


Egy lakas, épiilet vagy kirzet értéke és hasznalhatosaga A .

nagymeértékben filgg a komfortossagatol. Villany, viz, gaz, A L E G D R A G A B B
telefon, tavfiités a jol lathato jeNemzoi. Alig észlelhetd
viszont a talan legfontosabb, de bizonyara legdragabban
létesithetd, a csatornazetisaga, a keletkezd szennyviz
elvezelése. Barmilyen jol fejlett is a telepiikésgazdalkodas,

kiiznyelven a szippantas, a csatornazatian teriileteken lakoknak percre sem felejthetd gondja, hogy miként is all a szenmywiz.

De még a csatornazott kirzetekben is gyakori a dugulas, a ,tisztitegrényes” vallalkozok utani szaladgalas. Oka ennek az is,

hogy a hasznalt viz tiinik a legkevésbeé veszélyesnek. Nem robban, mint a gaz, nem raz, mint a villany, nem tor ki gejzirként,

mint a halézati viz és nem araszija el a szoba parkettjét, mint a lyukas radiator. Pedig a dugulas miatt kitiird szennyviz is képes

akar hetekre hasznalhatatlanna biiziisiteni a lakast. Ezért

a hasznaltviz-halozat Iétesitésére és karbantartasara is sziikséges legalabh akkora figyelmet forditani, mint a thiobi Skomfortéra™.
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A lakas, az épiilet belsejének hasznalt-
viz-halozatat ma mar szinte kizarolag
PVC-csovekbdl és elemekbdl készitik, a
régieket javitas esetén ilyenre cserelik.
A régebben hasznalt betoncsovek meg-
lehetdésen nagy atmérbvel késziiltek, ne-
hezek, merevek, nem alakithatok és csak
a tokokndl toldhatok.

Az agressziv szennyvizek pedig kikez-
dik, elmallasztjak a betoncsovet, kioldjak
a tokozéasok tomitéseit s ha nem is lat-
vanyos, de gonoszul pusztitd szivargast
okozhatnak.

Az AC, azaz azbesztcement, kbznéven
eternitcséveket ma mar rakkeltd hatasuk
miatt nem nagyon gyartjak. S bar joval
kénnyebbek a betonbol készilteknél,
ugyancsak merevek és torekenyebbek
is.

A 6 anyag tehét a PVC-cs6 és a PVC-
bél készilt rendkivil sokféle — és még
mindig bévils valaszteki — PVC-idom
(képunkon). (Azért megjegyezzik, hogy
nem minden idom készil PVC-bdl, sok
kézottilk a mas osszetételd mianyagbol
gyartott.)

A csovek és elemek jelolésére a névieges
atmérdjik hasznalatos. A kulsé atmerdkkel
ielzett méretsor mm-ben: 32, 40, 50, 63, 90,
110, 125, 160 &s 200. Ezekben kaphatok a sziir-
ke szind, gumigyurts tokkotésd elemek is.

Az egyik végiikon tokhivelyes, a méasi-
kon elkeskenyitett, leélezett végl csovek
hosszanti Iépcsdzete cm-ben: 50, 100, 150,
200, 250 &s 300. Azaz még a leghosszabbak
is szallithatok autd tetGcsomagtartojan.

Az ezt meghaladé méretd és atmerdjd,
a csak nagy épuletekben hasznalatos, a
halozatba kotésre szolgald mianyagcso-
vek sarga vagy narancsszindek, azokat
azonban mar csak a képesitett szakembe-
rek hasznaljak. .

Nagy szines képunkon — tavolrdl sem a
teljesség igenyével — érzekeltetjik egy la-
koépiilet gondosan kialakitott szennyviz-
hélozatan a szerelvények sokféleségét. 1-
gyel jeloltik a mianyag ilepitd aknat,
amelyb8l mar esak hig szennyviz tavozhat
a szikkasztoba, 2-es jeloli az olaj- és zsir-
UIapltnt. ami a nagykonyhas és garazsos

egy 16 becsatlakozast

hogy az sohasem de-
m laposan, hatulrol™
a. 4-es a garazs-

bekotés, 5-0s a csapadékesatorna ulepits-
je, tisztitonyilassal. 6-os a fagyallo csapa-
dékcsatorna. A 7-es a padlastérbe vezetd
sapka nélklli szell6z6cso, a 6-as a szabad-
ba védésapkaval szellGztetd. Nagyon fon-
tosak, mert hianyukban levegé torlodhat a
vezetékekben és meggatolhatja a szenny-
viz szabad lecsorgasat. Ha meg a levego
visszaduzzasztva megemeli valamelyik
vizzaras blzelzard zarovizét, rendkivil
kellemetlen szag araszthatja el az épule-
tet. 9-es a mosdgép specialis tisztitonyila-
sos csatlakozéja, 10-es pedig a mosoga-
toé, amelynek bedugulasa a leggyakoribb,
ezért a tisztithatosaga nagyon fontos. 17-es
a bidé (altestmosd), 12-es a zuhanyozo,
13-as a mosdo és 14-es a kad csatlakozoja.

Kilon figyelmet érdemel a 15-0ssel jel-
zelt WC-csatlakozd, amely nagy atmérdje
ellenére is a legtobbszor eldugulo és a
legkellemetlenebblil tisztithato. Ezérta WC
legalabb 110-es, de inkabb 125-0s elem-
mel, tovabbvezeté csovel és kényelmes,
jol hozzatérhetd tisztitonyilassal csatlakoz-
zék a szennyvizhalozathoz.

Alapvetd szabaly, hogy minden vezeték-
szakasz méterenként legalabb 1, de inkabb
3-5 cm-nyit lejtsen a gyijtdje felé. Ennek
érdekében a konyokelemeket nem 90, ha-
nem csak 877-os .derékszogben” készitik,
igy a fuggdleges szakaszbol kicsatiakozas
eleve biztositja a vizszintes folytatashoz a
3 fokos lejtést.

Ahol csak lehetséges, ne konyokkel, ha-
nem 45°-0s ivvel, hatulrol odalejive csatia-
koztassuk a csoveket. A 45°-0s iv alkalmas
a tisztitbgorény bevezetéseére is, ezért a
hosszabb, vizszintes (pontosabban enyhen
lejtés) szakaszokba ikiassunk egy-egy Y-t
is, amelynek felallo  tisztitd” szarat e célra
gyartott gumigydris dugoval zarhatjuk le.

Szereléskor ajanlatos a gumigydrd tomi-
téseket szilikonos zsirral megkenni, €s ha
lehetséges, a leélezett vega csovet a tokba
nem egyenesen, hanem forgatva, spiral-
szerd mozgassal dugni. Ha firesszel dara-
bolt a csdveég, 60°-0s szogben csiszoljuk le
és simitsuk szinte féenyesre. Két flrészelt
csOveéget gumigylris  attoléidommal
(mindket végen tokos, gumigydrus csdda-
rab) kothetiink o&ssze. Természetesen
ugyancsak leélezetten. Erdsiti a kétést, ha
azt a midanyaghoz ajanlott ragasztoval is
vékonyan bekenjiik.

Mivel a PVC hére lagyul, hajszaritoval,
g4zlanggal vagy forro vizbe méartva annyi-
ra képlékennyé tehetd, hogy kisebb ivben
hajlithat6 vagy tagithato lesz. Am nagyon
kell vigyazni, mert ha nagyon meglagyul,
berogy, kilyukad, ezért melegitéskor a ho-
vel korbe kell jarni (vagy ha lehet, forgatni
kell a darabot). Csévégtagitashoz keszit-
stink eld olyan legombolyitett, simara csi-
szolt végl, kor keresztmetszetu farudat,
amelynek kilmérete azonos a csb kivant
belméretével és azt forgatva dugjuk a fel-
melegitett, tagltando csévegbe.

Végul meég egyszer a fo szabalyok: a
leheté legnagyobb atmeérd, egyenletes
3-5°-0s lejtés, csak ivben, ,hatulrol” be-
csatlakozas. Az elemek, csovek tokos vége
keriljon a szennyvizaramlassal szembe, a
leélezett pedig folyasirany szerint elore.
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A kétiitemii Trabantok gyartasanak
és behozatalanak megsziintetését nyilvan

sokan drimmel fogadtak,

de nem kevesen sajnaljak is az utolso
olcso kocsi eltiinéset. Killonosen nagy iirt hagy maga utan a mozgassériltek
egyetien gépkocsilehetiségenek, a Trabant Hycomatnak az eltiinese. Hycomat
jellegii személygépkocsikat ugyan sok jo nevii gyarto keszit, azok azonban az
eérintett réteg szamara megfizethetetlenek. Ez a teny serkentett benniinket arra,
hogy egy utdlag és hazilag is elkeszithetd atalakitast ismertessonk.

Leirasunkban és rajzunkon egy
négyiteml motoros Trabant ,hyco-
matositasat” mutatjuk be. Ezt a kons-
trukciot Csordas Istvan (Budapest VL.,
Dessewffy u. 38. |. 5.) valositotta meg,
aki segitségét ,rajtunk keresztil”
masoknak is felajaniotta. A megoldas
elénye, hogy az a gépkocsi tipusatol
alig fligg: a méretek valtoztatasaval
mas személyautokra is adaptalhato6.
Ugyanakkor az automata tengelykap-
csolos eredeti Hycomatot nem tudja
teljesen potolni; vezetésehez a moz-
gasserultnek egy labara sziksége
van. Esetiinkben a tengelykapcsolot
kell labbal mikbdtetni, a gaz és a fék
pedig kézre kertlt.

Még egy fontos szempont: a moz-
gasseérulteknek a jogositvanyt eleve
feltetellel adjak meg. Ennek Iényegét
cikkiink végén ismertetjik. Leirasunk
természetesen nem poétolja a hatésa-
gi engedelyt, de még részletes terv-
dokumentaciot sem jelent, amelyre a
vizsgaztatasnal feltétel nélkdl ta-
maszkodni lehet. Annyira azonban
megiscsak hiteles, hogy a bemutatott
gépkocsi (1) kiallta a hatosagi pro-
bat, komoly konstrukcios vagy kiviteli
probléma tehat nem lehet vele.

Az atalakitas elve a kovetkezb.
A tengelykapcsolo pedaljahoz nem
nyulunk, azt tovabbra is labbal kell
kezelni. Az eredeti fékpedal is meg-

marad (ezt szukség esetén labbal is
lehet nyomni), ugyanakkor a pedal-
hoz egy nyomérudazat kapcsolodik,
amely egy kétkaru emel6n keresztul
a kézre viszi a fékerét (2). A kezi
fékkar végére egy motorkerékpar
(esetinkben régi Pannonia) gazmar-
kolata keruit (3). A markolattol indu-
16 gazbowden a motortérben kdzvet-
lenill a gazkart mozgatja. Az eredeti
gazpedal az elbirasoknak megfele-
l6en megmaradhat.

A  karmechanizmus
(4) vaza 40x5 mm ke-
resztmetszetd laposa-
célbol készithetd el. Nem
szilkséges egy darabbol
hajlitani, s6t a sarkoknal
olykor egyszer(ibb he-
geszteni. A laposacél
vaz egyik végere egy fug-
goleges talprész kapcso-
lédik. Ez harom csavar-
ral a motortér hatulso le-
mezfalahoz foghato.
A rogzités a motortér fe-
161 5, 6 képunkon lathato.
Avaz masik vége két M6-
os csavarral a kormany-
oszlop melletti acél-
blokkhoz kapcsolédik.
Ezzel az 6sszesen 6t rog-
zitési ponttal a vaz mere-
ven, szilardan all.

= HYCOMAT

UJ TRABANTBOL

A vazboél lefelé kinydld laposace
villaban egy vastag falu csétengely
helyezkedik el. Ez a kétkart emel6
tengelye. Egyik karja laposacelbol
keszilt és a fék toloriadjahoz kap-
csolodik, a masik pedig egy hosszu
csokar, amelynek végére a markolat
kerll. A csovet nyujtott Z alakra haj-
litsuk meg gy, hogy a vezeidnek
kényelmesen kézre essen, ne Utkoz-
zOn sem a miszerfalnak, sem a kor-
manynak és legféképpen lenyomas-
kor a sebességvaltd karnak. Inkabb
egy kicsit jobbra nyuljon ki, a masik
dlésen utazét nem fogja zavarni.
A csotengely belsejében egy @
15 mm-es csapot kell keresztuidug-
ni, amelyet alatét utan sasszeg

zar le. _
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Az emelét a fekpedallal 6sszekdtd
tolérudat Ggy kell kialakitani, hogy
kismeértéka allitasi lehetéséget ad-
ion a holtjaték allitasara, ill. a fékkar
optimalis helyzetének beallitasa-

hoz. Ehhez egy hatlapit 70 mm

hosszu, jobb-bal mentes feszi-
téanya és két M10-es menetd

20 rudacél szilkséges. A két

lemezvillaban végzod6

menetes rud a jobb,

ill. bal menettél elte-

kintve egyforma, a tolo-

rudazat szimmetrikus szer-

kezet. A felsé villaja kozvetienul

az emelo karjahoz kapcsolédik, mig

az als6é egy T alakl laposacél talp

szarahoz. A talp a fékpedalra van
lecsavarozva.

Az egész atalakitas kivitelezése
tul nagy felszereliséget nem igé-
nyel. Egy alapszerszamokkal fel-
szerelt barkacsmihelyben elke-
szitheté, ha elektromos ivhegesz-
t6t is be tudunk szerezni. A szer-

kezet mikodési elve a legtobb, ha-

sonlo felépitésii gépkocsinal
30° ugyanigy felhasznalhato,
de a méreteket és a
rogzitési ponto-

kat a tipus-
150 hoz kelt iga-
zitani.

Még egyszer felhivjuk a figyelmet
az atalakitas jogi oldalara. Az érintet-
teknek elébb a lakohelye szerint ille-
tékes orvosszakérté bizottsag elott
kell megjelennie, amely megaliapit-
ja, hogy milyen feltételek mellett ve-
zethet gépkocsit. Ezutan el kell vé-
gezni (végeztetni) a megfeleld atala-
kitast, majd vezetd és jarmive egyiitt
tesz kozos vizsgat a Kozlekedési Fel-
Ugyelet specialis bizottsaga elétt. Ott
dontik el, hogy az atalakitott jarma
biztonsagos-e és vezetdje képes-e
azt biztonsagosan vezetni.
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=AK KOLTOZTETESE

Nem eléggé eldrelato telepités utan indokolt lehet, hogy elsésorban
siiriin allo gyiimolcstermd, ritkabban diszito fakat mas helyre

attelepitsiink. Ennek a hazilagos elvegzese nem megoldhatatlan, de
kello koriiltekintést kivan. Altalaban a téli nyugalom idején iddszerii.

Fiatalon

Kesdbb

Az egy-harom éve - akar szabad
gyokérrel, vagyis foldlabda nélkul,
akar foldlabdéasan — Ultetett fak attele-
pitése nem okoz killonésebb nehézsé-
get (A). Attelepitésiik ugy torténhet,
mintha most kerilnének eldszor eldl-
tetésre. A kivalasztott G helyikon
legaldbb 50x50x50 cm-es godrot
kell kiasni. A legfelsd asényomnyi fol-
det rakjuk kilon halomba, hogy majd
azt lehessen eloszor litetéskor visz-
szaszorni a gyokerekhez. Ezutan a
helyébdl kiemelni kivant fat 6vatosan
adssuk kérbe, ugyancsak legalabb fél-
méteres korben. Aséval alavigva és
oldalt korbevagva Ggy vagdaljuk el a
gyokereket, hogy legaldbb masfel
arasznyi hosszusagban megmaradija-
nak. A korbedsas soran keletkezd
gyokér-sebfellletek kozil a roncsol-
tabbakat metszdolléval vagjuk ferdén
simara. Utana mar lehetdleg azonnal
titessiik el a fat a szokott médon,
kedvezo mélységben. Ha szaraz a ta-
laj, akkor kulénosen fontos a beonto-
zés. Az atultetett fa mellé karot is te-
hetiink, ahhoz egy-két helyen kikotve
megeldzheté az esetleges és késdbbi
megdolése.

Az dt-hét éve, esetleg hosszabb ideje
méar helyben levd fak attelepitése alapo-
sabb eldkésziletet kivan (B). Az ilyen at-
ultetésre szant fat a legjobb megkozeli-
téen a korona kiterjedésének felénel, de
legaléabbis kézel fél-haromnegyed méter
sugard koron kivul, legalabb két asényom
mélységben korbearkolni. Olyan médon,
hogy ezéltal egybeall6 foldlabda legyen a
visszamaradd gyokérzeten. A korarok
olyan széles legyen, hogy a teljesen sza-
badda tett féldiabda aljan talnydlva a le-
felé novd gyokereket alddséassal vagy fo-
résszel el lehessen vagni. (Ezt csak akkor
lehet megtenni, ha a talaj nem fagyott.)
A foldlabda viszont akkor marad egyben,
ha fagyos napokon &tfagy. Ennek érdeké-
ben néhany hideg napon &t esténként cél-
szerd megontozni, nappalra pedig leta-
karni mindaddig, amig az igy atfagyott
talajbol szilard kéreg alakul ki. Az majd
megvédi a szétesés ellen a foldlabdat.

Az Gjonnan kiszemelt helyen még fagy-
mentes talajallapotnéal kell kiasni a gédrot.
Abba éretttragyatés az ezt eltakaré foldre-
teget szérjunk. Jobb, ha a godrét talmére-
tezzik, mint ha szdknek bizonyul. A godor
belsejét és a beldle kikeruld foldet szalma-
val vagy avarral vastagon befedve vedjuk

az idokozbeni atfagyastél. (Ugyanlgy a ta-
lajfelszint, ha a godrot nem el6zetesen ha-
nem csak az Ultetéskor dssuk majd ki.)

Az &tultetés a fa foldlabdajanak alapos
atfagyasa utan végezhetd el. Az alapos
attagyast kovetfen az eddig jé| tarto also
gyokereket vagjuk at. Rendszerint tob-
bedmagunkkal emelhetd csak ki a helyé-
bél a foldlabdéas fa. A kiemelés megkony-
nyltésére a fa a sajat godreben oldaira
dontheté és a godor falanak tamasztott
deszkalapokon a felszinre gordithets. Eh-
hez egy vagy két vonokotelet is érdemes
igénybe venni.

Amikor hidbavalé a téli fagyra varakoz-
ni, elébb zsékszovettel kell burkoini a
foldlabdat. Ezutén alkalmas méreti lécek-
kel is szorosan kérbe kell venni. A lécbo-
ritast két vagy tobb helyen erds acélhuza-
lokkal szorithatjuk ossze.

A foldlabda behelyezése és az ossze-
tarté lécek eltavolitasa utan visszatolthetd
a fold, ill. azt megel6zéen a komposzi-
réteg. A lehetbleg hézagmentes térkitolté
foldet a visszatoltést és a betomkodést
kovetden alaposan ont6zziik be. A lovab-
biakban sem szabad kiszaradnia a fold-
nek. A foldlabdén j6val talnylio tamkard
is kerulhet az igy attelepitett fa mellé.

Sajnos a leggondosabb atiiltetést kove-
téen sem lehet szamitani arra, hogy a fa
fejlodése toretlendl folytatodik. A megma-
rad6 gyokeérzet és a korona tovabbfejlddé-
séhez nélkilozhetetlen, hogy a fejlédes
egyensulyba keriiljon. Ezt a szokésosnal
joval erésebb, vagyis rovidremetszéssel
is el kell segiteni. Legalabb néhany na-
gyobb agrészt is vagjunk le, lehetdleg egy
elagazodas foiott. llyenkor szintén fontos
a gondos sebkezeles.
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Iddsen

Minél idosebb vagyis minél nagyobb ko-
ronaju és gyokérzetld egy fa, az indokolt
Attelepitése is annal nehezebb, korilmé-
nyesebb. Mégis sikeresen megoldhato a
mar idds és termetes nagy fak attelepltése
(C). Ez fokozott koriltekintést és felkészu-
Iést igényel. (Mar csak emiatt is kizarolag
valoban indokolt esetekben kerilion erre
sor). Az attelepités el6zetes gyokerkeze-
léssel is tarsuljon, ha arra van még elegen-
do6 id6.

Az eldkészitd gyokérkezelés érdekében
az Atiiltetni kivant idds fat elészor egy vagy
masfél asényom szélesen korul kell arkol-
ni. Elsé alkalommal inkabb csak féloldalt.
kovetkezd évben a masik oldalon. A torzs-
6] mérve atlagosan haromnegyed és més-
fél méter sugara koron kival késziljon az
4rok, ahol az erdsebb gyokerek is csak 2-3
cm vastagok. A |6 gyokérvagas érdekében
lehetéleg mindig éles asbval dolgozzunk
és legalabb két Asényom mélységi arkot
assunk. Az Arokba toltsunk érett tragyat
vagy komposzttal kevert j6 minoséga kert
foldet. Az segiti az arkolaskor elvagott gyo-
kerek egy éven beliili elagazodasat, a fi-
nom gyokerek sard szévedéke fejlodik ki.

Atiiltetéskor (szintén a téli idoszakban)
még nem fagyott talajallapotnal ismét koril
kell arkolni a fat, olyan atmérdjl korben,
hogy az id6kozben kifejlodott sGrd gyokeér-
szovedék minél sértetlenebb maradjon. Az
igy kialakulé méretes foldlabda Ugy 6ssze-
allhat, hogy kilon burkolasa nélkiil sem

kell tartani a széteséstsl. Atfagyasztva
vagy deszkaboritdssal biztonséggal ki-
emeihetd. A foldlabda olyan sulyos lehet,
hogy az allvanyos és csigas emeldszerke-
zet vagy kiskereki szallitokocsi, esetleg
csusztatashoz alkalmas deszkalapok és
alajuk valé gorgdk sem nélkulozhetok.

Az iddsen atlltetett fa vizvesztését eike-
rilhetjuk az alapos beéntozéssel és talaja-
nak folyamatosan nyirkosan tartasaval
Célszer( a torzset is bekotni. Ehhez md-
anyag folia is hasznalhaté, amit a fa meg-
eredése utan, de legkésdbb nyar kozepén

el kell tavolitani. Jobb a torzset vaskos
szalmafonattal beboritani, esetleg naddal
bekotni, mohaval boritani, amit ataztatva
nedvesen lehet tartani.

A fat lassuk el tamrudakkal vagy foglal-
juk harom-négy kardra szerelt keretbe. Ha-
rom ponton foldbe levert covekeket és hoz-
z4juk erdsitett huzalokat is alkalmazha-
tunk. A tamasz éI6 fat érintd része ala a
kéregsérulések ellen helyezzink régi on-
tozdtomlGbol levagott darabokat.

Wi W dr. Komiszar Lajos
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Januari szamunkban bemutattunk egy,

csak a rendszeresen barkacsoloknak ajanlott specialis
munkaasztalt, amelynek feliileten pillanatok alatt ki lehet
cserélni egyszerre ket, kiillonfele barkacsgépet. Az elore-
jelzésiinknek megfelelden itt lathato a pillanatcseres
oktogon-rendszer sz0 szerinti alapjanak, az asztalnak

a reszletes, méretezett, perspektivikus miihelyrajza.

Lényege, hogy az asztallap két, nyolcszo-
gl nyilas&ba be lehet illeszteni az odaillesz-
kedd meretd, nyolcszogd gépalapokra rog-
zitett gépeket, készilékekel. S mert némelyi-
ket alulrdl szereljiik fel, az asztallap alatt is
béséges helynek kell maradnia.

Rajzunk igen részletes es minden, az el-
készitéshez szikséges meretet tartalmaz,
de mégiscsak ajanlas! A lényeg szem elo6tt
tartasaval természetesen mas modon, mas
anyagokbdl, sot kissé eltéré méretekkel is
elkészithetd. Eiérebocsatjuk, hogy aki elké-
sziti, s munkajarol fotkat, részletes leirast
(haeltérd azittenitol, rajzokatis) bekid, igen
j6 eséllyel indul palyazatunk fébb dijaiért.

Most felsoroljuk a rajzon betivel jelzett

alkatrészek megnevezését és zéardjelben
azt, hogy abbol hany darabra van szikség.
Kettdzott nagy betlik jelzik a kereskedelmi
aruként beszerezheto elemeket.
A kiilsé vezetdléc (rétegelt lemez, 4), B bel-
s6 vezetdléc (4), C merev asztallap (2), D
csusztathatd asztallap (2), F 6 asztallap (1),
G peremléc (2), H végperemléc (2), | perem-
léc a csuszdlapon (2), J er6sitd (2), L hosszl
keretléc (2), M rovid keretléc (3), N 1abdesz-
ka (8), O labdeszka (8), P polctarto konzol
(2). Q polc (2), R poleszegely (2), S szegély-
léc (2), T szegélyléc (2), U szegélylec (2), V
keretheveder (2), W keretgerenda (2), X lab-
heveder (2), Y kéidokesap (12), Z fogbesavar
(8).

AA laposfejil csavarok, BB laposfejl csa-
varok, CC koéldokecsapok, DD koldokesapok,
EE szegek, FF zaroszegek, GG zaroszegek,
HH kapupantcsavarok, /f satu (2), JJ 6nbe-
allo kerekek (4), KK kapcsolodoboz (2). MM
elosztbdoboz, LL besullyesztett eloszto (2),
NN védett kabel, OO kébel a falicsatlako-
20ig.

(A hianyz6 betlk a késdbbiekben ismer-
tetendé elemeken lesznek lathatok.)

Mivel a munka bonyolult, célszerd a rajz
igen alapos éttanulmanyozasa utan (ha mar
minden egyértelmden vilagos) részmivele-
tekre bontani. J6 kezdé mivelet a labak
deszkainak kivagasa, illesztése és Ossze-
szerelése. A labak keszithetdk tomaor geren-
d&bél is, de (igy nehezebb lesz az Gsszeerd-
sités. Ha mind a négy b elkésziilt, tegyiik
félre és lassunk hozza az asziallap keretele-
mei kivagasahoz és a keret osszeerositése-
hez.

A felsé keretetaz L, M, V, W jeli darabok
alkotjak, amelyek kozll a mellsé L lécen az

osszeerdsités elbtt a KK és LL jelzésl elekt-
romos szerelvenyek fészkeit is ki kell vagni.
Vigyazat, az M darabbdl harom van, egyet
a keret kozepére is be kell csavarozni. De
elébb abbdl is ki kell vagni az asztallap
szaméra sziikséges siillyesztékeket.

Ha a felsé keret teljesen osszedllt, bele
lehetszerelni az elektromos szerelvenyekei
is. Ehhez a balra alul lathatd kapcsolési
vazlat ad segitséget. A cél az, hogy az OO
jeld, a falidugasztol jov6 vezetéket az MM
jeld elosztéban kettévalasszuk gy, hogy
mind a bal, mind a jobb oldali oktogonba
szerelt gép konnektorat a megfelel6 LL csat-
lakozéba dugva, a két gépet egymastdl fig-
getlendl, a bal, ill. jobb oldali KK kapcsolo-
val mikodtetni tudjuk. A P konzolok szerelé-
se a jobb felsé rajzrészieten lathato.

Ha a keretre felszereltik a szorltdkat, sa-
tukat (ff) is, egyelore tegyiik felre a keretet
és lassunk neki a rakoddpolcok (Q) elkészi-
tésének.

Az U és T jeld szegélylécekkel hataroit
polcot majd a labak talpai ala szereljik (a JJ
onbeallé kerekeket is felfogd) atmend csa-
varok segitségével.

A felsé polcot viszont az oldalsé labakat
0sszekotd X tartélécek tartiak majd. Ha az
N és O deszkakbol hasabokka szerelt |abak
is készek, oldalanként es paronként azok
belsb oldalaira, a rajzon lathaté helyre erd-
sitstk fel az X hevedereket, s allitsuk fejre
sik feliileten a négy labat. Ugyancsak fejjel
iefele illesszilk azokra az alsé polcot. Ha
sikerdlt mindent pontosan elhelyezni, az on-
bedlld kerekeket szereljik az alsé polcon
keresztill a labakra. E mivelet kozben &llan-
déan ellendrizziik, hogy minden a helyére
kerdit-e. Ha igen, nagyon ovatosan, akar két
segitével allitsuk talpara a szerkezetet.

Most még annyira ,laza" lesz, hogy feliil
ovatosan eltavolithatjuk a labakat. Ovato-
san, nem feszitve feltlrél a labak kozé en-
gedheljilk a felsé poicot is. Es ha az j6l Ul az
X jell oldals6 hevederléceken, szildrdan
osszeerdsithetjik a polcokat, keretleceiket
¢és a labakat.

igy mar gurul

Az asztal osszeszerelése utan megle-
hetésen szilard vazat alkot, amire felil-
rél ovatosan radengedhetjik a kell6kep-
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pen elbkészitett és mar 6nhorddva sze-
relt felsd keretet. Ha az is jol Gl a helyén,
osszecsavarozhatjuk az asztalt, amirdl
most mar csak a lényeg, a felsé munka-
és fogad6lap hianyzik.

A mikodésének megértéséhez nagy
rajzunk legfelsd részének alapos tanul-
manyozasat ajanljuk. Az asztallap alap-
ja, bazisa az egészet betakard F jeld és
csak a sarkain, kis levagasokkal nyolc-
szogesitett nyilasu, a jobb alsé felulnéze-
ti rajzon sotéttel szinezett, 1152 mm
hosszu tolgy vagy rétegelt lemez, illetve
butorlap tabla. Erre kell igen pontosan
felerdsiteni a vezetéléceket és a kozéptdl
jobbra-balra kifele nézéen, fixen rogzi-
tett, feltirdl kifele nézo villaskulcs-pofara
emiékeztetd, C jeld fogdtéblakat. Azok
LVillainak” szarait felilrdl lefele-kifele t&-
guldan kell kiképzeni. Igy a D jeld, ellen-
tétesen leélezett mozgd szoriidtablak
(mint a régi tolltartékban a fedél) ki-be
csusztathaték.

Ha a D szoritotablakat kétoldalra ki-
hozzuk, az lgy kinyilé nyolcszégbe behe-
lyezhet6k a gépalapok — amelyek aztan
felfekszenek az alap, a bazis kisebb
nyolcszogl nyilasanak sarkain. Ha most
a D szoritétablakat nekinyomjuk a C jeld
rogzitett villAknak, a geépalap szilardan
megszorul a C és D szoritasaban.

Ezt a szoritast fokozni és rogziteni hi-
vatott az I jel(i csavaros szorltod satupar,
amelyek menetes orsdi kivilrél befele
szoritjdk a D tablakat. Ezért kell a D tab-
lak peremébe a J jeld keményfa betét
(aminek a menetes orsé vege anyagron-
csolas veszélye nélkil is nekifekidhet).

Ha a munkafelileten minden rogzitett
és csusz6 tabla, az osszes vezetbléc és
szagely a helyére kerdlt, a D tablak si-
man csusznak, ha a menetes szorltok
egyenesen, siman és szilardan feszitik
neki a D tAblakat a C-knek, az egész
szerkezetet fellletvédd, de a siklast nem
gatlé anyaggal vonjuk at. A munkafelile-
tet is felszerelhetjik a mar gordithetd
asztalvazra. Ezzel a pillanatcserés okto-
gon alapszerkezete elkészilt.

A kovetkezokben a januari szamunk
szines képein lathaté kilonféle gépala-
pok, flirészvezetdk, gérbevagok rajzait
£€s készitését ismertetjik, amelyekkel
igazéan sokoldaluva tehetd a kilonleges,
gyorsbefogds munkaasztal.

Természetesen sokkal egyszerubb és
egyszeribben elkészithetd készilékecs-
kékrél lesz sz6, amelyeknek kozos vona-
sa, hogy anyaguk fa, azaz vastag rétegelt
lemez, és hogy az asztalra fogasuk a mar
ismert mddon, nyolcszogletd alapokkal
torténik.
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RAGASZTANI
MINDENKI TUD ?!

Hat persze, hogy tud! Hiszen olyan egyszerii dolog, a darabokat bekenjiik,
odanyomjuk és kész. Azutédn az a helyén marad (vagy levalik, lecsiszik, leszakad).
A kudarcot elkeriilendd, az eldrelatok mar eleve minden ragasztott darabot néhany
szeggel, facsavarral, csavarral, csappal meg Is erdsitenek. Csakhogy akkor minek

hasznaltunk ragasztot? Valasz természetesen erre a kérdeésre is azonnal akad

— pl. csak ideiglenes rogzitések ezek, mig a ragasztd megkdt — am ez csak

magyarazkedas. Az igazsag az, hogy ragasztas! kudarcainkkal nem dicseksziink,
viszont ezek kovetkezményeként nem tilsagosan bizunk a ragasztott kotésekben.
Oktalanul, hiszen kitiind ragasztok vannak, ha éppen a céljainknak megfelelot
hasznaljuk. Fontes, hogy a ragasztas helyét ol készitsiik eld, s azt is szamitasba
vegyiik, hogy a kités milyen Igénybevételnek lesz kitéve. Ha minderre figyeive
ragasztunk, akkor valéban egyszerii a munka. Am nincs olyan egyszerii feladat,
amit ne lehetne elrontani. Ennek okdn most a ragasztas miiveletéhez adunk
tanacsokat.

Mire ugyeljink?

Ha nekifogunk valaminek az elkészite-
séhez, nem téprengunk kulénféle bonyo-
lult kotési médokon, a legegyszeribbet
vélasztiuk. Ha a darabok nem illeszked-
nek pontosan egymashoz, a pontatiansa-
gok kiegyenlitését gyakran a ragasztora
bizzuk. Nincs is baj, ha azt j6l valasztjuk
meg. Az oldoszeres ragasztok a felliletek
kiegyenlitésére nem alkalmasak, ezert
csak pontosan egymasra simuld felile-
tek osszeerdsitésére hasznalhatok. Az
illesztéseket nagyon gondosan alakit-
suk ki.

Az osszeragasztandd fellletek soha
ne legyenek zsirral, olajjal szennyezet-
tek, de még porosak sem. Ez kulonosen
fémek esetében nagyon fontos, sot azok-
nak a feliietét ragasztas el6tt erdemes
csiszolassal felerdesiteni. A ragasztas
tartéssagat, terhelhetdségét ugyanis
nagyban befolyasolja, hogy a munkada-
rab feliletén a ragasztéanyag feltapada-
sat mennyire segitjik eld. Az sem mellé-
kes, hogy a kotés idejére a darabokat
osszeszoritottuk-e. Ugyanis minél véko-
nyabb a ragasztbanyag rétege, annél
erdsebb kotést eredményez.

Oldészeres ragaszték hasznalatakor
nagyon fontos az an. nyitott id6 — hogy az
olddszer elillanhasson — gyérilag ajan-
lott tartaméanak betartdsa, mégpedig por-
mentes kordlmények kozott. A bekent fe-
liletekre rakodd por ugyanis rontja a ra-
gasztas mindséget. A ragaszto szikkada-
sét a levegd hémérséklete is befolyasol-
ja, ezért nem art, ha nemcsak a perceket
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szAmolgatjuk, hanem a beragasztézott
feliiletet ujjunkkal megérintve is elien-
drizzik. Ha a ragasztobol szalat hizha-
tunk vagy kissé még nedvesnek érezzuk,
jobb, ha szaradni hagyjuk.

Faanyagoknal arra is gondoljunk, hogy
a ragasztd egy része beszivoedik. A feld-
leteket masodszor is — ekkor méar nagyon
vékonyan — kenjuk be. A cél az, hogy a
két darab kozott vékony, am osszefuggd
ragasztdhartya alakuljon ki. Ha a beszi-
vbdés miatt a réteg nagyon vékony, csak
a kiemelkedd anyagrészek tapadnak
Ossze, a ragasztasi felilet csokken, a
kotés nem lesz tokéletes. A ragasziott
darabok erds osszepréselése faanyag-
nél is alapvetéen fontos!

A kétkomponens( magyanta ragasziok
mér alkalmasak a pontatlanul kialakitott
illesztések hézagainak kitbltésére. E ra-
gaszidknal fontos a keverési arany betar-
tasa. Ha ezt elvétjik, megnd a kikemé-
nyedési idb, s esetenkent a gyanta anya-
ga lagy marad, a kotés nem lesz szilard.
Sok esetben — mert gyorsan szeretnénk
haladni — révid kotésidejd ragasztét
hasznalunk, egyszerre tobb kotéanyagot
keverink be, s az utoljara maradt helyek-
re méar gélesedett ragasztét kenink fel.

Eredményként az utébbi he-
lyeken a kotés gyenge lesz.
llyen ragasztoébdl egyszerre
ne keverjink be nagy mennyi-
séget. A darabokat e ragasz-
tok alkalmazéasakor is ajania-
tos osszeszoritani.

A ragasztdk ,0j generacio-
jat" a pillanatragasztok alkot-
jak. Ezeket finom, precizits
munkékhoz szokéas hasznalni.
lgen gyorsan kotnek, haszna-
latuk korultekintést igényel.
A rosszul felillesztett darabot
mar nehéz eltavolitani, s a
felileten  pillanatok  alatt
megkotott ragaszté megne-
heziti a masodszori illesz-
tést. Ha a darabot elsére
nem sikerdlt pontosan a he-
lyére passzitanunk, akkor a
ragasztot éles késsel tavolit-
suk el a feliletekrdl, majd
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Nagyapa fiatal koraban még enyvvel .gyskoroll”™, de azdta mér rakapoti a kDibnible
~Spécl” ragaszidkra. Unokbjil Imigyen okitja: exl exzel, axi meg amazzal, de mindig
a legmeglelelbbbel ragaszd Seszel

Ma mér a mb hat sem f
Bsszeragasziani, ha van kéznél megleleld {
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azokat Ujbol bekenve illessziik a helyére a
hianyzé darabot. A pillanatragasztok kivalo-
an alkalmasak torott porcelan- és ilivegtar-
gyak hézagmentes Osszeragasziasara.
A milvelet kbzben a torésbdl kinyomodik a
ragaszib, s megszilardul. Ha azonnal leto-
réljilk, szétkenddik. Inkabb varjuk meg,
amig szilarduini kezd, majd a felesleges
ragasztot &les késsel 6vatosan faragjuk le.
Vigyazzunk, mert tobbféle pillanatragaszto
is kaphato, s hogy milyen anyagok osszee-
rositéséhez hasznalhatjuk, az csak a hasz-
nalati utasitasbél dertl ki.

Altaldban a legegyszer(ibb kotésmodokat
valasztjuk. Ha pl. egy tabiat toldanunk kell,
tobbnyire élt-éihez illesztve ragasztjuk osz-
sze a két darabot, s legfeljebb néhany kol
dokcsappal erbsitjiitk meg a kotést. Az igy
osszeerdsitett darab alig terhelhet6. Egy ol
dair6l hevederlappal megerdsitve viszont
mér szilard lesz, jelentdsebb terhelést is
elbir. Minéi szélesebb a heveder, annal szi-
{ardabb kotést eredményez. Eltoldasoknal
viszonylag nagy feliileten iliesszlk ossze a
munkadarabokat gy, hogy az erdsitd heve-
deriapra ne is legyen sziikséglnk. Néhany
ilyen kotési modot bemutatunk.

A ferdére vagott €l0 toldast viszonylag
kénnyen kialakithatjuk, &m a kotés csak ko-
zepesszilardsagillesz. Valamivel er6sebba
firésziogas vagy a lapolt illesziéssel dssze-
ragasztott kotés. Szilard, j6 teherbirasi tol-
dast azonban csak a csapozott vagy a kétol-
dairbl az anyagba sillyesztett hevederes ko-

| 1és biztosit. Ez utébbinak hatranya, hogy a
| toldas helye nagyon is szembedtid. Ha ez
| nem okoz probléméat, akkor deszkaknal, léc-
| betétes butoriapok toldasakor a stillyesziett

plllanatragasxtd.

hevederes kotést alkaimazzuk, mivel kiala-
kitasa nem kiilonésebben bonyolult {1).

Am a magunkfajta barkacsolé ember
nemcsak faval, hanem kulonféle (pl. mi-
anyag) lemezekkel is dolgozik. Azt is jO tud-
ni, hogy az Osszeragasziott darabok egy
adott kotésnél milyen iranyd terhelésnek
alinak ellen legjobban {2). A lapoltan ossze-
erdsitettek az oldalirany( hiizast birjak jol,
mig az egyik oldalrdl vagy ketoldalrol heve-
derrel megerdsitettek tobbiranyu terhelést
is elviselnek.

Azt is vegyiik figyelembe, hogy az bssze-
ragasziott alkatrészek mely iranybol visel-
nek el jelentds terhelést példaul vékony la-
pokbol, lemezekbdl kialakitott sarokkotések
esetén (3).
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Tiz évvel ezeldtt még racsodalkoztunk, ma pedig mar megszokottak a boltives ajtok, ablakok. Az eltelt évek alatt az
épiteszek is rajottek, hogy nemcsak vonalzd, de kirzd is van a vilagon, s azzal szép ivekkel lezart falnyilasokat tervezhetnek.
Nem sokkal késdbb mar a nyilasokba val ablakokat, ajtokat is megvasarolhattuk. Uj épiiletnél ez egyszerii, de mit tegyunk,
ha csak egy — mar meglevi — fal- vagy ajtonyilast szeretnénk megvaltoztatni, mégpedig a lehetd legolcsobban? Nos, akkor :

ezt a munkat tobbnyire magunknak kell elvégezniink. Hogy hogyan, arra szolgaljanak ujabb példakent a kovetkezokben
bemutatott, megvalésitott boltiv-megoldasok.

Ez a lamberiazaskor kialakitott boltiv viszont nem elvalaszija
hanem ellenkezdleg, egybenyitja az eld- és etkezdszoba teret
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- Ez a boltives alfal, amely utolag lett beepitve, egy szik atjaro-
' folyosot tuntet el, s a hirdészoba teret teszi
idealisabba
« A masik boliv sem szokvanyos
Valasziallal kiegeszitve egy
hosszu szobal oszt kelte

A kialakitott bothiv alatt, »
a valaszial mogotti he-
lyet merelre terve-
zeit — meg csak ke-
s2iild — butor tolti ki




Helyiseg

Egy gyors megoldas

Vettern 20 x 40 mm-es léceket, meg 19
mm vastag faforgacslapot és nehany nap
alatt épitettem egy al-valaszfalat. Am
hogy az atjaras se szdnjon meg, a fafor-
gacslapban egy boltives ajtonyilast alaki-
tottam ki (2). A nyilas feletti részre — az
atjard feloli oldalon — polcokat kivantam
erdsiteni.

El6szor is |léckeretet erdsitettem a falra.
A forgacslapot méretre vagtam, majd kifi-
részeltem a boltozat ivét. Mivel a beepi-
tést a furddszoba feldli falhoz hasonio
vastagsaguva szerettem volna tenni,
ezert egy kisebb darabot is a tablara szo-
ritottam, s az ivet lyukfirészgéppel mind-
két darabon egyszerre vagtam ki. (A ke-
meény eés vastag anyag harom flrészpen-
get evett meg!) Az iveket csiszolassal iga-
zitottam ki, majd azt kovetéen facsavarok-
kal felerGsitettem a polclapokat, valamint
a két also tavtartd lapot. Azutéan gyorsan
szétszereltem az egészet, mert rajottemn,
hogy az Osszeszerelt alfalat nem tudom
majd a helyére erdsiteni. (Ugyanis az al-
kotmany nehéz volt, raadasul a polclapok
fészkei és a tabla hatoldala kozrefogta a
léckeretet.) A nagy tablaba furtam néhany
Iyukat a felerdsitd facsavaroknak. A létra-

ra 4llva a nagy falapot . feltornadsztam” a

oszto boltozatok

Amikor lakast cseréltiink, a lakas beosztasat altalaban jonak
talaltuk, am akadt néhany siirgdsen atépitendd helylség.

A fiirdészoba pl. egy kadnal alig valamivel volt hosszabb, a végében
egy L alaku sziik folyoso vezetett az egyik szobaba. Két ablaka

a vilagitoudvarra nyilt (1). Az elsd hideg napokon aztan
egyértelmiive valt, hogy tenni kell valamit, mert a helyiség fiitése
igen sokba kerill. Az is egyértelmii volt, hogy a szobaba vezetd

folyosorészt kell levalaszianunk.

helyére, segitdm meg gyorsan alatamasz-
totta nehany léccel, ezt kovetden behajtot-
tam a lapot rogzitd facsavarokat.

Kovetkezo lépésként a kisebb boltives
darabot és tavtarto |apokat, majd végl a
ket polclapot is a helyere csavaroztam.
A ket boltives darab élére 3 mm vastag
farostlemezbdl levagott csikot ragasztot-
tam, s véglegesen bognarfejl szegekkel
rogzitettem.

Ezutan mar csak a hézagok glettelése,
csiszolasa és a festés volt hatra. Ajto is
kerilt a nyilasba, egy régi behemot nagy
szekrény szétbontott és atformalt darabjai-
bal.

Egy szobabol kettd lesz!

A fiirddszobaéhoz hasonlo problémat
kellett egy masik szobankban megolda-
nom. Egyik szobank ugyanis keskeny
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eés szokatlanul hosszi. Ez még nem
lenne baj, csakhogy hosszanak kéthar-
madaban ket beugré tamfal csufitja el
a nyolcmeéteres szobét (3). Serdilé la-
nyom azt javasolta, hogy vélasszuk
ketté a hosszu szobét, igy testvérének
is lenne egy 6nallé szobaja. A kovel-
kezd megoldés sziletett.

A szdban forgd beugrét felill félkérives
boltivvel zarom le — igy eitinik a felsd,
két arasznyi egyenes athidalas —, a szo-
ba kettévalasztasat meg 2 m magas fa-
forgacsiap beépitésével oldom meg (4).
(A futési problémak ugyanis jelenieg
nem megoldhaték.) A beugré falrészek
kozé szekrények keriiinek, igy ezt a teri-
letet is hasznositani tudjuk. Mivel a lehe-
t6 legoicsébb, konnyen, gyorsan kivite-
lezheto boltivet szerettem volna készite-
ni, anyagaul faforgacslapot és farostle-
mezt valasztottam. Az atformalandé nyi-
las 1600 mm szélessegd, a fofal pedig
600 mm vastag. A leendd boltivnek is
ilyen vastagnak kell majd lennie {5). igy
egy 12 mm vastag faforgéacslapot kellett
vaséarolnom. Azért ilyen vékonyat, mert a
vakolat is kozel ilyen vastagséagu. A va-
kolat leverése utan a boltiv oldailapjait a
téglafalra csavarozhattam, s a fellieti-
ket a fal sikjaba igazithattam.

Ezutan kovetkezett az igazi munka.
A boltiv négy oldallapjat kivagtam, majd
a darabokat osszefogva raspollyal kiiga-
zitottam a lapok ivell élét. Minden dara-
bot négy szeggel ideiglenesen — szinte-
zdvel pontosan beallitva — a falra erdsi-
tettem, s helyliket atjeloltem a vakolatra.
Kovetkezett a vakolat eltavolitasa. A je-
lentésebb szintkilldnbségeket levéstem,
majd a melyedéseket gipsszel t6it6ttem
fel.

A leendd boltiv oldallapjait ujbol a he-
lyukre illesztettem, s facsavarokkal
mindegyiket a falra erositettem. Arra
ugyeltem, hogy a lemezcsavarok téglaba
menjenek. Ezt kovetéen az oldallapokat
leszereltem. A falra simuld feliiletilkre
egykomponens( poliuretan habot nyom-
tam, s Ujbol — most mar véglegesen —
mindegyiket a helyére csavaroztam. Az
aléluk kitiremiett habot pedig nyomban
eltavolitottam. Erre azért volt sziikség,
hogy késobb az illeszteseknél ne kelet-
kezzenek repedések.

Az oldallap-parokat két-két heveder-
|leccel erositettem meg, majd megprobal-
tam a boltiv palastjat — ellenérzés celja-




bol—a helyére igazitani. (Sejtettem, hogy
ez nem lesz konny(i, de nem szerettem
volna hibazni. A palastiemez azonban
nagyon nehezen akart ivbe hajlani.)

Korrigélas utan végre a helyén volt a
palast, amit kozépen egy-egy facsavarral
ideiglenesen rogzitettem. Ezt kovetoen
elészor az egyik, majd a masik oldalon is
az oldallapok élére nyomtam a farostle-
mezt, s néhany kis szeggel rogzitettem.
Miutan a lemez mindenhol az oldallapok
élére simult, a burkolo lemez alsé, viz-
szintes élét atjeidltem a falra. A vakolat-
ban a lemez vastagsaganal kissé me-
lyebb fészket vestem.

A palést lemezét ezt kovetéen leemel-
tem, majd az egymasra simul6 felllete-
ket bekentemn ragasztoval. A paléastot ko-
zéprol kiindulva jobbrol-balra egyenlete-

sen haladva lefelé véglegesen az oldal-
lapok élére szegeztem. (A lemezt ugyan
kénnyebben illeszthettem voina a helye-
re, ha benedvesités utan ivbe hajlitva
hagyom megszaradni, de ez mar csak
utdlag jutott eszembe.)

A boltiv tehat mar megvolt, am még
nem nyujtott épuletes latvanyt. A felile-
tek szintkiegyenlitését, giettelését gyor-
san elvégeztem, a beépitett boitiv kez-
dett falként hatni. Akkor meg a felerésitd
szegek iitotte hegek és fokent a szokatla-
nul széies ivelt felllet tagolatlansaga
miatt kezdtem aggédni. Egy hirtelen ot-
lettel a boltiv belsd oldalanak széleire
4x 40 mm-es rétegelt lemez csikokbol
szegélyt ragasztottam fel.

A valaszfal amolyan ,jelképes™ fal,
csak 12 mm vastagsagu. A boltivek ol-

dallapjaihoz hasonléan a téglaig le-
csupaszitott falra csavaroztam fel.
A beerdsitett tablat alul jobbrol-balrol
parkettaszegélylécek koze fogva rogzi-
tettemn. Felill egy 20 x 30 mm-es léc fel-
erdsitésével biztositottam behajléas,
deformalodas ellen. Ezutan kovetke-
zeit a glettelés, majd megint a csiszo-
las.

A tovabbi — mar befejezd - munka-
kat a mar elvalasztott szobak festese-
kor végeztem el. A boltiv belsé oldalat
fehér-, a két szobat azonos szinekbol.
de killonbozd arnyalatira kikevert fes-
tékkel hengereltem le. A boltivet az ol-
dals6 falakra festett 40 mm széles fe-
hér kerettel tettem hangsulyosabba.
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Van, aki nem bizik az ,,almegoldasokban” vagy csupan
viszolyog téliik, és valodisagra torekszik. Nos, mivel
a regiek szerint minden it Romaba vezet

(esetiinkben a boltivhez), valaszthatjuk

akar az alabbit is. Lehet, hogy ez egy kicsit gorongyisebb.

hosszantartobb a tobbinél, de mint fotdink bizonyitjak, igenis jarhatd. Ha valaki
olvasoink koziii ezen kivan elindulni, hat tartson veliink, s ha még tanacsainkat is
megszivleli, az eredmeény biztosan nem marad el.

Laszlé Imre panelhazban lakik, s mi-
vel a lakas tavflitéses, az ajtok eltavoli-
tasaval szerette volna a lakoteret taga-
sabba tenni. Ennek érdekében meég a
konyha és az étkezéhelyiség kozotti fal
lebontasatol sem riadt vissza. Am
amint az ajtoktol és az emlitett faltol
megszabadult, ra kellett jonnie, hogy a
szogletes ajtonyilasok valahogy befe-
jezetlen hatast keltenek. Lélekben fel-
készultugyan erre, a valdsag azonban
meégis megdobbentette, s a bolt-
ivek szilksegességétilletéen hi-
tében meg is erositette.

Ahitésazigény azonbanmég
nem terem boltivet, ezértazutan
gyorsan munkahoz latott. A kor-
rigalandé sarkokat vésével kel-
|6en felérdesitette. Ezutan 8 mm
vastag lagyacél huzalbol athi-
dalasokat erdsitett az egyik nyi-
las két sarkaba, vékonyabb hu-
zalboi laza fonatot alakitott ki
mindkét helyen. A vasalatokat
betonba agyazta, s mikor az
anyag mar megkotott, ellendriz-
te, jol tart-e. Miutan a huzalok
terhelhetének bizonyultak, a
nyilast a sarkok fel6l kezdte meg be-
tonnal kitdlteni (1). Sablonként egy fa-
rostiemez csikot hasznalt, amit idén-
ként a sarokba hajlitott. (Amint az mar
lenni szokott, utélag mindig okosabb
az ember, 0 is csak késon jott ra, hogy
ez hiba volt. Boitivei ezért nem szaba-
lyosak, s szimmetriajuk sem kifogasta-
lan. Ha pontosan a falra illesztheté
sablont, jobb esetben meg sablonpart
készit, akkor ezek a szembeotlé hibak
elenyészbek lettek volna.)

A nyilas sarkait tehat fokozatosan
toltotte fel, am a feitoltés szintje nem
ért az eredeti fal sikjaig, mindkét olda-
lon maradt hely a vakolatszamara (2).
Azivkialakitasa utan a beépitettfellle-
teket a fallal egy sikba vakolta. Jelen-
tés probatétel volt a boltozat ivelt felii-
letének elsimitasa, de végiil is elég jol
sikerillt. (Jol kialakitott és sima felllet(
sablon alkalmazasavai ez a munka fe-
lesleges, vagy legalabbis sokkal kony-

nyebb lettvolna, hiszen csak kisebb ja-
vitasokat kellett volna a beépitett re-
szek fellletén megejteni.) Megvolt hat
az elsd, keskenyebb ajtonyilasba épi-
tettboltiv, sa kbzben szerzetttapaszta-
latok alapjan fogott tovabbiak épitésé-
hez.

A huzalok helyett egy athidalé be-
tonacél rudat épitett be a sarkokba,
majd a rudakra vizszintesen vékony,
ritka huzalhalét feszitett. Ezaltal egy-

panelre

szerre nagyobb részt tolthetett fel be-
tonnal. Az ivek egyenesbe futd részé-
nél a panelbe tamfészkeket vésett, igy
a beépitett, s megszilardult betontomb
mintegy fészekbe ulve Ontartova lett
(3). A hianyzo boltiveket fokozatosan,
de egyszerre alakitotta ki, leroviditve a
sok piszokkal jaro atalakitasi munka
idejét.

Amig a boltozati felttltések fokoza-
tosan ,hiztak”, a kozbenso kotési id6t
olvasonk a valaha volt kétszarnyas aj-
to nyildsanak szilkitésére hasznalta
fel. (Mert amint azt Hofi mondta: ,....a
tizcentis gomblyuk mar zseb...” Laszl6
Imre szerint meg a széles boltiv tll-
zas.) A megoldashoz csupan néhany
tucat teglara és falazéhabarcsra volt
szuksége. Az eredetifal mellé, s annak
folytatasaként jobbrol-balrol kb. 350-
350 mm széles s 1 m magas melivé-

det falazott fel (4). Mire ez el-
készult, mar a boltivek is majd-
nem teljesen kialakultak, s ko-
vetkezhetett a kiigazitott ré-
szek bevakolasa. A kémives
munka nyomainak feltakarita-
sa utan mar csak a festés, s a
nagyobbik szoba feléli oldal
tapétazasa maradt hatra.

A lakasban most mar né-
hany ajtoval kevesebb van, vi-
szont a lakotér tagasabb, leve-
gbsebb lett (S, 6, 7). Mint a
.mester” utolag bevallotta,
megeérte a faradsagot, de dup-
lan o6rilt, mikor elrakhatta a
szerszamokat. Oriiit, hogy si-
kerult, s még jobban Orult,
hogy befejezte.

e

~r % h".._t }i iL_.

i
Lt

-



Annyit szeretnénk az ei6zéekhez
hozzafiizni, hogy egy korrektebb sab-
lonnal az alapvetéen fontos ivek is
szabélyosabbak lettek volna. Az ilyen
zsaluzo eszkoz(0k) (3) keszitése nem
jelent sok pluszmunkat, s anyagige-
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nyilk sem jelentds. Az oldallapok fa-
torgacslapbol készithetbék el, ame-
lyeknek pontosan azonosra munkalt
élére kénnyd a 3-5 mm vastag farost-
lemez csikot felragasztani, s szegek-
kel felerdsiteni. A falra régzitéshez

elég néhany lécdarab. A sablont ki-
villrél nem art sztearinnal bevonni,
majd teljesen siméara koptatni. Az igy
kialakitott eszkozokkel megformalt
betoniven szinte alig akad igazitani-
valo. — A szerk.




Boltozat

Kivetkezd péidank is azt bizonyitja,
hogy boltiveket utdlag igen sokféle
modon alakithatunk ki. Gorbe
Janos budapesti olvasonk
példaul lakasanak eibszoba-

jaban a gardrobrészt bovitette ki. Lambéria burkolattal latta el, s e nagy munka
soran — amelyet részletesen is bemutatunk — az eddigi kétszarnyas ajtot
megsziintette, s az eredetl ajtonyilast feliil iveltre formalta. Ez egyébként

a jelentds és hosszadalmas atalakitasi munkanak csupan apro eieme volt.
Elkésziite utan — szemben az elébb bemutatt valtozatokkal — az egymasba nyild
eloszobat és etkezot (1) nem valasztotta kette, inkabb Gsszevonta. Tagasabb lett
a lér, s ez az egyébkent is kis alapteriiletii helyiségekbdl allo lakasoknal nagy
elony. Lassuk hat, hogy olvasonk miként alakitotta ki a sajat boltivét. Ezen
tulmenden a gardrobrészt is bemutatjuk, hogy teljes legyen a kep.

A megoldas lényege a kovetkezd. Az
eredeti ajtonyilasba szerelt ajtétok keret-
léceinek sikjaba — a leendd boitozat ive-
hez igazodban — mindkét oldalrdl ferdén
beerdsitett oviécek tartjak a figgdlege-
sen felszegezett léceket. Az iveit nyilast
igy minden kiilonosebb bontast melidzve
lehetett kialakitani, csak a két ajtoszar-
nyat kellett a pantokrél leemelni. A bur-
kololecek az ajtényilas széléig azonos
hosszusaguak, az ivelt rész folé egyre
rovidebb darabok kerultek (2). Termeé-
szetesen csak a boltozat feleig, s szik-
ségszerlen nemi rahagyassal. igy mini-
malis hulladék keletkezett. A boltiv feletti
részt a fal mindkét oldalan egy idében
lécrél lécre haladva érdemes elkészite-
ni. Igy a két oldalburkolat kiosztasa kozel
azonos lesz. Az ajtonyilasba nylo léce-
ket olvasonk a ferdén beerositett tamié-
cekhez szegezte.

Kovetkezett a nyilas felso ivének pon-
tos bejelolése. Ez konnyl feladat volt,
csak egy hosszu zsineg es egy ceruza
kellett hozza. A nyilas kozéppontjaba—a
padléra - rogzitett sugarnyi hosszisagu
zsineget korzdként hasznalva ugyanis
egyszerd mivelet a burkolatra korivet
rajzolni. Mivel a fainyilas belsé oldalara
is lamberia burkolat volt tervezve, ezért
a boltozat ive, azaz sugara egy anyag-
vastagsagnyival kisebb lett. A felesleges
anyagot a lyukiGrészgép percek alatt le-
vagta. Az ivek kiigazitasa utan mar csak
a pontosan azonos hosszisagu ivburko-
16 leéceket kellett a helyikre szegezni.

Olvasoink figyelmét azonban felhiv-
nank nehany modosité javaslatunkra.
A lambériazaskor keletkezo hulladék igy
valéban minimalis, am a fliggdleges ol-
dalakon lehet fuggdleges léceket is al-
kalmazni. Ha csak az ivelt részt burkoljak
rovidre vagott lecekkel, a burkolat fo-
lyamatossa valik, a két helyiseg Ossze-
tartozasat még jobban kihangstlyozza.
Ha viszont a boltivet kissé hangsulyo-
sabba szeretnék tenni, akkor a bolto-
zat szélére szegezzenek lekerekitett
eli takarolecekbél kialakitott keretet

valtotta fel. A fliggéleges lefutasu lambé-
rialécek — melyeket vizszintes parnafak-
ra szegeztek — felul az ajtékivagas vona-
laig futnak. Veégeiket alulr6l egy széles
fenyodeszka zarja le, kivilrdl pedig egy-
egy boritéléc. A két léc képezi az ajtdke-
ret felso részét, s ugyanilyen modon ala-
kitottak ki a két oldalsot is.

A gardrébszoba ajtaja harom részbdi
all {(8). A bal oldali két szarnyat teljes
magassagban zongorapant kapcsolja
ossze, s mindket felet kilon-kdlén (alul
és felll) toléreteszekkel lehet rogziteni.
A harmadik részre —amely a leggyakrab-
ban hasznalatos — méagneses ajtocsap-
pantylt szereltek.

Az ajtok kerete 20 x40 mm-es fenys-
lec. A keret sarkait egyenes csapozas-

(3) Ezaltal a nyilas vonalvezetése la-
gyabb, elegansabb lesz. Az egyenes lé-
ceket Un. pipalecekbdl vagjuk le, a boito-
zat ivét két lapos, a sarkokon él-lap ko-
tésben osszeillesztett, s az ivhez igazo-
déra hajlitott |écb6l kialakitott kerettel
érdemes szegelyezni. Ezek utan lassuk,
hogy Gorbe Janos hogyan formalta to-
vabb az egybenyitott helyiségeket.

A gardrébszoba — panel lakasoknal
ez szokatlan — eredetileg is megvolt
(4). s ketrészes mibér harmonikaajto
valasztotta el az eldszobatol. Ez a
gyari megoldas tébb szempontbdl sem
nyerte el a hazigazda tetszését.
A konyhabdl, étkezdébdl terjedd étel-
szag akadalytalanul atjutott rajta, s be-
leivodott a tarolt ruhakba. A midbér
harmonikaajtd6 egyébként is uraita az
elészobat, s a kozben méar készilo
lambeéria burkolathoz sem illett.

A harmonikaajto tehat kikerit helyé-
rol, tokjat is feny6lécbdl készilt keret

sal, enyvezve kapcsoltak ossze. A keret
belsé élének horonymaréval kimunkalt
«arkaba" illeszkednek a zsalugater lé-
cek. A horony olyan széles legyen, hogy
egy-egy léc kb. 15°-0s szogben délve el-
ferjen benne. Minden egyes lécet két-két
apro szeg fog ossze, majd a kovetkezot
elt az éllel (kissé eltolva) iitkoztetve, és
diszperzids ragasztoval megerdsitve
rogziti. (Ez jobb, mint az enyv, mert sza-
raz helyiségben az idovel kipereg.) A lé-
cek kozott nincs rés, az ajio teljesen zar
a mar emlitett ,illatok” megfékezésére.
Mas esetekben, ha éppen a szekrény
szellozeése a cel, akkor a zsalugatert ra-
csosra is lehet késziteni.

Az ajtopantok az osszekapcsolt ket
szarnynal mar alkalmazott zongorapan-
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tok. Az ajtokra kivllrdl bronz fogantyuk
keriiitek.

A gardrébszoba belseje szinte min-
dent elnyel. igen tekintélyes az akasztos
része, amelynek magasan rogzitett rud-
Jaira egy villas vég(, hosszu nyeld szer-
szammal lehet a vallfakat felakasztani
(6). Az als6 részek térkihasznalasat Sal-
go-polcok javitjak.

Az eldszoba még ket beépitett szek-
rény elhelyezésere is lehetdséget adott.
Egy bepolcozott alioszekrény a sarok és
a szobaajto kozotti kb. 40 cm széles fal-
szakaszon fért el. Erre tamaszkodik az
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alacsony, széles szekrény, amely az ajto
feletti teret hidalja at (7). Mindkét szek-
rény 30 x 40 mm-es keresztmetszetd fe-
nydstaflibol készilt keretbdl all, amely-
nek elemeit a falba sillyesztett md-
anyagtiplikhez facsavarok rogzitik. A 40
cm mély szekrényeknek hatfaluk nincs,
és oldalfalra is csak az allo6 szekrény
egyik oldalanal voit szilkség. Ez a helyi-
ség lambéria burkolataval teljesen azo-
nosan készilt, miként az ajto félott athi-
dal6 fekvd szekrény alja is. A szekrények
vazanak sarokrészeit egyenes csapozéas
kapcsolja ossze.

A beépitett szekrények ajtajai a gard-
robszobaéhoz hasonlbak, csak méretben
kiilonboznek (B). Belliirdl felszerelt mag-
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neses ajtécsappantyival zarédnak, ki-
vilrdl pedig az el6bbiekben méar emlitett
bronz fogantyiikat szereitek fel. (A lam-
bériara csavarozott ruhaakaszto fogasok
ugyanilyen anyaglak és stilusuak.)

A szekrényajtokat ugyancsak bronz
anyagul befaropantok tartjak.




IODUL RENDSZERU
DIGITALIS MUSZER

Minden érzékelhetd, ennélfogva létezd fizikai valtozas (keves kivétellel) elekiromos
fesziiltséggé alakithat. A hanghullamok levegiben keltett nyoméskiilonbséget

a mikrofon, a csavaro, hajlitd, nyomao és nyird erdket egyes kristalyok piezo hatasa
alakitja elekiromos fesziiltséggé. A homeérsékletvaltozasra példaul a félvezetik
villamos tulajdonsagaik megvaltoziatasaval reagalnak. Megfelelo erzékelokkei
minden valtozas fizikai, elektromos mennyiségge alakithato. Erre épiil a modern
vezériés- és komputertechnika. Néha még a legegyszeriibb, hétkdznapi hasznalati
eszkiozokben is elifordul a csicstechnologia egy-egy morzsdja. A latszat az, hogy
egy 0 egyenfesziiltség-mérdvel barmilyen mértékegységhen megjelend valtozast
regisztrathatunk. Ez majdnem igy van, de a villamos lesziiltség sem a legegyszeriibb
jelenség, mert attételesen az aram és az ellenallas fiiggvénye. A gyakorlatban

az elofordulo legfontosabb aramkiri parameéterek (a fesziiliseg, az aram és az
elienailas) egy megfeleloen kiegeszitett egyenfesziiltségii alapmiiszerrel mérhetik.

A helyzet kulcsa az alapmiiszer. Mar a nevében is benne van, hogy alapul szolgal
minden elekiromos fesziiltségre levezethetd mennyiségnek és valtozasai mertékének
megallapitasara.

Az univerzalis, ennélfogva bo-
nyolult, mindent mérd milszerek
dragak, praktikussaguk pedig egy
hataron til megkérddjelezhets. Al-
talaban eléforduld, barmihez kap-
csolodd mennyiség fesziltségre
levezetheté méréséhez egy 3 és
1/2 digites, 199.9 millivoltig mutaté
egyenfesziiltségld alapmiiszer ele-
gendd6. A modulrendszer elve
szerint  Osszedllitott,  atalakito
aramkorokkel kiegészitett alapmil-
szerrel a legvaltozatosabb méresi
feladatok is otletesen megoldha-
tok.

A modulsorozat elsd és legfon-
tosabb eleme a digitalis kijelze-
sii egyenfesziiltségii alapmii-
SZzer.
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Digitalis alapmuszer

Az elektronika miniatirizalasanak
koraban egy folyadékkristalyos digi-
talis kijelzével midkodé, integralt
egyenfesziltségi alapmiiszer épité-
se nem jelent lekiizdhetetientl ne-
héz ofthoni feladatot. Kilondsen
nem a 7126-os vagy a 7106-o0s IC-vel,
mert ezekben a 40 kivezetéses to-
kokban egy-egy korszeri miszer
teljes elektronikaja megtalalhat6.
Az IC-vel és a 3 és 1/2 digites LC-
Display-vel mikodo alapmiszer
kapcsolasi rajzat az 1. abran talal-
juk. A 9 voltos tapfesziliségnél az
aramkor teljes fogyasztasa keve-
sebb, mint 1 milliamper! A miszerre
elétét nélkal maximalisan 199,9 mil-
livoltos egyenfeszlltség kapcsolha-
t6. A bemeneti aram hihetetlenil ki-
csi, csupan 10 pikoamper, azaz tiz-
milliardnyi amper! Ezt a szélsdsége-
sen kicsiny terheléaramot gyakorla-
tilag figyelembe sem szabad venni.

Az IC legkisebb tapfesziltsége 9
volt, a legnagyobb 15 volt. A 7106-0s
vagy a 7126-os IC-néel a COMMON-
kivezetésen egy 6,2 voltos stabil fe-
sziiltség jelenik meg. Ez a 6,2 voltos,
referenciaként is hasznalhatd fe-
szilltség a telep negativ oldalahoz
képest mérhet6. Ahhoz, hogy ez a
6,2 volt stabilan meglegyen, a telep-
feszultséget ennél valamivel na-
gyobbra, minimalisan 9 voltosra kell
valasztani. Az IC tok hGmérséklete a
kisfogyasztast LCD-s kijelzés kovet-
keztében nagyjabdl allando. A héin-
gadozas olyan kismérték(, hogy az
IC belsd. stabilan 6,2 voltos referen-
ciafesziiltsége még a nagyobb pon-
tossag igényéhez is jo.

Az alapmiszer teljes kiépitéséhez
a 40 labas IC-hez néhany kulsé el-
lenallast és kondenzatort kell kap-
csolni. AZ LCD-t, mint tudjuk, egyen-
fesziiltséggel nem lehet taplalni.
A kijelzé vezérlésérdl egy oszcilla-
tor gondoskodik. A méré IC belsd,
LCD-t vezérl6 oszcillatora a 38, 39 és
a 40-es labakhoz kapcsolt R8-as, 100
kiloohmos ellenallas és a C3-as, 100
pikofarados kondenzator hatasara
48 kilohertz kordli frekvencian re-
zeg. Az LCD a 48 kilohertzes vezér-
lés hatasara a tartalmat masodper-
cenként korulbelil haromszor képes
frissiteni.

A display harom tizedespontjanak
mérésfiiggd allitasa a négy KIZA-
RO-VAGY kaput tartalmaz6 4030-as
IC segitségével torténik. A KIZA-
RO-VAGY kapu abban tér el a ha-
gyomanyos VAGY kaputdl, hogy

amikor mindkét bemenetére magas,
azaz H szint keril, akkor a kimene-
tén nem H, hanem L, azaz alacsony




szint van. A tizedespontok kigyujta-
sahoz a DP1, DP2 vagy a DP3-as kive-
zetésre pozitiv telepfesziltséget kell
adni. Errél rendszerint a bemendkor-
nél levé méréshatar-kapcsol6 oszto-
val parhuzamosan mikodé kilon
aramkore gondoskodik. A 7106-0s, il-
letve a 7126-os IC-vel épitett digitalis
alapmiszer a bemenetére kapcsolt
egyenfeszilltség polaritasat automa-
tikusan jelzi. A pozitiv polaritasnal a
szamsor elé nem kerill semmi, az IC
csak a negativ fesziiltségeknél irja ki
az LCD-re a minusz jelet.

Alkatrészek, nyomtatott aramkor

A digitalis fesziltségmeérd Iénye-
gét tartalmazé konvertalo aramkori
részeket a 7106-0s, illetve a 7126-o0s
tipusu IC tartalmazza. A 40-kivezeté-
ses tokba helyezett CMOS integralt
aramkor fokozottan kényes a sztati-
kus fesziiltségekre. Hasznalatbavé-
teléig ajaniatos vékony aluminiumfo-
liaba csomagolva tartani. Szabva-
nyos méret(i tokjahoz gyartanak fog-
lalatot is, annak hasznalataval sok
kellemetlenségtdl kiméljuk meg ma-
gunkat. Az IC behelyezésekor a Kive-
zetéseket ne fogjuk meg kézzel!
A 4030-as IC-t is érdemes foglalatba
tenni. A 4030-as IC kivaltd tipusa a
4070-es.

A masik nagy, integralt aramkori
rész az LCD. Gyakorlatilag barmilyen
tipust és gyartmanyd 3 &s 1/2 digites
kijelzé hasznalhato. Ezek bekotése
rendszerint egyforma, de azért nem
art a beépitett tipus kivezetéseit elore
azonositani. A valasztékb6l néhany
helyettesité tipus: 43D5R03, 3901,
3902, 6902, ezek egymas kozott is
csereszabatos tipusok.

Az ellenallasok egységesen 0,1
wattosak. A C1l-es, 4,7 mikrofarados
elektrolitikus kondenzator 16 voltos,
a tébbi nyomtatott aramkori styroflex
szigetelésii kondenzator fesziltsége
40 volt. A Di-es, 10 voltos Zener-
diéda 1 wattos, A P1-es ugynevezett
Spindel potenciométer, helyére ne-
hézség nélkal beteheté a nalunk
hasznalatos tipusu is. Az alkatrészek
lehetbleg j©6 mindségiiek legyenek,
ez kilbnésen az oszcillator frekven-
ciajat beallitd keramia szigetelési
kondenzatorra érvenyes.

A miszer aramkore a lehetésé-
gekhez képest kis helyen is elfer.
Nyomtatott aramkoérének rajzat a 2.

Abran talaljuk. Az aramkor kétrétegd,
ennek okan az LCD-t a 7106-0s vagy
a 7126-os IC folé helyezzik. Ezt az
LCD hosszu kivezetései minden to-
vabbi nélkil lehetové teszik. Aki a
megoldast tal bonyolultnak talélja
vagy netan az LCD-nek rovidek a ki-
vezetései, annak egy masik megol-
dast ajanlunk. A valtoztatas lényege,
hogy az LCD egy kilon félias lemezre
kertll, és a kivezetéseit sokeres sza-
lagkabellel csatlakoztatjuk.

A maszer épitéséta nem tul bonyo-
lult nyomtatott &ramkori lemez maso-
lasaval kezdjuk. Gondos ellenérzés
és fixalas utan a furatok kertljenek a
helyiikre. A nyomtatott aramkori le-
mez ellenbrzésénél a foliak vezeté-
sét hasonlitsuk Ossze a kapcsolasi
rajzzal. (A viszonylag kicsi méretek
konnyen tévesztéshez vezetnek!) Ez-
utan az IC foglalatok labait, majd a
tobbi alkatrészt forrasszuk be. Az
alapmiiszer osszes fontos pontja egy
szabvanyos 9 polusu SUB-D csatla-
kozéra kerill. Az 1-es érintkezén a
REF, a 2-esen a HI, a 3-ason a COM,
a 4-esen az LO, az 5-0son a DP3, a
6-oson a DP2, a 7-esen a DP1, a &
ason a ,telep minusz”, a 9-esen pe-
dig a .telep plusz” pont talalhato.
A csatlakoz6 a késobbiek folyaman a
modulok csatlakozasat konnyiti.

A miszer osszedllitésa utan hoz-
zafoghatunk a hitelesitéshez. Ehhez
nyujt segitséget a 3. abra. Kapcsol-
junk az 1.5 voltos telepre az A rajz
szerint egy 15 kiloohmos ellenallas-
sal sorba egy 5 kiloohmos trimmer-
potenciométert. Ez utobbi csuszkaja-
hoz csatlakozik a hitelesité DVM me-
leg 4ga, a telep negativ oldali pontja-
hoz pedig a kozos aga. Kapcsoljuk az
Uj miszert a hitelesité DVM-mel par-
huzamosan. Ez utébbi pozitiv oldala
a B rajzon H, a k626s oldala pedig az
dsszefogott COM-LO csatlakozo
lesz. Az 5 kiloohmos potenciométe-
ren allitsunk be pontosan 199,9 milli-
voltot. Ezutan hozzuk az Uj DVM P1-
es 22 kiloohmos potenciométerét
olyan &llasba, hogy annak LCD jelz6-
je pontosan 199,9-et mutasson. Ezzel
tulajdonképpen kész vagyunk a hite-
lesitéssel. Az (j miszerrél még any-
nyit kell tudnunk, hogy ugynevezett
AUTO-ZERO kapcsolassal miikodik,
tovabba a méré foldje nem azonos a
telepfeszilltségének negativ oldala-
val. Ne felejtsiik, hogy a miszer be-
meneti feszilltségoszté nélkul 199,9
millivolt végkitérés, egyenfesziiliseé-
g alapmdszer. A bemeneti feszilt-
ségosztd modult masik cikkinkben
ismertetjuk.

* * % Mocsary Gabor
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FESZULT

Kozvetlen szamkijelzos egyenfeszult-
ség-mérét legegyszerdbben a 7106-os
vagy az azzal azonos 7126-0s IC-vel épit-
hetunk. Az emlitett két chipbe integrait
DVM csupéan alapmdszer, ami annyit je-
lent, hogy a 3 és 1/2 digiteskijelzével, pola-
ritasfuggetientl maximalisan 199.9 milli-
voltos egyenfesziiltsegig hasznalhato.
A 199,9 millivolt els6 hallasra ketsegbeej-
t6en kicsi feszlltség. Az igazsag meégis az,
hogy a chip, ami ezt méri, nagyon jo fel-
bontas(, kéznapi értelemben igen érzé-
keny, millivolinyi valtozasokat is kimutaté
muszer. A kicsi feszlltségvéltozasoknal a
mutat6t nem kell szemet farasztoan a ska-
la fotétt lesni, mert az LCD a feszultséget
kozvetlen(!, szamaokkal jelzi.

Mindez természeiesen nem jelenti azt,
hogy vele 199,9 millivoltnal nagyobb
egyen- vagy valtakoz6 fesziiltséget ne
lehetne mérni. (Egyébként nagyobb fe-
sziltségek kozvetlen mérésere egyik
alapmiszer sem alkalmas, legyen az
barmilyen rendszer( is.) Ezért az analog
alapmiszerekhez hasonl6an a digitalis
rendszeriek elé is kiegészité aramkordk
kellenek. A mérendd nagyobb feszultsé-
gek rendszerint az alapméréshatart
tobbszorosen is meghaladjak, igy a bovi-
tés egyszerii passziv &ramkorokkel meg-
oldhato. (Passziv minden olyan aramkori
alkatrész, ami nem erdsit, vagyis a kap-
csaira vezetett elekiromos jeleket nem
képes megnovelni. A transzformatorokat
most ne keverjik bele! Az ellenallasok
viszont nagyon passzivak tudnak lenni.)
a DVM bemeneti bovitdé aramkore nem
méas, mint egy precizen ,beldtt” elienal-
lasos fesziltségosztd. A fesziliségosz-
tas ,nemesen egyszerl" feladat az elekt-
ronik&dban. Ennek ellenére sok bonyolult
helyzet egyetlen megoldésa.

Feszultsegoszto

A 7106-0s vagy 7126-os IC-be integralt
digitalis egyenfesziilisegl alapmiszer
elé kapcsolt tobbfokozatu passziv 0sztd
feladata, hogy barmekkora is a valasziott
méréshatar szerinti feszilitség, abb6l a
chip kbzvetlen bemenetere mindig 199,9
vagy nagyvonalubban kifejezve, 200 mil-
livoltnal kisebb jusson. Ezt kell a feszult-
ségosztbnak mindig biztositania. A be-
menetre érkezd feszuliségek aranyaik-
ban pontos leosztasdval parhuzamosan
a 3 és 1/2 digites kijelzon a tizedespont
méréshatar szerinti megjelenitésérdl, il-
letve atkapcsolasarol is gondoskodnia
kell. Ehhez a méréaramkor megfeleld
kapcsaira pozitiv telepfesziiliséget kell
juttatni. A dolgot rendszerint (gy oldjak
meg, hogy az oszt6 ellenallasvaltéjaval
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szinkronban egy masik kapcsol6 killon-
valasztott &ramkore a tizedespontjelzést
szolgélja. Kapcsolgatja a telep fesziiltsé-
gét a megfeleld pontokra. A DVM elé
kapcsolhato el6tét végiil is nem egy bo-
nyoluit &ramkér.

Az 1. abran 200 millivolttol 2000 voltig
terjedé végkitérésig, 5 fokozatd egyen-
és valiakozo fesziltségi el6tét kapesola-
si rajzét 1atjuk. Az alap DVM csak egyen-
feszultséget mérhet! Mivel az oszibja
csupa passziv alkatrészbdl all (most a
passzivitast arra is értjuk: az ellenéllaso-
kat nem érdekli, hogy egyen- vagy vélita-
koz6 fesziiliség van rajtuk, egyforman
fognak viselkedni), az osztas a valtakoz6
fesziltségeknél is j6. De a DVM most
még csak egyenfeszlltséget képes mér-
ni. Az ellenallasok oOsszege
9M + 900k + 90k + 1k = 10 Mohm.
A miszer oszté bemenetere kapcsolhaté
legnagyobb fesziltség 2000 volt. Ha a
bemenetre ekkora fesziltséget kapcso-

Folytatds a 32. oldalon

! \r-ﬁ"‘"‘m




L

Amellett, hogy a divat egyszerii vonalaival mar évek
ota kedvez a ,hazi varronoknek”, a meglelelo anyagok
is megvasarolhatok. Mig régebben csak a konfekcidipar
dolgozott fel hurkolt kelméket, ma mar egyre tobb
méteraru boliban talalunk killonbdzd mindségi,
vastagsagu, mintazati dzsorzét, pamut vagy kevert
alapanyagu kotott textiliat. A polok, miniruhak,
jogging-oltozékek, bébi- és gyermekruhak anyagaihoz
szinben illd, rugalmas kitésii passzét, gallért, szegelyt
is sok helyen arusitanak. A kiegészitik kozil

a szegecselhetd nyomokapcsokat, felvarrhato
emblémakat, zsindrokat stb. hasznalhatjuk hurkolt
anyagi ruhadarabok készitéséhez. Ha nincs is
negyvenezer forintos ,Interlock” gépiink,

a legelterjedtebbel, a cikcakkvarrasra is alkalmas

pel mindenféle kotott anyagot varrhatunk.

Néhany olyan fogast mutatunk be, melyek hasznosan
alkalmazhatok ilyen munkak soran. Az e téren
gyakoriatianabbak remélhetileg talalnak az otletek
kiozitt Gjat, s ismertetésiink megkiméli dket az
esetleges sikertelenség okozta bosszisagtol.

A hurkolt anyag korkotégépen ké-
sziil, altalaban 120-180 cm széles-
ségben. (Esetenként a kotott .cso-
vet” hosszanti szétvagas nélkil is
arusitjak.) A lazabb kotésd vagy a
tulsagosan merev tartasura kikészi-
tett hurkolt kelméket felhasznalas
elétt célszer( kimosni. Igy elkeril-
hetjilk, hogy a gondos munkéaval
megvarrt puléver vagy .T-shirt” az
elsé mosas utan hosszaban harom-
negyedére Osszemenjen, bdsége
meg arasznyival nagyobb legyen.
Amikor az anyagra helyezzilk a sza-
basmintat, figyeljink a kotésiranyra.
A kotott anyag hajlamos az elcsava-
rodasra, s a ferdén szabott darabok
viseléskor rajtunk is elcsavarodnak.

Ha kénnyen lefutnak a szemek
(ezt az anyag keresztiranyban meg-
feszitésével eliendrizhetjik), a sza-
basmintat gy helyezzik el, hogy a
kész darabon a lehetséges szemle-
futas iranya aluirél felfele mutasson.
Akkor nem fordulhat el6, hogy a vall-
varrastol vagy a nyakkivagastol kiin-
dulva lefutnak a szemek. (Laza kote-
s(i, nagyszem( anyagnal a vagott
széleket szintelen korémlakkal vagy
ragasztoval egészen a szelen, kes-
kenyen kenjik be.)

Sok esetben alig killénboztethetd
meg a hurkolt anyag szine és visszaja.
llyenkor a kiszabott darabok hatoldalat
egy-egy raragasztott ontapados papir-
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darabkaval célszeri megjelolni. (Sza-
bokrétat ne hasznaljunk, mert zsiros,
vasalaskor nyomot hagyhat,shaakré-
tazott vonalakra gépeliink, a kréta-
szemcsék letompitjak a gépvarroti he-
gyet)

Ha széltében tulsagosan nyulik a la-
za kotési anyag, ezt a tényt kiszabas-
kor vegyiik figyelembe. Ha tgy latszik,
hogy majd eltisztazaskor a gépi cik-
cakkoltés a szélt hullamossa teszi, na-
gyobb rahagyassal szabjuk ki a dara-
bokat. A kinyulas megakadalyozéaséara
hasznéljunk ragasztoszalagot. Az
egyes darabokat a tervezettnél korben
szabjuk 1 cm-rel nagyobbra, s a sima
feliiletre teritett darabokra a ny(l6 szé-
leken ragasszunk Cellux-szalagot.
A szalag belsd széle mentén nagy cik-
cakkoltéssel varrjunk végig (1), majd
anélkiil, hogy belevagnank a varrocér-
naba, vagjuk le az 1 cm-es ragasztés

HURKOLT

BOL

savot (2). Igy az elére eltisztazott szél
nem nyulik, nem lesz hullamos.

Kiszabés utan egy darabka maradék
anyagon végezziink probavarrast.
A rugalmas, nyujthaté textiliat rugal-
mas varrassal varrjuk. E célra legalkal-
masabb az apro cikcakkoltes. Kozepes
vastagsaga hurkolt anyagnal 1/2-1 mm
széles, 2-3 mm oltéshosszusagu var-
rast alkalmazzunk. A széleket széle-
sebb (3-as, 4-es) és kb. 3 mm-es Oltes-
hosszusagu cikcakkal tisztazzuk el.

A varrogéptl lehetbleg dzsorzévar-
rasra valo legyen, annak szinte csak
nagyito alatt megfigyelhetd vége kissé
legdmbélyitett, hogy a vékony szalakat
ne roncsolhassa.

A kotdtt anyag széltében nagyobb
mértékben nydlik, mint hosszaban.
Ezért a jobb tartast igényld varrasvo-
nalakat célszer( megerésiteni. A vall-
varras eleje fel6li oldalara fektessink




2-3 cm széles ferde szaliranyl bélés-
anyagot (3) vagy a ruhadarab sajat
anyaganak hosszdban kotésiranyd
csikjat. A harom réteget egyszerre gé-
peljuk ossze. Erésitést igényelhet a
nyakkivagas (4), az ujjatlan ruha karol-
t6je, a gombolaspant, a zsebszél stb. is.
Az emlitett részek jobb tartastak lesz-
nek, s mosaskor sem hullamosodnak,
nyulnak, ha Vetex kozbéléssel vagy vé-
kony pamutvaszon betettel keszilnek.

Az oldalvarrasokat ugyancsak cikcak-
kal varrjuk végig. A késébbiekben eré-
sebb igénybevételnek kitett részeket
(nadragok varrasait, sportoltozékek ol-
dalvarrasait stb.) célszeri kétszer vé-
gigvarrni.

Ujjabevarrasakor, alja passzé, nyak-
szegeiyfelvarrasakor célszer{ akevés-
bé nyuld (hosszaban szabott, rugalma-
sabb) darab feldl gépelni. igy a gép tal-
panak szoritasa nem nyijtja ki annyira
az anyagot, s a varras nem lesz hulla-
mos.

Bordas kotési panttal (passzéval)
valoszegéskor egyszerida szélekkidol-
gozasa. A csipore, nyakra, csuklora ke-
rul6 pant hosszat probaval vagy tapasz-
talatalapjan hatarozzuk meg. Altalaban
a sziikséges méret 80%-a elegendd a
rugalmas pantbol. A kiszabott pantot
keskeny végeinél apro oltésekkel varr-
juk 6ssze, s a csikot szinoldalara fordit-
va hajtsuk kette. A gyaritillesszuk a pu-

Wver also széiére (nyakkivagasra, uj-

jakra), s egyenietesen megnyujtva osz-
szuk el a beszegendd kerulet mentén.
(A csik varrasa bal oldalra vagy a hata
kdzepére, ujja szegésnél az also ujja-
varras vonalaba keriiljon.) A szegeélyt
elébb gombostikkel, majd férceléssel
régzitsik. A gépeléskor a passzé le-
gyen felill, a gép talpa alatt, s kdzepes
nagysagu cikcakkal varrjuk fel (5). Vé-
gul a rétegeket fél (laza kotésii anyag-
nal haromnegyed, egy) centiméteresre

varraskor kozvetlenil a varrasvonal
mellett haiadjunk, igy egyenletes szé-
lességl lesz.

A kotott anyagu ruhadarab széleit
mas modon is beszeghetjuk. A cikcak-
kal eltisztazottszélt 2-3 cm-nyire vissza-
hajtva férceljik le. Ezutan 1,52 cm-
nyire a széltl ikergeptiivel (6) varrjuk
le a szinoldal feldl. (Varrégépszakizle-
tekben és idénként a Roltexnél kaphatd
ikergepti, amely tulajdonkeppen kézos
nyakrésszel ellatott két

darabti.) Atiitcikcakk-
varrasra alkalmas
gépbe szerelhetjik, s
vele két varroszallal
(egy als6szallal) sza-
balyos parhuzamos
varras készitheto.
A hatoldalon keskeny
cikcakk képzddik, a
szinoldalon egymastol
3 mm-re levé parhuza-
mos oltéssor.

A kész ruhadarabot
anyagahoz illé héfoku

vagjuk le, és nagy cikcakkoltésekkel
tisziazzuk el.

A valtozé meértéki nydjtaskor az
anyag valtoz6 szélességi lesz. Szeb-
ben és egyenletesebben varrhatjuk fel
a passzét, ha el6zdleg, nyljtas nélkil a
passzé kettéhajtott csikjat a kivant szé-
lességben végigvarrjuk. Végleges fel-

vasaloval vasaljuk at.
(A varrasok szétvasalasat osszeallitas
kozben, nedves ruhan keresziul, az
anyagot éppen csak érintve végezziik.)
Utoljara varrjuk fel a gombokat, csa-
tokat, diszité emblémakat, s rogzitsik a
valltdmest. Ez utébbit nem érdemes fi-
xen a vallvarras bels6 anyagszéleihez
erdsiteni. Mosas utan ugyanis a vallto-
més nehezen szarad, deformalhatja a
vallrészenaz anyagot. J6 megoldas, ha
az anyaggal bevont vallidmeésre, ill. a
vallvarras aléa tépozar csikokat varrunk
(7). A tépdzar ,szoros” felét a ruhaba,
az ,akadés”, bogancsszer(i darabjat
pedig avalltomésre varrjuk. Igy haa ru-
hadarabot valltomés nélkiil akarjuk vi-
selni, a tépbzar nem tapad fehérnemdii-
re, bluzra.
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BUDALAKK-HAERING KFT.

TRINAT zomancfestékcsalad

A BUDALAKK-HAERING Kft., melyet a nagymalti BUDALAKK Festék- és Miigyantagyar
és a HAERING (német) cég alapitott, toretleniil folytatja a nagy hagyomanyokkal rendelkezo
; TRINAT zomancfestékesalad tagjainak a gyartasat. A

~ TRINAT ALAPOZOss
TRINAT MAGASFENYU ZOMANCFESTEK

mellett az egyre névekv visarloi igények miatt dolgoztuk ki és kezdtiik el gyartani a

TRINAT SELYEMFENYU ZOMANCFESTEK -«.

A korszerii alkidmiigyanta alapi termékek az idGjaras hatasainak tartésan ellenallnak, sziniiket,
fényiiket hosszi ideig megtartjak. Beltérben is esztétikus bevonatot adnak.

Impregnalé alapozoval kezelt fafeliiletekre, ill. korrézidgatlé alapozoval védett fémfeliiletekre elobb
a kivalé toltdképességi, jél teriilé, konnyen csiszolhaté TRINAT alapozé felhordisat javasoljuk,
majd a vélasztott fényességii TRINAT zomancot.

A lakaskultiira megvalésitasira, a szebb kornyezet kialakitésara a széles szinvalasztéki

TRINAT MAGASFENYU ZOMANCFESTEK

és az egyre baviilé szinvalasztéki

TRINAT SELYEMFENYU ZOMANCFESTEK

javasolhato.
A megfeleléen alapozott ajtok, ablakok, berendezési targyak, keritések feliiletére ecseteléssel, szo-
rassal vagy hengerezéssel egyarant felhordhatok. Jol teriilnek, fiiggdleges feliileten sem folynak meg.

Tovabbi részletes
felvilagositast ad a

BUDALAKK-
HAERING Kft.

Miiszaki Tandcsado-
és Vevoszolgalata

1055 Bp., Balassi Balint u. 7.
Telefon: 132-59-74,
131-45-79, 153-33-79
Telefax: 132-59-74

Telex: 225667




Specialis kivitelu motorok
ajanlatai

Magne Tek-EVIG Kft. haromfazisn aszinkron motorokat gyart,
és ajanlja Kedves Ugyfeleinek.
100200 tengelymagassagig
peremes-talpas, peremes és talpas kialakitassal.

Robbanasbiztos (banya és vegyi),
valamint daruiizemi (rovidrezart és csiszogyiiris) kivitelben.

Egyeb specialis kivansagok a vevo igényei szerint.

L INRSiH
MagneTek-EVIG Villamosgépgyarto Kift.
Termelési ¢s Ertekesitési Féosztaly
Telefon: 127-10-70/190 mellék Fax: 147-39-03 Telex: 225921

B \liiszaki tanacsadas: T

Miiszaki Osztaly
Telefon: 127-10-70/257 mellék

Varjuk kedves vevdinket!




Egy régi megoldas idonként djbol és djbel
felbukkan, példaul ennél a haromtagu
asztalkanal is (1). Hasonlokat régen

és a kiozelmultban is készitettek, s hogy mi
most egy Ujabb valtozattal allunk eld, annak
foként az az oka, hogy kialakitasa

olyan egyszerii, amilyen csak lehet.

Maguk a butordarabok pedig puritan

egyszeriiségilkkel megkapoan elegansak.
Tovabba modern vonaldak, kis helyigényiiek, valtozatosan
rendezhetdk el. Ennyi kellemes tulajdonsagnak nehéz ellenalini.
(A hemutatott asztalkat német laptarsunk, a Selbst nyoman kozdljiik.)

A szilkséges anyagok

Osszeallitas

Az asrtalkdk anyaga 19 mm vastag
faforgacslap. A legnagyobb asztal lapja
500 % 500 mm, a kozéps6e 440 x 440 mm,
a legkisebbé pedig 380 x 380 mm. Az ol-
dallapokat a kévetkezdé méretekre szab-
juk le: 440, 410, ill. 380 mm magasra,
szélességilk egységesen 500 mm le-
gyen. Szikségiink lesz még 6 db 20 x 20
mm-es haromszogl saroklécre és 4 db
10 x 10 mm-es lécre, tovabba 20 mm &t-
mérdji keményfa ridra. Az asztalkék
Osszeallitisdhoz meg ragaszto és egy 20
mm atmerdji Forstner-fird ketl.

Elémunkalatok

Az asztalok mindegyikének két parhu-
zamos élét 45 fokban ferdére kell mun-
kalnunk. Ezt legegyszeriibben a kivant
szogben oldalra dontott tarcsaflrésszel
végezhetjilk el. Miutan az asztallapok
élét mar ferdére vagtuk, munkankat az
oldaltapokon folytassuk.

A killsd, kozépsd, belsd asztalkék ol-
dallapjait harmaséaval fogjuk dssze, alsé
éluket allitsuk sikba, majd a darabokat
gyorsszoritokkal fogjuk ossze. Ezt kove-
téen az asztallabak helyét jeldljik fel az
osszefogott lapok fels6é darabjan. A ket
szélsd lyuk a lapok élétdl 80-80 mm-re, a
harmadik pedig kdzépre keruljon. A lyu-
kak kdzéppontja a lapok als6 élétdl
10 mm-re legyen. A labfészkeket Forst-
ner-furéval és allvanyba fogott farégep-
pel farjuk ki (2). Ezutan kbvetkezhet a
darabok als6 élének ferdére vagasa (3).
A flrészelést az elobb mar begyakorolt
mobdon végezzik el. A gépet azonban —
ha lehet — még 6vatosabban kezeljik,
mert az elébb kifurt lyukaknal nagy az
anyagkitoredezés veszelye. Miutan ezen
a kényes munkafazison is sikeresen tul-
jutottunk, az oldallapok ferdére vagott
végebél firészeljink le 7 mm-t (4).

Munkanknak most nagyon lényeges fa-
zisahoz értiink, mert asztalkaink csak ak-
kor lesznek egymasba illeszthetdk, s fe-
szesen szabalyosak, ha a derékszog nem
korilbeliil, hanem pontosan mindegyiknél
90°1 Egyszerre csak egy asztalkat ragasz-
szunk Bssze. Kezdjiik a legkisebbel. Felsb
lapjanak aljan — a ferdére vagott él alatt —
kenjiink be ragasztoval egy-egy 20 mm
széles savot, majd az egyik oldallapot al-
litsuk sikjaval merdlegesen az asztallap-
ra, majd 4tl6san, a darabok élére szegelt
léccel rogzitsik egymashoz mindkettdt.
Nagyon ugyeljiink arra is, hogy az oidal-
lap kiilsé éle pontosan az asztallap élével
egy sikban legyen. A darabokat a masik
oldal feld! is léccel bsszefogva rogzitsuk,
mer6legességiiket Ujbol  ellendrizzik,
szilkség esetén ujb6l allitsuk be, igazitsuk
ki. Az osszeragasztott darabokat hagyjuk
megkotni.

Kis szerencsével munkankat a kis asz-
tal mar szilardan &ll6 két darabjan folytat-
hatjuk. mégpedig a méasik oldallap felerd-
sitésével. Vigydzzunk, mert nemcsak az
oldallapok merdlegességére kell ugyel-
niink, hanem arra is, hogy azok ferdére
munkalt élei kivilre keriljenek. A mar
felragasztott oldallapot rogzitd léceket
még ne tavolitsuk el! A hianyz6 oldalakat
is pontosan illesztve ragasszuk fel, s le-
cekkel rogzitsiik az asztallapokra. Ha mar
megkétott a ragaszt6, a sarokmerevito lé-
ceket is illesszilk a helylkre. A |&crogzité-
seket csak a ragaszto teljes kikeményedé-
se utan tavolltsuk el. Ha pontosan dolgoz-
tunk, az egymas alé helyezett harom asz-
talka lapjainak parhuzamosan kell &liniuk.

Asztalainknak azonban még hianyoz-
niak a labai. Ha van faesztergénk, akkor 25
mm-es hengereket leszur6 vésdvel dara-
boljuk le a ridbol. A rudat gériadaba szo-
ritva is lefiirészelhetjik a kis hengereket.
Bitiljeiket mindenképpen simara kell csi-
szolni. A siméara csiszolt riddarabkak pa-
lastjanak egy szakaszat kenjik be ragasz-
toval, az oldallapokba mart fészkeket tgy-
szintén, majd a labakat nyomjuk a helyuk-
re. Homlokfeliiletilk kiviilrét az oldatlapok
sikjaval legyen egy szintben, belil pedig
kb. 5 mm-re alljanak ki. Az asztalokrol
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még hianyzik a két-két belsé tavtarto léc.
Azok bitiijeit is vagjuk le 45°-ban, majd
néhany szeggel is megerdsitve ragasszuk
fel a két nagyobb asztal belsé oldalara, az
als6 &6l kb. 25 mm-re. Az asztalok most
mar készek, egymés ald tolhatjuk Oket
(5). Am felilleteik kikészitése nélkil egyi-
ket sem allithatjuk a szobaba.

Feliiletkikészites, festes

A nyers butordarabok feliiletét nagyon
gondosan, csiszol6fat hasznalva dor-
zsbljik &t finomszemcséji csiszolopapir-
ral. Kilénosen az élekre lgyeljink, mert
csiszolaskor ezek konnyen szint ala kop-
hatnak. A ferdére vagott éleket se kimél-
jiik, am a sarkokra ugyeljunk.

Csiszolas utan alaposan portalanit-
sunk, majd kovetkezhet a tapaszolas. Az
élekre kissé vastagabban kenjuk fel, s ha
a tapasz teljesen megkotott, el6bb ko-
pott, finomszemcséja, majd azt kovetden
nagyon finom csiszolépapirral koptassuk
siméara. Ha ezzel megvagyunk, a darabo-
kat Gjra portalanitsuk, majd az asztalokat
tobb vékony rétegben fujjuk le szines zo-
méncfestékkel.

A szinek kivalasztasakor vegyuk figye-
lembe a tobbi butordarabot. Nagyon ele-
gansak a fekete-piros-fekete, a sotétbar-
na-tortfehér-sotétbarna, a fekete-ezust-
fekete vagy a sotétszurke-eziist-sotét-
sziirke szindsszeallitdsok. Ha ezist szi-
nire kivanjuk festeni az egyik asztalkat,
akkor keréktarcsa-festéket (ne hoallo
ezlstot!) hasznaljunk.

A kaphato fesiékek altalaban fényes be-
vonatot adnak. Ha valaki selymes matt
feliletet szeretne kialakitani, akkor leg-
alabb haromszor fijja le a fellleteket,
majd a festék teljes kikeményedese utan
— ez legalabb harom nap szaradast jelent
— polirpapirral vizesen dérzsolje at a fes-
tékréteg felUletét. Az élekre azonban
igyeljiink, mert ezekre a részekre kerll a
legkevesebb festék, igy innen is kopik le
leghamaréabb. A mattra polirozott fellete-
ket ezutan mar csak polirpasztaval kell
atsimitani, s kész a tompa fényben csillo-
go, nagyon sima tapintasd asztaltrio.

Ha valaki ezek utan ugy talalja, hogy
az asztalkak elkészitése nem is olyan
nagyon egyszerl munka, igaza van.
Csakhogy... .semmi nem olyan egysze-
rii, mint amilyennek latszik”.

(Murphy torvénykdnyve).
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Egy hézl barkacsfelszerelés vitathatatianul
legfontosabb szerszémgépe a firo.

A masodik helyért mar nagyobb a hare, de
a dekopirfiirészek mindenképpen jo
esellyel palyazhatnak az eziistéremre.
Annal is inkabb, mert mig a tdbbl gépi
szerszam ara bizony meglehetisen borsos,
egy egyszeriibb rezgéfiirész viszonylag
olcso. Megleleld pengevalasziékkal pedig
univerzalisan hasznalhato barkacsgéphez
jutunk.

A kiilonbdzd lemeziéleségek (fa és miifa,
miianyag, fém stb.) egyenes vagasara Is
alkalmas (bar a szalag- és tarcsafiirészek
erre megfeleldbbek), ugyanakkor gorbe
vonal mentén szinte
csak a dekopirfiirész
képes vagnl.

A fiirészpenge helyére
kiilonbozd profili

— lapos, félkoriv,
haromszig alaki —
raspolyok, reszelok Is
szerelhetik. Ezzel
nemcsak e miivelet
gyorsithato meg, de
lehetdség nyilik rejtett,
hozzaférhetetien részek,
sarkok megmunkalasara
Is.

A dekopirfirész (A)
~ masképpen gépi
lyukflirész vagy rezgo-
flirész — alaptipusat
korabban a furogépek feltéteként készi-
tették a gyarak. A fejl6dés késébb a
sajat motoros gépek iranyaba tolodott
el. Ma mar szinte kizarolag csak sajat
motoros dekopirfiirészgépeket forgal-
maznak. Ez természetesen az uzletpo-
litikai jelentéségén tul kilénbozé plusz-
szolgaltatasok beépitését is lehetove
tette.

A legegyszeriibb alaptipusoknal a
mindkét tengelyvégen csapagyazott (2)
motor fordulatszamat egy fogaskerek-




attétel lassitja le. Kozvetlenul a nagy
fogaskerékhez kapcsolodik az alter-
naloszerkezet (kulisszas hajtémi),
amelynek fel-le mozgéd rudazatahoz
kapcsolodik a flirészpenge (7). A leg-
egyszeribb alapgépnek is fontos tar-
tozéka a kelibs szigetelést biztositd
burkolat és az utésalld homlokrész
(1). Az allithato, illetve a ferde vagas-
hoz billenthetd talp sem tekinthetd ki-
Ionleges extranak, bar az mar nem
minden gép tartozéka.

A ,lengdloket” fokozatszabalyozo
(3) viszont mar feltétlentl a gép tobb-
letszolgaltatdsa. Hasznalataval a va-
gasi sebesség rovasara ugyan, de fi-
nomabb, roncsolasmentesebb vagast
érhetiink el. A vagasi sebességet sza-
balyozhatjuk a penge rezgésszama-
nak véltoztatasaval is. Ez — a furogé-
pekidl is ismert — elektronikus egység
a motor fordulatszamat szabalyozza
(4) allando teljesitményt vagy allando
fordulatszamot, vagyis rezgésszamot
tartva.

A korszer( dekopirfireszek ,tudo-
ménya" az (n. ingajaras. Ezeknél a gé-
peknél a penge nemcsak egyenes vo-
nalon, hanem arra merélegesen (el6-
re-hatra) is mozog, tAmasztogyradk (6)
kozvetitésével ,lokdosi” a farészpen-
gét (7). A .furcsa” mozgéas hatasara a
vagasi sebesség latvanyosan megnd,
bar a vagasi él durvabb lesz, az anya-
got erGsen szakitja fel a penge. A ha-
gyomanyosésaz ingalyukflrész vaga-
si éle a B abran lathato. A vagasi szog
atalp dontésével allithato be (5).

Az igényesebb dekopirfirész-
gépekbe még egy praktikus kiegészi-
tést épitettek: a flrészporelszivorészt.
Ennek egyszerdbb megoldasa egy be-
épitett cs6, amelynek kivezeto csonk-
jahoz porszivot kell csatlakoztatni.
A .jobbak” sajat porszivoval vannak
felszerelve.

A dekopirflirész hasznalatanak is-
mertetése e bemutato kereteit megha-
ladja. Egy gép kivalasztasakor azon-
ban nagyjabol ismernink kell a fel-
hasznalasi lehetéségeket, hogy asze-
rint donthesstnk. A billenthetd talprol
és a ferde vagasi lehetdségrél mar
szoltunk.

Ugyancsak jél kihasznalhaté a ten-
gelyek kortil elfordithatd penge (nyit—
zar). Ez lehetbséget ad példaul arra,
hogy 0j fogas nélkil teljes kort vag-
junk ki, vagy sz{k sarokbol inditsuk a
vagasi éleket. Még tobb lehetoséget
kinal a BD ,talalmanya”, amelynél a
firészpenge nem a sajat tengelye ko-
rul, hanem egy tarcsa keruletén for-
gathato korbe (C).

Az egyenes vagast segiti a tetszble-
ges helyzetben rogzitheté vezetbvo-
nalz6é. Még jobb meg megoldas az,
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amikor a dekopirftirész forditott hely-
zetben, rogzitve mikoédik, és az anya-
gotmozgatjuk amunkaasztalkéntszol-
galo talpon (D). Ez a mikodési helyzet
kulénosen egyenes vagasnal elonyos.

A nagyobb szerszamgépgyarték a
pengék egész arzenaljat kinaljak a de-
kopirfiirészeikhez. A befogasi modok-
ban — bar nincs rogzitett szabvany —

szerencsére kKisebb a valtozatossag.

A legelterjedtebb tipusoknal négy ki-
lonb6zé pengecsonkot alkalmaznak,
ezeket E dbrank mutatja. Maga a rog-
zités mar szinte gépcsaladonként el-

Folytatas a 32. oldalon




Y = Kijlon tartozék

P = penge

F = felszakitasgétld

K = kirvago

Pv = parhuzamvezetd
LB = lemezbdrind

MB = miianyag birind
LSZ = loketszamtartd

T = teljesitménytarto

1 | Teljesitmény 380 W 400 W 400 W 500 W ®
2 | Rezgésszam 300/perc 450-3200/perc 450-3200/perc 450-3200/perc
3 | Szabalyozas - LSZ LSZ LSZ
4 | Vagasmelység, fa/lemez/alu 65 mm/3 mm/10 mm 65 mm/3 mm/10 mm 70 mm/5 mm/10 mm 80 mm/5 mm: 10 mm
5 | Ingajéras - - 3 fokozat 3 foknzat
6 | Elszivo/forgacstujo a'e ole ole ole
7 | Tomeg 1.6 kg 1,6 kg 1.7 kg 1.7 kg
8 | Ar (DM) 109 149 169 199
9 | Tartozek P.F P.F PF PF
no < g Lo b — ey y
Wi i 1 ] 0 0
1] 400 W 420 W 500 W 400 W
2 | 500-3000/perc 300-2800/perc T00-3000/perc 700-3200/perc
a|Lsz LSZ T LSZ
4 | 65 mm/6 mm/15 mm 60 mm/10 mm/20 mm 52 mm/10 mm/10 mm 65 mm/6 mm/-
5 | 3 fokozat 4 fokozat 4 fokozat 4 fokozat
6| o/— —/e = o'/
7| 20kg 25kg 2.4 kg 25kg 24ky ¥
8| 199 364 430 372 355
g|PF 3P F LB, 3P F 3P K Pv
- ;
3 1 Biaba gtano 1 i1 i]h b
1| 650 W 450 W 450 W 450 W 550 W ]
2 | 1000-3000/perc 3000/perc 500-3000/perc 500-3000/perc 5003000/ perc [
3|7 - LSZ LSZ LSZ
4 | 60 mm/10 mm/20 mm 50 mm/3 mm/10 mm 50 mm/3 mm/10 mm mm/5 mm/10 mm 60 mm/6 mm/20 mm
5 | 4 fokozat - - 4 fokozat 4 fokozat
6| ele /e —le o/- —le
7| 25ka 2 kg 2 kg 24 kg 26 kg
8| 415 - 195 255 423
9| LB 6PPvIK P.F P F P, F P.F
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Folytatas a 29. oldalrél

tér. Az egyszer( csavaros rogzités-
16l a bajonettzaras megoldasig igen
valtozatos a skala.

Még valtozatosabb viszont a pen-
gék anyaga, fogazata, profilja—s igy
hasznalati lehetésége. Mig a fat,

mifat tobbé-kevésbé barmilyen
pengével el tudjuk vagni (persze
nem mindegy, hogy gyorsan, am
durvan szaggatva, vagy lassabban,
de siman vagva haladunk), a puha
és keményfémekhez, mdanyagok-
hoz, plexihez, kartonhoz stb. mind-
mind méas fogazat és mas penge-
anyag szikséges. Ehhez a 29. olda-
lon lév6 tablazatunkban az AEG
valasztékat mutatjuk be.

A 30-31. oldalon a német Selbst
magazin nyoman a legismertebb
gyartok viszonylag olcsobb kategori-
4ju gépeitmutatjuk be. A klféldon va-
sarolni szandékozok részére az atla-
gos német arakat is megadjuk. A be-
mutatott gépek kozil igen sok a hazai
kereskedelemben is kaphat6. Az 6sz-
szehasonlitas érdekében néhany ha-
zai arat is megadunk. Az itthoni me-
z6nyben a legolcsébb a BD-EVIG ko-
z6s produkeié (amely a BD 531-es ti-
puséval azonos) és 6000 Ft alatt aru-
sitjak. Az AEG-STSE 380-as tipusaval
9000 Ft-os ar koriil talalkozhatunk,
mig a nagyobb testvér, az STSE 400
tobb mint 17 000 Ft-ba keriil. (A tabla-
zatban 149 DM a német ara!l)

Hianyzik az osszeallitasbol a
Holzher 2162-es tipust gépe (Kb.
18 000 Ft), ésszehasonlithato viszont
a hazai és kinti ar a BD 547-es deko-
pirfarésznél, melyet kevéssel 14 000
Ft alatt lattunk a hazai Ozletekben.
(Az osszedllitas természetesen nem
teljes.) P.J.
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Folytatas a 21. oldalrél

lunk, akkor a raesé teljes 10 Mohmos
osztoellenallasbol az 1 kiloohmoson
fog a 200 millivolt megjelenni. A mérd
chip bemenetére csak ekkora feszult-
ség keriilhet! A 200 volt 9,98 Mohm/10
kohm osztasarannyal, a 20 volt 9.9
Mohm/100 kohm-os, a 2 volt 9/1 Moh-
mos osztasarannyal valik 200 milli-
voltta. Ezek a fesziiltségek természe-
tesen az egyes méréshatarok maxi-
malis értékeit jelentik. A maximumok
ala esé tartomanyokban az oszlés-
arany dallandésaga miatt péidaul az
1000 volt & 2000 voltos méréshatar-
ban 100 millivoltra, a 30 volt a 200
voltos méréshatarban- 30 millivoltra
redukalodik. A DVM alapchipje mindig
a 200 millivolt ala keriilt fesziltsége-
ket méri és jelzi, a feszilltségek valod-
sagos értékel a tizedespontok szerinti
felszorzasokbol adédnak. Az LCD-rél
leclvasott értékeknél a méréshatar al-
l4sat is szamitasba kell venni.

Az IC-re tehat mindegyik mérésha-
tarban maximalisan 200 millivolt fe-
sziiltség juthat. Azt, hogy ez a mindig
200 millivoitig terjedd egyenfesziiltség
mekkora kiilso feszilltségbdl all eld,
az az LCD tizedespontjanak &llasabol
tudhato. A 200 millivoltos méréshatar-
ban a DPi-es vilagit. A felbontas 0,1
millivoltos! Ekkora a miszer érzé-
kenysége. A millivolt egy ezred Vvolit,
ennek a tizedrésze a miszerink
szammal jeizett felbontoképessége!
Ebben a méréshatarban a maximali-
san kijelzett érték 188,9 millivoit. A 2
voltos méréshatarnal a DP3-as vilagit,
a maximalisan kijelzett fesziiltség
1,999 volt. A 20 voltos méréshatarban
a DP2-es vilagit, & kijelzelt fesziltség-
maximum 19,99 volt, a 200 voltos mé-
réshatarban ismét a DP1-es vilagit, és
a maximalisan kijelzett fesziiitség
199.9 volt. A 2000 voltos, legnagyobb
méréshatarban egyik tizedespont sem
vilagit, a még mérhetd és jelzett fe-
sziiltség maximuma 1998 volt. Az elé-
z6ekbdl vilagosan kiolvashaté, hogy a
felbontas méréshataronként vaitozik.
Sorban: 0,1 millivolt, 10 millivolt, 100
millivoit és 1 volt, ezek a méréshata-
rokban meég leolvashatd, szamsze-
rien kijelzett legkisebb feszilltségval-
tozasok.

Nyomtatott aramkor

Az alapmiiszer el6tétosztéjanak
nyomtalott aramkore a tarcsas foko-
zatkapcsolé mechanikajahoz igazodik
(2) A 12 szegmenses, 2 aramkords, 6
fokozati tarcsas kapesolot sokféle
valtozatoan gyartjak. Ennelfogva mi-
el6tt a lemez masolasahoz kezde-
nénk, vessitk 6ssze a rajzot a rendel-
kezésinkre &ll6 tarcsas kapcsoloval.
Szinte bizonyos, hogy kapcsolonk
szegmensei mashova esnek, mint a
rajzon jelzett furatok. A kellemetlen

helyzet egyik megoldésa, hogy a fo-
lias oldait egyszerien atrajzoljuk.
A masik, hogy a kapcsolot nem ultet-
jilk kézvetleniil a nyomtatott lemezbe
(erre az eltérések miatt amigy sem
lenne lehetdség), hanem tavtarto le-
mezre helyezzik, és a szegmenseket
kulon-kiilon vezetékkel kotjuk az ere-
deti furatokhoz.

A feszilltségosztd elienallasai erté-
kik szerint az 1%-os sorozatba tar-
toznak. llyen pontossagu, ugynevezett
miszerellenallasokhoz néha nehéz
hozzajutni. Pétlasuk egyik lehetdsege,
hogy a konnyebben beszerezheté 5,
10, esetleg 20%-os pontossagu soro-
zatbdl nagy turelemmel, és fdleg jo
ohmmérdvel vélogatunk. Az igy kiva-
lasztott ellendllasokb6l (esetleg az
eredetinél sokkal tobbdl) osszeallitjuk
az oszto elemeit. (Ekkor a nyomtatott
aramkor nem hasznalhato, mert azon
minden fokozathoz csak egy ellenél-
lasnak van helye.) Masik megoldas az
ellenallasok hazilagos koszorilgete-
se. Ezt a technikat érdemes megta-
nuini, mert segitségével maskor is ki-
maszhatunk a bajbél.

Vegyink keziinkbe néhany, nem re-
gen gyartott ellenallast. A nagyobb
értékiek hengeres paldstjan spirali-
san korbefutdé mélyitést, koszorulést
talalunk a védéfestés alatt. A tényle-
ges ellenallas a hengeres keramiatest
felilletére felvitt anyag, amely a két
véget zéard kivezetés kozott fejti ki ha-
tasat. Ha a két kivezetést tavolltanank
egymastél, hosszabb lenne a réteg,
megn6ne az ellenallés. A spiralis ko-
szorilés a felileten atvagja az ellen-
allas anyagat, ezzel gyakorlatilag n6
a két kivezetés kozobtti uthossz, és
természetesen ezzel egyitt az ellen-
allas. A gyarték (mivel még nekik
sem megy, hogy elsére minden igény-
hez pontos ellendllasokat gyartsanak)
kbszorilgetnek. A koszorulés utdla-
gos folytatdsa, némi gyakorlas utan,
megliepéen pontos ellenallasok hazi-
lagos elballitasahoz vezet. Természe-
tesen mindig csak a kicsibdl lehet na-
gyobb ellendllast csinaini, forditva
nem megy. A koszorillés elkeriihetd,
ha a TK-50 sorozat, 0,1%-0s pontos-
sagu, 1/2 wattos ellenallasokbol vasa-
roljuk meg a szilkséges mennyiséget.

A 200 millivoltnal nagyobb feszult-
ségek méréséhez valo elotét nyomta-
tott aramkérén az alapmiszerhez
csatlakozast szintén 9 polusu SUB-D
segiti. Ez a csatlakozd most is el-
hagyhato vagy masfélével helyettesit-
heté. A DVM, amely egy 199,89 milli-
voltig jelzé rendkivill érzékeny és |6
felbontasu alapmiszer-chip, a feszilt-
ségoszto elététtel 2000 voitig hasznal-
haté kilonféle, pozitiv vagy negativ
polaritasu egyenfesziltségek meérése-
re. Az eltét bemenetére most még
csak egyenfesziiltséget kapcsolha-
tunk, mert az alapmiszer el6l hiany-
zik a valtakozo fesziiltségekhez szik-
séges egyeniranyito.

%k K Mocséary Gabor
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Legyen a partneriink,
et ts epitkezzen veliink!

Epitkezéshez, feltjitashoz, karbantartashoz
sziikséges anyagok széles valasztékat ajanljuk.
Arukinalatunk kiterjed az épitési céli vas-

és szinesfém kohaszati, fémtomegcikk-, lakatosipari,

villamossagi termékekre, viz-, gaz- és gézszerelési
anyagokra, épiiletgépészeti termékekre és
berendezésekre, miiszaki gumiarukra, hideg-

és melegburkol6 anyagokra, miianyag termekekre,
épitési vegyidrukra, faarukra és nyilaszaro
szerkezetekre.

A termékek forgalmazoi a szakkereskedelmi részlegeink:
Bp. X., Jaszberényi Gt 38-72. Telefon: 157-11-11

valammt a sajat iizemeltetésii ,HAZEPITOK BOLTJA” egységei:
Bp. XIII., Vaci at 30-32.
Telefon: 140-37- 50, -58, -59

Bp. X., Jaszberényi ut 38-72.
Telefon 157-11-11

Bp. IX-XX., Gubaesi hidf6, Dunapart.
Telefon 127-88- 06, -07, -08/40 mellék

Szeretnénk az iij esztendében is jo és tartés kapesolatot kialakitani ONNEL. Ezért a levagott
és cimiinkre feladott ,,csaladi hazért” ajandékot kiildink!

Kérjiik a feladét olvashatéan feltintetni!
LEVAGANDO ~No )
7=

CIMUNK :
EPTEK Villalat

Marketing Foosztaly
Reklamcsoport

Bp. 1389 Pf. 120. % y ' # h ‘,*u;,
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doungaropan

ho- és hangszigetel6 uvegszerkezet

nyilaszaro szerkezetek ﬁvegezésére

gyartja az Oroshazi Wﬁggﬂr

Beszerezheto a gyérban
¢és a Hungaropan markaszervizeknel

* Uvegcentrum, Oroshaza, Katona J. u. 7.

» Tornyos Kereskedelmi Kft., Szekszard, Rakoczi ut 16.

o Tégla- és Cserépipari Szolgaltato Vall.,
Budapest V., Stollar B. u. 3.

e Rektor Arpad, Dunatijvaros, Papirgyari it 17.

* Bognar Attila, Decs, Vaci Mihaly ltp. 55.

* Debreceni Mindségi Epiilet- és Lakaskarbantarto Ip.
Kisszovetkezet, Debrecen, Boszorményi ut 210.

* Varosgazdalkodasi Uzem, Fiizesabony, Kerecsendi ut 6.

» Miszaki és Sikiiveg Kis- és Nagykereskedés,
Kiskunhalas, Kolcsey u. 5.

o Békéscsaba és Vidéke AFESZ 114. sz. Tiizép telepe,
Ujkigyos, Jokai u. 2.

» Csongrad megyei Szolgaltato Kisszovetkezet,
Szeged, Bartok tér 9.

A termékrol, forgalmazasarol
és a felhasznalhatosagarol reszletes tajekoztatast ad
a gyar vevdészolgalata

5901 Oroshaza, Pf. 118.
Tel.: 68/11-011 Fax: 68/11-207
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A burkol6lapok meéretre vagasa-
hoz, s a nyilasok készitéséhez
nem elég a csavaros ész, kelld
szerszamok hijan ez csak félsikert
hozhat. A szerszamok kozott per-
sze akad nehany szdz és toébb
ezer forintért megszerezheté is.
A képunkon (1) bemutatottak ko-
zott akad olyan is, ami csak na-
gyon ritkan kaphato, pl. a kemény-
fém szemcsékkel bevont firész-
szal és csiszololap, s a kulonféle
csempetoré fogok. Ellenben tobb-
féle vidiakerekes csempevagod ké-
szulék kozil valaszthatunk (aruk
1500 és 6000 Ft kozotti). Kaphato a
keményféemlapkas korkiszurd is.
Az egyszeriibb szerszamokat meg
magunk is elkészithetjluk, igy pl. a
csempézé kalapacsot egy 25 dkg-
os kalapacsbél is kialakithatjuk,
ha a talpat és a fokat simara csi-
szoljuk, fokat élesre koszoriljik,
majd finoman lekerekitjik. A nye-
&6t készithetjik lagyacélbol s,
amelynek végére a lapok bekarco-
lasdhoz szikséges vidiabetétet is
felforraszthatjuk. A bekarcolashoz
szitkséges lapkat keményforrasz-
tassal egyébként akar egy kiolo-
nallo lagyacél rodra is felerfsit-
hetjik, s ez meg esetleg lehet a
csempeéek kettétoréséhez hasznalt
fogolap nyele is.

Ez természetesen nem jelenti
azt, hogy csempézéskor minde-
zekre a szerszamokra feltétlenul
szukségink van. Az viszont tagad-
hatatlan, hogy a gyakorlatlan bur-
kol6 munkéajat nagyon megkonnyi-
tik. (Persze van, akinek elég egy
vidiabetétes csempekarcold, bol-
dogul azzal is, s van, aki a szuper
szerszammal is selejtet gyart.) Ta-
gadhatatlan, hogy a szerszamokat
hasznalni is tudni kell. Most pedig
lassuk, hogyan ,szabjuk”, vagjuk
méretre a csempelapokat.

Toresgyakorlatok

A karatéban a torés nagyon lat-
vanyos erbproba, de azzal nekunk
nem érdemes kisérletezniink.

A csempék kettétoréséhez fino-
mabb maodot valasszunk. A vagas
vonalat jol lathatéan, filctollal je-
Ioljik be, a lapot fektessik sik fe-
luletre (pl. egy deszkara), majd
vastagabb fémvonalzé vagy lapos-

CSEMPELAPOK

MERETRE

vas mellett élesre koszorilt végl
keményfémlapkas csempekarcol6
szerszammal a lap mazat erétel-
jes mozdulattal karcoljuk be (2).
A lapot most helyezzik ferdén — a
karcolas vonalaban - keményfa
deszka vagy szogacél darab élé-
re, majd egy hatarozott, hirtelen
mozdulattal a burkol6lapot térjik
ketté (3). Kozben — mint a karaté-
sok — kialthatunk is egy nagyot, de
a lényeg az, hogy mozdulatunk
erdteljes legyen, de a lap kozben
ne mozduljon el. E mivelethez
hasznalhatunk lemezbél osszehe-
gesztett (4) vagy rétegelt lemez-
bél kialakitott nyeles fog6lapot is,
ami kilonésen a keskeny csikok
levalasztasanal jon jol, hiszen te-
nyérrel a kis fellletd részt nehéz
kellé erbvel hirtelen lenyomni. Ha
rétegelt lemezbdl szeretnénk a fo-
golapot elkésziteni, akkor 15 mm
vastag anyagbol két 150 x 150 mm-
es darabot vagjunk ki, majd azok
kdzé ragasszunk 7-8 mm vastag,
75x 150 mm-es rétegelt lemez da-
rabot, s kétoldalrél behajtoit fa-
csavarokkal vagy atmend csava-
rokkal is erfsitsilk ossze. Nem art
egy vastagabb lécdarabot is a fo-
golapra erésiteni, amit majd nyél-
ként hasznalhatunk. Igy kisebb
erbkifejtéssel, konnyebben torhet-
juk ketté a csempéket. A bekarcolt
lapokat egyébként gyorsszoritok-
kal két deszkalap kozé fogva is
konnyd kettétorni, mert agy a bur-
kolélap még véletleniil sem moz-
dulhat el. Ha viszont a bekarcolas
vonala nem esik egybe az alata-
masztasi éllel, a térés nem lesz
egyenes vonald.

A burkol6lapokat persze mas-
ként is eltorhetjik, pl. csempetoré
fogoval. Ha van ilyen fogonk, ér-
demes ezt a szerszamot a bekar-
colasra, sét a méretre torténé be-
karcolasra is alkalmassa tenni.
A vidiahegyet hegesszik az ék
alaku pofa kiils6 élére, a pofara
meg erdsitsiink négyszogacelbdl
leszabott rudat. Hidegvagoval
5-10 mm-enként készitsink a rud-
ra beosztasokat, majd alakitsuk ki
a talppal ellatott rogzitécsavaros
csuszkat is. Ezzel allitsuk be a vi-

SZABASA

diahegy tavolsagat a csempe szé-
1&t6l, majd karcoljuk be a mazas
fellletet (5). A burkoldlapot Ogy
illesszilk a pofak kozé, hogy a
karc pontosan a pofak kozépvona-
laban legyen, s ha most erésen
osszeszoritiuk a fogoszarakat, a
csempe — a bekarcolt vonal men-
tén — kettétorik (6).

Aki azonban biztonsagos vagas-
ra torekszik, az jobb, ha vidiake-
rekes csempevagot hasznal. Azzal
kénnyd dolgozni, s a méretre sza-
bas pontatlansagaért csak magun-
kat okolhatjuk. A karc biztosan
egyenes lesz, mivel a vidiakereket
rud(akjon csusz6 szan vezeti, s a
csempe bekarcolasa utan - a tolo-
kar lenyomasaval - a tordétalp
azonnal ketté is pattintja (7, 8).
Igényes munkakhoz feltétlenil ezt
hasznaljuk! A kettétort csempeda-
rab(ok) élét kozepes szemcsézeti
csiszol6papirral csiszoljuk le.

Nyilasok, lyukak készitése

A kilonféle vezetékek csatlako-
zb csonkjainak, szerelvényeinek
valahogy at kell ,bujniuk”™ a bur-
kolaton, s ehhez nehezen kialakit-
haté nyilasok, lyukak sziksége-
sek. Apr6 trikkokkel azonban e
munkat is megkonnyithetjik. Sze-
rencsés esetben pl. csének kell
ivelt helyet késziteniink a csempe
sarkdban. Ha van csempecsip6 fo-
gbnk, akkor azt hasznéljuk (9). Ha
nincs, a sarok ivének kitordelése- |
re a harapéfogo is alkalmas (10).
A fogoval csak kis darabokat tor-
junk le a csempébdl, ugy kisebb
esélyiink van az ,elszabasra”.
A kiragott” széld nyilas élét ajan-
latos kozepes durvasagu nyeles
csiszolokoronggal simara csiszol-
ni. A kemény anyag természete-
sen eszi a korongot, viszont a nyi-
las éle szabalyosabb lesz.

A csempékbe Iyukat tobbféle
moédon is készithetunk. A legegy-
szeridbb, ha a lyuk helyének beje-
Iolése utan — annak felezévonala
mentén — kettévagjuk a burkoléla-
pot, s a felesleges anyagot fogo-




val tordeljik ki, majd a nyilast csiszol-
va munkaljuk pontosan méretre. llyen
nyilasok keészitésére esetenként ra-
kényszertlink — pl. ahol csévezeték
lecsatlakozasanal masként nem tud-
nank a csempét a falra ragasztani —,
mas esetben pedig egy specialis szer-
szam, a korkivagod hianya miatt készi-
fnk igy lyukat a csempébe.

A korkiszurd nagyon hasznos szer-
szam (11). viszont hasznalatakor
ovatosan banjunk vele, mert a csem-
pét azért ezzel is ossze lehet torni. Ha
furégépbe fogva hasznaljuk, elétte a
lyuk kozéppontjat feltétlenil mélyitsik
az anyagba. A gépet csak kozepes
vagy annal kisebb forduylatszamon
makodtessik, s lehetdleg csak fordu-
latszabalyozos pisztolyt hasznaljunk.
Mostanaban a korkiszuronak olyan
valtozatat is aruljak, amely a vidiake-
rekes csempevagora erdsithetd, s

Manapsag mar nem olyan nagy .kunszt” — meg egy nagyobb helyiseget
sem — sajal keziileg kicsempezni. A problémak akkor kezdddnek, amikor
egy sor végen a gyari méretnél kisebb darab kellene, netan viz-,
gazvezetek, esetleg elekiromos kapcsolo, aljzat vagy mas, a falbol kidllo
szerelvény szamara kellene a lapokba nyilast vagnunk. Ha erre nem
keésziiltiink fef eldre, megeshet, hogy eredményteleniil torink dssze egy
¢somo draga burkelolapol, s végiil is durva hibakkal késziil el a burkolal.
Ez igen draga tanulopénz, s hogy csempezés kizben kevesebb
problémank adodjon, a darabolashoz es a killinféle nyilasok
kialakitasahoz adunk nehany lanacsot

mellfurdancsra szerelt, azzal egyutt
kaphat6. A lyukfuras ezzel igen
konny(, a kialakitott lyuk utanigazitast
nem igényel, s a szerszam természe-
tesen allithaté. Igazan pontos, kor ala-
ki nyilast csak ezzel készithetink.

Trir ~bsj-







