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A Az Ak

Egy uj epitési anyag és modszer meghonosodasahoz hosszu évek
kellenek. A kovetkezd oldalakon bemutatott épitési rendszer
nalunk még gyerekeipdben sem jar, nehéz kiszamitani, hogy
mennyi idd alatt futja majd be ezt a palyat. S hogy mégis
foglalkozunk vele, annak tobb oka is van.

El6szor is az Ujdonsag érdekessége,
hiszen varosainkban, falvainkban nem-
igen lathattak még hasonlot olvasoink.
Ugyanakkor a médszer masutt mar be-
valt, hiszen az ,6shazaban”, Finnor-
szagban. mar tobb mint 15 éve alkal-
mazzak ezt a rendszerl. Ha ez egy
épllet élettartamaban még nem is tol-
sagosan nagy id6, az eddigi j6 tapasz-
talatok mindenképpen biztatéak. Mind-
ezek mellett taldn a legfontosabb
szempont az volt, hogy ha valamit a
maganerds épitkezéshez talaltak ki
akkor ez igazan az.

Természetesen az épitdelemek
akar 3—4 szintes hazakat is fel lehet huzr
€s egy-két szintes csaladi hazakat igen
nagy részben a leendo tulajdonos .r
hat ossze”. Mindez annak koszonheto
hogy a falazéelemek pehelykénnylek és
mint a Lego-kockak, egymasba ka
hatok. Az épités elso fazisai — az
zas és a falazas — latvanyosan felgyor-
sulnak, de a késobbi szakipari munkak
egy részéneél is konnyebb a dolgunk. Ve-
giil még egy pozitiv tulajdonséag.

A PALIKKA rendszerii éplletek ho-
szigetelo tulajdonsagai kivaldak, az
egyebként szigoru finn elbirasok dup-
lajat teljesitik.




Kezdjiik az alapozasnal

A rendszer Ujdonsaga mar itt, az el-
s0 lépéseknel jelentkezik. A hagyoma-
nyos alapkiasas helyett sekelyebbet
asnak es az egesz épulet alapierule-
tén kiemelik a foldet. A szintezést mar
ebben a stadiumban el kell végezni,
hiszen a alapkiontésnel (1) nem a ha-
gyomanyos zsaluzatot hasznaljak,
amelynek elég a felsé vonalat szintbe.
hozni. A PALIKKA-alap zsaluzbanyaga
karton, amelyel nemcsak szallitani,
hanem megmunkalni 1s konnyl (2).
A lapokban a helyszinre széllithato, vi-
szonylag ergs, merev karton kessel
hasithalo es gond neélkll puszta kézzel
hajtogathaté. A betonalap zsalu valyu-
ja néhany ora alatt elkészitheld a be-

szintezett talajon. Eb-
be helyezhetSk bele a
vasalasok (4). ame-
lyeket meretre vagva
és hajlitva keszen
kapnak meg az eépitkezok (Finn-
orszagban), mert az épulet tervei alap-
jan szamitogép adja meg a szlukséges
adatokat.

A papir zsaluzat kidntésere akar a
helyszinen kevert, akar transzportbe-
ton alkalmas. Semmilyen kulonleges
képlékenyitd adalékra nincs szukseg, s
az sem kovetkezik be, amitél az elsé
latdsra az epitkezok tartananak; hogy
tudniillik a beton szetnyomja a kartont.
Nos, a papir zsaluzat boségesen kitart
a beton megkbteséig, s utana tobbe
nincs ra szukség. Folddel betemetve
idovel' nyilvan szétmaéllik, de ennek
mar nincs jelentosege. A koszorlsze-
rien korben egybeontott alapbol foife-
lé kiallnak a betonvasak (3). ily mo-
don is erdsitve a kapcsolatot a ra ke-
rulé falazattal.

Fal poiisztiroibéi

A falazat lényege a habositoit po-
lisztiroibol készult falazoblokk (5)
A 90 cm szeles elemek sulya mind-

oOssze 1 kg (6), tehat akar a gyerekek
is adogathatjak az épitkezésen. Kiala-
kitasuk olyan, hogy szilardan egymas-
hoz kapcsclhatok, s szinte orak alatt
felépithetd belblik egy kb. 1 m magas
falazat. A falazdblokkok kessel vagy
furésszel konnyedén vaghatok (7),
nem gond a sarkok, bekotések kiala-
kitasa sem (8). Ureges belsejiikbe
eldre elhelyezheték a vasalasok (9),
amelyeket az alaphoz hasonléan elo-
re megiervezhet a szamitbgép. és le-
gyarthatjak az Gzemben.

Az 1 m magas falazatot felépitve a
falazoblokkok belsejét betonnal ontik
ki. Ebben a fazisban a polisztirol ele-
mek zsaluzatkent szolgainak, belse-
jikben egybefiiggd, s az alaphoz is
szervesen kapcsolédo betonfal alakul
ki A beton megszilardulasa utan a
zsaluzat hoszigeteléssé valik, megpe-
dig a betonvazat kiviilrél-belilrél koz-
refogo kettos szigeteléssé. Az 1 m-es
falszakaszb6l Ujra kiallnak a vasala-
sok, s a beton megkotése utan folytat-
ni lehet a kovetkezd 1 m-es falsza-
kaszt (10) A szint tetejét elérve a

hagyomanyossal megegyezo, legin-
kabb éntott beton fédem alkalmazha-
to., és a tetGszerkezet is .szabadon
valasztott”.

Az elekiromos vezetekek kabelcsator-
nal elore beletntheték a falazoblokkok
belsejébe, de arra is van lehetdség, hogy
utélag a belsd oldal fel6li szigetelésbe
slllyesszék. Ugyanigy vezethetok a fi-
tés- és vizvezetékcsovek is. Természete-
sen a sillyesztékek  kivésése” igen
gyorsan megy, hiszen mindossze egy
kes kell hozza.

Folytatas a 2. oldalon
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Faiburkolas

A szendvics szerkezeti falazat burko-
lasara sok lehetoseg van. A finn gyakor-
latban a belso oidalak mellé gyakran egy
vekony gipszkarton falat huznak. amely
kGzvetlenul tapétazhato vagy festhetd.
Szebb, de valamivel koltségesebb. ha
faburkolattal, lambériaval burkoljak a fa-
lat. Olcsobb, ha pozdorja boritast alkal-
maznak, azt fedi a tapéta.

Kivulirol a legegyszerlibb egy fémhalot
szerelni a falra, amely a betonba &ntétt
acélhuzalokhoz (11) rogzithetd, es ez-
utan kozvetlenul bevakolhato. Terme-
szetesen alulra kulon labazati boritast is
lehet kesziteni (12). A nyilaszarok elhe-
lyezése lényegeben nem tér el a hagyo-
manyos epitdanyagoknal hasznalatostol.

Talan mar szakmai artalom, hogy ami-
kor az ujsagird valamirdl csak jokat hall,
akkor eldbujik beldle a kisordog, s meg-
probal hibakat keresni. Megkérdeztiik
példaul, hogy a polisztirol anyag mennyi-

talmas gazok is csak e hdmérséklet felett
szabadulnak fel. ;
A kovetkezO .kotekedd™ kérdés arra

re felel meg a tlzvédelmi eldirasoknak.
A bermnutatott grafikonok szerint a gyulla-
dasi_homerseklete elegendden magas-
nak tiinik (kb. 500 °C) és egészségre ar-
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vonatkozott, hogy az egerek és egyéb
ragcsalok vajon nem koltoznek-e be a
puha szigetel6anyagba. Bar a szakértok
szerini a polisztirolban az egerek sem-
miféle taplalékot nem talalnak, ez mar
nem tint tokeéletesen megnyugtaionak
A magyar egerek — Ugy latszik — mégis
csak ,esznek” valamit ezen a szigetelo-
anyagon, igy mindenkeppen gondoskod-
ni kell a ragcsalok kirekesztéserol, a po-
lisztirol mechanikai védelmérol. Az
anyag élettartamar6l a korabban mar
emlitett 15 éves tapasztalat all rendelke-
zésre, s remeéljuk majd a 25 és az 50 eves
is hasonloan pozitiv lesz.

A PALIKKA épitési rendszer utan er-
deklédbknek annyit mondhatunk meg,
hogy a finn cég targyalasokat folytat ma-
gyar vallalatokkal az alapanyag gyarta-
sarol és a technologia alkalmazasarol is.
Cikkink irasakor ezek eredmeényérdl

meég nem tudunk tébbet. Az eredeti tech-
nologiat, illetve a kivitelezést nemcsak a
szamitdgépes tervezes seqiti, hanem az
amatér épitkezok szamara mellékelt
részletes ,hasznalati utasitas”, valamint

egy kb. 40 perces videokazetta is, ame-
lyen minden épitési mivelet, a specialis
fogasok, s minden egyéb tudnivald is
szerepel Reméljik, hogy idével a valo-
ban komplett rendszer mindezekkel
egylitt meghonosodik hazankban is es
legalabb egy Ujabb lehetdseget kinal az
onerébdl épitkezok szamara.
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Egy uj barkacsbolt-halozatrol!

A mult évben harom barkacsboltot nyitott

a fovarosban a .,Technik—-Modern™
magyar-osztrak vegyesvillalat. A hasonlo nevu
osztrak bolthalozat jol ismert és kozkedvelt
Ausztriaban. Sarga alapon piros betils portalja
most mar a Florian téren (a keriileti OTP
mellett), a Bajcsy-Zsilinszky 0t és a Hajos utca,
valamint a Dob utca és a Kazinczy utca sarkan
is felhivja a figyelmet a nyugati importbol
szarmazo igen boséges arukinalatra.

S ha valamit mégsem talalna az ezermester,
kivansagira rovid idon beliil meghozatjak.
Forintért, és a kialakult atlagarnal nem
dragabban.

A Technik-Modern Kft. magyar
résztulajdonosa a HARIS Kft., a Hariseion Kft.
testvervallalata. Az utobbi a malt évben immar
harmadszor rendezte meg a Budapesti
Nemzetkozi Autokiallitast. s azzal egy idében az
elsO nemzetkozi. zartkori Kert és Otthon
kiallitasokat.

Mindharom vallalkozas megszervezdje a fiatal
iizletember, a 36 éves Haris Gyorgy. Egyik
clodje - akirdl a belvarosi Haris kozt is
elneveziék — a hiszas évektol gorog konzul és
elismert kereskedohaz alapitdja volt
Magyarorszagon.

A nemzetkozi szakkiallitisok és a foleg
barkacsolo szerszamokkal folytatott tevekenyseg
revén a mult evi forgalmuk 400 millio forint
volt. idén 1.2 milliarddal szamolnak.

Az eddigi sikeres kiallitasokon tul, idén
aprilisban jaték, majd irodatechnika kiallitast is
szerveznek.

A Technik -Modern bolthialozat fejlesztésen il
erdteljesen szerveznek egy franchising
vallalkozast is (franchising = 6nallo, de
egységes kilsével. portallal, berendezessel,
esetleg kis beszerzo és érdekképviseleti
kozponttal miukodo boltok, kisvallalkozasok
halozati tevékenysege). Ebben kizarolag a kis
maganvallalkozasok, barkacsboltok vehetnek
majd reszt.

Ez 4j forma hazankban, ahol eddig
nagykereskedelmi vallalatokon és termeldi
markakepviseleteken kivill csak elszigetelten
miikodo maszek boltok foglalkoztak az
ezermesterek szerszam- ¢és anyagellatisaval.
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Elozo szamainkban a nyolcszogii
alapokra foghato elektromos
barkacsszerszamok gyors
cseréjének sokrétiiséget, illetve
az ahhoz sziikséges munkapad
(asztal) reszletes rajzait

és elkeészitési leirasat kozoltiik.
Most — ismet reszietes rajzokkal
— az asztal ket igen fontos

és praktikus kiegeszitojét, egy
szerszamvezetot, valamint egy,
a megmunkalandd anyagokat
rogzito iitkozo hidat, tovabba

a korfiirész és a felsomaro
felfogo alapjat, s azok leirasat,
elkészitését ismertetjiik.

Eloljaréban nehany szét a nyolc-
szogl kivagasok es az azokba il-
leszked6 gépalapok nyolcszoguseé-
gének elényér6l. Mert tobben is kér-
dezték, miert nem negy-. harom-
vagy hatszogu a fészek és az alap-
lap.

A valasz egyszerd, a nyolcszog-
leti gépalapok forgatasaval mod
nyilik a famegmunkalasnal leggya-
koribb 45, illetve 90 fokos szogek-
be allasra. Példaul: képkeret gér-
bevagasahoz a korfurész gépalap-
jat egyszeriien eleve 45 fokos
helyzetbe forgatva helyezzik a fé-
szekbe, s maris vaghatok a keret-
lécvegek.

A kiegészitok az asztallap e célra
nagyon gondosan elkészitett hor-
nyaiban futnak majd, ezért nagyon
fontos az asztal hornyainak és a be-
leilleszkedd kiegészitd labaknak
pontos, un. futo illesztése. Azt nem-
csak a méretek es vagasok pontos-
saga, de a csuszo feluletek simara
csiszolasa és valamilyen siklatd
anyaggal (ilyenek ma mar szprében
is kaphatok) valo bevonasa is segiti.

A szerszam- (flirész-)vezetd ja-
nuari szamunk nagy szines képén
gérbevagashoz hasznaltan lathato,
reszletes nezeti-metszet, illetve
perspektivikus rajzat pedig a 3.
abrank bal oldalan kézoljuk (mind-
jart megjegyezve, hogy a 3. abran
balra felil a metszeti rajzzal lat-
szolag Osszeér a perspektivikus,
bar természetesen nem tartoznak
0ssze).

. K pedig Dbesillyesztett

A vezetd egy szarbol (A) és egy
arra csavarozott fél nyolcszogd, a
fészkekbe illeszthetd talpbol (B) és
annak az Utkozdlécébédl all (C). Erre
afix, a talpra 4 csavarral csavarozott
utkozdlécre csatlakozik a K csuklos-
panttal az F jelG allithato utkozo,
aminek az egyes alkotoleceit még a
D, E és G elemek alkotjak. Az E és
F lécek kozotti, valamint az A szarba
marassal készitett réseken at alulrol
feldugott H szarnyasanyas csavarral
rogzithetd a szogbe allithatd Utk6zo
(melyeta D, E, F, és G elemek alkot-
nak) az A szaron.

Alul, az A-A metszeten lathatok
az A szarba készitendd rés méretei

A vezetl fa alkatreszeit
(jeluk A-t6l G-ig) felke-
mény fabol, példaul a jol
munkalhatd harsbol cél-
szerd kesziteni. Az | és J
jelt elemek siillyesztettfe-
ju facsavarok, a H kapu-
pantcsavar szarnyas-
anyaval - alatéttel, a

mérettartd csuklospant.
Az 0tkozd hid az 1. ké-
punkon és a 3. abra jobb
oldalan lathatok alapjan
aranylag egyszerien el-
készithetdé. Az M jeld ol-
dalak, N jeld konzolok és
az L jeld tetSlap alkotta
hid az N oldalak talpaira
csavarozott R és Q jeld sineken
csusztathatdo a munkaasztal hor-
nyaiban, és ott — amint azt az 1.
képen is latni — pillanatszoritokkal
rogzitheté. Az M oldalakra a T
hatlapfeji csavarckkal rogzithetd
O lengb Utk6zo, s az ahhoz az S
csuklospantokkal csatlakozé P it-
kozodeszka az anyagok legkulon-

PILLANATVALTA

félébb megtamasztasat, illetve ai-
eresztését teszi lehetové.

Zart, vezetd helyzetben (1) a P
utkozédeszkat a W jelli magneses
fogoparok” tartjak az L tetdlap
mellett. Az Osszeallitashoz 14 db
U jeld és hat V jeld sf. facsavar
szlkséges, az X jeld dugbk a csa-
varfejeket fedik le.

A 3. abra aljan, jobbra lathato
rajzpar bal oldali része, (L, N, Q
és R elemekkel) a hidat eldlrdl
nézve — a jobb oldali metszet vi-
szont (T, M, O, P) oldalrdl mutatja.

A vezeto és a hid néhany fobb,
a rajzon nem részletezett méretét
az alabbiakban soroljuk fel az

A 18x38x450 mm
B 20%125x300 mm
D 12x50%350 mm
E 12%50% 112 mm
F 12x50%138 mm
G 20%50%350 mm
L 20%170%753 mm
M 20x170x100 mm
N 20x100>100 mm
0 20%162x510 mm
P 20%138x753 mm
0 18%38%650 mm
AR 12x20%375 mm

egyes darabokat jel6ld betdkkel,
de az ismert darabszamokat mar
elhagyva.

A legegyszer(ibb talpat nyilvan-
valoan a felsémaréhoz kell készi-
teni. Ez lathatdo a 2. képunkon és
a kis, 4. abran is, ahol az E jeld
nyolcszegletli alapba a felsémaro
talpahoz igazodo kor alaku suly-
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lyesztést, valamint a felsémard
.gyari” talpanak felfogasara szolga-
l6 csavarok furatait kell bemarni
ugy, hogy a csavarfejek is a talpba
sillyedjenek.

A QQ jelii anyascsavarok lathatok
az 5. abra rajzan is, ahol a felséma-
ré és a korfirész E jeld talpait egy-
mas mellett abrazoltuk, mert ugyan-
olyan féméretlek.

Az abrainkon lathatoé slllyesztés
és furat természetesen csak a képe-
ken lathato felsémaréhoz illeszke-
dik. valojaban azt kinek-kinek a
meglevé felsémarojahoz kell elke-
sziteni. A dolog egyszeri, mert egy,
a maro szerszamatol megszabadi-
tott felsémaro talpat gondosan he-
lyezziik ra a mar kivagott oktogon-
talp fonak oldalara, ott rajzoljuk ko-
ril, és jeldljik be a fatalpon a feleré-
sitésre szolgalé csavarfuratok leen-
dé kozéppontjat is.

Valamennyi szerszam felerésité-
sénél ajanlatos laposfejl csavarokat
hasznalni, hogy a fatalpban mineél
tobb .hus" maradjon a meghuzéasra,
tartasra.

A korflrésztalpra is ugyanezek a
felerésitési és eldjelolési szabalyok
vonatkoznak. De a talpnak — ami az
1. képen és az 5. abran lathaté — az
| elkészitése mar tobb munkat kivan,
mint a felsémaroe.

Ugyanis az E jeld alaplapbél ki
kell marni az egyes flrésztarcsak-
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hoz (finomfogu, illeszt6, farkasfoga-
zastu .rablo”) idomuld méretli ke-
ményfa betétek fészkeit es el kell
késziteni keményfabél magukat a
betéteket is, amihez a K jell alkat-
részrajzok adnak segitséget.

A betétek semmiképp se alljanak
ki az alap felluletébél, nehogy atto-
lasnal megakasszak a munkadara-
bot.

Valamennyi alulra szerelten hasz-
nalt elektromos szerszam esetében
alapszabaly, hogy a munkadarabot
csak tolofaval vezessuk a dolgozo
forgacsoloelek felé és hogy az éle-
ket az asztal ala nyulva semmiképp
se érinthessuk meg.

A felll kézzel vezetett szerszamo-
kat pedig mindig két kézzel fogjuk (a
felsémaronal ez kilondsen fontos),
hogy a kezunk vagy ujjunk veletlentl
se kerulhessen a szerszam forgo éle
kozelébe.

A kovetkezckben furd vizszintes
és fuggodleges felfogasahoz, szalag-
csiszolo és dekopirfuresz asztalra
rogzitéséhez és a mar gérbe vagott
deszkak megtamasztasahoz valo
felfogo alapokat mutatunk be.

Sz
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A Kisebb-nagyobb bitorok keszitése
soran — kivételes esetektdl eltekintve —
nemigen szoktunk iigyet csinalni

az élek lefedésébdl, egyszeriien
felvasaljuk vagy felragasztjuk

a mijanyag élfoliat. Am az élek
takarasanak szamtalan mas és
igényesebb madija is van. Ismerkedjiink
hat meg néhany mas megoldassal is.

A kivitelezéshez gyakorlati tanacsokat
is adunk. Mert ne feledjiik, a biterokat
alkoto lapok éle ugyan viszonylag

kis feliiletii, de jelentésen befolyasolja
a kiillemet, mivesebb kialakitasaval

a darab egész jellege elonydsen
viltoztathatd meg.

Miker metyiket aliabwarank ?

Eloszér is vegylk sorba, hogy mikor
milyen élfedést érdemes kialakitanunk.
Mas kell a csupasz faforgacsiapokbol
osszeallitott, s majd mazolassal felulet-
kezell, mas a laminalt fellletd, a szinfur-
nérozott faforgacslapokbol és a lécezett
butorlapokbdl, esetleg rétegelt lemezek-
bél kialakitott darabokhoz.

A faforgacslapokbol osszeallitott dara-
bok éleinek lefedését legegyszeribben
tapaszolassal, majd az azt koveté mazo-
lassal fedhetjiik le. A cel az, hogy az élek
simak, s festés utan a tobbi felllettel azo-
nos sziniek legyenek. A tapaszolasra
azért van szilkség, mert a faforgacslap
anyaga darabolaskor kitoredezik, s e kis
Jkratereket" tapasszal kell kit6lteni. Ez a
bevonat az éleknek nem biztosit vedel-
met, azok csupan simak lesznek, de
kénnyen megsérulnek. Ezen némileg ja-
vithatunk, ha az éleket kétkomponensi
miigyanta ragasztoval vonjuk be, majd
simara csiszoljuk. Ez az anyag mar szi-
vosabb bevonaiot ad, s az éleket jobban
védi.

Mivel az élfedéseknek kettds feladatuk
van — egyrészt védik az éleket, masreszt
meg eltlintetik az alapanyag elonytelen
struktirajat — e célra a mianyag elfolia
j6l megfelel. Elénye, hogy a legkilonfe-
lébb szinekben, mintazatban kaphatd, s
a gyartott laminalt feluletu faforgacsia-
pokhoz jol illik, felragasztasa nagyon
kénnyl, s anyaga megfeleléen védi az
éleket. A sima elfoliakat oldoszeres ra-
gasztoval, pl. Palmatex-szel erdsithetjik
fel, mig a ragasztoréteggel is ellatott foli-
akat pl. meleg vasaloval simithatjuk az
élekre. A foliacsikok szelessege tobbnyi-
re a faforgacslapok vastagsagahoz iga-
zodik, de annal lehetbleg szélesebb foli-

ELBORITASOK
FALEMEZEKRE

at hasznaljunk, mert a folia anyaga felva-
salds kézben megnyllhat, deformalod-
hat, s csak a szélesebb csikkal fedhetjuk
le teljesen az éleket.

Nemcsak mianyagbol keszilt elfdliat
vasarolhatunk, van mar hére olvadoé ra-
gaszioréteggel bevont elfurnér is. Az
ilyet ugyancsak vasaloval simithatjuk fel
az élekre. Az élfurneér nagyon megkony-
nyiti a munkankat, ha pl. furnérozott fel-
letd lapokkal dolgozunk, hiszen az elekre
igy valodi fa kerilhet, mégpedig a mu-
anyag folidhoz hasonloan felvasalva.

Igényesebb, tagoltabb, egyszoval mu-
tatbsabb killemi élboritasokhoz — kilo-
ndsen, ha a butor feltlete szinfurnérozott
— az elfdlia mar nemigen hasznalhat6,
ilyen darabok élére idomléceket kell ra-
gasztanunk. Azok anyaga tobbnyire fa, s
felerésitesukhoz kulonféle koteseket kell
kialakitanunk. Ez termeszetesen plusz
munkat, megpedig nagyon pontosan el-
végzettet igényel. S a pontos munkahoz
egy tarcsafirészgépre is szikseégink
van. Anélkil kevés az eselylink a sikerre.
S hogy milyen léceket hasznalhatunk él-
boritasokhoz? Azt a butordarab jellege
alapjan, a beszerezhetd kiloénféle idom-
lécek, nyers képkeretlécek, esetleg par-
kettaszegélylécek kozii) valasszuk ki, Al-
talaban fenyolécbdl b6 a valaszték, de
néhany barkacsboltban keményfabol ké-
szult idomléceket is vasarolhatunk.

Idomiéceket nemcsak fabol keszile-
nek, hanem pl. pozdorjabél és farostbol
is, amelyeket ugyancsak hasznalhatunk
élek lefedesére. Tovabba van keét, mi-
anyagbol készult idomléc is, amelyek al-

kalmasak élek lefedésére. (Kulonféle
szinekben arusitjak a Tuzép Bp. VIll., Do-
bozi utcai telepén.)

Mint azt az eddigiek is bizonyitjak, sok-
féle élbevonat kozul valaszthatunk, am
aztis jo tudni, hogy azokat hogyan erosit-
siik fel az élekre. A tovabbiakban e mun-
kahoz adunk tanacsokat

Eifoliazé fogasok

Barmilyen élféliat is hasznalunk,
mindegyiknel alapveté kovetelmeny,
hogy a lefedendd felulet sima legyen, az
elek fellletét ezért alaposan csiszoljuk
le. Csiszolashoz hasznaljunk ket lecboél
osszeszegelt csiszolofat, igy elkerilhet-
jik az élek lekapasat. A vezetoléc oldal-
lapra simulé oldalat is csiszoljuk simara,
kilénben az felkarcolhatja a foliaval be-
vont oldalt. A csiszolopapir csikjat eldl-
hatul felhajtva rajzszegekkel rogzitsik a
léchez (1).

Az igy elokeszitett feluletre — némi ra-
hagyéassal — illesszik fel a foliat, s vagjuk
le a kellé hosszlusagu darabot. Ha sima
foliat hasznalunk, fellletét érdesitsik fel,
majd portalanitas utan vekonyan kenjuk
be ragasztoval. A lap élél is vonjuk be
ragasztoval, de most vastagabban, mert
a ragaszto egy része az anyagba szivo-
dik fel. Szikkadas utan a folia vegét il-
lessziik az él elejére, majd fokozatosan,
lagyan simitsuk a feluletre. A folia egyik
éle pontosan kovesse a munkadarab
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élet, a kisebb eltéréseket azonnal iga-
zitsuk ki. Ezt kovetéen a felillesztett fo-
liat a csiszolashoz hasznalt segédesz-
kozzel simitsuk erésen a fellletre,
majd kalapaccsal megutve préseljuk
veglegesen a darab élére. A felesle-
ges foliat éles vésbvel — a vésb vago-
élét a lap oldala mentén ferdén vezet-
ve — vagjuk le. A folia széleit egy léc-
darabbal vagy finom csiszolopapirral,
majd durva vaszonnal koptassuk le.
Felvasalhat6 folia hasznalatakor ha-
sonléképpen jarjunk el, am a vasalén
elébb allitsuk be a legidealisabb héfo-
kot. Ezt Kkisérletezéssel hatarozzuk
meg. Ha ugyanis tul forré a vas, akkor
megporkolheti a féliat, ha meg nem
elég meleg, a ragasztéréteg nem ol-
vad fel megfeleléen. A vasalot lassan
toljuk, ne nyomjuk tulsagosan a folia-
ra, mert ugy megnyujthatjuk az anya-
got, s a szélek hullamosak lesznek. Ha
vasalasa kozben a folia ,elmaszik”,
Ujbél menjiink ra vasaléval, s a hibat
azonnal igazitsuk ki. A felesleges fo-
liarészeket az elbbiek szerint vagjuk
le. Arra azonban ugyeljiunk, hogy a vé-
sG éle mindig a lap oldala felé vagja
le az anyagot, kilonben a kevésbé joI
feltapadt széleket feltéphetjik. A feles-
leges részek levagasa utan az élfélia
szeleit még egyszer vasaljuk végig,
majd az éleket finoman koptassuk le.
A felvasalhatd élfurnér felergsitése
megegyezik az elébb leirtakkal, csak
most — mivel a faanyag behasadasra
hajlamos — az anyag szélességét cél-
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szerud 1-2 mm pontossaggal elére mé-
retre vagni. A felesleges anyagot
hossziranyu csiszolassal felvasalasa-
kor koptassuk le.

E munkaval kapcsolatban egy otle-
tes élfoliazot is bemutatunk, amelyet
az 1990-es d6szi vasaron a .Freud” cég

allitott ki. A folia ragasziorétegét egy
hélégtivo olvasztja meg, az anyagot
egy gorgb simitja a bevonandé éire.
Nagyobb munkakhoz - ha van héleglu-
vé pisztolyunk — fotbink (6, 7) alapjan
hasonlot hazilag is keszithetink.
A szerszamot kesobb mar kisebb feli-
letek lefedéséhez is jol hasznalhatjuk,
s igy félretehetjik az Greg vasalot.
Elféliaval azonban nemcsak sik felii-
letd éleket vonhatunk be. Ha magat a

lap élét mar alakra munkaljuk. kis
ugyeskedéssel éllecezés nélkil dom-
boru, felkerek vagy akar lecsapott éle-
ket is kialakithatunk. A faforgacsiap
elét domborura, félkerekre akar gyalu-
val is lemunkalhatjuk, de alakjuk idom-
maréval kialakitva a legttkéletesebb.
Ha meg pl egy vaskosabb polc élét
szeretnenk elvékonyitani. akkor alsé
élet firészgéppel laposszogben levag-
va .karcsuslthatjuk” Az ilyen alakos
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élek lefedésekor (2) a szokasosnal szé-
lesebb foliat hasznaljunk, s elébb kozée-
pen ragasszuk fel, majd attol jobbra és
balra simitsuk a dombord felilletekre. gy
mindkét oldalon lesz leesd, felesleges
anyag, amit élesre fent vésdvel vagha-
tunk le. A lecsapott él boritasahoz két
kiilonbdzd szélességl foliat hasznaljunk.
A fdliacsikok a kozépsd élben talalkozza-
nak, a felesleges foliaszéleket a munka-
darab két oldala feldl vagjuk le.

Az élekre erdsitett léceknek tObb eld-
nyiik is van. Azon feldl, hogy a kulonféle
idommarodkkal kialakitott feluletuk na-
gyon mutatos, hatasosan védik a fafor-
gacslapok élét, a vékonyabb anyagbol
késziilt lapokat pedig merevitik, erdsitik.
Természetesen akad e megoldasnak hat-
ranya is, pl. pontosan elkészitett hor-
nyok, csapok szilkségesek. Ez azonban
elég konnyen megoldhatdé probléma, a
legtobb horony egy firészgéppel is kiala-

kithaté. A csaphornyo-
san és az idegen csap-
pal kapcsolédd darabok
fészkeinek kialakitasa-
hoz érdemes hulladék
darabokbol a butorla-
pokat megvezetd ku-
lisszat osszeallitani
(3). Miutan beallitottuk
a kulissza két vezetd-
lapjat, keészitsik el a
hornyot behatarold két
vagast — természetesen
a szikséges mélység-
ben —, majd a felesle-
ges anyagot véssuk Ki.
A csap kialakitasat is
hasonldan végezziik el.
Ha a vezetdlapokat

pontosan allitottuk be,
az élléc nagyon ponto-
san fog illeszkedni a tabla élére. Az alja-
zott kotés kialakitasa még ennél is kony-
nyebb. kilondsen ha pl. éllecként natir
képkeretlécet hasznalunk (4). A csap-

hornyos kotéseket természetesen egy
barkacsgépre erdsithetd Triplex horony-
maré feltéttel még konnyebb elkésziteni
{5). Ezek utan az éllecet mar csak a he-
lyére kell ragasztanunk.

S most lassuk, hogy e célra milyen
léceket hasznalhatunk fel. Mint azt mar
emlitettik, egyre tobb barkacsbolt arusit
kulonféle idomléceket. Ezeknél féleg ar-
ra Ogyeljunk, hogy anyagukat a leendd
csappal vagy horonnyal ne gyengitsik le
nagyon. E céira pl. a fenydfabol (nem
tévedés, van ilyen) kgszitett parketta sze-
gélylecek jol megfelelnek, mert elég tes-
tesek, s 2-2,5 m-es szalakban kaphatok.
Keményfabol készilteket is hasznalha-
tunk, &m szamoljunk azzal, hogy azok
csak 1,2 m hossziak, s sik oldalaik nem
merdlegesek egymasra, tehat eldbb az
egyik oldalt derékszogbe kell gyalul-
nunk. Kitdnéen hasznalhatjuk a keskeny,
de azért a faforgacslapnal vastagabb
nyers, nem feliletkezelt képkeretiéceket
is. Idegen csapként 34 mm-es rétegeilt
lemezbdl levagott csikokat hasznaljunk.

A lécekkel megerdsitett élek akkor lesz-
nek igazan szépek, ha még felerdsites eldtt
a feliileteiket simara csiszoljuk, majd a po-
rusokat tapaszoljuk. Ha vizes paccal szi-
nezzilk a léceket, a pacolt oldalakat szine-
zés utan is simitsuk at. Mivel ezeket a léce-
ket tobbnyire szinfurnérozott feliiletd bdtor-
elemekhez szokas hasznalni, a lakkozast
{vagy esetleg politGrozast) csak a iécek
felragasztasa utan — a darab egeész felu-
letén — célszer( elvégezni.

Ha fakonzervald szinezd anyagokat, pl.
Cellsit, Xyladecort hasznalunk, a felllete-
ket legalabb kétszer kenjik be, s csak tel-
jes szaradas utdn dorzsoljik at tiszta
ronggyal. Vigyazzunk az élekre, mert a be-
vonatot e részekrdl nagyon hamar lekop-
tathatjuk. Ha kell, az éliécet még egyszer
vékonyan vonjuk be, hogy szine a butorele-
mével azonos legyen.
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A készen kaphato kerti lampak szépek, de
meglehetosen dragak. Sokszor értheto is ez, hiszen
mar csak az alapanyagkent hasznalt fém is igen
koltseges, nem beszelve a munka- es
szerszamigenyes kivitelezésrol. Ehelyett

a kovetkezdokben olyan megoldast ajaniunk, amely
latvanyban alig marad el a gyari készitésiiektal,
ugyanakkor legalabb annyira idojarasalio és sokkal
olcsobb (1). Az dtletet kitiind francia laptarsunktol,
a Systeme D-10l vettiik at.

kerti vilagitas
o 3 Egy kerti lampanal alapvetd ko-
vetelmény, hogy a korrozionak,
nedvességnek ellenallé anyagokat
hasznaljunk fel hozza. A sargaréz,
a bronz, az aluminium sajnos ha-
zilagos készitésnél aligha johet
szbba. Kézenfekvonek kinalkozik
viszont a még mindig viszonylag
olcs6 mianyag, mégpedig a vizve-
zeték nyomo- és |efolybesdként
hasznélatos PVC. Ez az anyag el-
lenall az iddjarasi szélsdéséegek-
nek, alapvetd kéziszerszamokkal,
de géppel is (2) egyszerlien meg-
munkalhaté és sajat ragaszto-
anyagaval — a Vinilfix-szel — kit(-
nden ragaszthaté. Elektromos
szempontbdél a gyari fémtesti lam-
pakat is felilmulja, hiszen a ma-
anyag szigetel, ugyanakkor a jo
ragasziasi lehetoség tokéletesen

vizéll6, zart elektromos kéabelve-
zetest tesz lehetdve.

PVC csdidomokbal

A lampa (3) oszlopa 125 mm at-
meérdjd (110-es is megfelel) lefo-
lybcsé idom (A). Ehhez 40 mm at-
meérdji csobdl készulnek a felsd
konzolok, amelyek a harom lam-
patestet tartjak. Az oszlopon a ha-
rom konzol tulajdonképpen tetsz6-
leges kiosztasban elhelyezheto,
nem kell feltétlentl a szabalyos-
sagra torekednunk. A bekotSidom
(4) egy nyomobcso-karmantyl (B)
lehet. Kiilsé atmérdjével rajzoljuk
koril a vezérosziop palastfeliletét




(5) és korkiszuroval vagjuk ki-az
ennek megfeleld lyukat. Legideali-
sabb, ha a karmantyl szorosan il-
leszkedve belenyomhaté a furat-
ba.

Késobb természetesen a ra-
gasztoval be kell ragasztanunk.

Ellenkezé oldalahoz egy illesz-
kedé6 PVC nyomocsé idom (C)
csatlakozik, majd ehhez egy 90°-
os kényok (E) és egy Ujabb egye-
nes szakasz (D) kapcsolodik. Ezek

az idomok szorosan illeszkedve
egymasba tolhatok és a Vinilfix
ragasztoval tokéletesen lég- és
vizmentesen, egyszersmind szilar-
dan 6sszeragaszthatok. A gondos,
vizmentes zarasra inkabb a lam-
patest felszerelésénél kell Ggyelni,
ez ugyanis mar nehezebb feladat.
Az abrainkon lathato megoldasnal
egy regi lampa burajat, foglalatat
és annak rogzitdé harangjat (6)
hasznaltak fel. A milanyag cs6-
csonk belsejébe csavarral rogzit-
hetd két kis aluminium filecske
(F), amelynek als6 végére felcsa-
varozhaté az ugyancsak rozsda-
mentes anyagbél (aluminiumbol)
késziilt harang. A csavarkotések
helyét, valamint a mianyag cs6
es a harang csatlakozéasat ontsuk
ki Vinilfix-szel, a vizzaro tomités
érdekében. A harang és a lejuveg
bura csatlakozasanal ugyanezen
okbdl hasznaljunk gumigyur(t.
Mivel a vezéroszlop egyelére
felllr6l még nyitott, a dupla szige-

@F&i’ 3 "

csak bele kell onteni a fold alél jo-
vé mianyag kabelcsatorna kiveze-
t6 csonkjat (H). Itt a biztonsagot
az szolgalja, hogy a csonk maga-
san felnyllva belemegy az oszlop
belsejébe. Az oszlopon keresztll
feliirél nem kaphat nedvességet
(hiszen azt vizmentesen lezarjuk),
alulrél pedig 20-30 cm magasra
nem szivaroghat fel a viz.
Megoldas lehet az is, ha a ve-
zéroszlopra alul konyokot helye-
zunk, majd ezt sziki-
tokkel a fold alatti ka-
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belcsatorna atmeéré-
jéig szikitjiuk (9). Va-
lamennyi koétést ra-
gasztassal vizhatlan-
na kell tenni, majd
mindezt a fold felszi-
ne ala sullyeszteni.
A szilardsag érdekeé-
ben az oszlop talpat
| afelszin alatt egy kis
‘! betonnal kérilonthet-
juk.

Az elekiromos ve-
zeték ily moédon egé-
szen a haztol zart ka-
belcsatornaba hazha-
t6 be. Azon toldast
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telésli, keteres kabel behuzasa
nem okoz gondot. Az oszlop tete-
jének lezarasara majd csak a sze-
reles befejezése utan kerll sor:
vagy egy vizmentesen leragasztott
mdanyag koronggal (7) (ez azon-
ban egy esetleges késdbbi javitast
megnehezit), vagy egy kivulrél a
csére rahlzhat6 zarésapkaval.

Vizhatlan 1alapzat

A lampa talprészének kialakita-
sara két megoldast is bemutatunk.
Az egyikhez egy mianyag, bakelit
stb. alaplapot (J) hasznalunk fel,
amelyhez négy L alakura haijlitott,
legalabb 3 mm wvastag alulemez
idommal (K) kapcsolhatjuk az osz-
lopot (8). Az alaplapot egy kis on-
tottbeton talpra csavarozzuk le,
amelybe mar a kiontéskor helyez-
zuk el a rozsdamentes csavaror-
sokat (/). Természetesen ugyan-

ne alkalmazzunk,
legfeljebb az oszlop
belsejében kozvetlenil a felsd
rész alatt. A lampara kulsé kap-
csol6t ne szereljiunk, azt az épule-
ten bellulrél vagy fedett részrél
kapcsoljuk.

A PVC cséidomok eredeti (szur-
ke vagy sarga) szinUkben termé-
szetesen csinyak lennének, azon-
nal elarulnak mianyag mivoltukat.
Ha azonban alapos zsirtalanitas
utan feketével vagy bronz szinnel
lefestjik, akkor tokéletesen fém
hatasuva valnak. Csak ha megko-
pogtatjak, akkor deril ki igazi
anyaguk. Mechanikai sérilés nél-
kul orok életiek lesznek és a kert
diszévé valnak. A foglalatokba ne
tegylink nagy teljesitmény( égé6-
ket, mert azok erésen melegite-
nek, és a tokéletesen zart tivegbu-
ra elpattanhat. Elegend6, ha 40 W-
os égbket hasznalunk. Az égéfog-
lalatokat (természetesen aramtala-
nitva) évente egyszer-kétszer elle-
nérizzuk, hogy nem kaptak-e ned-
vesseget, nem kezdtek-e korrodal-
ni. Ugyancsak ellendrizzik néha
az oszlop zarosapkajanak tokéle-
tes tomitését.
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UTJAVITAS SK.

Az Gtépités, itjavitas altalaban szakembert, jol felszerelt vallalatot kivano feladat.
Kivétel talan a betonbol ,,Gntdtt” vagy jardlapokbol, gyephézagos betonelemekbil
késziild utake, amelyeket az eros fizikumil ezermesterek maguk is elkészithetnek.
A betonfelilletek azonban aranylag gyorsan kopnak, sériilnek és hibatianra
javitasuk nem konnyii. (A betonjardak, behajtok épitésérol, javitasarol az elmiit
évek soran sokszor irtunk mar az Em sk.-ban.)

A modern és gyors utépitésnek ma mar nem kizarolag beton az alapanyaga,
hanem kiterjedten alkalmazzak e célra az aszfaltot is.

A fekete ut

— szemben a betonbol kesziilb és fe-
hérnek latszoval — 6 anyaga az asz-
falt, amir6l jo tudni, hogy bitumen
néven is ismerjuk. A két név ugyan-
annak az asvanyi terméknek a neve,
nagyjabol ugy viszonyulnak egymas-
hoz, mint a lift a felvonéhoz. (A ve-
gyészek természetesen az aszfaltok
és a bitumenek kozotti kiilonbségrél
sokat tudnanak beszélni, mert sok
alvaltozatuk van.) Jit a tovabbiakban
mindkét sz6t hasznaljuk majd.

Az aszfalt alapvetd tulajdonsaga,
hogy felmelegitve meglagyul, kenhe-
tove, sot folyékonnya valik, de ha ki-
hdl, jarhatora szilardul. A mi hémér-
sékletiunkon szilard is marad, csak az
igen erds napsutes lagyitja fel. Annyi-
ra, hogy a ndi cipdk tisarka nyaron
nyomot hagyhat benne, sét bele is
ragadhat.

A keverd-elokészit6-melegité (ze-
mekben az aszfalthoz toltéadalékot
(Utalapba dio, uttestbe mogyoro, a fel-
s6 feluletbe borsoszem nagysagu ké-
zuzalékot) kevernek. A szallitokocsik-
bol melegen kibillentett keveréket
gyorsan elteritik, majd alaposan le-

hengerlik, tomoritik. Az egyes rétege-
ket az azonnali lehengerezés utan
rogton koveti a masik, hogy meg me-
legen kosson Ossze a kettd. A felsd
réteget kulonos gonddal ,szintezik”,
hogy a kivant iranyba lejtsen. Es nagy
figyelemmel hengerlik, hogy egyenle-
tesen sima legyen. Végll, ha mar jar-
hatéra hiit, a tetejére bazaltlisztet
(szlrke, aprora 6rolt bazalt és annak
pora) hintenek. Az egyrészt szoérja,
visszaveri az olvasztd napfényt, mas-
részt kissé érdesebbé teszi a fellletet.

Ha valaki aszfaltutat, behajtot, gya-
logjarot készittet, a behajtdé 4+ 4+ 2
cm alap+ tolté +felsé feluletet, osz-
szesen tehat 10 cm vastagsagot érjen
el. Gyalogos kozlekedéshez elegen-
db a 2+2+2 cm. Csak forro kevere-

ket engedjen leteriteni, s azt azon-
nal hengereljék. A réteget jarhatora
hdlése utan azonnal kovesse a ko-
vetkezd.

Az Ut szamara alaparkot, annak al-
jaba pedig 5-10 cm vastag zUzott ala-
pot kell késziteni. hengerelni. Az a jo,
ha az aszfaltit peremei nem allnak ki
a mellettes talajb6l, hanem azzal
szintbe kerilnek. A kiallo vagy bestuly-
lyedé perem eldébb-utobb megtorik.

A hasznalat soran

az aszfaltfelllet kopik és a frekven-
taltan hasznalt helyeken felhullamo-
sodik, megtorik. (Jol megfigyelhetd




ez a kozlekedési lampak elé6tt és
buszbeallokban.) F6 koptato azon-
ban az idojaras, mert az uttest — a
kis gyalogjaréé is — a hovel tagul-
osszehuzodik, s kozben felulete
megrepedezik. A finom egyenet-
lenségekben megfagyd viz pedig
télen a feliletet feszegetgeti ér-
desre. Ezt kovetéen a kis bazalt-
szemecskék kitoredeznek, helyl-
koén legkozelebb mar tobb viz gyl-
lik 6ssze, ami megfagyva tetemes
sériiléseket okozhat. Ezért az asz-
faltutakat, a kis gyalogjarokat is
évente kétszer, tavasszal a hibak
kijavitasa érdekében, 6sszel a tél-
re elBkészitendd, rendszeresen
gondozni kell. Ehhez adunk sok.
jol értheté abraval tanacsokat.

Modern anyagokkal

aranylag egyszer( lesz a karbantar-
tas, ugyanis azokat nem kell melegi-
teni, hidegen is feldolgozhatok, terit-
heték, s a velilk gondosan kezelt fe-
lulet épségét évekig megtartja.
A korszeru fellletvédd, javito anya-
gok felhordasat azonban mindig
meg kell elézze a jarodfelilet alapos
megtisztitasa. Elsbsorban a hihetet-
lenil életképes novényekidl, ame-
lyek ott is megtelepednek, ahol
— vélnénk — egyszerlen nincsenek
meg az életfeltételeik.

A mar elburjanzott gazt éles lapat-
tal kell lenyesni, majd a gyokereit az
utolsod szalig kihtzogatni az aszfalt-
bol és kis ecsettel a godrocsket asz-
faltig meg kell tisztitani az oda ule-
pedett foldtél (1).

Ha vedébevonatot teritink majd
az aszfaltra, elébb alaposan meg
kell tisztitani a jarmivek altal oda-
hordott foltoktél, szennyezddéstol
{2). Ehhez a hypos vagy ultras felsi-
kalas, majd tomlével valo lemosas
(3) a legegyszeribb megoldas.

A kitoredezett aszfalt godreit drot-
kefével teljesen ki kell soporni Ggy,
hogy szabad szemcsék ne maradja-
nak benne (4), kozvetlendul a javito-
anyag betoltése el6tt pedig érdemes
kiporszivozni is (8).

A godrot aszfalt, azaz bitumen er-
re a célra gyartott keverékével (ami-
lyen példéaul a Bonobit-H) kell kitol-
teni. A mélyebb godrokbe valo betol-
tés eldtt keverjink a bitumenes tol-

téanyagba 5-15% térfogatrésznyi
bazaltlisztet és csak a legfels6é 1-2
cm-es réteget alkossa a Bonobit-H
(6). A betoltést egy vastag deszka-
darab butijével leutogetve tomorit-
sk (7), majd a deszkat lapjara fek-
tetve és egy fakalapaccsal Utogetve
simitsuk el (8).

A nagyon gyakori peremhibak ja-
vitasakor egy, a peremhez illesziett
deszkadarab ,tAmassza” meg a pe-
remet a megkotésig (9).

Keskeny, hosszanti repedések
elébb-utdbbb arokka szélesednek,
ezért azokat minél elébb ki kell tolte-
ni. E célra érdemes egy kissé felme-
legitett Bonobit-ot télteni egy meg-
Uriilt kartusba és a tomités-kinyomo
pisztollyal préselni azt a résbe (10),
majd a kituremkedé tébbletet egy
spatulyaval elsimitani (11).

Nagyobb lyukak esetében a lyuk
peremél ajanlatos alul tagabbra
— fecskefarkiura — vésni, és csak

Folytatas a 14. oldalon




Folytatas a 13. oldalrol

azutan megtolteni a mar ismerl mo-
don (12).

Segit, ha a betéltendd anyag kissé
meleg, s ha a lyuk peremét is - példa-
ul festékleszedd héfuvoval — elébb
felmelegitjik. A nagyobb lyukakat se-
git szintbe ,simitani”, ha az azokra
helyezett sik deszkalapra Ovatosan
rahajtunk a kocsi egyik kerekével
(13).

A feliiletvedelem

korszeri anyaga a Kemikal altal
gyartott RG 65/35 jell kationaktiv bi-
tumen emulzio 50, illetve 200 literes
fémhordokban kaphato. Jol felkever-
ve hasznalatra kész a mézsiriségl
barnasfekete folyadék. Ehhez is cél-
szer(l 5-10% terfogatrésznyi bazalt-
lisztet keverni. A kiontott feluletsimitd
anyag vizszeriien elterul, lefolyik,
ezeért csak kis mennyiségben, vékony
rétegekben ontsik ki. F6 feladata,
hogy a megkopott, érdesedd aszfalt-
feltleten uj, vékony simité-védo réte-
get alkosson.

A kiontés utan azonnal ajanlatos
az abrainkon lathato ,kétéli" szer-
szammal elteriteni (14). majd a teri-
t6 erds keféjével keresztben is elhuz-
ni (15). A kefe altal huzott bordak az
anyag folyékonysaga kovetkeztében
hamarosan sikba teriiinek. eltinnek.
1-2 6ra multan az uj rétegre is ajanla-
tos igen aprd szemcsés bazaltlisztet
szOrni, s azt nagyjabol — seprivel —
egyenletesen elteriteni. és a felule-
ten hagyni. A hasznalat, a szél, esé
majd egyenletesen elosztja azt.

Az aszfaltnak, azaz (ahogy a vegyi-
gyarak inkabb hasznaljak) bitumena-
lapu korszerl anyagoknak kozos jel-
lemzdéje — a hidegen hasznalhatosag
mellett—, hogy aranylag gyorsan sza-

radnak. 1-2 éra mulva mar kemeé-
nyek, 24 ora elteltével rajuk lehet
hajtani.

De fontos tudni, hogy a kibontas
utan minél elébb fel kell azokat dol-
gozni, mert az emulziébél a viz ha-
marosan kivalik, s akkor a fontos
alapanyag mar kenhetetlenné siru-
sodik. A viztartalmuk miatt a fagytol
o6vandok, s tapasztalataink szerint a
hordokban sem sokaig tartjak ere-
deti sUrliségiket. Ha a hordoban
mar kulon l6tydg fenn a viz, mar nem
az ,igazi" az anyag.

Még annyit, hogy a kisebb fellle-
tek befedésehez nem feltetlenul
szukséges a gumi, illetve kefeéll (a
14=15. abrakon lathato) szerszam.
Megfelel egy kisebb gumidarab —
példaul a jarmivekrél leszakadt sar-
fogd gumi és egy oreg gyokérkefe is,
amelyeket azutan masra mar aligha
lehet hasznalni.

Az anyagok vasarlasakor meg kell
kérdezni azok felhasznalhatésaga-
nak modjat és hataridejét, és jo
mindjart a szerszamokat moso oldo-
szerbdl is venni. A munkakhoz feltét-
lenill szilkséges a vastag keszty(,
hasznalt védéruha, képeny és cip6!

iy S

Decemberi rejtvényiink megfejtoi
koziil az alabbiak nyertek vasar-
lasi utalvanyt, amelyet postan
kiildiink el: ifj. Ambrus Béla gagy-
vendégl, Szeles Tamas dravake-
resztiri, Schmidt Gyorgy vardom-

bi, Kovacsné Csepregi Piroska
jobbagyi, Vida Laszlo csakvari,
Zambo Marton bacsalmasi, Szo-
nyi Laszlo jaszalsoszentgyorgyi,
Berki Laszlo, Pécs Gyorgy és Be-
rezvei Ferenc budapeti olvasadink.

A FASDUGV

Dugvanyadok leginkabb az 6szi lomb-
hullassal kialakuld vesszdk lehetnek,
amelyek kb. ceruza vastagsaguak,
egészségesek, megfasodottak és jol fej-
lett rigyek vannak rajtuk. Ezek a vesszok
az eredési helyiikr6l rendszerint egy-két
rigyes csonk visszahagyasaval metszo-
olléval vaghatok le (1, 2a).

A dugvanyvagas is éles metszoolloval
a legegyszeridbb. A vesszoOrdl a legvas-
kosabb és rendszerint jo rigyek nélkili
als6d, nem fasodott és vékony legfelsé
részét vagjuk le agy, hogy legalabb egy
izkoz hosszusagl legyen. Fontos, hogy
az also, de legalabb a fels6 végén egy
rigy vagy rugypar maradjon. A tobbi iz-
koz hosszisagu dugvanynak a javasolt
atlagos hosszmérete 16-20 cm, vagyis
koriilbelil metszéollényi hosszusagu le-
gyen. Egy vesszobdl annyi dugvany le-
het, ahany ilyen darabot , kiad” (2b).

A |6 dugvany alsé metszlapja éppen
rugy, illetve rigyhely, vagyis izrész
alatti. A fels6 részén legyen rajla a
végsé rigy, illetve az iz felett fél-egy
cm-es csonk. A csonk ferdére vagasa-
val szembetinben jelezhetjik a dug-

vany tetejét. igy elkeriilhetd, hogy fel-
ismerhetetlensége miatt helyteienil,
.fejjel iefelé” keruljon féldbe eldugva-
nyozasra. (Akkor vagjuk a dugvany al-
jat ferdére, ha gyomosodas és kiszara-
das ellen mianyag féliaval elb6zetesen
letakart terlleten dugvanyozunk. llyen-
kor ugyanis az aljat célszerd ferdére
vagni, hogy azutan a szoggel elozete-
sen kilyukasztott félian &t, a j6l, porha-
nyosra elokészitett talajba konnyen be
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lehessen nyomni csaknem a legfeiso ru-
gyig a vesszét)

A dugvanyozés legkedvezébb ideje
kozvetlenil a talajfagy felengedése utan,
kora tavasszal, még a riigyfakadas elétt.
Mindig el6zetesen alaposan megmivelt,
laza, elég nyirkos talajba dugvanyoz-
zunk. Legjobb ontozheté és napos teru-
letrészt valasztani. Egymaéstol 20-50 cm
térkozid sorokba, kifeszitett zsindér men-
tén, hagyomanyosan &soval mélyitett
résbe nyomkodhatok le a dugvanyok,
egymaéstol harom-hat centiméterenkeént,
a legfels6 rugyiikig (3).

A megeredés feltétele az is, hogy a
foldbe lerakott dugvanyokhoz asoéval si-
keruljén szorosan hozzényomni a nyir-
kos foldet. Eifszor az asényél magunk
felé huzasaval, majd magunktol eltolva
az Asonyelet tomoritsik a foldet. A meg-
marad6é hézagba annyi vizet onisink,
amennyi megtolti. A viz beszivarogva
iszapolasszerden kitolti talajjal az eddig
megmaradt réseket. Ovatos betaposés-
sal témoritsik a talajt. A foldbol kiallo
dugvéanyrészre pedig annyi nyirkos fol-
det huzzunk kapéaval, hogy az teljesen
eltakarja. A foldtakar6 a dugvanyokat vé-

di a kiszaradéastél a rigyek pattanasaig,
illetve a hajtasfejlesziésik megindulasa-
ig. Azt kovetden le kell bontani a féldia-
karast (4a).

A dugvanyok gondozésaval a késdbbi-
ekben a gyokeresedést és az azt kovetd
hajtasfejlesztést segithetjik. Szikség
szerinti ontozésekkel gatoljuk meg a ta-
laj kiszaradasét, kapalassal az elgyomo-
sodast és a felszin megkeményedését.
Amennyiben nem egyetlen erés, és ido-

vel torzsnek is megfeleld hajtas nevelese
a cél, hanem az elbokrositas, akkor
amint arasznyi hosszi lesz a dugvany
egy vagy tobb hajtasa, a hajtascsucsot
csipjik le.

Erdemes hasznositani

azt a iehetiiséget, hogy szamos
lombhullatd fa és még tibb cserje,
illetve bokor egyszerii
fasdugvanyozassal is szaporithato
(iasd kiilon osszeallitasunk).

A modszer egyszerii, a dugvanyozas
egészen riigyfakadasig végezhetd.
Lényeges szabalya sincs sok.

A bokrosodast el6idézd visszacsipes
késobb még megismételhetd. llyen mo-
don mar &szre (vagy a kovetkezdre)
olyan gyokeres dugvanyok fejlédnek,
amelyek lombhulias utdn a gyokerek sé-
riilése nélkil kiasva tovabbnevelésre al-
kalmasak lesznek (4b). Az igy nyert jol
fejlodo gyokeres dugvany a fizetség ed-
digi faradozasainkeért,

Dr. Komiszar Lajos




FAGYOGYASZAT

A meglevd fak dvasa onvedelem, ezért sem szabad
elhanyagolni. Ha valamilyen beavatkozasra raszorulnanak,
annak elvégzésével nem szabad keslekedni.

Talajszinti tiinetkezelés

A talaj kozelségébdl eredéen a
fatérzs rendszeresen legnyirko-
sabb talajmenti részétdl is kiin-
dulhat a korhadas. A gyokérnyak
kergének, esetleg a gydkereknek
olyan sérltlése nyoman kovetkez-
het be, amelynek megfelelé keze-
lése elmaradt. Ezeket a sérulése-
ket raadasul nemcsak mechanikai
hatasok, hanem egyes hangyafa-
jok és a nagy farago hernyéi, va-

mes felfuggeszteni. Tébb réteg-
ben rongydarabbal vagy gumile-
mezzel fogjuk kéril az ag also
harmadat. A burkolatra illesszlink
lazan fém bilincset, esetleg erds
huzalbél hurkot. Az ag mellett le-
v, megfelelé helyzeti ag koze-
pét ugyancsak polyazzuk Kkoril,
és arra is tegylnk fém bilincset.
A kettdét meghajlitott végd fémrud-
dal vagy huzallal kossuk oOssze.
A kotéseket kétévenként lazitsuk
fel, hogy ne gatoljak az agak vas-
tagodasat (2).

Fiirészelés es fiireszek

A viharkart szenvedett, tulterhe-
lestdl lehasadt vagy mas okbodl
pusztulasnak indult agrészeket és
csonkokat is sorra el kell tavolitani.

A levagasra itélt agak, csonkok
kozul a vékonyak metszéolloval vag-
haték le, a 20-30 mm-nél vastagab-
bak eltavolitasahoz viszont mar fii-
rész kell. Ha az eltavolitando részek
vastagsaga meg nem haladta meg a
karvastagsagot, kulonosen j6l hasz-
nalhato a merev pengéju, keret nél-
kili, ugynevezett rokafarku firész.
Az ilyen meéretd agakat is legjobb
legalabb két részletben levagni. EI6-
szor a kiagazodasukiol egy-ket
arasznyi tavolsagban, alulrdl firé-

(1]

lamint a kilénb6zé gombak is ki-
valthatjak. A kartevék miatt a
torzs talajszinti részénel bekdvet-
kezd kéarosodas legalabbis egy
ideig észrevétlen is maradhat.
A csapadékviz gyakori és kiados
odafolyasa kévetkeztében a fatest
korhadasa az erre érzékeny no-
venyeknél mar két-harom év alatt
az egész torzsre kiterjedhet és a
torzs belsejének teljes korhada-
sahoz vezethet. Ezért nem sza-
bad elmaradnia a megelézé be-
avatkozasnak, kezelésnek sem az
arra mar raszoruld fak eseté-
ben (1).

Felfiiggesztesi formak

A helytelen koronaalakitas mi-
att, esetleg mas okbol villasan el-
agazodott és a lombozat sulyatél
erfsen lehajlo agakat még érde-

Taplok es mezgasodas

Elsésorban mar idésebb és elha-
nyagolt fakon jelenhetnek meg a ter-
metes taplogombak nemegyszer ta-
nyér meéretlre gyarapodo termotes-
tei és az apro taplégombak pirosas
vagy fehér szind, tébbnyire tobb ré-
tegli parnacskai. Ahol barmilyen
taplogomba feltiinik, az eredési he-
lyénél levé minél nagyobb, illetve
mélyebbrél kivajt farésszel egyutt
vagjuk ki (3). Ezt kovesse a megfe-
iel6 sebkezelés. A visszatérd és mar
elhatalmasodé taplégombasodas-
kor viszont a fat ki kell vagni.

A fa torzsén, vastagabb again
gyantaszer(i anyag, mas néven
macskameéz is mutatkozhat. Ez az
anyag kivalasat kovetéen megszi-
lardul vagy tobbé-kevésbé végigfo-
lyik az alatta levé felileten. Az igy
megjelend mézgacsomokat legjobb
maradeéktalanul leszedni. Az alatta
levé részt ugyancsak éles késsel
tisztitsuk ki az egészséges belsejéig
az ezutan kilénosen fontos sebbefe-
déshez.

i\

szeljink be néhany centiméter mé-
lyen. Ezt kovetéen kezdjik csak fe-
10Irél a vagasukat, hogy a sajat su-
lyuktol torjenek le. Az igy visszama-
radd csonkot azutan mar kozvetle-
nul t6bdl lehet leflreszelni, sima va-
gasfeliulettel, a kornyezo kéregré-
szek behasadasa nélkil (4).

A leflrészelendd ag olyan maga-
san is lehet, hogy foldon allva vagy
létrardl sem érhetjik el. llyenkor
hasznalhaté kiulonosen jol a kellg
hosszusagu és viszonylag csekeély
sulyt mianyag, még inkabb alumi-
nium csénydlvanyd fdrész. Az egyik




csovégre erdsitheté az erre a cél-
ra is alkalmas rokafark( firész
nyélrésze, amit két atfogd lemez-
panttal is rogzithetink. A rovidnek
bizonyuld hosszabité csé is meg-
toldhato. Ehhez a szabad végébe
szorosan ill6 és beldle legalabb
némileg kiallé ruddarabot hasz-
naljunk, rahiuzhato masik csétag-
gal (5).

Odvasodasok orvoslasa

A kisebb-nagyobb mértékld kor-
hadasokkal egyutt, a faodvakat
szintén kezelni kell. Mindenekelott
a megnyitasuk valhat szikséges-
sé. Anélkil. hogy az gyengité ha-
tasu lenne, gatolja a csapadékviz
bejutasat és megrekedését. vala-
mint lehetové teszi a tokéletes ki-

tisztitast. Ha az odvakat vala-
mennyi beteg, korhadt résztol
megszabaditottuk, az  el6tlind

egészséges farészeket kb. Otsza-
zalékos rézgalicoldattal vagy mas

LL(

kiegészitve — ugyancsak kelld vé-
delmet nyljthatnak a viz beszivar-
gasa ellen.

laban kaphato, a sebfeluletre jol fel-
hordhato akar ecseteléssel, és a ta-
padasa sem rosszabb mas fesiéke-

®

(4]

(6]
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gombadlészeres ecse-

teléssel fert6tlenitsuk. v
A sebkezelé anyaggal
végzett atitatas utédn
az Uregeket zarjuk le,
vagyis plombaljuk.

A teljes feluletén
mar bekent Ureg ha-
gyomanyos tolté-tomitd
anyaga a cementbdl
készitett habarcs. Ha
nagy az Ureg, néhany
kédarab is belehelyez-
heté, hogy kevesebb
cementre legyen szik- 7
ség. Az ilyen tomités

kénél. A festékréteg po-
rozus szerkezetének ko-
szonhetéen lehetove te-
szi maga alatt a fatest
kiszaradasat, mikozben
gatolja a viznek a seb-
hez valo jutasat. Ha a
szine vilagos, az na-
gyon megkonnyiti a seb-
felulet tokéletes bevo-
nasanak ellendrzéset is.
Ha ugyanis a sebet elza-
ro réteg felszakad vagy
megsérul, a gombafer-
tozés megelozéseére
ajanlatos a letisztitott fa-

fellletét is ugy kell le-

simitani, hogy azon a csapadekviz
lefolyhasson, ne szivaroghasson
az Uregbe. Amig ennek a tomites-
nek a felilete nem szilardul meg,
fakéreghez, téglafalhoz hasonlo
mintazat is belekarcolhato (6).

A faplombalashoz még alkalma-
sabb kisebb sulya miatt a perlit és
a cement, valamint a salak eés a
cement keveréke. Ezek a konnyl-
beton plombaanyagok — a foléjik
kenhet6é cementhabarcs boritassal

A tartosito tomitetlenség

Szakszer(i konzervalas (vagyis
sebkezelést kovetben a plombaléas)
bizonyos esetekben el is maradhat.
A hatranyok (mint a mégis leheiseé-
ges vizbeszivargas es a megreke-
dés) egyikétél sem kell tartani. Vi-
szont kulénosen fontos ilyenkor a
tokéletes sebfedes. Ehhez a fém-
mentes olajfesték azért jo, mert alta-

test befedésének meg-
ujitasa. Ezt pedig akar tobb izben is
meg kell ismetelni, egészen a seb
gyogyulasaig, beforradasaig.
A sebfelilet gondos befedését,
kezelését kovetheti egyfajta kis viz-
elteritdé eresz elhelyezése (7).

Dr. Komiszar Lajos




NAP(FOLT)FENYKEPEZES

Januari lapszamunkban a Nap
es a napfoltok megfigyelesere
alkalmas tavesdrdl, illetve

a hagyomanyos tavcsovek
atalakitasarol irtunk.

A kovetkezokben ezt a témat
folytatjuk es a napfoltok
lefenykepezesére alkalmas
modszert, valamint a kiegészitd
alkatrészeket ismertetijiik.

A tavesoévek - fiuggetienul attol,
hogy lencsések vagy tukrosek — tulaj-
donképpen teleobjektivek. Leképezé-
suk (felbontasuk) felil is mulja a fény-
képészeti ,telékét”, bar fényerbssé-
guk kisebb azokénal. Az f/8-as nyi-

lasviszonynal (blendeértéknél) szi-
kebb optikak un. fokuszsikgorbilete
olyan kicsi, hogy nem haladja meg
az emulzid vastagsagat (normal
filmnél), ezért nincs peremtorzulas.
Mivel a fény teljes egészében visz-
szaver6dik a tukorrdl, a tikros tav-
csovek mentesek a szinhibaktol.

A lencsék altalaban akromatiku-
sak, felapokromatok vagy teljes
apokromatok. Ez azt jelenti, hogy
egy, kettd, illetve harom szinre kor-
rigaltak és két, harom, illetve négy
tagbél allnak. Az akromatok az 550
mm-es sugarakat éppen a fokuszba
gyijtik, a keket és a voroset attol
kicsit el6rébb, illetve hatrébb képe-
zik le. Ez enyhe elmozdulast ered-
meényez, de ha egy hullamsavot ki-
emellink a spektrumbdl, ott egy fo-
kuszpont lesz, éles képpel. Ha ez a

Napfolt

a peremen,
1990. VIn. 24.
Felvételi adatok:
100/1000
refraktor, 11100
gyljttavolsag,
1/1000 sec, 10°
DIN, narancs
szrd,
napprizma

kiemelés a film szinérzékenysége-
vel is egybeesik, minden remény
megvan a sikeres felvételre. A jo
minbségl felvételhez alacsony ér-
zéekenyseégd (10 DIN-es) film, 1/500,
1/1000 masodperces expozicios idd
és feles erdsseégl szares (kb. 500 mm
krom) az optimalis.

A fényképezdgép és a taveso osz-
szeépitése a lencsés tavesoveknél a
legegyszeribb, mert ezeknél a bete-
kintés targy iranyd. A tikroseknél a
célzas kicsit nehezebb, mert az oku-
lar tengelyvonala merdleges a tav-
csOére, de ez nem nagy probléma.
(A Cassegrain és a katadiaptrikus
tavesovek egyesitik a két tavcsoti-
pust.)

A fotocsatlakozas kialakitasahoz
szukség van egy durvaallitasi és egy
finomallitasi lehetbségre, valamint

Jupiter-foto. Felveteli adatok: 100/1000
refraklor, {1100 fokusz, 27° DIN, 2 sec, sarga
szird

L T .



Hold, 1984. X. 16. Felvétell adatok: 100/1000
refraktor, 1/20 fényard, 0,5 sec, Forte extra
27° DIN film.

néhany illesztéelemre. A durvaalli-
tast egy mianyag perselyben (1/A)
csuszo csd (1/B) teszi lehetdve,
amelynek kilsé feliletét finoman
megmunkalva & 45 mm-esre kell si-
mitani. A csé egyik végére ragaszt-
va vagy csavarozva rogzitsink egy
korgyiiridarabot. Ez részben meg-
akadalyozza, hogy a cs6 a tubusba
(vagyis a tavcsd belsejébe) belees-
sen, masrészt megteremti a fényké-
pezégép csatlakozasi lehetGségeét.
A milanyag persely belsejében levo
vall és a csébe haijlitott apré hernyo-
csavar azt is megakadalyozza, hogy
a cs6 — esetleg a fényképezbgéppel
egyitt — kicsusszon a perselybél.
A durvaallitast egy recézett fejii csa-
varral lehet a szikséges helyzetben
rogziteni.

A finomallito reszt egy hibas vagy
olcso optika atalakitasaval készit-
hetjik el legegyszeribben. (A Helio-
sok és a Tessarok a legmegfelelSb-
bek, mert viszonylag rovidek.)
Alencséket és a rekeszt szereljuk ki,
s a sziird fel6li végébe rogzitsiik
azt a tarcsat, amelyben az M42 x 1-
es anyamenet van,

A fenykepezbgép lehetéleg matt
uveges vagy teljesen atlatszé szal-
keresztes legyen (Praktica VLC).
A nagy fékusznal a képrészletek mé-
rete mar Gsszemerhetd a matt lveg
szemcseivel, ezért nehéz az élesre
allitas. llyenkor az erds kontuaru felu-
leteken allithatunk élességet. Meg-
oldas az is, ha kanadabalzsammal a
matt felllet kozepere ragasztunk
egy kis szalkeresztes Uveget.

A szir6tartot (2) a gépvaztol mi-
neél tavolabb kell beiktatni a fokusz-
kipba. Elkészitesehez csak korkiva-

max. sz(iré atméré

g6 kell. 1,5-2 mm vastag alulemez-
bél két egyforma tarcsat vagjunk ki
és készitslk el a kozépsé furatokat
is. A csatlakoztathatosag érdekében
az egyik tarcsara M42-es  fotome-
netd” anyat, a masikra ugyanilyen
orsot kell rogziteni. A két alkatrészt
két rovid korgylribdl vagy egy ko-
zepeset félbevagva alakithatjuk ki.
Legegyszeriibb kétkomponensd mii-
gyanta ragasztoval a két tarcsara
felragasztani 6ket.

Maga a szurétarto kb. 10 mm vas-
tag textilbakelitbdl készilhet. Ko-
zéps6 korkivagasat az egyik oldalrol
U alakura ,nyissuk” ki, innen lehet
majd a szlrbket behelyezni. A bake-
lit szirétartora két oldalrél ragasz-
tassal vagy csavarozassal erdsitsiik
fel a ket tarcsat. Az igy kapott sz(iré-
tartd egyseég kozvetlenill a tavesé
elé csatlakoztathaté. A szlrének
mindig tisztanak kell lennie, mert a
piszok arnykepe a filmre vetitodik.

A gepvaz és finomallito koze
egy okulartartd csétoldat kell. Az
okulartartot csak esztergan lehet
elkésziteni. Az okular és a film-
csik kozé legalabb 16 cm vetitési
hossz kell. Ez lehet 2-3 sorozatnyi
kozgyidrd is, vagy egy @50-es
PVC-cs6, annak ket vegét kell koz-
gylrik rogzitésével menettel ellat-
ni. A helyes expoziciot belsé fény-
mérdvel vagy probafelvétel soro-
zattal kell megallapitani. A Nap ki-
vételével minden csillagaszati té-
mahoz oOragép kell. Foldi fotohoz
(ha a targy nem mozog) massziv
allvany és nagy érzékenységi film
szikséges. Mozgob targyat nem le-
het tavcsével fotézni, mert igen
magas filmérzékenység tudna
csak kompenzalni a szikséges ro-
vid expoziciét (500-as teléhez
1/500 sec, 1000-hez 1/1000 sec stb.)

Iskum Jozsef

Kedves Olvasoink !

_ Nagyon oriiliink az Ondktél érkezett leveleknek.
Am sok levél hosszi késéssel, tobbszori atiranyitassal
érkezik meg, ha egyaltalan eljut a szerkesztdségbe.
Kérjiik Onoket, hogy a hozzank kiildott leveleikre
legfrissebb szamainkban, a 3. oldalon talalhato
szerkesztOsegi cimet irjak
(1391 Budapest, Pf. 328.)

Csak igy szamithatnak gyors valaszra!

Kérjiik tovabba, hogy a szerkesztéségbe kiildott, kbzlésre szant
anyagokon a szerzé nevét, cimét, személyi szamat is tiintessék
fel. Ellenkez6 esetben nem tudunk honorariumot Kiutalni,
mert a hidnyos adatokért nem vallalhatjuk az utdnajarast,
vagy az anyag nem is keriilhet publikalasra.




Katalogusarak: 1983-as. Diesel 6400 DM
1983-as, 1500-as 4300 DM
1985-0s 6300 DM

Am egy kis szerencsével olcsobban is hozzajuthatunk,
tehat kategoriajan belll alacsony ar jellemzi. Motorvaltoza-
tai: 1300, 1500 cm?® benzines és dizel, mindharom motorral
szerelik a limuzin és kombi karosszeriat is. A motorok taka-
rékosak, kis szervizigényliek. A tipus legnagyobb problé-
maja a karosszeria, amely igen hajlamos a rozsdasodasra.
Ezen kiviil tipushibaként kell emliteni még a gyakori futomui-
felfiggesztési hibakat. Visszatérve az elényeihez, 16 jellem-
z6je a nagy utazasi komfort és az igen kedvezd hasznalt
ara, f6leg Németorszagban, de érdemes korilnézni Bel-
giumban és Svajcban is.

Az Ujabb véltozata 1981-ben jelent meg (aminél
idésebbet mar nem ajaniunk a magyar vasarloknak).
Motorvaltozatai 1 és 1.3 literes 40, ill. 55 LE-s, ame-
lyekkel igen dinamikus ez a kisautd. Kategoriajan
beliil a legolcsobban fenntarthato. El6nyei még a jo
menettulajdonsagok, rugozas és utazasi kényelem.
A leggyakrabban eléfordulé hibak az elektromos
rendszer pontatlansagaibol adédnak. Ez viszont cse-
kely raforditassal rendbehozhato. Az 1981 és '83 ko-
z6tt gyartott szérianal gyakori a karosszéria korrozi-
oja, ami foleg a sarvédoiveken, a kiliszobokon és a
doblemezeken jelentkezik. A karosszeriat csak 3 aj-
tos kivitelben gyartjak, coupé és limuzin valtozatban.
A tipus lépcsds hatu valtozata a Derby. Ertékallo,
mindenféleképpen megtéerulé befektetes egy ilyen
auto.

.‘{

#3 TANACSOK
GEPKOCSIV

A gepjarmiivekre  vonatkozo ez évi vamrendeletek cikkink irdsakor még csak
részhen ismertek. A ,szocialista® autok felemelt rait a Merkur nyilvanossagra
hozta, de a magéanimportra érvényes Uj vamrendelkezések meg varatnak maguk- .
ra. A jelenleqi arszorzok alapjan az ember gondolkodtba esik, ugyanis egy uj
Samara arabdl esetieg meg tud venni egy jo allapotd, 3-5 éves VW Golfot, aminek
a hatralevd futasteljesitménye és kora kb. megegyezik eqy 0] Ladaéval. Az ellenta-
bor érve, hogy egy nyugati auttt el is kell tartani. Am sajnos ez is csak 1990
december 31-ig volt elfogadhato, ugyanis az alkatrészarak megallapitésanal is a
dollararbol mdulnak ki. Es valoszini, hogy szivesebben aldozunk mondjuk egy VW
Golf feftengelyre, mint egy Dacidéra (az eldbbinek kb. otszor akkora az élettartama.)

Ha mar az osszehasonlitasnal tartunk, vegyiink figyelembe meg egy zsebiinket
érintd dolgot, mégpedig az iizemanyag- fogyasztést. Osszehasonlitva egy hasonlo
kategorigjo keleti” és egy .nyugati® autét, amelynek kb. ugyanakkora a vegse- \
bessége, ugyanannyi hely van benne, biztos, hogy az eldbbi 10-30%kal tobbet
fogyaszt, természetesen ugyanazzal a vezetesi stilussal.

Amennyiben az anyagi lehetfségeket figyelembe veve eldontotiék, hogy nyu-
gati aut6t vasarolnak, egy-ket j6 tanacsot mindenkeppen meg kell szivielni Atipus
kivalasztasa el6tt gondoljak végig, hogy mire és hogy fogjak hasznalni az aut6t
Vionatkozik ez az Uj és hasznalt gépkocsikra egyarant Mi most elsosorban az
utébbi vasarltinak szolgalunk tanaccsal, ezen belul is amax. 7000 DM-mel rendel-
kezd vasaribkra gondolva. Toprengjen el, varosban fogja-e hasznaini az auttt.
gyakori parkolési gondokkal kiiszkodve, ahol nem szamit a végsebesseq, sokkal &
inkabb a gépkocsi mérete, vagy a csaladdal hétvégeken, amikor a fo szempont
a kényelem, megbizhatosag es a nagy csomagter.

Amennyiben esetleg negykerék-meghajtas mellett dontott, ki fogja tudni hasz-
nalni? Sokat jar sielni, vadészni, esetleg rossz uton? Hiszen az alapara magasabb
a hagyoményosnal, nem beszélve a nagyobb Ozemanyag-felhasznalasrol.

Nagyon fontos szempont még, hogy mennyit hasznélja, hany kilometert megy egy
évben? Aki pl. atlag 30 000 k-t vagy ennél tobbet, mindenképpen fontolja meg egy
dizelautd vasarlasat Figyelembe veve a jelenlegi adéterheket, a gazolaj ara es a
benzinar kozotti killonbséget, valamint a dizelmotor gazdasagosabb uzemelesét,
ilyen futasteljesitménynél komoly megtakaritést jelenthet annak hasznalata

Opel Kadett

Az (n. D Kadett osszes variacioja és az E Kadett
(amit 1985-t61 gyartottak) elsé szériai alapkivitelben
azok az autok, amik beleférnek a vizsgalt arkategori-
aba. A D Kadett motorjai 1,2, 1,3, 1,6 literes benzines
és 1,6 literes dizel kivitelben, karosszériai 3 és 5 ajto, .
valamint kombi variacioban készulnek.

A vizsgalt tipusok kozott ez tartja legjobban az
arat, amibél kovetkeztethetiink a mindségre (ill. for-
ditva). A széles motor- és karosszériavaltozatok ko-
z6tt mindenki megtalalja a neki valoé tipust.

Nagyfokl gazdasagossag, megbizhatosag, hosszu
élettartam( motor jellemzi a Kadetteket. Amit hibajuk-
ként fel lehet roni, a kissé rozsdasodo karosszéria.




ASARLASHOZ I.

Amagyar gépkocsivasariknal dont szempont ezeken kiviil meg a gépkocsi értékalls-
saga is. Egy keresett, kozkedvelt, j6l szervizelhetd gépkocsin sokkal kevesebb lehet az
evenkenti érekcsokkenés, mint egy ritka, nem ismert auton, aminek esetieg az alkatré-
szellatasa is tobb problémat okoz. Vegyiik sora a nagy gépkocsigyarto nemzeteket.

Angol autd viszonylag keves fut (tjainkon, szik vasarloréteg keresi ezeket a tipuso-
kal Elssorban a régebbi kiadast auteknal gond lehet az alkatrész utanpotias

Nagysagrendde! nagyobb a francia auttk iranti kereslet. Megbizhatoak, am nagyon
sokan idegenkednek asajatos kulséitdl, technikai megoldasokidl (pl Renault 4, Citroén 2
CV—Citroének Iegrugoi, CX-ek digitalis miiszerfala). Aregebbi kiadasoknal gyakon hiba
a karosszéria korrozitja. Ezekhez a tipusokhoz hasznaltan viszonylag olcson lehet hioz-
zajutni.

Akovetkezo Nemetorszag (avolt NSZK), &m ebbdl a szempontbl vezetd helyen levo
autogyartassal Szinte minden gyartmanyuk (a sajat kategériajaban) ertekallosap tekin-
feteben megeloz mas orszagok autdit Milszaki dllapotuk, technikai kidolgozasuk, alap-

ik kifogastalan, jol szervizelhetdk, kozkedveitek.

Az olasz autok fo hatranya a karosszénia rozsdéasodasa, bar tulajdonosalk nagyon
meg voltak velilk elégedve. Miiszakilag-technikilag szinte tokéletesek, kis fogyasztasi-
ak Ugyanez vonatkozik az dltalunk vizsgalt tipusokra, amiket eliszeretettel vasrolnak
nyugaton es itthon (Fiat Uno, Ritmo, Panda, Alfa Romeo egy-két tipusa). Hasznalt aruk
olcso, avasarlasnal a karosszéria dllapotara nagyon oda kell figyeini.

Az elsak kozott kellene meg emiitenunk ajapan autokat, amiket igen nagy szamban
vasarolunk. Kifogastalan kidolgozas, magas szintii miiszaki megoldasok jellemzik. Elg-
nyuk még az alacsony fogyasztas és az alaparban levo sok extrafelszerelés, amiert igen
sok nyugati auténal felarat kell fizetni. Ami miatt azonban nem annyira értékalicak, mint
pl. anémet autok, az a gyakori tipusvaltas ésa problémés alkatrészellatas, magas arak-
kal

A tobbi nemzet (USA, Svedorszag, Spanyolorszag) gyartmanyaival viszonylag ritkan
falalkozunk utjainkon, szik vasarlGreteg keresi ezeket a tipusokat (bar ezek kozil a
Voivo &s a Seat kezd igen kedvelfté valni).

Ezen szempontok alapjan vizsgaljunk meg nehany tipust (termeszetesen ateljesseg
wgenye nelkul), amit szivesen vasarolunk, &s ami belefér” akb. 7000 DM-ig terjedt arka-

_legonaba Sotkovszky Ferenc
1 Kovetkezd szamunkban folytatiuk a vasarlasi tanacsadot)

' Honda Civic

Ajanljuk elsésorban 1983 utan gyartott szériat
1.3 és 1,4 literes motorral, amik igen takaréko-
sak, igénytelenek és féleg hosszu élettartamu-
ak. Ezeknel a tipusoknal mar fokozott korrozio-
védelmet alkalmaztak a régebbi kiadasuakkal
szemben, bar még mindig talalunk rozsdat féleg
a sarvédoiveken és az ajtoéleken. Konstrukeios
hibaként emlithetd a kis csomagtér. Egyéb hat-
ranyai: homalyos fényszérok, félrefogo fékek,
futom(i-felfiggesztési hibak. Kategoriajan belill
olcsé, bar a fenntartasi koltségei igen magasak.

1983-ban jelent meg, igen széles motorvalasztékkal, Ezek
koze tartozik a 903 cm® motor, amit a 127 Fiatbd! mar isme-
rink, az 1400 cm® dizelmotorig, illetve az 1400 cm? turbo I. E.
tipusjeluig, ami elektromos benzinbefecskendezést jelent.
Tipusjelzésen bellll a szam (45, 55, 60, 70) a teljesitményre
utal LE-ben. A karosszeriat gyartjak 3, illetve 5 ajtos kivitel-
ben. Igen megbizhato, kbzkedvelt, jol szervizelhetd az tsszes
valtozata.

Atipushibak kbzé sorolhatd a futemi kialakitasa, ami gondo-
sankozvetitiavezetonek és az utazoknak az Ut egyenetiensége-
it. Hatranya meég a kissé darabosan kapcsolhato valto. Sajnos
ennél atipusnal is meg kell emliteni a karosszériat. amely haila-
mos a korroziora, valamint a nagy zaijt, ami adodik a motor rez-
géseitdl es a menetszeltél. Mint altalaban az olasz tipusoknak,
ennek is igen kedvezd az ara, 16leg Németorszagban.

Fiat Panda

1980-ban kezdték gyartani, 1986-ban valtoztattak a
motoron és a hatso futomiivon. Az uj motor az un. Fire
motor, amely a 127-nek az utodja, am kevesebb alkat-
résszel, ennélfogva hosszabb élettartammal. Kérnye-
zetvedok nagy 6romere dlommentes benzinnel is miiko-
dik (nalunk ez még sajnos nem elény). Ezt a motortteljes
egészében robotok készitik és rakjak dssze. A korabbi
modelleket kétfele motorral szallitottak. 34, ill. 45 tipus-
jelzéssel. Az elébbi a 850-esnek, az utdbbi a 127-esnek
az utodja. Mindketté jol bevalt, kbnnyen szervizelhets,
hosszu élettartamu konstrukcio.

Alacsony tzembentartasi koltségek és célszerden ki-
alakitottkarosszéria jellemzi a Pandakat. Tipushibak ko-
zé sorolhato a nagy fordulatszamon hangos motor, és
sajnos a korabbi olasz tipusok f& jellemzéje, a kénnyen
rozsdasodo karosszeéria.




A néhany éve meg slagercikknek
szamito walkman (magyarositva
sétalomagnd) mara mar a nem is
olyan draga kesziilékek soraba
lépett. Kevés olyan gyereket
ismerek, aki ne birtokolna

vagy valaha ne birtokolt volna
egy ilyet. A kis, telepes,
tobbnyire csak a szalagos
kazettak lejatszasara képes
magnetofonokat sokféle célra
hasznaljak, mint ahogy nagyon
sokféle tipusuk van.

Az igényesebb valtozataik kozéphulla-
mu és URH-savu radioval egybeepitve,
mint radiés magnetofonok ismertek.
A latszolag igénytelen, strapabird ke-
szilékek, eértheté Uzleti okokbol, tobb-
nyire nem késziilnek annyira tartos ki-
vitelben, hogy a tulajdonosukat talél-
jék. ambar az igazsaghoz hozzatarto-
zik, hogy az élettartamuk alatt tulajdo-
nosaik a sokszor nagyon ,maceras”
karbantartas nelyett megelégednek ne-
hany fejpucolassal. Az olcsébb valto-
zatok €lete nem tobb egy-két evnél
Ezutan valamelyik nemesebb alkatre-
szitk tonkremegy. Az egyik készulék-
nek az elekironikaja, a masiknak a
mechanikaja mond csiitortokot. Javita-
suk annyira nem kifizet6do, hogy nem
is vallaljak. Akad olyan haztartas, ahol
mar tobb ilyen néma, mozdulatian ké-
sziilék varja a boldogabb jov6t. A ron-
csok belsejét alaposabban atvizsgalva
rajoviunk, hogy a mechanikak rendsze-
rint kénnyen (zemképesse tehetok.
A fejek sem romlanak egykonnyen. Ha
eljutunk odaig, hogy egy vagy tobb
roncsbél sikeril egy erdsitd nélkili, de
a kazettaban levo szalagot akadozéas
és csuszas nélkdl hibatlanul tovabbito
mechanikat 6sszehoznunk, akkor mar
érdemes Uj eloerdsitét épiteni hozza.
Kulonosen eredményes ez a fajta be-
avatkozas a radios vagy anélkuli auto-
magnoknal. Azoknal ugyanis tobb hely
all rendelkezésre a .hazi munkahoz”.

A felyjitasra szant készulék vadonat-
uj hangfrekvencias elektronikaja nem
all tobbél, mint amit az 1-es abran la-
tunk. Ott pedig nincs mas, mint egy IC
&s nehany alkatrész, amik mint késébb
latni fogjuk, kényelmesen raférnek egy
45x 60 mm-es folias lemezre. Az
aramkor elberfsité, és csak arra jo,
hogy .lelket leheljen” a mar uzemkep-
telen készllékbe. Ez az uj ,lélek”
azonban npagyon jo. Az elderGsitd
egyetlen TDA 71522-es IC-re épll. Ez a
IC ujdonsag, legalabbis nalunk, illik
megismerkedni vele.

MAGNETOFC

A TDA 1522-es tipusu, SINGLE-IN-
LINE 9 kivezetéses, 22x6,35x3.55
milliméteres tokba helyezett IC kimon-
dottan magnetofonokhoz, f6leg telepes
és hordozhatod kazettds keszulékekhez
ajaniott kettés erdsitét tartalmazé fel-
vezetd alkatrész. Mind a 9 kivezetése
a tok egyik oldalan taldlhaté. Fonto-
sabb adatai a kovetkezOk. A rakap-
csolhatd Gzemi tapfesziiltség minimali-
san 7,5 volt, maximalisan 23 volt. Nyu-
galmi arama 5 milliamper. 13 voltnal
tipikusan 5-10 milliamper kozott fo-
gyaszt. Az 1-es és 9-es kivezetésein
megjelend jarulékos egyenfesziltség
3,7 volt. A CCIR norma szerinti zajfe-
sziltsége 1,6 millivolt, DIN-A sulyozas-
sal 0,7 millivolt. Bugofeszuitség elnyo-
masa 95 decibel, bemeneti impedanci-
aja minimalisan 200 kiloohm, kimeneti
impedanciaja maximum 1 kiloohm. Tel-
jesitménye 800 milliwatt, Uzemi hémeér-

séklete —55 °C-tol + 150 °C-ig terjedhet.
Torzitasa 720 millivoltos kimend feszilt-
ségnél 0,05%. Figyelemre mélts adatok,
mint ahogyan az 1-es abran levé elberé-
sitéje is az.

A dupla, sztereo lejatszo elderssitd
telepfesziitsége 7,5 volttél az IC en-
gedte maximalis 23 voltig terjedhet.
En a 8,59 voltot, vagy az autoknal
el6forduld 12—14,2 voltot ajaniom. Az
aramfelvétel 5 milliamper koruli, ami
majdnem azonos az IC nyugalmi ara-
maval. A fokozatok egyenként 90 deci-
bel koril erésitenek. A kazettas mag-
netofonoknal szokdsos 315 hertzen,
0,3 millivoltos bemenet vezérlésre
kapott kimeneti jel 720 millivolt, effek-
tiv feszilltségben. A be- és kimeneti
impedanciakat az IC eredetije szabja
meg, ezek 200 es 1 kiloohmosak.
A torzitas a 720 millivoltos kimendjel-
nél 1 kilohertzen mérve 0,05%-os.
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Az erbsitd 1,5 voltos effektiv kimené
feszlltsegig anélkul vezérelheté, hogy
a jellemzd adatai észreveheléen rom-
lananak.

A sztered magnetofon lejatszo elo-
erosité kapcsolasaban (1) a magneto-
fonfej oldalak a TDA 1522-es IC 4-es
és 6-os labaihoz kondenzatorok nél-
kil, kozvetlenul csatlakoznak. A torpe
magnetofon keszlléekekben hasznalt
kompakt kazettas lejatszofejek rend-
szerint 300 ohmosak. Ekkora impe-
danciaval rendelkezd fejek induktivi-
tasa korilbelil 80 millihenry. Ha a
300 ohmos fejimpedanciat osszevetjik
az eléerdsitonek az IC altal meghata-
rozott, 200 kiloohmos bemenetével,
konnyen belatjuk, hogy az ilyenkor
ervenyes aranyszabaly szinte mara-
dék nélkdl teljesul. Eszerint az erdsi-
t6 bemenete a hasznos jelforrast kép-
visel6 lejatszo fejet nem terhelheti.
A stabilitast és a jo jel-zaj aranyt lét-
rehoz¢ belsé visszacsatolas [C-ben
levd ellenallasa oldalanként 140 kilo-
ohm. A kapcsolasban ezen kivil ter-
meszetesen talalunk mas visszacsato-
lasokat is. Az R5-R6 és az oldalan-
ként soros C4-C5 ellenallas-konden-
zator visszacsatold agak 315 hertzes
torésponthoz képest a szabvanyos le-
jalszasi frekvenciafiggd korrekciok
beallitasat vegzik. Az 5,6 kiloohm, 22
nanofarad paros a hagyomanyos vas-
oxid szalagos kazettak 120 mikrosze-
kundumos kiemelését végzi. Az ettdl
eltérdé 70 mikroszekundumhoz az R5-
0s €s az R6-os ellenallasokat 3,3 ki-
loohmosra kell cserélni. A chromdi-
oxid szalaggal toltott kazettakhoz 90
mikroszekundumos korrekcio jar, az
R5-0s és az R6-os ellenallasokat eh-
hez 4,1 kiloohmosra kell felcserélni.

A fokozatok erdsitése az R7-es és
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az R8-as, egyforman 8,2 ohmos ellen-
allasokkal jelenleg 85 decibel kérili.
Az erfsites kiszamitasa nagyon egy-
szerl: erosités=1+140/R7 vagy R8.
Az eredmeny pedig 140/8.2=17,073.
Vegylk el a |6 oreg logarlécet es az
e’-es (természetes alapu logaritmus)
skala 10-es jelzését toljuk az x-skala
2-es jeléhez, mert a 10-szeres erdsi-
tés 20 decibelnek felel meg. Ezzel be-
allitottuk az aranyt az egész skalara
vonatkozéan. Ha a csuszkat az e*-
skalan a 10°-ik utan a 17,073-ra toljuk,
akkor alatta az x-skalan 85 decibelt
olvasunk le. A fokozatok erdsitesét te-
hat az R7-es és az R8-as ellenalla-
sokkal valtoztathatjuk. Arra lgyeljlink,
hogy a ket ellenallas egyforma le-
gyen. Ellenkezé esetben a két oldal
erositése kozott kilonbség van.

Az 1-es abran levé erdsitd kapcso-
lasban egy érdekes megoldast tala-
lunk. Az ugynevezett MUTE, azaz si-
ketité vagy némito kapcsolo voltakép-
pen nem Ujdonsag. csak eddig az
amatdér gyakorlatban nem nagyon
hasznaltak. A siketité kapcsolok fel-
adata annak biztositasa, hogy ez ero-
sit6 vagy er0sitok bizonyos Uzemmo-
dokban ne mikodjenek, de a STAND
BY (uzemszerl készenlét) allapotuk
meglegyen. Kazettds magnetofonok-
nal a telepek kimelése végett a foko-
zatokra fesziltség csak valamelyik
uzemmodkapcsold benyomasaval ke-
rul. A szalagok gyors csévélése alait
a hangfrekvencias fokozatokat pl.
nem szukséges, s6t néha nagyon za-
varo mukédtetni. Meg kell jegyezni,
hogy egyes készulékeknél a CUE
uzemmod (j6 magyar elnevezése
nincs) eppen ezt a fej elétti sebesen
futé szalag jellegzetesen csiripeld
hangjat hasznélja fel a zeneszamok

kézotti szlnetek gyors megkeresésé-
hez. A MUTE, azaz nemito kapcsolas
az 1-es abra erositéjeben abban tes-
tesiil meg, hogy az IC 2-es labat pozi-
tiv fesziltsegre emeljuk vagy nem. Ha
az IC ide 6 voltnal valamivel nagyobb
feszlltseget kap. akkor erésit, ellen-
kezo esetben néma. A szalag felfutasi
idején is mikodo erdsiténél minden
bekapcsolast, illetve inditast egy kei-
lemetlen nyavogas kisér. Azért, hogy
ez ne legyen, a nemitas feloldasat ro-
vid idére késlelteni kell. Az IC-s kap-
csolasban ezt a rovid keésleltetést a
C3-as kondenzatorral érjik el

Nyomtatott aramkor

A nyomtatott aramkoér rajzait a 2-es
abran talaljuk. A TDA 1522-es behelye-
zésénel vigyazzunk! A kivezetesek
azonositasahoz szikséges jelolés a
tok tetején bal oldalra esik. Ez egy
U alaki horony az IC tok kozépso ten-
gelyében. A jelolés megkeresésekor
az ICt ugy forditsuk magurnk felé,
hogy a labai lefelé mutassanak. A le-
jatszofej ket oldalat kdlon-kilon vé-
kony, hajlékony arnyékolt vezetékkel
kossuk a panelhoz. Az arnyékolt kabe-
lek belso vezeteker a lejatszofej azonos
oldali kivezetéseihez keruljenek. Ellen-
kezb esetben az oldalak kozott fazistor-
dulas j6n letre. Ahova az arnyékolasokat
kotottik, a fejkivezetéseket azon az olda-
lon Osszezarhatjuk. Ezt csak a lejatszo
magnetofonoknal lehet megtenni, mert a
felirasnal a fejpolaritasok megfordulnak.
A MUTE (nemitd) kapcsolo a mechanika-
nal a lejatszast inditd nyomégombbal
szinkronban mikodo érintkezé.

Az osszeallitott, behuzalozott mag-
netofon lejatszofe] eléerdsitét néhany
egyenfeszultség-méréssel ellenériz-
zuk. Az IC 8-as labanal a tapfeszilisé-
get, az 7-es és a 9-es kivezeiesein
kozvetlenil (tehat a 10 mikrofarados
kimeneli csatolo kondenzatorok eidtt)
pedig a 3,7 voltol. A mechanika bealli-
tasat — mivel ennek a keészlléknek
még nincs vegerositéje — ugy oldjuk
meg, hogy a kimeneteket kapcsoljuk
egy erosité magnetofon (TAPE) beme-
netéhez. A teljes atalakitashoz nemso-
kara egy ugyanilyen egyszer( és kiva-
16 mindségl IC-s teljesitmény-erdsitd
osszeallitAsanak leirasat is kozread-
juk.

Mocsary Gabor




A minap kotorasztam irgasztalom fiokjaban,
alkatrészeket kerestem. Egy 220 voltos halozati
fesziiliséget kapesolo eloregedett jelfogot kellett

kicserélnem valamivel. Ehhez csakis a tirisztor
vagy a lriak johet szamitasba. Talaltam néhany
gyanisan hasonlo alkairészt, de hogy melyik

a tirisztor és melyik a triak, azt az elmosodott
jelolések miatt nem sikeriilt megtudnom.
Mindketto félvezetd, tehat elvileg

PN és NP atmenetek dtviizete.

Ha pedig ez igy van, akkor

az ohmmeérivel mar lehet valamit kezdeni. Meg
lehet allapitani példaul azt, hogy a még
Ismeretlen félvezetd alkatrészek életképesek-e
vagy netan egy darab drot valt beldlik. Rovid
probalkozas utan belattam, hogy biztosat csak
akkor Iehet mondani, ha visszatérek fizikajukhoz
és azon keresztiil probalom megfejteni fajtajuk és
allapotuk titkait.

TIRISZTOR-TRIAK

megcsinalta. A hatast fokozni mar

Eredetileg triakot kerestem, | — dgynevezett fazishasitasos

vagyis olyan félvezetot, ami neveét
a TRlode RC semiconductor
Swich — azaz trioda valtakozo
aramu kapcsoldo — angol nyelvi
megnevezésének egyes betlibdl
kapta. Pontosan tehat TRIACS, de
a koznapi hasznalatban az S betl
elmaradt, a TRIAC (kiejtve és
kozismert nevén .triak") terjedt
el. Elédje a tirisztor (THYRISTOR)
olyan PNPN-atmenetek otvozete,
amely egy segédelekirodaval ve-
zérelheté (1). Annak idején mar
az is nagy dolog volt, hogy a val-
takozo aram pozitiv félperiédusat

modszerrel — szinte minimalis hé-
veszteséggel (és igy a korabbinal
sokkal olcsébban és gazdasago-
sabban) folyamatosan szabalyoz-
ni lehetett. Gyermekkorom mozi-
janak nézo6téri vilagitasat hatal-
mas reosztatokkal oltottak ki fo-
kozatosan. Ezek az .0skori” el-
lenallasos berendezések egysze-
rien ,felzabaltak” az aramot az
izzok el6l, hévée alakitottak. Erre
jott egy hozzajuk képest paranyi
félvezetd, és mindezt jatszi kony-
nyedén, vesztesegmentesen és
atmenetében sokkal finomabban

csak a triakkal lehetett. A triak
egyetlen kristalyba Otvozott ket,
inverz-paralel kapcsolt tirisztor.
Korszakalkoté talalmany, ezt az
eszkozt pozitiv és negativ kapu-
aramokkal mar mindkét iranyban
be lehetett gyujtani.

Az 1. Aabra leegyszerisitett
triak-alapkapcsolasara nézve rog-
tén arra is magyarazatot kapunk,
hogy miért veszelyesek a triakok-
kal mikodé aramkorok. Tudniillik
a katod (jelzése szerint Al-es ki-
vezetés) és a G kapuelektroda
kozé kapcsolt vezerlGaram tobb-

TIRISZTOR A
A

A TRIAK




nyire kisfeszlltségl korokbdl tap-
lalkozik. Logikus, hogy a velik
dolgozokban a veszélytelen aram-
kor benyomasat keltik. Hiszen egy
nehany voltos tapfesziliseggel
mikodé aramkor ugyan milyen
aramutést okozhat? Igen am, de a
triak katodjanal a 220 voltos,
nagyaramd halozat a veszélytelen
kisfesziltséglivel galvanikus kap-
csolatban all. Ha a halozati fazis
* torténetesen erre az agra keril, a
kisfeszultségl resz is halalos ve-
szelyt jelent! Ismét a félvezetd
technika sietett segiteni. Megszu-
lettek a nagyfesziiltséget is tlrd
optikai csatolok. Ezekkel a veszé-
lyes nagyaramu halozati részeket
teljesen izolalni lehet a kozvetle-
nebb és kevésbé elvalaszthato kis-
fesziltségl vezérléstdl. A szakem-
berek ettél kezdve kedvikre ,matat-
hattak” a bonyolult aramkorokben.

ESZTER

Tesztelo aramkor

Mit tudunk eddig a két félvezets-
rol? Azt, hogy az egyik csak a halo-
zati feszultség egyik. méghozza a
pozitiv félperiodusaban nyithato, ez
a tirisztor. A masik viszont mindkét
felperiodusban vezeérelhetd, ez a
triak. Mindkett6 az A(A2) és a K(AT)
elektrodaikkal sorbakapcsolt fo-
gyasztokon keresztil fejti ki valtako-
z0 aramu kapcsolo, illetve szabalyo-
z0 hatasat. Egyforman G kapu-elekt-
rodaikkal, pozitiv polaritassal gyuijt-
hatok be. Ennyi tudomannyal mar
nem nehéz a szétvalasztasukhoz es
a mukodoképessegilk minimalis
megitélésehez egy nagyon egysze-
rd aramkort szerkeszteni. Igy szile-
tett a 2. abran lathato kapcsolas.

Egy ilyen egyszerd aramkort szin-
te percek alatt Ossze lehet allitani.
Milkodésérdl csupan néhany szot.
A 15 voltot, mint vizsgalo feszultsé-
get teljesen veszelytelenil hasznal-
hatjuk. Az 1N4001-es dioda a 470
mikrofarados, 25 voltos kondenza-
tort terheletienul a 15 volt 1,41-sze-
resere tolti, a kondenzatoron tehat
21 volt korili egyenfesziiltség lesz.
Innen, a kondenzatorrol agazik le a
D1i-es, zéld LED-en és a 680 ohmos
aramkorlatozo elienallason keresz-
tul a vizsgalt tirisztor vagy triak gyuj-
tasa. A valtakoz6 aramu féagban

két, inverz-paralel kapcsolasu piros
LED van. A D2-es és a D3-as LED-
ekkel sorbakapcsolt 100 ohmaos, 2
wattos ellenéallas a vizsgald aramot
a triakoknal kb. 100-120 milliampe-
rig engedi novekedni.

A tirisztoroknal ennél az ertéknél
kisebb van. Ez az aramkor féleg az
1 ampernél nagyobb terhelhetéségii
tirisztorok és triakok vizsgalatara
kesziilt.

Gondos odafigyeléssel allitsuk
Ossze az aramkort, és kossunk hoz-
z4 egy kozepes vagy annal nagyobb
teljesitményd tirisztort. Kapcsoljuk
be a 15 voltos fesziiltséget. Most
egyik LED-nek sem szabad vilagita-
nia! Ha ekkor a D7-es, zold LED
meégis vilagit. akkor a vizsgalt tirisz-
tor nagy valoszinlseggel katodve-
zerld elektroda zarlatos. Ha netan a
masik két LED, a D2-es és a D3-as
vilagit, akkor a tirisztor feltehet6en

LED vilagit. Ha az A1(K) és az A2(A)
pontokat kotjiik 6ssze, akkor pedig a
D2-es es a D3-as piros LED-ek a
gomb nyomasa nélkl is vilagitanak.

Kosslink a vizsgalo aramkorbe
egy triakot. Hibatlan triakot feltéte-
lezve a 15 voltos fesziiltség bekap-
csolasat kovetdéen egyik LED sem
vilagit. Ha a harom LED koziil vala-
melyik vilagit, akkor ennek okai tel-
jesen azonosak lehetnek a tirisztor-
nal tapasztaltakkal. Nyomjuk be a
gyujtogombot. A j6 triaknal mind a
harom LED vilagit! Osszegezve az
eddigieket: tehat ha a 2-es abran
latott tesztelé aramkorbe tirisztor
kerlil, akkor a D1-es és csak a D2-es
LED vilagit. Ha triakot kapcsolunk a
korbe, akkor mindharom, tehata D1-
es, D2-es és a D3-as LED is begyuijt.

Egy-két, foleg kisebb fesziiltsé-
gii és teljesitményi tirisztorpal
eléfordulhat, hogy a D3-as LED is
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katod-anod zarlatos. Ekkor szokas
azt mondani, hogy olyan, mint egy
darab drot. Hibatlan tirisztornal a 15
voltos feszlltség bekapcsolasa utan
meég egyik LED sem vilagit. Nyomjuk
meg a gyujtogombot. Ekkor a D1-es
zold LED fénye a gyujtokor josagat
jelzi. A D2-es LED piros fénye pedig
egyszer azt, hogy a vizsgalt félveze-
t6 tirisztor, masodszor pedig azt,
hogy a féaramkor — ugy tdnik — hibat-
lan. Ha tehat a gyujtogomb benyo-
masaval a Di-es zold és a D2-es
piros LED vilagit, akkor a vizsgalt
tirisztor mikodoképes. Amennyiben
a gyujtogomb benyomaéasakor csak a
D1-es vagy egyik LED sem vilagit,
akkor a vizsgalt alkatrész belsejé-
ben szakadas van. A tesztelé aram-
kort ellendrizzik, nehogy annak hi-
baja vezessen félre. Ha az A1(K) és
a G pontokat osszekotjik, a gyujto-
gomb benyomasaval a D1-es zold

egeszen halvanyan vilagit. Példaul
igy jartam, amikor a Tungsram ST
103-as tirisztort vizsgalgattam.
A nagyobb teljesitményl és fe-
szlltségld tirisztoroknal — mint
amilyen az AEG TW6N-400 — csak-
is a D2-es LED vilagitott. A teszte-
lées alkalmaval a kivezetések
A2(A), A1(K) és a G elektrodak be-
kotesére ugyeljink. Ezek pontos
helyét lehetbleg katalogusbol alla-
pitsuk meg, sok tirisztor és triak
tokjan rajzzal vagy betivel is
megjelolik. Véglul meég egy jo ta-
nacs. A gyudjtogombot 5-10 ma-
sodpercnél tovabb ne tartsuk be-
nyomva. Ennyi id6 egyébkent is
béven elegend6 a vizsgalathoz.
Mocsary Gabor




AKi tud varrni, s varrogépe is van, kevesebb pénzbol divatosabban tud
oltdzkodni. Legalabbis elvben. Az otthoni varrashoz ugyanis a gépen

és a varrni tudason kiviil még szabadidbre és nem utolsésorban helyre van
sziikségiink. Az elsd harom feltéte! biztositasaban nem, de a hely
megteremtésében mar tudunk segiteni. Mégpedig egy viszonylag

kis helyigényii szekrénnyel (1), amelyben a varrashoz sziikséges kellékek

— beleértve a villanyvarrogépet is — elférnek. A néhany mozdulattal
felhajthato lap varraskor munkaasztalként szolgal (2, 3, 4, 5).

A kis szekrényke hasznalaton kiviil butordarabként is megteszi, ezért helyét is
kinnyii megtalalni. Osszeallitasahoz a cikkiinkben adunk tanacsokat.

Anyagok, kellékek

A szekrényke anyagul 19 mm vas-
tag faforgacslapot vélasszunk. Ha
gyorsan el szeretnénk vele készilni,
laminalt anyagot szerezziink be, s a
hozza valo élfoliarol se feledkezziink
el. Szilkkségink lesz még zongora-
pantra, két magneszarra, ot butor-
gorgdre meg 30 mm atmerdju farud-
ra, koldokcsapokra. sullyesztettfeji
facsavarokra, ragasztora. Ha mindez
egyutt van, fogjunk munkahoz,

Elomunkalatok

Elészor az alkatrészeket vagjuk
méretre, mégpedig lehetbleg paro-
sitva, tehat az el6- és hatlapot. a ket
oldalt, a fenéklapot, illetve a polcla-
pok harom darabjat 6sszefogva vag-
juk pontosan méretre. Ez utébbi ha-
rom alkatrész koziil a két polclapot
és a fenéklapot kulon-kulon formal-
juk tovabb. A szekrény aljabol — a
két atlo bejelolése utan — firészeljik
ki a haromszogu darabot, s Osszeje-
16lve tegyiik félre. A két polc atloit is
huzzuk meg, s a jobb oldal felé az
atloval parhuzamosan, attol 23 mm-
re hizzunk egy masik vonalat a ko-
zépponton atfutd masik atloig. A ket
haromszogl darabot firészeljik ki,
majd a polcokon bejeldlt masodik
vagasi vonal mentén is flrészeljik
be a két darabot. A felesleges csikot
a masik atlé mentén vagjuk le. A fe-
délapboél ugyancsak az atlok mentéen
befiirészelve vagjuk ki a haromszo-
gl darabot, s azokat is jeloljuk osz-
sze.

A fédaraboknak most az élét ve-
gyik munkaba. A fedélap fels6 élet
korbe gyaluljuk le 45 fokban ugy,
hogy alul kb. 2 mm-es merdleges
rész maradjon. Az el6- és hatlapnak
csak a két hosszanti élét kell ugyan-
igy lemunkalnunk. A bal oldal és az
el6lap bal oldali élét viszont mindkét
feluletik felsl 45 fokban kell lemun-
kalni. A pontossagara nagyon ugyel-

il

jink! Az asztallap éleit is torjuk le 45
fokban, mert csak igy tudjuk majd
késdbb a helyére szerelni.

A .center” dsszeallitasa

A két oldallap kozé koldokcsapok-
kal fogassuk fel a két kozbensé polcot
és a fenéklapot. A polcok helyét igé-
nyeink és a varrogép magassagahoz
igazodva hatarozzuk meg. A darabo-
kat még ne ragasszuk oOssze, csak

jeloljik at a lapok helyét az oldalra.
Ezt kbvetSen a hatlapot is erositsiik a
helyére. Vigydzzunk a csapfészkek
kialakitasakor, mert a két oldalso le-
élezés miatt e részbe legfeljebb 5-6
mm meély vakfuratokat készithetink!
A fenéklaphoz azonban mar 13 mm
mely fészkekbe utott csapokkal rog-
zithetjilk a hatlapot. A feddlapot is
csapozzuk a kava tetejére, amely igy
mar szilard egységet alkot.

Most a szekrény kinyithato részét
allitsuk ossze. Az el6lapra koldok-
csapokkal fogassuk fel a haromszog
alak(l darabokat. Az alsé és felsé da-
rab a ferdére munkalt élekkel legyen
egy sikban, a polcokat meg a mar
szekrénybe erdsitettekkel azonos
magasséagban rogzitsik. Csucsukba
furjunk 30 mm atmeéroji lyukat — az
also és a felsd darabba természete-
sen csak vakfuratot —, s a farudat is
illesszilk a helyére.




Kovetkez6 Ieépésként csavarozzuk a
zongorapantot a darabok élére.
A pant helyzetét pontosan allitsuk be,
kidlonben a két egység osszecsukva
nem lesz egy sikban. El6bb csak né-
hany csavart hajtsunk be, s ha ossze-
csukva a fedblapok szintben allnak,
folytassuk a pant felerésitését.
Amennyiben némi igazitanivalonk
akadna, a kihajtott csavarok helyébe
ragasszunk kis keményfa csapokat, s
a4 | csak azok szintbe munkalasa utan
fogjunk a zongorapant tjboli felcsava-
rozasahoz.

Ezek utan allitsuk fejre a szekrényt,
s csavarozzuk fel az asztallapot tarto
pantot is. A pant egyik szarat elébb az
asztallapra er8sitsiik fel, ezt kovetden
csavarozzuk fel a szekrény tetblapja-
nak aljara. Prébakent a lapot hajtsuk
fel, s ellenérizzuk, hogy az a helyere
illeszkedik-e. Végezzik el az esetle-
ges igazitasokat. Az asztallapot fel-

hajtva csukjuk be a szekrény ajtajat, s
szereljuk fel a butorgorgoket. Ezek ko-
zul négyet a sarkokra, egyet pedig a
kinyithato polcos ajto aljanak a koze-
pére, az elélaphoz kozel csavaroz-
zunk fel. A szekrénykeét allitsuk talpra,
s nézzik meg, nem billeg-e. Billegé-
sét a padlo egyenetlensége is okoz-
hatja, ezért a gorgdk szintbe allitasat
egy sik lapon vizsgaljuk meg, ha sziik-
seéges, a hibat kartonbol kivagott ala-
tétlapokkal szuntessuk meg.

A szekrényt szedjuk szét, s a ra-
gasztasok helyén alaposan érdesitsiik
fel a foliazott feltleteket. Az alkatré-
szek osszeerdsitend6 fellleteit kenjik
be ragasztoval, s jbol Ussilk dssze a
szekrenyt. Amig a ragaszto kot, ajan-
latos a darabokat er6s zsineggel vagy
hevederrel dsszeszoritani. A kinyitha-

to ajtora erdsitett polcok osz-
szekotd rudjanak a beragasz-
tasarol se feledkezziink el!
A feddlap négy sarkat is ras-
polyozzuk le 45 fokban, s a
fedetlen élekkel egyitt csi-
szoljuk simara.

A mar szilard szekrényke
majdnem készen van, am élei
még fedetlenek. Az élfoliazas
fogasairol nem itt, hanem e
szamunk 7-9. oldalan sz6lunk
bdvebben. Az élfolia felvasa-
lasa utan mér csak a magne-
szarakat és a felhajtott asztal-
lapot rogzité, kihajthato léc-
pecket kell a helyére csava-
rozni, s maris bepakolhatunk
a szekrénybe, hogy azt birtok-
ba vehessiilk, azaz varrhas-
sunk rajta.
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Anyagok, kellekek

Eredetileg a keretlécekre kretaalapot
kennek, a sima bevonatira teritik, ra-
gasztjak, festik fel az aranyozast. A kré-
taalap azonban neéhol levalik a lécrol.
Kijavitasahoz készitsunk hasonlo alapo-
z6 anyagot. A lehullott apré darabok he-
lyét elébb forre hig enyvvel kenjik be,
majd ket nap mulva alapozzunk, s lesimi-
tasa utan javitsuk ki az aranyozast.

A kretaalaphoz aztassunk vizben kré-
tat, majd a teljes feloldodasa, ulepedese
utan a felesleges vizet ontsuk le rola.
Taltsink ra forro, hig enyvet, s keverjuk
ossze, ugyelve arra. hogy higfolyos ma-
radjon. Ezutan vasznon szirjuk le, s még
melegen sorteecsettel vékonyan kenjik
fel a sérilt, s mar enyvvel beitatott, sza-
raz részre. Ujabb kétnapi szaradas utan
a kijavitott, feltoltott reszt finoman csi-
szoljuk simara.

A sériilt rész még mindig fehéren vinit,
aranyozasahoz kulonfele anyagokat
hasknalhatunk fel. Legeqyszerlbb az (n.
aranyozd festék, amelyet bronz- vagy
rézporbol és szintelen lakkbol kell kike-
verni. Hasonlo a diszperzids aranyozo is.
Ezt mar kénnyebb szalmentesen eldol-
gozni, ha a festéket vekonyan kenjik fel.
Ket-harom vékony réteggel alakithatunk
ki jol takaro arany bevonatot. (Haztartasi
es festékszaklzletekben arusitanak ilyen
aranyozo keszleteket.)

Az elébbinél szebb, valosagosabbnak
tinc bevonatot készithetiink Goldfinger
aranyozé pasztaval. A bevonat csak ak-
Kor lesz kopasdlld, ha meg egy vékony
reteg Goldfinger Varnish lakkal is atvon-
juk, aminek az az ara, hogy bevonat fé-
nye kisseé megtorik. (Az aranyozd pasztat
a Képcsarnok Vallalat Mivészellato bolt-
jaban - Bp. VI, Nagymezé u. 39. — arusit-
1ak.)

Ujabban colyan arany festéket is vasa-
rolhatunk, amely fényes feluletu bevaona-
tot ad, bar az sem vetekszik a valodi
aranyozassal, csupan az elozéeknel job-
ban megkozeliti. Ez spray festek, s De-
korlakk neven kerult forgalomba

A laparanyozas lenne az igazi, csak-
hogy a leheletvékony valodi nemesfem-
bél készilt lemezek hijan errél nem is
eérdemes szOt ejteni, az az aranyozo
mesterek anyaga (1).

Aprobb hibak kijavitasa

Eleg gyakori, hogy a keret tisztitasakor
kisebb-nagyobb reszeket egyszerden le-
torlink. A sérult részeket elobb hig enyv-
vel itassuk be, majd szaradas utan a me-
lyedéseket tolisuk fel krétaalapozoval.
Ha a kitoredezett részen aprébb mintak
is voltak, azokat kés hegyével, kétotavel
igyekezziink a még képlekeny, de mar
szikkadd alapbdl kimunkalni. Ha a kréta-
alap mar teljesen kikeményedett, fellle-
tét csiszoljuk simara, majd kenjik be
aranyozt festékkel. A javitoit részre

igyekezzunk az eredetihez hasonlé szini
és arnyalatu festéket ecsetelni, kuiénben
a potolt rész nagyon észreveheté marad
{2). A vilagos aranyfestéket pl. 10-12%-
os politurral tobbszor atvonva valtoztat-
hatjuk sotétebb tonustra.

A kereten korbefuto élekr6l és a sar-
kokbol is konnyd lelitni az aranyozott be-
vonatot. Javitaskor a sériilt részeket tolt-
sk fel kretaalapozoval (3) Kikeménye-
des utan az alapozott részt széles cellux-
szalaggal koridlhatarolva elejét vehetjiik
a még ep felilletek lekoptatasanak. A sik-
ba csiszolashoz lecdarabra ragasziott fi-
nom csiszolopapirt hasznaljunk. Aranyo-
z0 festes el6tt a kijavitott részt ajaniatos
ujabb ragszalag kerettel korGlhatarolni,
s a felkent festéket a széleken elvékonyi-
tani.

Ha a keret gérbe vagott sarkainal a
darabok elvaltak, k6zottik nagy a hézag,
akkor vekony acéllemezzel igyekezziink
a regl enyvréteg szemcséit eltavolitani,
s a fellletet simava tenm Ezt kovetéen
a hézagba Ovatosan csurgassunk meleg
enyvet, majd a ket lécet tenyerinkkel
finoman Gtogetve nyomjuk ujbol egymas-
hoz. A kitiremlé enyvet nedves ronggyal
mindenhonnan téroljuk le, majd az egész
keretet egy szelesebb textilhevederrel
korbefogva szoritsuk oOssze. Szaradas
utan kovetkezhet a kitoredezet! alap fel-
toliése, elsimitasa (4), vegul a javitott
sarok potlo aranyozasa

Mintazott részek potiasa

Ehhez a keret egy ép felileterdl ve-
gyunk gipszmintat, annak alapjan éntstk
ki, majd ragasszuk helyére a hianyzo
részt. A mintavételhez fogaszati vagy
modellgipszet hasznaljunk.

A mintaz6 anyagot keverjik ossze viz-
zel, s teritsuk az ép mintara. Ha egy mad
van ra, a mintaul szolgalo reszt vegyuk
korul kartonszegéllyel, hogy testes 6nt6-
mintat keszithessunk. Hasonloképpen
ontsuk ki gipsszel a hianyos részt is de
a mellettes ép mintakra is jusson gipsz.
Ha a kiontott darabok teljesen kiszarad-
tak, feltletuket kenjilk be formalevalasz-
toval, pl. éntsunk ra felolvasztott forré
sztearinl, majd a felesleget ontsik le ré-
la. A mintat ezutan melegitsuk fel, hogy
a megolvadt sztearin a gipszbe szivod-
hasson. s a negativ minta feliletét csak
nagyon vékony hartyaként vonja be.

Ezt kovetden a hianyos részrdl vett min-
tat toltsik fel kb 10 mm vastagon gipsszel,
varjuk meg, mig teljesen megkét, majd a
levalasztott ] ontvény felilletét is impreg-
naljuk. Ez utobbira probaljuk railleszteni az
ep mintakrol vett gipszlenyomatot, s ha
sikerult, a két gépszmintat jeloljik ossze
egy-egy vésett horonnyal. A felsé darabot
emeljik le, toltsiink bele forro hig enyvvel
Osszekevert gipszet, majd a bevésett ho-
rony segitségével illesszuk ujbol dssze a
két mintazo darabot. Hagyjuk az anyagot
megkotni — ehhez egy-két nap kell -, majd
emeljik ki a leontott format, s illesszik a
keret serult reszére.

Megprobalhatjuk azt i1s, hogy csak az
ép mintazatrél veszink gipszmintat {5).
Impregnalasa, hibas részre val6 felil-
lesztese, eloenyvezése utan — a hianyzo
részre toltsink boségesen enyves gip-
szet — a negativ gipszmintat ranyomjuk a
hanyos keretrészre Igy a pétolt részt
kozvetlenul a kereten alakitjuk ki.

Ha a képkeret ornamentikaja alamet-
szelt, azaz a mélyebb részeken kiobloso-
do uregeket is tartalmaz, akkor csak szi-
likongumi formakat alkalmazva alakit-
hatjuk ki a pétlast. llyenkor a mintaul
szolgélo ép reszt fdjjuk be szilikonolajjal
vagy a feluletét kenjuk be vékonyan gép-
zsirral. A feluletre nyomjuk ki a szilikon-
gumit, de a tetejét ne simitsuk el, hanem
igyekezzunk még inkabb fokozni a rucs-
kosségét. Ha a gumi megkotott, kovet-
kezhet a kartonkeretiel valé lehatarolas,
mayd a hig gipsszel toriend vastag feltal-
tées Ha gipsz is megkotott, elébb azt
emeljuk le a keretrél. majd nagyon éva-
tosan a szilikongumit is fejtsik le a min-
taul hasznalt reszrél. A gumit helyezzuk
vissza a gipszagyba, majd ontsuk ki hig,
enyves gipsszel A mintat kikeményedé-
se utan a gumimintaval egyitt emeljuk ki
a gipszagybol, majd a kiontott darabrol
ovatosan fejisuk le a gumiformat. Az igy
kiontott mintadarabot csiszoljuk meretre,
s pontosan a helyére illesztve ragasszuk
a hianyos keretreszre

Aranyozo festés

Kisebb bevonati hianyok kijavitadsahoz
aranyozd készletet, azaz aranyport es
lakk keverekét hasznaljuk A bekevert
festéket tobb vékony retegben kenjuk fel.
Tonusat — szaradas utan — sellak politir-
ral atvonva mélyithetjik Javitd festéskor
az eredeti aranybevonatra is fijjunk ra,
de csak nagyon vekonyan.

Ha aranyozo pasziat hasznalunk, azt
csak nagyon vekonyan teritsuk a felulet-
re, kiszaradas utan tiszta, puha ronggyal
lagyan dorzsolve polirozzuk fel (6)
A vedolakkot puha szori ecsette] nagyon
vekony retegben kenjiik fel. Ezt az anya-
got is csak javitdshoz hasznaljuk,

Ha az egesz kereten szeretnenk felujita-
ni az aranyczast, akkor az arany szini De-
korlakkot hasznaljuk. A kepet emeljik ki, a
keret feluletérol tavolitsuk el a szennyezé-
déseket. Portalanitas utan fektessik -
sagpapirra, s az alaposan felrazott festék-
kel el6bb oldalrdl, majd azt kovetden felul-
rol vékonyan fujjuk le. A masodik réteget
kb. 10 perc mulva fujhatjuk fel a keretre.
A palackot szoras kozben ne a szokasos 30
cm tavolsagban, hanem a kerettol legfel-
jebb20cm-re tartva hasznaljuk, s ezt meg-
elozoen jol razzuk fel A bevonat csak ak-
kor lesz szep, ha tobb, nagyon vekony ré-
tegben hordjuk fel a keretre
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MOST
MOST
MOST
MOST
MOST

Amikor a tdl eros ultraibolya su-
garzas egeészségkarosito hatasa
koztudotta valhatott

Amikor a sokéves energiapazar-
las megsziintetése elotérbe ke-
rill

Amikor a kizbiztonsag romlasa a
fokozott vagyonbiztonsagot mesz-
szemenden indokolja

Amikor tibb importkorlatozé ren-
delet hatalyon kiviil keriilése lehe-
tivé teszi

Hozzajuthat a svajei RICHNER
cég altal szallitott, 37 mikronos
hd-, UV-, féenyvédo és 100 mik-
ronos vagyenbiztonsagi foliak-
hoz

Megrendelheti egyediil nalunk nyi-
laszardi ivegfelilletének bevona-
sat

Nemesak kivitelezoket tudunk ori-
ginal tekerccsel ellatni, de kis fel-
hasznalok rendelkezésére is al-
lunk korszerii filmvag6 géppel me-
retre szabott foliainkkal.

Cimiink:
HEUZAL K'[SS'ZﬁUETKEZET
FENYVEDO RESZLEG

1113 Budapest
Szirmai Istvan u. 3.
Telefon: 166-95-95
Tx:22 3149
Solymosy Jozsef

FIGYELEM!
NYERNI LEHET!

A Technik-Modern egy kb. 25 000 forint
értekii barkacsfelszerelést allitott ossze és
ajanlott fel az Ezermester eldfizet6i szamara.
Cimlapunkon egy asztalkara kitéve lathato

mindaz, amit egy szerencsés elofizetonk kap
majd. Nevet kozjegyzdvel hitelesitett sorsola-
son valasztjuk ki az év vége felé.

Kovetkezd szamainkban tovabbi jutalma-
kat kivanunk még felajanlani erre a célra.

A kiilfoldr6l eldfizeté kedves olvaséinknak
azt javasoljuk, hogy ha orszagukban az el6fi-
zetés technikai akadilyokba iitkozik, akkor
magyarorszagi ismerdseiket, rokonaikat kér-
jék meg az Ezermester el6fizetésére.

Bgermester

MEGRENDELOLAP

Kérjiikk az eléfizetni szandékozo kedves olvasdinkat,
hogy a kitoltott megrendelélapot szerkesztéségiink ci-
mére kiildjék be. Részilkre postan kiildjilk el azt a
csekket, amelyen az el6fizetési dijat befizethetik a sza-
mukra legkozelebbi postahivatalban.

Az eléfizetesi dij negyedévre
fél évre
haromnegyed évre
egy évre




Itt a tavasz!

Oltoztesse lakasat Gij ruhaba,
KESZTOLCI TAPETABA!

Az 1j, nyugati szinvonali
habositott Keszta tapeta
portaszito, hé- és hangszigeteld
tulajdonsagu. Esztetikus, hangulatos,
baratsagos tapetak

nagy valasztékban, olcsO aron
a Keszta-Ker szakuzleteiben.

Ozletek cimei:

1011 Budapest 1., Fb ot 60.
Teiefon: 135-81-32

1024 Budapest Ii., Szildgyi E. fasor
13-15.
Telefon: 135-55-80

1042 Budapest IV., Istvan tér 5.
Telefon: 169-37-06

1056 Budapest V., Melnar u. 23.
Telefon: 137-07-50

1071 Budapest VIi., Damjanich v. 32.
Telefon: 142-53-87

1096 Budapest IX., Haman Katé v. 52.

1163 Budapest XVI., Thikaly v. 18.

1172 Budapest XVI1., Hostk tere 12,
Telefon: 158-66-00

1202 Budapest XX, Tatra tér B/3
Telefon: 127-87-27

2600 Véc, Eimunkas u. 2.
Telefon: 27/13-930

3100 Salgotarjén, Ady E. u. 1.

3200 Gyiingyds, Fo tér 5.

3520 Miskole, Avasi lakételep,
Engels u. 39-41.
Telefon: 46/69-608

4400 Nyiregyhaza, Kossuth L. u. 12.
Telefon: 42/16-428

4032 Debrecen, Técoskert ter 2.

4032 Debrecen, Kalvin tér
Telefon: 52/35-880
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4200 Hajddszoboszlo,
Bethlen G. u. 12
Telefon: 52/62-410
5000 Szolnok, Tanacskiizidrsasag u.
12/D
6000 Kecskemét, Batthyany u. 28.
Telefon: 76/28-736
6720 Szeged, Jokai u. 7.
5900 Oroshaza, Rakdczi v. b.
2517 Keszidlc, Felszabadulas v. 50.
Telefon: 33/31-550/30
2800 Tatabanya, Banhidai itp. 101.
9022 Gybr, Ujvilag u. 4.
Telefon: 96/15-530
9400 Sopron, Dozsa Gydroy u. 9/a
Telefon: 99/17-243
9700 Szombathely, Kossuth L. u. 7.
Tetefon: 94/23-517
8900 Zalaegerszeg, Rakdczi u. 12-18.
8300 Tapolea, Zrinyi v. 3.
Telefon: 87/12-603
8000 Székesfehérvar, Lenin u. 12.
Telefon: 22/15-150
7030 Paks, Szabé Erzséhet u. 3.
Telefon: 75/11-836
7100 Szekszard, Mészaros L. u. 7.
7623 Pécs, Sallai u. 32.
8000 Székesfehérvar.
Prohaszka u. 19/1.
Telefon: 22/27-082

>

e
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KOZELEG A TAVASZ — i :
A FOLD GONDOS MEGMUNKALASRA VAR

Az Epitogép Rt. kitiiné olasz kézi traktorokat kinal most
eladasra, lizing beérletbe, kolcsonzesre.

Az 5-18 loeros gépekhez ekekkel, talaymarokkal, 6nt6zo- és
permetezé berendezesekkel, alternalo fiikaszakkal, roticios
fiinyirokkal is az Onok szives rendelkezésére allunk orszigos
bolthalozatunkban.

Készséggel szolgalunk felvildgositassal kereskedelmi
koézpontunkban a 157-25-32 telefonszamon. valamint
boltjainkban.

VALASSZON MINKET — SZERETETTEL VARJUK!

Termékiink VEDI TERMEKET!

LEGPARNAS folidink

— vegyszerekkel szembeni jo ellenallo képessege,

- JO hegeszthetosége es nedvességzaro hatasa,

- pehelykonnyi tomege,

~ tisztasaga és konnyen kezelhelosége.

- jo hoszigetel6 és vedo-parnazo tulajdonsagai
reven idedlis csomagoloanyagok, amelyek
4 muszeripart6l a butoriparon at a kiildnfele
elelmiszeripari termékek csomagolasaig szamtalan
teruleten bevaltak.

Hasznalja ki a csomagolastechnika vivmanyat ;

VEDJE TERMEKET légparnas foliaval!

Tiszal Vegyi Kombinat
Milanyagosztaly

3581 Tiszaujvaros, Pf. 20.
Telefon: 49/22-222




Termékek a magyar fiitéstechnikaban!

gr—— Keringtetoszivattyi-igényiiket

=9 S mind hagyomanyos, mind padléfiitéshez,
— T hasznalati melegvizhez

és kiilonféle vegyi anyagokhoz

kozvetleniil beszerezhetik a gyartotol.

KERINGTETO SZIVATTYUK

KOMPLETT RADIATOROS és

SERREEET @ PADLOFUTESI
SN  RENDSZEREK
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=
ulm Kft. Cegléd, Kiilso-Korosi ut Pf. 35. 2703




TALALOTORONY

Az djszerii, de praktikus targyakat kedveldk jo hasznat vehetik a gérgdkon mozgathaté
mutatds talaloszekrénynek (A). A konyhai elikészitd munkalatokhoz ugyanigy megfelel,
mint vendégiataskor talalashoz vagy sziikebb étkeziben a napi étkezések alkalmaval.
Egy joi felszerelt barkacsmiihelyben el is készithetd, tarcsafirész, szalagesiszold,
allvanyes furd, gyalu, felsimard eés altalanosan hasznalt famegmunkald szerszamok
szilksegesek 2 munkahoz. Az egyes alkatrészek megmunkalasakor gyakran kell

a felsomard. Aki mostanaban szerezte be gepet, jol kihasznalhatja. A talalészekrény
minden egyes része pontos megmunkalast,

_ 2z dsszeszerelés figyelmes, gondos
e munkat kivan.

A nyolcszogletd lapos szekrényben
fiockos részek, szarnyasajtoval zarodo,
itl. nyitott polcok vannak. Annak elle-
nére, hogy a bulordarab kialakitasa,
szerkezete konnyed hatast kell, felépi-
tese robusztus, erés szerkezetl.

Az osszeallitasi rajzon (B) lévd al-
katreszek az anyagjegyzékben is sze-
repelnek, szamozasuk alapjan azono-
sithatok. Az anyagbeszerzés megkony-
nyitésére az alkatrészeket csoportosi-




toltuk. Az 1-5 jell elemekhez 25 mm
vastag rétegelt falemez, a 6717 jeliek-
hez 19, a 12-17-esekhez 16, a 18-25
6sokhoz 12 mm vastag furnérozott
pozdorjalap szukséges.

A felsorolt alkatreszeket vagjuk vagy
vagassuk méretre. Ha magunk flrésze-
link ki minden darabot, eléjelolés utan,
vezetoléc mellett mozgassuk az anyagot.

A B00x 800 mm-es asztallap négy
sarkabol egybevago haromszogeket

firészeljunk le (1). A vagott éleket
csiszoljuk le. A lap hatoldalara rajzol-

junk pontos vaziatot a lapra csatlakozé
alkatrészek elrendezesérol (C€). Huz-
zuk meg a 696 x 696 mm-es fenéklap
kontirjat is, majd a 16 mm-es falemez-
bél azt :a vagjuk ki, csiszoljuk le.
A hulladekbél daraboljunk le két kis
haromszoget (meretuk 27 =27 mm),
melyek a fenéklap es az azon tilnydld
valaszlapok éle kozotti Tést toltik majd
ki. Az asztallapra rajzolt segedvonala-
kat a fenekiapra is masoljuk ra A he-
vederkotések hornyat 8 mm-es maro-
val munkaljuk meg (2). Ugyanilyen
hornyokat keszitsiink a laphoz mercéle-
gesen csallakezo valaszlapok élébe i1s
(3) a 22»8 mm-es falemez csikok,
azaz a hevederkolés Iidegencsapjai
szamara

Osazeallitds elott a hornyokkal ellatott
asztallap hatoldalat csiszoljuk le, ezaltal
eltinik a rarajzolt vazlat (4) A lap korbe-
futd élél 45 fokban maroval torjuk le.

El6szor a szekreny korpuszat allitsuk
ossze A 22x B mm-es rétegelt lemez
csikokat ragazszuk be a hornyokba.
A harom fuggoleges valaszfal kozil el6-
szor a nagymeretdt. majd a két keske-
nyebbet, veqill a fickos reszek két oldal-
lapjat rogzitsuk az asztallaphoz (5).
Ugyanigy =zareljuk fel a szekreny fenek-
lapjat Is (B)

A fibkokat készen kaphato mianyag
vezetosinekre is erdsithetjuk, de maro-
gépunket kihasznalva télgyfabdl keszitett
vezetolecskst 2 alkalmazhatunk. Ehhez
a lécet darabcijuk méretre, majd a D
abran lathaté méretezés alapjan marjuk

profilra. (Keményfa megmunkalasakor
ajanlatos a maroéra porelszivot szerelni.)
A fiokok oldalain levd csusztatdé hornyok
mérete és kialakitasa azonos, a négy ku-
lonb6z6 magassagu fiokon egyforman a
felsé éltdl 11 mm-re vannak. Elészor a 20
mm szeéles, egyenes fali hornyot keszit-
suk el, a végleges format a 15 fokos pa-
lastszogl maroszerszammal alakitsuk ki
(7).

A fidkvezetd leceket sullyesztett fu-
ratokba hajtott facsavarokkal szereljik
a szekrényoldaira (8). A képeken lat-

hato szekrényen négy
kilonbozé magassagu

kaljuk ki a kivetdpantok fészkét (10)
A pantszarakat szereljik az ajtora, ill. a
valaszlapokra.

A fiokokat illessziik a helyukre, hom-
loklapjaikon |eloljik be és flrjuk ki a fo-
gantyuk helyét.

A szekrényt részegysegkent szetsze-
refve lazirral kétszer atvonva feluletke-
zeljik. Utoljara szereljilk fel a fogantyu-
kat és csavarozzunk a szekrény aljara

négy butorgorgot.

i

fiock van. Kevesebb egneve Merel A
munka lenne egyfor- IS " ™ (mm) i
makat késziteni, de a 1 1 asziallap 800X 800 25 mm-es
hasznalat szempontja- i 4 homioklap 270%55 rétegelt
béi elényésebb a ki- 3 4 homioklap 270%83 lemez
|6nb06z6 magassag. 4 4 homiokiap 270%145 |
Az anyagjegyzék 5 2 homioklap 270%272 4
méretei alapjan szab- "6 1 4 | yatszlap 850%696 | fumérozott | |
juk le a fiok hatoldala- 7 1 valaszlap 850%336 pozdorjalap | |
kat, a fenéklapokat és 8 1 valaszlap B50%341 19 mm ; 1
a retegelt lemez hom- 9 9 até 862%93 vastag ]
loklapokat (ez utobbi- 10 4 ato B62x234 |
ak olyan szélesek le- | 11 2 ato 862149 ]
gyenek, hogy a kész
f65 Markdion): 14 | 2 | vilasdap 850x336 | 16.mm "
Az alakra flarészelt, 15 4 polc 935 %87 vastag
lecsiszolt polclapok, aj- 16 2 polc 335%335
tok éleit boritsuk é1f6lia- | 17 2 | poic 340%340
val (esetleg. furnércsik- m 5 okoidal 33655 18 s _
kal). Az ajtq!aeok s20g- | g 8 fibkoldal 33683 rétegelt v
oell meglil. St | o el s | (3Ba 336145 | lemez &
135 fokos szogben kell | 5, s | pokoidal 236X 256 . i
egymashoz ragasztani, 22 4 hatoldal 213%43 -
Ehhez az éleket 22,5fo- | o3 4 hatoldal 213x71 " "'
kos ferdeségire marjuk | 94 4 hatoldal 213%133 '-F_f
le. Maradék faanyagbol | 25 2 | hatolda 244%213 i
fareszeljunk ki 135 fo- |=5g— =™ ok fenékdap | 336x213 | 6 mmes e |
kos sablont, melyet ra- tegelt lemez | |
gasztas uvtan az ajto - i
belsé oldalahoz fogat- el e K, Re ;EE;,,:}?C %{
e W bofirie 28 28 fiokestsztato 330 26%12 mm- |
zott eleket széles cso- :
magragaszité szalaggal ad &8 Miviniea 5‘_";‘
rogzitsuk, s még ke- | 29 1 | élboritas 172 166 mm- & |
resziben is fogjuk ossze > es folgylaleéc l
(9). Ha a ragaszias szi- 30 2 élboritas 22 4
lard, csiszolas utan all-

vanyos furogépen mun-










