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LABAS TALCA

Ha nagyobb tarsasagot latunk vendégl,

az ételnek-italnak hely kell, a szervirozashoz
meg talca. liyenkor nagyon hasznos

a talalokocsi, am ha nincs, megteszi

a képiinkdn bemutatott labas talca is, sot!
Mivel laba egy mozdulattal sszecsukhatd,
hasznalaton kiviil helyet is alig igényel.

Mint az a cimbdl is sejthetd,

a megnevezett kisbutor nem
egy ,,foallasu”
illdalkalmatossag. Csak akkos
érdemes eldkapni, ha térdre
ereszkedve vagy guggole
helyzetben kellene valams
csinalnunk, netanesy |
potszékre lenne sziksegimi.
Egyébként dsszecsukva, sutha
rejtve var a ,,szolgalatra”. ¥a
nincs ilyen iildkénk, erdemes
pér Granyi munkass
elkésziteni, hiszen amilyss
egyszerii, olyan hasznes.




Elész6r a talcat készitsik el. Alaplapja
8—10 mm vastag faforgacslap, amelyet
10—15x50 mm-es léckerettel fogunk kor-
be. Aki igényes darabot kivan késziteni,
az a keret darabjait gérbevagva illessze
bssze, am a szegédlecek él-lap kétésben
is egymashoz erésithetdk. A léceket ra-
gasziva, az also élik feldl ferdén beltott
bognériejii szegekkel is megerdsitve fo-
gassuk az alaplaphoz. A télca aljara —a
szélektdl kb. 50—50 mm-re — erdsitsiik
fel a két 20x20x380 mm-es labat. A keret
&s a labak felileteit csiszoljuk simara,
majd porustémités utan kenjuk be fala-
zurral.

Abevonat szaradasa utan atalcalapjat
izléstink és lehetéségeink szerint diszit-
silk. Ragaszthatunk ra pl. mintés csem-
pét vagy mozaiklapokbdl kirakott mintas
burkolatot, esetleg Uveglappal lefedett
bérsonyt, himzett textiliat. Ha nem sajnal-
juk ra azidét, akar sajat készitésa Tiffany-
tivegkompoziciéval is diszithetjik. (Az
iiveglapot természetesen utélag felsze-
gezett finom léckerettel célszerliatalcara
erdsiteni.)

Eztkbvetben a télca labat készitsuk el.
Ehhez 40 mm atmérdji farddra, 20x30
mm-es lécre, kéldékcsapokra és nyers-
bér vagy milanyag hevederre lesz szuk-
ségink. A farudakbdl vagjunk le négy
egyforma hosszu darabot, majd paron-
ként jel6ljuk fel palastjukra az 6sszekoto
hevederlécek helyét. Vigyazzunk, els-

szor a kivill 1évé lécek helyét jeldljik be,
majd a masik két ridba — 30—30 mm-rel
beljebb— a belsd lécek fészkeit. Nem art,
ha ezeket — biztos, ami biztos — meg
1—1 mm-rel beljebb jeloljik fel a rudakra.
A hevederléceket lapjukra fektetve fogjuk
Bssze, s kdzépen mind anégyet egyszer-
re furjuk &t, végiikbe pedig készitsuk el a
koldokcsapok fészkeit. A kétkulsd lechez
tartozo farid csapfészkeit is furjuk ki,
majd ragaszté nélkil allitsuk 6ssze a sze-
lesebb labkeretet. A masik két lecet —
egy-egy alatét kozbeiktatasaval —
anyascsavarral fogassuk a kész labke-
retre, majd a masik két farid csapfészkei-
nek kialakitasa utan ezeketis tssik a he-
lyiikre. Prébaként csukjuk ossze a labke-
reteket, s a szitkséges apro igazitasok el-
végzése utan csiszoljunk simara minden
darabot, s kilon-kilén fellletkezel-
juk.

Ha a bevonat mar teliesen megsza-
radt, az alkatrészeket ragasszuk 6ssze,
elmozdulas ellen erés zsineggel atkotve
biztositsuk. Ha a ragaszto is megkotott, s
a lab mar szilardan all, fektessik ra a
szétcstiszast gatlé hevedereket. Ezek
egyik végét a rudon atvetve varrjuk 6sz-
sze, majd atélca labainak tavolsagéba al-
litva — a masik rudat is korbefogva —
vagjuk le a felesleges anyagot. A végeket
varrjuk bssze. Ha a mi kész, johetnek a
vendégek, van mar hova tenni a kinalni-
valdkat.

Anyaga 20 mm vastag rétegelt
lemez. Aharomlab, az Ulélapésa
hevederlap leszabasa utanelébb
az ollés labakat allitsuk 6ssze. A
labakat alkotd darabok élébe, vé-
giikt6l 270 mm-re készitsiink 8
mm-es zsakfuratokat. A furatok
30 mm mélyek legyenek. A ket
keskenyebb darabba Ussink
egy-egy 8 mm atmer6jd, 60 mm
hosszu lagyacél csapot, majd
ezekre huizzunk egy-egy alatétet,
s Ussikfel akétszélso labat. Ala-
bakat fogjuk Ossze, a véguket ke-
ritsiik le. Vigyazzunk, a keske-
nyebbeknek csak az egyik élét
munkaljuk le. A két széls labat
dsszefogo lapot is illesszik a he-
lyére, majd ragasztva, facsava-
rokkal rogzitsitk a két szélsé da-
rabra. A két csukl6spantot is fa-
csavarokkal erdsitsik a keske-
nyebb labak felsé végére, még-
pedig a lekerekitett éllel atellenes
oldalra. A pantok szabad szara a
biitik sikjaban legyen.

Ezt kbvetben az ulélapot ve-
gyiik munkaba. Eleit, sarkait ke-

rekitsiik le, majd hosszanti fe-
lezévonalatél jobbra-balra 65—
65 mm-re farjunk bele egy-egy 10
mm atmérdjl és 15 mmmély vak-
furatot. A furatokba ragasszunk
10 mm-es koldokcsapridbol le-
végott, 40 mm-es darabokat. A
csapok kiallé végeit is kerekitsilk
le. .

Végezetiil a labak pantszarait
csavarozzuk az Ul6lap aljara,
mégpedig a darab szélétél 30
mm-re, a hosszanti felezévonal-
16l egyenlé tavolsagban. A ko-
zéps6 labat kinyitva ttkoztessik
az Ulélap csapjaihoz, s a székre
tive ellenbrizzik szilardsagat.
Ezutan alabakat csukjuk 0ssze, a
kozéps6 labba készitsiink az Ut-
koz6csapok szamara — atmeéré-
jiiknél 2 mm-rel nagyobb — lyu-
kat. lgy az Ulélap lehajtott helyzet-
ben teljesen a labakhoz simulhat.
Most mar csak tlékénk felileteit
kell simara csiszolni, majd belak-
kozni.
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Kiiltéldin barangolva be-benéztem nehany
kiilhonl szerszamiizletbe is. Az egyikben
pillantottam meg a képen lathaté kis miianyag
szekrénykét (1, 2). Nagyon praktikusnak
talaltam, és természetesen — magyar turista
létemre — nagyon draganak, igy csak az
ismertetd lapjat hoztam haza. Am mivel
szerelésekhez sok aprisagot kell készleteznem,
s az eddigi rekeszes, fidkos tarolok mar tele
voitak, a képek elapjan hozafogtam e praktikus
mini koméd elkészitéséhez. Mifanyag helyett
azonban rétegelt és farostiemezt hasznéitam.
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MINI KOMOD

El6szor is a kibillend, rekeszes fiékok darabjait ala-
kitottam ki. A fickok oldallapjai 10 mm vastag anyagbél
vannak. A nyolc oldallapot dsszefogva csiszolotar- e
csaval pontosan egyformara munkaitam, majd kifur-
tam a tengely- és az emel6csapok lyukait. A fidkok
el6- és hatlapjait, valamint az oldalakkal egybevagd
valaszfalakat is sszefogva csiszoltam méretre. Ava-
laszfalak két alsd sarkat 45°-ban levagtam. Ujbél az
oldallapokat vettem munkaba, hatiap feldli véguket 5
mm mélyen kialjaztam (3). (A négy-négy oldailap
egymasnak tikérképel)

Ezt kévetben hozzafogtam a fiokok Osszeallitasa-
hoz. A fenéklapokra felragasztottam az oldallapokat,
majd a hatlapokat is a helyikre illesztettern. A sarko-
katbellilrél a rekeszek osztasaban felhornyolt harom-
szogl lécekkel is megerdsitettem. Ugyanilyen lécet
ragasztottam minden fik fenéklapjanak elejére is.

Ezutan az ellapokat a ficktestekre ragasztottam.
(A farostiemezbdl kivagott darabok felletét el6zdleg
csiszolassal simitottam le.) Haromszdgil i6cb6l a re-
keszekhez igazodé méretl darabokat vagtam le,
majd azokat a hatlapok felsé élével egy vonalba allitva
ragasztottam a fi6kokba. A vélaszlapokat a helyukre
dugdostam, a tengelycsapokat a furatokba Utéttem.
Miutén az 6sszes azonos alaku darabegyformavolt, s
az Osszedllitaskor is nagyon pontosan doigoztam,
igazitanivaiém alig akadt.

A fidkok utan a két osszekots- s emelblemezt ké-
szitettem el. Anyaga 2 mm-es aluminium lemez,
amelybdl egy 8 mm széles csikot flreszeltem le, majd
kettévagtam, Osszefogtam és mindegyikbe lyukakat
furtam a fiokok emelGcsapjainak szamara (4).

Kévetkez6 fazisban a kis szekrény testét alkotd da- ]
rabokat formaltam meg. A ket oldal- és a feddlap
anyaga 10 mm-es rétegelt lemez, a hat- és afenéklap
meg 3 mm-es farostiemez. A rétegelt lemezbél leva-
gott alkatrészeket ugyancsak 6sszefogva csiszoltam
azonos szélességure, a kétoldallapot pedig pontosan
azonos méretiire. Az 6sszefogott oldallapok aljaba el-
készitettern a legalso fidk tengelyének helyezdfuratat,
majd a tovéabbi Ilyukak kifirdsahoz sablonként az
emelélemezt hasznéaltam fel. A furatokat késébb S
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mm-re furtam fel. (Az 6sszes furatot allvanyra szerelt
farogéppel készitettem, mert a furatok merdlegessé-
ge alapvetéen fontos!)

A két oldallapba még két hornyot is véstem a fedd-
lap szamara. A szekrényke fogantyujat fenyoléchdl
alakitottam ki, s a fed6lapra csavaroztam. Leszabtam
a szekrényke hat- és fenéklapjat, valamint az elillsd
haromszogli kavalécet.

A szekrényke Osszeallitasakor az egyik oldallap
élére felragasztottam a hatlapot, amelynek termesze-
tesen a sima oldala kertiltkivilire. AfedGlapot a helyé-
re illesztettem. A fickokat a szekrénybe hatlapjukra
tektetve, kiallo csapvégeikre egy-egy alatétet huzva,
elébb az emeldlemezzel fogtam dket dssze, majd afi-
okok csapjait az oldallap furataiba nyomtam. Kovet-
kezhetett a masik oldallap beillesztése. Ez mar kissé
nehezebb feladatnak bizonyult. Gyorsan a talpara al-
litottam a komodot, s azonnal megprobaltam kinyitni a
fiokokat. Kissé szorosan jartak, de mindegyik nyilt és
csukédott. A hiban Ugy segitettem, hogy a tengelyek
fészkeit kibvitettem. Most mar nem hibadzott sem-
mi, ezért az oldallapot apré szegekkel is megerdsitve
a helyére ragasztottam. Végl a legfelsé fiok elélapja-
ra egy kis lapocskat ragasztottam, hogy a fiokokat
kénnyen ki lehessen billenteni. A kavalécet a helyére
rogzitettem (5). A fiokos komod kiilsé feluleteit kétszer
belazuroztam. Szaradas utan feltoltottem a fickokat,
de csakfélig, mertigy kisebb annak aveszeélye, hogy a
taroltanyagok szallitas kdzben kihullanak a rekeszek-
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Ehhez az ™o~ ajanl Onnek segitségiil
az épitkezéséhez, lakasfelijitasihoz gépeket.

A tavasz bekoszontével
az épitkezési idoszak is megkezdodott.

Vilasszon minket, virjuk Ont
az orszigos kolesonzohalozatunk legkozelebbi boltaban.

TOBBET GEPPEL, MINT EROVEL!
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A Muszaki
Konyvaruhaz ajanlata

Beuth, K.—Beuth, O.: Az elektronika alapjai 1.
Villamessdgtan 1990. 135 oldal, fizve

Beuth, K.—Beuth, O.: Az elektrouika alapjai 2.
Félvezetok 1990. 167 oldal, fizve

Beuth, K.—Beuth, O.: Az elektronika alapjai 3.
Digitdlis dramkorok 1990. 104 oldal, fizve

Dulécska Endre: Statikus kisokos. Képletgyjte-
mény. 1990. Sdmson Epités-Statikai gmk.
240 oldal, fizve

Grime, K.: Biitorok restaurdlisa és javitdsa.
1990. Origo-Press Kiadd, 159 oldal, kotve

Kapsza Miklds: Otthontervezési tandcsadd.
1990. 148 oldal, flizve

Kdsz6 Jozsef: Ajték. 1989. 127 oldal kotve

Kosz6 J6zsef: Cserépkilyhdk és csempe-
kandallék. 115 oldal, kétve

Kdészd Jozsef: Kandallék. 3. kiadas 1990.
148 oldal, kotve - .

Kdsz6 J6zsef: Kapuk. 1990. 143 oldal, kotve

Készd Jozsef: Lépesdk. 3. kiadis 1989. Miiszaki
K. — Technoldgia K., 160 oldal, kétve

Kdész6 Jozsef: Magastetok. 1990. 128 oldal,
kotve

148 Ft

148 Ft

148 Ft

400 Ft

598 Ft

195 Ft

290 Ft

280 Ft

298 Ft

290 Ft

330 Ft

* Pap Zoltén: Kéziti elsdsegélynyujtas. Tankonyv

és ellendérzd kérdések. 7. kiadds 1990. 95 oldal,

fizve 98 Ft

Személygépkocsi-vezetdk tankonyve. 6. kiadds

1990. 400 oldal, fiizve 247 Ft

Tesztkonyv a jdrmiivezet6i vizsgdhoz. 2., javitott

kiadds 1990. 339 oldal, fizve 237 Ft

Kérjiik, hogy rendelését hélyeggel elldtott szabvinymé-
retif boritékban sziveskedjék hozzdnk elkiildeni. Tekin-
tettel a korldtozott példdnyszdmokra, a rendeléseket be-
érkezési sorrendben teljesitjiik. Postdn utdnvéttel szilli-
tunk (kozilleteknek 500 Ft felett dtutaldssal szdmla-
zunk), a portékoltséget felszimitjuk.

Cimiink:

Allami Kényvterjeszté Vallalat
MUSZAKI KONYVARUHAZA
1061 Budapest VI.,

Liszt Ferenc tér 9.
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SOKOLDALU
BDN-1

A ,Famunkak szakszeriien” cimii konyvben a szerzi, Szasz Tibor tibbszir hivatkezik
az UBDN-1 tipusii, univerzilis szovjet gyartmanyi famegmunkald gépre.

Ez az iigyes, sokoldalii kis masina feltehetéen sok hazai barkacsold mihelyében
megtalalhatd. Nekem is van egy ilyen gépem, amelyet kis mddositasokkal, s néhany
iij alkatrésszel tettem még sokoldaliibban hasznalhatova.

Az én Tiraszpolban késziilt gépem fa-
esztergalashoz szikséges tartéesovén
pl. a szegnyerget rogzitd csavarok he-
lyezd furatai messzebb vannak egy-
mastol, mint a szegnyereg forgocsucsa-
nak lokete. fgy a munkadarab rogzitése
gyakran nehézségekbe (itkozott. A hi-
ban tgy segitettem, hogy az eredeti fu-
ratok k6zé néhany Ujabb @4 mm-es lyu-
kat fdrtam.

Az elfordithato tetélemezt meg negy
stillyesztetifejii M3-as csavarral rogzi-
tettem az alaplaphoz. A gép mindjart
csendesebb lett, s a munka is biztonsa-
gosabba valt, hiszen flirészeléskor a te-
télemezt figyelmetlenségbdl nem le-
het elforditani, s a gyalukés sem okozhat
balesetet.

A gephez tartozo tokmany — amelyet
a tengely B12 méretii Morse-kupos ré-

szére kell felitni — néviegesen 6 mm
szaratmérdjli szerszamok befogasara
alkalmas. Gyakorlatban viszont a pofak
kozé csak 5,5 mm atmeérgjli szerszamok
szorithatok. Sokkal tobb feladat elveg-
zésére lesz alkalmas gépunk, ha a raj-
Zok alapjan adapterkészletet esztergal-
tatunk. Elkészullte utan a Morse-kupos
tengelyvégre Ussik fel a kupos furatu
betétet. Atengelybe kilazulas ellen ajan-
latos 10 mm mélyen M4-es menetet fir-
ni, s a betetet egy csavarral biztositani.
(Lehtizasahoz M6-os csavart hasznal-
junk.)

A tengelyre szerelt menetes betéire
most mar barmelyik betétet — azokra
meg a kulonféle tokmanyokat — felcsa-
varhatjuk. Az M12-es menetl EURO-il-
leszté a 1/2"—20 UNF menetd tokma-
nyokhoz vald, mig az M10-es menetisl
ellatott EVIG-betét az EVIG és a réegi
MULTIMAX gépek tokmanyainak, vala-
mint siktarcsainak, meneszio-, illetve
kormos menesztétarcsainak felfogasat
teszi lehetéve. (A kormos meneszio
hasznalatakor egyébkent az eszterga-
land6 anyag berepedése ellen a munka-
darab végére szoritolt csobilinccsel ér-
demes védekezni.)

Faesziergalaskor esetenkéent egy
hosszabb tartécsore is sziikségunk le-
het. En ezt 3/4"-os horganyzott vizveze-
tékesobol keszitettemn el. A cs6 hosszat
500—800 mm-re szabjuk le, majd ke-
szitsiik el a két-két aluminium betéthi-
velyt. A két keskeny betétgylrit M3-as
siillyesztettiejii csavarral rogzitsiik a cs6
egyik végére. A gy(irlket a gép befogo-
nyilasaihoz igazodo tavolsagban csava-
rozzuk fel! A rogzitdcsavarok fészkeit is
az eredetihez igazodva furjuk ki. A hosz-
szabb csuszobetéteket a késtarto és a
szegnyereg furataban kell rogziteni,
meégpedig az eredeti rogzitdcsavarok
furatahoz igazodva. Azonban a hive-
lyekbe ne menetet, hanem 6 mm atme-
r6jd lyukat furjunk. Ezaltal a géppel mar
hosszabb darabokat is esztergalhatunk,
a kullénféle tokmanyokba pedig az ere-
detinél vastagabb szaratmer6jd maro-
kat szoritva sokféle mart idomot is ke-
szithetlnk.

Sass Janos
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A képrogzitoé magnetcfonokra igazan
nem mondhatd, hogy egyszer(i készilé-
kek. Elektronikajukban feladatorientait
processzorok iranyitjak a szazadmilli-
meéternyi tlirésekkel mozgd mechanikat.
Mindenképpen tiszteletre méltd szerke-
zetek, amikbe nem lehet csak lgy ,.bele-
piszkalni”. Bonyolultsaguk ellenére eze-
ket is lehet sajatkezileg karbantartani. A
tennivald elsdsorban a mechanikara,
azon belll is a szalagpalya forgo és
mozgo alkatrészeire korlatozodik. Aho-
gyan azorvosnak azemberitestet ésan-
nak miikodését ismernie kell ahhoz,
hogy gydgyitson, ugyanlgy csak a
VHS-rendszer ismeretével lehet a leg-
egyszertibb karbantartasi feladat meg-
oldasaig baj nélkil eljutni.

Sokan vetitink mar kézbe VHS-kazet-
tat, de nem nagyon torodtink azzal,
hogy a sokféle lyuk, bevagas stb. micél-
bél van rajta. A ma mar mondhatni vég-
leges forméjat felvett VHS-technika
meghatarozo eleme a szalagkazetta, a
kivitelét, méreteit nem lehet megvaltoz-
tatni. Ebben az esetben ugyanis egy
masik, modositott VHS-rendszerrdl vol-
na sz0. Vilagos, hogy egy adott video
képrogzitbrendszert a felhasznaldi
szempontok szerint, mindig a kazettaja
és a szalagtovabbitd, illetve letapogato
mechanikéjanak felépitése feldl kell
megkozeliteni. Ha leemeljik barmelyik
VHS-magnetofon  burkolatat, akkor
mindegyikben az 1. abran bemutatott
mechanikét taldljuk. Kisebb eltérések
lehetnek, ezek a rendszer lényegét

Ismeretségi kordmben tobben is panaszkodtak videomagnetofonjuk
kisebb-nagyobb hibaira. Legtdbben a kazettabol kijovd szalag
becsipidését és a mechanika rendellenességeibdl eredd kép-

és hanghibakat emlitették. A panaszok szamomra azért voltak furcsak,
mert a kifogasolt VHS-késziilékek nem éppen a legolcsobb kategdriaha
tartoztak. Kideriilt az is, hogy nem a szalagok silany mindsége okozta
a hossziisagot (egyrészt mert ezek mind ,,markas” kazettak voltak,
masrészt mert a hibak a jol karbantartott keészillekekben

nem jelentkeztek). A mar dsszegyiirt szalagokat természetesen tobbé
nem lehetett lejatszani, a beszorulasok, nyavogasok és az elakadasok
a gondos karbantartast kivetden viszont eimaradtak.

azonban nem is befolyasolhatjak, merta
kazetta kotott formajanak meghatarozo
szerepe mindegyik készllékben érve-
nyesul.

Induljunk ki a kazettabdl és vegylk
sorbaminden lényeges kapcsolatata le-
jatsz6 mechanikaval. A VHS-szalagka-
zetta legfontosabb részeit a 2. abran
latjuk. A hibakeresés elsGlépése, hogy a
kifogasolt példényt alaposan vizsgaljuk
meg. Fontos, hogy az also felén ot csa-
varral osszefogott két része egymas-
hoz pontosan és féleg fixen illeszkedjen.
A kazetta véddifedél oldali ket

VIDEOSZERVIZ

Osszefogd csavarja egyben a ket elsd
szalagvezet6t is tartja. Ezek j6! ossze-
szerelt llapotban figgdlegesen rogzi-
tett, tehat nem elmozdulé vagy forgo al-
katrészek. A szalagitt bujik ki a kazetta-
bol. Gy6zddjlink meg a csavarok szoros
tartasarol és ha kell, hizzuk meg mind-
egyiket, de csak mértéktartoan. (Vi-
gyazzunk, mert a keresztfejl 6nmetsz6
csavarok @ menelet konnyen kitépik a
miianyagbol!)

Miel6tt tovabbmennénk, nézzik meg,
hogy az orsok szabad mozgasanak
nincs-e akadalya. Errél egyszerien tgy

[1]

SZALAG VEZETO
TORLOFE )

SZALAG VEZETC

VHS KAZETTA

TOVABBITG TENGELY

O .

|
|
Y




Baloldali _
befiizd szologvezetd kinduldsi helye

2] Torlesgatls
' N\
Belsd orsifék oldds
Leeresztd szologorsd hajtds Felhizd 0 hajtds

. Helyezftiiske fészek Aﬁ——r@ e
Fﬂﬂ‘é\ Helyertitiske fészek

, Kezetiafeszekidmasz-

Kazettofészek - totuske helye
fomasztituske helye

Jobboldali

gyézédhetiink meg, hogy a kazetta bel-
seje felé nyomjuk Gket. Az orsokra ekkor
csak a belsé laprugo enyhe, de hataro-
zoll visszatéritd ereje hat, kilonben el-
mozdulnak. A laprugo ritkan szokott el-
torni vagy kilagyulni, inkabb a rogzitése
enged el. llyenkor csak azt lehet tenni,
hogy a szalagot atrakjuk egy masik tok-
ba.

Ezutan az orsofékeket ellendrizzik, A
VHS-kazetta szalagorsoinak alapleme-
zei fogazott tarcsak. A fogakba — befe-
kezett allapotban — vékony tekercsru-
gbkkal tamasztott miianyag kérmok fe-
szillnek. Nyomjunk egy ceruzat a kazet-
tanak a 2. abran ,bels6 orsofék oldas™
felirattal jelzett mélyedésébe. Ekkor a
régzitd kormok mindkét fogastarcsabol
kiemelkednek, és a szalag a kazettaban
a felhiiz6 orsot forgatva szabadon to-
vabbithaté. Olyan kazettat soha ne te-
gylink a készilékbe, amelyikben az or-
sofékek nem mikodnek! A laprugoval,
az orsofékekkel és a fedélzaro retesszel
akkor szokott baj lenni, ha a kazettat ne-
hanyszor ,sikertlt" leejteni.

Nézzilk meg, hogy amikor a kazettata
gépbe toljuk, mi torténik. A kazettalift
alaplemezének kozepén lalalunk egy
kb. 2—3 mm magas fémkoérmot. Ez aka-
dalyozza meg azt, hogy a gepbe forditva
1oltsnk. Helyes pozicioban a fémko-
rémnek a kazettan a helyzetazonosito
horonyban kell akadalytalanul végigha-
ladnia (2). Bar a lift alaplemeze és a ko-
romis er6s, ennek ellenére akadnak, akik
a kazettat mégiscsak forditva nyomjak a
gépbe. Ez az erdszakos mivelet a lift

mechanikajanak deformalodasaval jar.
Amennyiben a készulék ezt a tortdrat —
netan tobbszor is — atélte, akkor megta-
laltuk a hibaforrast. A kovetkezokbol
megtudjuk, hogy a kazettafészek defor-
macioja milyen sokrétiien hat akeészulék
miikodésére. Ha Ugy latjuk, hogy nem

boldogulunk a lift javitasaval, akkor
irany a szerviz!

A gépbe helyes allasban betolt kazet-
ta két széle a kazettafészek tamaszto-
tiiskéinek Utkozik. A reteszek kioldanak
és a liftet a kazettaval addig nyomhatjuk
betelé, amig a stillyeszté mechanika fo-
gaskerék-attételét hajto motor miiko-
désbe lép. A motor a fogaskerék-attételt
gl.ll'TlISle]Ell hajtja. Bizonytalan betolté-
seknél és Uritéseknél (kulonosen a ré-
gebbi keszulelqeknél) ez a gumiszij valik
gyanussa. Allapotat nem art ellenérizni.
Régi tapasztalat, hogy minden forgd,
mozgo, surlodo, ltkozd stb. alkatrész
barmikor potencilis hibaforrassa val-
hat. Ha példaul a lift nem suillyeszt vagy
nem emel ki, akkor nem feltétlentl az
elektronikaja a rossz, sokkal valoszi-
niibb, hogy a fogaskerekek nyulvanyai-
val vezérelt rugébronz-lemezes érintke-
26k egyike mondta fel a szolgalatot. Rit-
ka hiba, de mar eléfordult, a javitasat
bizzuk a szervizre.

A lift a készllékbe slllyeszti a kazet-
tat, ami akkor van a végso helyzetében,
ha akeétfemtlskére fekszik. Az egyik he-
lyez6 tiske a forgofejnél, a masik a sza-
lagtovabbité tengelynél nydilik a kazetta-
ba. Siillyedés kozben a fedélzar retesz
kinyit és afedeletegy lemezkitamasztja.
Az orsofékeket fémtiiske nyitja. A hajto-
tengelyek kormos végeikkel a kazettaor-
sok hornyolt hiivelyeibe illeszkednek. A
gép ezzel felvette a gyorsors6zo pozici-
6t. A szalag most a kazetta két kimeneti
vezetéje kozotli egyenes sikban, a mag-
neses emulzios rétegével kifelé all.

A tovabbito tengely a betoltési alap-
helyzetben a szalag mogétt, a nyomad-
gorgd pedig a szalag eléttvan. A tengely
ésanyomogorgo koze szorulo szalag az
emulzios oldalaval ez utdbbi felé néz. A
két bef(iz6 a kazetta sillyesztésekor a
szalag mogé kerul, arra az oldalra, ahol

nincs emulzio. A beflizégorgd, amia ka-
zettabdl kilépd szalaggal talalkozik, flg-
gdleges helyzet(i, a kdzvetlentl mellette
lev6 tiiske pedig a forgddob vizszintestol
eltérd, 15 fokos szdgében all. A szalagot
alejatszas elinditasakor a két beflizépe-
remes szalagvezetd az emlitett kiindula-
si helyzetbél a forgodob melletti, patké
alaku sinekben haladva a videofejekhez
haijtjia. A kazettabol a befiiz6 szalagve-
zetdkkel kihGzott szalaghurok az 1. ab-
ran lathato palyara all, eszerint koves-
suk az utjat.

A szalag a bal oldali leeresztéorsorol,
a belsd terel6kon keresztil kilép a kazet-
tabol. Az egyenletes leengedésérdl az
ors6haijtas tengelyére feszlé filces fék-
szalag gondoskodik. A fogasénak meér-
tékét szabalyozo kar a torldfej eldtti és a
kazettaban levé vezetd kozott haladé
szalagra tamaszkodik. Ha a hurok lazul,
akkor a féket a kar kifelé mozdulva addig
fesziti a leengeddorsé tengelyére, amig
a szalag a hurokban ismét nem feszdl.
Miutan a szalag a torl6fej elttelhaladt, a
rugos karra szerelt kiegyenlité mianyag
gorgo utan, a bal oldali peremes befi-
z6n és tereldtisken keresztul felveszi a
forgédob tengelyének 15 fokos szogét. A
szalag sikjanak megdontott vezetésérdl
végil is a beflizék melletti két, perem
nélkdli fém terelépalca gondoskodik. A
forgo wdeofalekrol lefuto szalag, a jobb
oldali terel6pélca és a peremes befiizé
utan, ismét egy kiegyenlité hengeren ke-
resztil ér a ketios fejegységhez. Ez
utobbi kilépd oldalanal, a tovabbité ten-
gely elétt, egy peremes szalagvezeté all.
A szalag a palyajan a tengely és a nyo-
mogorgd kozé szoritva, azok egyenletes




kerlleti sebességével halad. A szalag
ezutan ismét visszatér a kazettaba.

Ha a szalagpalyatismerjlk, akkor azt
is tudjuk, hogy mit kell tisztitani. Elészor
is minden, szemmel jol lathato szennye-
zédest tavolitsunk el a készilekbdl. Ata-
karitashoz csakis tiszta alkoholos, nem
bolyhos, puha textiliat hasznaljunk.
Benzin- és nitrotartalmu  folyadékot
vagy barmilyen mas szerves vagy
egyéb olddszert és vizet a készilék ko-
zelébe se vigyink! Egyes szerkezeti
elemek, példaul a lift és a befiizd sinei,
savmentes finomzsirral kezeltek. Az itt

Videomagnetofont soha sem latunk fgy
miiktdni, ehhez az elektronikus szemelt

le kell ragasztanl. A kazettaba siillyed&
kzéps6 optikai érzékeibt két oidairdl, a lift
oldallemezeibe helyezett, Infrasugarakat
kibocsaté diddak ténye érl. E két sugér
viiagitja 4t a kazettat és érzékell a benne
levé szalagol. Amikor a sugarak a kbzépst
érzékelGhdz akadalytaianui eijutnak, akkor
a gép egyetlen, a mechanika mozgésaval
egylittjairé miilkéidtel parancsot sem hajt
végre. A lift most az alsd, lzemszer(l
heiyzetében van, mintha a kazettat

a helyére vitte voina. A sebesen forgé faj
meilett kétoldalt, a patké alakd sinben
mozgé beliizék slinak. A gumigbrgs

a szalaglovabbitd tengelyhez nyomddott.

Iévé kenbanyagot a tisztitaskor lehetd-
leg ne mazoljuk szét a mechanikaban.
Ha ezeken a helyeken az elpiszkolddas
nagymervu, akkor a beszaradt, szeny-
nyezdott kendanyagot tavolitsuk el tel-
jesen, és a sineket savmentes finom-
zsirral vékonyan kenjik meg. Egyetlen
tengelyt, csapagyat, forgé alkatrészt
nem szabad semmiféle olajjal megken-
ni. Ezek mind olyan kopasallé anyagok-
bdl késziltek, hogy utdlagos kenést
nem igényelnek. Miutan a mechanika
nagytakaritasaval vegeztink, johet a
szalagpalya és a fejek tisztitasa.

{me a rejtéiyes szerkezet a vaidsagban.
A készilléken, mivel le]étszd, a t8ribfajnek
csak a helye l&tszik, valamint kevesebb van

egy kiegyenifité girgtivel. A kazettallft
moat a bettitényllas magassagaban all,
a bal oldall orsé fékszalagja teljesen
kilazfiva, a fékhatisszabalyozé kar
majdnem kdzépen &ll, ebbe a helyzetébe
a bal oldall befiiz§ kényszeriti. Keressilk
meg a fontosabb alkatrészeket a képen!

A szalagpdlya és a fejek tisztitasa
nem ordongos feladat, mégis legyunk
ovatosak. A munkahoz kétféle vegyszert
hasznalhatunk. A KONTAKT CHEMIE
VIDEO-90 folyadék kimondottan erre
valo vegyszer, de a fejekre kozvetlentl
sohasem szabad rafujni. Ugyanis a ki-
nyomott tisztitbanyag folyékony hajto-
gazanak heves parolgasa a kornyezet-
b6l hirtelen annyi hét von el, hogy a fejek
adrasztikus lehdiléstdl elrepedhetnek! A
VIDEO-90-set mindig a tisztitoeszkozre
fujjuk. A masik hasznalhato vegyszer a
vizmentes tiszta alkohol.

A szalag a vezetokben tobbnyire nem
az emulzios oldalan fut, illetve csuszik,
id6ével mégis keletkezik szennyezddes.
A levald, mikroszkopikus nagysagu, igen




Itt minden fontos tisztitandd alkatrész
1atszlk. Klilbn8sen a bet{izfk vezetSsinalre
tapadt plszkos, beszéradt kenSanyag. Ezt
mechanlkus tton, oldészer nélkil tavolftsuk
sl. Az Gjrakenéshaz savmentes finomzsirt
hasznéljunk gy, hogy a kbrnyezd
alkatrészekat ne kanjlik be.

kemeény szemcsék aprd foliokban ta-
padnaka szalaggal érintkezé feliletre. A
kezdetben néhany emulzidrészecske-
b6l allé paranyi sziget kaparja a szala-
got, és annak rideg magneses anyaga-
bél egyre nagyobb részt kiszakitva no-
vekszik. Ezek a kemény szemcsefoltok
rendkivill makacsul képesek a szalag-
vezetdkre és foleg a forgo fejdobtikorre
tapadni. A szalagot ez a kemény szeny-
nyezédés egy id6é utan maradandoan
végigkarcolja. Ha mar egyszer megseé-
riilta szalag tikorsiméara polirozott méag-
nesezhetd feliilete, akkor mindig kopni
fog. Fontos, hogy a késziléket koriibe-
1il 100 6ranként (hozzavetbleg 33 darab
180 perces kazetta lejatszasa utan) ala-
posan atvizsgaljuk és megtisztitsuk. Ka-

zettakat kdlcsonbe csak megbizhato tu-
lajdonostol kérjunk, ill. ilyennek adjunk.
A piszkos, maszatos készulék nemcsak
a benne levé kazettat, hanem az 0sszes
tobbi késziiléket (amivel ezt az elpiszko-
|6dott szalagot lejatsszak) tonkreteszi.
Videoszalagot rendbehozni nem lehet,
mint ahogy a gépeket areklamozott cso-
daszalagokkal tisztitani sem. Nagyon jol
emlékszem azokra a ,,varazslatos” an-
tisztatikus tisztitofolyadékokra, amik a
hanglemezeket hasznalhatatlanna tet-
ték. Valahogyan ugyanigy jarunk a tiszti-
tokazettakkal is.

A makacs szennyezddésfoltok elta-
volitasahoz nagyon hatasosan hasznal-
haté a hajlékony mianyag lemezcsikra
ragasztott filckocka. Tisztitaskor a filcet

vagy VIDEO-90-nel vagy alkohollal itas-
suk at, A filcet, mivel a VIDEO-90 elegge
gyorsan ill6 folyadék, gyakran perme-
tezzilk. Széraz textiliaval vagy filccel
nem szabad tisztitani a fejeket és a dob-
tikrot.

A videomagnetofon bonyolult, 6ssze-
tett készillék. Komolyabb hibait csak
alapos elméleti és gyakorlati felkészult-
séggel lehet kijavitani. A szerkezetének
legjobban igénybevett részei, mint lat-
tuk, szinte kivétel nélkil a mechanikaja-
ban talalhat6. A legtobb hiba ott keletke-
zik. Ezek kezdetben nem tul jelentSsek,
a rendszeres ellen6rzessel szinte mind
megel6zhetd. Csupan az 1. abran latha-
16 teriiletre kell alaposan figyelni. A mu-
kodést gatio legaprobb kordlmenyt is
id6ben vegyilk észre. A nagyobb bajok
rendszerint kisebb zavarokkal kezddd-
nek. Egy fokozatosan leromlo mechani-
ka el6bb-utébb bekovetkezd elakadasa
a vezérl6 elektronikanak akkora terhe-
Iést jelent, hogy az egyebkent szinte el-
nyiihetetlen szilardiest-aramkorok fel-
mondjak a szolgalatot. Lehet, hogy most
mégnem latjuk a szoros osszefuggest a
szalagpalya tisztogatasa és az elmon-
dottak kozott. Mindezt a gyakorlatban
végezve, idével kelld tapasztalattal a bir-
tokunkban, avideozas valoban szorako-
zas, kikapcsolodas lesz és nem a bosz-
szusagok forrasa.

Mocsary Gabor

Ez e forgédob a VIDEO-90-es kezelés utan
rsgyog s tisztasigiél. A két paranyi videofej
kiziil sz egylk e rovatkolt dobtilkér
palastjanak alsé6 élénél, a kibzépss furst
alettl vonsiban van, oft, ahol a szalag

a befiizérdl a fejre hajllk. Ez a lapos,
slnyiijtott téglalap alaki fej pasztazza

a szalagot. A készillék legérzékenyebb
pontja! A forgédob videofejeinek és
kbrnyezetilknak a tisztitasa kényes feladat.
A tisztitéeszkbzzel a szalag haladasi Iranyat
kbvessiik, a dobtiikrét merdlagesan
ddrzsbini tilos|
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mar videoalkatrészekkel is varjuk
kedves vasarldinkat. Emellett
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A minap varakozés kbzben egyik
autdstarsam igy morgolddott: ha
Daciad van, s nem autdd, legjobb, ha
atképzed magad. Ha dolgozni akarsz,
autdszereliivé, ha meg javittatni,
akkor pénzhamisitva! J6t mulattam
volna a markatars dohogasan, de
mivel épp most fizettem ki egy elég
borsos szervizszamiat, igy csak egy
fanyar mosolyra futotta.
Természetesen egyetértettem vele,
csakhogy erre én mar rajittem, s az
aprdbb javitasokkal mar régen nem
futkosok a szervizhe. Magad uram, ha
kevés a pénzed! S hogy a kisebb
szervizelési munkak kinnyebben
menjenek olvasdinknak is, most a
Daciak szelephézag- és
gyujtasallitasahoz adunk tanacsokat.

DACI/

A szelephezag beallitasa

Erre altalaban csak 5000 km-en-
kéntvan szukség, de nem arttavasz-
szal és Osszel ellenbrizni, tovabba
akkor, ha érzesunk szerint a motor

T

gyengélkedik, ellustult, gyanusan
megnétt az ,,étvagya”, netan hirte-
len gyorsitasnal csorogni kezd. Nem
biztos, hogy a szelephézagon allita-
nunk kell, azt csak hézagméré segit-
ségével donthetjuk el.

Az ellenérzéshez a motorbdl csa-

MOTORREVIZIO

varjuk ki a gyertyakat. (A szerelés-
ben még jaratlanoknak a gyertyapi-
pakat érdemes a hengereknek meg-
feleloen tsszejelolni.) Csavarjukle a
hengerfedelet rogzité harom anyat,
afedélrél meg htizzukle a porlaszto-
hoz vezeté gumipipat. Az anyak le-
csavarasakor vigyazzunk a tomitd
alatétekre, mert azok akadalyozzak
meg az olagj kifolyasat. A gazbovdent
a rogzitélemezével egyutt hajtsuk
félre, majd a szelepfedelet kézzel
dvatosan mozgatva emeljuk le. A fe-
dél tomitésére is nagyon ugyeljunk!

Most mar hozzaférlnk a szelepek
himbaihoz és szaraihoz (A). Az el-
lenGrzést, allitast a kocsi jobb oldala
mellé allva végezzik el. Ehhez vi-
szonttudnunk kell, hogy a jobb olda-
lon vannak a szive- (1), balra meg a
kipufogo szelepek (2), természete-
sen egy hengeren belll. EI6szor a
szivo szelepek hézagait ellendriz-
zUk. Az 1. hengerrel kezdjuk, amely
a vizh(ité mogott van. A motor féten-
gelyét a forgasi iranyaba a vizpum-
pa ékszijtarcsajanak elforgatasaval
— de csak feszes ékszij esetén —
addig a helyzetig kell elmozdita-
nunk, amig a himba felsé holtpontra
nem kerul. Avizpumpa ékszijtarcsa-
janak (3)forgatasahoz egy laposvas
darabot hasznaljunk, azt a két felfo-
go csavarkozé helyezve alulrdl felfe-
lé huzzuk. A kiemelt himba (4) és a
szelepszar (5) kozotti hezag hideg




motornal 0,15, melegnél pedig 0,2
mm. A megfelelé vastagsagu he-
zagmérd lemeznek ,huzdsan”, de
nem szorosan kell a két alkatrész
kézé férnie. Ha a hézag szlknek
vagy nagyobbnak bizonyulna, akkor
a szelepemel6 ruad anyajat (6) lazit-
suk meg, arudat (7)kicsitbe-, illetve
kicsavarva emeljik meg a himbat
annyira, hogy a hézagméré lemezét
becsusztathassuk. A szelepemeld
rudat ezutan villaskulccsal megfog-
va biztositsuk elmozdulas ellen,
majd a szelepszar anyajanak (6)
meghuzasaval rogzitsik. A beéllitott
szelephézagot ezutan is feltétle-
nil ellenérizziik, mert lehet, hogy
az anya meghuzasa kozben elalli-
tottuk!

Kovetkezhet a gyujtasi sorrend-
nek megfeleléen (1,3, 4, 2) ahenge-
rek elszivoszelepének hézagmére-
se, szilkség szerinti llitasa. A kipu-
fogoszelepeket is  ellenérizzuk.
Ezeknél azonbanahézag0,2, illetve
0,25 mm aszerint, hogy hideg vagy
meleg a motor. S ne feledjik, abeal-
litott hézagot a rogzitbanyak meg-
huzésa utan is ellendrizzik.

Miutan az 6sszes szelephézagot
beallitottuk, helyezzik vissza a sze-
lepfedelet, ligyelve a tomitések ép-
ségére. A gazbovdent rogzitd le-
mezt is illesszik a helyére, s htizzuk
meg az anyakat. Végul a gumipipat
is helyezzuk vissza.

Measzakitokalapacs-revizié

Amegszakitohézagot is ajanlatos
megvizsgalni. Ehhez a gyuijtas-
eloszto fedelét kell levenni. Ket ol-

dalso rugds rogzitblemezét (8) pat-
tintsuk le, a fedelet emeljik le, majd
arotort és a zar6fedelet is tavolitsuk
el. A megszakito kalapacsa és az ul-
16 k6zotti hézag méréséhez a motor
fétengelyét forgassuk el az eredeti
forgasiiranyaba, sha az eloszté ten-
gelyének bltyke a kalapécsot telje-
sen elemelte az LllGt6l, a kézottlik le-
vé hézag nem lehet tobb 0,4 mm-
nél. Eltérés esetén lazitsuk meg az
ll6t rogzitd csavart és allitsuk be a
megfeleld értéket, majd Ujbdl rogzit-
siik az (illét, s Ujra ellen6rizzik a hé-
zag méretét. Am ne csak a hézagra
figyeljink, a megszakit6 allapotat is
vizsgaliuk meg. Beégés esetén az
érintkez6 fellleteket csiszoljuk si-
mara, s a hézagot csak azt kovetben
allitsuk be. Ha az érintkez6k mar ko-
pottak vagy erésen beégettek, a
megszakitot cseréljiik ki, majd az Jj
alkatrészen allitsuk be a megszaki-
téhézagot.

Az alapeldgyuijtas ellenorzese

A motor fogyasztasa attol fugg,
hogy mennyire alinak fenn az ideélis
égés feltételei. Az egyik eléfeltétel a
gyUijtas fels6 holtponthoz viszonyi-
tott helyzete, amit csak szakmihely-
ben lehet ellenérizni, beallitani. Amit
viszont mi is megvizsgalhatunk, az
az alapeldgyijtas, amelyen szikség
eseténallithatunkis. E mivelethez a
gyertyakat csavarjuk ki, majd a mo-
tor fotengelyét forgassuk olyan hely-
zetbe, hogy a tengelykapcsolohaz
ablakan és alendkeréken levd jelzé-
sek egybeessenek. Ezutan lazitsuk
meg a gyujtaselosziota motorblokk-

ra rogzité csavart, s a gyujtaskap-
csolo kulcesal helyezzik fesziltség
ala a gyujtoberendezést. A gyujtas-
eloszidhazat elGszor nem egészen
1/4 fordulattal balra, majd ovatosan
jobbra addig forgassuk el. mig egy
eros pattanast nem hallunk. Ekkor
és itt kell rogzitenunk a meglazitott
gyUjtaselosztot. A gyujtast kapcsol-
juk le, majd az elosztot szereljuk osz-
sze, arogzitlemezeket pattintsuk a
helylikre. A gyertyakat tisztitsuk
meg, s az elektrodaik kozétti héza-
got 0,6 mm-re beallitva mindegyiket
szereljik vissza a motorba. (Ne fe-
ledjuk, a gyujiégyertyakat 10—
12 000 km-enként ki kell cserél-
nunk!)

Inditsuk be amotort, shamar 85—
90 fokra melegedett, ellen6rizzik a
jarasat. Ha alapjaraton a motor raz-
kodik vagy magas a fordulata, a por-
laszton (B) kell allitanunk. Az alapja-
rati fordulatszamot a fojtészelep alli-
tocsavarjaval (7) emeljuk meg,
maijda benzin—levego keveréeketal-
litd csavart (2) egy teljes fordulattal
hajtsuk befelé. Ezt kovetden ezt a
csavart lassan addig hajtsuk kifelé,
mig a furdulatszam megemelkedik.
Most a fojtdszelep csavarjat hajtsuk
ki egészen addig, miga motor fordu-
latszama az alapjaratra nem csok-
ken. Ezutan megint a keverék allité-
csavarjat vegyuk kezelésbe. Csa-
varjuk befelé, de csak addig, mig a
motor egyenletesen jar. Ha tdlhaj-
tottuk, lassan csavarva allitsuk be a
motor egyenletes jarasat.

A bedllitas helyessegere — 5-10
km megtétele utan — a gyertyak al-
lapotabdl kovetkeztethetunk. Ha a
gyertyak elektrodai 6zbarnak, a be-
allitas megfeleld, ha ellenben sotét-
barna szintiek, akkor a keverék ben-
zinben dus. Ezt a keverékallito csa-
var beljebb hajtéasaval korrigalhat-
juk. Hameg az elszinez6dés szurke,
a keverék benzinben szegény. E
tényre egyébként a hirtelen gaza-
daskor felcsorgd motor is figyelmez-
tet. Ez esetben a keverék allitocsa-
varjat kifelé hajtva dusitsuk benzin-
nel a keveréket. Azt azonban nem
art tudni, hogy a motor csorgesét
nem minden esetben a benzinben
sovany keverék idezi el6. Okozhatja
a korai magasabb sebességfoko-
zatba kapcsolas eppugy, mintanem
megfelel6 elégyujtas is. Ezért a be-
allitasoknal legyiink nagyon korilte-
kintéek es alaposak.




»VIHAR”
CSONAKMOTOR-KARBANTARTAS

Hazankban mind tobben hodolnak a vizi sportoknak, killondsen

a motorcsonakazasnak. A kellemesnek igérkezd vizi kirandulast viszont

megzavarhatja egy-egy miiszaki hiba, a motor szezon eldtti

atvizsgalasanak hianya. Kdztudott, hogy a csénakmotorok szervizelése
nem megoldott, Budapesten két szbvetkezet és egy kft. foglalkozik

javitassal, vidéken a helyzet még rosszahb. A forgalomban léva

csonakmotorok koziil sok a szovjet gyartmanyu, s azok kozott is

a ,Vihar” tipustiak vannak tobbségben. Ezért cikkiinkben

ezek karbantartasahoz, aprébb javitasahoz adunk tanacsokat.

A csonakmotorok legtobbje kétiite-
mii. A motor forgo alkatrészeinek kené-
sétabenzinbe kevert olaj hivatott ellatni.
Akeverésiarany altalaban 1:20, amiany-
nyit jelent, hogy 20 liter benzinhez 1 kg
AROL 2T olajat kell keverni.

A motor csak akkor mikodik tokélete-
sen, ha— mint a gépkocsiknal — agyuj-
tasa jol van beéllitva. A csénakmotorok
tobbsége magnesgyujtasu. (lttmeg kell
jegyezni, hogy az utébbi idében megje-
lentek az 6nindités motorok is, amelyek-
nél alendkerék megforgatasat kilon ak-
kumulétorrdl Uzemeltetett inditdmotor
végzi, a gyujtoszerkezet kialakitasa és
muikodése valtozatlan.) Magnesgyuj-
tasnal a motor allorészeére van felszerel-
ve (A) az alaplap (7), amelyen a gy(jto-
tekercsek (2), a megszakitok (3) és a
kondenzatorok (4)vannak. A kondenza-
torok csokkentik a megszakitoérintke-
ZzOk kozotti szikraképzodeést. A fGten-
gelyre szerelve — az alaplap folott — ta-
lalhatd a lendkerék (5), benne a két
magnes (6), amelyek aramot indukainak
az alaplapon levé tekercsekben. A lend-
kerék kormas tanyérja (7)alendkerék és
ezaltal af6tengely forgatasara szolgal. A
motorblokk allérészén van rogzitve abe-
rantoszerkezet (8), amely meghtizasa-
kor a kbrmos tanyérhoz kapcsolodik.
Segitségével indithatjuk be a motort.

Gyuijtasallitashoz a berantészerkeze-
tet szereljiik le, csavarjuk ki a kormos ta-
nyér 3 db M5-0s csavarjat (9), és a ta-
nyért (7) vegyik le. A gyuijtégyertyakat
csavarjuk ki, a gazkart allitsuk alaphely-
zetbe. Alendkeréken két ablak ( 710)talal-
hato, amelyek megfeleld helyzetbe for-
gatva a megszakito tll6-kalapacs allita-
satteszik lehetdve. ElGszOr az also hen-
gerhez tartozé megszakitot allitsuk be.
Ehhez egy mélységmeérdvel ellatott tolo-
mercére van szikségink, de egy

csavarhtizo is megteszi. A mélységme-
rot (csavarhizét) dugjuk a hengerbe
(11), alendkereket forgassuk az orajara-
saval egyez0 iranyba, amig a dugattyu a

felsé holtpontot el nem éri. Ekkor alend-
kerék ablaka az also hengerhez tartozo
megszakito folott van. A meélységmerdn
(csavarhtizon) jeloljlik meg a felso holt-
pontot, majd a lendkereket tovabbfor-
gatva az also hengertismet kozelitstk a
fels6 holtpont felé. Ekozben figyeljik a
megszakitot. A lendkereket addig for-
gassuk, mig a megszakitokalapacs tel-
jesen eltavolodik az dll6tol. Ellendrizziik
a megszakito érintkezdinek allapotat, a
kisebb beégéseket finom csiszolopapir-
ral csiszoljuk le. Az érintkezdket gondo-
san tisztitsuk meg, majd hézagmerovel
ellendrizzik a két érintkez6 kozott 0,4
mm-es hézagot. Allitas esetén lazitsuk
meg az Ull6 rogzitbcsavarijat, es allitsuk




vagy csillagkulccsal hiizzukmeg. Acsa-
var fejét kalapaccsal Ussik meg, igy a
lendkereket mar kénnyen leemelhetjilk
atengelyrdl. Alendkerék levétele utan a
hibas alkatrészeket cseréljik ki, de
tigyeljink a primer vezeték szigeteld
alatéteinek visszahelyezéseére is.

A megszakitok cseréje utan a héza-
gokat allitsuk be. Kovetkezo lépésben
az elektromos vezetékeket és gyuijtotra-
fékat (13)vizsgaljuk meg. Ellendrizzik a
megszakitoktol jové primer vezetékek
(14), a transzformatorok negativ poiu-
saitolinduld testkabelek allapotat, a mdi-
anyag szigetelést, s aztis, hogy a veze-
tékeket rogzité csavarok szilardak-e. A
gyujtokabeleknél (15) azt is nézzik
meg, hogy a trafébdl nincsenek-e ki-
csuszva, illetve a gyertyapipabdl kicsa-
varodva. Az utolsd ellendrzési pont a
gyujtogyertya elektrodai kozotti hézag,
iletve a gyertya allapoténak ellenér-
zése. Amennyiben agyertyaelektrodaja
elvékonyodott, a gyertyakat cseréljikki.
A gyertyahézag 0,6 mm, amit hézagmé-
rével célszerii beéllitani. Az ellenbrzé-
si munkak végeztével szereljik vissza
a kormos tanyeért és a berantdszerke-
zetet (jojot).

Végil ellendrizziik a szikraképzo-
dést. Az egyik gyertyat helyezzik a
gyertyapipaba, majd amenetesrészéta
pipanal fogva érintsiik a motortesthez. A
berantoszerkezet meghuzéasaval for-
gassuk meg a fGtengelyt, ekkor a gyer-
tyan szikra képzédik.

be a megfelel6 értéket. Rogzitsik az Ul-
16t, majd a 0,4 mm-es hézagmérdvel el-
lencrizzik a beallitast.

Ezutan vizsgaljuk meg a henger el6-
® gyljtasat. A fotengelyt haromnegyed
fordulattal forgassuk el a lendkerék se-
gitségével, a mélységmerdt (csavarhu-
z6t) a hengerbe dugva, a lendkereket
forgassuk tovabb, kozben figyeljuk,
hogy a megszakitokalapacs mikor kezd
tavolodni az Gll6t6l. Ha a henger fels6
holtpontja kezd tavolodni, a henger elé-
gytjtasa j6. Holtpont el6tti vagy utani
gyljtas esetén a megszakitoblokkot
rogzité két csavartlazitsuk meg az alap-
lapon, és allitsuk be helyesen. A felsé
henger beallitasét az alsonak megfelelé
modon kell elvégezni.

Nagyobb el6gyuijtas esetén a motort
nehezebb beinditani, mert ,,visszarig”.
Utégyljtas esetén meg a motor nem ad-
ja le a megfeleld teliesitményt és tlfo-
@ gyasztast okoz.

A megszakitok nagyfokd beégése, a
textilbakelit bltyok kopasa vagy a kon-
denzator meghibasodasa esetén eze-
ket az alkatrészeket cseréljuk ki. Enhez
a lendkereket szereljik le. A lendkerék-
rogzité anyat (12) hajtsuk le, a lehuzé
készlléket a kormos tanyér harom csa-
varjaval (9) rogzitsik a lendkerékre (5),
majd a lehuzo csavarjat kézzel Gtkoze-
sig csavarjuk be. A lendkereket ezutan
fogjuk meg, és a csavart villaskulccsal

Vizpumpakerék csergje

A robbanomotorok munkahengerei-
ben végbemend folyamatok nagy héter-
meléssel is jarmak, emiatt a hd elvezeté-
sérdl, a hengerek hiitésérdl gondoskod-
ni kell. A vizhiitésd motornal a vizpumpa
meghibasodéasa és ezzel a hiités meg-
sziinése a motor bestléseét, tonkreme-
netelét okozhatja. Menetkézben ahiités
megszinésére utal, ha a motor fordulat-
szama, teljesitménye hirtelen lecsok-
ken. llyenkor amotortallitsuk le, burkola-
tat dvatosan tapintsuk meg. Amennyi-
ben az a szokdsosnal melegebb, netan
forro, egyértelmii a hiités megszinése.
Idény kezdetén érdemes a vizszivattyu-
kerék dllapotét is ellendrizni, szikség
esetén kicserélni (B).

A motort helyezzik allvanyra, az
iranyvalto kart meg toljuk tres allasba.
Az iranyvalté filggbleges rudjan levo
hatlapfejiianyat (1) vegyikle, ésaferde
ékpalyabdl a csapszeges kozdarabot
(2) forditsuk ki, az iranyvalté ridrol huz-
zuk le. A motor viz alatti része harom da-
rabbol all. A vizpumpakerék ellendrze-
séhez, illetve cseréjéhez a kipufogo fo-
I6tti ontvényrészeket kell szétszerel-
niink. A motort a rogzitéallvanyon buk-
tassuk el6re, majd az als6 ontvényrészt
(3) egy kicsit oldaliranyba mozgatva a
fels6 ontvényrél vegyilk le. Vigyazzunk,
az also dntvényrész a fliggbleges irany-

valté rudat (4) és a fétengelyt (5) is ma-
gaban foglalja! A motorblokk vizellata-
sét biztositd csének a motorblokkban
kell maradnia, hogy majd az Osszesze-
relés konnyebb legyen. A két darab
M4-es csavar (6) kihajtasa utan — és a
fétengely-kodzdarab levétele utan — a
vizpumpahazat (7) hizzuk le a féten-
gelyrél. Ellen6rizzik a haz tomitettségét
biztosité gy(ir(i (8) allapotat, sziikség
esetén cseréljik ki. A szabadda valtviz-
pumpakereket (9)hizzukle a fotengely-
rél, a biztositd ék (10) rogzitésére is
tgyelve. A kerék gumibol készdilt, bronz
perselyezéssel. Ha a kerék fogazata el-
kopott vagy az anyag rugalmatlanna
valt, feltétlentil cseréljik ki.

Nem szabad elfeledkezni arrol, hogy a
pumpahéaz also részén — ami tulajdon-
képpen maga az ontvény — a talplemez
(17) alatt is talalhato egy tOmitégydGrd
(12). A talplemez kiemelésével ezt is el-
lendrizzilk, hisz annak tomitetiensége
folytan a hiitéviz a tamasztocsapagyba,
azon keresztll a hajtomdhazba sziva-
rog, és ez nagymertékben rontja az ott
Iév6 olaj kenési tulajdonsagait.

Osszeszereléskor forditsunk kilénds
gondotarra, hogy avizpumpakerékvisz-
szaszerelésekor az éket gépzsimral fo-
gassuk a fétengely ékpalyajahoz, a gu-
mi fogaskereket meg Ugy toljuk ra a f6-
tengelyre, hogy az €k a helyére csusz-
szon. Ellenérzésképpen a kereket for-
gassuk meg kézzel. Ha a fétengellyel
egyiitt forog, j6 munkat végeztink.

Kilonos figyelmet igényel a két ont-
vényrész dsszeszerelése is. A pumpa-
haz dsszeszerelése utan a fétengely-
kozdarabot toljuk ra a fétengely négyzet
alaku csonkjara. A vizpumpahézon ellen-
6rizzik a hiitbviz elvezetését szolgald
cs6 gumitomitését (13), majd a két ont-
vénydarabot Ugy illesszik egyméashoz,
hogy az iranyvalté rid (4) a motorblokk
melletti furatbél alljon ki, a fétengely koz-
darab felsé vege pedig a fétengely
négyzet alaki csonkjara csusszon ra. A
vizes6 vége a vizpumpahaz gumitdmi-
tésébe (73)illeszkedjen. Ezutan az ont-
vényrészeket akozpontosito csapok se-
gitségével toljuk 6ssze, és két csavarral
rogzitsiik. A motort allitsuk fliggéleges
helyzetbe, az iranyvalté rudat nyomjuk
le Utkozésig, kozben a csigat forgassuk
meg az ora jarasaval egyezd iranyban.
Ha létrejott a kapcsolat, az inditéberen-
dezeéssel forgassuk megamotort, ésez-
zel egyitt a csigat is. Ha a csiga esetleg
nem forog, az annyit jelent, hogy a motor
fStengelye és a ,,hosszu"” fétengely ko-
zbtt nincs kapcsolat. llyenkor a két ont-
vényrészt szétszerelésik utan Ujbol
szereljuk Ossze.

Veégill ellendrizzik a motorblokknal
levéiranyvélto karral azelbre, az Ures és
a hatrameneti kapcsolasokat, s ha min-
den jél mikodik, vizre szallhatunk.

B. Gy.




MODERNET A RUSZTIKUSRA

Gyakorta eltordul, hogy valamilyen régebhen épilt, kb0l vagy kézi nagyméretil téglabél
rakott fali helyiséget csinositani, modernizalni kellene. Lehet az egy régi szerszimkamra,
széraz pince, préshaz. De eldfordul, hogy kiikerités mellé kerill Gjonnan épiilt toldat,

melléképiilet, péidaul garazs, barkacsmiihely.

Amilyen szép a rusztikusan rakott kffal, annyira nem praktikus. Egyrészt mert a tdmdr —
mumﬂ—wmnwmummmﬂmuwm nedvesednek,
penészednek. Mésrészt, mert a durva fallal vald ,,érintkezés”, legyen az kocsiajtd vagy

emberkdnydk, nyomot hagy, fajdalmat okoz.

Ha van elég hely, alegegyszer(ibb fal-
simitasi efjaras, ha a régi, durva elé egy
0j, sima falat emeliink. Az Ujfajta fal ké-
szilhet gipszkartonbél,forgécstéblébél,
Alba falbdl, valaszfaltéglabol stb., llye-
nekbdl ma mar igen bé a valaszték.

Az eltakarés, beboritaslegelsd mive-
lete egy igen alapos felméres legyen.
Hosszu, egyenes lécekkel és szintez6-
vel allapitsuk meg a régi fal valodi sikjat,
és szintezdvel jeloljik ki a legkiugrobb
egyenetienségét. Ha van mod ra, a na-
gyon kiugro csucsokat le kell faragni.
Mert ha nem, alegkiallobb cstcsotkella
fal sikpontjanak tekintenunk, hiszen ah-
hoz kell igazitani az Uj falsikot. Aze mogé
beugré homort mélyedések afféle elve-
sz6 terek, mert hasznosithatatlanok.
S6t, a hészigeteld kitoltésukrol is gon-
doskodni kell.

Tehat hosszu, egyenes lécekkel ke-
ressilk meg — és halehet, faragjuk, ves-
silkle — a kiallo csticsokat. A szintezével
az egyik saroktél a masik felé haladva, a
mennyezethez fogott fligg6nnal jelaljik
ki amennyezeten és apadion a fuggdle-
ges meréseink alkotta sikvonalat.

Ha nemcsak egy egyenes fal, hanem
egymasra szogben allo falak alkotta ter
(sarok, szoba, U alaprajzu beallo) bur-
kolasa a feladat, alaposan ellenérizzuk,
hogy milyen szogben allnak egymashoz
képest a falak. (Ehhez egy 4, egy 5 es
egy 3 egység hosszusagu leécdarabbdl
osszeszegelt, ugynevezett egyiptomi
vinkli igen hasznos segédeszkoz lehet.
A neve is jelzi, hogy mar az egyiptomiak
ismerték és hasznaltak is ezt a praktikus
,merémiiszert”.)

Killénosen fontos az egyes falsikok
derékszogliségének az ellendrzese.
Ehhez el6szor a padlon és a mennyezet
vonalaban (kerités esetén a felso pere-
men) szintezovel ellendrizzik, hogy ott
vizszintes-e a fal. Ha igen, a bal als0 sa-
rokbol a jobb felsig feszitsiink ki egy
nem nyul6 zsindrt vagy illesszink oda
atiésan egy lécet. Aztan a miveletet is-
mételjiik meg a jobb alsobdl kindulva a
bal felsé sarokig. Ha a két atlo csaknem

azonos hosszusag, ,jo” afal. (1—2mm
eltérés persze nem szamit.)

A falsik derékszoglisége kilondsen
fontos, hiszen az elé szant téblak, fala-
zéelemek a gyarakban derékszéglire
készilinek, s hamaga a falsik nem ilyen,
afelszerelésiik soran oldalt, az als6 ésa
felsé sarkokban rések keletkeznek vagy
tobblet mutatkozik. Az ebbél szarmazo
hibak eltintetése pedig sokszor még a
szakembernek is gondot okoz. S hanem
is szuntethetok meg a derékszogliség
hibak, mar azisnagy eredmény, haelére
tudunk azokrol és eleve készulink az el-
haritasukra.

A nem szakemberek legkonnyebben
a forgacslapokkal, miifa tablakkal bol-
doguinak, ezért szamukra falborités-
ként ilyeneket ajaniunk. A tablak ter-
meésztesen nem illeszthetdk kozvetienl
a durva falazatra, azok szamara tartora-
csot kell késziteni. Aracs célszer(ianya-
gaavalogatott, szaraz, egyenestetdléc,
ami nemcsak hogy konnyen kezelhetd,
de altalaban be is szerezhetd. A tetoléc-
bél kesziilt alapracs halozatat ugy mé-
retezziik, hogy lehetéleg alécekre kertl-
jon a felrakando tablak éle, a két tabla
koze egy léc felett huizodjon.

Elsként a legkiugrobb pontok folé ke-
rillé leceket helyezzik el mégakkor s, ha
oda nem keriil majd tablaél. Azaz a kiug-
r6 pontokra tamaszkodo ,.Sikjelz6” lécek
esetleg pluszként keriilnek a racsba.

Ha sikeriilt néhany nagy szeggel ide-
iglenesen a fal elé illeszteni a sikjelzé lé-
ceket. melléjik helyezhetjiik a tablakat
mar hordozé racsozat léceit. Csaknem
biztosan a levegében ,,lognak” majd a
hordozo lécek, azaz nem fekszenek a
falra. S az is nyilvanvalo, hogy az ilyen
I6go-lengé lécekre nehéz lesz felerdsi-
teni a burkol6 tablakat. Ezért a keletkez6
réseket minél tobb helyen a racslécek
ala szoritott 1écdarabokkal, alatétekkel,
parnakkal egyenlitsik ki. Legegysze-
riibben a racsléceken at Utott szegekkel
rogzithet6k a helyukon (1).

Jo, ha az alatétiéceket helyben és ak-
kor szabjuk le, amikor kiderdl, hogy
szilkségesek, és el is lehet azokat he-
lyezni. Eléfordulhat, hogy valamelyikbdl
leis kell gyalulni, hogy pontosan toltse ki
a racsléc és a fal kozotti rést.

Azisj6, haminél tobbilyen alatet cso-
mopontot ercs tiplinez vagy falhorgony-
hoz is rigzitiink.

Nagyon sok kés6bbi bosszisagtol és
egyes miiveletek ismételt elvégzésetdl
kiméli meg magét az, aki folyamatosan

. ellenfrzi a felkerlé 1écracsozatot, an-

nak sikjatésa lécek fliggdlegességét, il-
letve vizszintességét (2).

A racslécek a benyomodas veszélye
nélkil rogzithetck a végeken, a csomo-
pontokon, és a belengésveszélyes he-
lyeken aléhabarcsozassal is. Ajanlatos
a habarcsba homok, mész és cement
mellett miianyag granulatumot is kever-
ni, az nem vezeti majd a hét, jo tolt6-
anyagis, és azezzel kevert habarccsal a
laikus is aranylag konnyen boldogul (3)-

A tablak felerdsitése

A munkat természetesen mindig az
alsé soron és a ,,szép” saroktdl kezdjuk,
hogy az esetleges toldasok, lefaragasok
egy kevésbé lathatd, rejtett sarokba, fal-
élre kerlilienek. A fal oldalaira, aljara ke-
meényfa szegélyléceket szereljink, az
nemcsak szebb, de védi is a séruléke-
nyebb tablaéleket.

Javaslatunk, hogy a gyakorlatianok a
tablak felerdsitéséhez ne agyors szege-
zést, hanem alassu, de sokkal eredme-
nyesebb facsavarozast vélasszak. A
csavarokat ne a tablak érintkezesi vona-
laba, hanem a tablak kozepéhez koze-
lebbi alatétiécekbe hajtsak be. Az élek
mellé csak igen vékony, kemény acel-
szegeket Ussenek, rogzit6ul. Azok he-
lyeit is célszerii vékony furoval elofurn.

Egy-egy vizszintes tablasor felrakasa
utan a tablak és a fal kozotti rést nagyon
ajanlatos hoszigetel6 anyaggal kitolteni.
Azért soronként, mert a vizszintes par-
nalécek késébb megakadalyozzak a
szigetelGanyag lejutasat.

J6 hattérszigeteld a Polifoam és
isolyth miianyag paplan, de megteszi a
sokkal olcsébb mianyaghab-6rlemeény,
a beontott szemcesés perlit, a habositott
vagy gémbositett mianyag granulatum,
és a kevés homokbol és mészbdl sok
perlittel kevert, jol bebnthetd, gyorsan
szaradd és szilardulo perlithabarcs.

A fal és a mennyezet talalkozasanal
ajanlatos kis szabad rest hagyni, azt a
mennyezeti sarokléccel takarjuk el. De
csak Ugy, hogy mellette, felette €és mo-
gotte maradjon szellGzorés.

A szervetlen alfalak, igy az Alba fal
(gipszfal) és a 6-0s vagy 10-es valasz-
falteglakeléisjo hattérkiegyenlitd a tet6-




lécbél késziilt lécracsozat. De azok ala
teherbirc alapot kell késziteni a padlo-
zatba. Az — beltérben — lehet 15 ¢cm
széles és 30 cm mély betonnal toltoit
alaparok vagy legalabb harom sor, 12,5
cm szélesenrakottkisméretiitégla alap.
Nagyon célszerl mindkéttéle alap tete-
jét garantdltan nedvességszigetels
anyaggal (mianyag csik, katranypapir,
szigetel6 vegyi anyag) boritani, s az alsé
falazdlap-sor hatso felére is ilyet borita-
ni, hogy ne szivhassak fel a talajnedves-
seget.

Mivel az ilyen valaszfal tablak arany-
lag konnyen furhatok, nagyméretd siily-
lyeszteti fejli facsavarokkal ezek is a
hatterracshoz rogzithetok.

Szervetlen boritéfalak racsozataként
megfelel akar 20x20-as L acélbdl he-
gesztett szerkezet is, amelyet a ruszti-
kus falba lehet horgonyozni.

A boritofalakat a gipszes vagy a Brep-
lasta glettanyag teszi igazan széppé,
amire aztan festhetiink vagy tapétaz-

hatunk is. A szerves anyagbol késziilte-
ket legcélszeribb vastag makulatdraval
gondosan alatapetazni, majd j6 mindsé-
gli tapétaval boritani.

Végll ket ajanlas: Célszerii a tablakat
nem haloban, hanem kotésben felrakni,
még ha az soronkénti tablaflirészelés-
sel jér is, mert szilardabban alinak. A va-
laszfallapok e célra készitett hormnyaiba,
furataiba pedig rozsdamentes, vizszin-
tes merevité huzalokat feszithetiink.
Meég akkor is, ha a tablakat csavarokkal
a hattérracsozathoz erdsitettek.

-s-f




Az ajanlott megoldas (1) annak

y
kedvezi, aki gyakran kénytelen
nagyobhb tablakat, rudakat
szallitani vagy mert munkajaval
dsszefiigg, vagy mert pl. hétvégi
E hazat ép!

it. A csomagtartd kibgvitése nem til draga, -
elkészitése sem bonyolult, nagyobb
szerszamozottsagot nem igényel. Nagyjabol a

duplajara (kb. kot négyzetméterre) ndvelhetd a
csomagtarto rakfeliilete. lly médon a nagyobb tabla
miifa lemezek és az 5—6 m-es idomvasak, csovek nem
,integetnek” eldl-hatul, kiszamithatatian
mozgasukkal zavarba ejtve, siit veszélyeztetve a
kiziekedd partnereket.

Ha mar dontéttink, legel6szor is te-
gyuk fel a csomagtartot, mert a ,ven-
dégoldal” nyersanyaganak hazaszalli-
tasahoz szikségleszra. Avendéegoldal
20x20 vagy 40x20 miliméter kills6 ke-
resztmetszetl, vékony falu zartszel-
vénybsl keészil. Olyan szalat valasz-
szunk ki, amelyik a legkevésbé rozs-
das! Egy telies 6 m-es szél zartszel-
vény kell, amelyik nem nagyon gorbe
vagy csavarodott. Nem art a hosszat is
ellendérizni, mert csak néviegesen 6000
mm, a gyakorlatban ettdl jelentdsen el-
térhet, emiatt elronthatjuk a kiszabast.
A vasarlas helyszinén pontosan koze-
pen vagjuk kette, mert mindket darab
(fél darab) az egyik hosszanti es az




A méjus ugyan még nem igazan a vizi
sportok iddiszaka, de aki a képeinken
lathatd szorf- vagy csonakszallitd
kocsival nyarig el akar késziilni,
annak ajaniatos mar most munkahoz
latnia. A kiskocsi f6 elénye az, hogy
nemcsak a sporteszkdz sulyat veszi le
avallunkrol, keziinkrd (1), hanem
helyet, mégpedig zarhato helyet
biztosit mindannak a sok
aprosagnak, amit a vizpartra
magunkkal kivanunk vinni (2). gy
példaul szirfdzés kozben biztonsaghan
tudhatjuk ruhainkat, papucsunkat,

a napozdplédet, szivacsot, vagy
barmi mast, amia 100—120 cm
hosszii 50 cm s2éles ladaban elfér (3).

A csonakszallité ,,alvaza” igen egy-
szer( felépitésii,. A T alakot formazé
hossz- és kereszttartot egycolos vastag-
fall acélcsébdl hegesszilk Ossze.
Ugyancsak egycolos acélcsébél alakit-
suk ki a ket keréktarté villat. Ez két elem-
bélall; egy kb. 60cm hosszti egyenes da-
rabbol es egy ehhez hegesztéssel kap-
csolodo L formajubdl, Az alvaz kereszt-
tartéja a villa fliggbleges szarrészéhez
csatlakozik—természetesen ugyancsak
hegesztve. A villa méreteit és tengely-
csatlakozasait a felhasznalt kerékhez

igazitva hatarozzuk meg. Szdba johet
barmilyen biciklikerék vagy méginkabb a
segédmotoros kerékparok erésebb fel-
épiteésii els6 kereke.

Avaz hossztart6jahoz a vondriid kiilon
elemkent csatlakozik. Erre els6sorban
azeért van szikség, hogy téli tarolaskor
szét lehessen szedni és a kocsi kisebb
helyen elférien. Az ivelt formaju vonoru-
dat és a hosszmerevitét egy — a két csé-
veg belsejébe illeszkedd — csbtoldat
kapcsolja 6ssze. A toldatot az egyik csé-
végbe hegesszilk bele, a masikban pedig

egyik keresztiranyu keretdarabot tar-
talmazza, ily moédon hulladék nem ke-
letkezik. A tovabbi ( otthoni) elvagasnal
a rovidebbik oldal hossza 10—15 mm
rahagyassal az eredeti csomagtartd
@ szélességével azonos. Ezt a darabot
mind a keét fél szalbol le kell vagni, és
ami megmarad, abbdl lesz a két hosz-
szanti oldal. Az eddigiekbdl kideriil,
hogy a hosszanti oldal mérete nagyja-
bdl 2 m koriilire adodik.

A szélességi méret is igazodik a
meglevé csomagtarto és a kocsi szé-
lességi méretéhez. Minden csomag-
tartonak van 4—6 , laba”, ezeknek a la-
baknak a ,,véllaira” fog tamaszkodni
majd az dsszeallitott keret (2).

A négy zartszelvény darabot egy
teglalap formaju keretté kell egyesiteni,
fixen vagy bonthaté formaban. Erre a
celra a villanyhegesztést nem tartom
til jo megoldasnak, mert , rideg” kitést
biztosit, amely terhelés alatt egy katyun
vagy sinparon valo athaladas kozben
eltorhet, akar balesetet is okozva!

A csavaros kotések egyszeriibbek,
rugailmasabbak, s ha a meglazulas el-
len rugds alatétekkel biztositjuk, a keret
biztonsagosabb lesz és bonthatévava-
lik. Az idomvasakat a sarkokon derék-
sz0gli haromszog alakd, legalabb 3—4
mm vastag vaslemezekkel, anyascsa-
varok segitsegével kapcsolhatjuk Osz-

sze keretté. A haromszogii lemezek
legalabb 100x100 mm-es négyzet at-
I6s kettévagasaval késziilhetnek, a
negyzetbdl természetesen két darab
szukséges. A hdromszogek felerésité-
séhez sarkonként legalabb 4 db M5—6
mm-es acéicsavart hasznaljunk rugés
alatéttel biztositva. Az 6sszeallitas de-
rékszogliségét nagyméretii asztalos
derékszog hianyaban &tioméréssel (a
két atloméret egyeniG legyen) biztosit-
hatjuk a legegyszeriibben.

A meéret ellendrzésekor a csomag-
tartét tegyiik a foldre. (Az dsszeerdsi-
téshez ugyis sziikség lesz erre.) A ke-
retet probaljuk ra a csomagtarté véliai-
ra és a csomagtartdt osszetartd két
csavarral rogzitsiik (esetleg hosszabb
M8-as csavarok segitsegével).

Ha minden jol siker(ilt, az 6sszeerd-
sités utan megnovelt felilet(i csomag-
tartonk alig silyosabb az eredetinél, de
sokkal hasznalhatobb annal. Célszerii
allagmegovas céljabdl zsirtalanitas
utan rozsdagatlé alapozo festékkel le-
festeni és tetszéleges szinli zomanc-
festekkel egy-két rétegben bevonni.
Hasznalat esetén a rapakolt terhet ne
gumi ,,pokokkal”, hanem megbizhato
kotelekkel, hevederrel vagy vashuzal-
lal rogzitsik eldbb az eredeti csomag-
tartohoz, utana a vendégoldalhoz is.

Toth Matyas

egy keresztbe dugott csavarral biztosit-
suk. A vonorud eliilsé végere egy cséfo-
gantyl kerlll. A csonak vagy szorf eleje
erre afogantydra tamaszkodik, de stilya-
nak nagyobb része a kerekek tengelyvo-
nalara esik. Eppen ezért a kerékvillak
figgéleges szaranak fels6 végét rongy-
vagy gumipolyaval burkoljuk be, hogy a
sporteszkozt meg ne sértse.

A tarolélada (4) anyagaul 18 mm vas-
tag pozdorja vagy valamivel vékonyabb
rétegelt lemezt valasszunk. Befoglald
méretként egy 110x50x30 cm-es hasab
alak praktikus, de ettél el lehet térni. Az
egyenes vagasokkal leszabott elemeket
kéldokcsapozéassal vagy hosszu lemez-
csavarokkal erGsitsilk 6ssze. A lada me-
revségét fokozza, hogy nemcsak egy da-
rabbol keszililt fenéklapja van, hanem fe-
delének egyharmada is mereven rogzi-
tett. A masik kétharmad viszont felfele
nyithaté. Ez a fedél zongorapanttal kap-
csolédik a lada oldalfaldhoz, illetve a
tloldalon lakatpanttal zarhaté.

Praktikus, ha a ladat akkor is ki tudjuk
nyitni, amikor a szorf a kocsin van, Erre
szolgal a hatulso ajtd, amely ugyancsak
Zongorapanttal van régzitve, felil sem
hianyzik a zarhatd lakatpant.

Egycstnya, takolmannyal” senki sem
szivesen jelenne meg a vizparton. Mun-
kénk eredményét széppé, latvanyossa
az utols¢ fazisban a festéssel tehetjiik. A
fém alkatrészeket Neolux vagy Vermo-
dux spray-vel fdjjuk le, a faladat festés
eléttigen gondosan csiszoljuk meg. Ahol
szukséges, tapaszoljuk és Ujracsiszoljuk
at. Sima, egyenletes bevonatot ennél is
szorofestessel érhetiink el, inkabb tobb-
§20r — egyszerre mindig csak vékony ré-
tegben — fUjjuk a festéket, kilonben ha-
mar megfolyik. A szines diszités mar
egyeni milveszi érzék kérdése, a mintak
fujasakor amegvedendé felilleteket szé-
likon szigeteldszalaggal lefogott ujsag-
papirral boritsuk le.
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MIT—HOL?

A miilt év végén kbzzétett cimfeltarg palya-
zatunkra maris igen sok, barkicsolasi afap-
anyagot és szerszamokat arusité szakiizlet ci-
me érkezett. Eisi alkalommal vidéki olvasé-
inknak kedveziink, ésa rendelkezésiinkre allg
videki adatokat tessziik kizzé. A kivetkezi
szamunkban majd a Budapest és Pest kiirnyé-
ki cimeket gyiijtjiik dssze. Listinkat késtbh

folyamatosan egészitjiik ki az utdlag heérke-
zettekkel. Az adatok hitelességét ellendrizni

nem &ll médunkban, de reméljiik, olvasdink-
nak nem érdeke valétian cimek kiizlése.
Tovabbra is varjuk tehat a cimeket tartal-
mazo leveleket azzal a megjegyzéssel, hogy a
levelek igen nagy szama miatt mostant6l mar
csakanagyobh dsszeallitasok postakittségét
tudjuk fedezni, illetve ajandékkanyvvel jutal-
mazni.

KAPOSVAR

7400, Rakoczi tér 2.
KUNSZENTMARTON

5440, Matyas kiraly u. 33.

(Villanyszerelési anyagok, lampatestek, csa-
vararuk, hazt. gépek és alkatrészek)

MISKOLC

3525, Széchenyi I. u. 13—15, Tel.: 28-600
(Kulonféle barkdcsgépek, szerszamok,
mech. és vill. alkatrészek, szerelvenyek, ta-
pétak)

3525, Szabd L. u. 52. Tel.: 28-705 (Kuléntéle
barkacsaruk, kotdelemek, csavarok, zarak,
tapétak, kulfoldi szerszamok, meretre vagast
is vallainak)

3530, Vorosmarty u. 5/7. Tel.; 20-731 (Kulén-
féle barkacsgeépek, tartozékok, szerszamok,
aprocikkek, hiradéstechnika)

3532, Marx u. 27 Tel.: 70-799 (Hasznalt, fel-
Ujitott barkacsgépek, szerszamok, motorok,
mérémiiszerek)

3525, Széchenyi. u. 25. Tel.: 42-891 (Hobby
lakésfelszerelési bolt)

3527, Ady E. u. 1. Tel.: 43-703 (Ezer aprécikk
barkacsbolt)

8527, Vagohid u. 6. Tel.: 49-280 (Tiizép-Fé-
szek Aruhaz)

3527, Széchenyi |. u. 117. (Elekiron barkacs-
bolt)

3525, Beloiannisz u. 11. Tel.: 45-600 ( elektro-
mos ezer aprocikk)

3525, Sziics S. u. 5. Tel.: 46-689 (Vilkész tv-
radié szervizéru boltja)

3525, Szfics S. u. 2. Tel.: 43-630 (fadruk,
lambéria, keritések)

3526, Buza tér 10. Tel.: 28-288 (Keriészeti
aruhaz: mg. gépek, alkatrészek, szersza-
mok, barkacsgépek, fiinyirck, szivattyuk)
3527, Zsolcai kapu 12. Tel.: 29-011 (Vasudvar
— épitéanyagok lzlete: vas- és alucsovek,
lemezek, Kif. idomok és huzalok, szersza-
mok, tartozékok, alkatrészek, csavarok, za-
rak, lakatok)

3530, Vorésmarty u. 5/7. Tel.: 20-621 (Bar-
kacseszkozok kolcsonzése)

SZARVAS

5540, Bocskai u. 2. (Zarak, kéziszerszamok,
elektromos csatlakozok, faanyagok, tomiék)

SZEGED

6722, Petéfi S_sgt. 46. Tel.: 62/13-626 (Pro-
metheus Tuzelestechnikai Szakiizlet)

6724, Csongradi sgt. 108, Tel.: 62/12-195
{Barkécsbolt)

6722, Bartok tér 9. Tel.: 62/26-121 (Agro-
technika Mezégazdasagi és Miiszaki Szak-
uzlet)

SZEKESFEHERVAR

8000 Budai u. 434. (Metall GM: tivegek, git-
tek, ragasztok, képkeretlécek, livegezé szer-
szamok)

Komjat Aladar tér 5. (barkacsszerszamok,
laminalt forgacslapok, lécek)

Krasznai u. 33. (Cédrus fakereskedés)
Budai 01252, (keziszerszamok, zarak, vasa-
latok, csavarok, szimeringek, csapagyak, fa-
aruk, autéalkatrészek )

$2z616 u. 51. (fenyé fiirészaru)

Elmunkas tt 48. (Karpit Gmk.: butarszévet,
habszivacs, karpitosvaszon, vasalas, karpi-
toskellekek)

Kereszttoltes u. 2. (Poli-Flak Kft.: fagyalls,
szélvedémoso, ioncserélt viz)

Sasvari u. 32. (Forgas Kft.: kdtoelemek, fes-
tékek, korlat- és keritéselemek)

Sutd u. 46. (Bringa: kerékpéaralkatrészek)
Prohaszka ut 12. (Keszta-Ker Kft - tapetak)
Bereznai u. 20. (laminalt forgacslapok, kive-
topantok, csavarok, rét. lemezek, tiplik)
Seregelyesiut 96. ( Alba bolt: Alba Regia Epi-
t6ipari V. termékel, épitési anyagok)
Velinszky Itp. 14. (Elektron shop: hiradas-
technikai alkatrészek)

Siité ut 6. (Chip Ker. Kft.: hiradastechnikai al-
katrészek)

Budai Uit 102. (Tri-El: hiradastechnikai alkat-
részek, antennak, tartozékok)

Fecskepart (Korona-Magév: kétéelemek,
csiszol6aruk, csapagyak, miiszaki gumia-
Tuk, szerelvenyek, csovek, idomok, kisge-
pek, mérbeszkozok, szivatiyuk, kefearuk,
kompresszorok, munkavédelmi termekek.
pneumatikai elemek, villamossagi szerelési
cikkek, vilagitasi cikkek, villanymotorok)
Verseci ut 1—15. (Aluker: alulemezek, profi-
lok, radiatorok, lakkozott redényszalag, ess-
csatorna, horgany- és rézlemezek)
Jancsar u. 23. (Elektro-Bizo: hiradastechni-
kai alkatrészek)

Koch LaszI6 u. 4. (Korona-Villért: villanysze-
relési anyagok, vilagitotestek, szén- &s
bronzkefék, villanymotorok, transzformato-
rok, hegesztdberendezések, szelldzok, ak-
kumulatorok, egyeniranyitok, huzalok, kabe-
lek)

Széchenyi u. 138. (Korona-Eptek Hazépiték
Boltja: épitkezéshez, karbantartashoz sziik-
séges anyagok, készilékek, berendezések,
szerszamok)

Martirok utja 5. (Ferrovill: villanyszerelési
anyagok, huzott és hengerelt aruk, csévek,
szerszamok, tlizeléstechnikai cikkek)
Bakony u. 4. (Garzon butorbolt: bitorszers|-
venyek, kotGelemek)

Prohaszka u. 69. (Fémmunkas: barkacs-

aruk)

UttorG u. 69. (Pintér Epitéanyag Ker.: fafor-
géi::slap. rét. lemez, lambeéria, lecek, csava-
rok)

Sérkereszturi u. 21. (Szab6 és Tsa.: épité-
anyagok)

Fiskalis ut 121. (Mér és K. Afész: miibérok,
ruhazati bérhulladék, natur bérhulladék, ru-
hazati vaszon)

Takarod6 u. 2. (Agroker: ékszij, csapagy,
csavarok, alatétek, szegecsek, tetéléc, alu-
lemezek, csévek, profilok)

Széchenyi u. 19. (Polyfdlia Kft.: tetéfélia, poli-
etilén tomié)

Mariavolgyi Ut €8. (épitéanyagok)

Horvath I. u. (KDT-Kemikal: hé- és hangszi-
geteld anyagok)

Zrinyi u. 4/A (Hera Miiszaki bolt: tiizelés- és
klimatechnikai alkatrészek)

Széchenyi u. 102. (szerelvények, szersza-
mok, fittingek )

Tobak u. 11/13. (Korona—Diszkont: szersza-
mok, vasalatok, zarak, kotéelemek. feste-
kek, vegyi anyagok, tapétak, hiradastechni-

kai alkatrészek, akkurmulatorok, kisgépek,
kerékparalkalrészek)

Ady Endre u. 5. (Ezermester: barkacsaruk,
szerszamok)

Hornok sor 1. (fém masodnyersanyagok)
Szabadsagharcos u. 15. (Agro Uzlethaz:
szerszamok, kisgépek

Prohaszka ut 10. (Korona: festékek, vegyi
anyagok, szerszamok)

Kossuth u. 17. (Rapid Hazt.: szegek, csava-
rok, tiplik, vasalatok, szerelvények, szersza-

mok

Ady zEndre L. 6. (lakasfelszerelés: tapétak)
Tolnai u. 27. (fémtémegcikkek, szerszamok)
Rakoczi ut 3. (Fehérvar Aruhaz: fémtémeg-
cikkek, szerszamok, kerékparalkatrészek)

SZIGETVAR

7900 Széchenyi u. 54. ( lakasfelszerelés, vil-
lanyszerelési anyagok, miiszaki cikkek, fa-
aruk, kisgépek)

Kossuth tér 14. (szerszamok, barkacsaruk,
haztart. berendezések)

Kossuth tér 5. (lakberendezési targyak, fir-
dészoba-berendezések, vasaruk, barkacs-
gepek és szerszamok, szogek, facsavarok,
villanymotorok, szivattyiik)

sz‘:"-m:lll'zt Tel Skal
5000 Ady E. u. 8. Tel.: 56/33-911 (Skala Ti-
szavidék Aruhaz)

Sagvari krt. 32/A ((Szapary utca) 39-202
(Ezemmester Uziethaz)

Baross u. 17. Tel.: 34-004 (Metal iparcikkaru-
haz: fa-, mianyag- és fémaruk, hazt. gépek,
alkatrészek, szegek)

hS:zg;.rén krt. 30, Tel.: 35-222 (Centrum Aru-

Piroskai Uit 8. Tel.: 30-333 (Fészek Aruh4z)

Kombajn u. 1. (Agrokertész Aruhaz)

g(e;r%lagyéri ut 13. Tel.: 42-903 (Hazépiték

5

g(r). Csanadi krt. 4/A Tel.: 43-210 (Kertészek
ltja)

Szandaszdlds, Honvéd u. 12. Tel.: 37-520

(Vas-miiszaki bolt)

Baross u. 45. (Fiirdészoba Szalon)

Baross u. 49 (Takacs Tapétabolt)

Baross u. 11. Tel.: 35-468(bdr, bérdiszmi, ci-

pékellék)

Jozsef A. u. 4. Tel.: 31-813 (haztartési bolt)

Kossuth tér 3. Tel.: 35-905 (mianyagbolt)

Baross u. 20. Tel.: 40-512 (modellezé- és

anyagbolt)

Ady E. u. 25. Tel.: 36-804 (Nagykunsagi Er-

do- és Fafeldolgozé Gazdasag mintaboltja)

Keskeny J. u. 68/A. Tel.: 32-505 (Epitégép

szakbolt)

Ybl M. u. 17. Szandaszél8s (Gazda-bolt)

Piroskai it Tel.: 37-301 (Tuzép telep)

Ady E. u. 23. Tel.: 31-119 (Tiizép mintabolt)

Barta |. u. 7. (barkacsbolt)

Baross u. (tapétabolt)

Landler J. u. Tel.: 37-333 (Vidia Ker. VAll,

kirend.)

Dr. Csanadi krt. 2, (Vidia Miiszaki bolt)

Séagvari krt. 36. Tel.: 31-705 (Gazdasz mezé-

gazdasagi bolt)

VESZPREM

820()3 Cserhat u. 7. Tel.: 23-600 (Ezermester
bolt

Cserhat 6. Tel.: 27-866 (Skala Var Aruhaz
barkacs részlege)

Hazgyari it 7. Tel.: 26-086 ( barkacs- és szer-
szambolt)

Vords Oktdber u. 88. Tel.: 22-611 (Tuzép-Ex-
po raktararuhaz)

Almadi u. 19. Tel.: 24-908 (Vertikal aruhaz
Budapesti it 34. Tel.: 22-666 (Vas-miiszaki
bolt)

Uttoré u. 3. Tel.: 25-700 (csavararu)
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Specialis kivitelii motorok
ajanlatai
A MagneTek-EVIG Villamosgépgyarto Kit.
haromfazisi aszinkron motorokat gyart,
és ajanlja Kedves Ugyfeleinek.

100-200 tengelymagassagig
peremes-talpas, peremes és talpas kialakitassal.

Robbanasbiztos (bdnya és vegyi),
valamint daruiizemi (rovidrezart és csiiszogyfiriis) kivitelben.

Egy¢éb speciglis kivansagok (mechanikai ¢s villamos) a vev igényei szerint.

e i - SR

|
| MagneTek-EVIG Villamosgépgyartd Kft.
i Kereskedelmi és termelési igazgatdsag
Cim: 1108 Budapest X., Gyomré6i ut 150.
Telefon: 127-10-70/190 mellék Fax: 147-39-03 Telex: 225921

I 1\ (iis.aki tanicsadas:
Miiszaki osztaly
Telefon: 127-10-70/257 mellék

Virjuk kedves vevéinket!
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minden épitéanyagot,

a lakasa felszereléséhez sziikséges
minden arucikket megtalal a
DEL-DUNANTULI TUZEP

VALLALAT
24 telepén
és 9 Fészek Aruhazaban,

Baranya,Somogy és Tolna megyében.




lijitas, akkor... |

Arukindlatunk széles valasziékaval
véirjuk kedves VASARLOINKAT

a szakkereskedelmi foosztalyainkon:

Kohéaszati FGosztaly, Telefon, fax: 157-18-57
Epiiletgépészeti és Villamossagi F6osztaly, Telefon, fax: 157-40-78
Vegyi, Fa- és Fémtémegcikk Féosztaly, Telefon, fax: 157-27-12

/

és telepeinken:

Budapest X., Jaszberényi Ut 38—72. Telefon, fax: 177-22-93
Budapest XX., Gubacsi hidf6, Dunapart 3. Telefon, fax: 147-83-91
Alsézsolca, Gyar u. 2. Telefon, fax: 46-83-894

valamint orszéigos méarkabolithdlozatunkban.

i_.r““@"‘*u

A tavaszi BNV ideje alatt
kérjiik, tekinise meg kidllitasunkal
a 18-as pavilon foldszintjén.




Oroshazi (|veggyar

Kertészeti iiveghdzakhoz Oroshazi ([Veggyar

kifejlesztett

specialis mintazati iiveg

a Ne28 dekorszamii | “
hengerelt iiveg

AN

| Alkalmazasaval intenziv
{ viragszinezddés vagy
levélképzidés érheto el
@ Miért?
L% A kertésziiveg a Nap

| sugarait fényzuhanyként
szorja szét. Elkeriilhet6
az arnyékolds,

A terméket forgalmazzik a jelent6sebb épitdanyag-
telepek és nagy tételben a gyarto.
Részletes felviligositast ad a gyar veviszolgalata.

[N

5901 Oroshiza Pf. 118.
Telefon: (68) 11-011
Fax: (68) 11-207

Tx: 83 583, 83 589




Hazi zoldséges létesitéséhez,

a kicsiben veteményezéshez nem
kell feitétleniil kert.

Megteszi egy udvarsarok,

erkély vagy terasz kis

része (1), sdt lepcsdfeljard is.
Ezeken a helyeken lehetdség van
azsakos, illetve konténeres
kertészkedésre, veteményezésre.
A paranyi konyhakertek
kiilénféleképpen késziillhetnek.

Felhasznalhato foldkeverékek. A kicsiben is
eredményes zbldségtermesztésnek kulo-
nosen fontos feltétele a j6 termdfold. Ez
érett tragya, rostos vagy fekete t6zeg, fold-
dé érlelt szerves hulladék (vagyis kom-
poszt), kevés homok, valamint agyag keve-
réke is lehet. Az ilyen keverék tapanyagtar-
talmat fokozhatjuk, ha minden vizesvodér-
nyi mennyiségéhez egy-méasfeél deka Mik-
ramid vagy mas hasonlé sszetételii kom-
binalt mitragyat keverink. Megfelel csak
nitrogén-foszfor-kalium matragyak 2:1:2
aranyu keverékébdl legfeliebb ot deka.
Ezenkivillmég érdemes belekeverni a tisz-
ta, lermészetes Cofuna humusztragyabdl
2—5 dkg/l mennyiséget vagy szuperkom-
poszt, esetleg mas ilyen készitmény eldiras
szerinti adagjat. Készen is kaphatok az er-
re a célra szintén jo Florasca és masféle vi-
ragfoideken kivill, a Plantasca, a Vegasca
és a , Novényi tapanyagokkal disitott t6-
zeq" elnevezésli foldféleségek. Ferttieni-
teni sem szilkséges még elsé alkalommal a
j6 foldet. Egyébkent viszont legalabb Ort-
hocid 50 WP gombaoi6 és talajfertotienitd
szerbdl ajanlatos bekeverni a foldbe lite-
renként fél grammot. A talajlaké kartevek
ellen hatékony a Basudin 5 G granulatum.

Keretes kertecskék. Ahol enhez elegendd a
hely, ott legalabb fél négyzetmeteres alap-
teriiletii és arasznyi magas deszkakeretbe
toltstt fald szolgalhat kis vetemenyesként.
Faanyag hianyaban a deszkakeret potol-
hatd harom-negy sorban egymasra rakott
téglakkal, esetleg természetes kd, miko la-
pokkal, illetve betonelemekkel vagy 6ssze-
ragasziott eternitlapokkal is. Minden eset-
ben célszerti a kerstetmianyagfoliaval be-
lelni vagy a belsé oldalan szegélyezni,

hogy ne mosédhasson ki beldle a fold. A
felesleges viz kivezetésére a foliabélést
néhany helyen fel lehet hasitani. Alulrdl ek-
kor is eimaradhatatian a legalabb néhany
centiméter vastagsagu vizgy(ijté soder-
vagy salakréteg, afélé tolthetd a j6 mincsé-
gd fold (2).

Nagyobb tartéedények. Hely hianyaban a
legegyszeribb megoldas, ha a nagy mére-
tilk miatt mar csak ladaban vagy kadban, il-
letve dézsaban tarthaté disznévényekhez
hasonléan zdldségnovényeket is nevellnk
kovezett udvaron, elékertben vagy akar er-
kélyen, teraszon. Mindéssze egy lehetdleg
nagyobb mérett, de folddel megtoltve is
még mozgathato falada kell hozza (3a). Ha
nincs alkalmas lada, helyette kiselejtezett
kad vagy esetleg masra mar nem haszrial-
haté fa, miianyaghordé, st erés vesszoko-
sar, eternit, illetve miiké tartéedény is meg-
felel. Akadhatnak anyagukban meg csupa-
szon is szép, nagymeéretd, tlallo agyag-
edények, keramiatartok is, amelyek ilyen
célra még ugyancsak alkalmasak (3b).

Ha avalaszioltedényen nemlenne meg-
felelé vizkivezetd nyilas, arasznyi tavolsa-
gokban tobbet is lehet késziteni, akar kézi
furoval. A fa anyagu tartoedény belsejét
gazlang felett megperzselve vagy tizsza-
zalékos tomeénysegl rézgalic oldattal at-
itatva ajaniatos tartositani.

Az elékeészitett edény aljaba ez esetben
is elészor néhany centiméter vastagon so-
dert, esetleg kokszot vagy salaktormeléket
kell vizgyiijté rétegnek elteriteni. Ezutan
toithetd fel teljesen folddel, vagy ha il
maélynek tiinik, csak ketharmad vagy fele
részéig, hogy igy kisebb legyen a késobbi
thlontdzés veszélye és kevesebb fold is
elég legyen.

Zildséges zsakban. Helysziikében a vetleme-

nyezési igényt kielegitheti egy vagy tobb,
folddel ittt féliazsak is. Megielel a kbze-

pes méret(l, 256—50 kg-os mianyag zsak,
hakorabban nem mérgezo anyag volt ben-
ne. Kiilonosen jél bevalhat az erds foliabol
késziilt, megirtilt mitragyas zsak (4a).

A nyitva marado szajnyilason kivl, a
zsak oldalan kérben nyilasokat lehet kivag-
ni a betelepitenddé névények szamara. A
zsék aljan érdemes lyukat hasitani a feles-
leges viz kifolyasahoz. Néhany ujjnyi vas-
tag vizelvezets soderréleg folé csaknem
szinilitig kissé megtomkédve toltstink jo
foldet. A szajnyilast visszahajlitva merevit-
hetjik (4b).

Helyvalasztas. A folddel megtoltott zsak vagy
masféle tarta lehetdleg olyan, mar elézete-
sen kiszemelt helyre kertljon, ahol nincs
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utban és boségesen kap fényt, nem armyé-
kolja huzamos ideig falombozat vagy épti-
let. TUzé napfény ne érje folyamatosan, €s
védett legyen az allandé erds széljarasok-
tol, huzattél is. A szélvédett falkiszdgellé-
sek, épuletek elotti napos terlletrészek a
legkedvezébbek (5).

Mib6i mennyit. J6 fényviszonyok esetén a
nem tul mély gydkereket ereszté és nem
nagyon terjedelmes zoldségnovenyek ko-
zul csaknem valamennyi termeszthetd. El-
sosorban azokat valasszuk, amelyek na-
ponta kis mennyiséghen kellenek a kony-
hara (petrezselyemzold, zellerzold). Azok-
kal is érdemes foglalkozni, amelyek a csa-
lad kedvencei, de a beszerzésik nehezkes
vagy hamar elveszitik a frissességuket,
zsengesegiket és egy-egy alkalommal
nem is kell bel6luk sok. llyen t6bbek kozott
ametéléhagyma, a padiizsan, az erés pap-
rika, ametéld vagy francia petrezselyemeés
a szendvicsparadicsom (6).

Egymas utan pedig kel, ritkabban tébb
zoldségféle is termeszthelté. A honapos
retket kovetden korai karalabé, majd dszi
fejes salata vagy a tavaszi salata Ultethetd.
Zoldhagyma és retek helyén meg borsg,
vegul cékla nevelkedhet. A helyes noveny-
valasztas és természiési sorrend persze
meg nagyon sokféle lehet aszerint, milye-
nek a helyi adottsagok és a fogyasztasi
szokasok. Egy-egy folddel feltoliott termd-
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zsak betelepithetd fellletén tucatnyi para-
dicsom nevelhetd fel. Paprikébdl még tobb
fér el, tiz-husz, uborkabél, sargadinnyébdl
viszont csak négy-ot 6. Lehetéleg mindig
jol fejlett, foldkockaban, cserépben vagy
csak tejfolospoharban mar viragzo allapo-
tig elGnevelt palantak keriiljenek litetésre.
Dughagymakbdl is a jol fejlettekst duggas-
suk el.

A szamaca koran és tisztan hozhalja a
terméseit ezzel a nevelési moddal, s inda-
novényekkel is megtelepithetd (7).

Futdk felfuttatasa. A viszonylag kis termd-
felliletekrdl is tobb termés takarithatd be,
ha a hosszlra nyulo és felfuttathato hajta-
su novények, mint a karés paradicsom, a
karos bab, esetenként az uborka a szama-
ra megfeleld kardra, racsra vagy hélora,
esetleg mas tamaszra futhat fel (8). llyen
modon a foldtél sem szennyezadnek a ki-
fejlodé termések és arothadas veszélye is
csokken.

Ez esetben is legegyszeribb és olcsé
tamasztek a fakrol, bokrokrél lenyesett,
egyenes, ujjnyinal nem vékonyabb éslega-
1abb masfél méter hosszu gallydarab. Job-
ban kapaszkodhatnak a felfelé kuszo haj-
tasok olyan karéra, amelyen az oldalelaga-
zasokbol par centis csonkok megmarad-
nak.

Komiszar Lajos

L
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A SEMMIBE
FOGODZKODNI?

Csak a hires indial csodafakirok voltak képesek litszélag a semmiben rogziteni

fejiik felett a kitelet, misoknak ez nem sikeriilbetett. Nos, a fakirok nyilvanvaléan

iigyes szemfényvesztéssel igazoltak a lehetetient. Am az ezermesternek nincs szilksége
biivészkedésre, annél inkabb egy kis tigyességre, hogy hasonld ,,csodat” miiveljen.
Amilyen példaul: tiplit hajtani, horgut rigziteni az al- vagy miimennyezet vékony fadémébe.
Januéri szémunkban igen részistesen és szemiéletesen ismertettilk, hogy a szilird,

jol tartd falakba, fidémekbe milyen tiplit, miféle mddon rigzithetiink, és az mekkora terhet
tart biztosan. Most viszont a nem tartd, gyenge fodémekben val6 rdgzitéshez, felerisitéshaz
adunk képes tanficsokat, ismertetiink ma mér nalunk is kaphaté — vagy hazilag eldallithaté
— szerelvényekut. De azért ajanljuk, ehhez is tanulményozzik a januarl nagy tipliismertetdt,
amelynek 5. &s 6. &brii — persze nem részletesen — izelitft adnak a tplivalasztékbél.

(Az abrasorok egyes kis rajzait most nem szémoztuk kiildn, azokat bairél-jobbra haladva

nevezziik meg pl. masodiknak, kizépsiinek sth.)

A terpesztett szamyu (1. dbrasor ) mene-
tes tipli szamara akkora lyukat kell furni a
tédémbe, hogy azon a tiplit a menelss orso
mellé hajlitott szarnyakkal éppen &t lehes-
senmégdugni a,,padiastérbe”. Ottaztana
szarnyak szeétteriinek (kozépso abra), le
lehet venni az orsé végérdl a vakanyat, az
orséra lehet hiizni a felerésitendd elemet,
majd a visszahajtott anyat tdvig hajtva azt
véglegesen rogziteni lehet.

Ha nagyon sima a fodém felsé felilete,
ajanlatos egy tamszeget is atitni, hogy az
esetleg korbeforgd szarnyak azon meg-
akadjanak, s az anya forgatasaval az orsot
ésneaszarnyakat forgassuk. llyenrogzites
hazilagis készitheld, de csak erésebb, M6~
osnal nagyobb orsékhoz. A szar 2 mm-es
atfurasa utan arra 1,8-as acélszeggel U
alakura hajtott kis acélvalylk régzitheték. A
szarnyak szétterpesztését segiti, ha azok
meg az orsé kozé, amikor a szarnyak eleje
mar a furatban van, puha radirdarabkakat
szoritunk, amelyek a ,,padlasba” érve szét-
toljak a szarnyakat.

Az elbillend rogzitd (2) elve hasonld, de
nem a szétterpeszkedd szarnyak, hanem
az egyenidtien hosszlisagl szarrészek le-
billenése révén fekszik fel arogzitd a fodém
felsé felUletére. Ennél sem art a sima fo-
démbe egy tamasztészeg Utése, ésaztisel
lehet késziteni sajat kezlileg egy kis csoda-
rabbol.

Az eld6ld ,,horgony” (3) egy karcsu ke-
ményfa darab, amelynek szélessége két-
haromszorosa legyen a bele hajtandd fa-
csavar menetli kampoénak, vastagsaga
pedig legalabb harom menetemslkedest
adjonki. A kozepébe flrjunk egy kis— afa-
csavar menetatmérdje felének megfeleld
— lIyukat. A lyukba fizott gyenge huzal
vagy erds, kemény mianyag szél segitsé-
gével a fodémlyukon atdugott rogzito koze-

pétvisszahizhatjuk afurat f6le, €s igy kony-
nyen beletalélunk a horog facsavaros me-
netével. Ez arbgzité 40x3x10 mm-es acél-
darabkabdl is elkészithet6, ha a 3 mm vas-
tag csik kbzepébe 7-as lyukat flrunk, a tal-
oldalra, afélé fellire egy M6-os, lapos kis-
laptavi anyat forrasztunk. A felhelyezés,
furatra hizas hasonié az elSbbiekhez, a
szalat a menet a behajtaskor elvagja vagy
begydiri.

Labas rogzitdt (4) igen egyszertien, pél-
daultollak, ceruzak félkemény mianyagbol
késziit kupakjabdl készithetink gy hogy
akupakot az als6 pereménél beszabdaljuk.
Ezutan a facsavaros kampét beledugjuk a
kupak fenekébe, majd nehany fordulatig
behajtjuk, s egyitt atdugjuk a fodemfura-
ton, majd tovabb menesztjik a kampot. A
hiizasra a labak szétterpeszkednek, meg-
kapaszkodnak és igy méar behajthaté arog-
zitS.

Hosszéban bevégott mianyag tiplib6l
(5) is készithetd facsavarrogzitd. De csak a

talpperemesekbdl, amelyek perematmé-
réje valamivel nagyobb a fodemfuraténal,
de azért azon ,,attuszkolhaté”. A csavar
behajtasakor aztan a perem megtamasz-
kodik és széthaijtja a tipli oldalait. llyen célra
mar gyarilag elGallitott mianyag tipliket is
kapni (A).

Gépcsavarok ilyen madon vald rogzité-
séhez (6) is alkalmas lehet a miianyag tiph,
de csak ha feneke elég vastag és nem il
kemeny, mert egyébként a gépcsavar nem
véagja bele magat, és a tipli nem tart.

Parafaban rogzitéshez(T) szakallas md-
anyagtipli a legalkaimasabb. Ennek kis
szalkai a puha anyagban is elobb-utébb
megkapaszkodnak és — amint azt a B
képparon is latni — efogadhatéan rogzi-
tenek.

Puha falakban (géazbeton, Alba, gipsz)
vastagsaguk miatt a , kapaszkodos” rogzi-
t6k nem hasznalhatok. Ott az a megoldas,
hogy a furatba ragasztépisztiollyal melegi-
tett, &s a lyukba nyomhaté mianyag masz-
szt juttatunk, és annak teljes megkotése
elétt, ovatosan (1) facsavart hajtunk bele
(C).

llyenkor célszer( a pisztolyra hosszabbi-
t6 csort erésiteni, hogy a mianyag a furat
fenekétisteljesen kitoltse. A furatot a betdl-
tés el6tt alaposan meg kell tisztitani a por-
tél, nedvességtol.

Az itt bemutatott modszerek és eszkd-
z6k természetesen csak kénnyd targyak-
nak amennyezetre figgesztésére, és vala-
mivel nehezebbeknek az oldalfalhoz rogzi-
tésére alkalmasak. Ezekkel a plafonra csil-
l&rt, a falra konyvespolcot semmiképp sem
akaszthatunk.

Elsdsorban nem is azért, mintha a rogzi-
ték nem tartananak jol, hanem mert 6nma-
ga a mimennyezet, az alfal nem képes a
nagyobb sily megtartasara. Nemcsak a
tipli szakadhat hat ki a tilterheléstél, ha-
nem kidélhet a falburkolat és rankszakad-
hat az egész plafon is.

Ahhoz viszont elég erdsek ezek a rogzi-
ték, hogy ha figyelmetlenil, a szikséges-
nél erGsebben és tovabb hajtjuk be csavar-
jaikat, a gyengébb alfalak fellletét berop-




pantsak, s azokba a csavarok fejikkel
egylitt belesiillyedjenek.

A masik veszély, hogy a tulhuzas hata-
sara a rogzitében megszakad a menet, a
mianyag lest atszakadhat. Smég 6, haez
mér a behajtaskor megmutatkozik. Na-

das.
Ezértamenetet mindig

gyobb a baj, ha csak a berendezési targy
felakasztasakor, s még nagyobb, ha csaka
hasznalat sorén, esetleges helyi kis tilter-
helések hatasara kovetkezik be a szaka-

ovatosan, érzés-

sel kell becsavarni. Azért is, mert a fodém
vagy fal mogétti hozzaférhetetlen térbe
szakadt, oft megakado rogzité darabokat
alighanem csak ,,falbontas” aran lehet fél-
rekotorni, eltavolitani.

SzJ.
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Szinte minden falusi haznal és tanyan
megtalalhaté a fiireszbak.

Ez nélkiilizhetetien kelléke a téli tiizeld
felfiirészelésének, de ezen kiviil
megkdnnyiti a léc, deszka vagy gerenda
leszabasat is. Ezek a munkak megfeleld
rigzités és alatamasztas nélkiil
nemcsak feleslegesen farasztdk, hanem
veszélyesek is.

Aki pedig a fiirészelési munka
megkdnnyitésére beszerzett egy
lancfiirészt, és bak nélkiil hasznalja,
mind a gép, mind a sajat épségét
veszélyezteti.

Ezért hataroztuk el egy mindenhol
hasznéalhato flirészbak megtervezéseét.
A kész bak az A rajzon lathato. Ez egy
vasszerkezetl, 6sszecsukhato és allit-
haté terpesztési flirészbak. A megszo-
kott formatél abban is eltér, hogy a kétlab
kozotti betét (3) még a rovid faanyagokat
is biztosan rogzitl.

Anyaga 30x30x3 mm-es L acel és
csak a labak terpesztésének beallitasa-
hoz, ill. azok rogzitéséhez hasznalt rudak
(6) késziilnek 20x3 mm-es laposvasbol.
Az L acélbdl 4 db 90, 3 db 60 és 2 db 68
cm-es darabra van szilkség. A lapos-
acélbol 2 db 52 cm-es anyagot kell be-
szerezni. Ezeket a mereteket érdemes
kéznél tartani, mert mar a vasarlaskor el-
lendrizhetd, mennyi leesd anyaggal kell
szamolni.

Az acélanyagon kivill még egy 60x7x3

cm-es — lehetfleg keményfa — deszka-
ra (5)is szukség lesz.
- A bak hasznalaton kivil kis helyen is
elfér, mert Gsszecsukva a legnagyobb
szélessége nem éri el a 10cm-t sem (C).
Suilyais kicsi, kb. 10 kg. Minden valtozta-
tas nélkil 30x30x4 mm-es L acélbdlis el
lehet késziteni, ha erGsebb kivitelre van
szikség. Annak stlya kb. 12,5 kg lesz.

Alabak (1, 4)terpesztése harom allas-
ban rogzithetd (&, b, c), ahol a két szélso
helyzet 60, ill. 90°. Ennek az az el6nye,
hogy a flirészelendd anyag keresztmet-
szetének és alakjanak legjobban megfe-
lelé terpesziést lehet beallitani.

Aki kedvet érez az elkészitéséhez, az
anyagok beszerzése utan szabjale az al-
katrészeket az A és a B abra alapjan. A
rajzon az egyenlé meretii és azonos ki-
alakitast részeket ugyanazzal a szam-
mal jeldltiik. A munkat az A rajzon felénk
esé keret elkészitéesével kell kezdeni.
Elészoraketlab (1)felsorészénazl pro-

o . - :
rkhw} e T Y

prn OSSZECSUKHATO

FURESZBAK

fil szarainak vegét lekerekitéssel vagy
10x45°%0s levagéassal letompitjuk, mert
az éles sarkok balesetet is okozhatnak.
Ezutan a forgaspont és a merevitd része-
re elkészitjik a furatokat. Minden furatot
az L profil gerincét6l 16 mm tavolsagra
kell kifarni (D). Ez a megszoruldsmentes
osszecsukas miatt szikséges. A két lab
furatai azonos helyen és oldalon vannak.

A két mellsé labat (1) a két kereszttar-
téval (2) 6ssze kell hegeszteni, gondosan
lgyelve arra, hogy a labak parhuzamo-
sak, a keresztartok pedig azokra mer6-
legesek legyenek.

A leszabott, lekerekitett végii betétbe
(3) is készitsiik el a forgaspont furatat. A
munka legkényesebb része ezutan ké-
vetkezik, ugyanis a labak és a betét fura-
tainak egytengelylisege rendkivul fon-
tos! Ezt gy lehet a legegyszeriibben el-
lenérizni, hogy a betetet ideiglenesen
rbgzitve Ugy allitjuk be, hogy az egyik lab
furatén atnézve a harom furatot egy vo-
nalban lassuk.

Ha meggy6zddtunk a furatok egyten-
gelyliségérdl, az ideiglenesen rogzitett
betétethegessziikré a kétkeresztiartora.
Az igy elkészitett mellsd keretre csava-
rokkal erdsitsik fel a hatso keretlabait (4)
és betétjét (3). Ezeket a méar kész mellsd
keretbe csukjuk és ott hegeszijik ossze a
keresztiartéval (2). Ajanlatos elGszor
csak néhany ponton rogziteni az alkatré-
szeket, és csak akkor véglegesiteni az
Osszeer(sitést, ha meggybzbdtink,
hogy a bak feszilésmentesen nyithato!

Mar csak a , karmentd” deszka (5)van
hatra, melyet a mellsé keret labaiba furt
lyukakon keresztill 3 db 3x25-0s facsa-
varral erdsithetunk fel. A ,,karmentd” fel-
adata, hogy az atflirészelt anyagbol kiug-
rofiirésztmegvédje a sériléstél. A flirész

védelmét szolgaljaazis, hogy a hatso ke-
reten felGl nem alkalmazunk kereszttar-
161. lgy még ,,meredek” firésztartas mel-
lett sem sértilhet meg a flrész éle.

A mellsd és hatso labakat a kivant ter-
pesztésnek megfeleld furatokkal amere-
Vit (6) segitségével rogzitjik. Aki a téro-
lashoz valo eldkészitést, ill. az 6sszesze-
relést meg akarja gyorsitani, a merevitd
csavarjaira (E) a belsé oldalon szamyas-
anyakat is alkaimazhat. Megjegyezzuk,
hogy merevité helyett alkalmas szemek-
kel ellatott lanc is megfeleld, de annal vi-
gyazni kell, hogy a bak megemelésekor
az esetleges osszecsukodas balesetet
ne okozzon. A keretek forgaspontjaiban
csavar helyett szegecseket is hasznélha-
tunk (D).

Az elkészitett bakot rozsdamentesités
utén vékonyan dorzsoljik &t olajjal. Fes-
teni nem érdemes, mert munka kézben
kénnyen megsériil, ill. az 6sszecsukas-
kor ledorzsolodik a festék. Az atdorzso-
lést szilkség szerint meg kell ismeéteini.

A labak forgaspontja — 60°-os ter-
pesztésben — a foldtél kb. 615 mm ma-
gasan lesz. Ebben a helyzetben a bakra
helyezett 10 cm atmérdjli ronknél a vaga-
si magassag kb. 80 cm, ami az egyedul
veégzett flrészeléskor j6lmegfelel. Hava-
laki csak keresztvago flrészhez akarja a
bakot hasznalni, meghosszabbithatja a
labakat.

A 90°-0s terpesziést nagyobb atmérd-
ji anyagok, deszkék és gerendak firé-
szeléséhez hasznaljuk. Az egymasra
merdleges labak jol rogzitik a négyzet
vagy téglalap keresztmetszetl anyago-
kat — az éleik sériilese nélkul.

A bakot lehetdleg szilard alapra allitva
hasznaljuk, mert alabak konnyen besuly-
lyednek atalajba. Ha ez nem lehetséges,
tegylink a labak ala egy-egy deszkat.

Hosszabb anyagok flirészelésekor a
bakon tlérd részt mindig tamasszuk ala,
mert az atvagott részek a bakrol konnyen
lebillennek és balesetet okozhatnak. Eza
tanacs fokozottan érvényes a lancfiirész
hasznalatara!

Végiil egy megjegyzés. Minden szer-
kezetnek, igy az elkészitett baknak is kor-
latozott a teherbiro képessége, ezért tul-
sagosan nehéz vagy tulzoltan nagy at-
mérdjli anyaggal ne terheljik til! A bakon
vald flirészeléshez még az az atmeré a
megengedett, mely a labak felsé villaja-
ban elfér. A villak hegyére tamaszkodo
anyag balesetveszélyes!

Szulyovszky Tibor
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VARIART vevészolgalati helyek

ALISCA COMP Kft.
7100 Szekszéard, Fay u. 2. Tel.: 74/13-845

KOMFORT Kft.
7622 Pécs, Vasut u. 2. Tel.: 72/13-344/84

LAKIBER BT.
Buza tér 5.
Tel.: 42/13-511/17

Métravidékl Epit6 és Szakipari Szovetkezet
3200 Gyongybs, Partizan u. 2.
Tel.: 37/11-799

4400 Nyi

TISZAFA Kft.
ff— 5000 Szolnok,
Ady E. u. 25. Tel.: 56/36-804

D)

EUHOMBIN A

ABIKER Kft.
4030 Debrecen, Didszegi u. 36.
Tel.: 52/13-139, 17-456

TIMPANON Rt.
8900 Zalaegerszeg, Rakoczi u. 58.
Tel.: 92/11-148

BIFI BUROTEKA (zlethaz
1084 Budapest Vill., Bacsé Béla u. 49—51.
Tel.: 1-134-01-33

ELASTIC Kisszbvetkezet
1117 Budapest Xl., Schonherz Z. u. 9.
Tel.: 1-185-11-11

9700 Szombathely, Puskas Tivadar u. 12. Tel.: 94/13-967 Telex: 37-533
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A faiparban a leggyakrabban hasznalt gépek minden valésziniiség
szerint a korfiireszek. Tobb valtozatuk terjedt el attol fiiggden, hogy
milyen célra szantak. Mi mosta kézi korfiirészek kozill mutatunk be
néhanyat azzal a céllal, hogy csokkentsiik a beszerzés koriili rizikét.
Elire leszogezzilk, hogy miiszaki segitséqgrdl van szé, tehat az
ismertetés alapjan ki-ki az elvégzendé munkanak megfeleld gépet
valaszthatja (bar a gépek eléggé hasonlék).

Gazdasagi segitséget nem tudunk nytijtani, eléfordul ugyanis, hogy
ugyanaz a gép egy masik boltban jéval olcsébb, tehat vasarlas elditt
érdemes korillnézni. A bemutatott gépek kivalasztasarol el kell
mondani, hogy igyekeztiink valamennyi kateg6riabél egyet-egyet
kiragadni, kisebb-nagyobb vagasmélységiit, hobbit és profit,
egyszeriibbet és ,,hét nyelven beszel6t”, kispénziieknek és

mddosabbaknak egyarant.
A valaszték persze korantsem feljes,

ennél jéval tobb tipus van nalunk is forgalomban, sét azones gyart6tél
két-harom tipus is (vagasi mélységtdl fiiggben).

Néhany szd
a fiirészelési technologiarol,
ill. a gépekril

A filrészelés az egyik legbalesetve-
szélyesebb, éppen ezért nagy elévigya-
zatossagotigénylé munka. A biztonsag-
technikai tudnivalckrél majd kés6bb.

Nagyon termelékeny, ezért elterjedt
darabolasi mivelet. Forgacsolo meg-
munkalas, tehat bizonyos anyagvesz-
teséggel szamolni kell. Technologiaja
egyszerd, a kerlletén megfeleléen fo-
gazott és élezett acéitarcsat bizonyos
fordulatszamu  elektromos motorral
megforgatunk, és ezzel maris minden
feltétel adott a flrészeléshez. A flirész-
lap vastagsagabdl adédo anyagszéles-
ségbdl adodik az anyagveszteség, ke-
letkezik a forgacs. Minden anyagot lehet
fdrészelni, csak a megfeleld feltételeket
kell biztositani hozza. A tesztben sze-
replé gépek kizarolag csak természetes
és mesterséges faanyagok, és legfel-

jebb miianyagok vagasara alkalmasak.
A vagas az iranya szerint csak egyenes
vonalu lehet, ivelt vagy alakos kivagas a
tarcsas flrészekkel nem végezhetd (ar-
ra talalték ki a dekopir vagy més néven
rezgéfiirészeket). Altaldban minden fdi-
rész alkalmas az asztal és a f(irészlap
relativ helyzetének valtoztatasara. Ha
az merdleges, akkor egyenes vagasrol,
ha attdl eltérd, akkor ferde vagésrdl be-
szélunk. A pontos vagas kulcsmivelete
a gép egyenes vonall vezetése.

Erre tobbféle megvezetasi megoldast
is rendszeresitettek, de kilonésen me-
ruld vagasnal egyik sem tokéletes. Biz-
tos modszernek latszik a Festo cég altal
kifejlesztett vezetc szisztéma (FS),
mely egy lapos vezetfsin, és rendkivil
j6 tapado tulajdonsaggal bir. Ezen tdl-
menden mas elénye is van:

— szalkamentes vagott fellletet ga-
rantal,

— feliletkiméld, tehat haladas koz-
ben nem karcolja meg az anyagot.

Neéehany biztonsagtechnikai tudnivalo
1. Tilos a gépeket felforditva, asztali fiirészként hasznaini.

2. Viseljiink véedoszemiiveget.
3. Gondoskodni kell 2 forgacs és por elszivasardl, kiilondsen benti munkaknal (porszivicsatiakozas!)

i XD GRESTER

Az emlitett j6 tulajdonsagok kulono-
sen butorlapoknal (dekoritiemezeknél)
jelentenek elnyt. Sajnos az ilyen ,,ext-
rék” Magyarorszagon még nem kapha-
1ok, azok kilon tartozékai a gépeknek.
Egyetlen hatranyuk, hogy nem univer-
zalisak, ami annyit jelent, hogy a gyartok
gondosan ugyelnek arra, hogy egy Fes-
to vezetdlappal ne lehessen Metabo gé-
pet megvezetni.

A gépeken kivil nagyon sok mulik a
flrészlap fajtajan, hiszen lényegében
attdl figg, hogy milyen anyagot vagha-
tunk. Hagyomanyos acel lappal csak
természetes fak, mig a keményfemilap-
kas flrészlapokkal ragasztott, cement-
kotés( stb. mesterséges faanyagok is
vaghatok.

A keményfémlapkas flrészlapok ori-
asi hatranya, hogy a lapkak kitorése, ki-
pattogzasa vagy eltompulasautansem-
miremény a felljitasra. Ezért fokozottan
kell vigyazni a vagandé anyag ,,s26g-
mentességére”. A flrészlapokra is alta-
laban igaz, hogy nem csereszabatosak
mas tipusuakkal.

A bemutatott gepek kivétel nélkil ke-
ményfémlapkas firésztarcsakkal van-
nak felszerelve, felépitésik és szerke-
zeti kialakitasuk is hasonio.

Fo reszeik:

— milanyag motorhaz a kézi
fogantyuval, rajta
a huzokapcsoloval,

— univerzdlis, soros gerjesztési
elektromos motor,

— aluminlum hajtémdhaz az ilé
flrésziapburkolatial,

— egyfokozat(l fogaskerekes
hajtomd,

— acéllemez asztal,

— onbeallé véddburkolat,

— flrészlap, mogotte a hasitoék.

Nagy-Horvath
(KERMI)
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AP 55 E tipus

Gyénté: Festo

Alegkorszertibb, alegjobb, a legprofibb és egyben a
legdragabb gép. JO kezelhetdség, szép kivitel, pre-
ciz kialakitas jellemzi. A beépitett MMC-elektronika
szolgaltatasai:

— lagy felfutas, visszalokésmentes indulas, motor-,
hajtomi- és csapagyvedelem,

— szabalyozott Gresjarati fordulatszam ( bekapcso-
lasutén, ha amunkét azonnal nem kezdjuk, a gép
felére eiti vissza a fordulatszamot),

— szabalyozott erd, konstans vagosebesség,

— szabalyozott fordulatszam (terhelés hatasara
nem ejti vissza a fordulatszamat),

— fokozatmentes fordulatszam-szabalyozas,

— ellendrzott Gizem, teljesitmény- és hémérséklet-,
tulterhelés-kijelzés.

Tovébbi j6 tulajdonséga a porszivé csatlakozasi le-
hetéség, valamint a tengelyt elfordulas ellen rogzité
retesz, amely a fiirészlapcserét konnyiti meg.

Fesziiltség: 220 V

Névl. tellesitmény: 1200 W
Aramfelvétel: 5,6 A
Fordulatszam: 2000-4600 f/min
Végdsl mélység: 0—55 mm
Véagésl szbg: 0-45°

Flrésziap a&tmérd: 160 mm
Tartozék: szerelbkulcs

4. Tilos a veddburkolatot eltavolitani vagy kiiktatni.
5. A hasitoék tavolsaga mindig a kezelési utasitas szerint legyen beallitva.
6. Karbantartas, tisztitas esetén mindig ki kell hizni a dugét a dugaszoloaljzathol.

Gyarto: Black and Decker

Akozelmlt gépe. Viszonylag egyszerd, extrakkal nincs felsze-

relve, éppen ezért a legolcsobb a felsoroltak kozott. Megbizha-

16, erds gép. Szabad ralatas a vagasi vonalra az efre a célra ki-
alakitott ablakon at. A forgacskivet6 nyilashoz Black and Dec-

ker porszivo csatlakoztathato, ezaltal a helyiség levegdjét nem
szennyezziik. Minden bizonnyal kedvelt tipus lesz. Barkacso- .
I6knak a legideélisabb.

Feszilltség: 220 V

Felvett tefjesitmény: 1020 W
Aramfelvétel: 4,8 A
Fordulatszam: 4000 f/min
Vagasi mélység: 0-52 mm
Vagasi szog: 0-45°

Flirészlap Atmérd: @157 mm
Tartozéka: 1 db parhuzamvezeto

| KS 0846 S tipus .

Gyario: Metabo ‘

e

Legfontosabb jellemzéi a kozepes miszaki és kéz-
hezallésagi” tulajdonsagok. Vagésebessége j6, biz-
tonsagtechnikai jellemzéi szintén. Az egyetien gép,
amely biztonsagi tengelykapcsoléval van ellatva. Ez -~ |
mechanikus szerkezet. Ha a flirészlap valami oknal
fogva beszorul a faba, kiold a tengelykapcsolo, a
motort nem fogja le (nem zarja révidre). A szerkezet |
az élettartam szempontjabdl jelentds.

Fesziiltség: 220 V

Névl. teljesitmény: 820 W
Aramfelvétel: 3,9 A
Fordulatszam: 4000 f/min
Vagasi mélység 0-46 mm
Vagasl szog: 0-45°
Fiirészlap atmérS: @152 mm
Tartozék: parhuzamvezetd

f
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PKS 66 CE
| tipus

Gyarto: Bosch

Leétezik CE nélkili (elektronika nélkdili) kivitelben
is, természetesen ekkor elmaradnak az elektroni-
ka nylijtotta elényck. A bemutatott tipusok kozott
ez a leger8sebb és a legnagyobb vagasi melysé-
gu. Szep kivitelll, kezhezallo. Kapcsoloja az aka-
ratlan inditas ellen reteszelt, tehat nem indulhat el,
amikor az ember pl. felkapja valahonnan.

Az elektronika altal nyUjtott elényok:
— fokozatmentes fordulatszabalyozas, fordulat-

; szam-elovalasztas,
; 0 — lagy felfutas, visszalokésmentes inditas,
\‘

— tulterheles elleni védelem.

A felsoroltakon kivil porelszivasi lehetéség is van,
vagy porzsakot alkalmazhatunk.

Gyarto: AEG
Fesziiltseg: 220 V
Tulajdonképpen hasonlé mondhaté el rola, mint a Neévi. teljesitmény: 1400 W
Black and Decker-rél. Azzal a kiegészitéssel, hogy Aramfelvétel: 6,5 A _
szintén van rajta tengelyrogzito retesz. Porszivo ﬁg;hmg_ac%g :nﬁr?n fimin
csatlakoztatas viszont csak kulon adapter segitse- Vigasi s26g: 0-45°

gével lehetséges. Szintén jo mindsegl, megbizha- Flirészlap 4tméré: 3190 mm

to gép. Nagy sebességli, ezértavagasi sebessége Tartozék: parhuzamvezets

is nagy.

Feszilltseg: 220 V

Névl. teljesitmeény: 1000 W

Aramfelvétel: 4,7 A

Fordulatszam: 6000 f/min

Vagasi mélység: 0-52 mm

Vagasi sz0g: 0-45°

Fiirészlap atmérd: @152 mm

Tartozék: szerelSkulcs és parhuzamvezetd

1. Kopott, életlen firészlap tonkreteszi a gépet.
8. Gondoskodni kell a vagandd anyag szigtelenitesérdl, kiilonben a keményfémlapkak kitérnek.
9. Altalaban nagyon zajos gépek, ezért nem art fillvédit alkalmazni.




Otthonunk legkisebb, ugyanakkor talan
legigénytelenebbiil kialakitott, berendezett
helyisége a WC. Igaz, rovid ideig tartdzkodunk
benne, am ez egyaltalan nem indokolja puritan
kiillemét, mert az is lakasunkhoz tartozik. Mas
érzés belépni egy csempézett, gonddal berendezett
toalettbe, amelyben dolgunk végeztével még kezet
is moshatunk, mint egy harmincas éveketidézd |
helyiségbe. Hogy ez pénzbe keril, s nemis
kevéshe? igy igaz! Am ma méar semmit nem adnak
ingyen, a szépséget meg éppen nem. Forditsunk !
hét kissé tobb figyelmet e kis helyiségre, mert
legtdbbjiiket szebbé, komfortosabba tehetjiik.
Kedvcsinaloként bemutatunk néhany elegans
toalettet, a régiek atformélasahoz, atalakitasahoz
adunk néhany otletet is. Alapvetd szempont, hogy
a szinek és a berendezés harmoniajat teremtsiik
meg ebben az egyaltalan nem mellékes
mellékhelyiségbenis. | ¢




Barnaéstehér. Ezekaszinek uraljak azel-
s6 valtozatot (A). A fehér szaniter arukat és
egyeb kellékeket finoman tagolt térbe fogial-
1a a burkolélapok fehér fugahaisja. A helyi-
ség,,cs6” hatdsat a burkoldlapok szinarnya-
latanak valtoztatasaval ellensulyozhatjuk. A
kévebarna padiékeramia burkolatot azonos
szinli csempelapokkal fedett falburkolat
egesziti ki, 85 a sotétbamara festett — a
mosdo és a rejtett vilagitas vezetékeit takars
— polc keretezi. Fol6tte kett6s drapp csem-
S pesor, majd vilagosbarna csempékkel bur-
kolt falfelilletek kovetkeznek. Az ejtécsator-
nat és a vizvezetéket rejté beugro falrész is
drapp csempékkel burkolt. A burkolashoz és
a helyiség hasonl6 formaban toriénd beren-
dezéséhez killonésebb keresgélés nélkil
szinte mindent megvasarolhatunk, kivéve a
mosdé alatti polcot. Annak elkészitése a mi
feladatunk. Polctartéként aluminium U ido-
mot hasznéljunk, s néhany facsavarral er6-
sitstik a falra (1). Az idom szérai kézé rogzit-
silk a viznyomécsdvet 6s a mosdé lefolydja-
nak mianyag csévezetékét (2). A Combilux
vilagitdtestet is az aluidomra csavarozhat-
juk. A Kis mosdo felszerelése utan 16 mm
vastagfaforgécslapbol alakitsuk ki az L alaku
takarolapot, amit szinre mazolas, zomanco-
zés utan nénany krémozott lencsefejli csa-
varral rdgzithetiink az aluminium idomra (3).
(Az elrendezési alaprajzot 4. Abrankon mu-
tatjuk be.)

Kissé hidegebbszinek uraljak a kovetkezé
toalett valtozatot (B). A padlo vilagossziirké-
jét halvany tirkizzold csempékkel boritott
falak hataroljak. A sziik kis helyiseget (5) op-
tikailag két keskeny csempesav és a cséve-

« 120 cm B
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zetekeket takaro rész falbol kiallo feldlete,
valamint ket polc és azok folytatasaként fel-

szereil sajat keszitésii szekrényke (8) korri-
galja. A csévezetékeket takard rész kialaki-
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tasa hasonlo, mint az elébbi példankban, a
kilénbség csupan annyi, hegy az aluminium-
idomokbol szerett keretre (7) a padioig éré
faforgacstap keriilt (8), s azt kdvetéen bur-
kolték be csempelapokkal. A szekrenyke is
egyszer kivitell, ajtaja felfele nyilik, s két
akasztohorog kériil fordithato el

Nagyon elegans a harmadik valtozat is (C
9), bar kissé bonyolult megvaldsitani. Ugyan-
is a WC oblitétartalyat a csésze mogeé 1,5 m
magasan felhizott takarofal mogé rejtettek
(10). Oblitészelepes, talpan allé WC-csé-
szénél ez természetesen mar kézel sem
okoz problémat, hiszen a takarofal fafor-
gacslapbol mar konnyen kialakithats, s a ket
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oldalso keskeny szekreny az eredeti falra
erdsithetd. A sarokba szerelt kis mosdo is
nagyon praktikus, am anyomo- és a lefoly6-
vezetekeket a falba kell sillyeszteni. liyen
nagy munkat pedig csak egy telies atépités
soran célszerii megejteni. Ellenben a beren-
dezés néhany elemét, megoldasat érdemes
atvenni. Példaul a szinek Osszevalogatasat.
A halvanysziirke sima padiolapokat nagyon
dekorativan egészili ki a sziirke, szemcse-
Zelt mintaju csempeburkolat és a ket, grafit-
szirke laminalt faforgacslapbél 6sszeallitott
szekrényke (11), a tiizpiros lampatest és
csaptelep, tovabba a krémozott kellékek. A
melyitett falrészre szerelt titkéra helyiségeta
valosagosnal is nagyobbnak mutatjia. A
szekrények mindenképpen hasznosak, hi-
szen a kis torilkozoket, egeszsegugyi papi-
rokat ott tarolhatjuk, ahot szikseg van rajuk
(12).

Neéhany tanacs azoknak, akiket a képein-
ketbemutatott példak elhatarozasra birtak, s
tervbe vették WC-jik atalakitasat. Ha kicsi a
helyiség — s a kiilonalid WC-k sehol nem na-
gyok — egy almennyezet beépitésével érde-
mes aranyait korrigalni. A kis mosdét min-
denképpen ajanlatos felszerelni még akkor




Csempeburkolatot régi, méllé vakolatra | kell szeretni. Ma mar minden megkaphato,
nem célszeri ragasztani. llyenkor & vakola- | csakutana kell jarni. Az IKEA aruhézban pl.
10t inkabb verjik le, majd a hagyomanyos | nagyon sok, az elébbiekben latott kelleket
moédon, cementes habarccsal erbsitsiikfela | megkapunk. Ha mar & nagyobb értéki tar-
burkolélapokat. A lapokat megfeleld vastag- gyak beszerzésén tul vagyunk, a berende-
sagl mianyag hézagold betétek alkalmaza- | zéskellékeit aprankent ismegvehetjik. Vég-
séval ragasszuk a falra. A fugézashoz pedig | sb soron otthonunk szépitése hosszabb fo-
Kkimondottan e célra késziilt fugazo anyagot lyamat, snem erdemes elsietni semmit, még

hasznaljunk. a WC-ben, azaz most mar a toalettben sem.
A kulonféle berendezési targyakat illetGen
ne nyugodjunk bele, hogy csak ez van, ezt —bsj—

Kedves Olvasoink!

Nagyon oriiliink az Onokt6l érkezett leveleknek.
Am sok levél hosszi késéssel, tobbszori Atirdnyiftassal érkezik meg, ha

is, haa firdészoba a kizelben van, s a vizve- tal4n eljut keszt6ségbe. Kérjilk Onoket, h h Kkiildott
setéket szakemberrel kell kiépittetniink. Ne elydiaateut 3 == gb?ﬂlifgi:méno}: oDogy B RORREC R
feledjiik, hogy a lakés nagy érték, s ezéltal e s

még értékesebb lesz. (Eqyébként a A a 3. oldalon tal4lhaté szerkesztoségi cimet ifjak

vezetékeket a miianyag csovekbdl, csatlako-

26 idomokbd! sajat magunk is kiépithetjiik.) (1393 Budapest, Pf. 328.)

Arra azonban szamitsunk, hogy a padibur-

kolashoz arégiWC-csészétfel kell emeiniink Csak igy szamithatnak gyors vélaszral

a helyérdl, s ha az cementtel van a padiora

ersitve, megeshet, hogy nem sikerill épség- Kérjiik tovébbs, hogy a szerkesztoségbe kiildott, kozlésre széint
ben, Uijra felhasznalhaté llapotban felszed- anyagokon a szerz0 nevét, cimét, scemeélyi szémit Is tiintessék

fel. Ellenkezd esetben nem tudunk honordriumot kiutalni,
mert a hifinyos adatokért nem véllalhatjuk az utdnajérdst,
vagy az anyag nem is keriilhet publikdldsra.

nk

A régi képadiéra is felragaszthatjuk az Uj
keramialapokat, am a padiészint igy kb. 12
mm-rel megemelkedik, s a WC-csesze visz-
szahelyezésekor ez okozhat némi problé-
mat.

MOST REKLAMARON!
Az Elektroda Kft.

a 100 A
hegesztotrafokat
5950 FT-ERT
kinalja Onnek
f AMIG A KESZLET TART!

ELEKTRODA
KERESKEDELMI KFT.

1063 Budapest VL., Sziv u. 47. Telefon: 111-94-23 Fax: 111-94-23
1068 Budapest V1., Rippl-Ronai u. 32. Telefon: 112-76-73
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Egy szép példa

a HERAKLITH
épitolapok

alkalmazasara

| A beépitett tetbtér felett
padiaster lehetdieg
legyen kiszellbztetett

Tetéiszerkezet melszete:

® lécezes

@ elleniéc

@ Bramac folia vagy
tvegfatyolbetétes Akvabit lemez

@ légres/a0 - 60 mm

@ asvanygyapot

@ para elleni folia/fontos, ha nincs
megfelelo kiszellztetése a
héisnigetelésnek

@ Hexaklilh 36 monee ¥0 1, Teherhordo fodémszerkezet

® hagyoményos belsd vakolat

Usztatott padié Herakiith lap €s
asvanygyapot felhasznalasaval

2. Asvanygyapot

6. Szegeélysav
7. Padioburkolat




Cim
Heraklith—Hungaria Kft.

Nagvkapornak-lpar!e_lep
Postacim: 8901 Zalaegerszeg, Pf. 303.
Telefon: 92/62-057, 62.058 Fax: 92/62-059

1. Fuggdleges segédtam/ideiglenes
2 Heraklith 75 mm-es lap
3. Heraklith gyorsragasztd
c b 4 Cementhaharcs frocskoles(?)
: T 5. Alapvakolat
1 Heratekta oM, 6. Simitovakolat
2 Herakiith dibel ® g
3. Falbelés, ablakkava
4. Heraklith rabichalo

|




EGY LEGVAR L
A VALOSAGBAN IS FELEPITHETO!

Hozza az épitdanyagot
talan legjobb a Central Kft.-nél
kivalasztani.

D
CENTRAL

Jamina tégla és cserép, Pietra padlo- és falburkolo
lapok, cement, mész, soder, homok, betongerenda,
faanyag, nyildszarék nagy vélaszt€kban kaphatok.
Egyes anyagoknél jelentGs arengedmeény.

Hétvégi és kerti hézak, nyaralok.

A KAPU TARVA

naponta 7—16 oraig,
szombaton 7—11.30 oréig.

KERULJON BELJEBB!

CBI!trE'II Tiizelo-
és Epitoanyagkereskedelmi Kft.

Kerepestarcsa, 2143 Szabadsag u. 60.
Telefon: 06-28-70-595



TRINAT

selyemfényii zomanc

Kiilso és belsé térben egyarant alkalmazhatg.
Nagy a szintartéss:iga, fényallosaga
és mechanikai ellenilloképessége.
Selyemfénye a korszerii lakaskialakitss
esztétikai igényeinek optimdlisan megfelel.

Barna és fehér szinekben mar kaphatg.
Tovabbi szinekben is forgalomba hozza a

“ BUDALAKK-HAERING Festékgyartd Kift.

1208 Budapest, Marx K. u. 4.
Telefon: 127-92-67, 147-89-16, 147-87-53 @ Telefax: 147-71-99 @ Telex: 20-2834

-

Felvilagositas:
BUDALAKK-HAERING
Kft.

Miiszaki Tanacsadd- és Veviszolgalat

1055 Budapest, Balassi B. u. 7.

Telefon: 132-59-74, 131-45-79, 153-33-79
® Telefax: 132-59-74

® Telex: 22-5667
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zonsolan

| ID6JARASALLO FESTEK

|
‘ A Consolan vizzel h|g|thato
| jo fedoképességu,

szintarté, rugalmas bevonatu, korszert festék.
|
|

Fa-, vakolat-, beton-, azbesztcement
felliletek bevonasara alkalmas.

budalakk @ budalakk

Velunkszincsebb aviag <l festek és Migyantagyar

| FOVAROSI CSATORNAZASI MUOVEK értékesitési telepein )

a ,,csapteleptdl a csatornaig” mindent egy helyen megvasarolhat!

CSOERT Budapest XxiL., Nagytétényi ut 57. Telefon: 226-81-87

Nyitvatartasi id6: hetf6tol péntekig 7.30-t61 14.45-ig, szombaton 8-tol 11.45-ig

l

i

‘, A TELEPEN KAPHATO ARUK:
Csatornae piléshez szilkséges betontermeékek - csatornaépitéshez és belso vizelvezetéshez mi-

. anyagcsovek és idomok - ontottvas tedlapok és viznyel racsok - épitési faanyagok padié- és
falburkold csempék - francia rendszerii viz- és fiitésszerelési csovek es idomok + mosdo, Moso-
galo és furd6szoba csaptelepek (nyugati import) - viz- €s szennyvizszivattyuk - kadak és fa-
jansz termékek.

i

| DUNACSO PALOTACSO

i Dunaharaszti, Lenin u. 100. Budapest XV., Mezéhegyesi u. 85—87.

\ Telefon: 06-26-70-403 Telefon: 06-60- -23-336

Nyitva tartas: hétfétsl péntekig 7.30-t0l Nyitva tartas T

14.30-ig, szombaton 8-161 12.30-ig hétf6tol penteklg 7.30-t6l 14.30-ig

A TELEPEKEN KAPHATO ARUK:

csatornaépitéshez szikkseges beton és miianyag termekek - ontottvas fedlapok és viznyel6k *
mosdo és mosogato csaptelepek.
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E“E Kiils6 rétege révén kivalg iddjardsill6saggal

rendelkezik, a kozépsd, etilén-vinil-acetsit (EVA)
rétege jobban érvényesiti az iin. iiveghazhatast,
a bels6 réteg pedig nem parasodik.

Fglia alatti hajtatdshan 20—259,
fiitGanyag-megtakaritds érheté el az egyrétegii
polietilén félishoz viszonyitva,

Tiszaujvaros, Pf. 20. 3581 Telefon: 49/22-222 Telex: 22-6419
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AGROKEMIA

S——=SELLYE

7960 Sellye, Malom u. 1. Budapesti Iroda

STOLLOGEN
homlokzatfeSték |Sto|“ack|

Tﬁbb mint 200 San! Aktiengesellschaft
Kivil6 mindség!

Gyirtja: AGROKEMIA IPARI SZOVETKEZET, Sellye

Stolllack AG (Ausztria) alapanyagabol

STOLLOGEN

Matt feliiletet ado homlokzatfesték

STOLLOGEN

Kitiinik kivalé idgallésagaval

Moshatd, tisztithatd, §6 viztaszito, fesziltségmentes

Kopisellenallo, alksliaellendll6 és fagymentes

STOLLOGEN

Meélyen hatol a feliiletbe, nem szappanosodik, igy jol kot és minden

szildrd feliiletre elokezelés nélkiil felhordhato

Megrendelheto:

Szinkdrtya alapjan az Agrokémia Ipari Szovetkezetnél

Telefon: 72/10-245 1074 Budapest, Szivetség u. 26.
Fax: 70/52-106 Telefon/Fax: 142-15-24
Telex: 12345 Telex: 225379




-..mindenhova javasoljuk, |
ahol tirolni kell...

univerzalis allvinyrendszer

A fémbél késziilt falikonzolok és tartokarok
nagy méretkinalatival — hirom szinben (fehér,
fekete, barna) — minden berendezési probléma

egyedi igény szerint megoldhaté,

THEEspe s # T 1. 7%

Il i

Gyarto és forgalmazé:
Robix Mezdgazdasagi Gépgyarté Vallalat

8200 Veszprém, Viola ut 12. Pf. 21 0.

Telefon: (80)23-433 Telex: 03-22-03 Telefax: (80)23-834

il

Ertékesités kéziileteknek és viszonteladéknak is! .¢
\"
o



Eredetit olcsobban! Kedvezményes akci6 a tavaszi
1991. V. 22—30.
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A termékek kizarélagos forgalmazdja és a védjegy
kizarélagos hasznositdja az Amerc-Hun® Kft.

Kiilbnleges aktfv PTFE hatéanyagu
siriddascsdkkentd termékek.

® né az élettartama,
@ tartés korr6zié ellenl védelmet nyujt-

Egyszerl kezelés hatasa 160 000 km megtétele
utén is érvényesiil.

Bnnek is baratja az Amero-Hun® Kft. kornyezetbarat termékesaladja.

BNV-n (viszonteladoknak is)!

{50 R O
AQUABROOK

Water Systems
Tiszta iigy”

Amerikai ivovizkezeld és vizminGiség-javild készillékek.
Alkalmasak kisebb telepiliések, Intézmények és haztartasok
egészséges ivdvizellalasara:

@ nitritmentesités

@ vag-, mangan- £s Kénhidrogén-eftavolftas

@ vizlagyités

@ savtalanitas

@ |ehegdanyag-sziirés

@ sitalanitas (forditott 0zmzis)

@ kidr, egyéh szag- €s Vizrontd hatasok megsziintetése.

Dizel, és benzinmotorok

A kezelés hatasara:

® a fistgaz koromtartaima
25—45%-kal,

@ az uzemnyag-lellasznalés
5—7%-kal csdkken,

@ a teljesitmény 8—10%-kal né.

megbontas nélkiili belsd tisztitasa.




V Fénycsé Vilagitastechnikai és Villamossagi Ipari Szévetkezet
1023 Budapest, Lukéacs u. 6.

Levelcim: 1372 Budapest, Pf. 465. Telex: BULUX 224834
Kereskedelmi osztaly Telefon: 168-65-47, 168-68-70 Fax: 168-82-39

Szovetkezetiink az alabbi termékeit ajanlja Onnek:

.’ Tipus: PPBS-240-340

i' Megnevezes: Karos porbehatolas és vizsugér ellen védett, tikrositett fenyveté lemezzel, hossz-
' iranyban bordazott viztiszta muanyag buréaval ellatott, kénnyitett kivitel(i ipari fénycséves lampa-
test

o Tipus: FMB-240-340

Megnevezés: Reprezentativ kivitel(i, nagy hatasfoku belsGtéri fénycsoves lampatest.

- M 2s: Egyoldal ezentati
Tipus: FAT-420/1. s tovocaas ron (rekiém) :

lampatest.

' 7 FénycsS Vilagitastechnikai és Villamossagi Ipari Szévetkezet
1023 Budapest, Lukacs u. 6.

Levéleim: 1372 Budapest, P1. 465. Telex: BULUX 224834
Kereskedelmi osztaly Telefon: 168-65-47, 168-68-70 Fax: 168-82-39




Villalkozok!
Anyaggazdélkodék!

Otvozott és szerkezeti
acelok,
liizott ridacélok,

horganyzott és fekete
lagyhuzalok,

nagyszilardsigu huzalok,

rozsdamentes, sav-
és hallé lemezek, szegek.

RAKTARI AZONNALI KISZOLGALASSAL
kaphatdk a Ferroglobus Otvozott és Hidegiru
Szakiizletében!

Nagy raktdrkészlet! Széles druvdlaszték!
A helyszinen méretre vagdst vallalunk!
Virjuk kedves vasarlginkat!

Otviszott és
Hidegaru Szakiiziet

Budapest Xill., VésG u. 11.
Telefon; 129-80-15

Arukiadas:
* hétfétol csutortokig
FERROBLOBUS 7.30—14-ig

SSE%P  pénteken 7.30—13-i0.



BIZTONSAG

Egyesitett beto .. uzvédelem!

Intézmények, ipari ob ' 2z S2alloda
nyaralé '§ g’ i

Ly leadast
a japan Panasg .-
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Bzt teruletrmadgan__gzémély belépésekor riasztas,
y az ott térténtek képmagnéra’ valb rogzitése, -
mozgésérzékeldk, -
& rezgés- és lépésérzékeldk,
mikrohullamu és infralézer , keritések”,
tlz- és fustérzékeldk,
és még szdmos egyéb biztonsagtechnikai elem telies valasztéka.

A rendszer egyszer(i és minden Igényt klelégité valtozatalt allitjuk eld
helyszini szemle alapjan, az &n igényeihez igazodva megtervezziik,
eldnybs ajénlatot adunk, és révid hatéridére széllitunk,

a rendszert telepitjik, és az Gizemeltets személyzetet kiképezztik.

o

Tekintse meg bemutatéterminket!
Mikddés kézben mindent megnézhet.

Hiradéastechnika Szovetkezet, biztonségtechnikal kdézpont
Budapest XI., Temesvér u. 20. 1116 - részletes tajékoztatast adunk
Telefon: 186-9522, Telefax: 185-3283

VEDELEM
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Varrastudasunkat nemcsak
ruhak készitésekor
kamatoztathatjuk. Diszpama,
edényfogs, fiiggbny és meg sok,
a haztartashan szilkséges kellek
hazilag varrhato. Kibovithetjik
miikddési teriiletiinket
hevasariétaska, textil tolltartd,
sportszatyor vagy éppen

egy piperetaska eldaliitasaval.
Felesleges igyekezet lenne
azonban, hogy ,,leutanozzuk”
egy luxus divatarubolt markas
piperetaskajat. Otthon viszonylag
kannyen feldoigozhaté
anyagokhdl, egyszerii targyakat
készitsiink, s azok inkabb
praktikusak, sajat igényeinkre
szabottak legyenek.

A képiinkon (1) bemutatott textil
anyagl tarto nyaralds vagy hosz-
szabb utazas idejére elkészulhet.
Rajzunk csak (tmutaté a szabas-
hoz, Osszedllitashoz, a zsebeket, re-
keszeket, elrendezésukel stb. asze-
rint valasszuk meg, hogy milyen hol-
mikat tartunk majd benne. Kisebb
méretii hajszaritonak, borotvake-
sztléknek, néhany testapoloszeres
flakonnak, papirzsebkenddknek a
megadott méret elegendé.

Alapiap zsebekkel

A kiilsG oldalt képez6 vastagabb,
merev anyag és a belsd, valamivel
vékonyabb (pl. vaszon ) alaplap mé-
rete azonos, mindketto B80x32 cm-

es.

Anyitott, ill. a cipzaras zsebekhez
kb. fél méter 90 cm széles vaszon-
anyag szikséges. A maradék csik-
bl korbeszeghetjik a kész tartét, s
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abbdl készilhetnek a flek és az
akaszto is.

El6sz0r a belso oldalt és az alap-
lapot vagjuk ki. Rahagyas nem kell,
mert a szegést 3—3,5 cm széles
pantbol kettéhajtott ,paszpol” képe-
7i. A tanté kiils6 oldaléat egyelore te-
gyuk félre.

Afedélrészkb. 12 cm-es savjanak
kimérése utan a maradek darabot
hajtsuk ketté. A hajtasvonal lesz a
taska also éle. Attdl felfelé, ill. lefele
helyezziik el a zsebeket. Mivel a pi-
peretaska a szallashelyre érve fali
tartoként a szobaban vagy a furdé-
szobaban felakaszthato (2), & zse-
bek nyilasa felill legyen. (A cipzéras
rekeszeké tetszéleges elrendezésd,
,kézre esik’, ha a zsebnyilas jobb
oldalt vagy vizszintesen van.)

Az alaplapon szabokrétaval jelol-
juk be a kbzépvonalat, mérjuk le a
zsebekkel borithato rész nagysagat.
A harom nyitott zseb 8 cm meély,
egyenként 10 cm széles. Ehhez 80
cm hosszu és kb. 20 cm széles va-
szoncsik szilkséges. Felsd szélét 3

cm széles, B0 cm hosszu anyaggal
paszpolozzuk. Az also szegetien
szélen gombostiikkel tlizzik le a
hajtasokat, majd varrégéppel varr-
juk vegig. Az aljat egyenesre vagas,
ill. a kilégo szalak levagasa utan 1
cm szélesen szegjiuk be egy 32x3
cm-es anyaggal.

Az also részre keruld ,zsebes
zsebet” cipzarral zarhatjuk. Elcbb a
kisebb zseb visszahajtott szélére
varrjukra a hiz6zar egyikfelét, majd
a nagy zsebre a masikat. Végul fér-
celés utan azsebetharom oldalon, a
széleket visszahajtva varrjuk fel. A
nagy zsebet ugyanilyen maédon er6-
sitsilk az alaplapra.

Kétszer behajtott dupla anyagré-
teghdl keészitsuk el a taskatileket,
valamint azakasztofilet. Afilek 35—
40, az akaszt6 15 cm hosszu.

Fektessilk az alaplapot az asztal-
ra, gombostlikkel tlizzik ra az
akasztot, a berakott belso zsebsort,
ésegy kb. 25 cm-es tépozér darabot
(3) . (Atépbzar . horgos” fele kerdil-
jon az alaplapra.)
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