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Ha olvasdinknak alkalma van egy [kea
bitort alaposan szemrevételezni,
figyeljék meg, hogy milyen egyszerii
megoldasokkal épitkezik. A butor-
darabok szépségét —természetesen
a profi formatervezésen kiviil —
tulajdonképpen két doiog garantaija.
A felhasznélt szép, hibatlan alapanyag
és a fantasztikusan pontos
megmunkalas.




Jénds Tamas budapesti olvasonk megiri-
gyeivén a borsos aru IKEA butorok szepse-
gét, sajatkezileg fogott a szamara szikse-
gesdarabok elkészitéséhez. Olyan tervetke-
szitett, amellyel néhéany alapfogast varialva
tetszéleges méretd, t6bbfunkcios szekreny-
sort lehet kialakitani. Az alapanyag részben
adott volt: egy korabbi fahazepités ritka szeép
erezetli maradék vorosfenyd léceihez tobb-
kevesebb sikerrel igyekezett hasonio mino-
ségli darabokat beszerezni.

A masik szempont, a pontossag betarta-
sahoz két uton lehetett eljutni. EIGszor is nem
tervezett olyan megoidasokat, ameiyek pon-
tos elkészitéséhez speciélis célszerszamok
szikségesek. Ugyanakkor néhany egyszerl
célszerszamot — amelyekre a munka soran
allandéan szikségvolt, és apontossagotga-
rantaltak — sajatkeziileg készitett el. lgy mar
egyutt voit minden a hazi keszitési ,.lkea
szekrény” megvalositasahoz.

Az alapelemek 40x20 mm-es kereszimet-
szetl fenydlécek. Ez az alapanyag a keres-
kedelemben gond nélkil es viszonylag ol-
csOn megvasarolhatd. A szekrény vazele-
mei, valamint a homlokfal teli és livegezett aj-
tajai is e lecekbdl dsszeallitott keretekbol
épuinek fel. A szekrényelemek oldalfalainal
és hatfalainal a hornyolt iéckeretekbe 5 mm
vastag rétegelt lemez kerdilt (6). Ezek a kere-
tek sarkonként 2—2 koldokcsappal lettek osz-

B/

szeerositve (A). illetve bonthatatlanul UHU
faragasztoval Osszeragasziva (5).

A homlokfalra ker0l6 ajtorendszer kialaki-
tasa is hasonld, de a tervezd itt egy lepessel
tovabbment. A rétegelt lemez tablakra nad-
szovet boritast ragasztott (1). A fa és a nad-
szovet — mindkettd termeszetes anyag —
igen kellemes benyomast kelt. Az ajtok masik
része livegbetétet kapott. Mivel ez utébbinal
esetleges Gvegcserére is szamitani kellett,
ezért az Ovegezett ajtok kereténél csak két
sarok kotése ragasziott, a masik ketté csap-
jait szérazon helyezték be, és a kotest egy-
egy hosszu iemezcsavar biziosiija.

A léckeretek megmunkalasanal fontos
szerepet kapott egy szalagcsiszol6. A Bosch
gyartmanyu keszilek sik felileten oldalara
fektetve csiszolGszalagjat pontosan az alap-
sikra merdlegesen mozgatja. lgy nem kell
mast tenni, mint egy vezetdléc meliett a mé-
retre vagott iéceket elébb allitva, majd lefek-
tetve a szalagcsiszolora toini (B), és a ponto-
san merdleges vagasi élek maris garantaiva
vannak. A iécélek finom letorését ugyanez a
gép végezte, csak utobb 45 fokos valyuban
kellett a munkadarabot a mozgo szalagra ra-
vezeini. A gyakorlat azt mutatja, hogy ezzela
modszerrel igen gyorsan es pontosan lehet
dolgozni.
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A kdldbkcsapozas a legegyszerubb kotesi
modok koze tartozik. A szep kotesnek azon-
ban eldfeltétele, hogy a csapfuratok helyzete
pontos legyen, amunkadarab felszini sikjatél
és széleitdl is allando tavolsagban legyenek.
A ket egymastol 20 mm tavolsagban levo @ 8
mm-es csapfurat elkeszitesehez két azonos
kiviteli — egy jobbos és egy balos — csapo-
z0szerszam készilt, 5mm vastaglaposacél-
bol (C)

Az orsos szoritoval szilardan rogzitett
alapanyagnal el sem |lehet téveszieni a fura-
tok helyét (2).

A leckeretekbe kerulo rétegelt lemez, illet-
ve Uveg szamara korbefutod hornyot kellett
kesziteni. Enhez a muvelethez ujabb sege-
deszkoz készult, melyet egy Bosch gyartma-
nyu furoallvanytalpra lehet felcsavarozni. A
margfeltét hosszan megvezeti a munkada-
rabot és mindig azonos helyzetben viszi a
marétarcsara, amelyet furégep forgat (D). A
viszonylag nagy atmeérdjli marotarcsa még
egy furogep fordulatszama mellett is elegen-
do keruleti sebesseget produkal a marashoz

©®.
Az elbre leqvartott elemekbdl, keretekbol,

0]

— SX45XL5

ajtokbdl a helyszinen mar egyszert volt a két
szekrényt Osszedliitani (7). Mindketidben
irdasztal szamara is jutott hely, amelyek a
gyerekek tanulésarkakent szolgalnak majd
(3). Az ajtdkat csuklospantok rogzitik (4). A
szekrénygombok — képeinken meg nem lat-
szanak — szintén sajat gyartmanyuak: @5
mm-es acélhuzalbdl hajlitottak, s ket végik
menetes. Az oldalfalakra es hatfalakra keru-
I6 rétegelt lemez betétek nincsenek bera-
gasziva, csak a hornyolt keretiecek fogjak
kozre Oket.

p-
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Amikor csak a minoség szamit!

Holland Rt. irodatechnikai szalon

| CANON fénymasol6 program l el

R4
A Holland Rt. a CANON vildgcég hivatalos kép- .
viseldjeként forgalmazza a Canon markdji maiso-
16 berendezések teljes szortimentjél. s
A CANON koztudomdsulag a fénymésol6 beren- ¥
dezések piacinak vezeté markija. mely poziciot .
clsésorban dinamikus fejlesztést stratégrdjanak,
valamint kitéing szervizhalozatanak koszonheti. <
A Holland Rt. dltal forgalmazott misol6 gépek "a
szervizét a HOLLAND SZERVIZ Kft. iga el
A cég szakemberei évtizedes tapasztalatokkal ren-
delkeznek, és a CANON kiképz6 kozpontjatol
naprakész informaciokat kapnak a legajabb tipusa C anon
vépek miiszaki és szerviz adatairgl. v
A korrekt és gyors kiszolgdlas alapjit egy komoly e AN p#):_.,. o ;i'n_-r__‘,_, aig
alkatrész és kellék anyagkészlet teremti meg.
A misolé berendezések rendkiviil kényes berendezések ezérta beruhidzais eldontésekor elsGsorban a mindségi és szerviz
feltételeket célszerti figyelembe venni. Forduljon ezért bizalommal a Holland Rt. szakembereihez, akik segitent fogjdh
Ont a legalkalmasabb gép kivilasztasaban.

-
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« Canon CLC 200 (Szines masolégép) . . . . ... ... 1.540.000.—
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UJRACSEMPEZES,
PADLOBURKOLAS

Aki oreg hazhan, régi lakashan lakik, tapasztalatbél tudja, hogy

Kezdjik azzal, hogy a csempeburkolatot
t16bbnyire azért kell | lecseréini”, mert mar
hullanak a csempék, vagy szerelvenycserék,
vizvezetékhibak miatt jelentbs reészeét le kell
verni. Ep burkolatot csak azért, mert régi,
nem érdemes leverni. Ha a csempék mozog-
nak, levainak, kocogtassuk vegig az Osszes
lapot, s ha legtébbje tompan kongd hangot
ad, a burkolat megérett a cserere. Viszont ha
szerelési munkak miatt bontjak meg a csem-
pék sorat, talan med kijavithatjuk, s ezaltal
nagy kiadastol mentestilhetiink. Ellenben ha
a csempék mar csorbultak, repedtek, a bur-
kolat meg t6bbszor is volt mar javitva, akkor
megérett a cserére. Azt is vizsgaljuk meg,
hogy az egyes lapokat rogzit habarcsot s le
kell-e verni, vagy ez a réteg szilard, s csak a
csempelapokvalnakle ahabarcsrétegrél. Ez
nem mindegy, mert a régi burkolatokat altala-
ban 150—170 cm magasan raktak fel, s a fal
vakolt része a csempékkel tobbnyire egy sik-
ban van, illetve a lapok csak kissé emelked-
nek ki a vakolat sikjabdl. Ha az Agyazohabar-
csotis leverjilk afalrél, akkor csak az eredeti-
vel azonos modon, habarccsal erdsithetjiik
fel az Uj burkolatot is. Ha szerencsénk van, a
csempéket kénnyen levalaszthatjuk a szilard
habaresrél, s akkor benedvesités utan javito-
habarccsal feltolthetjik a mélyedeseket. A
kiszaradt vakolatrész atcsiszolasa, portala-
nitasa utan e feluletre vékonyan felkent
csemperagasztoval gyorsan felrakhatjuk az
Uj lapokat.

Tervezés, elokészilletek

Ha mar magunk csempézunk, igyekez-
ziink szép, izléses burkolatot kialakitani. A
csempézés ugyanis a csempe kivalasztasa-
val kezdodik, pontosabban a burkolat meg-
tervezésevel. Két hagyomanyos feirakasi for-
ma kdzdtt valaszthatunk, bar az un. kétésbe
rakott burkolat mar nem divatos, de a csem-
pelapok méretpontatlansagait s az esetle-
ges felrakasi hibakat jobban eltiinteti, mint a
négyzethaldba felrakott burkolat. Ez utébbi-

ezekben az otthonokban rengeteg a tennivalo. Vetemedettek
az ajtok, ablakok, levalik a vakolat, hullanak a csempelapok.
Raadasul a szakemberek olyan arakat kérnek egy-egy nagyobb
munkaért, hogy azt mar nem is tudjuk megfizetni.
mar az anyagok, szerszamok beszerzése nem probléma. Csak
tudnunk kell, hogy mire van sziikségiink, s szerencsés esethen
mindent egy helyen megvasarolhatunk, pl. a Skala Prizma
aruhazban. S hogy e munkakat gyorsan el tudjuk végezni,
néhany hasznos tanaccsal szeretnénk segiteni.

Szerencsére

Egyszer(i, haléba rakott fal- és padlobur-
kolathoz azonos méretii és szinl csempe-
lapokat is hasznalhatunk. Ez féként kis
alapteriiletii helyiségekben eldnyds. A
burkolat egydntetiisége kissé tagasabba
teszi a teret, s szines berendezésitargyak-
kal lgen hangulatossa tehetiuk.

A

Nagyobb alapteriileten némi fantaziaval, a
kiilonféle méretli és szinii burkolélapok
variacidjaval Igen dekorativ, egyéni belsd
teret alakithatunk ki. Megjegyezziik, hogy
a kad és amosdé beépitett része nem tég-
labol falazott, hanem faforgéacslapokbol
oOsszeragasziott vaz, amelyet azutén be-
csempéztek, s gondos fugazassal tettek
vizhatlanna.

nal a lapok széleinek ugyanis pontosan egy
vonalban kell lennidk, felrakasuk nagyon
pontos munkat igenyel. A burkolt feltiet na-
gyon dekorativ, s hatasat a kilonb6zé szé-
lességu fugakozokkel fokozhatjuk. Terme-
szetesen a valasziott fugaszélesseg az
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egész fellleten azonos méreti legyen. Ezta
készen kaphatd hézagolé mianyag keresz-
tek, amelyeket 1—5 mm szélességben 500
darabos csomagokban arulnak, nagyon
megkonnyitik.

Minden falrdl érdemes négyzethals raj-
zot késziteni, kilénosen akkor, ha a sima la-
pok kozé egy-egy kilénleges mintajut kiva-
nunk illeszteni vagy a falon korbefuto sze-
gélyt, mintat szeretnénk kialakitani stb. Azt
se hagyjuk figyelmen kivtil, hogy mar kapha-
tok keramia padiészegélyek is. Tovabba azt
is vegyiik szamitasba, hogy az esetleges be-
ugré feliiletek sarkainak kialakitasahoz hany
darab egy oldalan, illetve két szomszédos ol-
dalan lekerekitett, un. szélezett és fordulo
csempelapra lesz szilkségiink, s hogy a ki-
valasztott mintajubdl létezik-e ilyen. A rajz
alapjan — a tervezett szélessegu fugakat is
figyelembe véve — szamitsuk ki a burkoléla-
pok szamat. Szamoljunk azzal is, hogy mé-
refre vagaskor hibazhatunk, tehat kb. 10%-
kal t6bb burkoldlapra lesz szuksegunk. A
mintas részek kialakitasahoz hasznalhatunk
mas meretl, kilénféle szind és fellletd
csempéket is, de arra Ugyeljunk, hogy azoka
halémintaba vagas neélkidl pontosan beil-
leszthetbk legyenek.

A szineket nagyon koriltekintéen valasz-
szuk ki. Sotét szind csempéeket pl. csak jol
megvilagitott, nagyablakos helyiségekbe va-
lasszuk, s a mintakkal is legyink ovatosak.
Ha rosszul dontink, azt csak évek mulvakor-
rigalhatiuk. S ha mar itt tartunk, érdemes
azon is elgondolkodni, heay a ielenlegi pad-
laburkolat megfelelé-e még, vagy azisfeluji-
tasra var. E ket munkat érdemes kozvetlenul
egymas utan elvegezni. Mar csak azert is,
mert kaphatdk olyan burkolélapok, amelyek
a padié és az oldalfalak burkolasara egya-
rant alkalmasak. Ezekb6l igen harmonikus
feliileteket alakithatunk ki. Ehhez természe-
tesen szikséges, hogy ismerjik a valaszté-
kot, abb6l igényiink és anyagi lehetdségiink
szerint mar konnyen kivalaszthatjuk a ne-
kink megfelel6t.

A lapok felrakasahoz szilkséges szersza-
mok kozil a csempevago a leglényegesebb,
lehetbleg olyant valasszunk, amely alkalimas
a darabok kettétorésére, esetleg korkiva-
gasra is. Szikséglnk lesz még kalapacsra,
vestire, vizszintmerdre, flggdonra, fogazott
aceéllapra és egy egyenes éld, hosszu lécre.
A burkolélapokon kiviil szerezzink be csem-
peragasztot vagy az agyazohabarcshoz ho-
mokot, meszet, cementet, valamint fugazo
anyagot, megfeleld méretl hézagolokat.

A Skila Priema Arubazban
bdséges kinilatbdl valogathat
a burkolémunkakhoz szuk-
séges szerszamok, segéd-
anyagok, legkiilonfélébb bur-
koldlapok, fiirdgszoba beren-
dezési targyak,

szerelvények kozott.

Skila Prizma Kereskedelmi és Ipari Kit.
Budapest X., Gyakorlé kéz 2—6.
(Az Ors vezér terénél)

Veviaszolgdlat: 163-54-95

Ezek utan mar akér hozza is foghatunk az ér-
demi munkahoz.

Elsé teendénk a régi burkolat eltavolitasa.
A régi lapokat kalapaccsal, vésével tavolit-
suk el. Ha az agyazohabarcsot is kényiele-
nek voltunk leverni, akkor a hagyomanyos
maodon, habarcesal kell az ujlapokat is a falra
erdsiteni. Az ehhez szikséges habarcsot 10
rész homokbdl, 3,5 rész mészpepbdl, 2 rész
350-es cementbdl vizzel osszekeverve ke-
szitsik el. A levert falfellletet alaposan tisz-
titsuk meg, a csempeéket pedig aztassuk be.
Felrakas elétt a falat frocskoljuk be vizzel, de
csak akkor, ha habarccsal dolgozunk. Ra-
gasztott burkolathoz ez felesleges.

Alapvetéen fontos, hogy a felrakott csem-
pesorok pontosan vizszintesek és Tuggéle-
gesek legyenek, s hogy valamennyi lap egy
sikban legyen. A falon kifeszitett zsinegget,
vizszintmérdvel jeldljik ki a legalso és a leg-
szélsd sor helyét. Ezt kbvetéen egy csempe-
sor felrakasa el6tt a sor két végére helyez-
zunk fel egy-egy csempét, s minden egyes
lapot az ezekre felfekietett 1éccel ellendrizve
nyomjunk a faira. A lapok aljara vagy a falra
elézdleg természetesen kenjink ragasziot.
Habarcsot viszont csak a lapokra, kb. 20 mm
vastagsagban, a lap szelei felé lehlizva rak-
junk fel. A esempék kozé ne feledjik el a he-
zagaldbetéteket sem beilleszteni.

Aburkolélapokat aszéleken tobbnyire me-
retre kell vagnunk. Csempevagodval ez nem
nehéz. A vagas vonalat jeldljuk be, a lapot
helyezzilk a vagokeszilek kese ala, s az
ivegkemény mazt j6 melyen karcoljuk be. A
lapot konnyen kettétorhetjik, ha a bekarcolt
vonal alatt aldtamasztva két oldalrél meg-
nyomjuk. A torés elét nem art lecsiszolni. A
felrakott lapokat fliggblegesen kifeszitett zsi-
neggel, majd egysikusagukat léccel ellend-
rizhetjik. :

Ha a ragaszté megkétott, a hézagoldkat
tavolitsuk el, s kbvetkezhez a fugazas mive-
lete. Ehhez célszerii fugazémasszat hasz-
nalni, amit kilonféle szinekben arusitanak,
csak vizet kell hozzaadni, s maris a burkolé-
lapok kozotti hézagokba simithatjuk. A feles-
leges anyagot tiszta nedves ronggyal torljik
le a csempékr6l, majd gyakran nedvesitett
gumilap élével, esetleg lekerekitett végi
fémruddal simitsuk le a masszaval Kitoltott
fugak feliletet.

A kész burkolatot végul alapesan dorzsol-
jiik le tiszta textiliaval, s hagyjuk szaradni.

Burkolatfektetes

Ha a padiot is Ujja akarjuk varazsolni, ak-
kor nem feltétientl kell a régi burkolatot fel-
szedni. Az egyébként ép, s nem melyen kit6-
redezett, mélyre kopott feltletd padiora az 4j
burkolatot felragaszthatjuk. Azzal viszont
szamoljunk, hogy ezaltal a padlo szintje kb.
13—15 mm-rel megemelkedik, tehat a helyi-
ség kuszobét feltétientl meg kell emelni, s
majd a padléGsszefolyo racsatis az uj burko-
latba kell illeszteni.

Am alényegi miveletek megkezdése elbit
mar el kell donteni, hogy milyen lapokat, mi-
lyen kotésben kivanunk lerakni. Bonyolult
alaprajzi, kis helyiségben célszeriibb a
10x 10 cm-es lapokbol rakott padid, viszontaz
egyszerl negyzetes vagy teglalap alaku he-

lyiségekben érdemes 10x20 vagy a nagyobb,
33x33 cm-es padidlapokat hasznalni. Azon
1s érdemes gondolkodni, hogy talan mas, pl.
hatszog alaku vagy kalonféle méretl és szi-
nii burkololapokbél szebb, esetieg mintas
padi6t készithetink. A valasziek e téren is
igen valtozatos.

A padlolapok lerakéasa el6tt az alapul szol-
gald padi6 fellletét alaposan mossuk fel, s
zsirtalanitsuk. Ezt kovetéen fogazott acéllap-
pal kenjilk fel a ragasztot eqgy akkora terilet-
re, amelyet azonos helyzetbdl ki tudunk rakni
lappal. Igyekezziink a ragasziot egyenlete-
sen — a fogaslapot kb. 45 fokban tartva — el-
teriteni. A lapokat ezutan balrél jobbra halad-
va egymast kovetd sorokba, kozéjuk megfe-
leld vastagsagu hézagold betéteket helyezve
rakjuk le. A lerakott lapokat okollel vagy kala-
pécs nyelével megultogetve nyomjuk szintbe,
seztalécélével eliendrizzik, megpedig egy-
egy szakaszon a lécet atlosan is a mar lera-
kott burkolatra fektetve. Az esetleg kiemelke-
dé lapokat er6teljesebb nyomassal allitsuk
szintbe. Egy-egy részfelulet elkészuite uian
a hézagokat toltsik ki fugazbanyaggal, a fe-
lesleget téroljuk le, majd lekerekitett vegi
ruddal simitsuk el. Vigyazzunk, a kbzponti

Fre
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Kiildnféle lapokbdl mintaba rakott burko-
lat a konyhdban Is nagyon dekorativ. A
»8zényeg" mintazata nem is bonyolult, el-
lenben elég sok atlésan kettévagottlapbol
rakhatdé ki. Az eredmény viszont impo-
zans, készitojének érdeme volt vele elbi-
belddnie.

padloosszefoly6 felé méterenként 1—2 mm-t
lejtsen a burkolat! A racsot a burkolattal egy
szintbe emelve, ragasztoba agyazva rogzit-
suk. Most mar csak a kotési id6t kell kivarni —
aztviszontnagyon tlrelmesen — s maris bir-
tokba vehetjilk a megujult firdészobankat.
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szeretnénk dtleteket adni.

Az utobbiidoben elszaporodtak a ,,pi-
ti" lopasok is. A tolvajok a sebtiben felfe-
szitett csomagtartobol csak azt emelik
el, ami konnyen mozgathato. A ,,szeren-
csés” autés — mert nem a kocsijat vitték
el — eldszor oril, hogy csak a pumpa-
nak, a kéziszerszamoknak, esetleg az
elakadasjelz6 haromszognek kelt laba.
Am mindezek beszerzése utan rajon,
hogy kara nem is olyan kicsi. A megol-
das a regi, némi kiegészitessel: a cso-
magtartoban ne hagyjunk semmit, mar-
mint szem elétt. Amitlehet, dugjunkel. A
csomagtérben szerencsére akad né-
hany nagyobb, kihasznalatlan mélye-
dés, amely egy er@sebb rétegelt lemez-
zel lefedhetd. E lap(ok) karosszéna fe-
16li oldalara felerfsitett vaszonzsebekbe
rejtve tarolhatiuk a szerszamainkat,
spray-s flakonjainkat stb. Ei6bb a burko-

APRO OTLETEK
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AUTOSOKNAK

Az autdsholtokban se szeri, se szama a kiilonféle, tobbnyire hasznos,
praktikus kiegészito eszkdziknek, kellékeknek. Aki ma autot tart,
azt hasznalni is szeretné, s tengernyi kiadasa mellett aligha jut pénze
a sok csabito kiegészitd ,,cuccra”. Legfeljebh maga késziti el.
Segitségiil cikkiinkben néhany ilyen kellék otthoni elkészitéséhez

I6lapot vagjuk megfelelé alakra, majd a
kulonféle eszkozeink részére varrjunk
kulonallo, patenttal vagy gombbal lezar-
hato, visszahajthato fedel( tokokat (1).
E zsebeket a széleik mentén szege-
csekkel vagy karpitos tiizégéppel erosit-
siik a takarolapra (2). A lapot alul erés 2
alaki lemezszegletekkel, felll pedig
két-harom lemezcsavarral fogassuk a
karosszériaelemek széléhez. (Csavar
heiyeti hasznaihatunk csavarszarra for-
rasztott, s azzal elforduld régzitGlemezt
(3). ameliyel a burkolatot konnyen, gyor-
san nyithatjuk, de e megoldasnak éppen
€z a hatranya is!) A burkoldlapok sima,
csomagtér feldli oldalat olcsé mianyag
folia felragasztasaval vagy széleinek le-
tiizésével célszerl bevonni. Ahol lehet,
még a potkereket sem art egy atmend
csavarral a lemezhez erdsiteni, hiszen

az is konnyen mozdithato, s nem is kis
érték.

llyen rejtekhelyeket a két oldalso, a
kerékdob és a hatso Lilés mogotti része-
ken alakithatunk ki a legkonnyebben.
Ezaltal nagyobb rend lesz a csomagter-
ben, a szerszamok sem zorognek, s el-
emelésiik is nehezebb.

Hibakereséskor szlik, sotet helyeken
vagy este szerelflampat hasznalunk.
Némelyike magneses koronggal rogzit-
hetd, am nem mindig az idealis helyzet-
ben. A kocsi alatti szereléskor pl. legjobb
helye a fejlinkon lenne, hiszen tobbnyire
mindkét kezlnkre sziltkség van, a lampa
rogzitése pedig egyattalan nem konnyu.
A kézenfekvo megoldas: a lampat egy
széles gumiszalaggal kell a fejlinkre
rogzithetové tenni (4). Szakallas otlet,
sokan megsem ismerik. Igaz, ugy néz ki
igy az ember, mint egy barlangasz vagy
banyasz, de az adottszituacioban ez tel-
jesen lényegtelen korGimeény.

Az autoval nemcsak személyeket fu-
varoz az ember, a csomagtartoba néha
krumpli, gyiimolcs és még ki tudja, mi
minden kerdil. Am ha a rakomanyt csak
egyszerien betessziik a csomagtarto-
ba, feld6lhet, kiborulhat, szétfolyhat. Az
elérelatd autésnal mindig van egy na-
ounhh méral'i ardig mik :nqunn faliahdl ki-

LY I T D, TS T ARy

alakitott, felUl zsinorral osszefoghaté
zsak, amely pl. még alottyadt gyumaolcs
levét sem szivarogtatja szét (5). Kialaki-
tasa nem nehéz, csupan a felhajtott ol-
dalak sarkait kell — a régi tepsikhez ha-
sonloan — sarokra hajtva 0sszeragasz-
tani, levarrni, majd a felsé oldalak széleit
visszahajtva, kilyukasztva néhany pony-
valyukszegéllyel 6sszekdtozhetve ten-
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ni. A folialada hasznalaton kiviil 6ssze-
hajtva barhol elfér.

vagy a kocsi megtolasa segit. Hasznos,
hailyen esetekre elore felkeszulve van a

A rakomanyt azonban csak autozas
kozben tarolhatjuk a folialadaban, kéz-
ben cipelésre nem alkalmas. Erre a cél-
ra készen kaphato ugyan osszehajthato
miianyag lada, de kartonplasztbol barki
készithet hasoniot (6). Elénye, hogy ez
az anyag viszonylag olcso, konnyenala-
kithato, ragaszthato. A kuionallé fenek-
lapra kell felragasztani a négy alul-fell
visszahajtott szegéllyel ellatott oldalt. A
két hosszantit még hosszaban is hajlit-
suk félbe, a két lezaro oldalt pedig las-
suk el oldalrogzito szegélyekkel. Ahosz-
szanti oldalak élébdl a merevitGborda-
katkb. 30 mmmélyen vagjuk at, alezaro
oldalak fiiggodleges szegélyeit pedig la-
pitsuk le. E szegélyeket nyomjuka hosz-
szanti oldalak felréselt élébe, s maris all
a konnyii, szilard miianyag hordlada. Az
oldalak szétcsuszasatl egy eros textilhe-
vederrel akadalyozhatjuk meg, amellyel
az osszehajtott Iadat 6ssze is kothetjuk,
igy alig foglal helyet a csomagterben.

Télen a havas, jeges utakon néha
még elindulniis nehéz. Kiporog a kerék,
scsak ahosszabb-révidebb hintaztatas

csomagtartonkban egy nagyobb, ho-
mokkal toltétt, szeles szaju, mianyag
kanna. A homokot a kiporgd kerékre
szOrjuk, s maris jobb a gumi tapadasa.

Ha meg kell tolni az autot, nemcsak a
kerekek, a cipbnk, csizmank talpa is
csuszik. Ezen ugy segithetiink, hailyen-
kor labbelinkre szeges talpu sarut (7) hu-

zunk. Ritkan van ugyan ra sziikseg, am
akkor nagyon. (Aki gyakran jar lélen is
kirandulni, annak kolonésen erdemes
ilyen sarut készitenie, mert nemcsak a
kocsi megtolasaker, de pl. szankozas-
kor, dombra maszaskor is jo hasznat ve-
heti.) A saru talpat labbelink talpahoz
méretezve, bordazott gumilemezbdl
szabjuk ki. E céira iehetdieg kemeény gu-
milapot valasszunk. A talpakra hossz
szarl popszegecsekkel vagy a gumiba
ragasztott siillyesztetifejl anyas csava-
rokkal fogassuk fel a bér rogzitépanto-
kat.

A 1alpak, sarkak kozepeébe is erdsit-
sunk néhany szegecsel vagy csavart,
csuszasgatlokent. A pantvegeket visz-
szahajtva, rogzitdfiilet képezve szege-
cseljuk le, majd huzzuk bele a csattal el-
latott bokaszijakat, amelyekkel csiz-
mankra erosithetjilk a sarukat. Terme-
szetesen csak havas, jeges talajon
ajanlatos hasznalni, a kocsiba ezekkel
meg veéletlenul se Uljink be. Hasznala-
ton kiviil a saruk helye a csomagtarto-

ban van. oA
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Ebreszté6ram egy treg MOM-vekker. La-
bilis j6szag, reggelente gyakran hanyatt I0k-
tem csengdje elnémitasakor. Akadt egy kis
szabadiddm, hat atalakitottam. Egyszerd, a
butorhoz illé formaju all6 tokot vetettem pa-
pirra, majd az elképzelésemet ket delutan
formaba is Ontottem. A szerkezethez nem
nyultam, csupan a szamlapjat cseréltem ki.
Az oran kmmmn alig lehetett raismerni fA'I

Sl LTy RELT Eieliialsl

El6szor is a szerkezetel kiszereltem a régi
tokbol. Megfigyeltern, hogy eredetileg miként
rogzitették a helyére, s azt a rogzitési médot
alkalmaztam az 0j toknal is, némi modositas-
sal, sf6legegyszerubben. A verket" eredeti-
leg az ératvegtarto peremes korongja, vala-
mint a zaréfedél tariotta, €én csak az Uvegtar-
ténal fogva, annak hatoldalara forrasztott e-
mezzel rogzitettem az Uj tokba. Uj kvarcorak-
nal ez meg egyszeribb. Csak az eredeti tok-
ra kell két-harom muianyag szegletet ragasz-
tani (esetleg csavarozni), s az 6ra mar kony-
nyen beszerelhetd a helyére, szilkség eseten
kénnyen ki is emeihetjik a tokbol.

Ha ebresztoorarol van sz6, a leallito gom-
bot is mikodtetnink kell, amit a legtébb eset-
ben a tokba beépitett riddal vagy csukios
karral kell megoldanunk. Erre mar a terve-
zeskor gondoljunk, s csak egyszer( megol-
dasokat valasszunk.

Az (j tok formajanak kialakitasakor egy-
szeriiségre és regies alakra térekedtem. gy
az éraszerkezet egy felil lekerekitett hasab-
ba kerit, amelynek aljat natur képkeretlec-
bél gérbe vagottan kialakitott talp zar le. Aha-
sab témor fabdl is keszithetd, de eleg nehez

" az ératbefogadonyilas kimarasa, ezért3 mm
vastag rétegelt lemezt hasznaltam, melyet
kiviilr6l szinfurnérral boritottam. Megjegy-

- zem. hogy e tok lekerekités nélkili vaitozata
(B) is mutatés.

Az el6- és hatlapokat lombfiresszel vag-
tam ki, s a lekerekitést sikcsiszoléval, koz-
pontositva munkaltam pontos ivire. Azegye-
nes oldallapok sik részeit retegelt lemezbdl
vagtam ki, majd 10 mm vastag deszkabol ki-
szabtam a fenéklapot is. Az el6- és hatlapot,
valamint a két oldal- és fenéklapot a meréle-
gesekre ugyelve, nagyon pontosan beallitva

OLCSO ORAK
EXTRA Tnl(RAI\I

HNiari Al u

Az oraknal elsddiegesen a pontossaguk a lényeges, 4m azért — valljuk
be — a kiilsejiik sem elhanyagolhatd, mivel az asztali 6rak egyben
disztargyak is. Szerkezetiik és tokjuk ennek megfelelden igényes
kivitelii. A kizbnséges ébresztioraké azonban enyhén szdlva puritan.
Am ha egyébként meghizhatoak és pontosak, megérdemelnek egy
mutatdsabb tokot is. Ezt olcson csak ugy uszhatjuk meg, ha a régi
vagy olcsd tij ora igényesebb ruhajat magunk keészitjiik el. Mivel
jomagam mar tobb drat ,,atfazoniroztam”, most az ujratokozashoz
szeretnék néhany dtietet, fogast bemutatni.

ragasztottam 6ssze, s elmozdulas ellen rag-
szalaggal biztositottam. Mivei mahagonibol
készuit rétegelt lemezem volt, a kilsd bori-
tassal nem kellett bajlodnom. Aki viszont
mas, pl. aleggyakrabban kaphaté nyir-, eset-
leg bikkfalemezbdi keszult anyagot hasznal,
az hozza val6 szinfurneért is szerezzen be,
mert natdr szinében vagy pacolva csak ugy
lesz s7&p az litok. Ha a killsé fellleteket zo-
mancfestékkel fujjuk be, akkor oldalburkolo
anyagkent 1 mm vastag modellezé rétegeit
lemez is megteszi.

Kovetkezo lepéskent a tok ivelt réeszét hat
darab 5x5 mm-es taviarto 1éccel erositettem
meg. Az orat befogadd nyilast Ugyszintén,
csak itt a tavtarto léceket strtibben ragasz-
tottam az el6- és hatlap kozé, mégpedig a kér
alaku nyilas élénél 0,5 mm-rel lejjebb. A tok
belsG sarkaiba is ragasztottam egy-egy 5x5
mm-es sarokerdsitd lécet, majd amikor az
Uverapid ragaszté megkotott, hozzafogtam
a szinfurnér burkolat felragasztasahoz. EI6-
szor pontosan az eld- és hatlapok kéze il-
leszked szélessegl, keresztbe futé szélira-
nyu falemezcsikot, majd ezt kovetden — sza-
radas utan — a hossziranyba futé szald fur-
nércsikokat ragasztotitam a tok oldalara. A
boritd falemezt szorosan a tokra kétozve
hagytam megszaradni. Az éranyilas bebur-
kolasa kissé nehéz volt, a falemez vegeit
pontos 6sszevagas utan feldlillesztetiem osz-
sze, s ivbe hajlitott acélhuzalokkal szoritot-
tam a tok élére. E burkolélemezek 2—2 mm-
rel szélesebbek voliak a toknal. Aki vékony,
1—1,5mm-esretegelt lemezzelfedibe az ol-
dalakat, az a lemezcsikokat szaliranyra me-
rélegesen vagja ki, igy konnyebb ivbe hajlita-
ni a burkoldlemezt. Szaradas utan a tok of-
dalburkolatanak felesleges részét vatosan
lecsiszoltam, majd az ésszes fellletet acél
simitdlemezzel hantoltam le. Portalanitas
utan prébaképpen helyére igazitottam az
oraszerkezetet. Némi igazitas utan képkeret-
lecbél gérbe vagva osszeallitottam az oratok
talpat, s mahagoni paccal bekenve tintettem
elafa vilagos szinét. A kész talpatatok aljara
ragasztottam (1). Ezutan kovetkezett a p6-
rustémités es a politurozas. Ehelyett azon-

ban megleszi a vékonyan felszort akrillakk
két-harom rétege is, amit teljes szaradasa
utan polirpapirral  alcsiszolva, textiliaval
utanfényezve lehet teljesen simava, selymes
fénydvé valtoztatni.

Amig a tok szaradt, az Uj szamlapot készi-
tettem el. A grafikai boltokban kaphat6 tikor-
fényes, éntapadé rézfoliat kartonra simitva

hasznattam alapként, amelyre matt fellletd,

fekete folidbol kivagott szamalapokat ra-
gasziottam. Azokra Gvatosan fehér Alfaset
szamokat simitottam fel, nehogy tllsagosan
megnyomjam, bemélyitsem a szamlap fel-
uletét. Kozben rajottem, hogy a féliat finom
polirpapirralmegmattithatom, s igy a tukorfe-
nyes rézfeluletet finom mintakkal tehetem
meég diszesebbe. Ezt csak nagyon odafigyel-
ve és érzéssel lehet megtenni, mert a vekony
femréteget egy erdteljesebb mozdulat telje-
sen lekoptatja a mlanyag foliardl. Ezt elSbb
egy foliadarabon érdemes gyakoroini, merta
szamlapon méar nem szabad hibazni!

A kész szamlapot— a mutatdk eltavolitasa
utan — az oralaptarté lemezére ragasztot-
tam, az eredetivel azonos helyzetben. Vegul
a tokot még egyszer atdorzsoltem, az ora-
Uvegtartd lemeztanyérjat az uj fatok nyilasa-
banyomtam. Az éraszerkezetet a tanyérba -
lesztettem, s a hatso zarofedelének felcsa-
varozasaval a tanyérhoz rogzitettem (C). A
mutatékat pontosan beallitottam, s az Uveget
megtisztitasutan a helyére nyomtam. Az 6ra-
tok talpara legvégil vékony filcbdl kivagott
darabot ragasziotiam.

Egy masik oratis , atoltéztettem”. Az dra-
szerkezetet ennél kilon kerettel ellatott lapra
szereltemn, a csengd harangja es a harang
kalapacsat megakaszto kar pedig e tart6lap
mogeé, egy utdlag felerdsitett lemezcsikra ke-
riit. Az ératok darabjait 3 mm-es rétegelt le-
mezbdl vagtam ki, s él-lap kétésben ragasz-
tottam Gssze. A sik Uveget elolrdl egy fazo-
nosra flrészelt keskeny keret szegelyezi, s
mogdtte helyezkedik ela mahagoni boritasd,
tavtarté kerettel ellatott 6ratarto lap, amelyet
alul két tamiéc, felil pedig két elfordithaté la-
pocska rogzit a tok belsejében. E leceket a
fedé-, illetve a fenéklapra erdsitettem. Az
dratartd lapot igy barmikor konnyen kiemel-
hetem a dobozbdl (D).

Az 6ratok dobozatalul-felll fazonramartié-
cekbdl bsszeragasztott keretek diszitik. A fel-
sO tetejere még egy fazonos keret kerdit,
amelyre a réz fogantyut erdsitettem fel. A tok
hatlapjat gy alakitottam ki, hogy a felhiizék
és a mutatokat mozgatd gombok a hatlap be-
siillyesztett részébdl kidlljanak, igy felesle-
gessé valt az eredeti fém zardlap (2). A tokot
eldl két karcst, tiikbriényes rézrid disziti.

A tok 8sszeragasztasat kovetben fellleteit
pérustomités, csiszolas és portalanitas utan
kétszer beszértam selymes fényl zomanc-
festékkel. Amig a festék szaradt, elkészitet-
tem az Uj szamiapot, s felffényeztem az ora-
tartd mahagoni lapjat. A fekete mutatokat
matt aranyra fujtam le, igy a fenyes szamiap-
bdl eléggé kiemelkednek. A valadi réz alkat-
részeket vékonyan akrillakkal vontam be,
majd mindent a helyére szereltem. A pontos
id6 beallitasa utan a hatlap helyére csavaro-
zasaval kész volt a masik ,,Uj" orank is (E).

..bsi.
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SMASOLO-
SESZTERGA

FANIUNKAKHOZ

A kovetkezékben bemutatott
univerzalis gépet Leitold

Janos nagyvazsonyi olvasonk

készitette el, s leirasat mult évi
palyazatunkra kuldte be.
Bevalljuk, a kit(iné munkaval
nagy gondban voltunk, mert
preciz bemutatasa messze
meghaladna a rendelkezésre
allé teriiletet és lehetoségeket.
KozoIniink viszont minden-
képpen kotelességiink,

mert e téma irant mindig is
nagy volt az érdeklédés.




Nem maradt mas hatra, mint hogy egy
kissé leegyszerisitve kiemeljik a gep-
nek azon részeit, amelyek erdekesek és
masok altal is elkészithetok. Elre jelez-
zUk, hogy kovetkezé szamunkban az
eszterga alapgép egy masik sajat készi-
tési tartozékardl is beszamolunk.

Részegységek régi géphdl

Leitold Janos sok kész elem felhasz-
nalasaval egy komplett egyetemes esz-
tergagépet készitett el. Az els6 egysze-
risitésiink itt kovetkezik: Uj, de meg in-
kabb hasznalt (leselejtezett) eszterga-
padok igen nagy szamban vannak for-
galomban és a barkacsolok tulajdona-
ban is, ezért mi ennek elkeszitesevel
nem foglalkozunk. Egyébkent is olyan
sok specialis gépmunkat igenyelne,
hogy az méar nem fér bele a barkacsolas
temakorébe. A masoloeszterga-kiege-
szités (1) viszont igen. Ez 6nmagaban
mar nem is olyan bonyolult, s képeink
segitségevel reméljuk olvasoink is ko-
vetni tudjak majd.

Afogasléces kézi hajtasu hossz-szan
az esztergan eredeti allapotaban ma-
rad. Ugyanigy a raszerelt keresztszan
is, amelynek eredeti mozgatokereke is
valtozatlan. A masoloeszterga lenyege
a keresztszanon levé kezi szan, illetve
annak specialis mozgatasa (2). A 30fo-
kos prizmas megvezetésl kézi szanraa
konstruktor egy attételes karszerkeze-
tet szerelt, amellyel a szan a munka-
darab tengelyére mer6legesen kony-
nyen mozgathatd (A). Termeszetesen
ugyancsak eredeti helyén van a csava-
ros rogzitésli kestarto, amelybe egy-
szerre harom kést lehet befogni (2).

A kézi szannal mereven 0sszekap-
csolva egy tapogatokar mozog, amely-
be egy gorgds végu tapogatocsucs van
befogva (3). A csuics egy imbuszcsavar
oldasaval pontosan raallithato a minta-
ként szolgalé mesterdarabra.

Esztergalas minta utan

A mesterdarab befogasara szolgalo
allvanyszerkezet egy T horony segitse-
geével kapcsolodik a gep vazahoz (B). A
rogzitbecsavarok meglazitasaval a befo-
g6 mindkét féldarabja tengelyiranyban
elcsusztathato, Az allivany vaza zart-
szelvényl acelcsobol készul. A konyok-
részében a tengelyiranyra merdleges
allitasi lehetGseg is van. A mesterdarab
abefogo tetszés szerint allithato ketkar-
ja kézé helyezve egy orsos szoritoval
rogzithetd (B). Az esztergakestdl is flig-
g6 tapogatocstics pontosan a mintada-
rab tengelyvonalara merdlegesen allithato.

Agyakorlatban is meggy6z6dtunk ar-
rél, hogy a masoloesztergan igen gyor-
san és pontosan lehetdolgozni. A hossz-
szant eredeti , kerekével” egyenletesen
mozgathatjuk tengelyiranyban, masik
kezuinkkel pedig a kézi szant vezetjik a
raszerelt karmechanizmus segitsége-
vel. A tapogatécsticsot hatarozottan a

mintadarabnak nekinyomva, vegigko-
vetjuk annak fermajat, s ekozben az
esztergakes egyetlen fogasban elkeszi-
ti az etalon hasonmasat (4). Pontos be-
allitasnal szinte nem is lehet téveszteni,
illetve haa masolatnemelégpontos, ak-
kor a hiba kijavithato. Termeszetesen a
faesztergak hagyomanyos kezi megfo-

4 L
gasu kései itt széba sem jChetnek. A

specialis kések kozil amunkadarab for-
maja és anyaga szerint kell a megfelelot
kivalasztani (C).

P

Reméljiik, képeink alapjan a téma-
val komolyan foglalkozo olvasoink le
tudjak masolni a szerszamgep prakti-
kus kiegészitését. A konstrukior,
Leitold Janos (8291 Nagyvazsony, Ki-
nizsi P. u. 23.) levelében felajanlotta,
hogy a komoly érdekiodoknek segit
az eligazodasban. Kovetkezé sza-
munkban az esztergagépre szerelt
,-horonymaro feltétet” is bemutatjuk.
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méretre vagva
allandéan kaphato.

A HAZHOZ SZALLITAS INGYENES

Barhkacsoloknahk és profiknak

Nyers és lamindlt faforgacslap tucatnyi szinben, korszer(i HOLZ-HER lapszabaszgéppel olcson

S4MS

A Kamaraerdei Kit. ajanlata

Barkacsboltunk ajanlata:

CIMSEC fugazéanyagok, csavarok, szegek, szerszamok nagy valasztekban.
RIGIPS , csinald magad” gipszkarton valaszfalrendszer a legolcsébb dron kaphato.

Mindentajta épitdanyag discont dron 50 km-es korzetben ingyenes hézhoz szdllitassal @
KAMARAERDE! Kft.-nél.

2040 Budadrs, Kamaraerdei Ut 11. Telefon: 181-33-35

Ezel6tt 20—25 évvel nagyon kevés
rézanyaggal rendelkezett az orszag és
ezeért szikseg volt egy olyan megoldas-
ra, hogy arézvezetékeket aluminiummal
helyettesitsik. Ezzel a talalmannyal
evente kb. 200 tonna rezet lehetett meg-
takaritani Ligy, hogy avezetékeket alumi-
niumbél készitették, de a bekotes elStt
keményforrasztassal rézvezetékkel tol-
dottak meg, és igy lehetbve valt jo bekd-
tés készitése. Az aluminiumot a kis ke-
resztmetszeteknél azért nem lehetett
megfelel6 médon bekotni, mert a lagy
aluminium a csavaros szoritoknal meg-
lazult.

Ma is el6fordul, hogy aluminiumveze-
tekes berendezést rezvezetekkel kelle-
ne 6sszekapesolni vagy forditva. Atalal-
many (SE 733) ezt ugy valositotta meg,
hogy egy, a vezetek méretének megfele-
16 atmeérdjl vorosréz csovecskeben ke-
ményforrasz-anyagot  helyezett  el,
amely az aluminium olvadasi héfokan
olvadt meg. Az egyik oldalrdl bedugott
rézvezetéket a cs6hoz kototte, az alumi-
niumvezeték véget pedig megolvasztva
az keveredetta forraszanyaggal esigy jo
mingségli kotés jott letre. Aforraszanya-
gotaz Allami Pénzverde készitette huzal

bél, amelyben a foszfor dezoxidalo szer-
ként és az olvadasi héfok beallitasara

EGY ELFELEJTETT TALALMANYS,

alakban, réz, ezist és foszfor kevereke-

aluminium-
yvezetek

szolgalt. (Aranyok: réz 85%, ezust
9,5%, foszfor 5,5%).

A kétGelem melegitésere egy 500 VA-
es, 220/10 V-os transzformator és egy
szénpofas kézifogo szolgalt. A felmele-
gités masodpercek alatt tértént meg. A
vorosréz hivelyben levegétdl elzartan
megolvadta forraszanyag ésaz alumini-
um vezeték vége. A hiively réz oldalan a
forraszanyag, mig az aluminium oldalan
az olvadek jelent meg azaltal, hogy az
aluminium vezeteket a felizzas alatt
gyengeén a rézvezetéek felé kellett tolni.

A transzformator primer oldala meg-
csapolasokkal volt ellatva és ezzel lehe-
tett szabalyozni a kulonb6z6 meéretd hi-
velyek melegitéset.

Mivel az akkori forgalmazo, a ViL-
LERT mar nem foglalkozik a koétbele-
mek, valamint a melegité transzformator

P

forraszanyag

és keézifogo arusitasaval, azoknak, akik-
nekilyen megoldasra szilksegikvan, az
alabbiakban kozlom az elkeszitéshez
szikséges adatokat.

A kotdelem vordsréz csobdl keszul,
belsé mérete alkalmazkodik az Gssze-
kotendd vezeték atmérdjéhez. A kéze-
pébe van belesajtolva a forraszanyag
kb. 2 mm hossztsagban. A kézifogo el-
keészithetd egy disznéorrfogobdl (videki
vaskereskedésekben kaphato). Két ve-
gére porszivokhoz kaphato szénkefét
szereliink (az egyiket elszigetelve a fo-
gotol). Kb. 1 m hosszu hajlékony veze-
tekkel kotjiik 6ssze a transzformatorral.
Az elkészitett kotést még melegen cél-
szerli hore zsugorodé védoszigetelés-
sel bevonni.

Szemler Hugo
ny. gepeszmerntk
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ASZTALKA

A LEGKISEBBNEK

Praktikus biitor készithetd a gyerekszobaba egy régi,
kiselejtezett székbdl. Kitiind ,,dolgozdasztal” lehet a csalad

legkisebb tagjanak (A).

Alapanyagnaka régi szék hatso labait
s a keretét hasznaljuk fel. A mellsé la-
bakat a keret alatt flirészeljik le, de
ugyeljink arra, hogy ezzel a keret ne se-
riiljon meg. Az Ul6lapot s a hattamlat —
ha az ivelt — tavolitsuk el. A leflirészelt
mellsé labak helyett egy 12 mm-es rete-
gelt lemezb6l készult Uj labat (4) erdsit-
stink a keretre. Ennek amagassagat ugy
kell megvalasztani, hogy a keret felsd
sikja vizszintes legyen.

Asztallapnak (3) 8 mm-es rétegelt le-
mezt vagy egy rajztablat lehet hasznal-
ni, de az olyan nagy legyen, hogy a széle
a kereten oldait és eldl 5—5 cm-rei tuiér-
jen. A sarkait le kell kerekiteni.

Aki a jatékok leesését megakadalyo-

26 peremet is akar a |ap éleire kesziteni, a
hatso részen elhagyhatja a lekerekitest,
de a mells6 részen ajanlatos meghagyni.
Peremet csak a hatso és az oldalélre érde-
mes késziteni, merta mellsé részen zavar-
na, a kéznek kényelmetlenlenne. Az olda-
lak peremei se legyenek hosszabbak az
asztallap fele mélysegenél, mert a felko-
nyoklést megakadalyoznak, ami pedig a
kisgyerekek altalanos szokasa.

Az elkészitett lapot slillyesztettfejd fa-
csavarokkal rogzitsilk a keretre. Ezutan
egy 156 mm-es rétegelt lemezbdl vagjuk
ki amerevitét (5). Ennek felsd sarkan ke-
sziisiink a keretnek megfeleld kivagast,
és csavarozzuk a laphoz, ill. a mar fel-
erdsitett labhoz.

Készitsik el a kereszitartot (2) és er6-
sitstk a labak (1) fels6 végére. Ha a la-
bak felsé része a regi, ivelt hattamlahoz
voltillesztve, a tarté felfekvési helyénre-
szeljik sikba.

A kesz asztalkahoz erdemes egy
hasznalaton kivil leemelheto tablat (6)
is késziteni. Anyaga az asztallaphoz ha-
conldan 8 mm-es rategelt lemez vagy

egy rajztabla. Hatso sikjara szerehunk
fel ket 20x2 mm-es laposvasbol hajlitott
akasztét (7), melyeknél fogva a lap a ke-
reszttartora illeszthetd. Az akasztot ugy
meéretezziik, hogy a pétlap az asztallap-
ra tamasztva enyhen dontott helyzetet
foglaljon el (B).

Ha az asztalkahoz még nincs megfe-
lelo meéretli és magassagu gyerekszek,
akkor készitsunk zsamolyt (C) is. Olda-
lait (9) és a merevitdt (10) 12 mm-es, Gl6-
lapjat (8) 8 mm-es rétegelt lemezbdl
vagjuk ki. Ragasztassal és facsavarok-
kal erésitsuk ossze.

Az elkeszUlt asztalt es zsamolyt gon-
dosan csiszoljuk le, éles éleket sehol ne
hagyjunk. Pormentesites utan a gyerek-
szoba berendezésehez ill6 szinire fest-
hetjik. A tablat (6)fekete matt un. tabla-
festékkel is atfesthetjiik. A tablarél a
foldre is jut krétapor, ha a gyakori takari-
tast el akarjuk kerulni, a tablara erésit-
sink ragasztoszalaggal csomagold
vagy olcso rajzpapirt. fgy ha ,betelt”,
kénnyen cseréelhetd.

Ha rajztablat hasznaltunk asztallap-
kent, a felllete ,,nyersen” is hagyhato,
akkor kivagott figurakat vagy rajzokat le-
het ratdizni.

A sajat munkahelynek minden gyerek
orlil, mert azon kényelmesen jatszhat
vagy firkalhat. Kérilveheti magat a jate-
kaival, melyeket az alacsony asztalkaja
mell6l kdnnyen el is ér. Bar a gyerekek
hamar kinévik a butoraikat, a hasznalat
idejet meg lehet névelni, ha a labakat
megtoldjuk.

Sz. T

Noveriberi
nyere menya!\'cidnk

Neumann Janos
tatabanyai olvasonk
nyerte,

Gratuldlunk a nyertesnek!
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ha a két elsd iilest vedjiik huzattal.

Elészor tehat az elsd Ulésekre készit-
silkela szabasmintat. Ketféele megoldas
kozott valaszthatunk, az tlés belso fe-
liletének huzatat egy, illetve két reészbdl
iskialakithatjuk. Ha ahattamlaés az Gl6-
parna bevonatat egy darabbol szabjuk

ULESHUZATOK

KIQ DN CQKIRA

NIV 1T VieWiINILIM

E kedvelt kisautonak elég sziik az utastere, abban természetesen csak
kis iilesek fémek el. Ez pedig azzal az elénnyel jar, hogy az iiléshuzatok
elkészitéséhez nincs szilkségiink sok anyagra, 3,5 m*-nyivel az
sszeset bevonhatjuk. Anyagnak ajanlatos eris, kopasalld textiliat
valasztani. Ha pedig a kocsit tobbnyire csak ketten hasznaljak, elég,

hany rogzitészalaggal megakadalyozni

Ha tehat ezt a megoldast valasztjuk, ak-
kor a szabasminta (A) két darabjat (1. 2)
a koézépso visszahajtas és szegdszelek
nelkiil, a szaggatott vonalak menten
egymashozillesztve rajzoljuk fel csoma-

golopapirra. Ha viszont a hattamlara es
az uléparnara kiilonalldé huzatokat ke-

ki, akkor eldrecsuszasat ajanlatos az
ulorész es a hattamla végeinél majd ne-

szitink, akkor a darabokra csak a sze-
goszélekethagyjukra. A megrajzoltsza-
basmintakat feltetiendl probaljuk az
tlésre, s ha szilkséges, a konturokat
igazitsuk ki.

A mintak alapjan rajzoljuk kérdl a da-
rabokat ugy, hogy atextiliat sik lapra, szi-
nével lefele forditiuk. A beszegéshez
szilkséges rahagyasokat is jeloljik meg
az anyagon. A huzat darabjait éles oll6-
val szabjuk ki, s ha nagyon foszlana az
anyag széle, ne sajnaljuk a faradsagot,
cikcakk vagy interlock oltésekkel min-
den vagott szélt varrjunk korbe, kléné-
sen akkor, ha nem kétszeresen vissza-
hajtva szegjuk majd be a huzatrészeket.
igy kesobb mosaskor semfoszlik az anyag.

Kovetkezé miveletként a kiszabott
huzatdarabokat varrjuk ossze. Az egy-
beszabotthat- és Uléparna darabnak (1)
el6bb az ulést két oldalrdl takard részeét
(3)varrjuk fel. Eztkovet6en a huzatrészt
szinével befelé forditva teritstik az Glés-
re, s a hattamlat hatulrol borito darabotis
szinével befele forditva, pontosan 6sz-
szeillesztve gombostiikkel tizzik vagy
ferceljiik 0ssze. Ezt kovetben huzzuk le
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azllésrél, sakethuzatrészt varrjuk 0sz-
sze. A két oldalso, ferdére szabott, be-
szegett szélt csak ezutan gepeljuk 0sz-
sze. Ne feiedkezzink meg az elbzoek-
ben emlitett hattamla alatti rogzitoszala-
gok felvarrasarol sem, amelyeket a hat-
tamla alatt atbujtatva, a hatso boritas al-
s szélére varrt szalagokhoz kell majd
kétni. A kapcsokkal ellatott, valamint az
dsszekothetd huzatrégzité szalagokhoz
legalabb 20 mm szeéles kopperszalagot
hasznaljunk. A szalagvegeket tobb ol-
téssorral varrjuk a huzatra.

Probaljuk az Ulésekre az elkészilthu-
zatot (B). Ha esetleg kisse bére sikeril-

tek volna, az anyag szine feldl, amar 0sz-
szevarrt szegélyek melletti tlizessel
sziikithetjik le a méretét. Arra Ggyel-

e e O

man varrjuk le, s hogy a hibat is azonos
modonkorrigaljuk. llyen esetben a hatso
(ilés huzatanal is hasonloképpen jarjunk
el.

Ha az els6 Ulések hattamlait és UI6-
parnait killonallé huzatokkal fedjuk le,
akkor az Gléparna huzatok also szelét a
hattamla alatt is at kell huzni, s a rogzito-
szalagokat az ulés rugoihoz kell kotdzni
(hosszabb szalagok esetén vegeiket az
ulés alatt 6sszekodtve rogzithetjik a hu-

zatot). A hatiamia huzatainak also szé-
1ét pedig a tamlak alatt, az also oldalu-
kon kell sszekotni.

A hatso (ilés huzatrészeit is az elé-
z6khoz hasonloan illesszik, majd varr-
juk dssze. A hattamla (5) két oldalborita-
sat (6) az alafedést jelold szaggaltott vo-
nalra illesztve varrjuk fel, majd a rogzit6-
szalagok feloltése utan azokat a tamla
hatoldalan széltében-hosszaban atvet-
ve, bsszekotve feszitsik ki. A hatso Ul6-
parna huzatéat (7, 8)is ehhez hasonloan
varrjuk 6ssze, majd a rogzitdszalagok-
kal huzzuk feszesre.

B. Gy.

KERESIK-AJANLJAK

Eladék vagy elcserélhetdk az utolso 8 év
fiz6tt példanyai és 8 kiskonyvtar kotet —
Molnar G. Laszlo, 1089 Bp., Vajda P. u. 43/A
1il. 34/A

Barmilyen évfolyamu Ezermester példa-
nyokat ajandékba szivesen fogad Derzsi
Istvan, 2141 Csomor, Széchenyl u. 59.

Eddig megjelent EM példanyokat ajani, EM
kiskonyviar 1., 3., 5—9. koteteit keresi —
Sallai Béla, 2373 Dabas lil., Martinovics ut 49.

Keresiaz EM kk. 2. és 27. szamait, ajanljaaz
EM kk. 4. vagy 69—85. kozottl EM egyes
példanyait cserébe — Ujfalusi Istvan, 1214
Bp., Tompa u. 15.

Eladék az EM 1966—89. kozitt megjelent
példanyok — Déczi Frigyes, 9200 Moson-
magyarovar, Hajnalka u. 6.
KeresiazEMB3/2.,3.,4.,9.6s86/1.,3.,5., 7.,
9, szamait — Tomoskozi Karoly, 5435 Martf,
Jozsef A. Ut 49.

Elad6k az EM 72/11.,74/8., 11.,76/9., 77/2,,
12.,79/7., 80/9.,82/1.,3.,5., 83/3., 8., 84/2.,
85/2., 11. szamai — Krujber Jozsef, 8100
Varpalota ., Kulich Gy. u. 4. 1/12.

Eladok EM70/7.,73/2.,74/5.,75/3—12., 76/
1—12. (3. kivételével), 77/1—12., 78/1—12.
(7., 1 kivételével), 79 /9., 12.,80/9., 10., 12.,
B1/4., 10., 1., 82/1—12. (3. kivételével), 83/
1,2.,3,5.,6.,9.,84/1,3.,4.,85/4., 10—12,,
86/1., 3., 5., 1i—12., B7/3—12., BB/3—12,,
89/1.,6., 8., 10—12.,90/1—12.,91/1—9., ke-
resi EM 70/1,, 2., 3., 6., 72/3., 73/11., 76/3.
példanyait és kk. koteteket — Pausz Mihaly,
9026 Gyér, Kertesz it 3.

EM eddig megjelent gydjteményét eicse-
rélné Black and Decker 12 vagy AEG Wsle
115 tipusu kezl sarokkoszoriigépre — Honti
Jazsef, 7143 Ocsény, Fo u. 23.

Keres Harkov villanyborotvat alkatrész-
nek, lizemképes lemezjatszo sasszét (HC

L 1/3.

vagy hasonl6 tipust), ajanl radlé, tv, mag-
né, villamossagi bontott anyagot, készllé-
ket, szerszamokat — Ujszaszi Péter, 4029
Debrecen, Csapd u. B1. fsz. 2.

Eladé vagy elcserelheté 1957—89. kozott
évfolyamonként bekétstt EM példanyok,
esetleg j6 allapotii tv-re — Paris Janos, 1115
Bp., Szakasits A u. 34/B VII. 44.

Eladok kk. kotetek: 3., 8.,9., 10., 11, 12, 13,,
14., 15., 16., 19, 20., 23., 24., 25. vagy elcse-
rélheték ,,Dacia 1311/Hogyan tovabb™ ci-
mii kényvre — Branyi Balazs, 9011 Gyor-
szentivan, Deryne ut 13/D.

Eladék 1957—75. 19. évfolyam bekétve,
1978-85-ig B éviolyam bekétve, vagy el-
cserélhetSk campingkerékparra — Gal J6-
zsef, 5600 Békéscsaba, Munkacsy M. u. 13.

EM kb. 250 szamat elcserélné szerszamra,
lakberendezési targyra vagy miiszaki
cikkre — Csoknyay Zsolt, 7300 Komld, Petdfi
u. 13.
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az alabbi iizletek kindljak Onnek:




A képeinken lathate szerkezettel egy kiallitason talalkoztunk eldszor,
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tapasrtalataink kedvezbek voltak, és a késziilék arat is elfogadhato-
nak talaltuk, igy 6rommel mutatjuk be olvaséinknak.

LY ‘wiotaenea barmilyen furogep-
be beloghato, a .o 7 mm-es szarresz a
lokmanyban rogzithetd. A tarcsa és a
hajtotengely kapcsolata rugalmas, igy
csiszolas kozben a kisebb szOgeltéré-
sek kiegyenlitddnek, és a csiszolofelilet
pontosan felfekszik a munkadarab fel-
szinere. Amikor tehat kézben tartott
geppel dolgozunk, erre nem kell kulon
ugyelnink, elegendd, ha a tengely me-
netes reszen levo rogzitéanyat feloldjuk.
1).

Mas az elvaras viszont akkor, haa ge-
pet rogzitjuk eés a munkadarabot vezet-
juk kézzel a tarcsara. Ekkor a rogzitéa-
nya enyhe megszoritasaval a tengely és
atarcsarugalmas kapcsolata kimerevit-
hetd, a munkaeszkdz nem mozdul el ke-
zunk alatt (2).

A csiszolotarcsan a legszellemesebb
es legpraktikusabb a csiszolopapir rég-
zitesenek megoldasa. A tepozaras be-
vonatl rugalmas talpra az ugyancsak
tépézaras hatoldall csiszolopapir
egyetlen mozdulattal feltehetd, és olyan
szilardan rogzul, hogy sikjaval parhuza-
mos iranyban egyszer(ien nem lehet le-
tepni rola. A rogzitesi modbol kovetke-
zik, hogy a tarcsa tengelyk6zeppontja-
ban nincs rogzitécsavar, ami a csiszolas
szempontjabdl holt teret jelentene. Min-
dig a teljes felulet dolgozik, es teljesen
egyenletesen felfekszik a munkadarab-
ra. (Kiprobaltuk példaul, hogy faanyag
csiszolasakor a tarcsat egy beutott
szegre toltuk. A hagyomanyos csiszolo-
korong ilyenkor rendszerint bajba kerdl,
mert kozeprdl kiindulva a szeg letépi a
csiszolopapirt. Nos, probakészilékink
egyszerlen a fa sikjaba csiszolta a sze-
get anélkiil, hogy a csiszolopapir meg-
sertiit volna.)

A csiszolotarcsahoz ha nem is szer-
vesen, de praktikusan hozza tartozik
egy furogeprogzité allvany. A kénny(-
fem anyagu befogoszerkezet egy atla-
gos asztalra felcsavarozhato, bilincsébe
pedig barmilyen & 43 mm-es euronor-
mas nyakrész( furogep rogzitheto (im-
buszesavarral, a hozza adott imbusz-
kulcs segitségevel). Az allvany konyok-
resze egy masik imbuszcsavar meglazi-
tasaval elfordithato, igy a furogep (es a
tokmanyaba fogott csiszolokorong) tet-
szOleges helyzetben rogzithetd. Maris
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kesz az alkalmi koszord, amellyel a csi-
gafurok felkdszorilhetok, a véso, a kes,
azollo, de akar egy kaszais Ujraelezhet6
(3). Még csak nem is nagyon veszeélyes,
hiszen itt nem repulhet szet a hibasan
ontott kdszorlikorong.

A csiszolétarcsa kitlin6en hasznalha-
10 karosszériamunkakhoz (gittelés utan
vagy festés utani felpolirozashoz) és

Ez a kupon 100 forintot ér, ha egy

komplett csiszoldgarnitirat vasa-

rol nalunk. Vagja ki &s megrende-
Iglevelére ragassza ra!

IVERZALIS

egyeéb lakatosmunkakhoz, de még a
glettelt fal lecsiszolasahoz is (4). Terme-
szetesen az eltérd feladatoknak megfe-
lelden kulonbozdé szemcsefinomsagu
csiszolopapirokkal, polirozopapirokkal,
illetve polirozo szérmeével kell hasznalni.
A gyarto cég nemet, Klingspor ayartma-
nyu csiszolopapirokat arul a keszulek- ;
hez (es termeszetesen kulon is), de
megfigyelésink szerint a Bosch, Meta-
bo és Festo markaju csiszolopapirok is

felhelyezhetdk a tarcsara. A csi-
szolopapirok (betétek) haszna-
latatigen gazdasagossateszi az
a radir, amelynek segitségével az elto-
maodbtt csiszoldfellilet pillanatok alatt ki-
tisztithato, feldjithatd. A rogzitett furo-
gépben forgd tarcsan sugariranyban
belulrdl kifelé haladva végighizzuk a ra-
dirt (5), és maris kezdhetjuk Gjra a mun-
kat.

Olvasoinkat természetesen az arak is
erdeklik, cikkink megirasakor egy
komplett garnitura (allvany+tarcsa+ra-
dir+3 betét) 2500 forintba kerult. Ez igy
olesdbb, mint ha kalon-kalon veszi meg
valakiaz egyes darabokat: (allvany: 1000
forint, tarcsa: 200 forint, egy csiszolobe-
tét: 200 forint, radir: 200 forint). A poliro-
z6 szérmének kildn ara van, azt 600 fo-
rintért arusitjak.




CSISZOLOTARCSA

a BEY cég a kovetkezd ajaniatot tette. ‘.!

Aki a 12 hdnapon keresztiil lapunk- o
ban bemutatott BEY-termékeket pos-
tafiokon keresztil megrendeli es
megvasérolja, sorsoléson vesz részt,
aminek dija egy 16 egy hetas belgiomi
tartazkodasa 1993. majusban vagy jii-
nius elsé felében.

A csiszolotarcsit és tartozékait gyartja és forgalmazza a

BEY International Kift,

Informacio és megrendelés levélben: Budapest 1352 Pf, 15,
Postan utamvéttel szallitunk.

Aki egy komiplett csiszoiigamitira megrendeléséhiez az
Ezennesterbol kiviigott kupont is elkiildi, annak a véteiarbol
100 forint kedvezményt adunk.

A képen lathatd kibdvitett
csiszologarniturat azok ko-
20tt sorsoljuk ki, akik ezt (a
masodik) kupont kivagjak
és levelezblapra felragaszt-

va februar 28-ig szerkesz-
L'ciise':gi.‘unk cimeéere bekiildik
(1393 Bp. Pf. 328.).
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Az aso alakjais tobbféle lehet, mégha
nemis kaphato a teljes valasztek (1). Az,
Jogy melyika legjobb, az asas céljan ki-
vulalalajwszonyoktél is flilgg. Homokos,
laza és kozepesen kotott talajon a meg-
kozelitbleg vagy teljesen egyenes ell,
téglalap alaku, esetieg lefelé kissé ki is
szélesedd lemezl aso6 az legalkalma-
sabb. A némileg homeru &so6 az asaskor
megemelt talajszeletet a sik feluletinél
jobban egybetartja. Kitiiné talajforgato
szerszam, és az ilyennel a névények
nagy foldlabdaval emelhetdk ki. A meg-
szokott munkatemponak megfeleléen
az aso lemezének hossza 256—30¢m, a
szélessége 15—20 cm legyen. A koOtot-
tebb jellegi, esetleg kissé koves talaj
asasara a kozismertebb, ivesen tompa-

S i ; e
526G alaku lemezréssze!l Koszilt és az

un. kubikosaso alkalmas. Azzal elég
mélyen lehet forgatni a talajt. Az egé-
szen kotott, agyagos vagy koves talaju
terilletre széles vallu, hegyesszégben
végz6d6, azaz haromszogli aso valo, de
ez ki is valthatd az asdvillaval (2).

Az asora taposo is kell, f6képpen ak-
kor, ha az asasba labbal is be akarunk
segiteni (3a). Taposo az asdlemez meg-
hajlitott felsd éle is lehet. A hajlitott le-
mezszél kimeli a cipot, amire kilonosen
a gumitalpy cipénél van szikség. Ha-
sonléan j6 a taposott asorész hosszusa-
gaval azonos méretlre levagott, majd
hosszanti iranyban és alakban vegigf(-

Az asas az egyik leginkabbb erd-
emésztd és iddigényes ismétlddd
munka a kertben. Raadasui rossz
asoval az eronk fecsérlodik el, s
az asas mindsége sem lesz igazan
megfeleld. A jé asd tehat
nélkillozhetetien.

részelt, kis atmeérdjl PVC-cso darabja,
amely az aso felsé élére kénnyen fel-
csusztathato (3b). (Ugyanezért megfe-
lel egy rossz 6ntdz6tdmIGbol levagott
darab is.) Az aso lemeze felett néhany
cm-re kialakitott taposéval az asas
mélysége is megnovelhetd. Ez egy tar-
tokarikaval az aso nyelére hizhato, vagy

a nyélre ceavarnkkal rl"mﬂihntn legyen.
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A laposo aveégenel készitett kwagassal
az asolemez élére is tamaszkodik. Se-
gitségével az asé nemcsak egy aso-
nyomnyira, hanem 8—10 cm-rel lejjebb
is nyomhato a talajba, egészen a tapo-
sorészig (3c).

A nyél az asdlemezhez lehetdleg mi-
nél hosszabb acélhivelyli foglalattal, az
un. képuvel csatlakozzon. Ez, ésalefelé
szélesedd, jo anyagu asonyél a legjobb
biztositéka annak, hogy a térés veszélye
nelkil lehessen fesziteni. Az aso altala-
ban 130—140 cm hosszu nyéllel hasz-
nalhato alegjobban. Az idealis nyélhosz-
szlsag a festalkattol fliggben szinte

oy @
ASOK A KERTBEN

egyénenkent valtozik. Az enyhén lejté
kar éstenyér érje el az asonyel végét. Jo
nyél 35—40 mm atmeérdéji keményfabol
ki is faraghato. Enhez akac, bukk vagy
tolgyfa a megfelels. A fa hossziranyu
rostjai feltétlentl a nyélhossz iranyaban
fussanak. A nyél szaraz és legalabb
megkdzelitéleg egyenes, csomomentes
legyen. A felsé végét, hogy ne torje fel a
tenyeriinket, le kell gdmbélyiteni fara-
gassal, ha nem ker(i ra fogantyu vagy
markolat.

Fogantyu vagy markolat kialakitasa a
nyél végén azértis gyakori, mertcsak az
asét jol megmarkolé kéz tud jelentés
erdt kifejieni a kiemelt talajszelet atfordi-
tasahoz. Az a kedvezd, ha a teljes te-
nyérszélesség hasznosul. Ebbdl a
szempontbol a T és D alaku fogantyuk
egyenértékiek. Minél nagyobb feltleten
fekszik fel a tenyér a szerszamnyélen,
annal nagyobb erd fejthetd ki vele. En-
nek a szempontnak az érvényestlése a
legfontosabb, valamint hogy a nyéivég,
illetve fogantytjanak, markolatanak ivelt
fels6 része simulion a tenyérbe és elég
szeles is legyen (4).

A nyélillesztés akkor j6, ha a nyél nem
mozog. Ujonnan vasarolt vagy készitett
nyél a foglalat — kopu — proiiljanak
megfeleld, a végén viszont a kelleténél
kicsivel vastagabb legyen. Gyaluval
vagy késsel, egyszeru alakito faragasa-
vallehessen a foglalatanak lyukbdségeé-

'E

\/

({f
\\

2/22 KERT

ci



hez igazitani. JO ileszkedéskor a nyél a
foglalatba helyezve abban megszorul. A
nyél nem mindig teljesen egyenes, ugy
j0 beilleszteni, hogy a gorbillete munka-
helyzetben lefelé iveljen. Ezutan kala-
paccsal utogetve kertl megfeleld hely-
zetbe, melynel a foglalatan egy-két cm-
rel tdinydlik. lgy a legegyszeriibb rogzi-

teni az erre a celra kikénzett Im kon at

T Vgt

beltott megfelelé mérelii széggel Mi-
el6tt a szeget bedtjik, probaljuk meg
még egyszeranyél fogasat. Akkor jo, ha
koénnyed tartassal is munkahelyzetben

nabdrrel athizva még kellemesebb lesz
a fogasa.

Az asolemezének allapotais befolya-
solja a munkavégzést. Soha ne legyen
rozsdds, mert megtapad rajta a fold,
akarcsak a tuleréltetéstél hullamos fe-
ldletive deformalédott asén. Ha rozsdas
lenne, csiszolévaszonnal dérzsoljik si-

mara Elatlaniilnahozonvania ol asitha
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keriilé gyokereket, valamint egyéb no-
vényi részeket, és csak nehezen tudjuk
a talajba nyomni.

Az djonnan hasznélatba vett, ill. tom-

[3a]

1Y

van, nem kell szoritani ahhoz, hogy
megfelel allasban maradjon. A szdget
se verjiik be teljesen, inkabb gorbitsik el
a fels6 részét, hogy szilkség esetén
konnyebben kihtizhassuk. Ezt kovetGen
vagjuk le flrésszel a nyel foglalaton til-
nyulo részeét lehetbleg ugy, hogy a va-
gasfelilet az aso lemezének alakjahoz
simuljon.

A nyers nyél az illesztés utan még
szarad, lazul és emiatt késébb I6tyog,
kopog. Ha nem all szorosan a foglalata-
ban, ussuk beliebb és ezutan szogeljiik
meg ujra. Ha vékony lenne, a szogelést
megel6z6en csavarjunk ra rongydara-
bot és tgy verjik be.

Murka koézben ne maradjon az as6
tlizé napon, éppen a nyél kiszaradasa-
nak veszélye miatt. Arnyékolasként
elég, ha a foldbe szurjuk, hogy a nyélil-
leszkedést nyirkos talaj fedje.

A sima fogas érdekében a nyélnek
nem kell feltétiendl tikorsimanak lennie.
Ha szalkas volna, csiszolévaszonnal
dorzsoljiksimara. Az (j nyél érdességét
csokkenteni kellmég azzalis, hogy éles,
er6s kessel vagy Uvegcseréppel végig-
kaparjuk, majd csiszolépapirral lecsi-
szoljuk. Hasznalatbavétel elétt szalon-

pa asonal idonkénti élezés elkerilhetet-
en. Elezéskor elészor durvabb, 400—
500-as reszelbvel elezzik az asdlemez
élét arra torekedve, hogy minél széle-
sebb részen egyenletesen vékonyodjon
el. Majd finomabb reszelével simitsuk
utana az élét, ilyenkor az egyenes vo-
nalvezetésre is figyelve (5).

A gépi koszorllés kevésbé farasztd,
mint a reszelés. Koszoruléskor elfszor
egy durvabb, majd egy finomabb kével
dolgozzunk. Hagyomanyos élezési mod
a kikalapalas. Ennel az esetleg tul nagy
vagy hézagos Utésekidl csipkés, hulla-
mos lesz az él, amit el kell kertilni. Nem
szabad hosszu éldre kalapalni az aséle-
mezeét. Az asot felsG harmadatol felfelé
nem szokas élezni.

dr. Komiszar Lajos
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Analdg és digitalis, e két jelzdvel
illetnek majdnem minden
elektronikai berendezést.

Az elavultat, a régit, ennélfogva

a mar tilhaladott mindséget az
analog képviseli, az ij és a korszerii,
minden eddiginél jobbnak hirdetett
technika pedig a digitalis. A kettd
kiiz6tt van a hibrid, ami részben
analdg, részben digitalis. A vilag

e tekintetben két partra szakadt, van
aki a jél bevalt, feliilmilhatatlannak
itélt régi modszerek mellett tart ki,
és sokan a digitalis technika
korlatlan lehetdségeit hirdetik. Ez a
parharc régen elddit, és az utépiabdl
valdsag lett. A digitalis technika
lehetdségeivel ma mar egyértelmiien
gyiizott, és ezt a tényt tudomasul
kell venni.

Az analog és a digitalis technikamais folyo
vetélkedesének egyik legnyitottabb kiizdéte-
re a hiradastechnika, ezen belul is a szora-
koztato elektronika. A hanglemezek milliard-
jai viselik magukon e kétféle technologia je-
gyeit, Az analog hanglemezek értéke naprol
napra no, hiszen a legtobbjik mar potolha-
tatlan. Nem kozémbos tehat, hogy e fekete
korongokkal hogyan banunk. Mar csak azert
sem, mert a lassan kivesz6 analog hangle-
meztechnikaban egy utolso lendilet tapasz-
talhato, most olyan felvetelek kertlnek forga-
lomba, amikhez annak idejen nem tudtunk
hozzajutni. A kiilfoldi kiadok értekes archivu-
maikat a CD-k el6tt szinte , kitakaritjak™. Az
ismét napvilagra kerGlo felvételek egy reszet
atteszik CD-kre, mas résziiket eredeti alak-
jukban, de Gsszehasonlithatatlanul jobb mi-
noségire kozmetikazva jelentetik meg. Ez
utobbiak érdekesek szamunkra.

Amikor az Gzletben megkapjuk THOMAS

ALVA EDISON 1877-ben feltalalt fonografja
elvet tokeletesité BERLINER tiz évvel ké-
s6bb, 1887-ben szlleté korong alaku hangle-
mezének egyik modern utédjat, kétlem, hogy
pontosan tudjuk, mit tartunk a kezunkben. A
hanglemez igazi eriékét megé6rizni pedig
csak ugy lehet, ha ismerjik azokat a fontos
részleteket, amik a tokeletes hangvissza-
adas feltételei. A hanglemez hanghordoz,
mivel a gyartasa soran maradandGan olyan
format kapott, amit a klasszikus lemezjat-
szas elektromechanikus rendszerébe illeszt-
ve lehetéség van a hangok id6tdl flggetien
késobbi reprodukalasara. Ma mar csak a
sztereo hanglemezekkel érdemes foglatkoz-
ni, mert mas tipusut hosszu évek ota nem
gyartanak.

Az oly sokszor misztifikalt hanglemez mii-
kodési mechanizmusa a valosagban nagyon
egyszeri, ugyanakkor rendkivul bonyolult, a
részletek hallatianul kicsiny meéretei teszik
szinte kezelhetetlentl azza. Hogy ez mennyi-
re igaz, azt a kovetkezokben bemutatott pa-
ratlanul érdekes fényképfelvételekkel proba-
lom igazolni. Azt méar szamtalan muszaki is-
meretterjesztd leirasbol megtudhattuk, hogy
anormal, 33 1/3fordulat/perc sebességu, 30
centimeter atmérdji sztered hanglemezen
egyetien barazda fut spiralisan a k6zéppont
felé. A sztered hang két csatornajat, a hang-
lemez vizszintes sikjara merGlegesen
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V alakban metszett barazdaban, az egymas-
hoz képest 90 fokos szégben levo ket oldal
kepviseli. Ennélfogva a barazdaoldalak a le-
mez feliiletének sikjahoz képest 45 fokban
helyezkednek el. Ebben, az atlagosan mind-
ossze 50—60 ezredmillimeter széles arok-
ban halad az 1. képen tobb ezerszeres na-
gyitasban lathato gyémanttd. Az 55—60 fo-
kos szbgben és 15 mikronos sugaru, legom-
bélyitett hegyben koszorit tu koveti, jobban
mondva letapogatja a barazda pillanatrol pil-
lanatra vaitozo alakjat. A képenlathato ti he-
gyénél egyetien jol megtermett porszem is
nagyobb. A tii a paranyi méretek miatt sze-
diiletes gyorsulasokkal, néha tébbszaz g-vel
(g=9.81 m/sec?) mozog, mikozben a hegye
és a barazdafal érintkezési felllete kézott
tobbszaz kilogrammnyi nyomasnak megfe-
lelé erok ébrednek. A hanglemez a szinte hi-
hetetlen terhelések kovetkeztében minden
lejatszasnal atmeneti  alakvaltozasokat
szenved.

A PVC alapanyagu hanglemez egyik leg-
nagyobb ellensége a szennyezddés. A szta-
tikusan toltéd6 lemez szinte szivjia magahoz
aport. Ellene a lejatszo és kornyezetének al-
lando tisztantartasaval, és a lemezek speci-
alis, antisztatikus papir kiiseju mianyag ta-
sakokban valo tarolasaval védekezhetunk
hatékonyan.

Nézziink meg egy kereskedelmi csoma-
golasu ,,sziiz" hanglemez néhény barazda-
részletérdl készitett elektronmikroszkopos
felvételt. A2. képenlathaté, hogy abarazdak
még tisztak, oldalaik felllete sértetlen. A le-
mezen lathato vonalakat, bemélyedéseket a
pasztazo elekironsugar okozta, ezekmeg ha
a valésagban is ott lennének, a lejatszaskor
akkor sern okoznanak hibat. Halthato sériile-
seket csak a barazdaoldalak kozépvonala
tajékan levé elvaltozasok, vagy idegen, mik-
roszkopikus nagysagu anyagok okoznak.

A nagyitast tovabb fokozva a 3. képen mar
a PVC anyaganak préseléskor valtozasai, a
kidolgozasi technologia gyengéi is el6tin-
nek. Az 1 mikronnal kisebb érdességeket a
15 mikron sugaru tlihegy atfedi, elvileg eset-
leg a hang alatt szinte kimérhetetlentl kicsi

zaj keletkezik. Az érdesfeliletad. kepen job-
ban latszik. Az ilyen felllet a lejatszaskori
hangmingségbe nem szol bele. Arra azon-
bankivaloan alkalmas, hogy aszennyezode-
seket jol magahoz késse. Ebben a barazda-
ban lejatszoti meg nern jart, annak nyoma
ekkora nagyitasnal feltétlenul jol latszana.

A hanglemezt tébbszor lejatsszuk, néha
nem azonos késziileken. A barazdaoldala-
kat a ratapadt porszemek minden egyes al-
kalommal karcoljak, megsertik. A lemez egy
id6 utan bezajosodik, sercegni, ropogni
kezd. Mit csinal ilyenkor egy hiszékeny em-
ber? Elhiszi a reklamozott zajtalanito csoda-
folyadékok hatasat és a lemezet bekeni. Az
elsd eredmény valoban mesébeillonek tinik,
de ekozben nem sejti, hogy az igy kezelt
hanglemezt végleg ténkreteszi. Nézzuk meg
az 5. képet. A barazdaba az idok folyaman
bekerllt zsiros, poros szennyezodeseket a
zajtalanito folyadék fellazitja és a lejatszotl
utjat egyrészt a sajat anyagaval, masrészt
ezzel a laza szennyezédéssel keni. A képen
azamugy csunyan kinéz6é barazdafalakon jol
latszik a ti keskeny nyomvonalanal huzodo
sima, egyenletes felulet. Az is jol latszik,
hogy az egy felkenédott, a lemez anyagatol
idegen réteg. A folyadék kiszarad, a megol-
dott és felkent piszokbdl all¢ ,,vakolatreteg”
megrepedezik, helyenként kisebb-nagyobb
darabok kitoredeznek beldle. Emiatt a td a
kovetkez6 lejatszasnal a barazdaban elke-
peszt6 rombolast végez. Holott ezt el lehet
kertini, hiszen a PVC a szennyezes alatt
nagy valoszinliséggel még sertetlen. A le-
mezt csupan szakszeruen keii taroini és
megtisztitani.

Hogyan keriilhet6k el az ilyen maradando
és durva serulések? Az oregebb, sokat jat-
szott lemezek, hanemis eredeti minGséguk-
ben, de hosszu ideig hasznalhato allapotban
tarthatok. A legfontosabb, hogy a tu kopasa,
torése ne tépje fel a barazda oldalait. A taro-
las gondos legyen. A lisztitast etilénglikol-al-
kohol-desztillalt viz 40—20—40 szazalékos
aranyban kevert elegyével végezzuk. Az eti-
lénglikol laboratoriumi tisztasagu legyen,
csapvizet pedig ne hasznaljunk. A vezetekes
viznek a szaradast kovetd asvanyi s6 mara-
dékaiban a gyémant keménységével vete-

kedo paranyi szemcsék vannak, amik igen
nagy zajt képesek okozni. A tisztitooldatot a
lemezre puha, hosszu szalu ecsettel vigyuk
fel tgy, hogy a folyadékot juttassuk korkoros
kenessel a barazdaba. Az igy kezelt nedves
lemezt akar hosszu evekig eltarthatjuk, ha
ebben az allapotaban egy jol zaro foliatasak-
batesszik. Lényeges, hogy a lemezt ne érje
levegt, atasak tehatiégmentesen zarjon. Az
cidatial kezelt lemiez barmikor desztillalt viz-
zel lemosva, és szalmentes, puha textiliaval
szdérazra torolve ismet a szokasos modon ta-
rolhato.

A hanglemezrdl a legjobb magnetofonfel-
vételt az elso lejatszas alkalmaval lehet ke-
sziteni. Az elkerulhetetienll bezajosodott le-
mezekr6l. az emlitett oldattal torteno nedves
lejatszassal, amikor a tii a barazdaban levé
etilénglikolos folyadekkal kenve fut, szintén
jo minoségl atjatszasos keszitheték. Amit
leirtam, azt a gyakorlatban is alkalmazom.
Tobb, 20—25 éves hanglemezem az eredet
minéségében képes megszolalni. Az tény,
hogy a sok lemez kezelése es allando kar-
bantartasa nem kis feladat. Ennyi év tavlata-
ban azonban allitom, hogy megeéri.

A hanglemeztechnika a mikroefontdl a fe-
kete korongig miiszakilag nagyon komplikalt
és szerteagazo terulet. Avegtermék a vasar-
léra, divatosabb szohasznalattal a fogyasz-
tora il sok tennivalét terhel. Nem mindenki
képes az analdg technika szolgaltatasait az
elvileg megilleté mertekben kihasznalni.
Minket, veviket pedig csakis a vegtermek ér-
dekel, mertezértfizetlink. A digitalis technika
a CD-k alakjaban rengeieg tudoti vagy nem
tudott felhasznaldi problématol mentesit. Az
ezeknél kapott egyszerliség, megbizhato-
sag a keszulékgyartokat terheli, hiszen egy
lézersugér-letapogatasu, processzorokkal
miikodé digitalis CD-lejatszé 6sszehasonlit-
hatatianul bonyolultabb szerkezet, mint akar
alegmodemebb hagyomanyos lemezjatszo.
A digitalis technika megallithatatian terhodi-
tasénak az ilyen fogyasztoi szemlélet is az
egyik dont6 oka. A kovetkezo, hasonlo jelle-
gl dsszeallitasban a CD korongokat ismer-

L Mocséry Gabor
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A gyéri hangdobozokat a mindsegikhoz
tartozd karakterik kilonbozteti meg egy-
mastdl. Egy-egy doboz tulajdonsagai a ben-
ne levé hangsugarzok és a hangvalto csere-
jével gyokeresen megvéltoztathatok. Kisér-
letezni mindenképpen érdemes, kulonosen
akkor, ha a hangszorok mar eloregedtek, a
doboz pedig kifogastalan. De épithetink uj,
sajat elképzelés szerinti hangdobozokatis. A
hangszorokat készen megvasarolhatjuk, a
hangvaitékat viszont érdemes magunknak
elkésziteni. A gyari hangdobozoknal gyakran
csupén a valtoik cseréjével jobban tetszo
hangzast érhetiink el.

A hangvalto voltaképpen egy olyan Gssze-
tett szlr8, ami a hallhatd hangok tartomanyat
savokra valasztja szét. Soktéle szirémegol-
déas ismeretes, kozottik vannak egészen bo-
nyolult aktiv vaitdk és egyszerl passziv ele-
mekbdl 4llok is. Feladatuk egyforman az,
hogy a mechanikai és fizikai szikségszeru-
ségbdl keskenyebb savokra gyartott, ennél-
fogva sokkal jobb hatasfokli hangszorokra
csak arendeltetésikhoz szilkséges frekven-
ciak jussanak. Attdl fliggéen, hogy a hang-
valto a teljes frekvenciatartomanyt hany sav-
ra vélasztja szét, lehet két-, harom- vagy négy-
utas. Aleggyakoribb akét- és haromutasval-
to. A jél bevalt és sokoldallian hasznait tipu-
sok kozott élen jara BUTTERWORTH tipusu,
12dB/oktav meredekség(i passziv, hdromu-
tas hangvalto, aminek harmadik, a legmaga-
sabb frekvencidju Utja mindossze egyetlen
kondenzatorral van elvalasziva. Ezt a kap-
csolast latjuk az 1. abran.

Mitkell tudni egy hangvalto elkészitéséhez
és a hasznalatahoz? Mindenekelott azt,
hogy nem a hangszorokat kellavaltohoz, ha-
nem a valtét a hangszorokhoz méretezni.
Mindenképpen egyforma impedanciajl
hangszorokat valasszunk, ez az 1. abran a
Z-vel jelélt paraméter. A hangszorok wattban
vagy VA-ban kifejezett terhelhetésége lega-
labb 30 szazalékkal nagyobb legyen, mint az
azokat meghajto erdsitd teljesitménye. A
passziv hangvaltokat szokas energiafalok-
nak is nevezni, ez azért sem igaz, mert a te-
kercsek veszteséget okozo ohmos ellenalla-
sai rendszerint a hangszorok névlegesimpe-

HANGVALT

Tikéletes hangsugarzé doboz nincs. Ennek ellenére mindenki, aki
csak hangdoboz épitésébe kezd, megprobal kivaiét alkotni. Van, akia
szép ,,qombdlyii” mély hangokat kedveli és irtdzik a kemény, agressziv
magas hangzastol. Van, aki viszont a ,bites” megszélalas hive.
Egyszoval az igények és az iziések sokfélék lehetnek.

(Egy hangdobozvaltozat, a hangoldcsoves épitését 1991. decemberi

szamunkban ismertettiik.)

danciai értékének 10 szazaléka alatt marad-
nak.

A kivalasztott hangszorok tipustdl figgoen
mas-mas frekvenciatartomany lesugarzasa-
ra képesek. A tartomany tél-ig hatarait a mi-
szaki adataik tartalmazzak. A hangvalto két
szomszédos utjanak talalkozasanal levo,
ugynevezett keresztezési frekvencia, a
hangszorok sugarzasi tartomanyainak atla-
poltsaga miatt elég rugaimasan kezelhetd. A
keresztezési frekvencia méretezésnéi alkal-
mazott jele ,f”. A mély- és kozéplt valtasi
pontjat 80O hertz és 1,E kilohertz kozeé szokas
tenni. A mélysugarzokat altalaban 1 kilohertzig
specifikaljak: ett6l magasabb frekvenciakat
is atvisznek, azonban a hatasfokuk mar erd-
sen csokken. Ezt a doboz adottsagaiba és a
kialakitand6 hangzasba be lehet kalkulalni_ A
kozéputra lehet szélessavu sugarzot tenni,
ezek altalaban 1 kilohertz és 16 kilohertz ko-
zott mikodnek. Elterjedtek a domsugarzok
is, ezekkel azonban vigyazzunk, mert a do-
boz ,viselkedésenél” meglepetéseket okoz-
hatnak. A legmagasabb frekvenciakra a har-
madik utban specialis, altalaban 18—20 kilo-
hertzig aktiv domsugérzokat alkalmaznak.
Ezt az utat nem feltétlentil szikséges beépi-

teni, habar a hangvaltot mindéssze egyetlen -

kondenzatorral kell csak boviteni.
A hangvalto keszitését egy példan keresz-
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tul sajatithatjuk el a legkénnyebben. A hang-
szorok egységesen 4 ohmosak, a Z tehat
4-gyel egyenié. A keresztezésifrekvencia, az
f, 1 kilohertzen van. A dom fdindulasi pontja
8 kilohertzre keriil. A tekercsek L=(y/2xZ)/
(2nxt) nagysagiak. A /2=14142 a
m=3,1416 lehat a tekercs induktivitasa
L=(1,4142x4)/(6,283x1000)=0,9mH. A sza-
mitasoknal a Z-t chm-ban, az f,-t hertz-ben,
az [-t henryben kell kifejezni (1 henry=1000
mH). A 2. abran egy olyan nomogrammot Ia-
tunk, aminek a segitségével a hangvaltok
legtobb problémat okozo alkatrészét, a leg-
magos tekercset a megfelelé pontossaggal
el tudjuk késziteni. Ebbdl kiolvasva az L te-
kercsek menetszamai az 1 milliméteres at-
meéréjli CuZ huzalbol (a kozépsd vonal) pon-
tosan 200-zal egyeniGek. Két ilyen tekercset
kell késziteni. A nomogrammban az alsé vo-
nal 0,7 milliméter, afelsé 1,2 milliméter atme-
rojii huzalhoz tartozé menetszamokat adja
meg.

A kondenzatorok nagysaganak kiszamita-
sa sem nehéz feladat. itt a képlet a kovetke-
26, c=2/(2mxf xZ). A kapacitas, vagyis C
farad-ban (1 farad=10° mikrofarad), a tobbit
amar emlitett mértékegysegekben kell meg-
adni. A kapacitas nagysaga tehat C=1,4142/
(6,283x1000x4)=56,2 mikrofarad. Pontosan
ekkora kondenzator nincs, ezért egy 47 és
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egy 10 mikrofarados parhuzamosan kap-
csolasabdl eredéen nyeriink egy 57 mikrofa-
radosat, Elektrolitikus kondenzatorokat ne
hasznaljunk, csak a metél-papir kivitellieket
épitsiik be, és lehetdleg 40 voltnal nagyobb
fesziiitséguiek legyenek.

Amagas domsugarzot elvalaszto konden-
zator nagysagat a kovetkezd képlettel sza-
mitsuk ki. Az fd=8 kilohertz. A kapacitas
nagysaga, C=0,1590/(zxfd), azaz
C=0,1590/(4xB000)=4,9 mikrofarad. Ezt a
nagysagot két 10 mikrofarados kondenzator
sorba kapcsolasaval kapjuk-

A hangvaltét az A képen lathato, egyéb-
ként gyari kiviteliihoz hasonloan szilardan,
lehetdleg nyomtatott aramkari lemezre sze-
reljuk. A dobozba helyezett rezonalé hang-
Vit igen kellemetlen hangokat képes pro-
dukalni. A B képen lathato 6nhordo Kivitelt
nagyobb tekercs 0,55 mH. akisebb 0,11 mH.
Ez a hangvalté az ismertetettdl eftérd rend-
szerl, ezért kétféle a tekercse.

A hangszorok polaritashelyes bekotése
rendkivul fontos, Rajtuk a tekercselési irany-
nak megfelelé egyez6 végeket mindig feltd-
néen jelolik, tébbnyire egy piros pottyel. A
hangszordk igy megjelolt végeit az 1. abran
kis keresztekkel jeloit helyekre kbssuk.

Mocséry Gabor

EGYSZERD
JELZ0O ARAMKOROK

Otthoni elektromos késziilekeink legtobbjét egy ido utan mar a mikodésiiket
kisérd hangjukrol is megismerjiik. Kiilonosen azokat, amelyekben
villanymotor van. A hang alapjan azutan kénnyen megitélhetd, hogy minden
rendben van-e vagy netan javitasra szorulnak. Mostanaban azonban egyre
tibb az olyan csiondes, zaj, fény és egyéb kisérd jelenség nélkiili szerkezet,
aminek az iizemképességét valahogyan jelezni kell. llyenek példaul
ariaszto-, mérd-, szabalyoz6-, iddzitd- sth. keszillekek.

Ha egy berendezés ki- vagy bekapcsolt,
készenléti vagy hibatlan allapotéarol folyama-
tosan informaciot szeretnénk kapni, akkor
csakis a hang- vagy fenyjelzés johet szami-
tasba. A hangjelzésnekfeltiinének, a kornye-
zet megszokott zajaitol eltéronek és hangos-
nak kell lennie. A rendszerint kellemetien ha-
tasu, ennelfegva figyelemfelkeltc hangok
gerjeszteset a fokozottan veszélyes helyze-
tek azonnali jelzésére hasznaljak (peldaul a
kilonféle betorésjelzok, a tiz-, flst- és gaz-
jelzék stb.). Egy halozati csatlakozoaljzat fe-
szilltség alatti allapotat tilzas lenne egy 120
decibeles szirenaval jelezni. Egyaltalan nem
tulzas viszont, ha ez a sziréna egy fast- vagy
tizjelz6 detektor vészjelzéseként szolal
meg. A hangjelzéseknek is vannak terme-
szetesen szolidabb valtozatai, amik rend-
szerint egy fenyjelzéssel parosulnak. A leg-
tobb készuléknél azonban elegendo egy vil-
logo LED, ami sokszor csak kizarolag az uze-
meltetGjére tartozo informaciokat kbzvetiti.

A kovetkezékben néhany egyszer, kony-

nyen és rovid id6 alatt elkészithetd, akar a
mar meglevé berendezésekhez is illeszthetd
.villogo” aramkoroket ismertetiink, amik a leg-
egyszeriibben a tapfeszuitséglik bekapcsola-
saval hozhatok miikodésbe.

Az 1. abran A-val jeldlt kapcsolasnal nem-
igen létezik egyszertibb. A MINI-DIL tokozasu
LM 3909-es IC-hez mindossze a villogasok
szaporasagat megszabo kondenzatort, ésma-
gat a LED-et kell hozzakapcsolni. A LED na-
gyobb kondenzatorral lassabban, kisebbel
gyorsabbanvillog. A rendkiviil keveset fogyasz-
to jelzéaramkor egyetlen gombakkumulatorral
vagy ceruzateleppel, illetve barmilyen tapegy-
ségbdl nyert 1,5 voltos egyenfesziitséggel
mukodtethetd.

Az 1. abran Brajzanal ED-etakéttranziszto-
ros multivibrator egyik oldala kapcsol-
gatja. A minimum 3 volttal taplalhato aramkor
villogasanak ciklusai egy szinetbdl és egy be-
kapcsolt allapotbd! alinak. A jelzés és a szunet
aranya 1:2. A LED vilagitd periédusénak
hosszat a 0,7xR1XC1, a szunet hosszat
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pedig a 0,7xR2xC2 nagysagu id6allandd
szabja meg. Az ellendllasokat ohm-ban, a
kondenzatorokat farad-ban kell behelyette-
siteni. A CT1-es kondenzator 4,7 mikrofarad-
tél 100 mikrofaradig, a C2-es pedig 4,7 mik-
rofaradtél 22 mikrofaradig valtoztathato. Az
aramkor az emlitett értékhatarokon kiviil esd
kondenzatorokkal nem miikédik. A LED ara-

ma A unline tardaeriiteannal Lanithalil 20
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milliamper. Haa tapfesziltséget 3 voltnal na-
gyobbra allitijuk (példaul 4,5 vagy 6 voltra),
akkor 100 ohmos ellenallasat cseréljuk ki 220
vagy 330 ohmosra. -

Az 1. abra C jell kapcsolasa szintén ket-
tranzisztoros multivibrator, aminek mindket
pnp tranzisztora a kollektoraval egy-egy
LED-et kapcsolgat. Itt nincs szunet, mert hol
az egyik. hol a masik LED vilagit. A LED-ek
valtott bekapcsolasanak sebessége a két
elektrolitikus kondenzatorral valtoztathato.
Nagyobb kondenzatorral lassul, kisebbel
gyorsul. A kondenzatorokat 4,7 mikrofarad
és 33 mikrofarad kozétt lehet valtoztatni, es
nem szikséges, hogy egyformak legyenek.
Ekkor azegyik LED viszont rovidebb, a masik
hosszabb ideig vilagit.

Az 1. &bra C kapcsolaséval azonos jelzé-
seket ad a 2. abra A jeld aramkore. A négy
NAND-kaput tartalmazoé 4011-es CMOS IC-
b6l két ilyen kapcsolasra is telik. Az IC tapfe-
sziiltsége néhany volttdl 18 voltig terjedhet,
ezért ez az dramkor csak akkora fesziltsé-
geknél hasznalhato. A LED-eken viszont
nem iehet akarmekkora aramot tengedni. A
korlatozo ellenaliasaikat mindig a tapfeszuit-
ség fuggvényében kell megallapitani. Az R
ellenallasok kozelitGen pontos nagysagat a
tapfesziiltség ésa LED-ek nagyjabol 20 milli-
amperes dramanak hanyadosa adja. R=U/
0,02, ahol ha az U tapfesziltsegbdl a tran-
zisztorok koriilbelil 0,6 voltos maradékfe-
szultséget levonjuk, akkor pontosabb ered-
meényhez jutunk. Példaul 9 voltnal korilbeltl
470 ohm, 12 voltnal kériilbelil 560 vagy 680
ohm, 15 voltnal kérulbeltl 750 ohm. A LED-
ek véltott bekapcsoldsanak frekvencidja 1
hertz koruli. Ezt az id6t legegyszeriibben a
kondenzétorral lehet megvaltoztatni. Az
astabil multivibrator az els6 NAND-kapuja-
nak szabad bemenetére adott pozitiv tapfe-
szultséggel indithatd. Ha ide a tapfesziliseg
negativ oldalat kapcsoljuk, akkor a multivib-
rator leall. Ha az els6 NAND-kapu két beme-
netét 6sszezarjuk, az aramkor a tapfeszuit-
ség bekapcsolasaval indul.

A 2. dbra Bjell rajzan egy 555-0s id6zito
IC-vel mikodé kapcsolast latunk. A majd-
nem szimmetrikusan vezérelt LED 1 hertzes
frekvenciaval villog. A szlinet és a begyujtott
4llapotanak aranya kismértékben véltoztat-
hato az 1 kilbohmos potenciométerrel. Ennél
az aramkornél is féleg a kondenzator nagy-
saga hatarozza meg a villogasi frekvenciat,
illetve azzal lehet befolyasolni.

A bemutatott villogok mindegyike olyan,
hogy megépitésukhoz nem kell kulonosebb
tudomaény. A hibatlan alkatrészekbdl ponto-
san 6sszeallitott &ramkorok azonnal mikod-
nek. Veliik ettdl filggetlendl el lehet jatsza-
dozni, mert igy tapasztalatokat szerezhe-
tank.

Moacsary Gdbor

SZIGETELO BUR

A I-IInDA_TnI

Il A/ 1

ﬁu: olvaséinktél kapott levelek és
telefonokigen jelentbs része a kiiltn-
béz6 hi- vagy hangszigetelésekre
kérdez ra. Ugy latszik, ez a téma ki~
merithetetlen. Mivel nemrégiben egy
dj burkoléanyag-csalddot fedeztiink
fel, rémmel kaptunk az alkalmon,
hogy bemutassuk olvaséinknak. Bi-
zunk benne, hogy sokan éppen ebben
a burkolatrendszerben taldljak mega
szamukra legmedgfeleidbbet.

A , Hidra" fantazianévre keresztelt fal- és
mennyezetburkold lapok els@sorban belso
falak — a lakéas kulonbozd helyisegei, de
ugyanugy irodak, klubok stb. — diszitd és
szigetelé boritasara alkalmasak. Az 50x50
cm-es méretil lapok két rétegbdl tevidnek
ossze. A szinoldal fel6l 0,3 mm vastag vaku-
umformazott PVC-folia tatalhato, amelybdl 8
kiillonb6z6 szinben 30 kulénb6zd mintat ki-
nalnak. A folia kétféle szigetelS anyagra van
felragasztva attol fiiggéen, hogy elsgsorban
hészigetelés a cél, vagy ho- és hangszigete-
lés egyarant.

A hészigeteld burkoldlap hatoldala 10 mm
vastag polisztirol, amelyhez Nikecell, illetve

Ay ictentharm tarmaliat hacznalnale ﬂh.nl Vi=

szont a hé- és hangszigetelés egyarant
szempont, oda a masik valtozatot ajanljuk,
amelynek alapja a Salgétarjani Uveggyapot
Rt. altal gyartott, killonb6z6 vastagsagu Ther-
woolin iveggyapot. Ez a japan technologiaval
gyartott porozus anyag, amely a régi, kelle-
metlenill szurds, nehezen kezelhetd dveg-
gyapotra nem is emlékeztet, kitind hangel-
nyeld tulajdonsagokkal rendelkezik. Nem ég-
heto és hovezetesi tényezoje is igen kedvezo.
Nem keliéen szigetelt, dllandéan hideg,
esetleg a folyamatos paralecsapodastol pe-
nészedd, gombasodé falak beboritasara, te-
hatmegfeleléapolisztirol alapuburkolélap. A
tulsagosan hangos oldalsé vagy felsé szom-
széd | elszigetelésére” viszont az (veggya-
potos valtozat a megfeleld. Raadasul igen
kellemes, esztétikus felileteket kapunk. A
soOtét és vilagos arnyalatok tudatos haszna-
lataval tagithatjuk szukithetjuk a teret

A polisztirol betétes burkololapok felra-
gasztasahoz olyan ragasztoanyagokat ajan-
lunk, amely magat az anyagot nem oldja,
nem karositja. Tobbek kozétt a Tivebond, a
Dryvit, Termotek, Baumit, Kerabond, Szile-
ton B, Montagekleber alkalmas erre a célra.
Felragasztas elott a ragasztando fellletet
megfelelden el6 kell késziteni. A pormentes,
tiszta, szilard felllethez jol kot a ragaszto.

A ragasztot a burkolglap hatoldalara kell
felkenni (1). A lapok felrakéaséhoz 2. és 3. ab-
rankon mutatunk be sémat. Amennyiben a
burkolando feliileten a széleknel 50 cm-nél
keskenyebb rész marad szabadon, ugy sze-
gélyként minta nélkiili, azonos szinu lapokat
ragaszthatunk fel. Ezek tetszés szerinti me-
retre vaghatok, és a mintazott fellletet mint-
egy bekeretezik.

Az uveggyapot alapl lemezek valamivel
nehezebbek, viszont ezt az anyagot szinte
egyetlen ragaszté sem oldja, karositja es
mindegyik kitingen tapad hozza. gy inkabb
az a feliilet a meghatarozé, @nelyikre felra-
gasztjuk. Hasznalhatunk Palmafix, Palma-
tex, Paimakontakt 140D, Sorifix, Szileton B,
Drayvit-primus ragasztokat. (Az utobbi ce-
menttel keverendé a felhasznalasi utasitas
szerint.) A ragasztot 6—8 cm széles savok-
ban vagy foltokban spatulyaval kenjuk az
Uveggyapot lemezre. A teljes feluletet nem
szabad bekenni, mert az a kst burkolat le-

vélasat okozhatja.

A Hidra burkololapok szinvalasztéka:
sotet télgy MDST
vilagos tolgy MDVT
dio MDD
koris MDK
erdeifenyd MDEF
sotét fenyo MDSF
feher FEH

A 30 kulénb6zé mintabdl szines képeinken
adunk izelitot.
A burkololapok elhetok es

megvﬁsémlhaiék aHidra 54 Ipari Vailalko-
z6 es Szereld Kit.-t6l.

1191 Budapest XIX., Hunyadi u. 40
Telefon és fax: 147-26-02

N
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IPARI VALLALKOZO ES STERELD KFT

A Hidra ideélis hoszigeteld mennyezet-
burkolat, illetve dlmennyezet.

Oldalfal burkoldsanal a szerelvények helye
éles késsel konnyedén kivaghato.

A ragasztdval bekent Hidra-lap

izelitd a burkol6tablak mintavalasztékabdl.  felrakésa igen egyszerii.




Ahogy cseréliidnek a polcokon
elhelyezett holmijaink, tgy lenne jé
atszabni a polcainkat, ndvelni vagy
csokkenteni mélységiiket,
valtoztatni helyzetiiket és a kdzottiik
levd tavolsagot. Ez a kivansag
aranylag kinnyen teljesithetd,
csupan a szines képeinken

és a részletrajzokon lathat6
polcrendszert kell hozza elkésziteni.
Eldljaréban hadd emlitsiik meg,
hogy a polcrendszer olyan
egyszerii, mint amilyen otletes, és
elkészitése sem igényel kiilonleges
szaktudast, anyagokat vagy
szerszamokat. Figyelmet viszont
annal inkabb!

Sokoldalusaganak titka, hogy a kon-
zollal megtamasztott polcelemek a fal-
hoz rogzitett és sinrendszert alkot6 viz-
szintes tartélécezesben oldalvast ide-
oda csusztathatok. A vizszintes sinso-
rok kozétt pedig a feltirél fliggdlegesen
bedughaté rogzitesapok, tuskek kihu-
zasa utani kiemeléssel mozgathatok.
Maguk a polcok haromféle melysegi
mérettel készithetdk. gy aztan le-fel,
jobbra, balra, s a kilonféle mélysegi
polcok cseréjével szinte elore-hatra is
helyezheték.

Szines képeink érzékeltetik a sokol-
dalu felhasznalasi lehetésegeket is, hi-
szenszobaban (1), gyerekszobaban (2)
és a konyhaban (3) egyarant megkony-
nyithetik a holmijaink elhelyezését.

A rendszer szerkezete és egyes ele-
meiaz Adbran lathatok. Magaapolc (A—
1)16 mm-es butorlapbol vagy deszkabol
készulhet. Hasonlo vastagsagu puhafa
deszkabdl a konzolok (A—2) és 13 mm-
esbdl a homlokiéc (A—3). A polcot6-os

koldokcsapokkal (A—4)ajanlatos a kon-
zolokra ergsiteni. A csapok a butitél
legalabb 50 mm-re legyenek (A—5).

A keskenyebb fels6 és magasabb al-
s0 hatléceket rétegelt lemez hatfallal
egyltt kell a falhoz — faltiplikbe — csa-
varozni (A—6). A hatléceken gondosan
osszejelolve furjuk ki (A—7), a rogzit6-
csapok, tisskék (A—9) helyét. Az elsé
szélsd furat legalabb 100 mm-re legyen
abutitél. Ugyancsakillesztett lyukat fur-
junk a polcba is a csap szamara (A—8).

Ahatleceket a Babran latni. Az alsok
(B—1) 75%38 mm-es, gyalult feny6bdl,
afelsék (B—4) 3838 mm-esbol keszit-
heték. A falra rogzitésiikhoz szilkséges
furatokat a B—2részletek, a polcok rog-
zitésére szolgal6 csapot, tuskét befoga-
dokat pedig a B—3részletek mutatjak. A
szerelés a Cabran lathato. A rétegelt le-
mez tablat (C—17) hatulrol szegezhetjuk
— és ragaszthatjuk — a hatlécekre. Az
nagyon fontos, hogy a hatiécek kozotti
tavolsag mindenitt 164+0,5 mm legyen,




ezért a kettd kozé a szegeléskor szorit-
sunk koztartonak egy ilyen vastagsagu
hulladék lecet.

A falra erdsitéshez sillyesztettfejii
60%6-0s facsavarokat &s mianyag tipli-
ket hasznéljunk. A hatiécek elllsé és
egymas felé nézd eleit kissé torjuk le.

Fontos, hogy a hatfal (C—17)és a pol-
cok hatso éle kozott a polcok konnyed
csusztatasahoz maradjon 6 mm-es lég-
rés (C—2). Afels6 (C—7)és als6 (C—8)
léceket —a hatfallal egyltt— afacsava-
rok (C—3)szilardanrogzitsék afalhoz. A
rogzitdcsap konnyeden, de biztosan
fogja a polcot a lécekbe (C—6). A hom-
loklécek (C—4, —5) is segitenek a polc
és a konzolok Gsszeerdsitésében.

A konzolok ferde iranyu vagassal
anyagtakarékosan flirészelhetdk ki a
150 mm széles deszkabol. Az illesztoki-
vagasok igy vesztesegmentesek, csu-
pan kevés hulladék keletkezik és az
egyetlen atlos vagas mindjart két kon-
zolt is kialakit.

A C abran j6l lathato, hogy haromféle
mélységl polc és konzol készithetd, a
keskeny 150, a kozepes 300 és a széles
450 mm széles deszkabdl. Az ut6bbira
csak konny( holmikat tanacsos helyez-
nit

A D abran fellirdl lefelé haladva, a
keskeny, a kozepes és a széles polcok
kivagasi méretei talalhatok meg.

A polcokat a sinben rogzitd csap ma-
ga75 mm-es keréktalpszeg, amelyet at-
dugunk egy szamara szorosan kifurt kb.
16 mm atmérdjd fa gdmbon, és ott ra-
gasztoval is rogzitjik. A laza illesztést
furataba fellir6l vezethetjik be (néha az
also lécbe furt lyukat csak kis, oldalira-
ny( mozgatassal lehet majd eltalaini).

A falra szereléshez E abrank ad ajan-
last. Feltéve, hogy a polcok a padld-
szintt6l kezdve boritjak be afalat, példa-
ul gyerekszobaban.

Ha viszont a polcrendszer mar meg-
levé butorok, péidaul a konyhaasztal fo-
1é kerlil, célszer a legalsé polcsort az

asztal vagy mas berendezési targy
(példaul mosogatd) felett minimum 500
mm-rel elhelyezni. Erre a legalso polc-
sorra csak a keskeny polcokat illesszuk,
nehogy az elérehajolo a fejét a poic élé-
be lithesse.

A polcrendszer valamennyi elemét
élezzikle, az élek letorése utan csiszol-
juk simara. Kulonosen fontos a tartélé-
cek egymas felé nézd éleinek, a polcok,
lécek kozott futo fellleteinek és a konzo-
tok hatsé éleinek siméra csiszolasa.

Az egész rendszer megérdemii a
gondos fellletkezelést, lazirozast, lak-
kozast. Bar a polcrendszert be is lehet
mazolni, de ha a faanyag szép, mutatd-
sabb a natir szinre valo feliletkezelés.

Anyaglistat nem kézliink, hiszena he-
lyi igények és lehetGségek dontik e,
hogy milyen széles és hany ,emeletes”
lesz majd a rendszer, s ahhoz kell igazi-
tani az anyagok beszerzéseét is.

Sz.J
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A szines, mutatos dobozt felnyitva
tobbnyire egyszinl froccsontétt mi-
anyag alkatrészek tomege ¢tlik a sze-
miinkbe. A részletes rajzos osszeallitasi
Utmutato alapjan nemtdl nehéz feladat a
modell megépitése. A képeinken bemu-
tatott fogasokkal remélhet6leg meg egy-
szeribb lesz.

Munkahelykent megfelel akar a kony-
haasztal is, felteve, ha nem tul gyakran
zavarnak meg a reszelgetes, ragasztas,
festes eimélyult figyelmet igényl6 mive-
letei k6zben. A helyiseg jol szelléztethe-
t0 legyen, mert a miianyagragaszto kel-
lemetlen szagu olddszereket is tartal-
maz.

Az asztalt vagy egy részét lehetdleg
fedjik le nagyobb méretii rajztablaval
vagy egy-ket reteg vastag kartonpapir-

MODELLEPITO
EGYSZEREGY

Bar az élethii vasiit-, auté-, hajo-, repiilémodellek épitése, gyiijtése
nem ujkeletii hobbi, sosem tartozott az olcso szdrakezasok kdzé.

Az utabbi évtizedekben a kiilonbdzd Iéptékii kis jarmiivek miianyag
modelljeit nyugati utazasok alkalmaval szerezhettiik be, az itthoni
izletekben nagy ritkan német, angol, japan, de inkabb keletnémet
és cseh gyartmanyuakat lehetett kapni. Elébbi lapszamainkban mar
ismertettiik azokat az ijabban nyilt izleteket, melyekben biséges
kinalat van a vilag szinte valamennyi modellgyartéjanak termékeibil.
Bizonyara sokan karacsonyi ajandékként jutottak hozza elsd auté-,
motor-, kerékpar- vagy hajomodelljiikhdz.

ral, amelynek nem art a késpenge, are-
szeld vagy a ragasztocsepp.

Mielott az alkatrészeket tartalmazo
froccsontott keretet feldarabolnank, a
gyartaskor hasznalt formalevalasztod
szer maradekat, az esetleg vékony re-
tegben a darabokon levé olajfilmet egy-
két csepp mosogatdszert tartalmazé
vizben éblitsilk le (1).A sokszor paranyi
meretl alkatrészeken igy majd jobban
tapad a fesiek.

Jo, ha van egy éles, hegyes pengeji
késunk (snitzeriink), egy kisméret( ol-
dalcsipéfogonk (koromesipd fogo is j6)
az egyes alkatrészeknek a froccskeret-
rél valo eltavolitasahoz (2).

A lecsipett darabokat tlreszelGvel,
keskeny csiszolovaszon csikkal vagy el-
dobhato csiszolopapir korémreszeldvel

sorjazhatjukle. Anagyonkis méretd, ne-
hezen kézbefoghatd vagy csipesszel
sem rogzithetd alkatrészeket a kereten
is befesthetjik (3).Ha a festék megsza-
radt, a darab levagasat kovetGen csak a
lecsiszolt csonkon kell , bejavitani” a
festést. A ket felbdl Osszeragasztando
részegysegeket  (jarmikarosszeriat,
csonak- vagy hajotestet, repil6géeptor-
zsetstb.) az 6sszecsiszolt, gondosan es
hézagmentesen Osszeillesztett pere-
mek beragasztozasa utan gumigydriik-
kel fogassuk tssze (4).

Kialld6 peremek, tbb rétegbdl allo
egységek Osszeepitésekor a ragaszto
szaradasaig ruhacsipeszekkel is rogzit-
hetjiik a darabokat (5).Ha mianyag csi-
peszt hasznalunk, vigyazzunk, hogy ar-

ranoincennranaczia Hafaamvamiane-
L= L] ’\.lw!.ﬂ " U“”H‘-lhlv. LRL=ai=3=1] c,usu (=3 8"

hacsipesz, elkeskenyedé veget fiire-
szeljuk le, hogy pofai nagyobb meéretl
sik fellleten szoritsanak (5).

Ha a munkadarabot a gumigyirni nem
éri korbe vagy nem megfeleléen szorita-
na, ideiglenes rogzitéskent a ragaszto
szaradasaig hasznaljunk cellux ragasz-
toszalagot (6).

Ateljesen, vagy célszerlien kezelheto
egyseégenként osszeallitott modellek
befestesérdl, a szikséges kellékekrol s
a munkafogasokrol mult év novemberi
szamunkban részletesen irtunk. A tobb-
nyire kaphato modelifestékeket is ismer-
tettilk. Akar a dobozokban levé gyari
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festéket hasznaljuk, akar magunk ke-
verjilk ki a kdlonbozé amnyalatokat,
hasznalat elott a festéket alaposan ke-
verjik fel. Ehhez a froccskeret hulladek
miianyag darabjat is felhasznalhatjuk.
Csipjunk le hosszu szaru T alakot a hul-
ladékbal, fogjuk kis furégep tokmanya-
ba, s a gépetlasstifordulatonjaratva ke-
verjlk fel a szerszammal a festeket (7).
A matricat, diszit6 csikot, feliratot, rend-
szamtablat stb. tartalmazo6 papirdarab-
kat enyhén ecetes vizben aztassuk, ak-
kor a matrica hordozoanyaga kisseé la-
gyabb lesz, kénnyebben a feliletre si-
mithatd. A beaztatott és a hordozopapir-
rol levalt matricat csipesszel illesszik a
helyére (8). Afelesleges vizet vattas ve-
gl palcikaval itathatjuk fel. A palcikaval
az esetleg alaszorult legbuborékokat is
eltavolithatjuk, mikézben rasimitjuk a
matricat a modelire (9).

s-
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VALLALKOZOK
ANYAGGAZDALKODOK!

Otvozott és szerkezeti acélok,

huzott radacélok,

horganyzott és fekete lagyhuzalok,
nagy szilardsagu huzalok,
rozsdamentes sav- és h6alld lemezek,
szegek

RAKTARI AZONNALI KISZOLGALASSAL
- kaphatok a Ferroglobus
Otvizétt és Hidegdru Szakiizletében!

Naov raktarkéczlet!
L R ) aeee, e R
Széles aruvalaszték!

A helyszinen méretre vagast
vallalunk!

Varjuk kedves vasarloinkat.

Otvozott

és Hidegaru
Szakiizlet
Budapest XIII.,
Véso u. 11.
Telefon: 129-8015
Arukiadas:
hétf6tol
cstitortokig:
7,30—14 oraig
pénteken
7—13 oraig
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BEKEBEN A TERIVIE

Vizszigetelés

(pl.) TIPPTEX

Visszatoltot
fold

Durva kavics

Pince cloplemez

(az egyik megoldasi
lehet6ség a B abran lathato)
Ennek forgalmazoi a
SZAKISZ és SZAKSZIA
vallalatok, valamint

a KEMIKAL
EpitGanyagipari Véllalat
Budapesti Fedéllemezgyara

SZETTEL!

hazak alapozasanal

a talajviz elvezetésére
az egyik legjobb
megoldas (A abra).

Gyarto: TVK Rt.

3581 Tiszaujvaros, Pf. 20.
Telefon: 49-22-222
Telex: 22-6419

Durva kavics
TIPPTEX KERESSE a
sttt ot mintaboltjainkban!
Az altalunk gyartott
GEOTEXTILIA
lapostetok paraelvezeté fotdhuegy potyest;::s::mu

rétegekent is bevalt -

1 bitumen kenes I

TVK A VALTOZAS VONALABAN
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SZALAGPARKETTA-FEKTETES

IIEDEIIDEI\I

I E=IN\LJL.IN

(" ELOKESZITES

1. Eloszor is ellendrizze a helyiség
aljzatanak egyenletességét. Hasz-
naljon ehhez vizmértéket vagy egy
L kb. 2 m hosszu egyenes lécet. 5

-

\_

LERAKAS

4. Ralqa le az elso sor parkettata be-
esé fény iranyaban, horonyoldala-
val a fal felé. (Régl fapadlo szalira-

nyara mindenképp me

rakjuk a szalagparkettat.) Afalés a
parketta kozé 1—1,5 em vastag fa-
ékeket kellelhelyeznl, igy alakitva ki
atagulasi hézagot. Nagyobb mére-
tli (kb. 20 m? folotti) helyiségben
ennél aranyosan nagyobb tagulasi
hézagot kell alkalmazni.

\.;‘.I

N\

A szalagparketta t6bb tulajdonsagaban is
eltér a hagyomanyos csaphornyos valto-
zatoktol. A sajatsagok koziil az egyik leg-
fontosabb, hogy a szalagparketta leraka-
sdhoz egy atlagosan ligyes kezii barka-
csol6 is batran hozzafoghat. Nem allitjuk
persze, hogy némi eloképzettség nem
hasznos, ezt azonban az ember elére elsa-
jatithatja. Példaul dgy, hogy a kbvetkezd
abrasort részletesen attanuimanyozza,
miel6tt nekifog a munkanak.

17. abrankon azokat a legfontosabb ké-
ziszerszamokat is bemutatjuk, amelyek
nélkiilbzhetetlenek vagy legalabbis hasz-
nosak a parkettazashoz.

Abrasorunkat az egyik legnagyobb ha-
zai parkettagyartol, a keszthelyi székhelyii
Balatonfelvideki Erdé- és Fafeldolgozd
Gazdasagtél bocsatottdk rendelkezé-
stinkre. A cég természetesen arusit is sza-
lagparkettat, de ugyanigy hagyomanyos
csaphornyosat is.

2. A 2 mm-nél nagyobb sZWRki-
lonbsegeket ki kell egyenliteni. Be-
ton esetében erre kivaléan alkal-
masak az onterill6 aljzatkiegyeniité
anyagok (pl. Padlopon). Faaljzatot
csiszolassaltehetiink megfelelove.
Alerakastlegalabb 1 évesésszaraz
— maximum 8% nedvességtartal-
mu — betonra vagy egészséges,
gomba- és rovarkarositastél men-

Ltes faaljzatra szabad megkezdeni. )

-

5. A sor végére a megfelelé hossz-
méretrevagott darabot az sszehu-
z0 szerszam segitségével helyezze
\ €l A végét szintén ékelje ki.

s

7. A parkettak hosszanti hornyaba
40—50 cm-enként pontszeriien ra-
gasziot kell nyomni. A specidlis
miianyag flakon megkonnyiti a ra-
gaszto adagolasat. Ragasztoként
alkalmazzon faipari mozalk-ra-
k gasziot (pVAC).

3. Egy evesnel nem regebbi beton-
aljzat esetén parafékezd miianyag
foliat kell leteritenl, szélein 10 cm-
es atfedéssel. Erre kell teriteni a
parkettaparnat, ami lehet hullam-
papir, tisnemez (filc), de aztahasz-

\ nalt szényegpadlo is helyettesitheti. )

6. A masodik sort azzal a darabbal
kezdje, ami az els6 sor végén meg-
maradt. Ogyeljiink arra, hogy az
egyes parkettak teglakttésszeriien
illeszkedjenek egymashoz, az atfe-
ués legalabb 50 cm legyen.

J

8. Ugyeljen az iitések sorrendijére,
igy tudjatokéletesen egymashozil-
b - leszteni a parkettakat.

J
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9. A parkettak dsszeillesztésekor
az osszeits fat az abra szerint kell
hasznalni. A parkettanak a csapos
oldalat itve nem sérilmegajarofe-
lillet. A jardfeliiletre esetleg kitii-
remkedd ragasztot nedves ruhaval

kamnnal le kell torolni.

10. Az utolso sornal sziikség leheta
parketta hossziranyu kettéfiirésze-
lesere. A vagasvonal pontos kijelo-
klése az abra szerint lehetseéges. J

11. Az utolsé parkettat az 6sszehui-
zOszerszam segitségévelillesszea
helyére. Az ékeket itt is el kell he-
lyezni afal mellé. Kiiszobnél, atme-
né csbveknél szintén 1—2 em tagu-
lasi hézagot kell hagynl. A lerakott
parketta sehol nem érintkezhet
kozvetlenul fallal vagy egyéb fix

képi.’nletsze:kezettel.

12. Mlhelyt aragaszto megkotott, az
ékeket ki lehet szedni, s a tagulasi
hézagot léccel vagy szegélydesz-
kaval le kell takarni.

Mégnéhany dtleta szakemberektdl
13. Atmend csbnél afuratatméréleg-

P N B R, T Qe N | . Fryr.t.Y
alabb 20 mm-rel nagyobb legyena

cstatmérénél. A szikséges kiva-
\_ gast az abra szerint végezzikkel.

TISZTITAS, KARBANTARTAS

A szalagparketta széraz vagy alig
nedves ronggyal tisztithato, de hasz-
nalata soran 6vni kell a nedvességtol.
Vizben nem old6dé szennyezOdést
annak oldoszerével (kivéve az erésen
maré anyagokat) lehet eltavolitani, de
lehetbleg kerulni kell a vegyszeres
tisztitast.

A megkopott lakkréteg feltjitasa-
kor a régi lakkot finom szemcsézetii
csiszoldpapirral célszer(ihosszirany-
ban megcsiszoini. A képzddott port a
feliletrdl el kell tavolitani, ezutan le-
het lakkozni t6bb rétegben. Az egyes
rétegek felhordasa kozott — de lega-
labb az utoiso elétt — a feliletet finom
csiszolopapirral meg kell csiszoini.

Nagy igénybevételii helyisegekben
(irodak, kozépiiletek) mar kozvetieniil
alerakas utan céiszerii utanlakkozast
végezni. A feliiletet ebben az esetben
is finom kézi csiszolassal érdesiteni
kell, s a portalanités utén végezhetd a
lakkozas. Ajanlott lakktipus: Budalux
egykomponensti parkettlakk.

Es végiil: A szalagparketta padiéfiité-
ses helyiséegek burkolasara is alkal-

mas.

14. A lefektetett parkettaba a kiva-
gott darabot ragasztoval vissza kell
illeszteni. a megmaradé tagulasi
\ hézagot csbérozsaval letakarni.

.

15. Az ajtoboritast az abra szerint
lehet precizen illeszteni.

16. A szegélylécet vagy a szegély-
deszkat rogzitése el6it egy deszka-
val vagy léccel sajat testsulyaval
\Lnyomia le.
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A leirt jellemz0k (lasd tablazat), a tapasz-
talat és a KERMI szakvéleménye alapjan va-
I6ban kimagasidan j6 mindségl termékrol
van sz0. A teljesség igénye néikuil néhaw ki-
emelkedd lulajdonsagara hivnank fel a fi-
gyelmet,

— Kiadéssaga: az eddig hasznalt termé-
keknél joval magasabb. Ezt a kitiinGen meg-
vélasztott pigmenttel, és a megteleld finom
szemcseelosztassal érték el. .

—Fedbképesség: aLEVISLUX méar azel-

s0 rétegben tokéletesen takar.
~
Alkalmas mindenfile kil- és beitéri
kitet fo-, vos-, es egyéb Fimfaliletek ¢ meg-

foleld alapoztis ubn,

Kedves Olvaséink, engedjék meg, hogy bemutassuk Ondknek

az Akzo-TVK Rt. altal gyartott ij terméket, a kereskedelmi forgalomban
most megjelent hazai gyartasa,
alapjan késziild, kivalé mindségi LEVISLUX zoméncot.

1 bitwr LEVISLUX omanc 16-20 m* lelile? agyszeri be-

wvondsara ele) \
B kioddssag figg n falidel mindsegitil as a lelhordés
modjétel.

Kadisog [Vislmmre

A LEVISLUX zomanc higitasa STINTETIKUS higiwoval tor-
tenhet. A termék scsetebishez 65 hengerrel tértent ful-
hordishoz von bedllitva, Szordshoz 10-15% SZINTETI-
KUS higitévl kell higitani,

A rolzott higitds n zomanc vadshotasét rontia, mivel
esokhenll o retagvastogsagol.

Higithatosag

Bemutatjuk a

20manc-
festeket

az Akzo Coatings b. v. technoldgiaja

— Tartés IdSjaraa-aliésag: bevonata j6-
val tartésabb, mint az eddig kaphaté hagyo-
manyos festékeke.

— Kérnyezetkiméls: nagy testtartalma,
oldoszerszegény, nehéz fémsokat nem tar-
talmaz sem a benne levd pigment, sem a
szaritd.

Kénnyen ecsetelhetd, illetve szorhato.
Kellemes szinvalasztékban kaphatd.

Afentiek alapjan batran ajanlhatjuk kil- és
beltéri igénybevételre, fa és fém felliletre
egyarant. Mint minden zomanc, ugy ez is Un.
bevonatrendszerben biztosit igazan hatha-
tos fellletvédelmet.

Nyers fafeliiletek els& festésekor — belsd
térben — a targyat el6szor egyszer-kétszer
kenjiik be Lenolajos fabeeresztével, majd ezt
kovetéen kbzbensé alapozoként hasznal-
iunk egy rétegben felkent Pavodekort vagy
Alaplastot. Fedorétegként egy- vagy kétszeri
atfestéshez alkalmazzunk LEVISLUX-ot.

Nedves kOrnyezetben levé fafelileteket
még Tivecid alapozoval is be kell kennia Len-
olajos fabeeresztével torténd kezelés eldtt. A
kozbensd alapozas (Alaplast, Pavodekor)
utan ugyancsak egy-ket rétegben felhordott
LEVISLUX zomancfesték ad idGjarasallo be-
vonatot.

Kultérben hasznalt fémfeliiletekre el6-

szbr egy réteg Plumbin Rapid miniumos ala-
pozot, majd kdzbens$ alapozd rétegként
Alaplastot vagy Pavodekor alapozot kell fel-
hordanunk, a targyat csak ezt kévetSen von-
juk be egy-két rétegben LEVISLUX zomanc-
cal.

Bels6 térben levd fémtargyakra elGbb egy
rétegben korroziogatld alapozé (Koralkyd,
Tiszakor vagy Plumbin Rapid), majd egy kéz-
bens6 alapozokent felkent Alaplast vagy Pa-

vodekor alapozé festék, s legvégll egy-két
rétegben felhordott zomancfesték sziiksé-
ges.

A mazolas megkezdése eldtt a felnyitott

dobozban levé festékrdl nagyon Ovatosan ta-

volitsuk el a tetején levd bért, a festéket ala-
posan keverjuk fel. Hosszabb ideig tarté fes-
tés soranis tobbszor ajaniatos a doboz tartal-
mat felkeverni. A dobozokban levé festék sii-
risége gyarilag ecsettel, festdhengerrel vald
felhordashoz van beallitva, de szérhat6 is. A
LEVISLUX sz6rési konzisztenciajat azonban
nekiink kell beallitani. A tulzott higitastol ova-
kodjunk, mertazzal lerenlhatju(a LEV!SLU)(

AR Al AnAE A=A Al 10 ame s Bl
vedinalasat, ezen csak 10—15 m-uyr mgu.u

ontsiink a festékhez! "

A festést lehetdleg pormentes helyen vé- "
gezzik, mert a kivaldan teril6, tikérfényes
felileti zomancretegen megtapadd por-
szemcsék igen szembedtibek. A mazolas
ideje alatt a dohanyzas és nyilt lang haszna-
lata tilos! A helyiséget a festés ideje alatt fel-
tétlenill ajaniatos szellGztetni.

A LEVISLUX zomancot 13-féle szinben
gyartjak (a szinvalasztékot szines oldalun-
konmutatjuk be), sezeketegymassal tetszés
szerinti ardanyban Gsszekeverve a legklion-
féleébb szinamyalatu zomancokat keverhet-
jik ki. liyenkor alapos keverés mellett tobb-
nyire a vilagosabb szinhez adagoljuk a stté-
tebb festeket. Kelld szinkeverési ismeretek
neélkiil inkabb csak a gyari szineket hasznal-
juk, ugy biztosan nem érhetnek benniinket
kellemetlen meglepetések.

Az 0j zomancot mi is kiprobaltuk. Tapasz-
talataink, s felhasznalasat illetd tanacsaink
roviden a kovetkezok.

A LEVISLUX valoban sokkal kiadésabb-
nak tiint az eddigi festékeknél. Am ha a be-

mazolt feliilet egyenletes simasaga is fontos
— emidrino lanne ay __ ay nl foctal kiadde
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sagat, kivald terilését és féwessegél csak
az eddig megszokotinal gondosabb felulete-
IOkészités utan kamatoztathatjuk. A durva
fellileti hibakat ez a festék sem képes eltiin-
tetni. Legfeljebb tompitja, ha az idealisnal
testesebben teritjiik fel. [gy meg javarészt
oda akiaddssaga, s afestékréteg fényeslesz
ugyan, de nem lokéletesen sima. A simara
csiszolt feliletek tehat nagyon fontosak. E fa-
raszté munkat érdemes pl. vibracids csiszo-
I6géppel, finom szemcséjli csiszoldpapirt
hasznalva elvégezni. A papirt gyakran tisztit-
suk meg a szemcsei kozé tapadt poranyag-
tdl, az elkopottat idSben cseréljik ki. A gép-
pelnehezen hozzaférhetd helyeken hasznal-
junk lécre feszitett csiszoldvasznat. A simara
koptatott targyat ezt kévetGen alaposan por-
talanitsuk.

A festék valoban kivaloan teril, s ecset-
nyomok nélkiili, sima lesz afellilete, ha a ma-
zolashoz finom szdrii ecsetet hasznalunk. A
vékonyan felteritett festéket ajanlatos min-
denkor egyenletesen szétkenni, s az esetle-
ges ecsetnyomokat eloszlatni. Ha igy mazo-
lunk, a festékréteg minden helyzetben sima,
szalnyomok nélkdili lesz. Tikorfényes feliile-
tét dvjuk a portdl, mert a porszemecsék na-
gyon szembetiinGek a fényes, sima festékré-
tegen. Mazolaskor ezért csak szellGzies-
sunk, de ne csinaljunk huzatot. Amit lehet,
természetesen vizszintbe helyezve fessiink
le, s igy is hagyjuk teljesen megszaradni.

Ha kell§ kériidtekintéssel haszndljuk a LE-
VISLUX-ot és gondosan dolgozunk, mun-
kanknak meglesz az eredménye: tukorfé-
nyes, egyenletesen sima, tartés bevonat,
mégpedig a szokasosnal joval kevesebb fes-
tek felhasznalasaval. A LEVISLUX kivalo tu-
lajdonsagai ellenére semmivel semdragabb,
mint a hasonld kategériajli festékek.

Tulojdonsagok Eldirt ertak
Kifolyasi ids, s (Mp 4,20°C) min. 120
Bedorzsidisi finomség,
mikron max. 70
gé Nem illé amyog tortabem,
= 2| %. 120°C, 60 perc 60-70
Nedves fedokepesseg, g/m’
sirga, piros max. 140
ogyell szinek max. 100
= | Staradasl ids, ora
E 1. fokarat max. 5
5. fokozal mox, 24
_‘E Attesthetossg, ora
onmagnval max. 24
- J
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MAGASFENYU ZOMANCFESTEK
SZINVALASZTEK

1. A mézolandé feliiletek lecslszolésahoz célszer(i
vibrécios csiszol6gépet hasznélinl, igy kevésbé faraszté 130 fehir
ez a nagyon lényeges munkafolyamat.

2. A sima, pormentes feliileten
fiiggbleges helyzetben is e
egyenletesen sima feliletet ad 1 230 follensziirke (RAL-7001 578 Rembrandt-barna (RAL-8014)

a LEVISLUX magasfényil
zomancfesték.

T
‘

231 eziistszirka

681 rezedazdld |[RAL-8011)

430 kanarisérga 730 kiralykék

431 rozsaszin-krém

479 gybngyteher {(RAL-1013] 873 biborpiros (RAL-3004)

3. A LEVISLUX festékek 1, 2,5 literes dobozokban
keriillnek forgalomba.

Gyartja és forgaimazza: .
4‘?—.
AKZO-TVK Festékgyinté AKZ20

és Kereskedelmi Részvénytarsasag
3581 Tiszaujvaros, Pf. 135, Telefon: 49/216-20, telefax: 43-22770




llyen egyszerii a

SEFAE

szalagparketta lerakasa-

Balatonfelvidéki

Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasag |
8360 Keszthely, Szabadsag u. 10.
Telefon:92/74-227

Telex: 35-258 Telefax: 82/13-520
Parkettagyar
8300 Tapolca-Zalahalap
Telefon:87/11-131
Telex: 32-270

Telefax:87/11-13%

i
Kijelolt mintaboltjaink™%
* Budapest, XX., Pesterzsébet
Vorosmarty u. 56. (FAKI)
Tapolca, Keszthelyi u. 10.
(BEFAG mintabolt)
Keszthely, Bercsényi u. 2.




