,Festomester” lapecsetek
(53. oldal)

Szerszamok, késziilekek a Prizmatol
14. oldal)
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LECBETETES

FEKHELY

Aki azt hiszi, hogy csak nélunk dragak a batorok, s hogy csak
mi vagyunk lapos pénztércank miatt rakényszeritve a ,hazi
bitorgyartasra”, alaposan téved. A kiilfoldi barkacslapok is
rendszeresen kozolnek kiilontéle butorok, berendezési targyak
elkészitését ismertetd cikkeket, s szerzdik azokat sem csupan
kedvtelésbol készitették, hanem tobbnyire rakényszerultek.

A szamos leiras kozott tallézva most francia laptarsunk,

a Systeme D nyoman egy olcson elkészithetd és egészséges
fekhely leirasat kozoljik (A).




Az 4gy kavéja a lehetd legegyszertibb
megoldésu, darabjai (1, 2) el-lap kotésben
tsszeerdsitettek, anyaguk 21 mm vastag la-
mindlt feliiletii faforgacslap. Ami viszont ér-
dekessé teszi, az az agybetét rugalmas,
enyhén dombort, s rétegelt lemezcsikokbol
dsszeragasziott lécezése. Hasonlot lapunk
91/10. szdméban mutattunk be. Agybetetié-
cek (a Befag gyartja) készen is kaphatok —
igaz, ritldn g olég dragan. Hazi elkészite-
sikhtz most egy ujabb megoldaskéent a
francia valtozatot mutatjuk be.

Az agyoldal keretet beliilrél a rugalmas
agybetétiécek rogzitesére is szolgalé Emié-
cek (3) erésitk meg, megpedig a ket
hosszanti oldalon. Am ha az agybetétet ki-
I8nalié darabként (B) kivanjuk elkésziteni,
akkor a keretét oldalanként ket-két lécbol —
az egyik parba az agylécek fészkét is be-
marva — éllitsuk 6ssze {C). E valtozatnal ter-
mészetesen az agybetétet a kéva belso ol-
dalaira erositett tamra kell fektetnink. Az
agykéva igenyeinknek megfelelden ,atfor-
malhatd”, pl. magas labakra (4) dllithatjuk,
mogéje akér agynemiitartét is keszithetink.

Az agybetétieceket 3-4 mm vastag, ke-
ményta alapanyagu rétegelt lemezbdl le-
szabott, 65x900 mm-es csikokbol kell 8sz-
szeragasztanunk, mégpedig magunk keszi-
tette hajlitésablonba (D) szoritva. A sablon
kozépso, 8 mm hossza lecet firészeljik
ivelten kétfelé, majd kozepen mindegyik da-
rabot egy-egy 40x70x450 mm-es léccel
erdsitsiik meg. A hajlito-ragaszté sablon ez-
zel kész is, s ha az agylécek csikjait mar
elére leszabtuk, kezdodhet az agybetetie-
cek gyartasa.

Ha a falemez csikok 3 mm vastagok, ak-
kor négy lemezt, ha 4 mm-esek, csak har-
rat ragasszunk egymasra. A hajlitésablont
szoritsuk satuba, fektessiik ra a retegelt le-
mez koteget, majd a sablon masik darabjat
is helyezziik a lemezekre. A csikok iveltsé-

gét a sablon két darabjénak Gsszepréselé-
sével adjuk meg. Elészor kbzépen, majd ei-
16l jobbra-balra két-ket gyorsszoritoval hi-
zassuk ssze teliesen a darabokat, s hagy-
juk a ragasztét teliesen megkotni. Ha mar
mind a 28 betétiécet (5) elkészitettik, olda-
lukat simara csiszoltuk, és vegeiken az éle-
ket legalébb 20 mm hosszban lekerekitettik
(E), minden darabot vonjunk be szintelen
lakkal.

Az agybetét keretieceiben (3) alakitsuk ki
a betétléoek fészkeit. Atiol figgden, hogy
kavara ercsitett vagy kiemelheté betétet
akarurk késziteni, a léce(ke)t (de csak az
egyiket!) ragasszuk és csavarokkal is meg-
erositve fogassuk a kévaoldalakra. Azokat
alul két-harom hevederléccel (7) is erdsitstik
meg. A kiemelhetd valtozatnal a fészkekkel
ellatott helyezdlécet ragasziva, csavarozva
szereljlik a 70 mm széles kills6 keretiécekre
(C), s éi-lap kétésben a két oldal feldl is
osszeragasziott kettds léccel alakitsuk ki a
keretet, de a sarkokon még ne ragasszuk
ossze.

A helyezdlécek iészkeibe 15-16 mm vas-
tag habgumibol végjunk ki 20x60 mm-es ha-
sabokat (6), & nyomjuk a betetlecek fész-
keibe (F). Az agybetétleceket illesszik a
helyilkre, s a két oldalso keretiéc felerdsite-
sével zarjuk le a keretet. Az agykéva oldala-
ira erdsitett betétnél a helyezdlécet (3) a
behelyezett agybetétiécekkel (5) egyiitt fo-
kozatosan nyomjuk a helyére, majd facsa-
varokkal rogzitsiik a megfelels helyzetben.

A kiemelhetd betétet az oldalsé keretlé-
cek felerésitésével zarjuk le. Az agy kavaja-
nak belsé oldalaira csavarozzuk fel a tamié-
ceket, ezzel az agybetétet méars a helyére
illeszthetjik. Az enyhén dombord és rugal-
mas betétre fekvdfeliletként kb. 100 mm
vastag habszivacs lapot fektessunk, amit
el6zéleg textiliaval vontunk be.

.
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A probara kélcstnkapott Black and Dec-
ker flirégépet (1) azoknak a barkdcsoloknak
ajanljuk, akik egy komoly, mondhatnank
univerzalis alapreszileket Kivannak megvia-
sarolni, amellyel azutan a betonfurastol a
polintarcsa-hajtésig minden feladatot meg
kivannak oldani. Ugyanakkor elére bocsat-
juk, hogy a sokoldalisdgra valo térekvés
kompromisszumokra is kényszeriti a hasz-
nalét. Nyilvanvalé példaul, hogy az el6zé
szamunkban bemutatott elektropneumati-
kus BD 651-es betonfurdsra alkalmasabb,
mint a kérmbstarcsds 252-es. Az eldbbi
sokkal inkébb célszerszam, mint az utébbi,
amely viszont szolgéltatasaiban osszeha-
sonlithatatlanul tdbbet tud.

BEMUTATJUK
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Nezzilk mit is. A B850 wattos teljesitmény
eldére azt sugallja, hogy ennek a gépnek
nem ckozhat gondot sem a nagy atmérdjd
furas, sem a csiszolotarcsa, kbszoriikorong
stb. meghajtasa (2). A tiszteletet parancsol6
teljesitménnyel kapcsolatban rogtén megje-
gyezzilk, hogy ehhez jelentds mennyiségi
hiltélevegdre is szilkség van. A készilék-
hez nem veletlenul széllitanak kilén marko-
latot, mert ha enélkil hagyomanyos médon
vesszik kézbe, kbnnyen lefoghatjuk a hiit6-
levegd nyil&sait, és a motor tilmelegedhet.

A markolat rogzitését szolgéld @ 43 mm-
es euronormads nyakrész természetesen
alkalmassa teszi a legkilonbozobb szab-
vanyos kiegészitok, tartozekok rogzitésétis.
Ehhez a keésziilék teljesitmény-, fordulat-
szam- és nyomatéktartomanya szinte tet-
szés szerint valaszthatt meg, a célfeladat-
nak megfelelGen. A fordulatszéam szabalyo-
zasa a nyomogombbal elektronikusan
torténik, amelyre a szokdsos médon egy
maximalis fordulatot behatarolo tarcsat is
szereltek (3). Egy masik tareséval, amely a
furégép tetején kapott helyet (4), a készilék
nyomatéka szabalyozhaté nyolc fokozat-
ban. Ennek példaul csavarhajtéskor vehet-
juk nagy hasznat.

Az alacsony fordulatot, nagy nyomatékot
igényld feladatckhoz egy mechanikus (fo-
gaskerekes) valtot is beépitettek a BD 252-
be. Ezt csak kikapcsolt allapotban e tok-
many enyhe megmozditasaval lehet atvélta-
ni. A mechanikus valté kapcsoldja mégott
kapott helyet az dtve furéé (8). Az elozé

szamunkban tett kijelentésiinket azonban
véltozatlanul fenntartjuk, hogy kér egy ilyen
énékes készilék élettartamat sorozatos be-
tonfurassal csdkkenteni.

Fontos szolgaltatédsa a BD gépnek a for-
ddat-:rényvélté amelynel-c kapcsoloja a ,ra-
vasz” felett van: mutaté- és hivelykujjunkkal
egyetlen mozdulattal atkapcsolhaté (3). Er-
dekes megoldds, hogy ,hétramenetben”
automatikusan leszabélyozza a fordulatsza-
mot. Ebben az allapotban igen kénnyd egy
hosszu furatbdl kijonni. Egyetlen gombocs-
kat hianyoltunk a fGrogépral, amely a fordu-
latszamot rogziti. Késébb a probdk sordan
azonban mégis folfedeztik a hidnyolt gom-
bot, amelyet a konstrukiérok egészen szo-

katian helyre rejtettek, a markolat akso aees
{6). Igy mér val6ban abszoldt urwerzas a
BD Quattro, mindenféle kilon ! S~

kiegészitd feltéthez idealis a!apqen ‘4- -
gyezzik, hogy a reteszelogomb has e

L= =

netben” nem miikddik, csak posty
iranyban.)

A bemutatott és hétsé boronkon s e -
sziiléket a Black and Decker cég jovolane
kisorsolhatjuk olvasocink kozott. A sresescees
nyertes nevét azok kozil fogjuk kihuzni sk & &
oldalon elhelyezett kereszirejtveny helyes mute.
tését 1992, majus 31-ig levelezolapon Dewiss
szerkeszidséglnkbe.
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A talajmiivelési, talajelSkészitési munkak koztudottan
energiaigényesek. A kis kerti haztaji gazdasagokban ezek

a miiveletek hosszu ideig kizarélag faradsagos kézi erével
voltak elvégezhetdk. Az elmult idoben ugrasszerii fejlédésnek
indult az embert kimél, a nehéz fizikai munkat kivalto
kisgépek gyartasa, alkalmazasa. Az eddig kézreadott
termékcsalddok bemutatasét Gjabb, kdzkedveiten alkalmazott
célberendezésekkel szeretnénk bdviteni: a rotacios vagy

forgo-kapalégépekkel.

A kapalogépek a nagylzemi talajma-
rok kicsinyitett, és hazikertre alkalmas-
sa tett valtozatai. El6ljaréban talan a
legfontosabb értelmezni a kapalogéep
fogalmat. Ezek a berendezések, minta
kézi kapéak is, alapvetten talajlazitasra,
mechanikai gyomirtasra alkaimazhatok
leghatékonyabban. Sokan a talajerd-
visszapotlast (tragyazast) is megoldjak
ezen gépekkel.

Fontos megkilénboztetni két, alap-
vetéen hasonlo, mégis a funkcionalis
tulajdonsagaiban eltéré géptipust. Az
egyik a rotacios kapa alapgép, melynél
kizardlagos szerepe a kapaldsnak van.
A masik az egytengelyes kertitraktor,
ahol a sokféle csatlakoztathaté adapter
(pétkocsi, eke, kultivatorok, borondk,
szivattyu stb.) mellett a kihajto tengely-
re roticiés kapatestek is felszerelhe-
t6k. Osszehasonlitdsunkban a rotaciés
kapa célberendezésekre térink ki.

Alapvetten harom csoportot alakit-
hatunk ki a motor teljesitménye szerint:
2 kW alatti, 2-3 kW kozotti és 3 kW
felett. (A kapalogépek jellemzd adatait
tablazatunk tartaimazza.) A motortel-
jesitmény nagy vonalakban be is hata-
rolja az alkalmazhatésagot. A 2 kKW
alatti konnyed kialakitasu, kis teljesit-
ményili berendezések rendszeresen
gondozott talajok miveléseére szolgal-
nak. A kozepes és nagy teljesitmé-
nyli osztaly gépei mar egyarant alkal-
masak komoly kisgazdasagi munkara,
elhanyagolt, letaposott tarlok, fives te-
rlletek feltorésére, illetve magagy el6-
készitésre. A tablazatban szerepld (és
a teljesség igénye nélkil osszeallitott)
felsorolas alapjan is szembet(ind, hogy
a hazai gyartasu berendezések széles

skalajaval taldlkozunk. A hazai keres-
kedelemben egyedil a német AL-KO
cég gyartmanyai keriitek szamottevd-
en értékesitésre.

A harom nagy hazai gyarté — a
veszprémi ROBIX, a szegedi SZEVA-
FEM és a szabadszentkiralyi Fémipari
Kisszbvetkezet — mellett tobb kezde-
ményezés is indult (TLK-03, KF-05,
SCHNELL-RK-04, FURGE 7).

Valamennyi gépen eldl helyezked-
nek el a kapakések, melyeket a motor
alatt vagy elétt csoportonként egy ten-

lyre ersitenek. A kések nemcsak
bedsnak a féldbe, hanem egyidejiileg
elérehajtani is segitik a gépet. A kések
mogétt elhelyezkedd raddal” (csorosz-
lya) a miivelési mélység szabalyozha-
to. A berendezések tobbségénél a gép
szallitdsat, a munkaterdlet megkozeli-
tését seqiti(k) a jarokerék(ek). A hazai
gyartmanyl berendezések kozott, de
féleg a régebbi konstrukcidjuaknél a
motor bizonyos fordulata mellett a ka-
patengely is forgasba jon (centrifugélis
kuplung). Ez figyelmetlenség, illetve ta-
paszialatlansag esetén baleset forrasa
lehet.

Az (j konstrukciokndl, illetve a fejlett
ipar0 orszagokbol szdrmazo berende-
zéseknél lathaté, hogy egy mechaniku-
san miikddtethetd biztonsagi berende-
2ést épitenek be a gyartok. Ez a beren-
dezés a motor és a kapatengely kozotti
tengelykapcsolé szerepét télti be.

Az itt felsorolt tipusokon nincs ilyen
biztonsagi kapcsolo (ROBI 55, 56, 151,
valamint RK 43, 02/A) vagy a bizton-

sagi kapcsold mikodési elve olyan, .

hogy a nyomatékatvitel esetén a kar
alaphelyzetben van. A kar behuzott

helyzetében pedig a motor-kapaten-
gely kapcsolatot megszinteti, a motor
tiresen, terhelés nélkil jar, a kések all-
nak.

Az abszolut biztonségra torekvés ér-
dekében az elébb emlitett tengelykap-
csolo-megoldasoktol eltéré kialakitds
figyelheté meg az import termékek
eseteben.

& S PO T -
Az elv a kdvetkezd:

A kezelészéron olyan miikodtetd kar
vagy fogantyl elhelyezése, melyet a
munkavégzés soran tartani kell ahhoz,
hogy a kapalégép tzemeljen. Mihelyt
ezt a kart elengedjik, a kések hajtasa
megall, és sok esetben még a motort is
ledllitia. Ez a megoldas sok konstrukei-
6s nehézséget és anyagi tobbletrafor-
ditast igényel. Ezeken tilmenden tar-
tés kapalds esetén a folyamatosan
miikodtetett kar aranytalanul igénybe-
veheti a kezelft, gyorsabb kifaradasa-
hoz vezethet.

Megjegyezzik, hogy a hazai értéke-
sitésben (de féleg a gyartasban) eddig
ritkasag a kezelGszéar elengedése ese-
tén automatikusan oldédé tengelykap-
csol6-megoldés, amely fokozottan biz-
tons#gos kapélast tesz lehetévé.

A teliességhez hozzatartozik, hogy a
hazai gyartmanyoknél is alkaimaztak
mar ezt a biztonsagos kialakitast. Egy
olyan — az embert kimél6 — retesz-
megoldéssal kiegészitve, amelynél a ke-
zeld egyetien ujjmozduiatavai oidani tud-
ja a reteszelést, ha szikséges, de még-
sem kell a munkavégzes egész ideje
alatt tartani a tengelykapcsold kart.

A régebbi konstrukciokhoz kepet —
melyek kétitem(i motorral késziiltek —
oriasi elérelépés volt a négytemii mo-
torok alkalmazasa.

Az alacsonyabb fordulatszamhoz
tartozo teljesitmény, illetve forgatonyo-
maték a berendezések zajszintjét
csokkentette, de a rezonancidra és ke-
zelhetbségre is kedvezd hatéssal volt.

A bemutatott gépek motorjai kozott
talalhatunk cseh gyartmanyu, DHA 008
(a Babetla segédmotor ercforraséra
emlékeztet6), valamint japan ROBIN
ECO 4 ER kétitem( tipusokat.

A BRIGGS & STRATTON modellek
(szdrmazasi helylk USA) népes csa-
ladjat elészeretettel alkalmazzak. Ezen
motorokkal analég kialakitasuak a
TECHNA motorok (TECUMSEH TC
200, BVL 143, BVL 188).

Két hazai gyartasi motor érdemel
még emlitést. Az egyik a Kismotor és
Gépgyar 30023 tipusjelti kétiternd mo-
torja, a masik az olasz licenc alapjan
itthon indulé gyartdasu OM 220 (OETL
Motorgyér Rt.) négydtemii motor.

A hazai talajviszonyokat figyelembe
véve fontos megvizsgdlni a vagokése-
ket. A szamos kapalogép vagoszerke-
zetének kialakitasa a gyartastechnolo-
gia széles skalajat dleli fel.

Megtalalhat6 a lemezbd| (egy teriték-
bol) sajtolttol az egyenként hegesztet-
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ROTACIOS KAPALOGEPEK

= KIS TELJESITMENYD N R e
Hosszusag (mm) 1200 1045 1100 1000
| Szélesség (mm) - 600 575 420 800
| Magassag (mm) . . 1 900 1030 1050 900
Tomeg (kg) 37 22 L a3 L
Munkamelység (mm) 1 150 100 150 ; 250 240
Munkaszélesség (mm) 600 445 360 | 600 600
Kapa csop. szam (db) 2+2 242 2+2 242 2+2
Kapa EIkor &tmérd (mm) 250 220 - 280 - &
MOTOR
ROBIN ECO “TECUMSEH Briggs & Strat. Briggs & Str
THph DHA 008 4ER ___¥c200 9 %a906. 92900
Mikddési elv egyhengeres, fekvd, kétutem(, benzin egyhengeres, fe
Lokettérfogat (cm®) P 49 - 36 148 148
Teljesitmény (kW) 33 1,5 1 | 26 26
Név?ggas fordulatszém (fiperc) 5500 - - 3600 3600 .
EROATVITELI RENDSZER .
56: centrifug. A
Tengelykapcsold centrifugélis, dbrzsbetétes, kétpofds ekszijffesziteses o
: Kupos,
o dorzsbetéies E =
o . egyfokozatu csiga kétfokozatu egyfokozalti csiga egyfokozall csig:
Hajtom{ egylokozati csiga 1:30 lassitd ékszi) +csiga 1:26 lassg
fugg. és vizsz | o fiigg. és vizsz fugodlegesendllitha
Korményszerkezet élﬂhgtgb szarv korm figgblegesen allithatd, szarv. korm. t‘lli[th&?n szarv korm szarv. korm. _

AL-KO 3000

==.
"'.

csava rozotl klalakltasu vagoszerkezet.

A tapasztalat azt mutatja, hogy a leg-
jobb és leghatékonyabb munkavégzest
és egyben legnagyobb élettartamot a
hékezelt kések biztositjak.

AL-KO 5000

A kanslAndneol vacdrlaca pootén ve-
t\ﬂ’-ll:llwqpur\ W LADLL LA TR VD
gylk figyelembe a muve!end terilet

nagysagat, a !a:a;wszonyokat és a mi-
veles gyakorisagat. Az 50 m 2.t megha-
ladé, nem laza szerkezetii talaj esetén
mar a kdzepes teljesitmenyosztalytol
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NAGY TELJESITMENYU
i = I -F
ROBI202L RK 05 ROBI 151 i TLK 03 | AL-KO 5000
1300 1600 1350 1220 1220
600 500 [ 900 550 500
720 1060 760 260 1000
B 57 54 67 50 (67) 42
- 240 280 200 240 f 250 250 280
_ 520(770) 500 600 500 | 900(1050) 500 (1000) 500
2+2(3+3) 2+2 2+2 2+2 4+4(5+5) 2+2(4+4) 242
@® 300 300 290 - 300 : “ 300
e : = . e
KMG 30023 P e ik
p ; egyhengeres, fekvé, | t?llel‘lg_ﬁfes._‘ ' eres, fekvs,
egyhengeres, l6, négyutemd, benzin Whtitemd, benzin ! 6. negyutemdi, | %me; md, benzin
) 150 148 127 127 e . 20 _ | 198
3 26 22 22 ) 4 37
| 3400 3600 3600 3600 4500 ! 3600 3600
centrifugalis
lkupos dorzsbetét ékszijfeszitéses dorzsbetétes, ékszijfeszitéses
kétpofés
L = n ; . kéttokozani
egylokozat csiga kétfokozati g s e Swhiezed ékszi] + 1anc kétfokozatii
@ ! 26lassité ékszi] + csiga 1 elbre, 1 hitra | 1-20 lassitd 1:33lassitd 12 2 ;z :gg ékszi] + csiga
| | i - , 1: |
" | figg. aNithate .
fiigg. &s vizsz. allithatd szarv korm. | szankorm. fiigg8legesen és vizszintesen Allithatd szarv korm.

folfelé elhelvezkedd gépek ajanlato-
sak.

A kis teljesitményl csoportba tartozé
gépeket inkébb kicsi kerthez, illetve
gyomialasra javasoljuk.

ROBI 202L

Varga Ferenc (KERMI)

ROBI 151




Szomort tény, hogy

a betoréses lopasok szama
erdsen emelkedik.

A tarsadalom védekezési
készsége szinte képtelen
kovetni a blinz6k egyre
fejlettebb modszereit. Ennek
talan az az oka, hogy
tudatunkban még mindig

az alkulcsos betord él, aki ellen
viszonylag kénnyii volt
védekezni. A mai bet6rd viszont
mér modern célszerszamokkal
rendelkezik. Akcidit gondosan
elokésziti és kihasznalja a régi,
elavult biztonsagi
berendezések hidnyossagait.

A hatésos védekezés megtervezé-
séhez meg kell ismerni a behatolni
szandékozé gondolkozasmodjat és
munkamodszerét. A betérének azok a
lakasok a 6 célpontjai, melyek rosszul
vedettek, mert gyors és zajtalan mun-
kat akar végezni. Egy kétes anyagi
nasznot eredményezd, de nagy ,iebu-
kasi" veszélyt jelentd betbrésrdl inkabb
lemond.

A betérék zéme ma is féleg a
«Klasszikus” feszitGvasat haszndlja, de
gondos felderitést végez, és elsGsor-
ban a nagyobb anyagi hasznot igér6 és
rosszul védett lakésokat szemeli ki ma-

A varhato anyagi haszon érdekében
sokszor valami elhiheté Griiggyel a ki-
szemelt lakdsban még a ,terepszem-
let” is megkiséreli. Ezért a megel6zés-
sel kell kezdeni a védekezést. A gyere-
keket és féleg az idGsebbeket jobban ki
kellene oktatni, hogy ha egyediil tartéz-
kodnak a lakasban, idegent ne eresz-
szenek bel lgaz, ezt kdnnyebb tana-
csolni, mint végrehajtani, hiszen egy
hitelesnek kinézé, de hamvasitott iga-
zolvanyt beszerezni nem tul nehéz fel-
adat egy biindz6 részére.

ElSszdr a lakdsok védeimének gyen-
ge pontjait tekintsik at.

Az ajtok falba épitett, kilazult tokjai, a
rossz mindségli anyagbol késziilt
gyenge ajtok, az ajtokat a tokba rogzitd
kisméret(i pantok, a silany mindség
zarak megkonnyitik a betérd ,munka-
jat" Sajnos, a legtébb lakasban van
ityen gyenge pont. Ha az dsszes zérat,
pantot vjakra nem tudjuk kicseréini,
meg kell elégedni a jelenleg beépiteit
elemek megerdsitésével.

Az ajtotokok cseréje egyszeriien
nem oldhaté meg. Az anyagi megter-
helésen kivil komoly szakértelmet is
igényel. Szerencsére erre ritkdn van
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szikség, és a tokot (2) mindkét oldala-
ra megfelel6en erfs csavarokkal fel-
erbsitett, lehetéleg keményfa takard-
deszkakkal (3, 4) meg lehet er6siteni
(A). Jobb rogzitést ad, de csak szak-
emberrel végeztethet6 el, ha a tokot a
falba (1) mélyen benyuilo tiskékkel ers-
sitjik meg.

A legnagyobb veszélyt az ajtok ke-
vés szamu és kisméret(i pantjai jelen-
tik. A legtébb ajtét az Un. bevésd dio-
panttal (B) erdsitik fel. A pantszarakat
{6) a tokba (2), ill. az ajtoba (5) csupan
két-keét viszonylag kis keresztmetszet(i
szeg (7) rogziti a kihuzas ellen. Ezek
pedig egy feszitévasnak nem tudnak
ellenallni, a pant kiszakad, és hiaba a
Iegjobb mnnﬁségl’.‘i zér, az ajto kinyitha-

A B abran a leghasznalatosabb di6-
pant méreteit is megadtuk, hogy
kénnyebb legyen a beépitett pant meg-
felelségét ellenérizni. A megadott
nagysag tekintheté minimumnak a si-
keres védekezéshez. Az ennél kisebb
meretiieket a késcbbiekben ismertetett
modon ki kell cserélni.

Ha tigy taldljuk, hogy a beépitett pant
nagysaga és allapota megfelelé, hoz-
zafoghatunk a megerdsitéséhez. A ki-
indulasi helyzetet, egy &tlagos ajté be-
épitését a C dbran lathatjuk, azt a D
vagy az E dbra szerint modosithatjuk.

A legegyszer(ibb és a legolcsobb, de
megis celravezetd megoldéds, ha a
péantszérakat (6) a tokban (2) egy nagy-
meretli, 6x60-70 mm-es sillyesztett-
fejli facsavarral (8) biztositjuk. A csavar
részére készitstink egy 6 mm atmérdjii
furatot a pantszarat rogzité két eredeti
szegnél (7) a pant forgadspontjahoz ko-
zelebbi ponton a pantszar kbzépvona-
laban. A rogzitészegek helyeit az ajté-
tokon és az ajton rendszerint kénny
megtalalni.

Ha lehetséges, a megerdsitésre
hasznalt csavart a tok (2) takart beme-
lyedésében helyezzilk el, de ha ez tiil
kozel esne a tok belsd sikjahoz, és igy
a kiszakadas veszélye fenyegetne, a
tok oldalaba készitsik el a furatot. A
furat mélysége csak akkora legyen,
hogy a furé hegye éppen attorje a pant
szarat (6). Ezt a furaskor konny( érzé-
kelni! A furatba hajtott sllyesztettteji
facsavar (8) mar biztonsagosan rogziti
a pantot a kihdzas ellen.

Az ajtéba (5) stllyesztett pantszérat
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Mé6-os, atmend kapupantcsavarral (9)
rogzitsilk. A csavar fejét, ha sziksé-
ges, be is sillyeszthetjik. A csavar
meglazitasat vagy kivetelét a belsd ol-
dalon, az anya felett pontozoval vagy a
menet ellapitasaval kell megakada-
lyozni.

Aki az ajtd élének megerdsitését is
indokoltnak tartja, a csavarok ala mind-
két oldalon kb. 3 mm vastag laposacél-
bol — az ajté telies magasségaban —
erdsitd ratéteket (10) is készithet, me-
lyeket M6-os siillyesztettfeji csavarok-
kal (11) lehet dsszefogni. Ha sziksé-
ges, az ajto kiilsé oldalan a ratétet be
kell stllyeszteni.

Az elbbbiek tovabbfejlesztett valto-
zata az E abran lathatd megoldas.
Nem sokkal tébb munkat és befekte-
tést igényel, mint az elSbbi, de jéval
elénybsebb, mert megerdsiti az ajto
szélét, megakaddlyozza a feszitévas
becsusztatasat a tok és az ajté kozotti
résbe, és lefedi a pantszarakat rogzité
csavarokat is.

A tok és az ajt6 taldlkozasdba erbsi-
tett L vas (12) mérete min. 30x30x3
mm. Hosszat az ajté magassaga hata-
rozza meg. Rovidebbet ne alkalmaz-
zunk, mert ezzel az dsszes elbényét el-
vesztil

Felszerelését a tokba kertl rogzits-
csavarok (8) helyeinek felfurasaval és
a csavarok behajtasaval kezdjik, me-
lyet a mar leirt médon hajtsunk végre.
A becsukott ajto szegletébe lazan, de
nem nagy hézaggal fektessiik fel az L
acélt (12) és a mar elbre elkészitett,
egymastol kb. 200-250 mm tavolsag-
ban levé furatokon keresztll az ajtét is
farjuk at. A vasalast M6-os hatlapfejd
csavarokkal (13) szereljik fel.

Az L acél furatainak bejeldlésekor az
ajté pantszarait rogzitd furatokbol kell
kiindulni és a tobbi, az ajtét 6sszefogsd
csavar helyét egyenletesen elosztani.

A furatokat az L aceél tokra felfeicvd
szaranak belsé feliletétél mérve olyan
tavolsagban készitsiik el, hogy a behe-
lyezett hatlapfejli csavar (13) fejenek
egyik lapja az L acélra fekldjon fel Ez-
zel a kihajtasukat is megakadalyozzuk
€s a szerelés is konnyebb, men az
anyak meghuzasakor sem tudnak effo-
rogni. A csavarok jobb felfekvéset az-
zal lehet eldsegiteni, hogy a csavare
also élét lereszeljik. Az ajté belso olda-
lan tegyiink alatéteket az anyak aia
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A mar emlitett elényei miatt ennek a
valtozatnak az elkészitését javasoljuk,
ha azt az ajtd szerkezete lehetbvé
teszi.

Az ajtok viszonylag nagy magassagi
méretei miatt (1,9—2 m) haromnél keve-
sebb pant nem elegendd. Kiléndsen
azokndl az ajtéknal nem, melyek veé-
kony anyagbol késziiltek, mert a kevés
és egymastol tavoli pantok nem tudjak
megakadélyozni az ajt6 kihajlasat, ami
pedig megkénnyiti a betoré munkajat.

Ezért ott, ahol csak két pant rogziti az
ajtot és esetleg még a meéretilk sem
elegendé, az eredeti pantokat ki kell
cserélni, vagy legaldbb meg kell erési-
teni. Ez hazilag el6allithatdé vagy vi-
szonylag olcson elkészittethetd csukio-
pantokkal lehetséges.

A pantoknak két véltozata iathato a

G és a H abran. A tokra kerQl6 pantszar
mindkét kivitelnél azonos, két szemmel
(18) ellatott 40x5 mm-es laposacél
(14). Hosszusaga min. 90 mm legyen.
Az ajtéra szerelt pantszar nehéz ajtok-
nal hosszupént (15) lehet, a konnyeb-
beknél révidpant is elegend6 (21).
Mindketté anyaga megegyezik a masik
pantszédrhoz hasznaltéval. A ket pant-
szdr dsszeerdsitését a csap (19) bizto-
sitja.

Elkészitésilket a szemek anyaganak
beszerzésével kezdjiuk. Mivel erre a
célra csak olyan, min. 3—4 mm falvas-
tagsagu cs6 alkalmas, melynek belsd
atmérbje 12—14 mm, csovet elég ne-
héz talalni.

A harom csuklépanthoz — 90 mm
hosszat feltételezve — egy aranylag ro-
vid darab is elegendd.

Ha a beszerzés sikertelen, egy 1/2
colos vastag falt csébdl is kialakithat-
juk a szemeket. Sajnos az ilyen szab-
vanyos cs6 bels6 atmérdje 14,75 mm,
amihez viszont megfelelé méretli csa-
pot nehéz talalni. Ezért a leszabott sze-
meket dorzsarral 15 mm atmérére kell
feltagitani.

A leszabott szemeket (18) és a csuk-
I6pant ajtétokra kerllé szarat (14) a
szem kils6 atmérdjének szintjébe (de
még jobb, ha 1—2 mm-rel magasabbra)
kell felhegeszteni. Ezzel ugyanis az aj-
tora szerelt pant ajtétokhoz surloédasat,
a festés lekopasat el tudjuk keriilni. A
masik, az ajtora keril6 szarat (15, 21)
az ajtotok és az ajté szintkilonbsége-
nek megfelelé magassagban kell a
szemre hegeszteni (F).

A hegesztéshez elbkészitett szeme-
ket ajanlatos a csapra felfizve néhany
ponton rogziteni, és csak azutan kész-
re hegeszteni. Az elhtzédott, nem egy-
tengely(i szemekre nehéz lesz a csa-
pot behelyezni és az ajté a nyitaskor
meg fog feszlni!

Az osszehegesztett darabokat sze-
reljik 6ssze a megfelelé hosszra leva-
gott csapokkal. Ezek rbgzitését a mind-
két végikre felf(izott alatétekkel és
sasszegekkel (20) végezzikK.

Az ajtorél a régi pantokat egyelére
ne szereljik le, mert megkonnyitik az uj
pantok felszerelésével jaro bedllitasi
munkat.

A csuklépantok felerésitesét az ajto-
tokra két-két 6xB0-as hatlapfejl facsa-
varral (16) végezzuk, mert ilyen nagy-
méretli facsavarok behajtasa villas-
kulccsal sokkal konnyebb, mint a
silllyesztettiejlieké csavarhuzoval.

Az ajtora atmend M6-os kapupant-
csavarokkal (17) rogzitsik a pantsza-
rakat. Sillyesztettfejli csavarok alkal-
mazasat azert kerlijuk, mert azok az
anyak meghuzasakor mélyen bestly-
lyednek a faba, és késobb kilazulhat-
nak (keményfa ajtoknal alkalmazha-
tok). A kapupantcsavarok fejét — ha az
ajté vastagsaga megengedi — be is le-
het sillyeszteni, és beragasztott fadu-
gobval vagy késtapasszal le lehet fedni.
Az eredeti didpantok eltavolithatok.

A kereskedelemben is megjelentek
az Uj és mar biztonsagos pantok. Akik
készen akarjék ezeket megvasarolni,
mielétt a szakboltot felkeresnék, készit-
senek mérethli rajzot vagy papirsab-
lont az ajtotok és az ajto illeszkedése-
rdl. E rajz szerint valasszak ki a nekik
megfelelé pantot. A ,szemre" vasarolt
és nem illeszkedé pant sok bosszisa-
got okoz.

Az ismertetett megerGsitések nyo-
mait nehéz eltintetni, de nem is szik-
séges, hiszen csak a meger6sités té-
nyét kozlik® a betbrovel, a kivitelét
nem.

A vasalasokat rozsdamentesitsik,
&s még a felszerelés eldtt fessilk be.

Sz.T.
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Elemeihez j0 mindségd, siiril ereze-
i, hibatlan puhafa deszkat hasznal-
junk. Az allvanyzathoz és magahoz a
padhoz a kbvetkezd méretiiek sziksé-

gesek:
36x1Bx1850 mm — tartégerenda,
. 4 db 36x88x2270 mm — labak,

6 db 25x86x1900 mm — Osszeko-

tok,

2 db 28x<B0x435 mm és

4 db 28x80x600 mm — {ilésoldal ke-

retdarabjai,

8 db 12x62x175 mm, illetve

14 db 12x62x280 mm - racsok,

6 db 14x62x1500 mm — Glésléc,

1 db 30x75x1500 mm — szegély,

kb. 5 m 30x44 mm keresztmetszeti

léc az uléskerethez,

valamint haromszogletli sarokme-

reviték.

(Az adatok a beszerezheté faanyag
mereteitdl flilggden valtoztathatok.)
El6szor a hinta alivanyat ajanlatos

elkesziteni. Az élére Allitott vizszintes
tartogerendaba (A) két helyen véssiink
feszkeket a kotél szamara. Atarto felsé
élét léc peremmel, ill. élszegéllyel zar-
JUK le. Az alivany ferde Iabait (B) a raj-
zon lathatdé médon csatlakoztassuk a
tartohoz. A ket-két vizszintes labbssze-
koto (C) koze szerelt 4 db, és a labakra
csavarozott tovabbi 2 db léc (D) mere-
viti az allvanyszerkezetet. A padrész
elkészitése bonyolultabb és aproléko-
sabb munkat igényel. Az Glés, a tamla

és az oldalak élei, sarkai lekerekitettek.

Az egyes elemek csapozassal, ill. a
carknknn Innnll kitdealkkal I:;:nmdnrl_

nak egymashoz Az Ul6lap sarokmere-
vit6kkel ellatott keretét két hosszanti és
hérom keresztirdnyu (J) léc képezi. Ar-
ra kell racsavarozni a 6 db Uléslécet
(K). ill. a lekerekitett él(i ellls6 szegélyt
(). A méretre vagott léceket lehetbleg
geppel csiszoljuk teljesen simara, az
éleket finoman torjik le. A szegélyléc
fels6 és alsé élét kb. 15 mm-es sugar-
ban munkaljuk ivesre.

Szereléskor a csavarok behajtasa
elétt ragasztézzuk be a csatlakozo da-
rabokat, majd a sullyesztett fejli csava-
rokat eléfart lyukakba hajtsuk be.

Kovetkezhet a hattamla es az olda-
lak kialakitasa. Mindharom részegyséq
keretét a sarkokon lapolt, 28x80 mm-
es lécekbdl allitsuk dssze. A kereteken
bellli racsozat lécei 12x60 mm ke-
resztmetszetliek. Az abra C részletraj-
zan lathaté modon viszonylag egysze-
rlien dsszedllithatok a racsos keretek.
A marégéppel megmunkalt 10x14 mm-
es horony fogadja be a rdcs méretre
vagott, lecsiszolt léceit. A horonyba a
lécosztasnak megfeleléen szorosan il-
lesztve, beragasztva rogzitsik a racso-
kat. A koztlk levé hézagokat betétlé-
cekkel toltsik ki. Egy-egy keret 6ssze-
allitasakor elébb az alsé és a két
oldalsé lécet kossilk ossze, a racsok
behelyezése utan illesszilk a helyére a
mar készre munkélt felsd, vizszintes
keretdarabot.

A hattamla ugyanugy késziil, mint a
két padoldal. Amikor a sarkok, ill. a ra-
csozat ragasztasa megkotott, és a ke-
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Valédi butordarab benyomasat kelti egy igényes
megmunkalasu, ,klasszikus” felépitést, fabol
késziilt hintapad (képiinkdn). Szinte drokéleti

targynak tiinik, az ember gy gondolja, egészen

addig hasznéljak, amig a faja el nem korhad.
Azoknak ajanljuk az elkészitését, akik
gyakorlottabbak az asztalos munkakban,

és szivesen aldoznak idot és faradsagot arra,
hogy egy nemesen egyszerii kerti butordarabot
készitsenek. A padot teraszon vagy a kert egy

arnyas részeén allitsuk fel.

retek szilardak, a sarkokat kéziflirész-
szel vagy gepi lyukfliresszel 75 mm-es

ctinarhan vaniulk ivaera (A hattdmia al-
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so sarkait nem kell lekerekiteni.) Az el-
késziilt részegységeket rezgdcsiszolo-
val munkaljuk sima felilletlekre. Az
léesre a ket oldalt 2 keret belsé oldala
felél behajtott facsavarokkal rogzitsik.
A padoldal alsé keretlécébe behajtott
csavarok kozll az elulsé 10 mm-rel a
keretléc kdzépvonala felett, a hatulsé
pedig 10 mm-rel a kbzépvonal alatt le-
gyen. A két oldalt és a hattamiat Ggy
szereljuk ra az ilélapra, hogy az dlés
hatrafelé kismértékben lejtsen. A tamla
megkozelitéleg ugyaniiyen fokban fer-
dén élljon. (A tamla rogzitését az llés-
hez a B abrarészlet mutatja.) Az Glésol-
dal rajzén lathato az (lés, az oldal, ill.
a tamla helyzete.

Az Osszeszerelt pad oldalait a fig-
gesztokotelek szamara furjuk at. A 10
mm atmeérdjd furat pontosan a lécvas-
tagsag felénél legyen, a keret szélétol
25 mme-re. Az also keretoldalba furt lyu-
kakat kb. 30 mm hosszan, aluirot 18
mm-es furéval furjuk fel, ha a kétél cso-
mojat a lécfelszin ald akarjuk rejteni.

A kész allvanyt, ill. padot finoman
csiszoljuk at, majd t6bb rétegben von-
juk be vizallé paccal, lazurral. Ha a sza-
badban all, ajanlatos hasznalaton kivil
letakarni, valamint ha szilkséges. lecsi-
szolni, Ujrafesteni.

A vastag, sodrott miianyag kotél fel-
szerelése utan hasznalatba vehetjik a
hintapadot. A kotélagakat felll egy-egy
csavaros kotélbilincesel fogjuk ossze,
hogy hintézaskor a kotél ne dorzsole ki
a tartégerenda homyait. -s-
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A diordma, mint tudjuk, térhatasu
kép, kérkép. A modelldiorama is
tér hatdsu, de tobbnyire gyari
készitési felemekbdl, egyéni
elképzelések alapjan valosaghuen
kialakitott kis remekmiivek ezek,
amelyeknek sok apré részletét
sajétkeziileg kell elkésziteniink.

A ,miifajt” haditechnikai
modellezdk nalunk is igen magas
fokon miivelik. A jarmivesek
azonban még nem fedeziék fel e
nagyon sokrétli munkanak

a szépségét, nagyszeriiségét.
Kedvcsinalo cikkinket

az 6 figyelmiikbe ajanljuk.

Lapunk el6z& szamaiban a ,Kinyitott mo-
dellek”, ,Modellek és figurak” cimi cikkeink

Bniom s s g i pmma “‘
bizonyos szempontbdl elftanulmanyoknak

tekinthettk a dioramak készitéséhez (mar
amennyire két ilyen rovid cikkecskeét annak
iehet nevezni). A feladat azonban Gsszetet-
tebb, mint ezek alapjan hihetnénk, Hogy mi-
ért? Nos, mert kis képben méretaranyosan
kell megkomponainunk egy eseményt még-

JARMUV
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pedig gy, hogy az életszer(, hiheté legyen.
Ez azonban ne riasszon el senkit a diorama-
készitéstdl, mert ezt is az egyszeriibb ese-
meények megformalasaval célszer( elkezde-
niink, amelyeknél viszonylag kénnyd lesz a
dolgunk, &m kézben sokat tanulhatunk.

A dioramakészités ugyanis a modellépi-
tés egy igényesebb valtozata, amelynél a
gyan készitmény(eke)t magunk készitette
tajrészletbe illesztve tesszik egyedi darab-
béa. A modellek reprodukdléasan tul azokat
kiegészitjuk, atformaljuk. 1ddigényes a fel-
adat, de talan kevesebb pénzbe kertl, mint
a gznkydnunc rprrlnllﬁnllﬁn .nmul_ﬂe Fl'dﬁ-
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mes tehat megprobalkozni vele s hogy ne
jussunk gyakran zsakutcaba, a kezdeti |é-
pésekhez adunk néhany tanacsot.

Elészor is témat kell valasztanunk. Egy-
szerit, amit meg is tudunk valositani. Ne
feleditik, tdbbnyire csak a jarmii és a figurak

-5 2irteztlécek o burkpiatok
Kkl tOsthor

adottak, tehat ezek figyelembevételevel va-
lasszuk ki a megformalando eseményt. A
babukat csak egy bizonyos mértekig formal-
hatjuk at, ez a tény is eléggé behatarolja
magat a témat. A masik meghatéarozo6 szem-
pont az esemény kémyezste. Eleinte ne va-
lasszunk képességeinket, modellezé tuda-
sunkat meghaladd, részletes kidolgozast
igénylt kormyezetet, mert pl. egy sima ut-
test, padka kialakitasaval is lesz elég prob-
lémank. Az elképzelt eseményrél erdemes
néhany vazlatot is késziteni. Ez lehet sza-
badkézi rajz vagy tobbnezeti vaziat.

Kovetkezd lépésként a diorama mereteit
hatarozzuk meg. Egy nagyobb, dobozsze-
riilen ésszeragasztott kartonlappal, vagy a
kész jarmdl, valamint a figurak hozzavetéle-
ges beallitasa utan kartoncsikokkal hatarol-
juk le az esemény helyet. A leendo alaplap
oldalso szélei (1/24-es leptéknel) altalaban
80 mm-nél, eldl pedig 50 mm-nél kozelebb
ne kerlljenek a jarmihoz. Ezeket a merete-
ket természetesen novelhetjuk is.

Az alaplapot legalédbb 10 mm-es retegelt
lemezbdl vagy 12 mm-es faforgacslapbol
végjuk ki, s élére szabjunk le gérbe vagott
idomiécekbdl keretet (1).

Vazlataink alapjan most mar az alaplapon
rendezzik be a jelenetet. Ha minden rész-
letnek megtalaltuk a megfeleld, végleges
helyét, akkor a talaj esetieges szintermelke-
deéseit is jeldljiik be az alaplapon, s kezdjik
el a diorama kialakitasat.

Elészor mindennek az alapjat, a talajt for-
maljuk meg. Hogy mibol? Példaul beton (it-
testhez igen j6l hasznalhatjuk a tetGfedo pa-
lat, saros diléithoz a homokkal keverl
agyagot, aszfaltithoz pedig pl. a szinezett.
siirli Szileton csemperagasztot, amelyet ha
szitalt szénporral szérunk meg, erdes.
szemcseés Utburkolatta vélik. Munka kozben
amra is gondoljunk, hogy a foldbe mélyedd
kellékek és tereptargyak helyét hagyjuk ki

Ujbal allitsuk be a jelenetet, s ellendriz-
ziik, hogy minden szogbél elég valosagos-e
a hatas. Kisebb térbeli csalédsok megenged-
heték, de szorosan egymas mellé csak eld-
re meghatarozott céllal helyezziink tereptar-
gyakat. Természetesen a valosagos terara-
nyokat csak ritka esetben valésithatjuk meg
mert igy a kompoziciok legtébbje igen tene-
delmes lenne. (Megemlitjuk, hogy kulfoidon
sokan ezért is valasztjak a kisebb, pl. 1/43
léptéket.) Ha mindent rendben talaftunk. ak-
kor a jarmli és a figurak szilard rogzitéset is
oldjuk meg.
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A kocsit leginkabb a kerekeinek also fell-
leténél ragaszthatjuk majd szilardan a talaj-
ra, am ha nem vagy csak nagyon alulrdl
nezve latszik, az autét az alaplap alja felél
az alvazba hajtott vékony csavarral is felerg-
sithetjiik (2). A babuk egyik lababa mele-
gen nyomjunk egy-egy vékony, lecsipett fe-
jli szegszarat, amelyet pillanatragasztoval is
rogzitsiink & ml’.ianyagba majd a helyén a

ol £
talajba fifunk kis lyukat, s abba nyomjul

bele a babu csapjat.

Ezt kévetben a tobbi tereptargyat is rog-
zitsiik a helyére, mégpedig kis vekony sze-
- gekkel megerdsitve, ragasztva vagy alulrol

behaijtott vékony facsavarokkal.

A tovabbiakban a terep részletes kidolgo-
zésat végezzik el. E munkdkhoz barmilyen
anyagot felhasznalhatunk, amely a valosag
illizijat kelti. Nagyon tgyeljink a felhasz-
nalt anyagok léptékaranyos szemcsenagy-
sagara, a fellletek finom strukturajara, s al-
taldban az dsszhatasra. Igyekezzlnk olyan
anyagokat felhasznaini, amelyeket utdlag
mar nem kell festeni, s természetes szinik
tartos, évek mulva sem fakul ki. Miutén a
terepet szinte teljesen megformaituk, a jar-
miivet és a figurakat is erfsitsik a helytkre,
s kdzvetien kormyezetiiket is dolgozzuk ugy
el, hogy utdlagos beerdsitésikre ne utaljon
semmi. Ha pl. a figura fivon 4ll, a talpa alol
tavolitsuk el a fliszalakat, a cipdje mellett
csak kissé nyirjuk rovidebbre a flvet, ha pe-
dig a kocsi kereke a gyepen all, a fliszalakat
a kerék nyomvonaldban beragasztozas
utén simitsuk le. Féknyomokat pl. bekormo-
zott kerékgumikkal hiuzhatunk az ut felleté-
re, s az autét is érdemes kissé beporolni,
mert (gy valosagosabba valik. Az ilyen apro
részletek nagyon fontosak.

A kész ,miivet" természetesen nem kell
teljesen befejezettnek tekinteni. Az dton-ut-
félen felfedezett apro részletekkel meg ké-
sobb is tokéletesithetjik a kompoziciot.

Ezekutan térjink vissza a témavalasztas-
hoz. Akinek mar pl. szamos Osszeéllitott
modellje van, s azokat a polcon sorba allitva
tarolja, készithet egy parkoloval kiegészitett
(trészletet. A jarmiveket agyagos vizzel itt-
ott finoman befuijva teheti valésagosabba. A
Jpiszok" sziikség esetén lemoshato, s a mo-
dell ujbol csillog-villog, mint régen. A parko-
lasi helyzetkép is halas téma, kilonosen, ha
' a jelenetet figurdkkal is kiegészitjuk. Hason-
I6an jol megfoghatok a koccanasos balese-
tek, amelyeknél a vitatkozé autésokon kivl
érdemes néhany gyalogost is 2 képbe
helyezni. Aki szeret kisérielezni, probalja
meg a szaguldast Abrazolni, alldképben
megformalni. Példaul tgy, mint a fotokon, a

-suk tisztara, szdritsuk ki. Ha pedig matt

halad4s iranyaban savosan elmosddottan
megformalt, festett hattérrel, Gital. A sebe-
sen forgd keréktarcsakat vékony miianyag
lapbdl vagjuk ki, majd az eredeti tarcsak
megforgatott mintazata alapjén forgas koz-
ben fessiik meg, s illesszik az eredeti tar-
csakra. A gumik mintazatat is célszeri si-
mara csiszolni (3). igy igen érdekes hatasti
dioramat készithetiink (4).

Dioramak készitéséhez foldet pl. barhon-
nan kiashatunk, s atszitalva killonféle szem-
csenagysagu alapanyagot nyerhetlink beld-
le. Benedvesitve, ragasztéval bekeverve a
porlasat is megszintethetjik. Hasonléan
felhasznalhatjuk a kilénféle szind homakot,
a féldutak porat, a szénport stb. Zizoft ko-
vet mozséarban apréra tort murvabol keszit-
hetiink. Gyephez ruhafestékkel szinezett fii-
részport ragaszthatunk a dombokkal tarki-
fott talajra. S ha mar a novényeknél tartunk,
bokrokhoz, névendékidkhoz névenygyoke-
reket hasznalhatunk fel. A folddel egyuitt ki-
emelt gyokérrdl a foldet aztassuk le, mos-

szintelen lakkal befujjuk, majd szinezett fi-
részporral vagy pl. majorannaval megszor-
juk, egyedi lombos nbvénysket készithetink
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bogy6 teadrieménye hasznélhaté, a teafi
meg az agakon maradt, elszaradt lombkeént
hat nagyon valészer(ien. Havas téajhoz fi-
nom étkezeési szédabikarbonéat szitélhatunk
az Utra, a jarmivekre, az apro kristalyok ugy
csillognak, mint a valédi hé.

Keritéseket, éplletek falat érdemes pl.
gipszbél kibnteni, majd a finomabb mintaza-
tokat éles késsel, apro vésokkel megmin-
tazni. Viszonylag olcson kaphatok kilonféle
mintazati mianyag épitélapok is. Ha vi-
szont ezek mintazott fellletérdl negativ
gipszmintat készitink, s beviaszozas utan
ontéminta- ként hasznaljuk — pl. egy falazott
kerités labazatahoz —, a darab valészeriibb
lesz. mintha magat a mianyagot hasznaliuk
volna fel.

A tereptargyak kozll csak azt fessik be,
amit feltétlendl szikséges, s akkor is csak
matt, esetleg félfényes festéket hasznal-
junk. Az élénk, erds szineket ajanlatos ke-
riilni, mert valoszeriitlenné teszik a diora-
mét. Megfeleinek a vizes diszperzios
festékek, amelyekbdl szinezépasztakkal ke-
verhetjik ki a megfelelé szinarmyalatokat. A
dréga modellfestéket felesleges ilyen célok-
ra hasznaini. A nagyobb fellleteket termé-
szetesen fijjuk, a kisebb finom rajzu resze-
ket pedig tlecsettel mintazzuk meg. A felvitt
festéket mindig vékonyan teritsiik el, mert
kiiénben eltinnek a finom részletek. Altala-
ban a nagyon sima feliletek sem idealisak,
inkabb finoman szemcséset alakitsunk ki,
mert az valésagosabbnak tinik.

Remeéljiik, sikertlt modellezd olvasoink ki-
vancsisagat felkeltentink a dioramak készi-
tése irant, hiszen szémtalan téma akad. Er-
demes tehat a fantaziénkat megmozgatni, s
megepitett modelljeinket mélté keretbe fog-

lalni.
- bsj -
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SAROKKOTESEKHEZ, DARABOLASHOZ

. PRECIZIOS
FURESZELG KESZULEK

A legegyszer(ibb fiirészvezetd a flirészia-
da vagy mas néven a gérvago (2). Ezt min-
denki ismeri, s tudja, hogy f6ként a képke-
retezdk szerszama, mivel lecek merdleges
és 45 fokos szogben torténd darabolasara
alkalmas. Aki mar hasznaita munkai soran,
az tudja, hogy csak némileg vezeti meg a
flirtsszpengét, s a vagas sikja flirészelés
kozben kénnyen elferdilhet. Ezt egy masik
egyszer(i készllék, a szogbe allithato fu-
részvezetd akadalyozza meg. Ennél a fi-
részlapot egyik oldalrél erés acéllap, masik
oldalrél pedig a szogbe allithato ontveny
fogja kozre. Igy nem tévelyedik el vagas
kézben, am az eszkoz anyagra erdsitése
elég nehézkes, s inkdbb deszkak, vasko-
sabb lécek szogbe flirészelésere, darabola-
sara alkalmas (3).

A nagyszilardsagu miianyagbdl készilt
flirészvezeté mar a munkadarab leszorita-
sara is alkalmas volt, &m magat a furészt
csak egyik oldalrdl vezette meg a 120 fok-
ban eiforgathat6, s egyben az anyagol is
leszorito tam (4). Pontosan firészelni ezzel
sem mindenki tudott.

profi modon akar
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Ezek utan felmer(l a kérdés, van-e toke-
letes fiireszvezetd, amellyel barki, még a
leglgyetlenebb is (mar bocsénat a banté
jelzéért) pontosan azonos szogben és
hosszban profi mindségben szabhat le léce-
kel. Természetesen van ilyen (lasd cimké-
pinkén), s nem is mondhaté djdonsagnak,
legfeljebb nalunk. Mivel mar nem beszerez-
hetetlen vagyalom — mint évekkel ezelétt
volt — be is mutatjuk, milyen és mit is tud a
precizios vagokesziilék.

Klilsére olyan, mintha a gépi flrész tavoli
rokona lenne, csakhogy a kesziiléknek a
hasznalgja a hajtomotorja. Az alaplapja fa-
bol készllt, arra kell négy imbuszcsavarral
felerdsiteni a munkaasztalt (5). Ez nagyon
pontosan megmunkalt aluminiumdntvény,
amelynek kozepén helyezkedik el szogbe
allité szerkezet és a flggbleges flirészveze-
ték négy oszlopa. A szogskala 90 fokos, igy
jobbra-balra 45-45 fok kézott barmely sz6g-
ben beallithat6. A szogbe allitot e tartoma-
nyon belill 22,5 30, 36, 45 és 90 fokos allas-
ban a rugds kar csapjaval rogzithetjiik (6),
mig mas, tetszdlegesen beéllitott sz6g ese-

Fiirészelni mindenki tud, pontosan fiirészelni mar
kevesebben, klilonésen, ha tobb darabot azonos
méretre, netan gérbe is kell vagni. A sarokkotések
kéziil azonban j6 néhanyat, mint pl. a képen
lathatot is (1) csak igy alakithatunk ki. Ezért otthoni
munkaink sorén, ha csak tehetjik, keriljik az ilyen
kotési modokat, mert megmunkalaskor nem tudunk
megfelelé pontossaggal banni a flirésszel. Aki nem
tud egyenes sorokat irni, az sorvezetot, akinek
kezében meg bizonytalankodik a fiirész,

az fiirészvezet6t hasznéljon. Ha igazan pontosan,

dolgozni, feltétlentil szogbe

. .
késziiléket valasszon.
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tén a szogbe allitc kozponti tengelyét kell
két csavar meghuzésaval szilardan rogzite-
nink. A két vezetéosziopon eldl es hatul
egy-egy szoritocsavaros gytirtivel allithatjuk
be a vagas mélységét (7). A targyasztal vé-
gére tartozekkent szerelhetjik fel az allitha-
to Gtkdzotamot (8), amelyet azonos hosszu-
sagu darabok leszabasakor hasznalhatunk,

A szdgbevagd készillékhez tartozo flirész
maga egy kilon élmény. Markolata kézreal-
16, jo fogas esik rajta. Feszitékerete egyben
a vizszintes vezetagy szerepét is ellatja. E
ridon két vezetdhuvely van, amelyekhez
alul csukliosan csatlakozik a két flggileges
vezetdhiively. A flrésziap is profi megolda-
sti, himbakaros. A flirészlap un. univerzalis,
azaz faanyagok, konny(fémek, mlianyagok
és lagyacélok végasara alkalmas. Ezek
utan lassuk, hogyan mikodik ez a preciz
szerkezet.

Miel6tt hasznalni kezdenénk a készlle-
ket, ajénlatos a munkaasziaira két gyors-
szoritoval régziteni, mert flirészelés kdzben
kénnyen elbillenhet. Ezt kovetSen allitsuk
be a vagas szdgét, s ha kell, a vagas mely-




segét is. Ezt megkdnnyitends, a firészt
emeliiik meg, s a targyasztalra tegyink a
flirészlap ala egy megfelelé vastagsagu
anyagot, majd a hatarolégy(riket a flirész
fuggoleges vezetdhiivelyeihez igazitva rog-
zitsik az osziopokon. Ha tobb azonos
hossziiséagli darabokat kivanunk levagni,
akkor a hosszbehatarol6 tamot is allitsuk a
megfelel6 tavolsagra. A flirészt emeljuk

relieztnco ik aldia a8 minkadarahot
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majd vizszintesbe allitva a keretet, kezdjik
el a flirészelést. A keretet nem kell flirésze-
lés kozben erdsen lefelé is nyomni, mert az
® elétolashoz elégséges a flirész sajat sulya.
Legfeljebb a keményebb fémeknél kell ne-
mileg a sajat erénkkel résegiteni. A lagyabb
anyagokndl erre nincs sziikség, st lombos
taknal, miianyagok flireszelésenél ez karos
is, mert a fogak szakitani fogjak az anyagot.
A fiirész konnyen mozog a vezetékein, a
munka cseppet sem megerditetd. A levagott
darabok pontosan azonos méretliek, egy-
forma szogliek. A vagas sikja mindig meré-
leges, s utanigazitast szinte nem is igényel.
mert a fellletek simak. Hosszabb anyagok
darabolasakor azonban ajanlatos az anya-
got egy-eqy gyorsszoritéval a targyasztal
fliggbleges oldaltamjahoz  rogzitenink,
hogy a flirészelés kozben még véletlendl se
mozdulion el. A vagas végeztével a flirészt
hagyjuk a helyén, s csak annyira emeljiik fel
® (9), hogy az anyagot Ujra aléja tolhassuk.
Mint minden készuléknek, ennek is meg-
vannak a maga mérethatarai. MerSleges
vagaskor max. 90 mm, 45 fokosnal pedig
csak 75 mm széles, és egységesen 105 mm
vastag anyagok darabolaséhoz hasznalhat-
juk. A targyaszial 250 mm hosszu, a flrész

pengéje 350 mm hosszi és 40 mm szeles.
Most mér csak egy dolgot kell elarulnunk, a
keszilék arat.

Nincsen rozsa tovis nélkil: e precizios ké-
szilek 5100 Ft-ba kerul. Egy sima, fabol ké-
sziilt gérdda meg kb. 400 forint! Kétségkivil
igy soknak tlnik az ara. Am legyunk igazsa-
gosak, ezérta nem kevés pénzért kapunk is
valamit. Nevezetesen olyan pontossagot,
amirdl eddig csak almodoziunk, s ezért ta-
lan megéri a szokasosnal tobbet aldozni
egy j6 mindségl készliékre. Sét, kiegészi-
téséhez érdemes néhany sarokszoritdt is
vasarolni.

A legtobbszor derékszogi sarokkotese-
ket kell készitenink, s a pontosan leszabott
darabok Osszeerdsitéeséhez ceélszeru leg-
alabb egy-két sarokszoritét hasznaini. A da-
rabokat ezekkel gyorsan és merdlegesen
beallitva rogzithetjik, amig a ragaszio sza-
rad vagy megkot. Képkeretlécekhez megfe-
lel a kisebb méretl, am a testesebb darabok
befogasara a robusztusabb kivitel(i sarok-
szorito valo (10).

A kisebb méretliek ara 150 forint, a na-
gyobb sarokszoritokat pedig 350 forintért
vasarolhatjuk meg.

A Skala Prizma Aruhazban

szogbe fiirészeld készilékek, sarokszoritok és mas fa- es féemmeg-
munkald szerszamok, gépek b kinalatabol kedvére valogathat

Skala Prizma Kereskedelmi és Ipari Kft.
PRIZM'A Budapest X., Gyakorl6 kéz 2-6. (az Ors vezér terenél)

ATUNOZ  Vevészolgalat: 163-5495

MUHELY 5/15




A téli honapokban a kocsit
inkabb csak hasznaltuk,
mosasa, takaritasa tébbnyire
elmaradt. De nemcsak ezt,
hanem a gondosabb
karbantartast is melloztik.

A kodos, paras id6 viszont
kedvezett a levegbben levé por,
piszok lerakddasanak,

a korrodalodasnak, ami

az autokon bizony meg is
latszik. Akkor hat munkara fel,
ne halogassuk tovabb

a nagytakaritast. Igaz, a kocsi
alapos kitakaritasa,
atvizsgélasa (mert ezt is most
érdemes elvégezni) nem féloras
munka, de utana nagyobb
biztonsag-
érzettel
tlhetiink

a volan mogé.

Legelfszér a karosszériat szabaditsuk
meg a rarakodott szennyezddéstol.
Amennyiben lehetséges, a port s a karosz-
szériara rakddott egyéb szennyezédéseket
elészor erés vizsugarral felaztatva tavolit-
suk el, ha pedig erre nincs madunk, akkor
tobb védor vizzel blitsiik, szivaccsal mos-
suk le az autét. Ezutan meég frissiben sam-
ponos vizzel kétszer igen alaposan mossuk
le a karosszériat. A tovabbi apolast, mint a
polirozést, Ujraviaszozast hagyjuk késobb-
re, mert egyéb teendbink kézben bepiszkol-
hatjuk a kocsit.

Most nyissuk fel a motorhéztetdt, és a ta-
karitasi munkakat itt folytassuk. A motor és
motortér tisztitasat is végezzik el, amelyhez
komyezetbarat motorblokk-lemosot hasz-
naljunk. Vigyézzunk, a lemosé tilizveszé-
lyes, ezért csak hideg motornal alkalmazha-
t6! A blokklemosét szérassal és ecsettel
egyarant felvihetjik a tisztitandd felilletekre.
Jol hasznalhatjuk erre pl. a kitritett pumpas
ablaktisztito flakonokat (1). Az erGsebb lera-
kodasok helyét tobbszér kenjik at ecsettel,

majd a fellazitott szennyezdéseket oblitsik
le. Az elektromos részeket (akkumulator,
generator, feszlltségszabalyozo sib.) elo-
z6leg természelesen mlianyag zacskoval,
foliaval takarjuk le, nehogy mosas kozben
elektromos zarlatot okozzunk.

Miutan a motort és a motorieret is meg-
szabaditottuk a tébbhénapos piszoktdl, el-
lendrizziik a motor gyuitasi rendszerét. For-
ditsunk kulonts figyelmet a gyertyak, a
megszakitd, az elosztéfedél és rotor allapo-
lara, azokat szikség esetén pontosan allit-
suk be, csereljik ki.

Vizsgéljuk meg az akkumulatort is. A cel-
lakbol hianyzo folyadékot desztillalt vizzel
pétoljuk, majd halozatrol toitsik fel, hogy a
tél folyaman legyengilt” akku inditdsnal is-
mét az eredeti teliesitményt tudja leadni. A
toltésnél ne feledjik a zarokupakokat elta-
volitani, és a helyiség folyamatos szell6zé-
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sét biztositani. Az akkuba érdemes — még
az Gjba is — Akuvit-et tditeni, amely keslelteti
az dlomiszap képzdédését.

Kovetkez6 lépésként a motor hiitérend-
szerét vizsgéljuk at. Idésebb autoknal ajan-
latos a hiitérendszert a lerakédott vizkétdl is
megtisztitani. Ehhez a hiitdvizet — kOlon6-
sen ha a rendszer fagyallévan van feltoitve
— egy edénybe eresszik le. A motort par
mésodpercre beinditva a meg motorban le-
vé folyadékot is tavolitsuk el. A leeresztd-
csavart csavarjuk be, majd a hiitérendszert
toltsik fel vizkGoldo folyadékkal. A tokéletes
hatés elérése érdekében ajanlatos a rend-
szerl légteleniteni is, természetesen jard
motorral. A vizkoldé folyadékot par 6ran at
hagyjuk a rendszerben. Miutan a vizkdoldo
felteheiden .elvégezte” feladatat, engedjik
le a folyadékot, s a tagulasi tartalyt is tisztit-
suk ki, majd a rogzitébilincesel szereljik a
helyére. Az eredeti hiitSfolyadékot finom
sziirGpapiron vagy harisnyan sziirjik at, és

toltsiik vissza a hiitébe. A rendszert jaré mo- -

tornal légtelenitsik.

A levegésziirére is érdemes egy pillantast
vetniink. A betétet vegyuk ki a tartédobbdl,
s nagyfoku szennyezddés eseten cseréljuk
ki. itt meg kell jegyezni, hogy méar kaphatd
olyan levegdszliré is, amely kitisztitds utan

_ismét hasznalhaté. Az ilyen szirébetétet
langyos mosoészeres vizben mossuk &t, 6b-
litstik ki, szaritsuk meg, majd ezt kévetéen
visszahelyezhetjik a tartohengerbe.

A kovetkezékben a fényszorok komyéket
vizsgéljuk at. Ehhez szereljik le az esetle-
ges lampakereteket, akasszuk ki a rogzitd
rugdkat, emeljik ki a lampatesteket, és hiiz-
zuk le az elektromos csatlakozokat. A tarto-
keretre és a mogotte levé lemezre, valamint
a midanyag védéburkolatra rakédott piszok-

¥y y

réteget erfs kefével tavolitsuk el majd
Evipasszba vagy mas rozsdatlanité szerbe
Aztatva marassuk le a darabokat. Szaradas
utdn az alkatrészekre kenjunk vékonyan
korroziovédét, a rugokat meg vékonyan zsi-
rozzuk be. A fényszordk foncsorozott reszét
is vizsgaljuk meg, s ha nagyobb felileten
megfeketedett, a iampatestet ki kell cserél-
niink. A bebarnult, feketedett burdju izzokat
ugyszintén.

Szereljik vissza a lampakereteket, rugo-
kat, lampatesteket, de vigyazzunk, nehogy
azokat szerelés kdzben felcsereljuk. Az
elekiromos csatlakozokat visszahelyezésik
el6tt feltétlentl tisztitsuk meg, a jobb érint-
kezés érdekében kontakt spray-vel fujjuk
be. A helyzet- és iranyjelzé lampatestek né-
melyikénél az érintkezdket szegecsek rogzi-
tik, amelyek kilazulhainak. A szegecseket
érdemes elkalapaini, majd lagyforrasztassal
elejét venni az Ujabb bizonytalan érintke-
zésnek. A miivelethez kis teljesitmény(i pa-
kat hasznaljunk, mert kdlénben a miianyag
lampatest is eldeformalodhat. A forraszias-
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hoz gyantas forrasztéént hasznaljunk. For-
rasztovizet vagy mas maré folyasziészert
ne alkalmazzunk.

A burakat is mossuk at, a ,keményebb”
lerakédasokat kordmkefével tavolitsuk el. A
lampatestet, kilonosen a tikrés felGleteit
tiszta, puha ronggyal szabaditsuk meg a
portdl. A megfeketedett izzdkat itt is cserel-
;uk ki. A halyzel;eizol és féklamps'll maga-
ban, fogiaid izzo cseiéje eseién Vigyazzunk
annak megfelelé visszahelyezésére, mer
forditott behelyezése esetén a feklampa
nem fog miikodni. Ezért — de minden izz6-
cserekor — a helyes miikédésrdl meg a bu-
rak visszaszerelése elétt gy6zddjink meg.

Kovetkezo lépésként az utastér takarita-
sat végezzik el. Sokan azt hiszik, hogy a
gumiszényeg, Gléshuzat és az oldalkarpitok
tisztitasaval a dolog el van intézve. Ha azon-
ban az eredeti padicszényeget felemeljik,
débbenten tapasztaljuk, hogy bizony ez
alatt is van mit takaritanunk, s6t neha még
javitanivalénk is akad. Erdemes a port, pisz-
kot idénként a szényeg aldl is eltavolitani, és
a fenéklemezre felvitt szigeteldanyag alla-
potat ellendrizni. A szényeg eltavolitasa
utén a fenéklemezt porszivézzuk fel, majd
gyengén mosdszeres vizzel mossuk fel. A
szigetel6anyag repedése, felhdlyagosoda-
sa esetén a hibas részeket tavolitsuk el, és
poliuretdn habbal pdtoljuk. A sznyeget
csak teljesen szaraz feliiletre teritsik fel. Az
itteni munkak soran ne felejtkezzink meg
az ajtozarak, pantok tisztitdsardl, olajozasa-
rél sem.

A tetbkarpiiot is ajaniatos mososzeres vie
zes ruhaval, esetleg kdromkefével atdor-
zstlve megtisztitani, kilondsen, ha a kocsi-
ban rendszeresen dohanyoznak! A fist
ugyanugy rakodik a karpitra is, mint az
ivegfeliiletekre, csak ez utobbit altalaban
gyakrabban tisztitjuk.

Az ajtészigetelc gumikat fujjuk be szilikon
spray-vel, az ablakok gumiszegélyét Lgy-
szintén. E célra egyébként megteszi a sima
glicerinolaj is, csak a miivelet kissé tovabb
tart. A kendanyagét fujés, kenés utdn egy
kis rongydarabbal egyenletesen teritstk
szét. A felesleget igy azonnal le is 16roljk.

A csomagtarié kitakaritasardl, bevizsga-
lasarol sem szabad megfeledkezniink. Itt el-
sédlegesen a csomagtartd tetd gumiszige-
telését vizsgdljuk meg, mert a gumi elorege-
dése, rossz felfekvése miatt a csomagtarto
bedzhat. Ebben az esetben is hasonlokép-
pen jarunk el, mint az utastér ajtészigetelé-
sének esetében. Ha a gumi megkeménye-
dett, s nem tomit tokéletesen, cseréinink
kell, am a még megfelelé régit ajaniatos ,le-
apolni”. It se feledkezziink meg az ajtopan-
tok és a zar tisztitasardl, olajozasarol. Kulo-
nos figyelemmel vizsgaljuk at azt a csomag-
tart6 tetét, amelyen spoiler van. A felfekvo
fellletek nagyon gyakran korréziés gocokka
vélnak. Kilonosen a Dacia-tulajdonosok
nézzenek a spoiler ala, mert szinte biztos,
hogy talainak néhany rozsdas foltot (3).
Rozsdatlanitas utan célszerd a helyeket al-
vazvédaovel, szilikongumival vagy vékonyan
zsirral bekenni, s a felesleget a spoiler fel-
szerelése utan eltavolitani.

A tél folyaman a krémozott I6kharitok is
szenvedhettek karokat, a ho, eso ezeket az
alkatrészeket sem kimeélte (4, 5). Kisebb
fellleti hibakat kromtisztité pasztaval, majd

szintelen lakkal atfijva még el tudunk tun-
tetni, de rossz mindségl bevonatoknal mar
csak az Ujrakromozas vagy a lokharité cse-
réje jbhetne szamitasba. Egyre t6bb olyan
autot Iathatunk, amelyiknek [6kharitoja feke-
tére festeft. Az otlet tehat nem Ujdonsag,
csak kell§ alapossaggal kell megvalésitani.
Leszerelésiket megelézéen a felerdsitd
csavarokat jol fujjuk be csavarlazitoval. A
lokharito/ka/t szereljik le, majd a korrodait
részeket rozsdamaroval kenjuk be. A felper-
gett kromrétegek feliletét alaposan csiszok
juk at, s az egyenetiensegeket szordkittel
lekenve, majd lecsiszolva tiintessiik el.

A l6kharito belsé feliiletét két-harom re-
tegben kenjilk be Autoton alvazvédo festek-
kel. A kiisé feluletére pedig tobb vékony
rétegben szérjunk matt vagy félfényes feke-
te spray festeket. Visszaszerelesikkor a
csavarokat ne felejtsiik el bezsirozni.

A karbantartasi munkékat az alvaz vizs-

gélataval folytassuk. Termeszetesen elétte

a gépkocsit ajanlatos alvazmosasra vinni,
es a komdzioveds réteg ellenrzéset csak
utana végezzilk el alaposan. Ha a gépkocsi
alvazvédelme csak igen kis helyeken sérilt,
azt megfelelé alvazveédo /pl. Autoton, Kate-
pox stb./ hasznalataval magunk is kijavithat-
juk. Nagyobb folytonossagi hianyok esetén
viszont érdemesebb az autct ujbol teljes al-
vazvédelemben ,részesiteni”. Ez még min-
dig olcsobb, mint késtbb a kocsit karosz-
szérialakatoshoz vinni.

Ha mar a kocsi alatt vizsgalédunk, nem
ant a kipufogorendszert is alaposan atnezni
anndl is inkébb, mert hamarosan éleibe lep
a gépkocsik kételezd kornyezetvédelmi el-
lendrzése. A revizié soran elsdsorban a ki-
pufogodobok allapotat vizsgaljuk meg, vala-
mint a cscsatlakozasokat.

A csatlakozasnal észlelt kifujasokat” az-
besztzsindr alkalmazasaval sziintethetjik
meg. A csatlakozas szoritobilincsét lazitsuk
meq, és a két csé kozé vekony csavarhu-
zoval témkodjik be a zsinort, majd a bilin-
cset Ujbol huzzuk meg. Lyukas kipufogodob
esetén javasolt annak cseréje, mert a he-
gesztes csak igen rovid ideig fog tarani,
hisz a lyuk az anyag elfaradasat, korrodala-
sét jelzi. S ne csak a csoveket, dobokat,
hanem azok tartokengyeleit is vizsgaljuk
meg, merl egy elszabadult csavar is tud
nagy galibat okozni.

A keréktarcsak szemrevetelezése is ajan-
latos, az idé vasfoga azokat sem kimélte. A
festék tobb helyen lepattogzott, a felinik
rozsdafoltokkal tarkitottak (6, 7). Ez szinte
torvenyszert, hisz autonk ezen alkatrésze
van a legjobban kiteve az idgjaras viszon-
tagsagainak, és bizony — sajat vezetdi ta-
pasztalatiansagunknak is. Raadasul a kar-
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bantariasukra igen kevés idét forditunk. A
keréktarcsak javitdséhoz az autét bakoljuk
fel és szereljik le a kerekeit. A tarcsakat
mindkét oldalon alaposan tisztitsuk meg,
majd a rozsda nagyjat drétkefével tavolitsuk
el, feliletét csiszoljuk le és kenjik be rozs-
damaréval. A felhdlyagosodoit helyeken a
festéket késheggyel vagy mas alkalmas
eszkbzzel tavolitsuk el, és ezeket a helyeket
is ecseteljik be rozsdamardval.

Széradas utan az egyenetlenségeket
szorokittel spatulyazzuk ki. A szaradas ideje
alatt déntsk el, hogy a tarcsakat milyen szi-
nii festékkel fujjuk be. Erre tébb megoldas
is van, hisz ma mar a kilonbdzé festék
spray-k széles skélajabol valogathatunk.
Dontéstink elétt gondoljunk arra is, hogy ha
régi festéket nem teljes egészében tavolitot-
tuk el a tarcsakrdl, egy-egy rosszul sikeriit
beallaskor szerzett sérilésnél az eredeti
szin fog elébukkanni. Ajanlatos tehat az ere-
deti szint alkalmazni. A kitt szaradasa utan
a keréktarcsa feliletét csiszoljuk simara.

Az atfestéshez hasznaljunk teljes kerék-
nagysagnyi mianyag féliat, amelynek kbze-
pébe vagjunk a keréktarcsaperem étmérs-
jénél 1 cm-rel kisebb atmérjli szabélyos
kort. A f6lidt a gumi és a keréktarcsa kozott
hézagba feszitstk, és ezutan mar fujhatjuk
a festéket. Igy minden tarcsat gyorsan le-
festhetlnk, hiszen a fdlia azonnal levehetd,
felhtizhaté és alkalmazasaval megakada-
lyozzuk a gumiabroncs lefestését, ami a
nagy szoraskip miatt egyébként elkertithe-
tetlen. A kerékiarcsak mindkét oldalat cél-
szer(i befesteni.

Ha mar a kerekek leszerelésre kerilltek,
utolsé ellenérzési fazisként vizsgaliuk meg
a fékbetétek és fékpofdk allapotat, a megfe-
lelé fékhatés eléréséhez szilkséges betét-
vasiagsagol. Szikség esetén az alkatré-
szeket cseréljik ki, majd a kereket szereljik
vissza, és a bakokat vegyiik ki a kocsi alél.

Most, hogy az autét atvizsgaltuk, kitakari-
tottuk, mar csak a fényezett fellletek atpoli-
rozésa van hatra. lgaz, az autét mar elébb
lemostuk, de csak azért, hogy mi ne legyiink
t6le piszkosak. Viszont ha a fényezett ka-
rosszériét jobban megvizsgaljuk, meglepéd-
ve tapaszialjuk, hogy a porusokba leraké-
dott piszkot a mosassal nem tudtuk eltavo-
litani, ezen csak a polirozas segit.

A polirozashoz a legkilonfélébb szerek
koizil valaszthatiuk ki a legmegfelelbbet.
Az oleso Polipolirtél a legljabb nyugati cso-
daszerekig. Am aki foltmentesre akarja fé-
nyesiteni a karosszériat, az olcsé polirpasz-

tat valasszon, majd utana egy jé véddbevo-
natot adé szert kenjen a kocsijara. A jol
sszerdzott polirpasztabdl egy keveset ont-
stink széraz puha ruhara, majd azt a fénye-
zett felileten elébb konnyedén, majd erg-
sen dorzsdljik el, amig kell§ fényes és tiszta
fellletet nem kapunk. Szikség esetén a po-
lirozast ismételjlk meg. Eme akkor van
szilkség, ha az alpolirozés utdn az autotol
kicsit tavolabb éllva a fellleten mattabb €s
esetenként szlirkés foltokat, savokat latunk.
Az atpolirozott felllet fényes, ragyogéan
tiszta, de ugynevezett véddfilmréteg a fes-
téken nem képzddik.

A fényezés védelme érdekében még egy
kemény viasztartalmi autéfény- vagy vax-

réteget kell a karosszériara dorzsoini. A va-
xot hasonléképpen terilsik fel a fellletre,
mint a polirpasztét, de ezt hagyjuk megsza-
radni. Ezutén a feliileten enyhén fehér réteg
marad, amit puha tiszta ronggyal toroljunk
le. igy tukoriényes feliletet kaptunk, ami
tobb héten keresztill viztaszito hatasu is,
hosszabb ideig csak akkor, ha garazsban all
az autd.

Az utcén tartott autéknal ezt a hatést csak
akkor tartésithatjuk, ha igen gyakran mos-
suk és vaxoljuk is a karosszénajat. Polirozni
azonban nem szabad til gyakran, mert ez-
zel elvékonyitjuk a festékréteget, amit vi-
szont semmiféle csodaszerrel nem pétolha-
tunk. - bgy -

CSAVAROS
POLCKONZOL

Egy kis polcra allitott disztargy akkor iga-
zan szembet(ing, ha a polc szinte lebeg a
fal eléitt, konzolja alig észrevehetd (1). Elke-
szitése kissé munkaigényes, am megéri a
faradsagot. Héarom f6 darabbél all, a polcia-
pot alul-felil kdzrefogé t6mbskbél és a falra
erdsitd vasalatbdl (2). A polcot régzité tom-
biket kemanyfahdl alakitsuk ki, a vasalat-
hoz pedig laposacélt valasszunk. A felsé le-
fogétombnek elébb az egymasra merdleges
két oldalat alakitsuk ki, majd a hatsé oldala-
ba véssiink fészket a vasalat szamara. Az
alsé — majdan csavarral rogzitheid — szori-
totombét céiszerl két darabbdl osszera-
gasztva, facsavarokkal is megerdsitve kiala-
kitani, miutan mér a szikséges melyedése-
ket mindkét darabbdl kivéstik. A konzol
felersits vasalatara hegesszink egy M4-es
menettel ellétott kis fémtémbot vagy a de-
rékszogben meghajlitott szar ala egy anyat,
s a felerdsité csavarok szamara furjunk lyu-
kakat. Az als6 szorit6tombot illesszik a he-

| lyére, majd a szoritéesavar helyett egy, a

menetbe ill6 furéval készitsiink kb. 5 mm
mély vakfuratot, amit ezt kbvetéen —a darab
leemelése utan — furjunk fel 5,2 mm atme-
réjlre.

A fatomboket csak ezutdn alakitsuk to-
vabb. Végsé alakjukat illetéen célszeri, ha
csonkagula formajlra réspolyozzuk mind a
kettét. Simara csiszolas utan fljjuk be mind-
egyiket szintelen lakkal.

A felso témbot egy sullyeszietifejd facsa-
varral fogassuk a vasalathoz, azt pedig két
facsavarral a falra. Az alsé szoritotombot
egy M4-es hengeresfejii csavarral allitsuk a
polclap vastagséganak megfelelc magas-
sagba. A lapot a ket tomb kbzé helyezve, a
szoritocsavarral fogassuk meg.

A konzol 5-30 mm vastag polclapok rbg-
zitésére alkalmas. Uvegpolcokhoz a szorité-
témbokre ajanlatos vékony gumilemezt ra-
gasztani. -§-

2]

-
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opper HEAT csove

a futes to

Copper HEAT mianyag be-

vonatos rézcsda legkorszeribb

kozponti fitési rendszerek
egyik eleme. Kivalé mindség, hosszi—leg-
alabb 50 éves — éleitartam, esztétikus meg-
jelenés, rendkivilli hajlékonysag jellemzi.
A termék kivalo minGségét a Kivalo Aruk
Forumatél kapott KAF-jel és a ,Korszer(
anyagok, konstrukcidk, technol6gidk "90”
palyazaton elnyert palyadi] is tandsitja.

Alkalmazasanak elényei:

—  20-50 % csbhossz-megtakaritas érhet6
el szerelésénél,

—  kozel 100%-o0s az anyagkihasznalas,

— tomege kiscbb a hagyomanyos acél-
csovekénél,

— dobozos csomagolasi, szillitasa egy-
szer(,

— atmérdje kisebb az acélesdvekénél, igy
padioban, szegélylécekben, falban
kénnyen vezethetd,

/

— menetvagas és hegesztés nélkill, egy-
szerli szerszamokkal hazilagosan is ki-
vitelezhets,

- kevés jarulékos munkat igényel, a mi-
anyag bevonat feleslegessé teszt a ma-
zolast.

A Copper HEAT csovel és a megfelelé
radiatorszelepekkel kialakitott fiitési rend-
szer elonyei:

— a hagyomanyos acélesbves rend-
szercknél olesobb,

Coppér

keletes

barmilyen kazinnal izemeltethetd,
atermosztatikus fejjel ellatott radiator-
szelepekkel helyiségenként eltéré hé-
fok allithaté be, igy 20-30%-0s ener-
giamegtakaritas érhetd el,

szép kiviteld, a lakésban a csGhélbzat
nem lathato.

FORGALMAZO:

-

METALLOGLOBUS

Metalloglobus, Szinesfém Bolt
1106 Bp. X., Jaszberényi Gt 57.
Bp. Pf: 127
Telefon: 127-2035
VEVOSZOLGALAT
1077 Budapest VII., Bethlen G. u. 8.
Telefon: 140-1321
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NEM KAPTA MEG A LAPOT, PEDIG ELOFIZETETT?

Olyan tényre szeretnénk most felhivni figyelmiiket amely
nem ismert Onok elétt. Az eléfizetésekrdl van sz6. Sok ol-
vasonk tapasztalta, hogy az eléfizetett Gjsagot nem a kovet-
kezé honaptél kézbesitették neki. Errél tomegével érkeznek
olvaséink panaszai szerkesztéségunkbe. Ezért tajékoz-
tatjuk Onoket, hogy az eléfizetésekkel a HELIR foglalkozik,
cimiik 1900 Bp. XIIi., Lehel it 10/A. Ok a beérkezett igénye-
ket szamitégépes nyilvantartasba veszik, ennek az atfutasi
ideje 1-2 honap. igy a befizetések teljesitése csak kortlbeldl

a harmadik honaptdl kezdédik. Ezért forduthatott el6. hogy
az eléfizetett lapok késtek. Szeretnénk megnyugtatni olva-
séinkat, hogy eldfizeteseik természetesen éinek, de turel-
misket kérjik a HELIR nevében is, €s azt, hogy szamitsanak
erre a legkozelebbi eldfizetésnél.

Kérjik, kéréseik, panaszaik megirasa el6tt gondoljak at a
fentieket, és igy biztosan nem fognak féiosiegesen bosszai-
kodni.

A szerkesztOseg

A té1 ugyan mar elmult, de jon majd KISS ELEMER varpalotai olva-
a kovetkez6. Igy nem vesziti el aktualitasat sonk rajtunk keresztul kéri oluaso-
_ dr. K6falvl Gyula: Téli autézas cimii tarsai segitseget. A 100%-0s moz-
- B konyvecskéje, amelyet gaskorlatozott,  rokkantnyugdijas
TANU_I_.J_'JK ¥R a Miszaki Konyvkiado jelentetett meg. fiatalember ulve szamos villanysze-
' A szézoldalas, 36 dbraval illusziralt relési, lakatos, aszialos, hG- €s viz-
miiszaki és vezetéstechnikai j6tanacsok vezetekszerelesi munkat el tudna
sorozata segiti a balesetmentes uégle'zm. hahehgez megfgle}lﬁ eszkb-
: zel lennének. Egeszségi allapota es
Koziekedést. Ara 127 F1. anyagi helyzete azonban a munka-
® * ® ® o * eszkozok beszerzéset nem teszi le-
hetéve
Ugyancsak a Miszaki Kényvkiad Kerjuk olvasoinkat, akik nelkuloz-
jelentette meg R. A. Penfoid: heté szerszamokkal _barkacsgé-
Epitve tanuljuk az elektronikat cimii p ot rendelkeznek, kildjék el bar-
murkajat, A 120 oldalas kényv sorra veszi kacsofo tarsuknak, ezzel segitve
az elektronikai alapfogalmakat, nehéz helyzeten,
alapelemeket, de konkrét kapcsolasi
rajzokai s 6zl & Kez0G és halatd szintt 8100-Y :
érdekiGdok szamara, Lenin Gt 40. 2. lépcschaz,
A kotet ara 198 Ft. |. emelet 6

Helyezze el az aldbbi szavakat betlicsoportokat —
nyolc kivételével — az abraban! Egy sz6t kénnyitésul
elére beirtunk. A nyolc megmaradt sz6 kezdGbetdiit
helyes sorrendbe rakva egy barkécsolashoz néklloz-
hetetlen szerszam nevet kapja.

Kétbetiisek: AD, ET, GA, GV. KA, KA, Kl, KC,
NO, OM, PA, PT, UN, UR

Harombetiisek: A1, AYA, INA, ODA

_ Négybetiisek: AKAR, AKOK, AKOL, AROK,
ARUL. ETIL, NIKE, RONA, ROPI. PONI, TANA

Otbetiisek: AKADO, AKONA, ERIKA, FRIDA,
GYALU, OKOLA, PRICE, SODOR, ULICA

Hatbetiisek: CITERA, ELEKES, FRIGID, TATIKA,
ZENEDE

Tizbetiisek: AKADEMIKUS, ELCSAVARAS, KA-
RIKATURA, KATONAZENE, LITERATURA

Sterczer Odon

A rejtvény megfejtését 1992. majus 31-ig levelezélapon kérjuk szerkesztoségunkbe elkuldeni.
Cimiink: 1393 Bp. Pf: 328

A helyes megfejtést bekiildok kozott a hatsé boritonkon lathato gépet,
a BLACK AND DECKER cég ajandékat sorsoljuk ki.
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Ontésiikhoz altaldban a cement és
az adalékanyag 1:4 aranyu keveréke
megfelel (tehat 1 vodor cementhez
adagoljunk 4 vodomyi kavicsot vagy
kézuzalékot, szaraz allapotban). Taka-
rékossagbdl a vastagabb lapokat két,
kilonb6z6 anyagosszetételli rétegbdl
készithetjik. Ekkor az alsé réteg 1:5
aranyl keverék lehet, a felsé kb. egy-
harmad vastagsagnyi pedig 1:3 ara-
nyu. A fels6 réteg adalékanyagat koril-
tekint6en valasszuk meg, az fogja majd
disziteni a feliletet. JOl mutat és meg-
feleléen szilardan dgyazddik a cement-
be pl. a 2-3 cm szemnagysagu rostalt
kavics.

Megemelhet6 forma

A sorozatban ontott lapok megmun-
kaldsahoz érdemes billentépadot 6sz-
szedllitani (2). A vazlaton lathatd, hogy
a betonlapot (a) szétszedhetd keretbe
(b) dntjik, melyet 50x50 mm-es lécek-
bl allithatunk ossze. A keresztirdnyu,
a formébdl fél métemyire kinyuld lécek-
re (e) szogelt hosszanti deszkazas (d)
a forma alaplapja. Az alaplapra a keret
alsé és felsé szélével parhuzamosan
2-3 cm tavolsagban erdsitstink 50x80
mm keresztmetszetii Iéceket (C). A ke-
retléc (b) és a c jeli léc kozti résbe az
ontés utan fa ékeket kell szoritani, hogy
a keretet a beton ne deformélja. Az
egesz ontéformat (sablont) helyezziik

fagerendakra. Az eavmastol kb. 60 cm-
nyire elhelyezett, kiny(ld léceket (e)
megemelve az ontOkeret 20-25 fokos
szogben megdonthetd. Lapok ontésé-
hez célszer( kettds forméat (3) osszeal-
litani, akkor szaporabb a munka.

Masszabol lapok

Ontéskor az alaplap feliletét Gjsag-
papirral boritsuk be. Ha kovetelmény,
hogy a lapok hatoldala sima legyen, a
masszat beolajozott falapra, lemezre
vagy akar sima vékony betonlapra is
onthetjik. Az alapot alaposan kenjik
be, hogy a beton ne kosson ra. Az 1:5
aranyu keveréket a lapvastagsag 2/3
részéig teritsik a sablonba. Utbgetés-
sel tomoritsiik, majd téltsik tele a for-

Nem sziikségszerti, hogy a betonb6l keszult
targy jellegtelen, sziirke, egyszerii kiviteli
legyen. A cementbdl és kilonféle
adalékanyagokbdl kevert betonmasszabol
nemcsak deszkazsaluzat , mintazata” kerti
Iépcsd, utburkolo lap, padiabazat, viragtarto
sth. ontheté. Ha a kavics, mészkd, marvany,
homokké stb. adaléku beton fellletét a cement
megkotése el6tt mossuk, keféljiik, killonleges
struktaraja, un. mosott betont nyeriink (1).

A modszerrel egyszeriien készithetok
jardaalapok, kerités- és épiiletiabazatok
burkolélapijai, kerti épitmények

(pad, tizhely) elemei.

mat a rostalt kavics adaléku, 1:3 ara-
nyu cement-adalékanyag keverékkel.
A lap feliletét egyengessik el, majd
hengereljik le. Az id6jarastél és a ho-
mérséklettdl fuggéen kb. 2 dra mulva
ha a beton mar egy kissé ,meghuz”,
emeljtk meg a format 20-25 fokos
szbgben. Permetezdvel vagy lezart vé-
gli, kb. 30 cm hosszon kilyuggatott lo-
csol6tomiével Gvatosan mossuk le a
cementet a feluletr6l. (A kavicsszem-
csék legalabb kétharmad részukig ce-
mentbe agyazva maradjanak.)

Ha meleg az id6, kb. 48 6ra mulva
kizsaluzhatjuk a lapokat, s a forma is-
mételt bekenése utan Ujakat onthe-
tink. Nagyobb igénybevételnek kitett
betonliapokat lassunk el vasalattal. A 6-
0s betonvasbol készitett halot kb. a lap-
vastagsag felénél helyezzik a beton-
ba. Ha Iabazati lapokat ontink, a fel-

2]

e AN

/C

* s 00w o= _@oll ¢ 5 @ & o \!
I I-'- '_g';*','vaaa'-‘ o u'aon-"l'.il /d

5/22 TECHNOLOGIA

~



szerelésilkkhdz szikséges fileket be-
tonvasbdl hajlitsuk meg, s ontéskor te-
kerjik kérbe féliaval.

Takarékoskodhatunk a betonnal, ha
pl. sétadt burkolasara valé lapokat vé-
konyabb kivitelben készitjik, azaz be-
tonmagra ontjik (4). A kb. 50x50 cm-es
burkolélap a magnal korben 5-5 cm-rel
nagyobb, vastagséaga a széleken 5, ko-
zépen 3 cm. igy a sulya 1/3-dal kisebb,
mintha témor, 5 cm-es lenne. Ontéskor
amagot alaposan olajozzuk be, hogy a
lap kénnyen levalaszthato legyen.

Kotomb tobb céira

Az épitkezésnél maradt, elszallitasra
varé tormelék, kédarabok, tégla stb.
felnasznalasaval id6tallé és kilonleges
,épitményt” készithetink (5). A hatal-
mas, malomkéhoz hasonlité kétémb
asztal helyett, napozéashoz, virdgladak
elhelyezésére stb. hasznélhato. Az 6n-
t6format szegmensekb&l dsszerakott,
belsé oldalan a kérivnek megfelelSen
Kkifiirészelt paliddeszkakbdl szegezzik
dssze. A szegmensekbdl sik talajon, a
tomb leendd végleges helyén allitsuk
tssze a teljes kor alakot. Keskeny,
egymas mellé szorosan illesztett flg-
gbleges lécekkel rakjuk ki a henger-
paléstot. Minden egyes lécet beluirdi
szegezziink a kér alaku sablonhoz. A
lécek hossza a leendd henger magas-
sagéval egyezd legyen. (A kinyulé léc-
végeket fiirészeljik le.)

Vastag dréttal tobb helyen fogjuk ko-
ril a szegmensekhez szegelt léceket,
majd kezdjiik el a forma felt6itését. Alul
korben 15-20 cm széles savval kezd-
jilk, hogy a henger falénak alul szilard
Lalapja” legyen. A falvastagsagot felfe-
|é haladva csokkentsik. A betonkeve-
réken (amelybe 3-4 cm szemnagysagu
kavicsot kevertiink) beidl a format tor-
melékkel, kédarabokkal, egyéb épitési
maradékkal toitsik fel. Hogy a sablont
a jelentés suly ne nyomja szét, lapatol-
junk foidet a forma koré. A foldiditést a
henger magassagénak novekedésével
fokozatosan magasitsuk meg, hogy a
zsaluzatot oldalrdl szilardan tAmassza.
A nedves betonmasszat a palast men-

tén tomoritsik, a kdzépre lapatolt tor-
melék, kédarabok kdzeit folddel vagy
homokkal t6itsik ki. Az anyagokat lo-
csolassal nedvesitsik, tomoritsuk.

A kerti kétdémb fedélapjat vasalassal
is megerbsithetjik. A — késébbi igény-
bevételtdl fliggben kb. 5-8 cm vastag-
sagu — betonréteget vizszintmértvel el-
lenérizve simitsuk el.

A nagy tdmegii beton hosszabb id6
muiva k6t meg, ezért a mosas kedvezo
idépontjét a fedblapon végzett proba-
val hatdrozzuk meg. Csak akkor bont-
suk le a zsaluzatot és kezdjlk meg a
feliiet kezelését, amikor mar csak viz-
sugarral, keféléssel tavolithaté el a ce-
ment a kavicsok kozill, és a kefélés ha-
t4sdra a feliiletbdl mar nem szakadnak
ki kédarabok. A miivelethez gyokérke-
fét vagy vékony acélszéiakbsl kotott
sodronykefét hasznaljunk.

A munka sorén keletkez& cement-
Iszap lugos kémhatdsu, a borre &r-
talmas, ezért keziinket 6vjuk védé-
keszty(ivel.

-5 -
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Analdg és digitalis

DISC

bovitését igényli.

A digitdlis sz6 miiszaki értelmezésben
szamszer(isége! jelent. Elektronikai vonat-
kozasban egészen addig egyszeriisithetd,
hogy egy bizonyos dramkér be- vagy kime-
netén van vagy nincs feszlitség. Ez mind-
ossze kétféle dllapotot jelent. A dolog ter-
mészetesen nem ennyire egyszeri. A két-
féle dllapotot &ssze kell hdzasitani a
matematikaval és egy fejlett elektronikéval.
A matematika adja a kettes szamrendszert,
az elektronika a mikroprocesszorokat, és
igy sziletik meg az, amit ma digitalis tech-
nikénak nevezlink.

Elsé halldsra nehezen hihetd, hogy a ze-
ne is ilyen egyszerien, matematikaval el-
raktarozhato, és bérmikor csodalatos ere-
detisegeben megszdlaltathato. Kilonosen
az tiinik hihetstlennek, hogy mindez 0-as és
1-es szamokkal lehetséges, ebbdl a két
szamjegybél viszont nagyon sok, tébb milli-
ard szikséges. Nézziink meg, hogy ez mi-
képpen torténik.

Az 1. &bran felll egy szokdsos analog,
s7inuszos jelet latunk. Azért analog, mert a
nagysagat folyamatosan, megszakitas nel-
kili atmenetekkel valtoztatia. Mondhatnank
gy is,-hogy folyamatosan véltozé analog
jel, ezert a 0 értéke és a maximuma kozott
végtelentl sok részre bonthato, nem pedig
csak ketttre. Mint mar tudjuk, a digitalis je-
lek csak kettdre.

Tudés emberek regebben rajottek arra,
hogy analog jeleket (most mar ismerjik
6ket) Ligy is lehet egy rendszeren belil oda-

COMPACT

Manapséag egyre tobb sz6 esik a digitalis
technikardl. A szorakoztato elektronikanak szinte
nincs olyan teriilete, ahol a digitalizélas ne volna
elérehaladott. Mi valéjaban a digitélis technika?
Erre a kérdésre szinte lehetetlen roviden

és egyszeriien vélaszolni. Pedig szinte naponta
érezhetd, tapinthato kdzelségbe kerilliink vele,
ehhez nem kell mast tenni, csupan egy csillogé
lapos miianyag korongot, a CD-t kézbe venni.

A konnyen kezelhetd, latszélag egyszerii
digitalis eszkozoket hallatlanul bonyolult fizikai
héttér kiséri. A velik valé banasmod ismereteink

II b

ey,
iy

vissza klldozgetni, hogy beldlik csak egy
adott mennyiségl mintat veszink, és csak
ezeket adjuk tovAbb. A mintakbol azutan az
eredetit az Atviteli lanc végein hibatlanul
vissza lehet allitani. A modszert elnevezték
Jmintavételi eljigrasnak”, és vele kapcsolat-
ban tovébbi egyszeriisitéseket eredmenye-
z6 torvényszeriiségekre jottek rd. Tobbek
kdzdtt megéllapitottak, hogy a mintavétsli
eljdrassal tovabbitott analog jelek frekven-
cidi és a mintdk szama kozott dsszeflgges
van. Az analog jelbdl mésodpercenként vett
mintdk szamanak az Atvitt legmagasabb
frekvenciandl legalabb 2,2-szerte tobbnek
kell lennie. A zenei hangok atvitelénsl,
illetve atalakitdsanal a legmagasabb frek-
vencia 20 kilohertz, ehhez méasodper-
cenkent 44 000 minta sz(ikséges. A minta-
vételi frekvencia igy lett 44 kilohertz!
Nezzik ismét az 1. dbrat. Az analog jelre
az egyszerliség kedvéért 16 mintaveteli
helyet rajzoltam. A mintdkat egyforma id6-
kéz6nként kell venni, erre szolgél az ugy-
nevezett ,orajel generdtor”. A szinkronizalo
érajeleket nagyon pontos, kvarckristallyal
vezerelt oszcillatorok dllitidk elé. Pontossa-
guk nagyon fontos, mert enélkill az egész
rendszer 6sszeomlik. Az abran nagyon egy-
szerii, 3 bites AD- (analég-digitalis) atalaki-
tot latunk. Mit jelent az, hogy ez az AD-at-
alakité 3 bites? (A bit a szamszerl digitalis
informécio egysége.) A bindris, vagy mas
néven a kettes szamrendszer szamai bitek-
kel irhatok le. A 3 bites atalakitéban a sza-

mokat tehat 3 bittel lehet leimi. Ez pedig
eleve meghatarozza az! is, hogy ebben az
esetben maximalisan 23-on, vagyis csak 8
allapot kulonboztethetd meg. Az 1. abra szi-
nuszos analég jelensl lathatjuk, hogy a bal
oldali skdléan az osztasok voltonkent 1-t6l
7-ig terjednek. Ez a 3 bites felbontas 7 tar-
tomanyt foglal magéba. A 0 volt és az 1 volt
kbze es6 minta O-nak szamit, az 1 voltés a
2 volt kiézé esé 1-nek, és igy tovabb. Ha
most sorra megnézzilk a mintakat, hogy
melyik tartoményba esnek (ezt nevezik
kvantaldsnak), akkor egy tizes szamrend-
szerben levé szamsort kapunk. Ebben a
szamsorban a legkisebb szdm a 0, a legna-
gyobb pedig a 7. Ennél nagyobb szam nem
lehet, mert a rendszer csupén 3 bites, tehat
maximalisan 8 énék irhato le vele. Az ered-
menyil kapott szamsorral megtdriént a min-
tavétel és az ugynevezett kvantalas.
Ezutan az AD-atalakitds kévetkezé fazi-
siban a 0-t6l 7-ig terjedd szamok 2-es
szamrendszerbe valtoznak at. A szamok itt
0-val és 1-gyel leirhatok, és szamonkent 3
bit 4ll rendelkezésre. A tizes szamrendszer-
beh 0 most mar 000, az 1 =001,a2 = 010,
a3=011,a4=100,az5=101,a6=110
és a 7 = 111 lesz. A szdmrendszerbeli at-
alakitds utan ismét egy szamsort kapunk,
abban azonban mér csak 0-ék és 1-esek
szerepelnek. Az igy kapott bitcsomagokat”
szavaknak nevezzik. Az 1. abran a bekere-
tezett szamsorokat ilyen szavak alkotjék.
Léthato, hogy a kezdeti analdg informaciok
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a szavak segitségével kizarélag a mar em-
litett, elektronikusan kétfele dllapottal létre-
hozhato bitekké véltak. Ez a tisztén digitélis
jelsorozat nagy biztonsaggal megkulénboz-
tetheté elekiromos jelekke alakithatod. A
bitek ugyanis hozzarendelhetdk a digitalis
aramkorék két lehetséges allapotahoz,
vagyis, hogy 0 = nincs fesziiltség, és 1 =van
fesziitség. Eképpen iétrejoit egy oiyan im-
pulzussorozat, aminek digitalis kodjaban az
eredeti analég jel dsszes szikséges infor-
mécioja megtalalhato.

A zene elsodleges. analog elektromos je-
lei igy alakulnak digitalis impulzusokka,
amelyek kezelhet6sege, tarolasa osszeha-
sonlithatatianul konnyebb barmilyen analog
jelénél. Ezeket az impulzusokat tartaimaz-
zak az ugynevezett kbzbulsé misorhordo-
70k, mint példaul a magnesezhetd szalagok
(DAT), floppy lemezek. vagy ami szamunk-
ra most a legérdekesebb, a compact disc.

A digitélis technika egyik feluimulhatatian
elénye, hogy a zavarokra érzéketlen. Ezta
hasznos tulajdonsagat nagyrészt annak ko-
szonheti, hogy mindossze kéttéle dramkén
4llapotot kell megkulénboztetni. Az dramko-
roknek pedig az impulzusok felismerese
nem jelent filzottan nagy feladatot. A O fe-
szliltség akkor is helyreallithatd, ha azt
meglehetésen nagy zavardjel takarja. Az 1-
es allapot pedig barmilyen nagysagu, 6l el-
valaszthato fesziiltséghez rendelhetd.

A digitaiis hangtechnikdbanaz 1. abra ko-
zépst jelsorozatdt rogzitik a magnesezhetd
szalagra. En csak egy egyszeri 3 bites at-
alakitds elvét ismertettemn, de ez is elégge
bonyolultnak |atszik. A valosadgban azonban
a helyzet sokkal 8sszetettebb. A vilagon a
legtobb stidiéban 16 bites vagy ennél na-
gyobb felbont4st berendezésekkel doigoz-
nak. A 3 bites atalakitds mindossze 7 tarto-
ményt, 8 allapotot képes megkulonboztetni.
Ez mindenképpen durva kvantalast ered-
ményez. A 16 bites rendszerrel 2'® = 65 536
részlet megklidnbozietése lehetséges!
Mas szoval az analég [el amplitidojat
65 536 tartomanyra képes felbontani, es a
tartomanyokat egymastél nagy bizton-
saggal megkilonboztetni. Félelmetesen
nagy ez a szam. Ehhez meg az is hozzaja-
rul, hogy a dinamika is osszefiigg a rend-
szer felbontoképességével. Minden egyes
bit hozzavetSleg 6 decibelt jelent, a 16 bit-tel
16x6=96 decibeles dinamika viheté at!
(Gsszehasonlitdsul a legkorszeriibb 38
cm/sec szalagsebessegl studibmagnetofo-
nok Dolby-zajcstkkentovel is maximalisan
60 decibel kéruli dinamikira képesek.) A
hagyoményos PVC hanglemez igen jonak
szamito 45 decibeles dinamikéja szinte se-
hol sincs a CD-hez képest. A ma legkorsze-
riibb analég DMM (DIRECT METAL MAS-
TERING) hanglemeztechnologia is szinte
csak kivételes esetben éri el a 70 decibelt.
A digitdlis hangfelvételeknél a sztered ket
csatornaja kozoti 4thallascsillapitas a teljes
hangfrekvencids tartomanyban jobb, mint
90 decibel. Enhez nem szikséges magya-
razatot flizni, hiszen ismert, hogy meg a
legdragabb analég hangszeddkkel sem le-
het 1 kilohertzen 40 decibeinél hatekonyabb
csatorndk kozotti csillapitast elérni. A digita-
lisan rogzitett hangfelvételek torzitdsai szin-
te hihetetiendl kicsik, nem érik el a szdzad
szdzalékos nagysagot sem!
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Az analdg jel a 16 bites rendszernél tehat
96 decibeles dinamikdval 65 536 részletre
bonthaté. A digitdlis jelek az orajel frekven-
cigjanak Gtemében alinak sorba. A mintave-
teli elv szerint a 0-t6l 20 kilohertzig tarté
hangfrekvencids sav atvitelehez elvileg 44
kilohertzes mintavétell frekvencia sziksé-
ges, a gyakorlatban féleg a 44,1 kilohertzet
haszndljak. llyen nagy mintavételi frekvenci-
4n és a 16 bites rendszerben nagyon sok
informaciot vagyis bitet kell rendkivil rovid
idé alatt tovabbitani. Az &tvitel mennyiségi
igenyét az ugynevezett informaciostrliség-
gel jellemzik, vagyis hogy 1 mésodperc alatt
mennyi bitet kell tovabbitani.

Nézzilk meg, hogy a 16 bites digitdlis
rendszerben mekkora az informécios(ri-
ség. A 44,1 kilohertzes mintavételi frekven-
cia azt jelenti, hogy a rendszer masodper-
cenként 44 100-szor vesz, 65 536-fele vari-
4ciéban elképzelhetd, 16 bittel leirt mintat.
(Eqy sz6 16 bitbél 4ll.) A csatorndk széama 2
(sztered), tehat 2x16x44 100 = 1411200
bit 1 masodperc alatt! Ennél azonban jéval
tobh informécio szilkséges, ezért az 1 ma-
sodperc alatt atvitt bitek szama eléri a 4 mil-
liot!

A bit tobbletigénye onnan is ered, hogy a
digitalis jelrdgzitésre hasznalt készuiekek-
nek specidlis hibajavito aramkbrei vannak,
és azok miikédésshez lenyegesen tdbb in-
formacié szitkséges. A 16 bites digitalls
rendszerben a masodpercenként atvitt bitek
szama olyan nagy. hogy az atviteli rendszer

sdvszélessége megkdzeliti a tv-technikéét.
Ebbél a hasonlésaghol eredt az az otlet,
hogy a digitalis jeleket az Uzembiztossa ki-
forrott technik&ju forgofejes videomagneto-
fonokkal magnesezhet6 szalagra régzitsek.
Az ttiet kivitelezhetSnek tlint. Elétte azt kel-
lett megoldani, hogy a képmagnetofon .ne
vegye észre”, hogy nem videojeleket rogzit.
A magnstofont be kell csapni. és ezt a celt
szolgélia a PCM processzor. A processzor
a digitalis informaciét a tv-rendszer szink-
ronjelei kozé reijti, ennélfogva a magnetofon
azokat mint videojeleket rogziti. Visszajat-
szaskor a digitalis részeket a processzor ki-
vélogatja a szinkronjelek kozUl.

Térjlink vissza ismet az 1. abréhoz. A di-
gitélis jelek @ hordozorol (ami lehet DAT is)
az azonos orajellel szinkronizalt mintavételi
frekvencia segitségével ismét az eredeti he-
lylkre tehetok. A ,szavak’ most is egy-egy
tizes szamrendszerbeli szam binarisan leirt
megfeleldi. A bithdrmasok a DA- (digitalis-
analég) atalakitds soran tizes szdmrend-
szerbe tevidnek at. A visszaalakitdsnal
azonban fellép egy kulénbség. Nézzik
meg. hogy a szinuszos analég jel csucsai-
nél levd harom-harom mintavételi hely kbzul
6 volt 6s a 7 volt kozéttiek a 6-os mezdbe.
a 0 volt és az 1 voit kézéttiek pedig a 0-4s
mezobe esnek. A visszaalakitaskor is csak
7-féle jelszintet lehet megkulonbdztetni, te-
hét ami az eredeti jelben a két szélsé enek
kbzé esett, az most a tartomany hatédréhoz
keriilt. Az a vonal, ami a szépen ivels analog
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jel helyett a DA-atalakitd kimenetén megje-
lenik, j6cskan téredezett. Ezt az ugrald vo-
nalvezetésii fesziliséget egy aluldtereszid
szlrén atvezetve visszakapjuk az eredeti
ivelt szinuszos hangfrekvenciés jelet.

A digitalis étvitel elvét egy 3 bites rend-
szer segitségével mutattam be. Az analog
jelet ekkor csupén 8 részletre lehetett bon-
tani. A durva felbontéképesség eredménye
az a toredezeft fesziiliséggdrbe, ami a
visszaalakitds utdn a DA-dtalakité kimene-
tén megjelent. A 16 bites rendszernél a fel-
bontoképesség 8-rol 65 536-ra emelkedik.
liyen felbontéképesség mellett a DA-Atala-
kito kimenetén megjelend analég jel szazad
szézalékos torzitdssal visszaalakithato. Hi-
hetetientl kicsi ez a jeltorzulds, de ez csak
a nagy jelekre igaz. A torzitas az analog
technikdndl megszokottakkal ellentétben
nem a nagyobb jelek felé nd, hanem éppen
forditva. A nagyobb jeleknél a 0,01 szazalé-
kos torzitas az atlagos, miga - 60 6s a-80
decibel kérnyékén mar nem ritka az 1 szé-
zalék sem. Ez a digitdlis technika érdemeit
egyaltalan nem csbkkenti, mivel az ilyen kis
jeleknél az amiigy sem hallhaté 1 szazalé-
kos torzitdis mag kevésbé jhet széba. A
torzitdsok mérésének csak a digitalis atvitel
ellendrzésénél van gyakorlatl jelentdsége.

Az elézéekben mar emlitettem, hogy a hi-
bajavitds az atvitt informécid mennyiségét
jelentésen, kériibsldl 150 szazalékkal meg-
noveli. A 16 bites digitdlis rendszerben az
ugynevezett CIRC (CROSS INTERLAVE
REED SOLOMON CODE) kereszikeveré-
ses REED SOLOMON kaédot hasznéljak. A
sériilt biteket a tébbletinforméaci6 bevitelével
és a meghatarozott sorrend keveréssel po-
toljék. A digitélis jelek tehat nem az eredeti
kvantdldsi sorrendben kerilinek a szalagra,
illetve a CD-re, hanem egy bonyoluit sorren-
di keverés végeredményeként kialakult for-
méban. A felvételnél digitdlissa atkodolt jel
sem keriilhet kézvetlenil a CD-re. Mint a
hagyoményos hanglemezek gyartasanal, itt
is készll egy .mester” szalag, és errdl
jatsszak 4t a digitlis impulzusok miliiit. A
CD-gyartds minden vonatkozdsban cstics-
technolégiét jelent. A mindseg az elképesz-
téen kicsi méreteken miilik. Mindennek az
alapja az a rendkivil finom fellletiire poliro-
zott Gveglemez, amire vékony fényérzékeny
lakkréteget teritenek. Az emlitett ,mester”
szalag digitdlis jeleit hordozé impulzusok
milliéit Iézersugér ,vagja” a lakkrétegbe. A
lézersugarral lyuggatott felilletre a fotbelja-
ras utan néhany ezredmilliméteres eziist ré-

teg keriil. A lemezre ezutdn galvanikus dton
kemény fémréteget nbvesztenek, és ezt a
mivelet végén az uvegrdl levélasztjdk. El-
késziilt a fém MASTER". A ,MASTER" elvi-

leg a felvételrsl készilett elsé és egyetien
mésolat. Feliletét passzivdljak és galvani-
kus uton .ellendarabot” készitenek réla. Egy
Ujabb gaivénképia utdn késziinek a prés-
matricak. EQy master 18bb méasoiést is tulél,
amig a felllete meg nem sérill. Az eredeti-
leg lézersugérral végott lyukakat a matricak-
kal specidlis mianyagba, makrolon 2000-es
POLYCARBONAT-ba préselik. A lyukas fe-
liletre ezutan vékony fényvisszaerd alumi-
nium réteg keril, amit egy védéfiimmel ta-
karnak le. A feliratok a CD véddrétegge! le-
takart oldaldra keriiinek, mert a lejatsz6
lézersugdr az alsd, sima oldalén belépve és
az aluminium rétegrdl visszaverddve olvas-
sa le az informacidkat.

A kész Compact Disc egy 12 centiméter
atmeérdji, 1,2 milliméter vastag, csillogd ma-
anyag korong. Szerkezeti felépitését a 2.
dbrdn latjuk. Kétidle miisoridejii CD-ket
gyéartanal, az ugynevezett CLV
(CONSTANT LINEAR VELOCITY) szerint.
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Ha az 1,2 méter/szekundum akkor a CD-re
maximdlisan 75 perces, ha 1,4 méter/sze-
kundum, akkor 63 perces miisor fér. A ma-
soros mez6t a lézersugar kozeptél kifelé ha-
ladva tapogatja le. Az allandd sebességli
haladasa miatt az 1,2 méter/szekundumos
CD-nél a percenkénti fordulatszam az 50
milliméteres Atmérénél 486, a 116 millimé-
teresnéi 196. Ugyanez az 1,4 méteilsze-
kundumos CLV-nél 568 és 228 fordulat per-
cenként. Ha arra gondolunk, hogy a hagyo-
manyos analég LP percenként mindéssze
33 1/3 fordulatot tesz meg, akkor a CD
majdnem 600-as maximalis fordulatszama
nem akérmilyen mechanikat igenyel. Kell is
ez a nagy fordulatszam az éridsi mennyise-
gii informacio pillanatrél pillanatra tonénd
atviteléhez. Egy CD 4tlagos informacios(r(-
sége 810 kilobinégyzetmillimeter, Egy md-
sormezd dtlagosan 7x10 bitet tartalmaz. Ez
a hétmillidrdnyi bit ilyen kicsi helyre csak
ugy fér el, ha példaul 30 miisoros sév mind-

el ilyen kis helyen. A CD a bels6 &tmérdtdl
kifelé jatszhaté le, pontosan forditva, mint a
hagyomanyos hanglemez. A |sjatszés a 46
milliméteres atmérdnél levé indito jelekksl
kezdédik és a miisor végén, a 117 millimé-
teres atmérdnél levé Iedllito jelekkel fejezd-
dik be. Az indito és ledllito jelek a CD-lgjat-
szot vezérlik. A CD 15 milliméteres k6zponti

hyuka & tobblméretéher kepesterakatianul

nagy. A nagy lyuk az excentricitisbol eredd
hibdkat csdkkenti. Az AlGaAs lézer sugara
az atlatszo mianyagon éthatolva a PIT-eket
feds aluminiumrétegrél visszaverddik. A lé-
zersugar intenzitdsa a lyuksorok tengelyé-
ben a legnagyobb, ez a rendkivll pontos
fokuszélds eredménys.

A CD-lgjétszé bonyolult, preciz szerkezet.
A szamunkra fontos fokuszéalds mechaniz-
musét a 4. dbran latjuk. A PIT-sket harom
lézersugér érzékeli. Kossuk 6ssze a fény-
pontokat egy képzeletbeli egyenessel. Ez
az egyenes a lyuksorok tengelyével egy

(4]
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6ssze 50 mikronnyi helyet foglal el. A CD-
ken az informéciot paranyi lyukak millidrdjai,
az Ggynevezett PIT-ek hordozzak nagyjabdl
ugy, ahogyan azt a 3. abran latjuk. Egy PIT
hozzévetéleg 0,5 mikron széles, mélysége
0,11 mikron és a hossziséga 0,833-3,56
mikron kozott valtozik. A PIT-ek nem egyfor-
ma hosszlisdguak és nem azonos tavolsag-
ban kévetik egymést. A sdvok 1,6 mikronra
helyezkednek el egyméstél.

Ezek mind szabad szemmel nem lathaté,
mikroszkopikus méretek, ez a magyardzata,
hogy ilyen rengeteg informécié hogyan fér

enyhe szoget zér be Ugy, hogy az also6 és a
felsé l6zerfénypont a koztes PIT-mentes te-
riletekre esik. A lézersugarak visszaverd-
désének megvéltozott intenzitasat fotodio-
dék érzékelik. Attél flggéen, hogy melyik
sugdr csuszott a PIT-ekre és emiatt a
visszaverddése megvaltozott, az elektroni-
ka kiértékeli, hogy a letapogatas helyzetét
jobbra vagy balra kell médositani. Ez az
ugynevezett THREE SPOT LASER BEAM
SYSTEM. A kdzponti lézersugér ezzel a
maédszerrel vizszintes iranyban hallatianul
pontosan vezérelhetd.

Itt jegyzem meg, hogy egyik gyakon hiba,
amikor az egyes misorrészek kimaradnak,
65 a lejalszas ugrasokkal, kézottik néma
sziinetekkel folytatédik. Tudni kell, hogy az
emlitett vezérls elekironika a hibakat csak
egy bizonyos hatérokon belil kepes ki-
egyenliteni.

Ha a CD kozponti lyuka vagy maga a ko-
rong deformalédott, akkor a iézersugarat az
automatika a mikronokban mérhetdé na-
gyobb eltérések miatt olyan helyre vezeti,
ahol a szabdlyozds ismét helyredllithato.
Ezalatt a CD ,megnémul”. Ha a hiba nem
csak egyetlen lemeznél fordul elé, akkor va-
|6szinii, hogy a lejétszo elromiott.

A lézersugér fokuszéldsa a CD-lejéatszo
milkbdését szintén alapvetéen befolyasolja.
A fokusz folyamatos és pontos bedllitasa-
nak érdekében az optikai rendszerbe beik-
tatnak — a 4. dbran lathatd, négyzet alaku,
ket atioval négy mezére osztott — érzékelét.
Ebben az A, B, C és D feliletekre beest
lézersugér intenzitisat fotodiodak erzékelik.
A négy fotodioda jele egy differencialerdsi-
t6be keril. Kifogastalan fékusznal az erbsitd
kimenetén az (A+C)—(B+D)=0 feltétel telje-
s(l. Amikor a fokusz valamilyen oknal fogva
romlik, akkor hataséra a lézersugdr intenzi-
tasa egyik vagy masik mezében megnd, il-
letve cstkken.

Amint az érzékel§ fotodidak dramanak
egyenstilya felborul, a differencialerdsito ki-
menetén vagy az (A+C)—(B+D)=0 hibafe-
sziltség jelenik meg. Hatasara az elektromi-
ka a lézersugar fokuszat az elekiromagne-
sekkel a kivant irdnyba maédositja. A fokusz
dllitasa addig folyik, amig a hibafeszlltseg
el nem tinik. A rossz fokusz szintén lejat-
szési rendellenességeket okoz. Erbsen
szennyezett CD-nél a lézersugar fokuszala-
sa akadozik, a bitjavité Aramkor a kepesse-
ge maximuman dolgozik, ez pedig a hang-
zas kismérvii valtozaséat eredményezi. Na-
gyobb fékuszhibdknél az automalika a
miisort einémitja.

A Compact Disc-st kezdetben Ggy rekia-
moztak, mint a ténkretehetetlen hangle-
mezt. Tir6képessége igen nagy, de azér
gondos kezelést igénysl. Fogdoshatjuk, ta-
pogathatjuk, de nem hajlitgathatjuk. A kar-
colasokat is jol tiiri, mivel a sénilések a hi-
bajavité kodnak koszénhetéen egy bizo-
nyos hatarig nem okoznak zavart. Egy
4tlagos kimaradds kériilbelil 4000 bit kiesé-
sét jelenti, ami a CD-n a PIT-sorbél 2,5 mil-
liméter hosszU szakasz hidnyaval egyenld.
Az elektronika ezt a tetemes mennyisegl
bitet még hibatianul potolja.

A bitek kimaraddsdl a lézersugar Utjdba
ker(ld szennyezddések is okozhatjak. Ha
piszkos a CD, egyszeriien egy puha széraz
ruhaval tisztédra torolhetjik. A tiszta, porta-
lan CD-nél kevés a javitas, ezért a bitek az
eredeti hangzést hordozzék, a hibajavité vi-
szont tlagot pétol, de az nem az eredeti.

Felesleges leimi, hogy a COMPACT
DISC a klasszikus analég hanghordozoknal
mennyivel jobb minéségl hosszd tavi mi-
sortarolasra kepes.

A Jézerlemezjatszok™bol egyre tobbet
adnak el. Kezelésiik és a CD-k a régitdl el-
tér8, Uj szemiéletet igényelinek, és ez alap-
vetd ismeretek nélkil nem megy.

Mocséry Gabor
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sot a gyara is megszunt.

A kévetkezékben a kényszercsinalta
wszervizmestereknek” is igyekszink
segiteni, az elsGgeneracios furogéepek
alapvet6 karbantartasanak illusztralt is-
mertetésével.

Eloljaréban kiemeljik, hogy az elekt-
romos furogép nagyfesziitségid, 220
voltos, aramitésveszélyes villamos
gép. Karbantartdsahoz csak a némi vil-
lanyszerelési ismerettel és gyakorlattal
rendelkezdk lassanak hozzé. A furon a
legegyszeriibb igazitas is csak akkor
vegezhetd, ha el6bb a villasdugdjat a
hal6zati csatlakozébdl kihuztuk, s a
pisztoly lehiilt. Ha a karbantartas, kisja-
vitas valamiert nem sikeriil, a pisztolyt
mégiscsak vigyék szakmihelybe. S ha
a javitast nem vallaljak, vagy az tul sok-
ba keriilne, inkabb keriiljon a kedves
szerszam a hazi ,bontdba”, mintsem
hogy a gep balesetet, aramitést okoz-
zon. Ezért meég egyszerli alkatrészét
se probaljuk magunk altal készitettel
vagy mas gépbe valbval helyettesiteni.

A furdpisztoly-alapgépek kettés szi-
geteléstiek, amit az adattdblajukon le-
v6 egymasba rajzolt négyzetek is jelez-
nek. A szigetelés egyik alkot6ja maga
a mianyag haz, s abban szerepe van
a szétszerelhetG elemek kozé a gyar-
téaskor bejuttatott szigeteld lakknak is.
Ezert a karbantartaskor a hazat nem
szabad megsérteni, torott, repedt hazu
pisztolyt pedig szigoruan tilos hasznal-
ni. A karbantartiskor az esetleg meg-

FUROGEPEK SZERVIZE

A szakmiihelyek munkadijainak és egyéb koltségeinek meredek
emelkedése, az alkatrészek aranak ,,vilagpiacositasa” mind tébb
kispénzii ezermestert kényszerit arra, hogy hézi miihelye
alapgépének szamito elektromos fiiropisztolyat maga tartsa
karban. Kiilondsen all ez a régebbi, egyszeriibb, de még mindig
hasznalhato furdkra, amilyen példaul a Multimax és a Smalcalda,
amelyhez nemhogv driga lenne az alkatrész, de mar nincs is,

sérul6 szigeteld-lakkréteget ésszesze-
reléskor potolni kell.

A furdpisztolyok kétféle hézzal ké-
szilnek. Az egyikben az egyes f6dara-
bok elére-hatra szétszereléssel (1) ér-
hetdk el, pl. a Multi vagy a Smalcalda.
A masik haza figgblegesen, jobbra-
balra oszthatd, pl. a hazai kis EVIG fu-
régep (2).

Robbantott rajzunkon (1) jol latni &
fédarabokat, amelyeket az azonositas-
hoz szamokkal is megjeloltink. Azok
jelentése: 7-tokmaény, 2-tengely, 3-atté-
telezé fogaskerék (itt nem latszik, mert
a hazban van, s ez az, amit sokszor
mianyagbol készitenek a zajcsokken-
tés érdekében), 4-attételmi-haz, 5-fe-
nékfedél, 6-hajtétengely, 7-ventilator,
Bforgbrész, 9-kommutator, 710-teker-
csek, 11-szénkefe, 12-rogzitégomb,
13-motorhaz, 714-kapcsoléravasz, 15
szénkefe.

Szétszereléskor fontos megjegyez-
ni, hogy melyik kis csavar hova valg,
mert nem biztos, hogy felcserélhettk.
Fokozottan 4ll ez azokra a hosszu csa-
varokra, amelyek az attételmu- és mo-
torhazat fogjak dssze. Ezek kozul né-
melyik eltérd menetii és hosszasagl is
lehet.

A leggondosabb hasznalat mellett is
szikséges, mégpedig minden alkalom-
mal a gép szellézényilasainak a kitisz-
titasa, mert az ide lerakédo por erdsen
csokkenti a htitést, s kbnnyen leéghet

a motor. A nyilasokbdl erds széru
ecsettel vagy lemezcsikra feszitett
ronggyal toroljik ki a lerakodott port,
piszkot (3). Az 6reg masinakat ajanla-
tos a burkolatuktol félig-meddig meg-
szabaditva, belllr6l is kitisztitani. Eh-
hez a miivelethez is ecsetet, tiszta ron-
gyot, s denaturalt szeszt hasznaljunk.

S ha mér ugyis nyitva van a gép (2),
vizsgaijuk meg a csapagyakat (aj, fo-
gaskerekeket (b), s azokat is tisztitsuk
meg a portdl, bestinisodott kenGanyag-
tol. Mossuk ki a csapagyakat is, majd
kenjik meg a forgo alkatrészeket friss,
tiszta hoallé zsirral. (Tapasztalatunk
alapjan még az oreg gép is csendeseb-
ben fut, ha Slick-zsirral van kezelve.) A
fogaskerekekre azonban ne kenjunk tdl
sok kendanyagot, mert a felesleg az
els6 bekapcsoléds utan a burkolat belsé
oldaldra verddik ki. A gordildcsapa-
gyakat ellenben vastagon felkent zsir-
ral vedjik a portol. Azt is nézzilkk meg,
hogy ezek nem kopottak-e. Sokat kibir-
nak ugyan, de neha cseréjikre is sor
kerilhet. Am csak akkor, ha kbnnyen
leszerelhetdk, s helyikbe méretben és
mindségben is megfelelé csapagyakat
tudunk beszerelni. Lehizasukhoz csa-
pagylehuzét hasznaljunk, felitésikhoz
pedig a tengelyre ill6 rézcsdvet.

A motort (c) is vegylk alaposan
szemigyre, kilondsen a szénkeféket
(d) és a forgdrész réz szegmenseit (e).
A szénkefetartdkat tisztitsuk meg, az
elkopott szénkeféket meg cseréljuk ki.
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Azt is vizsgéljuk meg, hogy azok tarto-
jukban kénnyen mozognak-e. Az elekt-
romos csatlakozasokat kontakt tisztitd
folyadékkal tisztitsuk meg, s az esetleg
meglazult szoritocsavarokat is huzzuk
utana. A kébelt és a dugaszt sem art
letisztogatni és megvizsgalni, nem sza-
kadt-e valamelyik része.

A teljesen kitisztitott gépet ezutan

gondosan szereljuk 6ssze. Az 6sszefo-
g6 csavarokat fokozatosan hizzuk
szorosra, de ne tulsdgosan erfsen,
mert az eldregedett mianyag hazak
kénnyen elrepedhetnek. S ha mar ma-
gét a gépet ilyen alapos épolasban ré-
szesitettlk, a tokmanyt is mossuk le,
olajozzuk be. Ha meg a felilete tul
utott-kopott, foltos, részeit forgas koz-

ben polirozzuk fényesre, majd lehelet-
vékonyan olajozzuk be.

Befejezésil ajanlunk egy egyszeri
szigetelésvizsgalati modszert. A 4. ab-
ran latni, hogy a véletlenil rejtett vil-
lanyvezetékbe hatolo furéhegyrél az
aram kijuthat a szigeteletlen furészar-
ra, tokmanyra és a kiallo, rovid tok-
manytengelyre. A j6| szigetelt miianyag
haz fellletére azonban semmiképp
sem! Ezért a hazi karbantartas befejez-
tével egy zseblampaelemrdl hajtott”
kontroll-lampat csatlakoztassuk a fur6-
ra, s az elem masik csatlakoz6 vezeté-
két is érintsiik a furéhoz. Ha vilagit a kis
izz0, a vizsgald mikodik. Ezutan az
egyik vezetek csupasz végevel pasz-
tazzuk végig az o6sszeszerelt piszioly
mianyag hazat. Ha felgyullad a kont-
roll-ldmpa, baj van, a pisztolyt feitétle-
nul vigyok szakmihelybe. SzJ

Nalunk még talan luxusnak tekinthe-
ték a CD-k, am akinek mar van néhany
kompaktlemeze, CD-jatszoja, nem art,
ha az egyre gyarapodd lemezek ta-
rolésédra is gondol. Legegyszeriibb, ha
szamukra egy polcba helyezhetd
rekeszt készitiink. Ennek elénye, hogy
viszonylag konnyen dsszeallithatd, s a
lemezek vizszintesen csusztathatok a
helytkre. A tokok igy alig porosodnak,
bammelyik kénnyen kivehetd, s a le-
mezcimeket is j6l leolvashatjuk.

A rekesz valasz- és oldallapjait 5 mm
vastag rétegelt lemezbdl vagjuk ki. Ma-
gassagukat a polchoz igazitsuk. E da-
rabokat négy hossztaribléccel fogas-
suk éssze, mégpedig pontosan kivé-
sett fészkekbe illesztve. Az azonos
alaku darabokat 6sszefogva munkaljuk
meg, s a helyezdfészkeket is igy fliré-
szeljik ki. A lemezeket tart6 lécek 3-
4x5 mm-es modell-lécek, amelyeket 11
mm széles tavtartd betétek segitségé-
vel ragasszunk az oldal- és valaszfa-
lakra. A lécek inkabb tévolabb, mint ké-
zelebb legyenek egymashoz, kulénben
a lemeztokokat nehezen csisztathat-
juk a helyikre. Gondoljunk arra is,
hogy a dupla vagy netan tripla leme-
zeknek bévebb helyet alakitsunk ki.
Nagyon dGgyeljink ara is, hogy a
szemben lévé oldalakra azonos ma-

gban erGsitsik fel a tamléceket.

Minden alkatrészt csiszoljunk sima-
ra, s vékonyan lakkozzunk is le. Széra-
dasuk utdn az oldalsd és a kozbils6
tamlapokat ragasszuk a hosszanti he-
vederlécek fészkeibe. Az oldallapok

CD-REKESZ

széleire ragasszunk egy-egy lekereki-
tett éli lecet, amely eltakarja a heve-
derlécek kiallo részét, s alul a sarkokat
gombéolyitstk le. Felll a bitijiket az
oldallapok élével csiszoljuk sikba, mert
késébb egy-két emelet raépitésével ki
is bévithetjuk a tarolot, s igy az j reke-

szeket kdnnyebb lesz a mar meglevore
illesztentink.

A kész rekeszt csusziassuk a polc-
ba, a lemezeket helyezzik a taroléba.
Ha viszont hatfal nélkili polcra keril a
lemezrekesz, akkor arra feltétlenul eré-
sitstink 2-3 mm vastag rétegelt lemez-
bél kivagott hatlapot, vagy mindegyik
tamlap hatso élére ragasszunk fel egy-
egy 3x15 mm-es lécet, amely a leme-
zeket hatulrél ,szintbe allitja".
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KEDVES EPITKEZO, LAKASFELUJITO!

Ne szalassza el az alkalmat,
latogassa meg az

Ep IE K Vallalat

“llm TERMELOESZXUZRERESKEDELMI u*&-

Jaszberényi uti telepét,
ahol az épitGanyagok széles
valasztékaval varjuk ont!

VASAROLHAT NALUNK:

épitési céli vas- @ épiiletgépészeti termékeket,
és szinesfémkohdszati termékeket, ® miszaki gumidrukat,
fémtomegcikkeket, ® hideg- és melegburkol6 anyagokat,
lakatosipari termékeket, ® miianyag termekeket,
viliamosséagi iermékeket, ® Epiiési és vegyiarukai,
viz-, gdz- és gbzszerelési anyagokat, @ fadrukat és nyildszarékat.

ALKALMI ARON KINALUNK

import és hazai csempéket, import padlélapokat,
osztrak festékeket, lakkokat bel- €s kiiltérre, fara, fémre.

MINDENT EGY HELYEN!

Discont Aruhdzunkban, Hazépité Boltunkban készséggel allunk a lakosség rendelkezésére!
Telefonszam:
157-1111/400, 200 meliék, 157-1111/236, 237 mellék
Nyitva tartas:
hétf6-csitortok: 7.30-16.00 6raig, péntek: 7.30-14.00 6raig

NAGY- ES KISKERESKEDOK, VISZONTELADOK
szamara részletes felvilagositassal szolgalunk.
Hengerelt acél 157-1857 @ Eplletgépészet 157-2108
Cs6 147-4153 ® Szerelvény 157-2758
Betonacél 177-7180 @ Villamossag 157-2857
Szinesfém, vegyi 157-2690 ® Egyéb felvilagositas 177-4922

Chaitiok: EpIEK 1106 Budapest X.,
3 Jaszberenyl 1t 38/72.

‘izm TERMELOESZXOZKERESKEDELMI VW

JOJJON EL HOZZANK!
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STOLLOGEN

HOMLOKZATFESTEK

ANGORA

BELTERI FALFESTEK

Gyartja: Agrokémia Ipari Szovetkezet

A STOLLOGEN matt feliiletet add homlokzatfesték. Kitii-
nik idGjaras-allésagaval. Moshatd, tisztithatd, j6 viztaszito,
fesziiltségmentes, kopésellendlld, alkéliaellendllé és fa-
gyasmentes.

A STOLLOGEN mélyen hatol a feliiletbe, nem szappano-
sodik, fgy jol kot és minden szilard feliiletre eldkezelés
nélkil felhordhato.
Az alapozést 30% Stollogen higitéval higitva, a feddréteg
felnordésat higitas nélkill vagy 5% Stollogen higitéval hi-
gitva kell végezni.

A STOLLOGEN 200 szindmyalatban rendelhetd meg

Az ANGORA vizes diszperzios matt feliletet add beftéri
falfesték.

Jo ellendllo vizzel, semleges kémhatast mosdszer oldat-
tal, mesterséges napfénnyel, véltozé klimatikus hatdsok-
kal szemben.

Fethasznalhaté beton, habarcs, azbeszicement, gipsz-
karton és betonyp felileteken.

Az alapozast max. 30 % ivoviz minGség(i vizzel higitva kell
végezni. Széradast kovetéen max. 10% vizzel higftva 1-2
réteget kell felhordani.

Az ANGORA diszperzids festék Tilatex vagy Emfix disz-

szinkértya alapjén. perzibs sz{nezpasztaval szinezheté max. 3%-ban.

Megrendelheto " az Agrokémiai Ipari Szovetkezetnél

| l Budapesti Iroda
1074 Budapest,
7960 Sellye, Malom utca 1. | I Szovetség Utca 26.
Telefon: (72) 10-245 a' IR Telefon/tax: 142-1524
Fax: (70) 52-106 AGROKEMIA Telefon: 142-5392
Telax: 12345 SELLYE Teiex: 225375

A Kamaraerdei Kit. S80S, gjanlata
» » »

barkacsoloknah és profiknak

Nyers és lamindlt faforgacslap tucatnyi szinben, korszer(i HOLZ-HER lapszabész géppel olcson

méretre vagva
allandéan kaphato,

A HAZHOZ SZALLITAS INGYENES.

Barkacsboltunk ajanlata:

Olasz keramia padléburkolék, Mindenfajta épitGanyag
CIMSEC fugazéanyagok, diszkont aron!
csavarok, szegek, szerszamok 50 km-es kbrzetben ingyenes

nagy valasziékban. hazhoz szallitassal
RIGIPS ,,csinald magad” a KAMARAERDE! KFT. mm telepén
gipszkarton valaszfalrendszer 2040 Budadrs, Kamaraerdei it 11.
a legolesobb aron kaphaté. Telefon: 181-3335

5131



A milt évi 6szi BNV-n lattuk azt a fémmegmunkalé szerszamot,
amelyet a kovetkezokben bemutatunk olvasoéinknak.
Kozlésével azért vartunk mostanaig, mert ezt

a késziilékcsaladot igysem lehetett voina sehol megvasarolni
az orszagban. Az idei tavaszi BNV-n viszont hireink szerint
ujra ki lesz allitva, és a helyszinen meg is lehet vasarolni.

A téma irant mélyebben érdekidGknek bemutatott képeinken
egy ugyanilyen célt szolgalo, de ,komolyabb” késziiléket is
bemutatunk. Ugyanakkor azt sem tartjuk kizartnak,

hogy a képek alapjan a szerszamcsalad legfontosabb elemeit
néhanyan sajatkeziileg is elkészitsék. Leirasunkban ennek
érdekében a képeken nem lathato részietekre is kitériink.

CELSZERSZAMCSALAD

CEMMEN
I L1Vl IVIE\JIIV%UN KALASHOZ

A  Metalcraft” szerszamcsalad maxi-
mum 3 mm vastag laposacel anyag
megmunkalasara szolgal (van 6 mm
vastaghoz keszilt valtozat is). Ezt az
anyagot a készilék segitségevel gya-
korlatilag tetszés szerinti alakura meg
tudjuk hajlitani, csavami. A megfeleld
pontokon flrész nélkil elvaghatjuk, a
végeket letdrhetjik. Az 6sszekapcsolo-
do darabokat furas nélkdl kilyukaszt-
hatjuk és szegecsekkel dsszefogathat-
juk. A komplett készterméket — virag-
tartét, falikart, lampat, ablakracsot,

keritést stb. egy erfs asztalon Ggy el-
keszithetjik, hogy kézben semmilyen
gépi szerszamot, hegesztd berende-
zést, de gyakoriatilag még flirészt, ka-
lapacsot sem vesziink a keziinkbe.

A legegyszeriibb ives hajlitasokat
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egy csiga alaku formazo hajlitassal ala-
kithatjuk ki (1). A szerszam befogore-
sze egy olyan erdesitést kapott, amely
nem engedi a munkadarabot kicsuszni.
Ha kérivet vagy akar teljes kort kiva-
nunk hajlitani, akkor a haromtengelyes,
karos hajlitoszerszamot hasznalhatjuk.
A kdzéps6 henger a hajtott. Ennek pa-
lastfellletét az elébbi szerszamhoz ha-
sonldan érdesitettek, igy a munkada-
rabot megcsuszas nelkil, a hosszu
hajtokar segitségevel viszonylag kis
erdvel tovabbithatjuk. A masik ket hen-
ger allithatdé a meghajtotthoz kepest: a
kozottik levd tavolsag hatarozza meg
a hajlitando koriv sugarat(2). A szerke-
zet egyaitalan nem bonyolult, akar ha-
zilag is elkeszithetd. Erdekesseg meg,

hoov az elrontott munkadarah sgusza-

gy S O VoS S gy ST

riien kicserélheté" vele, vagyis ha a
meghajlitott korivet visszafelé athajtjuk
a hengerek kdzott, akkor a laposacélt
Ujra kiegyenesiti.

Szintén nem bonyolult a csavaroz6
szerkezet. A laposacél egyik végeét be-
fogjuk, a masik — szintén rogzitett — vé-
get pedig a tengelyvonal mentén elfor-
gatjuk. A kb. 40 cm-es hajtokar segit-
segevel ehhez nem is kell tulsagosan
nagy er6, és a csavar erdekes modon
tokéletesen szabalyos lesz (4).

A furatokat kilové" nagy attételes
szerkezet hazilagos elkészitését nehe-
zen tudjuk elképzelni (5). Ehhez kiilon-
legesen kemény aceéltiiskére, igen jo
anyagu mozgato attételmdre van szik-
ség. Mindenesetre tanusithatjuk, hogy
a kesztlek a 4 mm vastag laposacelbol
gy Ioki ki a lyukak belsejét, mint a pa-
pirkonfettit. Jobb hijan egy furogép is
helyettesitheti. Mint ahogy a vagoszer-
szamot is egy attételes lemezoll6 vagy

afémflirész. Az eredeti konstrukcioban
azonban a vagés és a lyukasztas m-

veletét ugyanaz a szerszam végzi el
(6). Ugyanez a szerkezet sarkos torés-
vonalat is létre tud hozni. Ekkor a ket
sima henger kdzé egy csavaros attétel-
lel mozgatott negyzetacel tiiske tolodik
be. A tiiske mozgéasanak hatarolasaval
elérhetd, hogy pontosan ugyanolyan
szogl hajlitast tdbbszdr egymas utan
elvégezzink (3). Hogy még ez se le-
gyen elég, egy ujabb henger felhelye-
zésevel a behelyezett szegecs feje is
szétnyomhato, ily modon a valtozatos
formaji darabok hegesztés nélkdl
osszeerdsithetok.

Erdekessegként bemutatunk olvaso-
inknak egy profibbnak tiné, hasonlé
céld hajlitoszerszamot is (7). Lényegeé-
ben azonban pontosan ugyanolyan
ives és sarkos hajlitisokat képes elve-
gezni, mint az elébbiekben bemutatott
(8); vagni, csavarni, lyukasztani es
szegecselni azonban nem. Igaz, kil
foldi katalogusara sem magasabb az
elébbinél.

Otletadénak képeinken példakat mu-
tatunk arra, milyen hasznalati és disz-
targyakat készithetiink laposacélbol.
Az emeletes viragtarton (9), a gyertya-
tartén (10) és a konzolos falilampan
(11} a szegecskotések mellett iv-
hegesztest is alkalmaztak. A leghasz-
nosabbnak t(nd felhasznalasi terile-
ten azonban — a keritések, ajto- és ab-
lakracsok készitésénél — a Metalcraft
segitségével minden miveleti fazis
elektromos aram, gépi szerszamok
nelkil elvégezhetd. =jo
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SZATERIT
KFT
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am

SZATELLIT KFT.
KERESKEDELMI
SZOLGALTATO KFT.
H-1072 Budapest, Nyar u. 7.
Telefon: 142-3580, 142-2768
Fax: 122-6834

Er6sit6t, hangfalat kivan épiteni?
Alkatrészgondjai vannak?

Forduljon a SZATELLIT Kit.-hez
bizalommal!

Kinalatunkbol:

‘@ hangfalkavak

@® hangsz6rok
(dllando kindlatunkban szerepel
tobb mint 20-féle magas-,
kozép- és mélysugdrzo)

@® membranok

@ erGsitédobozok

® nyékpanelek,

® félvezetSk

® RC-elemek

Boltjaink:

1053 Budapest, Kiralyi Pal u. 16. Tel.: 117-9276
1065 Budapest, Nagymezs u. 8. Tel.: 122-0962
7633 Pécs, Kossuth L. u. 38. Tel.: (72) 15-643
9022 Gydr, Molnér Ferenc u. 1. Tel.: (96) 27-960
9700 Szombathely, Kérmendi it 28.  Tel.: (94) 13-825

3525 Miskolc, Sziics Sdmuel u. 5. . (46) 46-689




KERTI UTAK
T DISZEI
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A képeinken l4thato, szemet gydnyorkodtetd jardak, kerti utak
sokak szamara a gazdagok kivaltsagait jelentik. Pedig a magyar
lakossag igen nagy része él kertes hazakban,

s a nyaral6tulajdonosok szama sem kevés. Kozvetien kbrnyezetik
esztétikus kialakitisa nem elsésorban pénz kérdése (persze az is),
hanem izlésé és szorgalomé. Cikkiinkben a széba j6hetd
lehetdségeket, kialakitasi modokat vesszilk sorra, s a kiilonb6z6
megoldasokhoz a szakszer(i elémunkalatokat, a tartéssagot

biztosit6 alapozast is bemutatjuk.

A legegyszeriibb és talan legolcsobb
szilard jardaburkolat az ontétt beton
(1). Ktlénosen kemény, agyagos vagy
foldes talajon praktikus ez a megoldas,
mert beslllyesztve a zsaluzas leegy-
szer{isodik. A jarda alatt a foldet kb. 20
cm mélyen assuk ki és az alsé 10 cm-
es réteget durva zuzottkével toltsik ki.
Erre a célra épitési tormelék vagy bar-
milyen ingyen beszerezhet6 kétorme-
lék is megfelel. A zsaludeszkdk hasz-
nélata azért praktikus, mert segitseé-
glikkel a 10-15 cm vastag betonréteg
felszine 1-2 cm-rel a talajszint folé hoz-
hato (kénnyebb tisztan tartani), illetve
az ontott beton lesimitasa, lehuzasa is
egyszeribb.

Ennek az igényesebb véltozata, ami-
kor a helyszinen ontdtt beton helyett
kész betonlapokat hasznalunk (2). Az
alap kidsasa megegyezik az el6bbivel,
s ugyanigy a legals6 10 cm-es alapozo
réteg, a durva ztzottkd, kétérmelék le-
teritése is. Aki a tokéletességre torek-
szik, a jarda két szeléet habarcsba

dgyazott beton szegélykovekkel tolti ki.
Ez azzal az elénnyel is jar, hogy a ké
alapra teritett, kb. 5 cm-es homokréte-
get megfogja. (Kemény talajnal azon-
ban ez elhagyhaté, ha a kiegyenlit6 ho-
mokréteget 1-2 cm-rel a felszin alatt
tartjuk.) A betonkockék lehelyezése
aprolékos munkat igényel, hasznaljunk
szintez6lécet, hogy sima, egyenletes
burkolatot kapjunk. A kockakat gumika-
lapaccsal (tégessik a homokba a
szikkséges szintig. A kész burkolatot
hig betonnal fugdzzuk ki, kilonben az
esé kimossa a homokot a betonlapok
alol. (A betonlapok keészitésérdl néhany
oldallal késébb irunk.)

Talan kevésbé taritds, de latvanyo-
sabb megoldas, ha betonlapok helyett
téglat hasznalunk (3). Az elébbi és az
utébbi eldnyeit is egyesiti a szinezett
betonlap: ez tartés is és szebb is, mint
a szurke beton. Kivitelezése megegye-
zik a hagyomanyos betonkockaéval.
Az oldalszegély szép, de el is hagy-
hato.

Most egy kissé eltolodunk a luxus
irAnydba. Készllhet ugyanis a burkolat
szabalyos (4) vagy szabalytalan (5) kd-
lapokbdl is. A vékony lapok szilard al-
épitményt igényelnek. Itt tehat sziikség
van a zuzottkd alapra is, majd erre kb.
75 mm vastag betonréteget kell terite-
nink. A kélapok tokéletes felfekvése
érdekében a darabokat kiegyenlit ha-
barcsagyba célszerd fektetni, majd szi-
lardulds utan hig betonnal a kbzdket
kifugdzni. A szabalytalan tért kélapok
ugyes illesztése tlrelmet igényel, de a
szép eredmény meghalalja a farado-
zast.

Olyan helyeken, ahol a kavics
kénnyen és olcson beszerezhetd, eb-
bél az anyagbdl is szép jardat épithe-
tink. Ennek lényege az, hogy kilén-
b&z8 szemcsefinomsagu kavicsot kell
hozatnunk, illetve szitalassal szétvalo-
gatnunk. Legalulra szokas szerint a
legdurvabb réteg keriil kb. 10 cm-es ré-
tegben, majd erre finomabb, 20-25
mm-es szemcsenagysagu folyami ka-
vics. A legfelsd réteg a legfinomabb,
borsészem nagysagu szitalt kavicsbél
dlljon (6). Ehhez a megoldashoz termé-
szetesen habarcsba agyazott szegély-
k& is sziikséges, killdnben a kavics ki-
folyna.

Ha egy mar meglevd, de az iddk fo-
lyamén osszetbredezett, regesse valt
betonjardat kivanunk feldjitani, akkor a
makadam utakhoz hasonié megoldas-
hoz folyamodhatunk. A kb. 18 mm-es
szemcsenagysagu zuzalékot bitumen-
nel kéthetjik meg. Ez a maszsza kitblti
az apré repedéseket és a nagyobb ure-

100-150 mm

(1]
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geket is, felszine pedig simava henge-
relhetd (7). Egyben megakadalyozza,
hogy az eredeti betont a fagy tovabb
rongélja.

Kaphatok mar kolonbozé, kész
feliiletet adé bitumenes emulzidk is.
Ha ennek sima felszinére finom kozu-
zalékot szérunk és belehengereljik,
akkor a burkolat jobban ellenall majd a
nyari napnak és szebb is lesz (8).

Képeinken példakat mutatunk arra,
hogy az el6bbi megoldasokat hogyan
kombinalhatjuk, s ezzel még érdeke-
sebb hatasokat érhetiink el. Regi ba-
zaltkockakhoz sokszor hulladekkent

hozz4 lehet jutni, és az A képen latha-
t6, mutatds burkolat készithetd beldlik.
A teriilet elékészitését és a kockak le-
rakasat a 9. dbrasor alapjén végezzik.

Erdekes megoldéast kinal a kélap, ill.
a tégla és a hideg aszfalt (bitumenes
emulzid) (B, C), a kélap és a beton (D)
kombinalasa. A téglakkal elébb rakjuk
ki a minta keretét, majd a hianyokat
dntsiik ki az emulzioval. A téegla forma-
javal és szinével eleve kinalja a valto-
zatos megoldasokat (E). Ugyanigy az
is, hogy mas anyagokkal, betonnal, ba-
zalttal, kélappal, sét faval kombindljuk

(F) .
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Azt mar a kisvallalkozok és a nagy-
csaladosok egyarant kiszamitottak,
hogy szamukra a legcéiszer(ibb jarmi
egy kombi, amelyet sok személy szal-
litAsa esetén, példaul szabadsagra
vagy a hétvégén a kiskertbe utazaskor
még a csomagokkal is joI meg lehet
pakolni. Ha meg arut, anyagot kell szal-
litani, ugyancsak ez a legpraktikusabb,
hiszen a hatso (ilések lehajtésa esetén
értékes raktér alakithaté ki. Persze ta-

B e remlolomem An
VO Seim imii |uugy. WYy 1iennuia ©o
milyen alaku.

Ezért most, amikor sokan kény-
szerlinek a vegképp kiszolgalt 6reg
kocsit tjra cserélni, hadd hivjuk fel a
figyelmet a,.kombisag” elényeire és rej-
tett buktatdira.

Rossz, és egyben j6 példaként 1. ké-
péinkdn bemutatunk egy igen elterjedt
kombit, a Lada 2104-est. Elébb a leg-
f6bb j6 tulajdonsagéat emeljikk ki: ez a
kocsi j allapotban, de legtébbszér ga-
ranciamegvaltassal (magyarul garan-
cia nélkil) 300 000 forintért megsze-

rezhet6. A nyugati exportra szantakbol
hozzénk visszakeril6k — a legtobb
ilyen — teteje megerdsitett és csomag-
fogd korlattal felszerelt /mint a képin-
kon lathatdé/. Motorja a robusztus, bor-
dasszij-vezériéses 1300-as, s akad
benne otfokozatd valtds is, ami sik uta-
kon egy literrel csdkkenti a 100 km-en
elfogyasztott izemanyagot.

Hatranya viszont, hogy a rakter
ugyeﬂenul kialakitott. Képunkﬁn a cso-

LlnmtAio s
magra irt ,berakhatéséagi” féméretek is

ezt érzékeltetik. A 70 cm-es doboz-
szélesség a hatsé ajtényilasba beérd
lampak miatt sz(ikés. A 73 cm-es ma-
gassag—héla a Ladak aranylag magas
kocsiszekrényenek — j6 atlagos. A 110
cm mélység megint csak szerény, s az
oka a délt hatsdajtos kiképzés.

A hatso dlések csak egylitt donthe-
t6k elbre, s lecsukott helyzetben jo ne-
hany centivel megemelik a raktér pad-
I6zatat, csokkentik a belmagassagat.

Kombi valasztasanal tehat jo tgyelni
a 2104-esnél megismert hatranyokra

§ ok -

r 4 7 4
y 4 y 4 y 4 ,
A_—-I-iTA-l----l
Barmilyen dréga is a benzin, barmilyen sokba is kerill az autétartas, vannak esetek,
amikor aut6zni muszaj. S6t, ha figyelembe vesszilk a taxik, kisteherek fuvardijait,

a tavolsagi vonat- és buszjegyek arat, nem egy esetben még mindig
a méregdraga auté bizonyul a legkevésbé draganak.

(amelyeket persze feledtethet az ar).
Ez a kocsi tarara nagyon megfelel,
rendszeres aruszallitasra azonban
nem a legidealisabb.

De tarara is lehet még jobb, ha né-
hany apré .extraval” praktikusabba
tessziik. Az egyik ilyen ligyes kiegészi-
téhoz nem kell més, csak a haziasz-
szony Ugyes keze, ers cérna, meg tii
és két par nagyobb méretli patentka-
pocs. A kapcsok alsé szemeit az ulés-

huzat héatso élére kell felvarmi, a be-
Lalloképes”

nyomhatokat meg egy
(azaz dssze nem roskado) utitaska ket
oldalara varrt filekre. Igy aztan ezt az
autés (tineszesszert (2), benne a leg-
fontosabb kéziholmikkal (napszem-
dveg, térkép, termosz, szendvicsek
stb.) a hatso tlések hattamlgjara lehet
patentozni. Ha nincs is tele a raktér és
kanyarg6s az (it, a taska ,allva” marad,
s nem szérédnak beldle szanaszét a
fontos holmik.

Autds tura gyermekek nelkdl nem
hagy igazan maradando emieket.
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S bar 6k igencsak faradhatatlanok,
el6fordul, hogy utkdzben veglil is elpil-
lednek, aztan elébb-utobb elfekszenek
a hatso dlesen. Egy kisebb gyerek ott
kényelmesen el is alhat. Persze csak
a kovetkez6 erSteliesebb fékezésig,
amikor is 6hatatlaul az Ulések eldtti tér-
be, a labak helyére huppan. Jo, ha
CsaK siras a kGvetkezmeny, 1osszabb,
ha az almaban lebillend aprésadg meg
is serl.

Ezt lehet megel6zni olyan puha pér-
nazati zsdmolyokkal, amelyeket ép-
pen csak be lehet szoritani a két Liles
kozti térbe (3). Ez lehet kitdémott parna,
felfijhaté matrac, de ezek hijan a rak-
térbél elévett puha, és a rafekvést is
eltir6 ruhakkal, melegitékkel megra-
kott sporttaska is.

A fitk nemcsak hosszt uton, de a
rovidebben is elészeretettel bedlinak a
ket elllsé ulés moge, ,vezetni segite-
ni". Hirtelen fékezés esetén mar attdl is
stlyosan megsérilhetnek, hogy bepre-
seldnek az elllsé Ulések kozébe.
Ezért a gyermeknek a hatso (lésen,
bekodtve van a helye. Ha mégis kzép-
re all, elérevagodasat meggatolja a 4.
képiinkén lathatd sorompd. Anyaga
stir(i szévésli nejlonhald, amelyet he-
vedercsikokkal lehet keretezni és X
alakban ravarrt hevederekkel merevi-
teni. A felsG-als6 kerethevederekbél
oldalra nytlé pantoldatokra varrjunk
karabinereket, azok segitségével az
eltlsd nlesek kozé csatolhaté az eldre-
esést gatld hals. Amint a képen is latni,
alkalmas kapcsolasi helye a fejtamlak
szdra, alul meg az atellenes llések ke-
rete.

Ez a halésoromp6 nemcsak a gyere-
kek elérevagodasat gatolia meg, ha-
nem a hatsé lléseken elhelyezett hol-
mikét is.

Aki rendszeresen széllit a kombiban
kisebb és nehezebben régzitheté tar-
gyakat, ehhez hasonlo, de ritkabb sze-
mii halobol akkorat készitsen, amekko-

o mm allilaf SlAs als maallabls fala S Aol

fd dZ SiisSU LiiesSer lll'clil:;l.ll eisu U\-‘lUg‘
zitdk, illetve alul az Glések kulsG-also
szerelvényei koze kapcsolhato. Féke-
zéskor — netan borulaskor — ez a hélé
megakadalyozza, de legaldbbis alapo-
san lefékezi az el6re repiil6 targyakat.

Nydron, nagy melegben vezetéskor
az izzadt hatakiol atnedvesedhet,
megfoltosodhat az ulés vagy annak vé-
dbhuzata. A lehetd legegyszeriibb p6t-
védbhuzat készithetd egy nagyméretii

ferfi atlétatrikobol, amit egyszeriien ra
lehet hizni az elsé tlésekre. Ugy, hogy
a mélyebb, a trik6ként elbre nézd nyak-
kivagas most hétra kertiljon. Igy a triké
magasabb héata vedi a huzatot a nyak
vagy a hosszu haj okozta szennyezd-
désektdl is.

Ha aztdn batra, a nyakkivagassal
kezd6d6 magassagba a haziasszony
vagy ledny még azonos anyagu, de be-
szegett szegélyii U alaki zsebet is
varr, a pot-védéhuzaton nagyon prakti-
kus tarol6 képzddik a valéban legszilk-
ségesebb holmik (torlbrongy, szemil-
veg, ceruza, jegyzettomb sib.) szama-
ra (5).

Azt mér talan mondani sem kell,

‘| hogy a vezetd holmijai a mellette levd

Ulés hatoldalan lev6 zsebbe kerillje-
nek, mert neki oda konnyebb &tnydlnia.
SzJ
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" Szombathely, Puskas T. u. 12. Tel.: (94) 13-967

FALCO

fﬂfnroﬁnclﬂn ok

és feliiletkezelt
faforgécs]apok

A szombathelyi FALCO immér 20 éves
gyértési tapasztalattal kinglja laptermékeit
az otthont teremtdknek, a bitorgyartoknak,
a lakésukat ftalakit6knak, az épitkezoknek (
és barkacsoléknak. Laminalt és natir
faforgdcslapjainkat tdblaméretekben
(2750%x1830, 3500x1750 mm) és megmunkaltan
is ajénljuk kedves vasarléinknak.
Forgalmazéink behélézzék az egész orszig
teriiletét.

Erdeki&désiiket vérjuk az alabbi cimeken: |
Vevészolgélati iroda:
Bp. VII., Dohany u. 3. Tel.: (1) 112-4687 |
Szombathely, Zanati u. 26. Tel.: (94) 23-550 !




* ERTROM

Az Elektroda Kft. tavaszi ajanlata!

® Hegesztdtraf6k mar 5240 Ft-tol + afa
® Akkutoltdk nagy valasztékban mér 1800 Ft-t6l + dfa

® Védbgazas hegesztégépek karosszériajavitashoz,
kisszérids munkédkhoz mar 28 600 Ft-t6l + 4fa

® Elektrédik, toltott palackok, tartalék alkatrészek
nagy valasztékban!

Kedvezo arak, korrekt kiszolgalas !

Ingyenes szaktandcsadas !

Cim:
Budapest VL., Sziv u. 47. Telefon: 111-9423
Budapest V1., Rippl-Rénai u. 32. Telefon: 112-7673

BAV-RO? BRAVO!

A BAV-RO Kft.

magyar-német vegyesvillalat
kisméret(i csavarok és csavaranyak,
valamint egyéb kotSelemek

széles vélasztékéval vérja Ont.

KOTODJON HOZZANK! |jsg

Nalunk 4llandéan jelentSs készletbol
vélogathat.

JO MINOSEG, PONTOS
SZALLITAS, SZOLID ARAK

BRAVO BAV-RO!

PP\ BAV-RO Csavargyarts és Ertekesit Kit. | .
= 2370 Dabas, Mantelek 1. |

Tel.: (06-60) 10-749
DABAS Telex: 22-3550
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BIAFOL ,,G” FOLIA

TVK Miianyagfeldolgozé Profitcenter

3581 Tiszaujvaros Pf: 20
Telefon: (49) 21-948 Telex: 22-5330 Fax: (49) 22-344
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Szabalyozasok a QUALITHERM 2000 padlofiitési rendszerhez

vagy MINIWATT szabélyozd szivattyus szabélyozésaval
torténik. A szobahémérséklet dllandé ériéken tartasahoz

A szabdlyozo berendezések feladata, hogy a j6 kbzérzet
biziositasa érdekében a hétermelés és a hbleadas kozott

az lizemelés ideje alatt a megfelelé 6sszhangot
megteremtsék. Ezt az 6sszetett feladatot a korszert
kovetelményeknek megfeieiden érzékeid, vezério

és beavatkoz6 elemekbdl dsszedllitott szabalyozo
berendezés, esetleg tébb szabélyozé berendezés
parhuzamos, de egymastol nem teljesen fuggetien
miikodtetésével lehet megoldani.

Javasolt szabélyozasok a hécserélé-szivattyus kompakt
6és kozponti egységekkel szerelt QUALITHERM 2000
padlofiitc berendezéshez:

Konstanshémérséklet-szabalyozasok

A szabdlyoz6 berendezések a fiitési rendszer
héleadéihoz aramié eléremend fiitéviz hmérsekletének
allando értékre torténd szabdlyozasat biztositjak.

A hécserélé-szivattyik és elektromos fiitészivattyuk
szabalyozésara alkalmas valtozatok egyarant léteznek.
A hécserél6-szivattyik és elektromos kiegészité fiités(
hécserélé-szivattytik hételjesitményének szabalyozasa
a primerkaori fiitéviz térfogataramanak elektrotermikus
allitofejes, szelepes vagy MINIWATT szabalyoz6
szivattylis szabalyozasaval torténik.

Szobahémérsékletrél vezérelt szabdlyozasok
A szabalyoz6 berendezések a flitési rendszer
héleaddihoz aramié fiitéviz hémeérsékletének

és a szobahémersékletnek egyidejii llando értekre

16rténé szabdlyozésat biztositjak. A hécserélS-szivattyuk,

az elektromos kiegészité fiitésii hécseréls-szivattyuk

és az elektromos fiitészivattyik szabélyozéaséra alkalmas

valtozatok egyarant léteznek. A hécserélG-szivattyuk
és az elektromos kiegészit6 fiitési hbcserélé-szivattyuk
hételjesitményének szabalyozésa a primerkori fiitdviz
térfogataramanak elektrotermikus allitofejes, szelepes

a szabélyozéberendezés szobatermosziétrol kapja a jelet.

Kiils§ hémérsékietrdl vezérelt szabélyozésok

A kills6 hémeérsékletrél vezérelt szabalyozéberendezések
a fiitési rendszer héleadéihoz aramlé, eléremend flitéviz
hémérsekletét, a killsé hémérséklet figgvényében,

az épiilet fiitési héigényeihez igazodé modon
szabdlyozzak. A hécserélé-szivattylinal és az elektromos
kiegészit6 fiitési hécserél6-szivattyinal a primerkori
térfogataram szabalyozasa szelepes vagy MINIWATT
szabalyozé szivattyu révén a hételjesitmény
véltoztatdsaval tortenik.

Az AR 1000 V elektrotermikus dllitéfejes, szelepes
szabalyozé berendezés a radiatorral és fiitott padidval
szerelt, vegyes fiitési rendszerek lizemeltetésére
alkaimas.

Az AR 1000 P szabdlyoz6 szivattyus berendezés csak
fiitott padiéval szerelt f(itési rendszerek lizemeltetésére
alkalmas.

Zonas aramkori szabélyozésok

A f(itési rendszer egyes részeinek izemeltetését a f6
szabdlyozas mellett, kiegészitd szabdlyozaskent,
szobatermosztétrél vezérelt elektrotermikus dllitéfejes
szeleppel szabalyozzak.

O
RNING: <+

2700 Cegléd, (Kllsé Kérosi ut)
Telefon: (20) 10-598, 11-754

O
ulm Egy lehetGség a felmelegedésre !
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Epitkezéshez, feljitashoz,
lakasok belso javitasahoz

a KEMIKAL Epitéanyagipari
Véllalat szeles termékskalajabol
az alabbiakra hivjuk fel

szives figyelmet:

csempézéshez: . A
beltéri, por alaku ragaszté

aljzatkiegyenlitéshez: (ha PVC- vagy szényegpadlo kerl ra)

szarazhabarcs

gletteleshez: B ™ “toR .
felhordasra kész glettanyag

penészedésre hajlamos hézagok témitésére (pl. kadak,
mosogatok pereme mentén):

penészgatld tulajdonsagu hézagtomité anyag

Ahol termékeink
halozatunk boltjaiban
megvasarolhatok:

Bacsalmas
Dabas
Debrecen
Dunafoldvar
Dunaujvaros
Fliztogyartelep
Gyenesdias
Kiskdros
Kunszentmiklos
Nyiregyhaza
Papa

Pécs

Pomaz

Sopron

Szeged
Szekszard
Szekesfehervar
Szentendre
Szigetszentmiklos
Szolnok
Tapolca
Tatabanya
Ujkigyos

Uite

Veszprem
Zalaegerszeg
és mas
forgalmazoknél

Az (izletek pontos cimeérdl, valamint
a termékek felhasznélasardl felvila-
gositast ad a KEMIKAL szaktanacs-

1072 Budapest, Nagydiofa u. 10-12.
Telefon: 122-1066, 142-8969
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BUDALAKK-HAERING Festekgyarto Kft.

1208 Budapest, Grassalkovich utca 16-18.
Telefon: 147-8754, 147-8916 -
Telefax: 147-7199, Telex: 20-2834, 22-4390

Ijj, korszertl, Kedvez0 ara mellett
kornyezetbarat festéket kivéal6 feddképessége
kinalunk: teszi kedveltté!
a HERA diszperziés
fehér belso falfestéket. Fehérebb a fehérnél!

Bevonata tartos, esztétikus.
Konnyen tisztithato,
moshato a feliilete.

Felvilagositas:

MUSZAKI TANACSADO- ES VEVOSZOLGALAT

1055 Budapest, Balassi Balint utca 7.
Telefon: 153-3379, 132-5974
Telefax 132-5974, Telex: 22-5667, 22-4390

o W
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Elvonalban vagyunk az autétechnikai, méréstechnikai,
elektromechanikai termékek gyartasanak tertleten.

_ DIGITALIS AUTOTESZTER: MT-6

Mindent tud, amit egy korszerd autodiagnosztikai miiszernek tudnia kell:
® fordulatszam-,

@® elégyujtas-,

@  zarasszog-,

@ hengerieljesitmény-kiilonbség-,

@  0sszes elektromos jellemz mérése.

Mindez kénnyen kezelhet6, kis helyigényi kivitelben.

UZEMANYAGFOGYASZTAS-MERO: EUF-80

UZEMANYAGATFOLYAS-MERO: AF-3

Nélkilozhetetlen, korrekt garazsipan és szervizmiiszer. Alkalmas a fo-
gyasztas, az Atlagsebesség, a mérés alatt megtett it és a motor henge-
rébe jut6é Uzemanyag egyutles merésére. A miiszer a jarmivek (zem
kézbeni, és a jarmimotorok probapadon tortend vizsgalatara kivaldan
alkalmas.

AUTOALKATRESZEK

Kelet tipusti személygépkocsikhoz (LADA, DACIA, TRABANT...), teher-
autokhoz (IFA, ROBUR, AVIA...) lengéscsillapito, gyuitas, elekironikus
gyLijtas, megszakito, elektronikus kapcsoldk és mas alkatrészek.

Praktikus, egyszeri, rendkivil hasznos kis mliszer. Az Gzemanyagtartaly
€s a molor kizé épitve a jarmii altal fogyasztott (izemanyag teljes
mennyiségét méri automatikus szamlaloval.

Gyartja és forgalmazza:

FOVAROSI FINOMMECHANIKAI VALLALAT
1072 BUDAPEST, NAGYDIOFA UTCA 14.

ErdekiGdni lehet: 142-1930 vagy 121-0000/26 telefonon
Diszkont (kbzvetien miivi) kiszolgalés:

Budapest X., Flizér u. 46.

VARJUK KEDVES VASARLOINKAT ES AZ ERDEKLODOKET
A BNV A PAVILONJABAN A MUSZERIPARI EGYESULES STANDJAN.
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Vizparti klima a szobaban

Kézismert a termeszetes (hegyi, viz-
parti) levegd egeszsegre kedvezd ha-
tasa, kevéssé kézismert viszont a zart
helyiségek levegdienek kbzérzetet,
nem ritkdn az egészséget ronté hata-
sa. A fejlett vilag, az északi félteke mer-
sékelt égovi orszagaiban az emberek
életik nagy részét zart helyiségekben
(lakas, munkahely, kdzosségi, oktata-
si, egészségigyi stb. intezmények) t6l-
tik, igy ezek leveg6jenek minésege na-
gyon fontos, a kbézerzetre, az egész-
ségre tartosan hato tenyezo.

A természetes jo levegd fo ismervei:
optimalis hémérséklet, légnedvesség-
tartalom, élettanilag sziikkseges ionkon-
centrdcid és 6zontartalom, valamint a
levegé tisztasaga. Ezekbél zart helyi-
ségben egyedil a megfelelé hGmér-
séklet biztositasa tekinthetd szeles kor-
ben és elsdsorban fiitési idényben
megoldottnak. A szobai levegd tiszta-
saga nagyrészt figg a kémyezeti, va-
rosi, az un. mezoklimatdl. Ezt a fliggest
azonban nem szabad abszolutizalni,
mert pl. rossz kiilsé levegonél meg in-
kabb szikséges a helyiségi tin. mikro-
klimaval foglalkozni, azt javitani.

Onmagaban a szelléztetés nem old
meg semmit, mert egyreszt az ablak
bezarasa utan azonnal megkezdddik a
levegé kiszaradasa, valamint az ionvi-
szonyok drasztikus romlasa, masreszt
a kinti levegdé sokszor meg artalma-
sabb. A civilizacio, a motorizacio kbvet-
kezmeényeként a levegdbe kerlilé szen-
monoxid, 6lom, a kipufogogazok karos
osszetev6i mindenhapos veszelyfor-
rast jelentenek, akarcsak a dohanyfist,
amely a helyisegben tartozkodé nem-
dohanyzok egészsegét is karositja.
Ezek az anyagok gyerekekre, idésekre
fokozottan veszelyesek.

Magyarorszagon, ahol rendkivil so-
kan élnek panellakasban, 1985-ben
széles korli egészségigyi felmérés
vizsgéilta a belsé terek élettani hatasait,
s az eredmény — akarcsak a lakossag
altaldanos egészséqgi allapota — elszo-
morité volt.

Sok kellemetlenseget ckoz a szobak
és mas helyiségek szaraz levegdje:
szomijusagerzetet, bérviszketest, a fel-
s6 legutak nyalkahartydinak kiszarada-
sat. A feln6tt korra kialakulo tartos aszt-
ma nem ritkdn a gyerekkori szaraz le-
vegdji kéryezetre vezethell vissza. A
rossz ionviszonyok (azaz a negativ
ionok hianya, illetve a pozitiv ionok
tulsulya) faradtsagot, almatlansagot,
fejtajast, frontérzekenységet, erds sziv-
dobogést okozhatnak, tovabba csok-
kenthetik a vér rezerv-alkali tartalékat,
emelik a vernyomast. Kiiléndsen a ha-

romévesnél fiatalabb gyerekek és az
idos emberek érzékenyek a szaraz
(40-80 szézalekndl alacsonyabb leg-
nedvesség-tartalmu), rossz ionviszo-
nyu kémyezetre.

A szobai legnedvesitesre altaldban
hasznalt parologtaté edények gyakor-
latilag hatastalanok, mert az altaluk el
parologtatott vizmennyiseg a szilksé-
gesnek mindéssze negyede-tizede. A
vizbeporlasztasos megoldasnak pelda-
ul az a hatranya, hogy néhany méteres
korzetben tulnedvesit (gyakran leesik
peldaul miatta a tapéta), masfelél kor-
okozokat juttathat a levegébe.

Az emberi faj az évmilliok alatt ,ion-
es 6zondus" légkorben fejlédatt ki, és
sok osszehasonlito kutatas, mérés bi-
zonyitotta, hogy az ionkondicionalt he-
lyisegekben pl. a munkavégzesi hiba-
szazalek (pl. egy dél-afrikai bankban)
otbdére esett vissza, munkahelyi siir(i
rosszullét (pl. egy atheni klimatizalt te-
lefonkézpontban) megsziift, betegség
miatti hianyzas (egy bécsi iskolaban)
50%-kal csokkent.

A helyiségi — hatékony és szabdlyo-
zott — legnedvesités és ionkondiciona-
l&s megoldhaté a HIGRO-ION-KOM-
FORT szobai légnedvesitével, amely
az élettanilag legel6nyosebb  hidratalt
ionok” eléallitasaval biztositja a jobb
kbzérzetet, igy megelézi az egész-
seglgyi karosodasokat.

-Az ionizatoros légnedvesit6 elényds
hatésait Ujszerl miiszaki kialakitasa
eredmeényezi. Az als6 részen a viztarto
edényben elhelyezett higroszkopikus
betétek jelentGsen megnovelik a lég-
nedvesitd feliiletet. a légtereld nyilasok
pedig ezekre a fuggdleges feliiletekre
iranyitjak a fiit6testrél felszallé termé-
szetes levegbaramot. A hatasos lég-
nedvesités egyben o6nszabélyozé is,
mert akkor nedvesit tobbet, amikor job-
ban flitlink, illetve nagyobb a flitétestrol
felszallé levegbaram sebessége. To--
vébbi elénye a légnedvesitnek, hogy
ionkondiciondlé adapterrel van felsze-
relve, a fels6 részbe — fedélbe — beépi-
tett ionizald elekiroddk segitségével
helyreallithatd a helyiseg ionklimaia.

a szivdobogasérzést, a vémyomast,

korokozokat, a cigaretafUstot,

Megrendelhetd

a C"STOP Kft.-nél:
1133 Budapest,

Thurzé (Muk Lajos) u. 5/B.
Tel.: 129-4224, 149-4707

HIGRO-ION-KOMFORT IONIZATOROS
SZOBAI LEGNEDVESITO

Uj megoldas, Uj gyarimany az egészségért! Természetes helyiségi klima, j6 koz-
erzet! Olcso, egyszer(, hatékony légnedvesités a fiitési idényben, ionkondiciona-
las — elettanilag a legel6nytsebb hidratalt ionokkal — egész évben, ezaltal:

megeldzi a széraz levegd okozta betegsegeket (pl. az asztmat),
csOkkenti a szomjusagerzést, a bbrviszketést, a fejfsjast, a frontérzékenységet,

almatlansag ellen kilonésen hatékony,
noveli a fizikal, szellemi teljesitményt, a hétirG kepességet,
a levego- és az ozonionok megtalaljak és semlegesitik pl. a levegdben lebegd

sokadik elonye a keszlléknek, hogy elektrosztatikus porsz(ir§ tulajdonséga is van,
ez tovabbi por-, cigarettafiist-, korommegfogést jelent.

Formatervezett, igényes kivitel, radidtorra, konvektorra helyezheté, gazda-
sagos uzemeltetés, az eves aramfogyaszids kéltsége 10 Ft-ndl kevesebb,
hasznalatéhoz foldelt aljzat szikséges.




tboszids a termetes, nagy vi-

ragu dalidknak szinte kizaré-

lagos szaporitasi médja. A ki-
sebb termetli €s tugynevezett mignon-
délidknak a gumésan megvastagodott
gyokérrészii, Atteleltetett toveit is igy
lehet a legegyszenibben szaporitani.
Azt tudni kell, hogy a dalia krumplisze-
riilen megvastagodott, tApanyagrakia-
rozasra modosult gydkérrészein (a gu-
main), amit helytelenll krumplinak is
neveznek, nincsenek rugyek (még ja-
rulékos rigyek sem képzodnek rajtuk),
Ezért ezek 6nmagukban alkalmatlanok
a szaporitasra. Kihajtdsra képes ri-
gyek az el6z6 évi megfasodott szar to-
vénél vannak, ott, ahol az a gyokérgu-
mdokhoz izestl (1). Bar nem igazan ki-
ad6s szaporitdsi méd a tdosztas,
mégse maradjanak osztatlanul a ter-
metes déliatovek. Téves hiedelem az,
hogy minél nagyobb a kitiltetett daliato,
annal szebb lesz a virdgzasa. Altalé-
ban ennek az ellenkezbje tapasz-
talhato.

A késsel végzett osztas j6 modszer
akkor, amikor az osztani kivant t6von
csak egyetlen szardarab van. Ezt a leg-
jobb késpengével fliggblegesen szét-
hasithatd ugy, hogy minden gumén
vagy gumdécsoporton legalabb egy jol
rajta marado riigyes szardarabka le-
gyen. Az esetieg szarresz, iiietve rigy
nélkiil levalé egy vagy tobb gumo, bar-
mekkora is legyen, értéktelen, hiszen
eliltetve nem hajt ki. Ezért legjobb a
riigyek szamanak megfelelben elve-
gezni a tGosztast a kés segitségevel

Kézzel is oszthatjuk a toveket, leg-
alabb elsé lépéskeént. A tobbszaras 16-
vek kézzel feszegetve legalabb rész-
ben szétvalaszthatok, és az ily modon
egymastdl elvélo egyes szarak, a hoz-
z4juk tartozé gumokkal egyiitt tovébb-
neveléshez, ellltetésre alkalmasak.
Meglehetsen biztonsagos az ilyen
szaporités (3). Ez az osztasmad tarsul-
hat, illetve kiegészilhet még egy to-
vabbi, mar kés segitségével végrehaj-
tott t6osztassal. A keletkezd és egyfo-
rintosnal nagyobb sebfeliileteket a
romlds, rothadas ellen faszénporba
szokas martani vagy legalabb neomag-
nolos oldattal beecsetelni. Ugyanigy
kezeljik a mar elpusztult kisebb-na-
gyobb térészek eltivolitdsa nyoman
keletkezett feltiind sebfeliileteket.

Kiadés, j6 szaporitdsmod a meghaj-
tatva osztds. Ehhez a téli tarolasbol
el6évett daliatoveket legelGszor meg kell
tisztogatni az elpusztult részektdl. Ezt
kévetden szarrésszel lefelé forditva he-
lyezzik a téveket siirlin egymas mellé
egy mély ladaba. A toveket masfel hé-
ten 4t lehetéleg naponta kézmeleg viz-
zel ontbzzuk meg. Ezutdn forditsuk
szarrészikkel felfelé. Be Is ultethetSk
nyirkos homokkal, esetleg t6zeggel

Kiilonésen kedvelt
kerti virdg a dalia.
Azért, hogy beléle
minél tébb mieldobb
diszithessen, érdemes
szaporitani. Ehhez

ne sajnaljuk az id6t
és a faradsagot.

DALIADUPLAZAS

vagy t6zeges, laza kerti folddel teli I&-
déba. A gumo és a szarrész talalkozasi
helye alljion szabadon, fedetienul (4).
Vilagos helyen, 20-22 “C hémeérsekle-
ten tartsuk egyenletesen nyirkosan a
toveket, igy a rajtuk levé riigyek fél-egy
hénapon beliill hajtani kezdenek. Ez-
utdn mar kiadésabban 6ntézhettk. Ha
a hajtdésok mar arasznyiak, a tovek
kézzel, majd késsel annyi részre oszt-
haték, ahany hajtas vagy hajtéascsoport
megjelent rajtuk. Ekozben vigyézzunk,
nehogy az Uj hajtasok megpattanjanak,

(3]

letdrienek az eredési helyikrél. Az igy
kapott osztott térészeken levd és meg-
marad6 hajtas, hajtascsoport fejlédhet
majd j6l fovabb (5). Hajtasdugvanyo-
zéshoz a daliatdvek megjelend hajta-
sait néhany levéllel egytitt torjik vagy
végjuk le. A hajtasok mér meglevé le-
veleit legfeljebb felére kurtitsuk meg.
Csak a legalst leveleket kell levagni.
Ezek szércsomdja alatt, ahol a szar
mér nem Ureges, éles késsel vaghatok
az egy-két levélparos nem tépett, illet-
ve talpasan vagott dugvanyok. A dug-
vanyvégek gybkeresedést serkentd
hormonkészitménybe marthaték be a
hasznélati utasitdsnak megfelelé moé-
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meglankadéstdl védve néhény hét alatt
gyoOkeresednek, majd a szabadba kitil-
tethetdk.

A Killltetés elftt osszuk szét a tove-
ket, de csak akkor, ha megedzddtek,
vagyis fokozatosan hozzaszoktak a
szabad levegéhoz és kozvetlen nap-

fényhez.
Az iiltetés helyét készitsik eld, hogy
a hajtéaslankadas veszélyét elkeriljlk.

A termetessé vald tovek egy métemél
is tavolabbra kertilhetnek egyméastdl.
Fél métemél semmi esetre se kerllje-
nek kbzelebb, hogy legyen helyiik a ki-
fejlédéshez. A tervezett iiltetesi helye-

kis satrat képezziink a hajtasai folétt,
hogy azok megsértese nelkil lehessen
a masik kézzel a foldtakarast elvégez-
ni. Az alapos bedntdzéssel mar nem
annyira a nedvesités a cél, hanem in-
kabb az, hogy a foldbe kerilt torész
kézei teljesen telemosddjanak folddel.
Magasrél célozva sugdrban es a t6

mamllAh iA RabAmei LrAus meshois mls Loa

melld j6 ontdzni. A 16 koré szbijunk Ke-
vés szaraz foldet, hogy a foldfelszin a
t6 felé lejtsen (7). A rendszeresen On-
tozott talaj napokkal tovabb 6rzi a ned-
vesseéget, ha szaraz fold fedi.

dr. Komiszér Lajos

don. Ezt kbvetben a dugvanyokat aprd
agyag vagy racsos muanyag cserép-
be, esetleg alacsony oldalu kis ladaba
tltessik. Az edény aljaban legalabb
néhdny centiméter vastagon tapdus,
homokos komposzt vagy kerti fold le-
gyen, folotte pedig tiszta ,steril" homok
nyirkos és tomoritett rétege. Az elég
vastag és merev dugvany aljat dugga-
téfa hasznalata nélkidl nyomjuk a ho-
mokba. igy elkeriilhets, hogy a vége a
levegdbe légjon (6). Két ujjal, oldalrdl
tomoritsiik a homokot, hogy a dugvéany
szildrdan és egyenesen alljon. Fdliata-
karas alatt, 14-16 "C hdmérsekleten
tartva, az erSs fényt6l arnyékoltan, a

ket botocskak letlizésével jelolhetjiik ki.
Az lltettgodor elegendd nagy legyen,
killondsen ha a talaj el6zetes megm(-
velése elmaradt. Csak mignondaliak
szdmara lehet 40x40x40 cm-nél ki-
sebb. Kottt talajon kidsott GltetGgodor
aljaba tiz centiméter vastagon érett tra-
gyat vagy komposztfdldet teritsiink el,
arra hasonld vastagsagu foldtakarét.
Ezt kdvetben vizzel szindiltig téltsik fel
a gbdrot, s amikor a viz leszivargott,
elhelyezhetd a to.

A rigyes szarrész is kevéssel a fel-
szin ald keriljon, de még mindig ma-
radjon egy kis mélyedeés folotte. Meg-
hajtatott 16 Ultetésekor egyik tenyérrel

CSERE-BERE

Mitrocsak Laszione 2040 Budadrs, If-
jlisag 14. I 5. Tel.: 7-14 h-ig 153-6203
felajan| 1970-88. kozotti EM djsagokat,
keres 1958/3, 4, 8,9, 11; 59/1; 61/9, 11;
62/1, 2, 4. 63/2; 64/11; 68/2; 87/3, 10.

Angyalosi Sdndor 3300 Eger, Diofa-
kat ut 5. 1967-91. egyes szamokat,
ajanl 1974-90. plusz peldanyait.

Haldsz Ernd XV. ker. Postan maradd
ktidemények: keresi az EM kk 3-as ko-
tetét, kindlja a lap 1980-92. kozétti pél-
danyait, és kk. 18-20, 22, 23, 25, 27.
koteteit.

Tidn Istvén Balatonfenyves, Drava u.
56. elcserélné az EM 1982-1991. kozot-
1l szamait, 100 db-ot egy Babetta moto-
rért (karosszériahibas is lehet).

Szekér Gabor 1021 Bp. Tarogatd ut
82/a eladna az EM 1980-89. kbzotti be-
kotott éviolyamait.

Marciusi nyereményiinket,
a BEY International Kift.
ajandékat

ALBERT ZOLTAN
pécsvaradi olvasonk nyerte.
GRATULALUNK !
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A CsiSzoiopapii Devor naté hengert
barmely furégép tokmanyaba foghato
csapos tengelyre — két szorité alatet
kézé egy felfogbcsavarral — fel lehet
erbsiteni. A csiszoldhenger maga egy
100 mm atmerdjii es 50 mm magassa-
gu, sirli szerkezetl, rugalmas hab-
anyagbd6l készilt. A henger palastjara
killonféle szemcsenagysagu, ferde la-
polassal végtelenitett csiszolévaszon
gytirdt kell hiizni, még a tengelyre eré-
sitése elétt. A csiszolégydrl szorosan
illeszkedik a szivacshengerre, s Szé-
lessége pontosan megegyezik annak
magassagaval. A henger kozponti fura-
taban egy 35 mm hossz( miianyag be-
tétcs6 segit abban, hogy a két szoritd
alatétet a felfogd csavarral ne lehessen
tilsagosan az anyagba préselni (2). igy
biztosithaté a henger megcsuszas el-
lenis.

A koronghoz egy csiszologyiri tar-

Mint azt sokan tapasztalatbol tudjuk, a legtobb ¥
firégépbe foghatd csiszolétarcsénak van neéhany
kellemetlen tulajdonsaga. Mivel mindegyiknek L

a homlokfeliiletére lehet felerositeni

a csiszoléanyagot, a csiszolatuk korkoros lesz.
Az egyszeriibbeken kénnyen meggyiirdik

a csiszolopapir vagy -vaszon, ezért a betéteket
gyakran kell cserélni. A tépdzaras rogzitésiieknél
ez nem vagy csak igen ritkan fordulhat eld,

am a csiszolatnyomok ezeknél is kbrkérosek,

s a szerszam irdnyitasa is elég nehézkes.

A csiszolohenger (1) mindezeket a hétranyokat
meli&zi, igen sokoldaltian hasznalhato.

[1]

tozik tHisztitdcahoz a BEY altal forga-

IJLIN, IMRDLGILCLI0R) e O e

lomba hozott, s lapunk februari Szama
ban bemutatott csiszolétarcsahoz valo
tisztitéradirhasznalhato.

A csiszoléhenger igen sokoldaluan
alkalmazhato. A 100-as szemecsenagy-
sagu es igen tartos csiszoloanyag al-
kalmassa teszi a fémfellletek simara
munkalasara is, stt a furégépet felfogo
bakba, allvanyba szontva a koszor(iko-
vet is helysttesitheti (3) — terme-
szetesen csak csiszolo, fallletkoptatd
munkaknal —, amennyiben az anyagot
nem nyomjuk erésen a korong feluleté-
re. A csiszolat iranya mindig egyenes,
a csiszolast a hengerpalast végzi. lgy
ivelt él(i darabok finomra munkalasara
is kivaloan alkalmas, legyen az fembdl,
fabol vagy akar mianyagbol készuit
targy is. Mazolt, tapaszolt fellletek sik-
ba munkalaséara is jol hasznalhato, am
ilyenkor a csiszoloanyag feliletét gyak-

FEMHEZ, FAHOZ, MUANYAGHOZ

RUGALMAS

(W 2V aall o
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ran kell kitisztitani (4), mert a lekopta-
tott anyagszemcsék hamar eltomitik a
csiszolovasznat. Ha a csiszolohengert
kézben tartva hasznaljuk, a furégép
nyakara feltétleniil ersitsiik fel az elal-
s6 markolatot is, mert (igy konnyebben,
nagyobb biztonsaggal dolgo:hatunk
Ha kiegeszitjuk egy allithaté magasa-
gu, az alivanyba s az asztalra erisitett
furogep t6le szarelt asztalkaval, lambe-
ria- és mas lécek sikba csiszolasara is
alkalmas.

A rugalmas csiszolohenger dra 1300
forint, és végtelenitett tartalék csiszolo-
gyurtiket is lehet hozza rendelni.
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E faraszto munkat teszi elviselhetdbbé a
.Festémesternek elnevezett készlet (1).
Szegrél-vegrdl vehetjuk Ugy, hogy ez harom
kulénféle meret, sikban kiteritett festéhen-
ger. a hozza valo festekez6 talakkal. Végsd
soron lapecseteknek tekinthetok. A nagy-
meretiivel a terjedelmes fellietekre kenhet-
juk fel gyorsan a festeket (2), a kisebbekkel
pedig még a nagyon tagolt targyak is ké-
nyelmesen befesthetck. A letrazast is mel-
I6zhetjik, ha a nagy lapecsetre felpattintjuk
a nyéltarto betetet, s abba hosszu farudat
erdsitink(3). A festek nem csepeg le, s még
a fejunk felett is egész kenyelmesen dolgoz-
hatunk vele.

A lapecsetek hasznalatat azonban meg
kell szokni, mert ennek is megvannak a ma-
ga fortélyai. Eloszor is a szérzetiiket alapo-
san mossuk ki, a kihulld szalait kdrémkefe-
vel atdorzsolve tavolitsuk el. Mosas, tiszto-
gatas utan hagyjuk mindegyiket kiszaradni.

A festekezt henger ket feldarabjat ajanla-
ios legmentesen ©sszeragasztani, nehogy
festék kerilljén a belsejebe. A talba ontsiink
annyi festéket, hogy alul a henger kb. 1/3-
aig érjen bele. Az ecseteket a henger segit-
ségével festékezzuk be. Az ecsetet nyom-
juk enyhén a festekes henger tetejére, majd
toljuk elore-hatra ugy. hogy kdzben a hen-
ger forogjon, s befestékezze a szbrzet
egesz feluletét. Ezt legalabb ketszer ismeé-
teljik meg, a felesleges festéket pedig a tal
keskenyebb oldalan huzzuk le. A festesz-
kozt ezutan enyhén nyomjuk a bevonando
feliletre. s jobbra-balra mozgatva teritsok
szét a festéket. Ezt kovetden - alig a feliilet-
hez nyomva — egy iranyban lehizva oszlas-
suk el az esetleges szalnyomokat.

Ujbol festékezzilk be a festoeszkozt, s
egy ujabb felUletrész lefestésevel folytassuk
a festést. Hogy egy .toltettel” mekkora feli-
letet festhetiink le, az flugg attél, hogy mi-
lyen az anyag, mennyire szivja magaba a
bevonoanyagot, és milyen minésegu, sird-

ségl festéket hasznalunk. A lapecsetekkel
kalénben igen gyorsan lehet dolgozni, a fel-
teritett anyagot egyenletesen lehet elteriteni
barmilyen anyag feltletén.

A ,Festémester” alkalmas diszperzios- és
olajfestekek felhordasara is, tovabba min-
den olyan bevonéanyaghoz, amelynek higi-
toja nem oldja vagy marja szét a szdrzetét
vagy az alatta levé habparnat. Amelyik fes-
tékhez aromas, nitro- vagy mas, maro hata-
su higité sziikséges, annak felhordasahoz a
JFestomester"-t ne hasznaljuk! (A lakkben-
zinnel, Terpenollal higithato festékekhez vi-
szont igen.) Természetesen a diszperzios
festekekhez is kivaléan megfelel. Armra na-
gyon Ugyeljink, hogy festés koézben a lape-
cset szélein keletkezd, s folyamatosan ,hi-
z¢" festéklerakodast gyakran eltavolitsuk.
Ha sokdig varunk vele, megszilardul, s meg-
keményiti a festekezd szdérzet peremét,
amely egyre kevésbé lesz keépes kovetni a
felllet egyenetlenségeit. Termeszetesen a
betéeteket ki lehet cserélni, am ez ujabb ki-
adast jelent. A még csak megszikkadt fes-
tekgallért faléc élevel toljuk le a szélekrél.

A festés-mazolas befejezése utan azon-
nal, haladék nélkil fogjunk hozza az eszké-
zok tisztitasahoz. Diszperzios festékeknél a
kidritett tal(ak)at keves vizzel, ecsettel mos-
suk le, a hig festéket pedig atsziirve toltsik
vissza a dobozba. A lapecseteket kbzben
aztassuk vizzel telt edényben. A tdlak tisz-
tara mosasa utan az ecseteket is alaposan
mossuk ki folyo viz alatt, a szivacsréteg ol-
dalérdl, és a szérzet oldalairél kéromkefével
nagyon alaposan keféljilk le a festéket. A
mosast csak akkor hagyjuk abba, amikor az
ecsetekbdl mar tiszta vizet nyomhatunk ki.
Tiszta ronggyal itassuk fel a nedvesseéget,
majd hagyjuk mindegyik lapecsetet kisza-
radni.

Olajfestekeknél az ecsetek eldaztatasa-
kor a mosoedenybe annyi lakkbenzint vagy
terpenclt dntsiink, hogy az ecsetek szdrze-

FESTESHEZ, MAZOLASHOZ

FESTOMESTER”

P I N, S N

LAPECSETEK

Egy olyan eszkozkészletet mutatunk be, amely kimondottan
a barkdacsoloknak késziilt, s a sokak altal rettegett
lakasfestési-mazolasi munkat teszi gyerekjatékka.

A korongecsetet igen kevesen tudjak szakszeriien kezelni,
a festéhenger ennél sokkalta konnyebben hasznalhato,

am még ovatosan vezetve is permetezi a festéket, s festeni
ezzel sem éppen pihentetd munka.

tet csak 5 mm magassagban aztassa, s kb.
2 perc muitan a feloldott festéket az edény
szélén lehizva tavolitsuk el. Ezt mindaddig
ismételjlk meg, mig az ecsetekbdl a feste-
ket ki nem mostuk. A higitot természetesen
tobbszér cserélni kell a talban, s ha mar
tiszta higitét nyomunk ki a sz6rzetbél, akkor
befejezeésiil langyos vizben, szappannal és
kéromkefével mossuk ki az ecsetek szérze-
tét, majd szarazra nyomkodasuk utan hagy-
juk szaradni. A festoeszkozoket csak telje-
sen tisztan és szarazon csomagoljuk dssze,
s tarolaskor ajaniatos a portél vedve tarol-
nunk addig, amig Ljbdl szikségunk lesz ra.

A festGparnak természetesen nem orokeé-
letliek, el6bb-utébb tonkremennek, hasz-
nalhatatlanna vainak. Cserejik azonban na-
gyon kénnyii, ha van kéznél potbetét. Eiég,
ha fellilrl kissé megnyomjuk, s azonnal ki-
pattan a feszkebdl. Az Uj betétek behelye-
zese is pillanatok mlve, ha ivben meghaijlit-
va illesztjitk a mianyag fogantylkba. Aki
eldrelato, az a festGkeszlet mellé a potbeté-
teket is megrendelheti. Egy csomag a ha-
rom kulénbozé méretli lapecsethez egy-egy
betétet tartalmaz.

A ,FestSmester” készlet ara 2000 Ft, a
pétbetétek pedig 600 Ft-ba kerlinek, a 30-
as és 60-as szemcsézetl csiszolobetétek
200 Fi-ert rendelheték meg. Sét, teleszko-
pos rud is rendelheté hozza 700 Ft-os aron.
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A képeinken lathaté csiszolohengert és a
Festomester”’-készletet azok kozott sorsoljuk
ki, akik ezt a kupont kivagjak és levelezdlapra
felragasztva nevvel és cimmel ellatva majus 28-
ig szerkesztdséglnk cimére bekildik (1393 Bp.
Pf; 328).
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Az utébbi idoben mintha
6dzkodnank a jelentésebb
otthoni munkaktol, amilyen

pl. a festés-mazolas. Raadésul
a festékarak is a felujito
munkak elodazésara
késztetnek. A festést-mazolast
azonban nem lehet az id6k
végtelenségeig halogatni.
Inkabb megfontoltan, ésszel
végezziik, igy egész szép kis
summat takarithatunk meg.

Eldszor a falakat vegyiik szemugyre, mert
lehet, hogy festés helyett a radirozas is
megteszi. Ha a festett feliletek csak kevés-
sé piszkosak, s a festékbevonat egyébkeént
ép, nem pereg, nem is taskasodott fel tobb
helyen, megprébalkozhatunk a leradiroza-
saval. Ez a modszer régebben elterjedtebb
volt, de az akkor még viszonylag olcso disz-
perziés falfestékek elfeledietiék e feliletfel-
Ujitd modszert. A radirozast tapétazott fala-
kon is eredményesen lehet alkalmazni, a
nem talsagosan elszennyezédott fellletle-
ken. A falradirt az alabbi recept szerint ké-
szitsik el: 1000 rész forré vizben oldjunk fel
40 rész rézgalicot, 5 rész aluminium-szulfa-
tot és 5 rész vasgalicot: 1000 rész rozslisz-
tet hideg vizzel nedvesitsiink be, majd gyor-
san keverjuk az el6zé oldatba, s alaposan
keverjik el. A tésztaszerl anyagot kihiilés
utan gyurjuk &t. A falat a szer haszndlata
eldtt tiszta flanelronggyal dorzsoljik le. (A
massza akkor j6, ha nem ragad, hanem
kénnyen morzsolodik.)

Egyszeriibb receptet is kiprobalhatunk.
Egy nagyobb fazékba éntsiink 1 | vizet, for-
ralas kdzben oldjunk fel benne 2-3 dkg réz-
galicot, majd keverjunk el benne csomo-
mentesen haztariasi finom lisztet. (A grizes
nem j6!) Annyit keverjink a gélicos vizbe,
hogy sirii masszat kapjunk, amit mar nem
tudunk keverni. Ezt boritsuk ki egy nagyobb
faforgacslapra, s gyuras kézben adagoljunk
hozza lisztet addig, amig tomor, gumiszeri
masszava nem valik, s mar nem ragad a
kezinkhdz. Az anyagot vagdossuk kisebb
darabokra, teritsiink ra nedves rongyot, s
hagyjuk masnapig pihenni. (Vigyazat, készi-
tésekor az edény elszinezodik!)

A radirozast egy rejtett sarokban vagy fal-
részen gyakoroljuk. A masszat csak egy
irdnyban huzva dérzsbljik le a falat. Az el-
piszkolédott réteget gyakran morzsoljuk ie a
radir feliletérdl. A radirmassza csak akkor
hasznalhatd, ha nem ragad a fellletre! Ra-
dirozas kézben is morzsolddik az anyag. ezt
ajanlatos rogton a fal mellé sepemni.

Evenkénti radirozas mellett a falakat sok-
kal késébb kell Gjrafesteni, tapétazni. Bar a
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falradir nem csodaszer, a tapéta elszinezé-
désén nem segit, de az egy-keét éves bevo-
natokat szinte Ujjavarazsolja.

A néhany éve halogatott festés eldbb-
utébb idészeriivé valik. Amennyiben az elé-
26 festéskor alaposan el6készitett falra vé-
konyan kentuk vagy hengereltik fel a falfes-
téket, akkor kevés javitanivalonk akad,
néhany szoghelyet vagy ledtott sarkot, fal-
repedést kell csak kiglettelniink.

Az ablak-, ajtétokok és a fal kozotti, nem
ritkan ujjnyi hézagokat azonban ne glettel,
hanem tubusbadl kinyomhaté poliuretanhab-
ban toltsak ki (1). Ez killendsen az ablakto-
koknal lényeges, hiszen a hézagokon at té-
Ien jelent6s meleg szokik el. A glettanyag e
hézagokbdl viszonylag hamar kihullik, a
habanyag viszont nem, az a hézagokat
szinte tokéletesen lezarja. E munkdval igy
gyorsan veégezhetiink, a résekbdl kitirem-
kedett habot megszilérduldsa utan éles kés-
sel vagjuk le.

Ha a falat nem kell lekaparni, csek a sz(k-
séges festékmennyiséget kell kiszamita-
nunk. Azokat a fellleteket vegyik szamitas-
ba, amelyeket valoban festentnk kell. Pél-
daul a faltél-falig ér6 szekrénysorok mogotti
falrész lefestéset mell6zhetjik, ezzel is
peénzt és id6t takarithatunk meg. A festék
szikséges mennyiségét az is jelentésen be-
folyasolja, hogy mivel teritjik a falra. Leg-
jobb, ha elfelejtjiik a korongecsetet, helyette
a fest6hengert ajanijuk. Vagy egy korsze-
riibb eszkozt, a nyeles, markolatos festdla-
pot (2), amely legalabb olyan ,termelékeny”,
mint a festéhenger, de annal sokoldalibban
hasznalhaté. (Részletesen az 53. oldalon
ismertetjilk.) Ezek a festéket vekonyan,
egyenletesen teritik szét, kezeléstk kénnyd,
gyorsan dolgozhatunk velik. A festélappal
lefestett falakat akar otszér-hatszor is &t-
festhetjiik az el6zé rétegek lekapardsa nél-
k.

A festék kivalasztasa mérlegelést kivan.
A hagyomanyos enyves falfesték bar-
mennyire olcso, legfeljebb a mellékhelyise-

gek festéséhez valo. Bevonata nem kopas-
allé, nem moshato, konnyen piszkolodik. A
diszperzits falfestékek biztositjak mindeze-
ket az elényoket, csak elég dragak. De nem
érdemes sziikmarkuskodnunk, mert egyen-
letes, szép és tarids bevonatot csak ezekid|
a festékektdl varhatunk.

Mint kdztudott, a diszperzids falfestekek
bevonata moshatd. Ez azonban nem jelenti

azt, hogy a falakra rakédeott port alapos le-

mosdssal eitintethetjiik. Legfeljebb kisebb
piszokioltokat torolhetink le nedves
ronggyal az ilyen falakrol, attisztitasahoz
mosas helyett inkébb hasznaljunk falradirt. .

Atfestés elétt azonban feltétlendl le kel e
mosni az tsszes falfellletet, még azokat a
részeket is, amelyeket nem kivanunk Gjbol
Atfesteni. A lemoséashoz enyhén mososze-
res vizet hasznaljunk, s szivaccsal vagy
hosszu szérii nyeles kefével tisztitsuk le a
falat. A fels6 sarkokat és a mennyezetet
nem art tobbszor, néhany déra mulva pedig
tiszta vizzel is jbdl lemosni. A nedves falat
hagyjuk szaradni.

Az els6 festékréteghez keverjunk higabb
festéket, mégpedig szinezék bekeverése
nélkill, s azt hengereljik vagy kenjilk a falra.
Az alapozé réteget hagyjuk teljesen kisza-
radni, majd kovetkezhet a kétszeri, mar tet-
szés szerint szinezett fedéréteg felhordasa.
Az oldalfalak lehetnek pasztellszinlek, a
mennyezetet azonban ajanlatos fehérre
festeni. A hatarvonalat a sarkokba azonos L
magassagba itbtt szegekre feszitett cérna-
val tizzik ki. Ecsettel huzzunk csikot a fonal
meliett, majd festés utan e vonalra ragasz-
szunk keskeny tapétaszegelyt. gy nem kell
bajlédnunk a csikhuzassal.

A munkak végeztével a festészerszamo-
kat, festéhengert, edényeket azonnal mos-
suk ki bé vizben. Takaritani szinte alig kell,
ha a bitorokat és a padlét féliaval letakar-
tuk, mert eszkbzeink nem vagy alig fro-
csogtetik szét a festéket.

Ha méazoelni is fogunk, a folidt ne vegyilk
le, mert ez kissé porosabb munka lesz. Ha
a feluletelékészitesre régebben nemigen
forditottunk gondot, s az aprébb hibak lefe-
dését a vastagon felteritett festékre biztuk, v
a levalé réteget el kell tévolitani. Ezeketa | ®
részeket alaposan le kell csiszolni, a mélye-
deseket pedig olajos fatapasszal kitolteni.

Kilonosen az ablakkeretek vizvetd lecei-
nél és az ajtéknal eldfordulé hiba, hogy a
festek teliesen lepereg, egészen a nyers fa-
ig (3).

- A I}esték-al pl. elektromos hélégfuvoval (4)
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vagy festéklemaroval tavolitsuk el, majd a
feluletet lecsiszolva (5), fabeeresziovel jol
beitatva hagyjuk megszaradni. Ujabb csi-
szolas utan a sarkok hézagait tapaszoljuk ki
(6). A tapaszt egyenletesen simitsuk le.
majd szaradas utan a keret tobbi reszevel
egyltt az egész keretet megint csiszoljuk
simara. Portalanitas utan kenjuk be alapo-
zoval (7), majd kétszer-haromszor nem tul
vastagon zomancfestékkel. A kilso felllete-
ket egyébkent is nagyon alaposan csiszol-
juk simara. Ha kell, a régi bevonatot teljesen
tavolitsuk el, majd alapos beereszies utan a
nyers feluleteket tapaszoljuk, csiszoljuk si-
mara, csak ezutan kovetkezzen a mazolas.

Az el6készitd munkak kozul a legfarasz-
tobb a csiszolas, még akkor is, ha nagyobb
felileteken vibracios csiszologeppel vegez-
zilk. A csiszolas nemcsak faraszto, hanem
poros munka is. Otletesseggel ezen is lehet
segiteni. Ha a porszivo csovet meghosszab-
bitjuk egy kbzel azonos atmérdjii vastagfalu
mianyag- vagy gumicsovel s a cso vegere
lapos elszivébetétet huzunk. a csiszolaskor
keletkez6 por nagy reszet azonnal elszivat-
hatjuk. A hosszabbité toldat lehetéve teszi.
hogy létran allva is pormentesen csiszol-
hassunk.

Ajtok, ablakok éleinek csiszolasakor jol
hasznosithatjuk a palastcsiszolo kerongot
amit a furopisztoly tokmanyaba lehet szori-
tani (8). A szivacskorong palastjara feszulo
végtelenitet! csiszolovaszonnal gyorsan
dolgozhatunk, legfeliebb a mélyen fekvo
hormyokat és egyeb tagolt fellleteket kell
kézzel lekoptatni. A csiszolofara — a csiszo-
lopapir ald — célszerii legalabb 5-10 mm
vastag habszivacsot ragasztani.

A lekoptatott festek pora gyorsan eltomiti
a csiszolopapirt. Ha erds gyokerkefével
gyakran kikeféljuk a szemcsek koze rako-

dott port, kevesebb csiszolopapirra lesz
szilkségiink. Ha a gyokerkefe gyengének
bizonyulna, hasznalhatunk huzalkefét is.
Amit lehet, vizszintes helyzetben csiszol-
junk le, s lehetéleg minden feliletet koptas-
sunk simara. Még a mélyedéseket is, mert
a felborzolt felletre a tapasz is jobban ta-
pad. Tapaszolas elétt toroljik le a port, s a
feltoliott, kijavitott részeken a tapasz fellle-
tét gondosan simitsuk el, hogy szaradas
utan kevesebbet kelljen csiszolni.
Mazolaskor a jo takaras érdekében ala-
pozzunk, de csak vékony reteggel. A zo-
manctestéket ugyancsak vékony rétegben,
de ketszer egymas utan teritsiik szet. A fes-
ték ne legyen surd, mert azt nehéz egyen-
letesen, vékonyan, nyom néelkdl eldolgozni.
A festéket felhordas kozben is gyakran ke-
verjik fel, az esetleg elparolgott higitot pe-
dig potoljuk. Kiltndsen, ha kozvetlenul a
dobozba martogatjuk az ecsetet. Ha festo-
lappal mazolunk (9), a festék slrliseget
gyakrabban ellendrizzik, mert a festékiarto-
ba 6ntott anyagbol gyorsan parolog a higito.
A mazolashoz a céljainknak a legmegte-
lelébb, viszonylag olcso, kiados festekek
kozil valasszunk. A valasziék viszonylag
bé, nem art felmémi, hany m?-nyi feluletet
kell befesteni, s ahhoz hany liter festekre
lesz szikségunk. A festékek kiadossagat
minden dobozon feltintetik, ennek alapjan
szamolhatiuk ki a kivalasztott festek
mennyiséget. Ne feledkezziink el a higitorol,
a mazolason kivil a festészerszamok kitisz-
titasahoz is szukségesek. Ha azokat legko-
zelebb is hasznalni szeretnénk, a tisztita-
sukhoz neha tébb higitora van szikseg,
mint magahoz a mazolashoz. Megfontolt
vasarlassal és munkaval a festés-mazolas
kevesebb pénzbe fog kerulni, mint azt ele-
inte gondoituk. e

A Skala Prizma Aruhdzban

az otthoni festeshez-mazolashoz
szilkséges anyagok, kellékek,
szerszamok boseges kinalatabol
valaszthatja ki az igényeinek
legmegielelébbeket. Nalunk
mindent egy helyen
megvasarolhat!
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