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KERTI GYEREKJATEKOK

Az alabbi gyerekjatékoknak nemcsak a hasznalata, hanem az elkészitése is érdekes.
Az idedlis az, ha a felndtt segitségével - aki a biztonsagra és a szakszerliségre is Uigyel -
maguk a gyerekek ,biitykdlik meg” a jatékos sporteszkozoket.

A fara szerelt magasles elkészitését
megfeleld helyszin kiszemelésevel
kezdjik (1). Bizonyos mentékig ez ha-
tarozza meg ugyanis az alaplapjanak
meretét, amelyet legalabb harom pon-
ton — példaul a fa térzsenél és ket erds
agon — kell rogzitenunk. A f6 méreteket
tehat ugy allapitsuk meg, hogy az alap-
lap kerete harom szilard ponton felta-
maszkodjon.

A keretet 5x8 cm kereszimetszeti
fenyostaflibol alakitsuk ki, es a kereten
belll is alkalmazzunk legalabb két me-
revitét. A sarkokat egyenes csapozas-
sal yagy csavaros butorrogzito elemek-

VARIALHATO |,
GOLYALAB

Nem 4llitjuk, hogy ujdonsag, hiszen golyaldbat mar nagya-
paink naegyapéi is készitettek, de egy ujszllottnek minden
vice Uj, és hatha valakinek éppen ez a foté meg a leiras
hozza meg a kedvét (5). A sporteszkoz két 140 cm hosszu
labat 5x3,5 cm keresztmetszetli fenydlécbél vagjuk le. (Ez
az anygg természetesen csak 20-30 kg-os gyerek sllyahoz
elegend6.) A lecek
fels6 markolatré-
szét (8) elébb dur-
va araspollyal,
majd csiszolova-
szonnal munkaljuk
jol foghatora. A
|abtartdk  rogzité-
csavarja szamara
5 cm-enként fur-
junk @6 mm-es at-
men6 furatsort. Igy
a labtarto tetszéle-
?es magassagban

hato fel (6).

agat a labtartot
(7) félcolos fenyé-
deszkdbol vagjuk
ki. Az ivelt részt de-




kel fogassuk Ossze. A keretre csava-
rozzunk 12 mm vastag retegelt lemez-
bél vagy pozdorja tablabol leszabott la-
pot.

A magaslesre szerelt sator rudjai
partvisnyélbdl készllhetnek, maga a
fedél® pedig nejlon vagy impregnalt
vaszon lehet. A keretet vastag rozsda-
mentes acélhuzallal (keritésfeszité hu-
zallal) kotozzilk fel a torzsre és a ki-
valasztott erds agakra (2). A kunyhot
persze igazan érdekessé a megkozeli-
tésére hasznalt kotéllétra teszi (3). A
letra fokai ugyancsak partvisnyelbol
kesziilhetnek, az erés kender vagy mii-
anyag kotelet pedig készen lehet meg-
vasarolni. Fontos a csomdzas is, hi-
szen a terhelésre a kotélnek egyre eré-
sebben kell szorulnia a létrafokokra (4).

A hasznalatra bocsatas eléit a kote-
seket, rogzitési pontokat ellendrizzUk,
hogy a magasles biztonsagos legyen.
A biztonsag fokozasa érdekeben nem
art egy-két fix kapaszkodot is folszerel-
ni kozvetlendl a fa torzsére vagy a ke-
retre,

kopﬁl’\r- vagy Iéézi-lyukfﬁrésszel a;alaé(itsuk
ki. A labtarto rogzitésere mm-
es fémcsapocglgaz es egyel%-os szar-
nyasanyas kapupantcsavar szolgal. A
ket elem eéppen egy furatosztasnyira le-
gyen egymastol (7).

A yalab kitlinéen fejleszti az
egyensulyérzéket, az ligyességet. Fu-
ves terepen gyakorolva egyaltalan nem
veszélyes, de azert az elsd probalko-
zasokhoz alacsonyra tegyiik a labtarto-
kat és egy Kis kills6 segitség sem arl.
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MOSOTTBETON
KORSZERUBBEN

A beton jarolapok és mas de-
korativ betonelemek olcsok és
szépek, mert a mosottbeton
~anyagszer(d” fellletet ad. De az
EM hobbi 5. szamanak cikkében
leit modszer mar régota ismert,
a korszer(i anyagok sokkal egy-
szeriibb elkészitést tesznek le-
hetove.

A BETOLUX markanevd ko-
téskeslelteté emulzid nagyon
megkonnyiti a munkat: nincs
sziikség billentépadra és a kimo-
sas sokkal biztonsagosabb. Aki
probélta a cikkben irt hagyoma-
nyos modszert, az jol tudja, hogy
az éppen csak ,meghuzott” alla-
potban a kimosas nagyon nagy
ovatossagot igényel. Elég kissé
kozelebbre tartani a permetez6-
csovet, mar kimélyllt a felllet,
ha pedig kimaradt egy rész, azt
késdbb mar alig lehet helyrehoz-
ni. Raadasul nagyon nehéz pon-
tosan sik betonfelilletet létrehoz-
ni, ha a mosott feliilet a forma-
ban felll helyezkedik el.

Mindezeken segit a BETO-
LUX. Az anyag tejf6l srlisegd,
ecsettel vagy szoropisztollyal
kéonnyen felhordhaté emulzio,
melynek kotésgatld hatéanyaga
egy-két napig megakadalyozza
a kozvetlenul vele érintkezd 2-3
mm vastag cementréteg megkao-
tését, masik anyaga pedig a gat-
I6hatas mélyre szivodasat teszi
lehetetlenné. A mosotibeton-
technologia tehat igen egyszert:
a sablon aljat, vagy meg inkabb
az oda fektetett PVC foliat veko-
nyan beecseteljik BETOLUX-
szal, majd erre hordjuk fel a be-
tont a cikkben irt modon. Ezutan
varunk egy napig (hideg idében
esetleg tovabb). Ezalatt az alap-
beton megkot, de az emulzidval
érintkez6 2-3 mm lagy marad. A
jelzett idd6 lejarta utan tehat a be-
ton mar mozgathatd. Ekkor
emeljik le az alaprol, forditsuk
meg, huzzuk le rola a féliat, majd
erds vizsugarral mossuk ki. Mi-
vel a kotésgatlas csak a legkiils6
rétegre terjedt ki, ez igen egy-
szerlien, gyorsan vegrehajthato,
nem kell felni attdl, hogy egyes
adalékszemcsék kiszakadnak.
Az anyag olcso, 1 db 40x40 cm-
es jardalaphoz sziikséges vegy-
szer mindossze 4-5 Ft-ba kerl.

dr. Tamas Ferenc
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Termeszetesen csak nalunk mondhato

ujdonsagnak, t6link nyugatra ismertek ezek
a szines, mintas papirszalagok, amelyek a
t':petlﬁzoﬂ fiala_l:“3 diszilései)r‘; tbralaszkr;é;natt:t.

ivel mar e Bt tape n atok,
szeretnénk ggmulatn?:etsaalkalmazasukhoz,
felragasztasukhoz nehdny otletet is adunk.

A szalagtagéta hasonlo a nagyszileink
koraban oly jol ismert stelazsiszegélyhez",
hiszen a 10 m-es tekercsben gyartott papir-
csikok mintdzata ismétiédéen fut végig a
szalag egész hosszaban. A kllénféle (B-25
cm) szélességu szalagok mindkét széle
egyenes, s tbbbnyire sormintaszerd diszité-
suek. A szalagok igen vdltozatosak, a
klasszikus gorog futd kutyaval, maesander-
motivummal diszitettektol a finom rajzu vi-
ragfilzér mintdzatlig szamtalan valiozata
kaphatd (cimkep). Nalunk meg csak harom-
félével talalkoztunk. Az azonos rajzu lapéta-
csikok termeészetesen kulonféle szinar-

nyalatokban is megvésarolhatok. S éppugy,

mint a tapétaknal, a mintas diszitoszalagok

ERDEKES UJDONSAG:

A SZALAGTAPETA

kozott is akad szdmunkra szokatlan szinu
gsl mintdzatl is. A vélasziis persze izlés
olga.

A szalagtapeta tehat olyan lehetGséget
ad, amellyel igen valtozatos eés kilonleges
falburkolatot lehet kesziteni. Tabbnyire ket
kilonb6z& mintaju lapéta szegélyezésére,
clvalasztasara szokas hasznalni (A, B).
Igen mutatos hatter lehet a régi butorokkal
berendezett szobakban, 4m a jol elhelyezett
szalagokkal némi mletességlgel a helyiseg
optikai korrekcicjat is megoldhatjuk. A na-
gyon magas szobakban pl. 1 m magassag-
ban vizszintesen kirbefuté es esetleg a
mennyezet alatt 30 cm-re az oldalfalakra ra-
gasztott szalagsavokkal alacsonyabbnak
tunik majd a szoba, s ha a falakra ket kilon-
bozo mintaji, mondjuk alulra szemeses, f6-
léje pedig apromintas tapéeta kerul, a hatas
megq fokozhato.

A mintas szalagok alkalmazasaval szo-
katlan, egyeni falburkolatokat is kialakitha-
tunk. Ha példanak okaért az egyes tapeta-
savokat nem fuggélegesen, hanem 45 fok-
ban elferditve ragasztjuk a falra, s minden
tapétasav melle szineben és mintazataban
hozzaillé szalagot simitunk fel, egészen
egyeni burkolat lesz az eredmény. (Lasd
cimkepinkén.) Ez kdlonosen az alacsony
es kevés butorral berendezett helyisegek-
be?—lglm Feidiben 4gyfejek komyezetet

0sz0 az eje
is han?sﬂlyosabbé. mutatésabba tehetjik,
ha szalagtapétaval hataroljuk le, saz a -
jek mogatti részt meg esetleg mas tapetaval
boritjukbe.

E néhanzapelda bizonyara megmozgatja
a fantziankat, am esetleges lelkesedesiink
pillanatnyilaq meg korai, hiszen a hazai sza-
lagtapeta-valasztek meg csak harom, s csu-
pan szélessegiikben kilonboz szalagtapé-
tabol 4ll. Tovdbba az is biztos, hogy atkal-
mazdsanak amyoldalai  is  vannak.
Nevezetesen, hogy a tapétdzas lassubb,
felragasztdsa pontos munkat igényel, s ezt
megelézden a tapétakat az eddig megszo-
kottnal sokkal kbruliekintébben, a szinekre,
mintdkra és a szukseges mennyisegekre fo-
kozottabban odafi kell m asaral-
nunk. Ha a butorzathoz is igazod6 formaban

ragasztjuk a falra, egy esetleges szobaat-
ﬂszes;e csak Ujratapétazaskor lesz mé-
unk.

Szamitsunk arra, hogy ha a tapétazas so-
ran szalagtapetal is hasznalunk, el6tie ajan-
latos faltervet kesziteni, kildondsen a bonyo-
lultabb mintazatuaknal. A diszité szalagok
pontos helyét a falon kell bejelointink, vagK
ha a mar tapétazott falra utolag ragasziju
majd fel, akkor a falon kell a szalagcsik fels6
elvonalat ceruzaval meghuzni. n le-
nyeges, hogy a jelélés vizszintesen fusson,
ezért nem art, ha vizszintmeércvel beallitott
?’:’&%mﬁ“ uon:laapzet;!nk &1 ). l-f|3 p%?ig a s:a

retel képezunk, a figgbleges ha-
tarvonalakat is vizmértékkel, ill. figgbonnal
Lhitelesitve” jeldljik a falra. Ke kialaki-
tasakor vi csak a kils6 konturt, vagy
csak a belso hatarvonalat hizzuk meg, mert
igy kénnyebb a csikok felragasztasa.

A szalagtapétat 4-5 cm-nyi rahagyassal a
kellé hosszra vagas utan a hagyomanyos
tapétahoz hasonloan elére be kell kenni ra-
gasztoval (2), majd 5-10 percnyi pihentetes
utan a szalag hosszanti élét a bejelolt vonal-
hoz illesztve kefével a falra simitani (3). Ha
toldanunk kell, Ggyeljunk a mintakra. A mér
felragaszioti szalagra ovatosan csusztas-
suk ra az Uj szalagot B%.yesml mintanyi
hosszon (4), majd éles késsel mindket
anyagot vﬁ%:k at (5). A felesleges anyagot
a frissiben felragasztotl alol is tavolitsuk el.
Ez! kévetben az osszevagolt szala -
végekel dgumihangerrel simitsuk a falra (6),
igy a toldas észrevétlen lesz. (A muvelethez
borotvaéles kést haszndljunk.) Szalagtapé-
tabdl kialakitott kereteknél a sarkokat 4-8
cm-es tulfedéssel simitsuk a falra. majd at-
losan acélvonalzé mentén az eldzékhoz ha-
sonlban tapétazokéssel vagjuk dssze (7) a
szalagokat. A felesleges anyagvegek elta-
volitasa utén a 45'-ban Osszevagott sarko-
kat Ujbol illesszik a helylkre (8), s gumihen-
gerrel simitsuk a fal fellletére.

Ha sima feliletli, konny( papirtapéta sze-
gélyezéséhez, diszitesehez hasznaljuk a
szalagtapétat, akkor kézvetientl az alapta-
pétara is ragaszthatjuk — még utolag 1s — a
szalagszegelyeket, kereteket. Ha dombor-
mintas lapétak valamelyikével kivanjuk a
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nagyobb falfellleteket befedni, s szalaggal

lyezni, nehezebb a dolgunk, mert a
slzaagtapémbél kialakétott savokat és ;sz
ala 2tat pontosan élre vagva, egymas-
sztﬁg‘;'zﬂ}ve kell felragasztani. Raadasu
nem utblag, hanem a tapétazas folyaman.
Pl. el6szor felragaszijuk a felso diszito csi-
kot szalagtapetabdl, majd ennek also elé-
hez illeszive a pontosan leszabott hosszu-
sagl falburkold tapétadarabokat. Ha a fal
labazatét is mds mintazatu tapétabol, s sza-
lagsavval elvalasztva kivénjuk bevonni, a

mar felragasziott tapétaburkolat also élét is
pontosan egyenesre s vizszintesre kell
vagni. A szalagtapeta felragasztasa utan
minden Ujabb tapétadarabot a szalagesik al-
s6 éléhez illesztve folytathatjuk csak a fal
bevonasét. Ha a szalagtapetat atfedéssel
illesztenénk a mar felragasztott egyenetlen,

riicskos feliletl tapétakra, az nagyon szem-
betiin6 és csunya lenne, a szelek pedig fel-
vélnanak. Az élbenillesztett tapéta mutatos,
4m vagdasa, ragasztasa pontos munkét,
tobb figyelmet igenyel.

Osszegezve: a szalagta tulajdonkép-
pen lehetéseg, amel p?(?asznéhtévai
szebbe, egyéni modon erdekesebbe tehet-
juk az otthonunkat. Sokan valoszinileg
csak a mennyezet vonalaban fogjak a r&
tapetaszegely helyett hasznalni, viszont
tehetéen akadnak majd jo néhanyan, akik
igen valtozatos és szép tagolasu falburkola-
tokat alkotnak a ha anyos és szalagta-
pétak egyuttes alkalmazasaval.

-bsj-
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Olasz keramia padioburkoldk,
CIMSEC fugazoanyagok,
osztrak lambéria,

csavarok, szegek, szerszamok
nagy valasztékban.
»csinald magad”
ipszkarton vélaszfal- és
almennyezetrendszer
kis- és nagykereskedelmi értékesitésre.

A Kamaraerdei Kft. L40MS ajanlata

barkacsoloknak és profiknak

Laminalt faforgacslap tucatnyi szinben, korszer(i HOLZ-HER lapszabaszgéppel ingyen méretre vagva

allandéan kaphato.

A HAZHOZ SZALLITAS INGYENES.

Barkacsboltunk ajanlata:
Mindenfajta épitdanyag

kaphato.

hazhoz szallitassal

Telefon: 181-3335

50 km-es korzetben ingyenes

akamaraerDel kit LIV

2040 Budadrs, Kamaraerdei ut 11.

telepén
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Ismertetesiinket nehany segedanyag be-
mutatasdval kezdjik. A Revell Professional
ragasziok igen jol helyettesitik a régebben
hasznatt amilacetatot, benzolt, amelyeket
mér csak méregengedélyre lehet megvasa-
rolni. Az Uj ragaszio azonban az elobb em-
litetlekhez képest lustabb”, azaz hosszabb
kotesideju. Néhany perces szikkasztas utan
ugyan megfeleléen rogziti az egymdsra
nyomott alkatrészeket, terhelni, fogdosni
csak 10-12 éra mulva lehet. Ajanlatos a kis
miianyag flakon vékony adagolé fémesove-
nek a végét az injekciods tiik végéhez hason-
I6ra, ferdére csiszolni, igy a ragasztot véko-
nyabban terithetjik el a darabok feliletén.

A kromozott alkatrészek egymashoz ra-
gasztdsdhoz hasznalatos Contacta Liquid

APRO FOGASOK
MAKETTEPITOKNEK

Egy-egy miianyag makett osszeallitdsakor néha gy érzi az
ember, hogy sarokba szoritottak, ezt a részfeladatot nem képes
jol megoldani. Am némi fejtorés utan mégiscsak sikeriil. Az ilyen
apro fogasok alkotjak a modellezdk rutinjat, amelyekbol most
néhanyat a kezd6 makettépitok figyelmébe ajaniva ismertetiink.
Bizonyara akad szamukra néhany hasznos, még ismeretlen Gtlet.

Special ragasztot meg kevés koromlakk-le-
mosoval annyira kell felhigitani, hogy a szin-
telen ragasztéanyagbdl kiemelt ecset ne
huzzon szalat, s vékonyan lehessen az al-
katrészekre kenni. Ezaltal kissé hosszabb
id6 alatt szarad meg, de igy szinte eszreve-
hetetlen a ragaszlo vékony rétege. Neme-

lyik pillanatragasztd ugyanis felmarja a ve-

kony kromréteget, vagy goze elmattitja a fé-
nyes fémréteg fellletét a ragasztés
komyéken. A kromragasztoval ezt elkertl-
hetjiik.

Idonkent sok bosszusagot okoz a vasta-
gabb anyagu alkatreszeken a gyartasuk fo-
lyaman bekovetkezett anyagzsugorodas,
behuzodas, s az anyagba alig bemélyedd
szerszam okozta nyomok. E kis mélyedese-
ket néha igen nehéz tapaszolassal eltuntet-
ni, majd a tapaszt lemunkalini ahhoz, hogy
festés utan a foltok ne csufitsak el a modellt.
A Plasto tapasz & munkat kénnyiti meg. A
sziirol alapanyagu massza konnyen elsimit-
hato. Egy nap mulva az eredeti anyaggal
dsszecsiszolhatd, s felpolirozasa utan nyo-
ma sem marad a fellleti hibanak. Tul vastag
rétegben azonban ezt a vilagosszirke ta-
paszt sem szabad felteriteni, mert ugy nem
tud kelléen kikeményedni. Ha megis teste-
sebbre sikeriilt volna a tapaszolas, a feles-
leget masnap ovatosan eles késsel hamoz-
zuk le. Csiszolassal ne kisérlelezzink, csak
az anyag teljes atkeményedése utan!

Az olesobb jarmiimodelleknél megfigyel-
hetd, hogy az llesek tamlajanak a hatoldala
hianyzik. E bosszanto hianyossagot vékony
(pl. sztirolfcliabél keszult poharak palastja-
bdl kivagott) lemezek felragasztdsaval po-
toljuk. Az Glést fektessik a fdliadarabra, a
héattamiat rajzoljuk korul, majd olléval vagjuk
ki, s ragasszuk az ulésre. A burkoltlemeze-
ket ajanlatos az iilérész also oldalara hajtva
leragasztani (1), majd szaradas utan 6ssze-
csiszolni.

Sokaknak problémat okoz a modellek ab-
lakainak, lampailvegeinek a keretbe ra-
gasztasa. Szilard rogzitésiikhoz a sztirolce-
ment- vagy a profi ragaszt6 lenne a legalkal-
masabb, am az esetleg kitlireml6 ragaszto,
illetve a lampaburak ala szorult oldoszerg6z
bemattitja az atlatszo alkatrészeket, enyhén
homalyos foltokkal csufitja el. Ezt elkertl-
hetjilk, ha az alkatrészek szelét es a keretet
szintelen fényes akrillakkal kenjik be. Az
Uvegeket rovid szikkadas utan nyomjuk a
helyukre, s ragszalaggal rogzitve hagyjuk a
lakkot teljesen megkétni. Az esetleg kitd-
remlett festeket alkoholos vattaval feloldva
tavolitsuk el. Szines Uvegl darabokat ter-
mészetesen a megfeleld szinl clear lakkal
is felragaszthatjuk.

A szintelen, illetve szines, atlatszo akril-
lakkokat azonban masra is felhasznélhat-

juk. Tabb retegben a miszerfalra simitott
matricakra kenve védéuvegkent hat vekony
retegben pedig a matt diszité matricakat val-
toztatja fényesse. Kromozott alkatreszeken
a sarga clear lakk fényes arannya valtozik,
a piros vagy borostyanszinl pedig a szines
iivegburat helyettesiti. Azilyen diszitéseknél
nagyon kell Ggyelni az egyenletes rétegvas-
tagsagra, mert az atlatszo szines lakkok to-
nusa a vastagabb részeken sotétebb lesz.

A motorkerékpar-modellekre jo nehany
tomlét, vezeteket, bowdenhuzalt is fel kell
erositeni. Ezekhez tobbnyire csak ketféle at-
meérdju feket mianyag csovet mellékelnek a
valosagban a cstvek kllonfele méretliek,
s6t burkolatuk sem azonos mintazatu. Van,
amelyik fémszovet huzatu, esetleg finoman
tekercselt huzalbol keészilt a burkolata. Eze-
ket pl. vékony textil skalahurbol leszabott, s
ezustre festetl szalakbdl, vekony hangfrek-
vencids kabelek szovott amyekolt erébdl
vagy 0,5 mm-es félkemeny huzaldarabra
feltekercselt hajszalekony rézhuzalbél (2)
alakithatjuk ki. A vékonyabb vezetékekhez,
tomlokhoz kabelekbdl kihuzott, mianyag
burkolatu vékony ereket méretre leszabva
ragaszthatunk a modellre. Ha a vékony mu-
anyag tomlok belst lyuka szlknek bizonyul-
na a csatlakozd csapocskakhoz, felmelegi-
tett gombostiivel tagitsuk ki. A motormodel-
leken egyébként nemcsak a kulonfele
kabeleket, hanem mas alkatrészeket, elofe-
szitd rugokat sib. is érdemes potolni. A Ya-
maha Virago-n pl. a fekkart 0,5 mm-es hu-
zaldarabkara feltekert hajszalvékony huzal-
tekerccsel egészitettem ki (3). A
visszapillantd tukrok rudjat is femhuzalbol
alakra hajlitottal cseréltem ki (4). mert tdl
torékenynek talaltam. Az atalakitott tukroket
pillanatragasztoval ragasziottam az uj ru-
dakra, majd a kormanymarkolatra.

Aki modelleket épit 6ssze, nem nelkiloz-
heti a kulonféle festékek hasznalatat sem.
Ezek vélasztekaban azonban csak nehany
metélszini van. Am a modem auick a leg-
kulonfélébb szinid és dmyalatu metalienye-
zessel kerlilnek ki a gyarakbol. Ha a gyan
festékek kazott nem lelnenk megfelelct, ma-
gunknak kell kikevernink. Az ilyen festékek-
hez lehetéleg azonos markaju zomancra és
szintelen lakkra, tovabba ezust vagy krom
dekorlakkra lesz szikségink. A legujabb
metélfestekek nagyon finom szemcséji
ez(stot tartaimaznak, s csak a ferde szog-
ben ravet6do fényben latszik a festek femes
csillogasa. A hagyomanyos metalfestek
meg olyan., mintha az alapszin felett, egy
vekony iivegszerl rétegben apro csillam-
szemcsék lebegnének. Nos, a hagyoma-
nyos metalfestékhez fényes ezlst festeket
kell a zomancba keverni, mig az ujabb me-
talok kikeveréséhez a dekorlakk a megfele-
16 adalek.

Hagyomanyos metalfesteket a kovetke-
z6képpen keészithetink hazilag. Zomancbol
szemcseppentével egy kb. 3/4 ka-
rosszériara valot toltsink ki egy kis tégely-
be, majd fokozatos keverés mellett toltsunk
hozza kevés szintelen lakkot és fényes
ezusl festéket. Az eziist kissé elvaltoztatja,
elszlrkiti az alapzomanc szinét, amit egy
élénkebb szini zomaéncfestek néhany
cseppjével korrigathatunk.

A kikevert szinii festéket elobb ecsettel
kenjiik fel egy probalapra, s ha eleg féenyes,
pisztolyba tolthetjuk, s vékonyan befujhatjuk
vele a karosszériat. A metalhatast szaradas
utén egy vékony, fényes szintelen lakkréteg
felfujasaval fokozhatjuk.

Finoman pigmentalt metalfestekhez
azonban csakis krom dekorlakkot keverjunk
az alapzomancha, meégpedig kisse higitva.
A palackbol - a sz6rofej fuvokajanak eftavo-
litasa utan, annak fészkébe hosszabb cso-
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vet szoritva — nyomjunk keves kromfestéket
egy talkaba, majd miutan a festek mér nem
pezseg, kissé higitsuk fel. ToltsUk az alap-
zomancot is egy masik edénykebe, s kever-
getés kbzben kezdjuk hozzatolteni a krom-
lakkot. Mar 1/3-nyi kromadalék is megfelelo
fémhatast eredményez, am ha biztosak
akarunk lenni a dolgunkban, ennél tobb
adalékra lesz szilkségink. A festek szing-
nek elénkitését mosl is erbteljesebb szind
zomancfestékek cseppenkénti adagolasa-
val érhetjik el. Befejezésil a szintelen lak-

kot keverjuk bele a festekbe, majd kovet-
kezhet a probafestés. A festékhez ajanlatos
még egy kevés higitdl is adagolni, hogy ol
terGljon. Nem biztos, hogy a kikevert metal-
festékkel befijt felllet tikorféenyes lesz. Egy
vékonyan felszort szintelen lakkréteg azon-
ban tikorfényessé varazsolja, s fokozza a
festek fémszerliségét.

Hagyomanyos, un. usztatott szemcseji
metalfestéket termeszetesen akrilfesiekek-
bél is kikeverhetink, am krom dekorlakk

adalékot csak olajzomancokhoz keverhe-

tiink! Végiil ne feledjik, hogy a metalfeste-
ket jo! dssze kell keverni. Felszérasa elbtt is
alaposan homogenizaini kell, s csak véko-
nyan szabad a madellre fjni. Ha viszont a
kelleténél tobb szintelen lakkot adagoltunk
hozza — ezzel lerontva a fedtkepesseget —
a feliletet inkdbb kétszer fujjuk le. EQy vas-
tagabb rétegnél megfolyhat a festék, s ezt
csak higitos lemosassal tintethetjik el. Sok
festéket nem érdemes hazilag kikeverni,
mert idével beszarad, karbavesz.

-bsj-

MI KELL A

A legibb modelliranyité berendezés
aramforras nélkiil kerul forgalomba. Az ado
hatlapjat lepattintva meglathatjuk a telepek
helyat. Ez lehet egy egyszerl mﬁang:g tok,
vagy esetleg a zsebradiokéhoz hasonlo
elemtarts, ahol minden ceruzaelemnek ki-
l6n kis helye van. Ide minden gond nelkdl
belehel tink ceruzaelemeket, és az
adonk maris mukodik. Am hogweddig. az
attr% bhigg. hogy milyen telepet helyeztunk a
tartoba.

Az add természetesen ceruzaelemmel is
mikédik, am ha hagyomanyos szarazele-
meket tettink bele, akkor mar néhany perc-
nyi izem utan az ado telepfesziitsegjelzo
muszerének mutaidja hanyatlani” kezd. A
hagyomanyos elemek rovid id6n beldl kime-
rilnek. Felmegoldas a tartos elem is, mert
egyrészt nagyon draga, masrészt pedig az
élettartama 15 csak néhanyszorosa hagyo-
manyos elodeinek. Tartos elem csak akkor
megfeleld, ha ritkan hasznaljuk a modellira-
nyitonkat.

Egyetien biztos megoldas kindlkozik: a
ceruza-akkumulator (A). Ezek a nikkel-kad-
mium ceruzak” méretben teljesen meg-
egyeznek a hagyomanyos ceruzaelemek-
kel, am azokkal ellentétben kb. 1000-szer (1)
ujratoltheték, és a kapacitasuk is 1ényege-
sen nagyobb.

Szamoljunk egy kicsit!

Ha veszink egy gamitura tartos elemet,
ami altalaban 12 darabot jelent, mar joval
1000 Ft felett jarunk. Ennyiert vagy nem
sokkal 16bbért mar ugyanennyi ceruza-ak-
kut is be tudunk szerezni, és az ezer fellal-
tes alatt ez a beruhazas biztosan megtériil.
Meg akkor is, ha az akkukhoz valo automa-
ta foltét is beleszamitjuk a kiadasainkba
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Ezen nem szabad takarekoskodnunk, mert
biztosra vehetjik, hogy hosszabb tavon ré-
fizetiink, s rAadasul meg azt a kockazatot is
véllaljuk, hogy adonk éppen akkor kezd ha-
Iodni, mikor a modell tolunk messze van, s
onallositja magét. Ezt a kockazatot soha ne
vallaljuk!

A forgalomba kertl6 berendezesek nagy
tobbsége ugyanolyan, az adok 9,6 V-os, a
vevik pedig 4,8 V-os feszilltségen tizemel-
nek, és az 1,2 V-os cellakbal kiénnyen
osszedllithat6 a szukseges akkuegység.

Az akkumulétorok azonban nemcsak ki-
16nallé elemek lehetnek, hanem un. akku-
csomagok is beszerezhetok, melyeket mar
elére, elemenkeént, cellankeént egymashoz
forrasztottak vagy hegesztettek. Egy-egy
cellanak a névieges feszilltsége 1,2V.Ez a
fesziltség mindig annyi, és nem flgg tssze
a cella méretével. Ha az adonk Uzemi fe-
szilltsége 9,6 V, akkor B db cellara lesz
szukségunk.

Masodik nagyon lényeges szempont az
akkumulator Kapacitasa. Ez szabja meg
ugyanis a berendezés Uzemidejét. A kapa-
citast mAh-ban adjak meg. Az adéakkuk ka-
pacitasa 500-1200, esetleg 1700 mAh lehet.
A vevbakkuk kapacitdsa mar joval nagyobb
skélan mozog, 100-1800 mAh is lehet. A kis
teljesitményd akkumulatorok meéretiket es
sulyukat tekintve nagyon vonzéak lehetnek,
am ezek az akkuk csak mint kisegité akku-
mulatorok johetnek szamitasba. Még az
olyan modellekben is, amelyek villanymo-
torral izemelnek, es a vevot a szabalyozon
keresztul a n%hajlé akkumulator latja el
feszlt ell Ezek a szabalyozok ugyan
lekapcsoljak a motort, ha a telep feszultse-
ge annyira lecsbkken, hogy az mar a vevl
mikodesehez elegtelen, a modell igy
még iranyithatatian marad. |de érdemes be-
tenni egy ,torpét” (B), nek a stlya 40-60
0, kapacitasa pedig 100-250 mAh, ami bose-
gesen eleg, hogy visszavez lhessuk a
modelit. Egy atlagos RC-modell megelégszik
500 mAh-s ado-, illetve vevoakkuval.

Ha nagyobb méretiek a modellek, vagy
esetleg egy oranal hosszabb ideig szeret-

nenk ,vezenmlni". mindenkeppen nagyobb
kapacitasu akkumulatort vasaroljunk. A leg-

biztosabb megoldas, ha a gyar altal a ké-
szilékunkhoz javasolt akkumulatort vasa-
roljuk meg, mégpedig a hozza valo toltdvel

egyutt.

A modelliranyitd berendezest altalaban
szabad téren hasznaljuk, ezért beszelni kell
a kiltéri hasznélatrol is. A legnagyobb ve-
szélyt a viz jelenti. A vevo vizmentesitése
kulongsen a hajomodelleknél fontos. Feltét-
lenil ugyeini kell, hogy a modell belsejebe,
de féleg a vevibe semmikeppen ne juthas-
son viz, mert ettél tonkremehet. A repdlo-
modellezok korében is hallottam nemegy-
szer beazas miatt bekévetkezett modelltc-
résrdl. Az ilyen balesetek 9g|yik oka, hogy a
repllémodellel kora gel harmatos, i,
esO utani vizes flibe szdlltak le. A kilonbozo
nyilasokon keresztil a gépbe megdobbentd
mennyiségu viz hatol be, amely a torzs bel-
sejében elaztathatja a vevit. Még inkabb

veszelyben van a lo, amely kivil he-
lyezkedik el. Ugyeljunk erre is, foleg magas
novenyzetnél.

Beazas az adét is fenyegeti. Soha ne te-
gr‘.ik pl. az adot kbzvetlendl flre, mert az
aljan elhelyezkedd toltdcsatlakozo, ill. a
nagyfrekvencias modul is beazhat. Az ado
akkor 4zik be leginkabb, amikor a modelit

iranyitjak, és kzben elered az es6. Sajnos

mar csepergd esonel is az ado iranyitobotja
koruli részek, mint tdlcserek egyenesen az
elektronikaba vezetik a vizet eés megbenit-

hatja a berendezést.

A legtobb adohoz kaphato ugyan eséve-
d6 burok (C), ami ala a kezink befér, azon-
ban ha elered az es6, jobb osszepakolni s
hazamenni. Azt se felejtsik el, hogy a nyari
zaporok gyakran zivatarral utt jarnak.
Szabad teren, mezon, vizparton kihizott an-
tennaval veszelyes dolog alldogalni! A mo-
delliranyité berendezések ritkan hibasodnak
meg, am barmilyen rendellenességet eszle-
lonk mikodesuk soran, ne barkacsoljunk,
vigyuk a készileket szakemberhez. Az
esetleg balesetet szenvedett berendezést
is, mert ha kivilrdl nem is latszik serllés, az
elektronika, s a szervok fogaskerekei meg-
sériilhettek. V.eg.
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Mindez elkerilhet6, ha egy kedvez6bb
erbelosztasu és jobb aldtamasztast biztosi-
t6 kezikocsit hasznalunk, pl. ha egy hiit6-
szekreényt, kisebb butordarabot vagy az
épitkezeshez szukséges anyagokat kell
szallitani. llyen esetben ,megfizethetetlen”
egy megfeleléen erds és a varhato felada-
tokra méretezett kezikocsi. De mert készen
dltataban nem kaphato, vagy ha igen, akkor
nagyon sokba keril, érdemes a hazi elké-
szitését fontoldra venni. Az elGallitdsara for-
ditott &sszeg hamar megteriil, mert hosszt
éveken 4t sok szdllitasi gondtél fog megsza-
baditani.

Akinek van hegesztési lehet6 €s ne-
mileg jafas a fémek megmunkalasaban,
konnyen elkészitheti. A kézikocsi megterve-
zése — bér latszdlag egyszerl — nem egé-
szen konnyl dolog, egy kis elmélet is sziik-
séges hozza.

A ketkerekii kézikocsi egy egykaru eme-
16nek foghatd fel (A). A rakfelilletére a feke-
te haromszaggel jelzett alatamasztasi pont-
16l bizonyos tavolsagra (X) elhelyezett teher
(Q) megemeléséhez szilkséges erd (P)
nagysaga attdl fiigg, hogy mekkora karon
(Y) emeljik meg. A két tavolség aranyabdl
ez konnyen kiszamithatd. Pl. ha egy 100
kg-os teher sulypontja az alatdmasztastol
100 mm-re van (X), a kocsi fogantyuja pedig
1000 mm-re (Y), akkor elméletieg a meg-
emeleshez szlkseéges erd (P) a teher sulya-
nak csak a tizede, azaz 10 kp lesz, mert a
karok ardnya 1:10.

lgaz, hogy a gyakorlatban ez az erf vala-
mivel nagyobb, mert a fizikaban jariasabb
barkacsolok tudjak, hogy a kiegyenlitetien
szerkezeti sullyal nem szamoltunk. Ez
azonban nemcsak tervezéskor, de a gya-
korlatban is elhanyagolhato.

A leterhelt kézikocsit viszont tolni is kell.
Azt mindenki tapasztalatbol tudja, hogy egy
nagyobb kerek kGnnyebben at tud gordulni
a talaj egyenetlensegein, mint egy kisebb.

lesi” ellenallasa.

Osszegezve az eddig elmondottakat, egy
adott teher megemeléséhez akkor kell a
legkisebb erot kifejteni, ha az a kerék tenge-
lyéhez minél kdzelebb, a fogantyti minél ta-
volabb van. A toloerd pedig akkor lesz kicsi,
ha nagy kereket alkalmazunk. Persze a
gyakoriati kivitelhez a legkedvez6bb kézep-
utat kell megkeresni.

Joggal felmertilhet a kérdés, miért fogial-
kozunk elmeélettel és miern kozliink a rajzon
tobb meretet csak értékhatarokkal. Ennek
az a celja, hogy a gyakorathan szerzett ta-
pasztalatok alapjan lehetéséget adjunk a
kulénbozé épitési anyagok felhasznalasara
és a legkedvezibb egyensulyi helyzetek ki-
valasztdsara.

A rajzon lathato kezikocsit a Camping ke-
rekparok elsé kerekeihez terveziik, ezek
500 mm koruli atmeérdje (D) mar elegend6
nagy egy atlagos minéségu uthoz. Vastag
gumijai pedig meg némi rugozast is biztosi-
lanak. Ezeket haszndlva a rakfelilet sem

Tehat a nagyobb kereknek kisebb a ,gérdi-=

kerul til magasra, ami a nagyobb targyak
felrakasdhoz és a stabil szdllitdshoz egya-
rant elonyos.

Helyette a normal nagysagu kerekeket is
fel lehet hasznalni, de mert a kézikocsi me-
reteit a felhasznalt kerekek nagysaga hata-
rozza meg, nehany alkatrész megvaltozta-
tasa vélik szikségessé.

A kézikocsi rakfellletét 30x30x3 mm-es
szogvasbol készitsik el. Ez a méret egye-
seknek tulzottnak fog tlinni, de a kisebb
szabvanyos méretii 25x25x3 mm-es anyag
méterenkeénti sulya csak 0,24 kg-mal keve-
sebb, viszont a szilardsaga jéval kisebb.

A rakfeliilet hosszét (L1) 900-1000, szé-
lességét (L2) 700-750 mm kbzdtti méretre
tervezzik. Ennél nagyobbat csak akkor al-
kalmazzunk, ha a kocsit kbnnyii, de nagy-
méretii vagy terjedelmes anyagok szalli-
tasdra fogjuk hasznalni.

A rakfellllet keretét gérbe vagott szogva-
sakbdl (1, 2) hegessziik dssze ugy, hogy a
felsé résziik sikban legyen, azaz széraik be-
felé, ill. lefelé nézzenek. A keret megerdisi-
tésére két kereszttartét (3) készitsink. Ezek
végein a szogvas fels lapjat vagjuk ki, hogy
feluletik a rakfeltlet sikjaba keriilion (E). A
hegesziéseket alul végezzik!

A kerekeket négy darab 4 mm vastag le-
mez (6) segitségével erdsitsik fel. Ezekbe
a kerék tengelyének atmérbje (d) szerint
hosszukés kivagast készitsiink (C). Ket le-
mezt a keret kiils6 oldala, _ a C abran latha-
t6 meretek pontos betartasaval, a rakfeltlet
kézépvonalatol elére 60-80 mm tavolsag-
ban hegessziink fel. A kisebb érék foleg az
~Omiesztett" vagy darabos anyagoknal (ho-
mok, cserép stb.), a nagyobb a nagy mére-
tU, magas, billenekeny targyak szallitasakor
kedveztbb. Akik ebben donteni nem tud-
nak, a lemezeket (6) B0 mm-re hegesszék
fel.

A kerekek felerositéséhez két nyitott U
alaku tartot (4, 5) kell kesziteni Ggy, hogy a
szogvasak felso lapjai kifelé nézzenek (D).
A belsé hosszusaguk (L3) a felhasznalt ke-
rek atmérdje (D) +60 mm, a szélességik
(L4) a kerekagy hossza + a két lemez (6)
vastagsaga + 1 mm legyen.

A hosszu tarto (4) kdzépvonalaba keriil a
C éabra szerint behegesztett tartélemez (6).
Ennek felhegesziése utdn az egészet a ke-
ret hossztartjanak (1) kiilsé fellletére er6-
sitsiik. Ezt a munkat nagyon pontosan kell
végezni, mert ha a négy lemez kivagasa
nem esik egy egyenesbe, akkor a kerekek
szét- vagy osszetartanak, ami a gumik ko-
pésat és a tolashoz szikséges eré megno-
vekedesét eredményezil Ezért ajanlatos
egy hosszu vonalzoval vagy egy egyenes
ruddal ellendrizni a beallitasukat. Ideiglene-
sen helyezzik be a kerekeket, és a rakfell-
letet hatrafelé 3-5"-kal megdéntve hataroz-
2uk meg a tamasziolab (7) hosszal. A 3-os
dolest 6mlesztett anyagokhoz, az 5°-osat a
magas targyakhoz celszeri hasznaini. Ha a
kézikocsit altalanosan akarjuk hasznalni, az
5°-os dilést valasszuk!

TEHERSZALLITO KEZIKOCSI

A nehéz vagy nagyméretii anyagok, targyak széllitisa mindig sok gondot okoz. A taliga,
bar kitiinéen hasznéalhato eszkoz, ilyen feladatokra nem alkalmas. Egyrészt mert a nagy
és nehéz targyak csak a kerekétdl tavol helyezhetdk el, igy a megemelésilkhz viszonylag nagy eré
kell, masrészt az egyetlen kerék miatt a szallitasuk bizonytalan, a teher konnyen elbillenhet.
Emiatt hosszabb uton faraszté tolni a taligat.

A labat (7) a keret hatso tart6janak (2)
fellletére hegesszik (G). Ehhez a szbgva-
sat eleivel fektessiik a tarto fellietére. A lab
alsé végére, a talajba sullyedés megakada-
lyozdsara egy B0xBO mm-gs szogleles,
vagy kb. 80 mm atmeérdji, 3 mm vastag le-
mezbd! keszilt talpat hegesszink.

Bar a lab nem hosszu, megis ajanlatos
kimereviteni. A merevitest a lab (7) és a rak-
felllet hatso tartoja (3) kozé szabott, gerin-
cével felfele néz6 szogvashdl (B) készitsik,

A kocsi loldsahoz szikséges két szarv”
(9) anyaga 30x30x3 mm-es sztgvas, eset-
leg élére allitott 40x20x2 mm-es, téglalap
alakl zartszelvény, Az alsd, a keret ald ke-
rul6 részét olyan hosszira szabjuk le, hogy
a kereszltartén, ill. a hatso tartén 10 mme-rel
érjen tul.

Kozeps6, az alsé részhez 45'-0s szdg-
ben hegesztett részének hosszét a kocsi tu-
lajdonosénak termete szerint kell megva-
lasztani. Ez, bar furcsén hangzik, mégis fon-
tos, mert néhany cm-es eltérés a keézikocsi
kenyelmes tolasat megneheziti. J6, ha a fo-
gantyut nyujtott kézzel megemelve a rakfe-
lulet kdzel vizszintes, de inkabb 1-2°-kal hat-
rafelé dél.

A szarvakra készitiink fogantyikat is.
Ezeket (10) szabvényos 30 vagy 33,5 mm
atmérdjl, 180-200 mm hosszira vagjuk le
és hegesszik a szbgvasak szérai koze. A
végikre huzzunk gumi- vagy miianyag csb-
veket (11). A két szarv szogvasainak felsé
szara befelé nézzen, ugy erdsitsik a rakfe-
lulethez. A hegesztéseket nagyon gondo-
san kell kivitelezni, mert a keret taridinak
élére kerlinek. A két szarv tavolsaga (L5)
akkor jo, ha a jarast nem gatolja, de tolas
kozben a karokat nem kell terpeszteni™!

A rakfeluletre a deszkabdl vagy retegelt
lemezbi! késziilt boritast (12) fa- vagy kapu-
pantcsavarokkal erdsitsik fel. A nagymere-
tu rakomany rogzitéséhez készitsiink 6 mm-
es anyagbol B8 db kengyelt (13). Ezeket pa-
ronként a keret kilsé oldaldra hegesszilk.

Az ideiglenesen oOsszerakott kocsit sze-
reljik szet, a fembol készilt részek hegesz-
tesi varratait tisztitsuk meg, és ha szikse-
ges, az éles sarkokat reszeljik le. Rozsda-
mentesités utan alapozzuk, majd fessuk a
kivant szinre. A fa alkatrészeket — lehetéleg
meleg — lenolajjal itassuk at.

A rakomanyt mindig ugy kell a rakfelilet-
re helyezni, hogy a sulypontja a kerék ten-
gelyének kozelében, de hatrabb legyen.
Nagyméreti, nehéz targyak felrakdsaval
egyedul ne kisérletezzlnk, mert elcrebille-
néskor nemcsak a rakomany sérilése, ha-
nem baleset is bekovetkezhet. Ha a kocsit
hosszu idén at nem hasznaljuk, tamasszuk
a falhoz Ugy, hogy a keret mells6 része egy
alatett deszkara kertiljon, kerekei a levegt-
ben legyenek. Ezzel télen a gumi ,felfagya-
sat” és az esetleg nyomasukat vesztett gu-
mik deformalédasat is el tudjuk kertini.

Szulyovszky Tibor
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Aki ugy érzi, hogy
augusztusban mar nem
erdemes e diszes mérleghinta
elkészitésébe fogni,

az gondoljon a kellemes
szeptemberi-oktéberi napokra,
meg arra, hogy jon még ujabb
tavasz is. Egy ilyen szép
kivitel(i kerti jaték bizonyara
tobb gyermekgeneréciot
kiszolgal majd. Szinezésével,
jatékos motivumaival felkelti
majd a kicsinyek érdeklodését.

A munkat rajzunk poziciészamainak
sorrendjében haladva, a mérleghinta

kozépsé tartoelemeinek kivagasaval
kezdjik. A ket figgdleges tartot (1), a
keresztmerevitét (2) és a hosszu talpat
(3) 50 mm vastag fenySpallobol készit-
silk el. A keresztmerevitét — mérete mi-
att — két részbdl kell osszedllitanunk,
csapozassal. A fuggdleges tarto hasi-
tekat furogeéppel hataroljuk le (A), majd
dekopirfiirésszel vagjuk ki (B). Ugyan-
csak dekopirflirésszel vaghatjuk ki a
tartok ivelt részét.

A mérleghinta himbaja (4) egy @12
mm-es rudacél csap tengelyen mozog.
A himbahoz jobbrol-balrol két lengdkar
(8) kapcsolodik, a karok kozotti rést pe-
dig egy-egy lécbetét (5) tolti ki. A 4-es,
5-0s, 8-as alkatrészek merev egységet
alkotnak. Az acél tengelyt egy-egy
@120 mm-es fa tarcsa (7) védi. A len-
g6kar merevségét egy also lécbetét (9)

MERLEGHINTA — nemesak nyarra

is fokozza. Ehhez kapcsolédnak az
Ulke alatti Utkozdbakok (10) is.

A madar formaju ulbke fejrésze (6)
és a két szarny (11) kiilon darabokbol
késziil, és koldokcsapok kapcsoljak
ossze az elemeket. Az Ul6ke (12) két
oldalan a szarnyakra tAmaszkodjon és
a hattamla (13) a szarnyak hasitékaba
uljon bele. Igy biztosan nem tud majd
hatrabillenni. A fogantyu (16) partvis-
nyélbdl keszllhet és szorosan illesz-
kedijen a fejrész furataba. Terme-
szetesen be is kell enyveznunk. A rad
ket végére kerlilé fagolyokat (17) fa-
esztergalassal kell elkészitentnk, a go-
lyék vakfuratat pedig furogépbe fogott
ujjmardval alakithatjuk ki (C).

A meérleghinta talpanak legjobban
terhelt részeire ajanlatos keményfa
vagy fem védétalpakat csavarozni; igy
a talp két végének aljara (14), valamint
a keresztmerevit6 aljara (15). Ezek a
laza talajba kissé benyomadva stabili-
zaljdk is a mérleghintat. A hinta ket
végének kemeény leltését egy-egy gu-
mituskoval érdemes mersekelni, ame-
lyeket a talpléc felsé oldalara csavaroz-
zunk fel.

A mérleghinta szinezése igen fontos,
mert csak esztétikus festessel valik a
kert diszévé és a gyerekek szamara is
vonzova, érdekessé. A festes eldtt va-
lamennyi elemet alaposan csiszoljunk
meg. Egyes alkatrészeket Xylamonnal
és Xyladecorral kezelhetiink. A kiemelt
részeket pedig Trinat alapozoval ken-
juk le és Orkan fedéfestékkel vonjuk
be. A diszit6 motivumokat vekony
ecsettel elbrajzolas utan fessik ki.

Alkatrészjegyzék
_Jet | Db Méret
L] 2 900x200x50 mm
e A 1000x500x50 mm |
3 ) 2900x120x50 mm
4 1 230x200x42 mm
5 2 1105x60x42 mm
6 | 2 | 375x320x42 mm
7 2 _ 2120 _
S 3000x100x36 mm
8 | 9 2900510036 mm
it ] 285x100%36 mm
11 4 650>300x20 mm
12 2 | 260x160x20 mm
13 | 2 | 270<300x20mm _
14 | 2 | 200x1200mm
15 | 2 |  150x42010 mm
® [ 2 225x280 mm
B 17 T . 250 mm
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Az utobbi id6ben nem egy fiatal szii-
16 fordult szerkesztoségiinkhoz kiilon-
féle gyerekfekhelyek leirasaért. A ré-
gebbi szamainkban kozoltink mar jo
néhanyat, am a megjelentek sorat
most egy Ujabb, igen egyszer(ien kiala-
kithato emeletes gyerg(égtgyal (A) bo-
vitjuk, amelynek Osszedllitisa az asz-
talos munkakban jaratlanok szamara
sem jelent problemat.

Az agy szinte minden elemet 120
mm szeles és 25 mm vastag deszka

EMELETES DESZKAAGY

alkotja. A kilonféle darabokat csupan
pontosan méretre kell vagni (vagy va-
gatni), s némi csiszolas, majd az azt
koveto lakkozas utan maris hozzafog-
hatunk az osszedllitasahoz {B).

El6szor a két agytamlat csavarozzuk
Ossze. A két-két anti deszka (1)
élére letrafokszeriien l]g;f| fogassuk fel
a hevederdeszkakat (2), hogy kozottik
éppen 120 mm-nyi, azaz a hosszanti
agykava deszkainak szélességével
azonos meretli hely maradjon szaba-
don. Az elemek felerésitésehez 8x50
mm-es lencse- vag?: félgdmbfejli facsa-
varokat hasznaljunk.

Két-két hosszu kavadeszkara (3)
csavarozzunk fel egy-egy Dexion-Sal-
go acélidombal vg%% 3x30x30 mm-es
szogacélbol leszabott tamvasat (5),
majd a két kavaoldalt illesszik az agy-
tamlak also keresztdeszkaja folotti he-
zagba. Sikba és merblegesbe allitasuk
utan sillyesztett fejli facsavarokkal
rogzitsiik a helyikre. A felsé agykava
deszkait is az el6zékhdz hasonloan
csavarozzuk fel, ezt kovetéen az agy-
betétet alkotd deszkakat (4) is rogzit-
stk a he‘IgIUkre (6). Utoljara a két-két
korlatot (6, 7) szereljuk fel az agyra,
amely ezzel kész is. A habszivacs agy-
betétek és az agynemi behelyezese
utdn maris a helyére allithatjuk, pihe-
nesre, alvasra kész. Termeszetesenaz
agy az ,emeletraépités” nélkul, egysze-
melyes valtozatban is elkészitheto.

Alkatrészjegyzék

| Jel | Megnevezés Db Méret (mm)

1 agyfejoldal 4 25x120x144
| 2 | agylej osszekots | 12 | 25x120x100,
| 8 | odakava | 6 | 25x120x185
| 4 | betétdeszka | 18 | 265x120x804
| 5 | szogacelidom | 3x30x30x1850

6 02';2';: {‘;‘fﬂﬁ; )| 1 25120840

7 | kordtdeszka | 2 25x120x565

Nyaron a kiskertben
célszerlien hasznalhato
egy talaldasztalka. amit
hn*segteritve camhtntaégy-

0Z, n Z Z val a
kerti 222’(ajhoz toIgKa—
tunk. Sokkal kenyelme-
sebb igy a gytimolcsot,
feketekavét, lditcket a
helyszinen talalni, mint tédlcan odavinni és
valamire lerakni. A képen lathato vagy ah-
hoz hasonlo kerekes taliga elkeszitesehez
kilonleges anyag, szerszam és szaktudas
nem szukseges. Egy meglévs kis asztalka
vagy hokedli, eg{khasznalaton kivili vagy
tonkrement gyerekkocsi (aminek a ket kere-
ke még |0) a célra megfelel. Ezenkiviil egy
deszkalap vagy gyurodeszka, lécek, fém-
cso, szegek és egy par csavar szilkseges
az bsszeallitasahoz.
négobb. hla az asﬂalg? :éFIaElap alaku, de a

szogletes is megfelel. irodesz-
ka, )ll'ajzl bla vagy hasonlo %?glﬂ vasta-
gabb deszkalap felcsavarozasaval megfele-
16 nagysagura alakithatjuk a tetoreszt. Ha
az asztalka nagyon kénnydl, celszeri egy
vastagabb deszkalap felerdsitése, mert az
:'Ehezebb. és igy a talalokocsi stabilabb
esz.

Az asztallap szelére a biztonsag kedvéért
érdemes szegolécet csavarozni. Erre a cél-
ra a szabvany parkettszego léc is megfelel,
de a barkacsboltban beszerezhetiink ve-
kony lécet kilénbéz6 keresztmetszetben.

Az italok biztonsagos elhelyezésére az

KEREKES TALALO

asztalka keskenyebb szélehez egy hossza-
ban kettefiireszelt fiokbol praktikus italos
Uvegtartot alakithatunk ki. Az italtartot csa-
varozzuk a tetélap széléhez, igy a talalo
mozgatasa kozben nem borulhatnak fel az
tvegek.

Alul az asztal labait osszekotd lecekre
szinten felerdsithetlink egy szegdleccel ella-
tott talcat, illetve falapot. Az asztalkahoz

barmilyen meretdi gyerekkocsi-kerekek
megfelelnek, de ana ak az egyenetlen
terepen biztonsagosabban tolhatok. A kere-

keket az italtarto rekesz ala szereljuk.

A kerekek felszerelésekor eloszor merjuk
le a ket kerek tavolsagat a tengelyen, vala-
mint az asztallabak kiils6 felének a tavolsa-
gat. Ha a kerekek tavolsaga nagyobb, mint
a labak tavolsaga, a tengely kozepebdl fu-
részeljunk ki akkora darabot, hogy a tengely
kbzépen osszeerjen, a kerekek a labakon
kivil megfeleléen elhelyezkedhessenek.
Furjunk a tengely vastagsaganak megfelelo
meéret( lyukat az asztallab also végenek a
kdzepén, a végetol felfele kb. 20 mm-re. A
ter:gelyre tegyunk egy-egy alatetet, hogy a
kerék ne az asztallabra fekiidjon. A tengely
vastagsaganak megfelelé belméretl csovet
szabjunk le olyan hosszura, mint az asztal
két lab kozotti tavolsaga. A két kereket ten-
gelyevel egyitt toljuk be a furatba, ill. a cso-
be. Amennyiben a két tengely ,huzésan” il-
leszkedik a csébe, elég, ha megkalapaljuk a
csbvet, hogy a tergerzek szét ne csussza-
nak. Ha lazak, kbzeptajon flrjuk at a csovet
a tengellyel egy(tt. és anyascsavarral r0g-

zitsuk. Amennyiben a keréktengelyek kozott
tavolsag van, ugyanezzel a modszerrel rog-
zithetdk. |

A kerekekkel ellentetes oldalon, kozepen, |
fuggblegesen egy megfelelé hosszusagu |

tamasztolecet kell felcsavarni, hogy az asz-
tal lapja, illetve a taliga vizszintesen alljon.
A tamasz korllbelill az asztallabak vastag-
sagahoz hasonlo legyen, mert a megrakott |
asztal sulyanak nagy resze azon nyugszik,
Biztositia az asztal stabil helyzetét is, ezert
a fels6 laphoz es a |abakat 0sszekoto léc-
hez is erosen csavarozzuk hozza.

Ezutan meég az asztal tolasahoz sziikse-
ges fogot kell fel-
szerelrii. Egy kéle-

ombolyitett, Z-
%;nélloyléoel kozé-
pen hosszaban a §
lap ala, a lab mellé -
csavarozzunk  fel
ugy, hogy kb. 30
cm-re alljon ki. lgy
tolds kozben nem
Litkozik az alst polc-

hoz a labunk.
Az asztal kényel-
mes tovabbitasat

u%y is megoldhat-
juk. hogy az asztal-
lap melle kétoldalt egy-egy lécet csavaro-
zunk fel. A képen lathaté foganty a gyerek-
kocsi egyik csovebdl készult. Satuban kis
ivben meghajlitottuk és az asztallap ala csa-
varoztuk. Ezutan mar csak a kesz taliga le-
festése van hatra izlésiinknek megfelelé
szinlire, zomancfestékkel. Ha a kertben
szunyogok vagy mas rovarok is szep szam-
mal vannak, az alsé polcot szlinyoghaloval
vagy fehér tullel korbekerithetjik.

Botta Dénes




Mindenki ott és azzal
takarékoskodik, ahol és amivel
tud. A haziasszonyok osszel
befdznek, mert a hazilag eltett
gyumolcs, savanyusag, s nem
utolsésorban a paradicsomlé
igy olcsobb, raadasul
izletesebb is a gyari
készitményeknél. A befézes,
kiilonésen a paradicsom
atpasszirozasa nem kis munka.

A kézi passzirozOt némi leleménnyel
azonban konnyen motorizalhatjuk. Igy
a késziiléket mar csak .etetni” kell, a
hajtokar forgatasat akar el is felejt-
hetjik, s a faraszto munkaval gyorsan
veégezhetiink. Valo igaz, hogy a bemu-
tatott készilék (A) nem kimondottan
szemrevalo, talan csunyacska is, de a
célnak megfelel. Nem kell hozza mas,
csak egy kimustrailt, de még j6 karban
levé mosogépmotor, a forgédobon levé
nagymeret( ekszijtarcsa, meg egy vas-
tag pozdorjalap, amire mindezeket fel-
erdsithetjuk (B).

A faforgacs alaplap (1) bal oldalanak
élébe flirészeljink a kézi paradicsom-
passzirozo allvany felfogo részet befo-
gado nyilast (2), s az allvany talpat at-
farva csavarozzuk a falapra. Tengelyé-
re — a hajtokar helyére — erdsitsiik fel a
nagymeretii ékszijtarcsat (3). Itt némi
nehézség adédhat, ha a lyuk és a ten-
gely atmérdje nem egyezik. Ha a ten-
gely atmérdje kisebb a kelletenél, kis
csédarabbal igyekezziink a méretki-

MOTORIZALT
PASSZIROZO
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I6nbséget kitdlteni. Ha meg a tarcsa fu-
rata szliknek bizonyulna, a furatot b&-
vitsiik ki, meégpedig jobbrél-balrél be-
farva. Igy nagyobb az esélyiink, hogy a
tarcsa nem fog Utni. Ha a tengelyveg
klpos, lépcsézetesen kialakitott furat-
palasttal illeszthetjilk fel. A tarcsat 3
mm-es laposacélbdl levagott, 5x15
mm-es ekkel és az eredeti hajtokar fel-
fogocsavarjaval rogzitsik a tengelyre.

Kévetkezhet a motor (5) helyének
meghatarozasa. A motorra ezt megel6-
zOen erdsitsiink egy kb. 60 mm atme-

roju ékszijtarcsat, amely lehet akar da-
namidbol vagy textilbakelitbd! kieszter-
galt is. Erre azonban csak akkor van
szikség, ha az attétel 1:6 aranynal ki-
sebb. Az ékszijat (7) helyezzik a ket
tarcsara. a motort huzzuk hatra, s ha
mar feszes az ékszij, a motor kbzépvo-
nalat jeldljiik at a falapra. Laposacelbol
hajlitsunk a motor felfogészemeihez il-
leszkedd tamkengyelt (8), készitsik el
a felfogotengely és a rogzitécsavarok
szamara szikséges furatokat. Az al-
katrészeket (gy csavarozzuk fel az
alaplapra, hogy a motor 6nstlyaval fe-
szitse majd az ekszijat.

A motor felfogé tengelyeként 6-8
mm-es, két végén menetes rudacelt
hasznaljunk, s a motort ellenanyakkal
biztositva szereljilk a tamkengyel sza-
rai kozé. Burkolataul (6) deszkabol és
farostlemezbdl készitsiink raillé do-
bozt, s fedblapjaba vagjunk nyilast a
kapcsolo szamara. Tegyilk helyére az
ékszijat, s a motort bekapcsolva ellen-
Orizziik, jol miikodik-e.

Ha a motor helyét jol hataroztuk
meg, s a két tarcsa egy vonalban van,
legfeljebb az ékszij feszességeével le-
het gond, amit viszont a tamkengyel
elorébb vagy hatrabb helyezesevel
korrigalhatunk.

Ezt kdvetéen mar csak ket dolgot kell
elkésziteniink. A paradicsompuirét ol-
dalra vezetd valyut (9) és az ékszijhaj-
tas burkolatat. A valyut akar megfelelé
meéret(i miianyag dobozbdl is kivaghat-
juk, a veddburkolatot pedig lecbdl es
farostlemezbdl szegezhefjilk Ossze.
Véddburkolat nélkil ugyanis a gépesi-
tett passzirozo balesetveszélyes, anel-
kiil ne is hasznaljuk.

.bi.
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Azutan elkovetkezik az a nap, ami-
kor ezt az egyetlen gombot hidba nyo-
mogatjuk, a készilék néma marad. A
szerkezetrél pedig mindossze annyit
tudunk, hogy csak azt a bizonyos gom-
bot kell megnyomni és miikodik. A cso-
da valahol a dobozon belil torténik, de
ha elromlik, a gomb megnyomasaval
mar nem idézhetd eld.

CD-SZERVIZ

Korunk csucstechnikaja hallatlanul nagy kényelemmel halmoz el
minket, és amig csak az elénydket élvezziik, addig semmi baj.
Am ennek az ,,6sszkomfortnak” kezdetben még fel nem ismert

kellemetlenségei is vannak. Vegyuk példaul a mind nagyobb
szamban hasznalt CD lézeres lemezjatszot: annak praktikumat,
szolgaltatasainak minéségét nem kell kiilon magyarazni.
Mindossze egyetlen gombot kell megnyomni ahhoz,
hogy a zene csodalatos valésagaban szélaljon meg.

Lézer :.j.:%Lemez
Fdkusz

detektor —H'— -{A.c}{a.n} 0
lezer l lemez
Fokusz ’t"

 defekior  e—f— (A+C)-(B+D)<0

’ Lemez

(A+C)-(B+D)=>D

Fokusz
detektor

.\_/
\
||
|
|

A hagyomanyos lemezjatszo a sze-
munk lattara, szinte magatol értet6dé-
en mikodott. A hiba a motor, a meghaj-
toszij, a hangszedd betét vagy a lejat-
szotl cseréjevel rovid uton javithato
volt. Ezt tobbnyire a tulajdonos maga is
meg tudta tenni, hiszen ez a technika
nem bujt el egy .fekete dobozon” levé
egyetlen nyomoégomb misztikuma mé-
gé. A CD lézertechnikdja valdban
cstcskategoriaba tartozik, am a legtéb-
ben még nem ismerik. Annyira azon-
ban nem bonyolult, hogy a kisebb,
féleg egyszerlibb lathaté hibainak
javitasahoz szllkséges szakértelem
megszerzése eleve reménytelen véllal-
kozés lenne.

Ami elgondolkodtatd, hogy egy-egy
bonyolultabb keszillék vasarasakor
egyszerlien sajat miszaki tajékozat-
lansagunk aldozatai vagyunk.

A kereskedOk tobbnyire tisztaban
vannak azzal, hogy mit aruinak, ne-
kink meg gyakran fogalmunk sincs ar-
rél, hogy mit vesziink. Példaul a tetsze-
tés, olcsé CD-lejatszo nem feltétlendl
bévli, a megvételét foleg a mindsege-
nek a tomeges gyartassal egylttjaro
nagyobb szérédasa teszi kockazatos-
sa. Egy CD lézeres lejatsz0 eleg jol
tesztelhet6, annak médjahoz azonban
érteni kell. Nem kell ahhoz belelatni a
chipekbe, hogy példaul egy nagyon
gyakori hibat mar a vételkor kiszur-
junk”. A hiba nem mas, mint a lejat-
szaskori hangkimaradasokkal kisert
Jugralasok”. Ez a jelenség az elhanya-
golt CD-lejatszoknal is idbvel egyre sd-
ribben jelentkezik. A kivaltd ok meger-
téséhez e szamunkra mégq Uj Iézersu-
garas letapogatasi technikaval, ha nem
is alaposan, de legalabb alapfokon
meg kell ismerkedni.

Azt mar bizonyara tudjuk, hogy a
CD-n paranyi, szabad szemmel nem
lathaté lyukak, PIT-ek milliardjai hor-
dozzak azokat a digitalis informaciokat,
amik késébb hangokka alakulnak. A le-
tapogat6 lézersugar a CD visszavero
fellletére fokuszalva halad folyamato-
san a lyuksorokon. A savok, TRACK-
ek szélessége 0,5 ezredmillimeter,
egymastol vald tavolsaguk szabvanyos
mériéke 1,6 ezredmilliméter. A készu-
1&k a lemezt kdzéptdl kifelé jatssza le,
a fordulatszam az induldasnal 486 vagy
568 percenként. A felsorolt adatokbol
el tudjuk képzelni, hogy a Iézersugarat
milyen precizen és rugalmasan kell
pillanatrél pillanatra fokuszélni és a
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Rogzitd
tarcsa

Rugalmas
felfiggesztes

Kovetd
mechanika

(3]

a2
e

TRACK-en tartani. Ennek mar megvan
a kiforrott technikaja, amit a 1. abra raj-
zain latunk.

A lézeregység mechanikajat mozga-
t6 vezerd, rendkivil gyors reagalasu
elektronika egyik legfontosabb feladata
a lézersugar fokuszalasa. Az 1. abran
legfeliil azt az allapotot latjuk, amikor a
lézersugdr pontosan a CD PIT-ekkel
teli visszaver§ fellletére fokuszalt. A
jocskan elnagyolt rajzon Iathato, hogy
a visszatérd lézersugar a féligatereszto
tikron at egy négy reszre osztott foto-
diddas detektorra verSdik. Az optikai
rendszer felépitése, amin a direkt és a
visszavert lézersugéar athalad, olyan,
hogy a négy fotodidéda arama az opti-
malis fokuszalasnal egyforma. Ha a
CD az optimumtdl tavolodik, akkor a
megvaéltozo visszaverGdési viszonyok
kovetkeztében deformalodott sugar-
nyalab a négy fotodioda aramanak ed-
digi egyenstilyat felboritja. Ezt latjuk az
1. dbra kozépsé rajzan.

Ha a CD a kelleténél kézelebb kertll,
akkor a sugarnyaldb ismét, de most
maskent deformalodik. Ezt a helyzetet
mutatja az abra also rajza. Ez, az
egyébkeént rendkivill finom felbontasu
szabalyozas csak egy bizonyos hata-
ron belul miikodik tokéletesen. A jo be-

allitas tehat a CD lejatszasakor fellepd
mechanikus eltéréseket, (téseket is
csak egy hatdron beliil képes hibatla-
nul korrigaini.

A CD-lejatszok mechanikajaval
osszefliggé masik nagyon fontos egy-
ség a TRACKING DETEKTOR. A
TRACK az a sav, amikben a PIT-ek
sora huzodik. Egyrészt tokéletesen
kozpontositott, oldaliranytl eltéresek
nélkali CD-ket gyariani lehetetlen,
masrészt a lejatszok mechanikaja is
utolagos és folyamatos sugarpozicié-
korrigalast igényel. Ezt a célt szolgdlja a
2. abrén lathatd, Ugynevezett THREE
SPOT LASER BEAM SYSTEM, azaz a
harom lézersugaras rendszer. Ennek a
kovetS rendszernek a lényege az, hogy
a két oldalsugamak mindig PIT-mentes
felletrdl kell visszaverddnie, amig a f6-
sugar a TRACK-et tapogatja. Az oldal-
sugarak csak akkor modulalodnak,
amikor a CD oldaliranyd ,Gtese”, vagy
a lejatszo gyenge mechanikaja miatt a
szomszedos TRACK-re csusznak. Az
elektronika a lézeregységet attél fug-
gben vezérli, hogy melyik oldalsugar
csuszott a PIT-sorra.

Es most figyeljink, mert az elsd
olyan dolog kovetkezik, amivel a gya-
ndtlan vevot legtobbszor félrevezetik!

Amikor a CD-technologiat kidolgoztak,
akkor a digitalis lemezekre maximali-
san 60 perces miisorid6t szantak. Ma
mar nem ritkak a 70-80 perces leme-
zek sem. Am ezeket a lemezeket a leg-
tobb olcsé lejatszo vagy azonnal, vagy
egy id6é multan csak kihagyasokkal, ug-
ralasokkal képes lejatszani. Ugyan-
ezekbe a hosszi percidejii CD-ket kifo-
gastalanul reprodukalni képtelen lejat-
szokba a rovidebb, 40-50 perces
korongokat helyezve, az eredmeény to-
kéletes lesz.

A jelenség magyarazata az, hogy a
nagy témegben gyartott, egyébkent ki-
fogastalan készillékek legtobbjenek
mechanikéjat a maximalisan 60 perces
vagy ennél sokkal rovidebb CD-k
TRACK:-s(iriségéhez konstrualtak. A
Iézeres technika azota tokéletesedett,
és a hosszu jatszasi ideji CD-k tome-
gét gyartjak. Sok a kifogasolhaté min6-
ségli CD is. Amikor a lejatszé6 mecha-
nikai gyengesége, a CD rosszabb mi-
nésége és a hosszu lejatszasi id6
szerencsétlenil egybeesik, akkor az
eredmény a sorozatos kihagyasokkal
tarkitott ,ugralas” lesz. Az oldalsugar
ekkor ugyanis atiép egy-két TRACK-et
iS, amig a lézeregység ismét Kiériékel-
het6 digitalis impulzussorozathoz jut. A
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CIRC (CROSS INTERLAVE REED
SOLOMON CODE) javitokod ekkora
hibdkat mar nem képes potolni, ezért a
kesziilek digitalis és analég kimeneteit
az ugras idejére — amig a fGsugar ismét
kiértekelhetd adatokat nem kap — elné-
mitja. A hiba, kulonosen a CD kezdo
részeinél, tehat a legbels6é TRACK-ek-
nél jelentkezik, a fordulatszam ekkor a
legnagyobb, és a fékusz-, illetve az ol-
daliranyu eltéréseket is a leggyor-
sabban kell korrigalni.

Mire figyeljink tehat egy CD vagy
eqgy lézeres lejatszo vasarlasanal? Fel-
tétlenul probaljuk ki, és ne csak egyet-
len lemezzel. Vigylink magunkkal leg-
alabb egy 70 percnél hosszabb jatszasi
idejli CD-t, és annak elsé és utolso té-
telet programozva egymas utan tébb-
szOr is jatsszuk le. Ennek okat késdbb,
a mechanika ismertetésénél értjik
meg. A hibajavité és vezérlo elektroni-
ka kepesseégeinek tesztelése mar ko-
rulmeényesebb dolog. Ehhez elbre pre-
paralt CD-kre van szilkség. Keressiink
ket 40-50 perces CD-t és a kozpontosi-
t6 lyuktdl 25 milliméterre, a miisoros
mez0re ragasszunk sugariranyban az
egyikre egy 2 milliméter széles, a ma-
sikra egy 1 millimeter széles, 1,5 centi-
meéter hosszu vekony fekete vagy piros
PVC szigetel6szalag csikot. Tegyilk a
lejatszoba a 2 milliméteres csikkal fe-
dett lemezt es inditsuk el. Lépkedjink
addig a tetelig, ahol korilbelil mar a
takaras van. Ha a lejatszas mindvégig
hibatlan, akkor a késziiléket nyugodtan
megvehetjik. Ha a lejatszas elindul, de
a lézeregyseg rovid idon beldl egy ma-
sik tetel elejere ugrik, és ez tobbszor is
Ossze-vissza ismetiédve eléfordul, ak-
kor bizony a keszillék nem tartozik a
legjobbak kozé. Az 1 milliméteres csik-
kal fedett CD-t mindegyik késziléknek
le kell jatszania! Amelyik erre nem ké-
pes, az hibas és nem szabad megven-
ni! Osszehasonlitasul kozlom, hogy
egy atlagos 2-2,5 milliméteres kiha-
gyas koruilbellil 4000 bit hianyat jelenti.
A jobb, markas készulékek ekkora javi-
tasra minden tovabbi nélkal képesek.

A lézersugar-letapogatasu CD-lejat-
sz0 végul is nem egy mozgo alkatré-
szek nélkdli, teliesen elektronikus digi-
talis kesztilek. Az atkédolandd jelsoro-
zatokat hordozé lemezt mechanika
forgatja, mikozben a digitalis informaci-
ota rendkivili pontossaggal pozicionalt
lézersugdr a rendszerbe juttatja. Ez a
folyamat igy ©sszestritve latszolag
egyszerl, am ha az ezred milliméteres
meretekre is felfigyeliink, akkor ennek
a késziileknek a mechanika a leggyen-
gebb és egyben a legsebezhetébb
pontja. A chip-eken, illetve az elektroni-
kan nincs mit karbantartani, ez 6nma-
gaban zart, id6tallé egyseg. A mecha-
nika ellenben oregszik, piszkolodik, ko-
pik, elhasznalodik, és tobbnyire a kiilsé
eroszakos vagy helytelen beavatkoza-
soknal ez a rész sértl meg a leggyak-

rabban. A baj az, hogy a CD-lejatszok
mechanikaja mar Ujkoraban is lathato
kiis6 jelek nélkal behatarolt minésé-
get, precizitast képvisel, méghozza
egyazon gyartmanyszérian beliil. Ez a
rejtett kilonbozdség csak idovel deriil
ki.

A CD-lejatszékat megjelenésiuktsl
kezdve, nem utolsésorban a Iézer mi-
att, tulzottan misztifikaltak, az atlagem-
ber szamara csodanak mindsitették.
Egy ,csodaba" az ember nem szivesen
nyul bele. Mit lehet tudni? Aki elismeri
magarol, hogy sziletett ,kétbalkezes”,
az a cikket csak eddig olvassa. Aki vi-
szont képes néhany csavart a hozzaillé
méretii csavarhuzoval eltavolitani, az
vegye le a szikséges 6vatossaggal a
.csodat” takaro burkolatot. Ami a sze-
mink elé tarul, az semmivel sem bo-
nyolultabb egy VHS magnetofon bel-
sejénél, s6t ez latszatra még egysze-
ribb.

Miutan a CD-lejatszo burkolatat le-
emeltik, az 3. képen lathatd szerkezet
tarul elénk. A CD-t a befelé halado fio-
kos toltészerkezet a kipos kdzpontosi-
tora helyezi. Ezutén az egész mecha-
nikat magaba foglald rogzitbkeret a
csuklopant vonalaban megemelkedik
ugy, hogy a DISC a kupos kézpontosito
és a rogzitotarcsa kozé szorul. A kipos
kozpontosito magan a DISC-et forgato
motor tengelyén van, amivel ezutan
mar a rogzitétarcsa is egyutt forog. A
lézeres egységet az elektronikusan ve-
zérelt kovetd mechanika mozgatja. A
sugdar fokuszalasa és pozicionaldsa a
lezeregységen belli elektromagneses
mezdkkel torténik. A CD lejatszasaban
kozvetlendl részt vevé mechanika tar-
tolemeze negy ponton rugalmasan
kapcsolodik a betoltéskor felemelkedd,
uritéskor lesiillyedd fliggesztokeret-
hez. A lejatszas folyamatat emiatt a ki-
sebb razkodasok nem nagyon zavar-
jak. Ezzel tulajdonképpen az Osszes
fontosabb, szamunkra hozzaférhetd
szerkezeti reszt megismertuk.

A CD-lejatszoknak a 220 voltos ha-
l0zathoz kozvetlenil és kdzvetve csat-
lakozo részei a dobozon belill jol elki-
Ionitve helyezkednek el. Hozzajuk érni
csak a szigeteléseket eltavolitva, szan-
dékosan lehet. Ezt azért emlitem, mert
a keszuléket a burkolat eltavolitasa
utan ismét a halézathoz kell csatlakoz-
tatni, a toltoszerkezetet a mechanika
egyes részeinek lathatosagahoz nyitni
kell. Az 3. képen tehat egy nyitott lejat-
sz0 belsejét latjuk.

A CD-lejatsz6t izem kozben ért raz-
kédasok erfsen zavarjak, mivel a su-
gdr pozicionalasat lehetetlenné teszik.
Ezért fontos a rugalmas felfiiggesztés
kifogastalan allapota. Errél a 4. képen
lathaté modon, a forgato és a lézeres
egyseggel Osszefiiggdé mechanikakat
tario lemez ovatos mozgatasaval gy6-
zédjink meg. Ha Gtkozést, szoruldst
vagy egyeb, a lagy és sima elmozdu-

last akadalyozo jelenségeket észle-
link, a rugalmas felfiiggesztés a hibas.
A baj oka rendszerint jol lathatd, a javi-
tas azonban nem mindig egyszer(. A
mechanikat elég durva behatasnak kell
eémie ahhoz, hogy ez a szerkezeti ré-
sze meghibasodjon. Inkabb az gyakori,
hogy az oregebb keszllékeknel a ru-
gdk és kornyéke elpiszkolédik. Az ilyen
lejatszok viszont mar mas okok miatt
sem miikédnek rendesen.

Szintén durva mechanikus hibanak
szamit a forgatomotor vagy a tenge-
lyén lev6 kupos kézpontosito kopasa
vagy deformalodasa. A rogzitétarcsa
és a fészke emiatt idével kiverédik. Ez
a hiba féleg a CD-k motortengelyének
vagy a csapagyazasanak hibaja kovet-
keztében fellépd oldaliranyt, a megen-
gedettnél nagyobb ,lotyogésnek” ko-
vetkezménye. De okozhatja a rugal-
mas felfiiggesztés beszoruldsa is. A
rogzitétarcsat kissé emeljilk meg, és
mozgatasaval gy6zodjiunk meg allapo-
tarol (5). Ha szorul, akadozik, nehezen
fordithato el, vagy lejatszaskor oldal-
iranyban kovalyog, akkor a mechaniké-
val valami nagy baj lehet. Nem valdszi-
ni, hogy ezt a hibat otthon meg tudjuk
javitani.

A lejatszas a CD legkisebb atmérdjé-
tdl kifelé megy végbe, ezért a Iézeregy-
seg majdnem a motortengelynel ,par-
kol’. A lézer a lejatszomechanika
konstrukcidjatél fuggben sugarirany-
ban vagy egy polirozott acéltengelyen
csapagyazva (és emellett még egy ho-
ronyban), vagy két tengelyen megve-
zetve mozog a DISC-hez képest. Aka-
dalytalan mozgasat a fogaskerekek 6.
képen lathato forgatasaval ellencriz-
hetjik. A vezetétengelynek és horony-
nak vagy tengelyeknek tisztaknak kell
lennitik, a mechanikanak siman, aka-
dalytalanul kell a kezzel torténé mu-
kodtetésnek engednie. Ettol a kesziilék
nem karosodik. A tisztitdéshoz vegy-
szert nem hasznalhatunk, csak tiszta
alkoholt, azt is csak moédjaval. A ten-
gelyre vagy tengelyekre semmilyen ke-
néanyagot ne tegytnk. Mikozben ova-
tosan forgatjuk a fogaskerekeket, a
lézeregység lassan elobuijik a takaras-
bol. Ha ekdzben a mechanikaban bar-
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milyen bizonytalansagot
észlelink, elészér pro-
balkozzunk egy alapos,
mindenre kiterjedo tiszti-
tassal és csak ezutan
essiink kétsegbe. Leg-
tobbszor egy jol megter-
mett koszcsomé okozza
a bajt. Az eltavolitasa a
fogaskerekek kozul nem

és helyezziink be egy
DISC-et. Inditsuk el a
lejatszast és figyeljuk
kozben a mechanikat.
Ezt tobbszor is elis-
mételhetjitk, mikozben
meggydz6édhetink ar-
rol, hogy a DISC ponto-
san a kupos kozponto-
sitéra kertl-e, jol lefog-

konnyii feladat. ja-e a rogzitbtarcsa,
A lezeregyseget ve- valamint hogy oldal-
zessilk végig a palyajan, iranyban mennyire ko-

egészen a szélsd, kulsd
pozicidjaig. Csukjuk be a
toltofidkot (7). Az optika
most jol latszik, az eset-
leg rakerit szennyez6-
dések is jol észrevehe-
tok. A lézer a CD-lejat-
sz0 legkorulmenyesebb
része. Eppen ezert ke-
nyes feladat a tisztitasa.
Enyhén alkoholos puha, link, miel6tt a mechani-
szalmentes textiliaval, kahoz nyuinank, pro-
az optikat leheletfino- balkozzunk egy ismeé-
man éppen csak érintve, Gvatosan pro- | vegoben levo zsiros szennyezodes ra- | felt alapos tisztogatassal. A lezeregy-
baljuk rola a szennyezdédést eltavolita- | kodik. Az opalos vekony réteg rontja a | séget mindig becsukott toltdfiokkal tisz-
ni. Erre az optikara idével a leggondo- | lézer hatasfokat. titsuk (8).

sabb tarolas és kezelés mellett is a le- Ezutan a toltofiokot ismet nyissuk ki A CD-lejatszok alapjaban véve

valyog, a betoltés eset-
leg hol akad, egyaltalan
a mechanika mennyire
siman mukodik. Léptes-
siink a tartalomjegyzé-
ken oda-vissza é€s
ekozben figyeljik a lé-
zeregység Ssugariranyu
haladasat. Ha barhol
pontatiansagot  észle-

10+1 KERDES OLVASOINKHOZ

Az csak termeszetes. hogy lapunkat olvaséink igénye szennt szeretnenk irni, ha kell, atformaini. Ezért
kérjilk Onoket, hogy az alabbi kérdoivet kitolive, névvel és cimmel ellatva kiidjék be szerkesztoségiink-
be. Aki nem akar a lapbol kivagni, le is masolhatja. Serkentéskent a Black and Decker e havi jutalmat.
a HC 150-es akkumulatoros porszivogepet a kerdgivet visszakulde olvascink kozott fogjuk kisorsolni.

1. Eletkora: 10-20 20-30 40-50 50~

& Hol lakik? Budapesten mas varosban falun
3 Elfizeti-e az Ezermestert? igen nem
Ha eléfizeti:

minden szamot megkap, evente 1-2 szamot nem kap meg, ennel tobb szamot nem kap meg

4. Ha nem elcfizetdje a lapnak:
minden szamot-megvesz, évi 8-10 szamot vesz meg, alkalmanként vasarolja

LY Laké- vagy munkahelye kozelében lehet-e kapni a lapot?  igen nem

6.  Milyen témajq irasok érdekiik Ont? a/ butorok, lakberendezesi targyak készitése igénytelen szerkezetek, karbantartast
b/ elektronika ¢/ modellezés d/ gepkocsi-karbantartas e/ kiskert f/ egyéb idénként csak a mechanikajuk igényel.
A tisztitdas gyakorisaga attol is figg,
hogy a készulékeket milyen kdmyezet-
8.  Vannak-ealapban olyan étietek, amelyeket megvalositana, ben és ';:gﬂr';yil hasznaljuk. Sok : mi- ?
; ; - = : e anyag alkatrész, ami a port sztatikusan
de nem tud, mert nincs eleg pénze, nincs megfeleld szerszama, nincs eleg ideje vonzza. A levegdben is van annyi
9. Milyen szerszamot nyeme a legszivesebben egy sorsolason? szennyezédés, ami a lezer optikajat a
legnagyobb gondossag ellenére is ido-
vel vékonyan bevonja, szinte opalossa
10.  Vannak-e gondijai az anyagbeszerzéssel? igen, nem teszi. A CD-lejatszok ellendrzéset, kar-
bantartasat sajat erdekinkben is meg
kell tanulni, mert a technikanak ezen a
fokan is sok minden elére megakada-
lyozhato. Egy j6l apolt és kiméletesen
hasznalt készulék élettartama akar a
tobbszorose is lehet egy elhanyagolt,
csak . nyuzott” tarsaénak. A javitas es a
csere pedig naprol napra tobbe kerul.
Mocsary Gabor

T Hany olyan étletet talal egy évben az Ezermesterben, amit meg is valosit?

10+1. Van-e olyan téma, amivel az Ezermester nem foglalkozik vagy nem eleget
foglalkozik, de On szivesen latna a lapban? Ha igen, mi az?
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BD SZERSZAMBEMUTATO

SAVCSISZOLO -
RESZELOGEP

Talan nem teljesen tjdonség olvasdink szamara
a képeken lathaté szerszamgép, de
mindenképpen érdekes munkaeszkoz.

A Black and Decker BD 290 tipus-
szamu gepe talan a szalagcsiszolo és
egy reszelbgép keresztezesébdl szar-
mazhat (1). A kb. 1 cm széles végtele-
nitett csiszolovaszon mozgatasa azo-
nos a szalagcsiszolokéval, és a gya-
korlatban is tobb csiszolomunkara

alkalmas a BD 290, persze a keskeny
csi:zolésa‘v korlatainak figyelembevé-
telével.

Természetesen a savcsiszolot nem
a szalagesiszol6 potiasara talaltak ki. A
hegyes, hosszu csiscoléorr ugyanis
olyan részekbe, gorblletekbe, hajla-
tokba is befér, amelyeket semmilyen
mas munkaeszkozzel nem tudnank
megkozeliteni (2). Akar egy kolonial
csavarelem, vagy profilidom belsé ive-
inek lecsiszolasa megoldhato. Szer-
szamélezéskor a koszoriit és a resze-
16t helyettesiti a BD szerszamgép (3),
femfellletek rozsdatlanitdsanal a csi-
szolopapirt és a kézi reszelét. Zarbeve-
seshez, pantielszereléshez nincs
szilkség véstre, mert a BD 290-es csi-
szoldorra bemarja a szikséges sily-
lyeszteket (4). Nemcsak a puha feny6-
faval, de ha szikséges, még a fali-
csempevel is megbirkdzik. Olyan
pontos bevagast szinte semmilyen
mas munkaeszkozzel nem készithe-
tink, mint a savcsiszoloval (5).

A BD 290-esben egy 340 W-os villa-
mos motor 1400 m/perces sebesség-
gel hajtja a csiszoloszalagot. Szalag-
cseréhez egy gomb elcsavarasaval
meglazithato a szalagpalya (1), egy

masik gombbal a szalagpdlya oldalsé
vezetése szabalyozhato. A gépen
fordulatszam-szabalyozé nincs, fordulat-
rbgzité és porelszivo viszont igen (6). A
kis- méretii porzsakot ugyan gyakran kell
triteni, mégis praktikus, mert csiszolés-
kor bizony nem kevés por keletkezik.

A Black and Decker gépek szinte teljes aruskalajat bemutalja es arusitja a budapesti

Skala Prizma Kereskedeimi es lpari it

Budapest X., Gyakorlo koz 2-6. (az Ors vezer ferénél)

Vevoszolgalat: 1easss

0
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818 BEMUTATJUK




A forgo drotkefe — ahogyan

azt a BEY termékcsaladnal mar
megszoktuk - egy erds furo-
alapgép meglétét feltételezi.

A szerszam hatszdglet( tengelyét a
furogép tokmanyaba kell fognunk (1)
és mar kezd6dhet is a munka. Azaz
hogy most kivételesen elbre szeret-
nénk néhany évintézkedésre felhivni a
figyelmet, mert bizony a forgo drétkefe
nem veszélytelen szerszam.

A 2-3000 percenkénti fordulaton por-
g8 er6s acélszalak tizedmésodperc
alatt a csontig hatolnak, ezért ligyel-
jink a maximalis biztonségra. Lehetd-
leg olyan alapgépet hasznaljunk,

BEY International Kft.

1352 Bp. Pf. 15

Ara: 2500 Ft.

amelyhez a bal kéz szdmara is kulén
markolat tartozik. Az eldl levé kézen
erés bdr munkakesztyii legyen, hogy
az esetleg kipattano forgacs vagy fes-
tékszemcsék ne okozzanak seérulest.
Ugyanezérnt feltétlendl hasznaljunk
munka kozben védészemiveget. A
rogzitécsavar meghuzasat rend-
szeresen ellendrizziik. A meg forgo gé-
pet sohase rakjuk le, allvanyban rogzi-
tett izemmaédban pedig ne hasznaljuk,
mert a kezek akkor vannak bizton-
sagban, ha a két markolatot szoritjak.

Kell6 6vatossaggal haszndlva vi-
szont igencsak Ugyes szerszammal
gazdagithatjuk barkacsfelszereléstn-
ket. A drétkefe elsésorban festékelta-
volitésra idedlis. kb. 4 cm széles pa-
lastfeltlete gyorsan dolgozik és csak

MONTIPOWER®

A FORGO
SUN

arra kell ugyelnunk, hogy a puha fa-
anyagba nehogy tllsagosan belemar-
jon (2). Femmunkakhoz, rozsdaeltavo-
litdshoz szintén alkalmas, igy peldaul
auto karosszériamunkaknal jo hasznat
vehetjik (3). A Montipower a karosz-
szérialemezt nem sénti fel (4). Az erds
acelszalak egyben rugalmasak is, igy a
mélyebb feliiletréeszekbe is behatolnak.
A szerszam pl. egy acélrud palastfelu-
letenek felét egyetlen forgasbol korbe-
csiszolja. Puha faanyagba alaposan
belemar a drétkefe, ha erdteljesen a
munkadarabra nyomjuk, specialis feli-
leteket alakithatunk ki. (5). Finomab-
ban hasznalva régi tégla, klinkeriégla,
terméské vagy miuiké feltleteket ujitha-
tunk fel (6), vagy puha femtargyak oxid-
rétegét tavolithatjuk el (7). lly médon
kemény vagy lagyforrasztdshoz készit-
hetiink el6 munkadarabokat. Bar sza-
bad szemmel alig lathatd, az acélsza-
lak végei az egyik iranyba elferdilnek.
A gép a forgasiranyba” polirozasra, fi-
nomabb munkakra alkalmas, mig ezzel
ellentétesen forgatva jobban .harap”,
lemarja a festékréteget. Megemlitjik,
hogy az acélhuzalok munka soran
esefleg eltompult hegye egyszeriien
felkoszorilheto oly médon, hogy a ,po-
lirozas" iranyban forgo gépet koszori-
kére nyomjuk.

A gyakoratban is kiprobalt Montipower-t azok kdzott sor-
soljuk ki, akik ezt a kupont kivagva —vagy olvasoink kérése
szennt lefenymdasolva — , kitoltve és egy levelezolapra fel-

ragasztva szerkesztoségiinkbe augusztus 20-ig bekldik.
Cimtnk: 1393 Bp. Pf. 328

Nev:
Cim:

]
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Gyakran éri ,baleset”

a talakat, csészéket,
poharakat vagy

a disztargyakat,
nekikoccantjuk
valaminek vagy leesnek.
Ha killonosen kedves
darabbal torténik mindez,

vagy megragasziva még
diszként szolgalhat,
érdemes hazilag
Jrestauralni”.

Ragasztds elétt alaposan
mossuk meg az uveg, porcelan,
kerémia, égetett agyag vagy fa-
jansz anyagu targy darabjait,
meri a ragasztok csak tokelete-
sen tiszta, szaraz és zsiralan
feluleten kotnek. Porozus anya-
gu targyakat meleg (nem forro)
stt6be teve szarithatunk meg.
Egetett agyagot, fajanszot, ke-
ramiat ket-harom napig szoba-
hémeérsekleten szaritsunk. A ra-
gasztot, ill. a he kat, a csor-
bulas helyét kitolté tapaszt az
anyagminoseg szerint valasz-
szuk meg.

Epoxigyantas ragasztok szi-
lard kotest eredmeényeznek, st
a mosasnak, mosogatasnak is
ellenaiinak.

Heézagkitoltésre az Epokittet,
egyeb ragasztasokhoz pl. a ku-
16nb6z6 (5-20 perces) koteside-
ju Uverapid-okat alkalmazhat-
juk. Pillanatragaszté hasznala-
takor elébb a torott fellet
porusait itassuk be, majd ujabb
ragaszioréteget a torésfeliletre
kenve, pontosan illesszik es
szoritsuk 0ssze a darabokat. A
kitiremlett ragasztot mar majd-
nem megkotott allapotaban éles
kessel vagy zsilettpengével , ha-
mozzuk le”.

Hianyzo6 részek Eporapiddal
is potolhatck. Ennek eldnye,
hogy az Eporapid anyagaban
szinezhetd, igy a javitoit resz
nem lesz tllsagosan elité az
eredetitol. Ha a ragaszlo a javi-
tott részen megkotott, finom po-
lirpapirral, ill. polirkoronggal
munkaljuk sima fellletiire.

Ragasztas el6it a darabokat
szarazon illesszilk egymashoz.
Elobb mindig a kisebb darabka-
kat ragasszuk egy nagyobbhoz,
s csak ha azok mar szilardan
megkotottek, kbévetkezhet a
vegleges osszedllitas (1).

Uvegtargy ragasztasakor az
epoxigyantas ragaszto felhor-
dasa elGtt ajanlatos a darabokat
pl. hajszaritoval elémelegiteni,
mert a ho kedvezten felgyorsit-
ja a ragaszio kikeményedését
2

(2).

Hulladék faanyagbdl allitsunk
ossze ideiglenes kalodét a ra-
gasztott darab befogasahoz. El-
mozdulas ellen ragasztészalag-
gal rogzitsitk (3).

Korso, kanna, csesze torbtt

HAZI RESTAURALAS

UVEG, KERAMIA

fllet ugyancsak epoxigyantas
ragasztoval javithatjuk. A da-
rabkakat alapos tisztitas utan
szaritsuk meg, majd beszamoz-
va helyezzilk papirlapra, s a

szdmozas sorrendjében ra-
gasszuk 6ssze (4). A letort filet
a ragasztas megszilardulasaig
raﬁaszlc"szalaggal rogzitsik (5).
A hianyzo, kipattogzott reszeket
Epokittel toltsik ki (6). A kitol-
test rétegenként fokozatosan
vegezzuk, kézben nedvesitett
szerszammal vagy nedves,

szappanos ujjunkkal simitsuk el
a gg:aszt (7). Kb. 15 6ra mulva
a serilt edény szinevel egyezd
szind porfestéket szorhatunk a
tapaszolt reszre (8).

Bonyolult alaku keramia-
vagy porcelanfigurak letort re-
szeinek mindkét csatlakozo
feliletere kenjink ragasztot.
Hegyes fapalcdval telitstk a po-
rusokat is, hogy a tapadas jobb
legyen (9). A ragasztott targyat
elmozdulas ellen plasztilinbdl
formalt ,agyba” illesszuk (10).

Ha a darab olyan helyen tort
el, hogy a részek Osszecsapoz-
hatok, mindkét darabba igen
ovatosan furuk eld a csapok
helyét. A furat atmerdje valami-
vel nagyobb legyen, mint a csa-
pe. A ?eymhuzalbo! levagott csa-
pot is ragasztozzuk be, s Ugy
nyomijuk a furatba. Ajaniatos a
csapot felérdesiteni, pl. ferdén
satuba szoritva, vagy eleve ro-
vatkolt anyagbol, pl. szeg szara-
bol levagni.

Kulonosen éntékes vagy ked-

RAGASZTASA

ves emléket jelentd talak, cse-
szék ragaszidsakor elébb az
aprébb részeket ragasszuk a
nagyobbhoz, s csak aztan allit-
suk Ossze az eredeti darabot
(11). Hogy a mazat a ragaszito
ne szennyezze, a torésvonal
mentén a belsé oldalra fektes-
siink ragasztoszalag csikot
(12). A cseszet, talat helyezzuk
keramialapra, melyre foliat teri-
tettiink, hogy kesObb a melegi-
teskor a ragaszto ne kosson ra
az alatétre (13). A ragaszto ki-
keményedésének meggyorsita-
sara az alatetre helyezett tar-
?yat 30-40 percre helyezzik

50 fokosra melegitett sutcbe
(14).
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MIT IS JELENT?

ROVIDITESEK

A hazai piacok vilagra nyitasaval jelentds
mennyiségben kerilltek az iizletekbe olyan,

az ezermestereket is érdekld aruk, amelyek
mindségét sokszor csak egy roviditéssel jelolik.
Kulléndsen igy van ez a kisebb, egyszeriibb
megmunkaloszerszamok, pl. furok, fiirésztarcsak,
marcfejek esetében, amelyekhez nem adnak leirast,
s6t sokszor még tasakot, dobozt sem, amelyrdl
kideriilne az aru mindsége. Ezért a kovetkezokben
ismertetjilk az egyes arucsoportok mindségjelol6
roviditéseit. Most elsdként a famegmunkalo
szerszamokkal kapcsolatosakat.

E-Norm — Euronorm, eurépai szabvany, amelyet az EGK
- orszagai hasznalnak. Egyik kozismert E-szabvanyos méret
a furogépek 43 mm atmerdjd felfogonyaka (1).

DIN — Deutsche Industrie Norm, német ipari szabvany. A
korabbi NDK-bdl szarmazo arukon azonos értelmii a TGL
rovidités. Az utana kovetkez6 szam a szabvany szama, nem
meret.

ASA — American Standard Association (az USA szab-
vanyligyi egyesiilete) amerikai szabvany.

BS — British Standard, a fentiek tarsa, angol arukon.

HCS — High-Carbon Steel, azaz nagy széntartalmu, atla-
gos tulajdonsagu acél, kevés nemesitd otvozovel.

HSS — High-Speed Steel, nagyteljesitményii, gyors forga-
csolasra is alkalmas, magyarul gyorsacélnak is nevezett

SZERSZAMJELOLO

acél, amelybe krémot, wolframot, molibdént, vanadiumot
vagy ezek valamelyikét otvozték (2. képen a vilagos szinii
furo).

HAS — High-Alloy Steel. Kilondsen magas 6tvozétartalmu
szerszamacel, ami fat, szinesfémet, mianyagot, s6t még
szegmaradvanyokat is elforgacsol.

HM — Hard-Metall, vagyis keményfém (nélunk a korabbi
német ,wie Diamant”, azaz ,mint a gyémant” kifejezés rovi-
ditése, a vidianak nevezett) anyag. Ritkdbban az egész
szerszam, de inkabb csak az annak élére erdsitett lapka
készil beléle. Utve furok, flirésztarcsék, marofejek kaphatok
(néha szines festékkel is megjelolt) HM-lapkas kivitelben (2.
képen a sotétebb szini furd).

Bi-Metall — Itt nem azonos a hékapesol6kban hasznala-
tos, egymas mellé hengerelt és eltéré htagulasu bimetallal,
hanem olyan szerszdmot jelol, amelynek munkafelllete
nagyteliesitményli HSS, a tartérésze pedig olcsébb HCS

(3]

acélbdl tsszehegesztett. Példaul flirészpengék fogsavia a
jobb, a penge teste az olcsobb acélbdl készul.

SDS-plus — Eredetileg a Bosch cég 4ltal szabadalmazta-
tott szerszdm nélkili gyorsbefogo rendszer. Tokméanya
négypofés, a szerszamszaron négy horony van, amelyek
kézul egy zart végzddésd (3).

DSS — Double-Saw System, a Black and Decker altal
szabadalmaztatott két, szembemozgd pengével mikodd ro-
kafarku flrészrendszer. Fantazianeve Alligator.

— prakti —

MUHELY 8/21




A szaritott termékek Uj izeket és sok-
fele felhasznalasi lehetéséget jelente-
nek éppen a téli hénapokban, amikor
nincs bdven friss gyimolcs és zoldség.
A szaritmanyoknak a tapértéke sem
csekélyebb a mas mdédon tartésitott
termékekénél.

J6 széritmany csak helyes szAritas-
sal késziilhet, az ehhez megfeleld
alapanyagokbdl. A kifogastalan széarit-
many is tonkremehet, akar a szokott
modon, felfiggesztve taroljuk, akar
masképp, de nem elég széraz, hiivos,
szell6s helyen.

A napon aszalas a természetes, ha-
gyomanyos szdritasi méd. A széritani
kivant terményeket pormentes és szél-
6l védett helyen, lehetéleg nagy fatdl-
cakra vagy ehhez késziilt un. cseré-
nyekre, esetleg lefektetett papirlapokra
kell elteriteni (1). Egy-masfél hétig érje
Oket t(iz6 nap, egészen addig, amig a
viztartalmuk z6mét elveszitik. Ezt kove-
toen a telies szaradasukig arnyas he-
lyen legyenek. Bar ez nagyon egyszeri
és olcsd modszer, csak akkor alkal-
mazhatd, ha az idGjaras tartosan ked-
vezd. Akik csak hetenként egyszer jut-

(]

Az aszalas vagyis a széritas tobb bioldgiai értéket meg6rz6,
egyik legrégebbi, olcsd tartdsitd eljaras. Jol megoldhatd
hézilag is. A gylimblcsaszalvanyok jo része visszaduzzaszto
aztatas nélkil is csemege, még tésztafélék, s6t mizli
készitéséhez is alkalmasak. Akarcsak

a z0ldségszaritmanyok, egyszeriien tarolhatok, példaul
tillzsakban. Sdlyuk csekély, csomagolasuk egyszer,
konnyen széllithatok és kicsi a helyigényiik. Viragok
szaritasaval tartos téli vazadiszekrél gondoskodhatunk.

nak ki a kertjukbe, még kedvezd id6ja-
ras esetén sem tudjak jél kihasznalni
az ilyen természetes szaritas lehetsé-
geét.

Tizhely melegével végzett vagy
mas mesterséges széritas fliggetien az
idGjarastél és biztonsagosabb is. Eh-
hez a széritand6 termények elékészitd
valogatasa, tisztogatdsa, feldarabola-
sa a kezdeti széritassal egyitt a kert-
ben is elvégezhetd. Ezutan is a teljes
szaritas mesterséges megoldésa ma-
rad otthonra.

Héazilag elkészitheték olyan fakere-
tes, rogzithetd, talcaszeri tartdk, ame-
lyeket tlizhely folé allithatunk, akar egy-
mas f5lott bbb sorban elhelyezve (2).
A csak gyengén melegitd tiizhelyen a
szaritas egyszeriden megoldhatd.

Tiizhely sitéjében i$ lehet aszalni,
szaritani. A legegyszerlibben Ugy,
hogy a széritandd terményt tepsiben,
egysoros rétegben elteritve tesszik a
sttébe (3). Alkalmas méreti, egymas-
ra helyezhetd, egyszert fakeretre eré-
sitett drotfonat alju terményszarito cse-
rényeket is hasznalhatunk. Ezeken
egyenletesen elteritve kerilhet sitébe
a szdritando termény. Minden ilyen
megoldasnal killonosen tgyelni kell ar-
ra, hogy a hémérseklet 60 foknal ne
legyen tobb, mert akkor a termény
megég. Ezenkivil idonkénti forgatas-
sal, cserélgetéssel kell segiteni a sza-
radast.

A szabalyos szaritas akkor igazén jo
és eredményes, ha nem az eltelt 6rak
szamat, hanem a termény allapotét kj-
serjuk figyelemmel. A vizeltavolito sza-
ritasi miveletet akkor helyes befejezni,
amikor a termék olyan szaraz, hogy
kézzel 6sszenyomva semmi nedves-
ség nem érezhetd rajta, de még nem
kérges, nem torik, hanem rugalmas.
Ha ratekintve kivilrél telijesen szaraz-
nak is tiinik, de beldl még nyirkos tapin-
tasu, akkor tovabb kell szaritani. Ha vi-
szont torik vagy mar porladva esik szét,
akkor hasznalhatatlanul tulszaradt,
tonkrement.

A tulsagosan gyors szaritast is kertil-

SZAKSZERU SZARITAS

ni kell, mert a termény feltlete megran-
cosodik és kemény kérge képzodik. A
kéreg meggatolja a viz kiaramlasat a
belsé részekbdl, emiatt penészesedés-
re hajlamos nedves allapotban marad
atermeny. A tulsagosan lassu szaritas
sem jo, mert kellemetien mellékiz ala-
kulhat ki. Az egyenletes szaradas érde-
keben fontos a tobbszori kimeletes
forgatas. A befejezé mivelet tiszta,
pormentes helyen szétterités, utoszik-
kasztas szabad levegén, lehiités, koz-
ben ismételt forgatassal (5).

Aszalasra a szilva, az alma és a kor-
te valt be leginkabb.

A szilvat legjobb kézzel szedni, a
legalkalmasabb aszalashoz, ha mar
kisse fonnyadt, rancosodott a szarrész
koruli héj, de egyébkeént lehetbleg hi-
batlan. Leszedve, szaraz helyen, tiszta
felUletre leteritve tartsuk két-harom na-
pig. Alapos mosas és lecsepegés utan
lehet kezdeni a szaritéasat. Ezt 35-40
fokon j6 elkezdeni, és ha mar zsugo-

2]
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rodni kezd (mintegy 6-8 6ra mulva), a
széritasi hémérséklet 70 fokra emel-
kedhet. Az aszalds id6tartama 20-25
ora.

Az alma és a kbrte hdmozott allapot-
ban és hamozatlanul is aszalhatd fele-
zett, negyedelt vagy nyolcadolt forma-
ban, a maghézrésztél megszabaditva.
Az alma a kellemetlen elszinezédés el-
len hamozottan, feldaraboltan legalébb
10-15 percig olyan citromsavas vizben
legyen, amiben literenként két dkg cit-
romsav van. A mosas vagy fehérités-
szinmegbrzés utdn is szikkasszuk
meg, az aszalas kezdetén, magas, 100
fokos hémérseklet a kedvezd, utbasza-
lashoz elegendé a 80 fokos. Az asza-
las idGtartama kb. 5 6ra.

A zoldsegfélék szaritasa eldtt csak-
nem mindig szikséges az el6fézés. A
szaritasra vald el6készités tehat abbol
all, hogy a tisztitas, mosas utan forras-
ban levé vizben néhany percig eléféz-
zik a zoldséget. Lecsepegtetve, tiszta
ruhéra téve, szikkasztva kezdddhet a
szaritas (4). A szaritas ideje 6-8 ora.

Séargarépa, petrezselyem, zeller és
pasztinakgyoker a megtisztitas, mosas
utan, hosszu és nem til vastag szele-
tekre vagva forrasban levé vizben egy-
perces el6fézést kivan. Hideg vizben
lehiitve szikkasztasa utén kezdhetd el
a szaritas.

A s6ska, a spendt, agomba nem igé-
nyel el6f6zést, csakis kiméletesen sza-
rithato.

A voréshagyma tisztitds utan, vé-
konyra szeletelt dllapotban, idénként
keverve, 60-65 fokon j6l szérithatd. A
jol megszaritott hagyma szine vildgos
és jol morzsolhato.

A széritas leginkabb a kertben nevel-
het6 szalmarézsa, a sévirdg, a gomb-
vir4g, a vasvirag, a papirvirag és a cic-
kafark bevalt tartésitasi médja. Hosszu
szérral és lehetéleg teljesen nyilott al-
lapotban leszedett vagy vasarolt vira-
gok alkalmasak szaritasra, kiveve a
szalmardzsat, amelybdl a bimbos vira-
gu szalak a legmegfelelébbek. Fontos,
hogy a széraikon talalhato levelek leg-
aldbb egy részét eltavolitsuk, (Kivéve
az olyan novényeket, mint a flfélek,
amelyek kalaszain vagy bugain kivil a
leveleik ugyancsak diszitenek, azokat
meg kell 6vni még a torésektdl is.)

A viragok szaritasanak legegysze-
ribb természetes modja, amikor a le-
szedés utan és az esetleg szilkséges
levéleltavolitast kovetben tiz-husz sza-
laval, pl. beféttesgumival egybefogott
viragszalakat szaraz, szellgs, es lehe-
toleg sotét helyen fejiel lefelé Ugy sike-
rul szaritashoz felfiiggeszteni, hogy a
szaraik egyenesek legyenek és a vi-
ragfejek ne bokoljanak (6). A nagy pa-
rassag miatt a viragok szine barnul, a
viragfej alatti szarrész megpuhul. Mint-
egy harom-négyheti szaritas utan mar
felhasznélhaték a szarazza vélt vira-
gok. Mesterséges szaritas legfeljebb
70 fok kordli homeérsekletd levegdvel

torténhet. Ez a médszer gyors, méar na-
pokon belll befejez6dhet a viragszari-
tas. A szaritott viragok felhasznélasig
kartondobozba rakva tarolhatok, hogy
ne porosodjanak és ne veszitsenek szi-
nukbél. dr. Komiszar Lajos
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HANGTOMPITOTT
MOTORCSONAK

El6z6 szamunkban a régebbi évjaratu auték csendesitését
mutattuk be, most pedig a joval zajosabb motorcsénakok
hangtompitasaval kisérleteziink. Annal is inkabb, mert

a kétitemii csonakmotorok hangja a parton levék idegeit is
probara teszi, a csénakban {ilokrél mar nem is beszélve.

Prébélkozasaink csak részben vol-
tak eredményesek, s csupan az igazan
fllsérté hangokat sikeriilt némileg elvi-
selhetébbé tennUnk. Tovabba a cs6-
nakban utazék szdméra lett csende-
sebb az 6reg motorok hangja némi filc-
burkolat és egy hangterelé elem
alkalmazéasa utan. Mivel igen sokféle
csonaktest van kilonféle motorokkal,
az alabbi megoldasokat az adott test-
hez, motorhoz kell igazitani, s nem biz-
tos, hogy a feladat minden esetben
meg is oldhatd. Ismertetésiinket és ta-
pasztalatainkat ezert inkabb csak gon-
dolatébresztének, oOtletadénak szan-
juk.

El6szor is a motoron, pontosabban
annak levehetd burkolatan kezdtink ki-
sérletezni. A fémbura eredeti bélését
eltavolitottuk, s a belsejét kllonfele
anyagokkal burkoltuk be. Az ipari filc
bizonyult a leghatasosabbnak. Méar egy
rétegben is csillapitotta a motorzaijt, a
motornak mélyebb, fojtottabb lett a
hangja, még teljes gdzzal haladas koz-
ben is. Utazdsebességnél pedig a mo-
torzaj mar nem nyomta el a beszéd-
hangot, igaz, hogy kissé még emelt
hangon folyt az eszmecsere. A kett6s
filcboritas hatdsosabb lett volna, csak-
hogy a motorburkolatot tul szlikre mé-
retezték, ezért nem fért bele a kettés
bélés.

Ekkor szinte egyszerre két dolog ju-
tott eszembe. Az egyik a hangtereld lap
volt, a masik pedig egy tengerentuli is-
mertetés, amely olyan farmotoros cs6-

naktestet mutatott be, amelynek farmo-
torjat teljesen beburkoltéak (1). lgaz,
hogy a motor csondes jarasu Evinrude
volt, &m a beépités mddja figyelemre
mélté (2). Teliesen leutanozni terme-
szetesen nem lehet, &m Ugy gondoltuk,
hogy hasonl6val talan érdemes kisérle-
teznink. Legfeliebb hatul a burkolat
nem lesz teliesen zart, hiszen csak
hangterelG hatast szerettink volna vele
elérni. A kisérlet alanya egy balatonke-
nesei Sirdly tipusu miianyag csonak-
test volt, amelynek alaki adottsagai is
elég idedlisnak tlintek (3).

Gyors tervezés utdn dsszeitottink
egy ,szornyszilott” kisérleti darabot,
amely ugyan egyaltalan nem volt foto-
gén, de elgondolasunk igazolasahoz
megfelelt. Nos, a
siker nem VoIt =
szaz széazalékos, §
de takolmanyunk
csufséga és fino- | &
man sz6lva heve-
nyészettsége el-
lenére is jelentd-
sen csendesebb |
hajézast eredme-
nyezett.

Koézben kideri-
tettlk, hogy a
cs6naktest olyan,
mint egy Zongo-
raszekrény, azaz

st a rezgéseit a

o

hajétest kimerevitetlen belsd szegélyei
még fel is erdsitik. Kilonésen az oldal-
sO, az utastérbe nyuld szegélyek re-
zegtek, mint a bégéhur. Ezt meg kellett
szintetnink. A szegelyek belsd cldala-
ra hosszéaban, a kilhéjhoz is illeszkedd
deszkamerevitések felcsavarozasaval,
majd az Uregek poliuretan habbal valo
kitoltésével ezt is sikerilt jelentbsen le-
csokkenteni. A hajotest hatso részét is
teliesen lezartuk, a beépitett 20 mm
vastag rétegelt lemezbdl készitett falba
azonban kiemelheté ajtot vagtunk,

12 hogy ha kell, a hatso tregbe rakodni is

tudjunk.

A felsé, a motort is takaré burkolat
hatulrdl teljesen nyitott, oft csupan 80
mm széles tamlappal van megerdsitve,
s a csonaktest két oldalsé ,szarnyre-
sze”, valamint az utasteret hatul lezaro
fedélzeti rész kozé, a motortér feldli ol-
dalakra erdsitett tdmlécekre tamaszko-
dik. A motornak akkora nyilast vagtunk
ki, hogy jobbra-balra teljesen kihajtva,
s a vizbdl kiemelve se érjen az utdla-
gos burkolathoz. A nyilas kb. 50 mm
szélesen rétegelt lemezekbdl kivagott
idomokkal megerositett. Erre ugyan-
csak rétegelt lemezekbol osszeallitott
leemelhet6 fedél borul a motor eredeti
buréja folé. Az utélagos burkolat alulrdl
kettézott rétegl ipari filc boritasu,
amely leér a hajo motorterének az ol-
daléra is, de oda nincs felragasziva. A
potburkolatot a motor felszerelése utan
hat nagyfejl, rovatkolt oldalu csavarral
kell a helyére erdsiteni, s ha sziksé-
ges, a felsé fedél leemelése utan lehet
hozzaférni a motorhoz.

A kikisérletezett megoldas, ponto-
sabban a végleges hangtereld burkolat
elkészitése még elbttink all, am ugy
véltilk, hogy tapasztalatainkat meég eb-
ben a szezonban mas is fel tudja hasz-
nélni. Ezért adtuk kdzre, még a végle-
ges kivitelezés elétt. Rajzunk reméihe-
t6leg potolja a végleges darab
fényképét, s kellé informéciot szolgaltat
mésoknak is a megformalésahoz.

-bsj-
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Az uzletekben remek furé-,
csiszol6-, csavarbehajto-

stb. gépek valasztéka kelleti
magat, a barkacs-, ill.
lakasdiszit6 boltok
anyagvalasztékara sem lehet
panaszunk. Ez a dolgok
szine, &m sajnos van fonakja
is.

BARKACSALLVANY
FUROGEPEKHEZ

Régi, tonkrement univerzalis bar-
kacsgépeink helyett specidlisakat ve-
hetink — dragan. A farogéppel csak
furni, a csiszoléval meg csak csiszolni
—igaz, profi modon — lehet. De ki gy6zi
ezt pénzzel?

Sokoldalubban kihasznalhatunk pl.
egy méregdraga furogeépet, ha olyan
felfogét készitunk hozza, amely az in-
telligens gépet tobb feladat elvegzése-
re is alkalmassa teszi. Maga a szerke-
zet nem tulsagosan esztétikus, de a
célnak megfelel, s mindenki a maga
gépéhez igazitva készitheti el.

E bevezetd utan lassuk a lényeget.
Mivel a most beszerezhet6 furdégépek-
hez nem arusitanak asztalra rogzithetd
felfogoallvanyt, a gépet csak kézben
tartva lehet hasznélni. Ellenben min-
den géphez van kézi markolat, amely
pontosan illeszkedik a gép nyakara.
Ezt az adottsagat j6l ki lehet hasznélni.
Tovabba az uj gépek j6 része 43 mm
atmeérdji nyakkal készil. Akinek van
Jeuronormas” alivanya, csak arra kell
egy felsd és egy oldalso asztalt készi-
tenie, s gépe maris flrészelésre, fém-
darabolasra, sikcsiszolasra alkalmas
lesz.

Ha a kézi markolatot a gépre rogzité
bilincset (1) hasznéljuk fel befogokeént,
akkor alaja olyan magas bakot (2) kell
kialakitanunk, hogy a gép tengelyének
menetes végére felhajthato vagy a tok-
méanyaba befoghaté flirésztarcsa, osz-
t6- vagy sikcsiszol6 tarcsa ne érien a
min. 20 mm vastag alaplaphoz (3). E
miveletekhez azonban a gépet a mar-
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kolatahoz kozel is meg kell tAmasztani,
sét rogziteni. Kilonbsen akkor, ha a
kézi markolat bilincse muanyagbol ké-
szult. A hatso tdmbakot (4) legalabb 20
mm vastag kemenyfabol vagy rétegelt
lemezb6l alakitsuk ki. A gép burkolatat
befogado nyilast béleljuk ki borszijbol
levagott darabbal. A felsd leszorité lé-
cet (5) csuklospanttal (6) és egy moz-
dulattal oldhato, excenteres vagy szar-
nyasanyas csavarral erdsitsuk a tam-
bakra.

A markolat bilincset befogé bakot
ugy alakitsuk ki, hogy az egyben a ge-
pet is mindig azonos helyzetben rogzit-
se. Legalabb elolrél egy zarolappal (7)
fedjik le, maga a bilincs a kozépen
pontosan kialakitott fészekbe keriiljon.
Rogziteséhez celszerl a markolat csa-
varjat, vagy ahhoz hasonloan kiala-
kitott j markolatos csavart hasznal-
nunk.

A gep igy most mar szilardan a bak-
ba erdsithetd, amelynek alaplapjat ket

gyorsszoritéval a munkaasztalhoz rog-
zithetjik. Kozvetienil a bakok folé 3-5
mm vastag aluminiumlemezbél kiva-
gott felsé asztalt (8) kell szerelni, amely
az éatellenes oldalon csukléspantokkal
(9) kapcsolodik az asztaltdimhoz (10),
igy felhajthato, elél pedig szarnyas-
anyakkal rogzitheté az elllsé tamok-
hoz. A flrésztarcsa kivagasat a gépre
szerelt tarcsa helye alapjan flrészeljik
ki, s reszeljuk a szUkseges méretlre. A
tércsa folé keészitsiink véddburkolatot

is.

Az oldals6 dllithaté szogll asztalt
(11) ugyancsak 3-5 mm vastag alule-
mezbol készitsik el, s alaja hajlitsunk
aluminium szégidombol U alaku kere-
tet (12). A keret két oldals6 szara az
asztal tamjainak oldalahoz egy-egy
szamyasanyas csavarral (13) kapcso-
lodik. Az asztal szogbe allitasat meg-
koénnyithetjuk, ha a siktarcsahoz igazit-
va, 15-30-45 fokba allitva helyez6 fura-
tokat (14) keszitink az elllsé tamba,

természetesen az asztal keretének
meghosszabbitott szédraban készitett
furat alapjan. Az oldals6 asztal koze-
pére a tarcsahoz kozel is furjunk egy
Iyukat, hogy vizszintes helyzetben tor-
téné szbgbe csiszoldshoz is felcsava-
rozhassunk ide egy anyagvezetd szog-
idomot (15), amelyet egy ives horony-
ban futé anyascsavarral (16)
rogzithetiink.

E megold4ashoz még csupan annyit
kivanunk hozzatenni, hogy amennyi-
ben a flirésztarcsat csak a tokmany po-
féi kézé tudjuk — megfeleld csapos be-
fogbpofak kozé szoritva — felfogni, ki-
sebb méretli és max. 10 mm vastag
anyagok daraboldsahoz hasznalhat-
juk, s akkor is csak lassu el6tolassal.

Az itt leirtak alapjan a gyari felfogo-
bak felhasznalasaval némileg keve-
sebb munka &ran, de hasonlé médon
készithetlink univerzélis barkacsgép-
allvanyt.

-bsj-

KONYVESPOLC-
ALATAMASZTAS

A kényvekkel megrakott polcok a ter-
helés hatasara deformalodnak, behaj-
lanak. Ez a jelenség természetes, de
sem esztétikai, sem statikai szempont-
bdl nem kozémbos, hogy mekkora a
deformécio mérteke. Sajnos a mégoly
elegans — és bizony nem is éppen ol-
cs6 — gyari polcrendszerek tervezese-
kor sem mindig tor6dnek ezzel a gyar-
tok, pedig csak egy egyszerl szabalyt
kellene figyelembe venni a tamaszok
elhelyezésekor.

Egy kényvekkel teli, ket helyen alata-
masztott (felfiiggesztett) polc jo kozeli-
téssel egy egyenletesen megoszlo ter-
heléssel terhelt kéttamaszu tartoval
modellezhetd (1).

Képzeletben a két alatamasztast
szimmetrikusan mozditsuk el a tarté
ket végetdl a kozepe fele! Ha az alata-
masztasok a vegeken vannak, terme-
szetesen a legnagyobb a tarto kbzepeé-

nek a ,belégasa”. A tamasztékokat bel-
jebb tolva a tarté vegei is kezdenek le-
hajlani, mikdzben a kdzéprész defor-
macidja csokken. A végektdl szamitva
minél nagyobb tavolsagra tamaszijuk
ala a tartét, annal nagyobb lesz a vé-
gek lehajlasa és kisebb a kbzépsé ré-
szé. Sejthetd, hogy van két olyan opti-
malis alatamasztasi pont, amelyek
mellett a tarté (kényvespolc) deforméa-
cioja minimalis. Ezek a pontok — az un.
Bessel-féle alatamasztasi pontok — az
egyenletesen terhelt tarto végpontjaitol
a tartd hosszénak 2/9 részére helyez-
kednek el.

Mint emlitettemn, a boltokban arusitott
polcrendszerek altalaban nem a fenti
alapelv figyelembevételével késziltek.

Az elegans, konnyen felszerelhetd
és ol varialhato KONTAPOLC-rend-
szert mar évek ota hasznalom, és fo-
lyamatosan bdvitem. A felszereléskor

i i

e i

azonban nem a gyarté altal megadott
770 mm-es tavolsagra helyeztem el
egymastol a tartésineket, hanem az el-
meéletileg — és az évek soran bebizo-
nyosodott, hogy gyakorlatilag is — opti-
malis tavolsagra, azaz 556 mm-re (2).
Természetesen ehhez a polclapok also
oldaldra vj, 8 mm atmerdjd, 10 mm
meélységu illesztéfuratokat kell készite-
ni. A Bessel-féle alatamasztassal kap-
csolatban elmondottak nemcsak a
KONTAPOLC-ra, hanem barmilyen
egyeb, két ponton aldtamasztott kony-
vespolcra érvenyesek.

Palinkas Tibor

[1]

terhelés

deformacid

-o]H
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Anyagsziikséglet
Jel | Megnevezés Db | Méret(mm)
1 keretléc S 20x70xB76
| 2 keretléc 2 20x70x400
[ hevederiéc 1 20x70x360
4 valaszlap 1 16x270x400
] oldallap 1 16x400x430
8 oldallap 1 16x400x600
7 polclap 1 16x400>430
8 tamiéc 2 15x15x400
9 ullap 1 16x395x425
10 pama 1 50x405x435
11 pamahuzat 1 600x630
_12 ﬁvgglap 1 - 6-8x400x428

Elészor a kisbutor keretét alakitsuk
ki. Aki igényes kivitel(t kivan késziteni,
a kava darabjait (1, 2, 3) 20x70 mm-es
bikkbél vagy télgyfabol szabja le. Am
ennek hianyaban megteszik a 40x40
mm-es feny6lécbél kialakitottak is,
amelyeket elolrél és hatulrél 16 mm
vastag laminalt felilletl faforgacslapbdl
leszabott darabokkal fediink le. A keret
darabjait ollés csapozéssal illesszik
egymasba. A kozbensé tamléc (3) két-
ket koldokcsappal kapcsolodik a
hosszanti kdva-, illetve keretdarabok
kozé. A fuggbleges oldallapok (4, 5, 6)
anyaga 16-19 mm vastag laminalt fel G-
letli faforgécslap, amelynek élére félke-
rek idomlécet vagy miianyag élszegb

|
[ =T i,

Orvendetes tény, hogy egyre
tébbiink otthonaban van mar
telefon. A boldog tulajdonos
oromében azonban cseppnyi
urém, hogy bizony gyakoriak

a téves kapcsolasok, s a hivott
fél is néha sokaig, sz6 szerint
~tavbeszél”. Erdemes

a telefont egy ulékével
kiegészitett asztalkara helyezni,
mert ulve azért kényelmesebb
varakozni, s6t telefonalni is.
Rajzunk, s leirasunk alapjan
akar magunk is elkészithetjiik,
hiszen nem bonyolult darab.

idomot kell ragasztanunk. E célra felva-
salhato élfoliat is hasznalhatunk, am
arra szamitsunk, hogy a sarkok még
igy is élesek lesznek. Teljesen lekere-
kitett sarku darabokat csak ugy keszit-
hetink, ha nyers faforgacslapokbél
alakitjuk ki az oldalakat, majd éluket
félkerekre marjuk, sarkukat legébmbo-
lyitjok. Ezt kovetden felileteik attapa-
szolasa, simara csiszolasa utan tobb-
szor festékszoroval fujjuk le a darabok
feliletét. Ha ezt a megoldast valaszt-
juk, akkor még festés el6tt az Uvegla-
pot tarto léceket (8) is csavarozzuk fel
a nagyobbik oldallapra (6) és a kbzben-
s0 valaszlapra (4).

A kesz oldallapokat és a valaszlapot
fényes butorosszefogd csavarokkal
erositsuk a keretre. lllesszik a helyere
a polclapot (7) is, elmozdulas ellen az
aljara csavarozott két kis fatdombbel
biztositsuk. Az Uveglap ala — a tamlé-
cekre — meg ragasszunk 1-2 mm vas-
tag gumilemezbdl kivagott csuszasgat-
16 korongocskat, s ezutan mar a csi-
szolt éli Gveglapot (12) is a helyéere
tehetjik.

Most mar csak a szivaccsal pama-
zott Ulke hianyzik. Alaplapja (9) 16
mm vastag faforgacslap, amelyre leg-
alabb 50 mm vastagsagu habszivacsot
(10) kell ragasztanunk, majd butorszo-
vetbél, finom mibdrbol kiszabott huzat-
tal (11) boritsuk be. A huzat széleit az
alaplap also oldalara simitva, feszesre
huzve tlizzuk le. Az l6két ugyancsak
két kis fatomb felszegezésével bizto-
sitsuk elmozdulas ellen.

A darab ezzel kész is, a telefont,
meg az egyéb kiegeszité berendezest
(faxot, Uzenetrdgzitdt) is a helyikre te-
hetjik, s ezek utan kényelmesen, ilve
beszélhetiink percenkent egy otosért.

...bsi_.
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Aludni sziikség eseten akar a foldon is lehet, de
agyban azért mégiscsak jobb. Még akkor is, ha az
ember hétvégen varatian szallovendegkent foppan
be ismerdsel birtokara”. Ez ugyan tapintatiansag,
de megesik, A szikségfekhely problémajat meg-
oldhatja persze egy kempingagy vagy tobb foldre
teritett takard is, de meéginkabb a ketiés vendeg-
agy. Ez nem mas, mint két (igyesen egymasra
helyezett agy (A). amely azonban csak egynek a
helyet foglalja el. Az agykavak mérele terme-
szetesen egyforma, mindketto 1 m széles és 2m
hosszl. A kavakat eleggé vaskos, 40x80 mm-es
deszkakbal allithatjuk ossze. A célnak megfelel az
is, ha a 21 mmvastag laminalt faforgacslapbol 100
mm szélesre leszabott oldallapokra 4040 mm-es
lecekbél dsszeerdsitett keretet ragasztunk, s fa-
csavarokkal is megerdsitjiik. Ez utobbi esetben
elobb a keretet készitsuk el, majd fogjuk korbe a
szélesebb kavaoldalakkal, mégpedig ugy, hogy az
erésitikeret 30 mm-rel a kavalapok felso ele alatt

legﬁn.
az agykavat (B) teljesen fenyofabol készit-
juk, a darabokat (1, 2LOIlés csapozassal illesszilk
ssze. Ha nem tudunk 40 mm vastag deszkat be-
szerezni, két 20-25 mm vastagot 6sszeragasziva,
facsavarokkal meger6sitve is kialakithaljuk a kava-
darabokat. A labakat (3) 30x100 mm-es anyaghbol
szabjuk ki, s mindegyik darab pontosan egyforma
legyen. Sarokkivagasukra (C) nagyon Ggyeljunk,
mert egymasra helyezéstknek (D) ez a kulcsa. A
Iabak eleit es sarkait ajanlatos lekerekiteni.

Az agykavakat alulrol két-ket ellapitott végu, s U
alakban meghajlitott cséheveder (6) erdsiti meg.

Ha belsé leckeretes agykavat keszitlink, a csthe-
vedereket is e leckerethez kell erdsitentink majd,
ezért az idomok ellapitott szarait a léckeret bels6
oldalahoz igazodd méretre hajlitsuk meg, s ide is
csavarozzuk fel.
Miutan a két agykavat tsszeallitottuk, erdsitstik
fel mindegyikre a labakat. Vigyazzunk, mert a I&-
bak a ket agyon nem azonos helyre kerlinek. Az
egyiknél a hosszanti oldallap végeitdl 18 cm-re, s
egymas felé néz6 kivagasukkal, a mésik agynal
pedig a szélekidl 23 cm-re, s a szelek fele eso
kivagassal kell a kavakra erdsitenlink a labakat
(D). A felerdsitd facsavarok helyet ajanlatos elbre
kiftmi. EI6bb ragasztas nelkiil, majd a sikeres egy-
masra allitas utan veglegesen erdsitsik mindegyr-
ket a helyere. Ha pontosan dolgoztunk, barmelyik
agy a masik folé kerOihet, mindig egymasba ille-
nek. A kesz agykavak nyers fafellleteit tobbszor
kenjik be szintelen lakkal.
agykavak ezzel keszek, az agy azonban
meég nem, mert a hevederezes hianyzik. E célra 5
cm széles gumi- vagy

A —i0cm—

-
T —18 —
52 16
pet T 5
—23 —
wj
e -L :

karpitoshevedert hasz-
naljunk.

Hosszaban negy (4),
keresztben pedig tiz he-
vedert (5) feszitsink a
keretekre (E). A hevede-
rezes csak akkor lesz
megfeleld, ha mindegyik
hevedert kdzel azono-
san eldfeszitve szegez-
zilk a kavara.

Ehhez vegyiink
kb. 25 cm hogy‘sle} l:leses“::irl‘j
kat. a bitiijebe Usslnk
harom szeget, egymas-
fol 1,5-1,5cm-re. A szeg-
fejeket csipjik le, a kiallo

Vevoszolgalat: 163-5495

Lécek, deszkak, killonfele faanyagok, csavarok és egyéb kétoelemek
b valasztékaval varja vasarloit a budapesti Skala Prizma Aruhaz.

Skala Prizma Kereskedelmi és Ipari kit
Budapest, Gyakorld kéz 2-6. (az Ors vezer terénél)

DUPLAAGY VIKENDHAZBA

szarvegeket pedig reszeljuk hegyesre. A szarak
kb. 0.5 cm-re allianak ki a deszkabol. Ez lesz a
feszittlap. A kavak mindegyik élen jeldljik be pon-
tosan a hevederek helyét. A heveder véget tizé-
géppel vagy karpitosszegekkel rogzitsiik a kévaél-
re. A szemkozti oldalon kezzel meghuzva nezzik
meg, mennyit kell fesziteniink rajta. Ennek, meg a
feszitlap hosszénak figyelembeveételével szurjuk
fel a hevedert a szegekre. A feszitdlapot ferden
tamasszuk a kava élére, majd a deszkat lenyomva
feszitsiik meg a heveder!. Bal kezunkkel tartsuk
feszesen, jobb kezlinkkel tlizzik le a kava elére. A
hevedert eles késsel vagjuk at, s igy folytassuk
tovabb a hevederezést. A keresztiranyban futo he-
vedereket valtakozva bujtassuk at a mar felerosi-
tetiek alatt, s az eloztkhoz hasonldan feszesre
huzva egymas utan rogzitstik az agyra. Igy csupan
az utolso hevederszal kifeszitésekor keletkezik ne-
mi hulladék, s a hevederek azonos feszessegliek
lesznek. Textilheveder alkaimazasakor ajanlatos
az egymast keresztezo részeket Gsszevarrni, Ugy
a hevederszalak nem mozdulhalnak el. s tehere-
loszlasuk is kedvezdbb lesz.

Anyagsziikséglet
Jei | Megnevezés | Db | Meret (mm)
1 ‘ oldakfava- 2 | 40xB0x2000
2 | rovdkavaoldal | 2 | 40>80x1000 |
gumi- vagy
4 toribeveger | 4| 501800140
' gumi- va
5__ ilexlilhevecgiyer 10 _ 50x900-970 |
6 | osszekotoess | 2 @15%103




AKI A JO SZERSZAMOT SZERETI,
ROSSZ MESTER NEM LEHET

5570 Ft

Tobbfunkcios kissatu — minden haztarias-
ban hasznalhatd
parhuzamvezetds satu
koénuszos darabok szoritasara is alkalmas
nagy fellileten szorito, kéziszerszam-
érzekeny (Oveg, miianyag stb.) anyagok
szerelesehez
stabil pofak (vegszallal erdsitett
polyamidbol

6,5 m hosszlisagu, 15 mm szélessegu, nagy
szakitoszilardsagu (2000 N) szalag 7 db segi-

tosarokkal (3 fix szog = 80", 120', 135°) barmi-

Iyen formaju munkadarab Gsszeszoritasahoz.
A PR 65 hevederes szorité egyenletes eroel-
osztasa lehetetlenné teszi a munkadarab de-
formalasat.

Gérvago: max. anyagmagassag 70 mm

max. anyagszélesség 100 mm
Készlet: - befog6 satu
- indukcioval edzett fogu profi
filiresz
szégben fixalhato gérvago-ve-
zetd
tavolsagallitc egyenlt hosszu-
sagu darabok vagasahoz
- 3szorito a satu es a tavolsag-
allitorogzitésehez
Az elemek onalloan is felhasznalhatoak!

2057 Ft

Preciz és sokoldallian felhasznalhato
szoritd

famunkakhoz

femmegmunkalashoz

miianyag munkakhoz

kiilénboz6 vastagsagu elemek kotesehez
T-kétesekhez

Befogokepesség: 2x55 mm
(Kivansagra 2x100 mm-es befogasu is szallit-
haté WS 6=5350 Ft)

4525 Ft

A BESSEY szoritokat forgalmazza a

KIRALY, TORMA, JUHASZ

Svéjci-Magyar Kereskedelmi Kift.
1325 Budapest, Postafiok 241

A _BESSEY" szerszamok neve a
vilagon mindenhol a No. 1. a kézi
szoritoszerszamok piacan. Ez a ré-
gi tradiciokkal rendelkezé cég els6-
sorban a professziondlis féem- és
faipari szoritokkal szerzett maga-
nak vezetd poziciét — tébb mint 70-
fajta szorito kozel 800 meretben —,
de mindig figyelembe vette az ige-
nyes barkacsolok szikségleteit is.

Szerszamaikra a tokéletes kivitel
mellett a szép formatervezés és a
multifunkcionalitas jellemzé. Szak-
szerli hasznalat és kezelés mellett
ezek a darabok gyakorlatilag 6rok-
életliek — ezek a tények teszik ara-
ikat redlissa.

izléses csomagolasuk megkonnyiti
mindazok dolgat, akik szép és
hasznos ajandékot keresnek bar- |
kacsolo hozzatartozoiknak és is-
meroseiknek.

Ha professzionédlis koérlimények
kozott kerlinek felhasznalasra — |
nem hozzak zavarba hasznaloju- |
kat! '

Invesztaljon ésszerlien — mindsegi
szerszamot minéségi munkahoz!

Ha részletesebben szeretné meg- |
ismerni a teljes BESSEY-kinalatot,
kérjen téllnk tovabbi informaciot!

A BESSEY SZORITOK POSTAI
UTANVETTEL
MEGRENDELHETOK
A FORGALMAZONAL!




MEGEROSITETT ABLAKRAC

Remeljiik, olvasoink kézul kevesen jariak
ugy, hogy az erésnek tiind vasracson kelet-
kezett nyilast ideiglenesen egy lecraccsal
kellett helyettesiteni (1). A feny ablaktokba
beengedett 15x15 mm-es negyzetacel
ugyanis nem tudott ellenalini egy markos
legény huzasanak, s elobb kicsuszott a fa
suglllyesztekbol (2), majd a szabadda valt veg

felhajlitva letort a keresztpaninal. A leirassal
persze nem tippeket kivanunk adni a rossz
szandekuaknak, hanem felhiviuk a figyel-
met egy altalanosan elterjedt megoldas
gyenge pontjara, s annak elharitasara is (3).
Mindjart nehezebb ugyanis a betéro dol-
ga, ha a racselemek végei nem egyszeriien
a faba sullyednek, hanem egy L acél keret-
hez kapcsolodnak. A keretet akar a racs ki-
szerelese nelkiil, uiolag is felhegeszthetjuk:
ivhegeszlessel, es persze ﬂgyﬁlve arral:
hogy a faanyagot ne egessiik (4). Az
ag% hosszz (gcsareggokkal rbgzitsngk}a tok-
hoz, és a csavarok hasitékat tsstk el kala-
paccsal. Igy mar szinte lehetetlen egyetien
racselemet kifesziteni, kihajlitani, mert a he-
gesziett kotés ellenall a legnagyobb keézi
erének is. -p-

KERTISZERSZAM-SZERVIZ

A gereblye gyakran és szinte minden
évszaglbanlr.ézgg kerulo szerszamunk. Ha
anyele eltorott vagy kilazult, fogjuk a szer-
szamot a fesiijénél satuba, hizzuk ki va
csavarjuk ki a nyelt a huvelyében rogzito
szeget, csavarl, és tavolitsuk el, ha laza
vagy torétt. Ezutan az aj nyelet illesszik a
hively melle és jeldljik be rajta a hively-
hosszt (1). A régi, torétt nyelvegrél nagy-
jabol masoljuk at a veg kupossagat az uj,
nyers nyélre és rahagyassal faragjuk elé a
keszitendo kupot (2).

Probalgatassal finomitsuk a kupot a
hilvelyhez illeszkeddre és az éleit csiszo-
Iopapirral alakitgassuk szorosan a hi-
velyhez idomuléra. A nyél kis, finom for-
ditgatasaikor a hiively — nyomot hagyva —
megmutatja, hogy hol kell még levenni a
fabal (3).

Ha pontosan al mar a nyel a hiivelyben,
fakalapaccsal a felsé végere mert kis ite-
sekkel segitsik a helyere, majd ott — a
hiively e celre készitett lyukjan at — facsa-
varral rogzitsik. E célra legjobb a fél-
gémbfeji rozsdamentes facsavar, ami-
nek a szamara feltetlendl furjuk el6 a nye-
let, nehogy a csavar a kemenyfa
nyelhegyet elrepessze (4).

Mindezt nagyon gondosan végezzik
el, mert ahhoz, hogy a gereblyét hataso-
san és sokdig hasznalhassuk, alapfelté-
tel, hogy a nyel szorosan, szilardan dljon
a fej huvelyeben, s

CS-
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Az alabbi leiras még a mdilt évi Ezermester palyazatunkra érkezett. Kézlésével azonban
akkor kifutottunk az idobdl, és a tél-tavasz folyaman nem akartunk az &szi sziirethez
kapcsol6do anyagot leadni. Az augusztus viszont a legoptimalisabb id6nek tiinik, hiszen
az elkovetkezo két honap elegendd e praktikus gép elkészitésére, s a sziireten mar

tizembe is allithatjuk.

BOGYOZOGEP A SZURETRE

A jo vorosbor készitésének
egyik fontos minéségjavité
miivelete a héjon erjesztés
el6tt a bogyozas, vagyis

az a miivelet, amelynek soran
a cefrébdl kiilonvalasztjuk

a kocsanyokat. Bogy6zogép
a kereskedelemben is kaphaté
8-9 ezer forintért. En magam
olcsobban készitettem egy
hasonlé gépet, amely
kifogastalanul miikodik.

A bogydzogép 6 részei:
garat, zizéelemek, bogy6zomo-
tolla és a bogy6zoracs.

Garat:

A garat oldallapjait 0,5 mm-es le-
mezbdl vagtam ki az éleken 20 mm-
es rahagyassal. Az egyes oldallapo-
kat csészegecsekkel rogzitettem

egymashoz a rahagyasoknal. A ga-
ratot 4 trapéz alaku lemez alkotja, 2-

T —

2 egyforma méretli. Magassaguk
245 mm, a fels6 széluk 470, ill. 400
mm-es. A garattorok 240x180 mm-
es. (A trapézok ferde oldalai 270
mm-esek.)

Zuzoelemek:

A zuzéhengerek hazat 2 mm-es le-
mezbdl vagtam ki a sarkoknal 20
mm-es rahagyassal. A méretre va-
gott oldallapokat M6-os csavarokkal
rogzitettem egymashoz a behajtott
lemezszéleknél. A zuzohengerhaz
belsé méretei: hosszusag 250 mm,
szelesség 200 mm, magassag 150
mm. A zUzdhengereket 250 mm
hosszu és 90 mm atmérdji danamid
hengerekbdl készitettem. A henge-
rek palastiaba bordakat martam, és
tengelyiranyban kozpontosan 16
mm-es furatot készitettem. A henge-
reket (716-0s koracél tengelyekre ek-
kel rogzitettem. A tengelyek mérete:
£216x320, &16x400.

A hosszabb tengely végére keriil
majd a meghajté kézikerék. A kézi-
kerék 400 mm atmeroji. A zuzdhen-
gerhazat szétszereltemn, és a ket
szemkozti oldallapot egymasra fek-
tetve elkészitettem a tengelyek fura-
tat ugy, hogy a ztizéhengerek palast-
ja kozotti tavolsag 4-5 mm legyen. A
meghajtétengelynek 16 mm-es fura-
tot, a masiknak pedig 20 mm-es fu-
ratot készitettem azért, hogy legyen
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l kocsany

dllitasi lehetéség a zuzohengerek
kozott. A kiftrt oldallapokat a ztizo6-
hengerek tengelyére rahtizva ossze-
szereltem a zuzohengerhazat. A ten-
gelyeket kivill csapagyaztam.

A zuzohengerek fogaskerékparral
kapcsolédnak egymashoz. A fogas-
kerekeket a tengelyekre ekkel rogzi-
tettem. A meghajtétengelyre a fogas-
kerék mellé csavarral egy 36 fogu
lanckereket rogzitettem. A lancke-
réktél kapja a meghajtast a bogy6z6-
motolla. A garat rogzitését a zuzo-
hengerhdzra 2 db bekazarral oldot-
tam meg.

Vaz:

A bogyo6zogep vazat 20x20 mm-es
idomacélbdl lehet elkésziteni, mert
ahhoz konnyl az oldallemezeket
hozzaszegecselni. En viszont &18-
as homyolt kromozott kéracélbol ala-
kitottam ki a vazat. A méretre vagott
kéracél rudakat Ggy hegesztettem
oOssze, hogy a hornyok egymassal
szemben legyenek. A méretre vagott
aluminium oldallemezeket a hor-
nyokba csusztattam. A vaz két ol-
daldn a hornyok vizszintesen, a két
végén pedig fliggblegesen helyez-
kednek el. A vaz két végét zard bori-

télemezbe 180 mm magassagba, ko-
zépre 16 mm-es furatot készitettem
a bogyo6zémotolla tengelyének.

A vaz méretei:
hosszusag 800 mm, szélesseg 300
mm, magassag 200 mm.

Bogyd6zomotolla:

A tengely merete £16x900 mm,
lapatok mérete 3x30x260 mm-es la-
posacél, kozépen 16 mm-es furattal.
A lapatokbol 18 darabot készitettem.
A tengelyre felfliztem a lapatokat, és
a meghaijto oldalon a tengely vegétol
80 mm-re hegesztéssel rogzitettem
az elsét. A tobbi lapatot egymastol
40 mm tavolségra, és egymashoz vi-
szonyitva 15 fokos szégben elfordit-
va a tengelyre hegesztettem. A lapa-
tok véget a tengelyhez viszonyitva
20 fokos szbgben megcsavartam, az
ora jarasaval egyezé iranyban. A bo-
gyézomotollat a vazba szerelve kiviil
csapagyaztam. A motolla tengelyira-
nyt elmozdulasa ellen allitogyirtit al-
kalmaztam. A motollatengely meg-
hajtott végére a 12 fogu lanckereket
csavarral rogzitettem. A motolla
meghajtasa a zuzohengertdl lanccal
torténik, az attétel 1:3.

Bogyozoracs:

30x3 mm-es laposacélbél 2 db 150
mm sugary félkorivet haijlitottam, 12
mm atmérgjli acélcsébél levagtam
600 mm hosszusagban 18 db-ot. Az
acélcsoveket vegiknél a félkorivekre
hegesztettem egymassal parhuzamo-
san ugy, hogy a palastjuk kozotti ta-
volsag 12 mm legyen. A kész bogyo-
z6racsot a bogydzomotolla ala, csa-
varral rogzitettem a vazhoz ugy, hogy
a motollalapatok és a racs kozotti ta-
volsag 4 mm legyen. Mivel a bogyo-
zoracs 200 mm-rel rovidebb a vaznal,
a racs végéhez lemezbdl csuszdat ké-
szitettem, amely a gép oldalan kiha-
gyott nyilason a kocsanyt kivezeti.

A ziuzéelemek rogzitése a vazra:
25x25x150 mm-es idomacélbol 4 db
tartot keszitettem. A tartokat a zlzo-
hengerhaz alsd sarkaihoz csavaroz-
tam, a tartok masik véget a gép vaza-
hoz hegesztettem. Ezutan elkészitet-
tem a hianyz6 burkololemezeket. A
motolla feletti burkolélemezt konnyen
oldhatd kotéssel kell rogziteni azért,
hogy a gép tisztitdsakor levehetd le-
gyen. A zuzoéelemek és a bogyo6zo-
motolla meghajtasanal a fogas- és
lanckerekeket védoburkolattal lattam
el. Nyerges Imre
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2700 Cegléd, Kiils6 Korosi ut ulm

Tel./fax: (53) 11-754 KFT.

A tavaszi cikksorozatunkban bemutattuk a LAING Kft. padloftitési
rendszerét. Remeéljik, sokaknak tetszett, és kivanjuk, hogy akik

a rendszer beépitése mellett dontéttek, hosszu idon keresztiil egészségben
hasznaljak.

Azonban szeretnénk azoknak is terméket kinalni, akik a radidtoros
rendszer hivei, vagy valamilyen ok miatt nem tudnak padlofiitést beépiteni.
Ezeért jelentiink meg a piacon a RADITHERM névre keresztelt radiatoros
futesi rendszerrel. Ezzel a tavaszi BNV-n talalkozhatott elészor a kozonség.
E rendszertink kialakitasanal az alabbi harom fontos parameétert tartottuk
szem elott:

O minoéség
O esztétikum
O egyszeri

beépitési
lehetoség

Emellett nagyon fontos tudnival6, hogy radiatorainkat
termosztatikus radiatorszeleppel kinaljuk, mellyel
jelentos fiitési energiakoltség takarithaté meg.

Rendszeriink négy fé6bb csoportra oszthato:
® radiatorok termosztatikus radiatorszeleppel,
® installacios rézcso falszegélytakaro elemekkel,
® hémennyiségmeérok,
® Kkoltségosztok.

Mostani cikkiink a tavaszihoz hasonlé haromrészes sorozat elsé
bemutato anyaga. A tovabbi két részben a fent emlitett négy
fontosabb csoport részletesebb bemutataséaval foglalkozunk majd.
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ERMOKOL

HAROMRETEGU AGROFOLIA

A Tiszai Vegyi Kombinat Részvénytdrsasag
Mtianyagfeldolgozo Profitcenter uj terméke.

ENERGIATAKAREKOS AGROEOLIA

Killsé rétege révén kivalo id6jaras-allésaggal rendelkezik, a kbzépso, etilén-vi-
nil-acetat (EVA) rétege jobban érvényesiti az un. liveghaz hatast, a belsé réteg
pedig nem parasodik.

Folia alatti hajtatasban 20-25% flitéanyag-megtakaritas érhet6 el az egyrétegi
polietilén féliahoz viszonyitva.

Gyartja: Tiszai Vegyi Kombinat Rt. Mlianyagfeldolgozo Profitcenter
3581 Tiszaujvaros, Pf. 20
Telefon: (49) 21-948, Telex: 22-5330, Fax: (49) 22-344

8/35




MEGBIZHATO SZIGETELES - MEGBIZHATO ANYAGGAL!

A Kemikal Epitéanyagipari Vallalat 1991. évben j tipust
szigetel6lemezek gyartasat kezdte meg.
Az uj tipusu lemez nemcsak és nem f6ként magasabb koltséget jelent,
hanem egy magasabb miiszaki szinvonalat,
koltséggel aranyos megbizhatosagot és élettartamot.

Uj, modifikalé szerekkel késziilt lemezeinket a megkulénboztetés
céljabol uj nevek alatt forgalmazzuk:

AKVADECK
AKVATOP
AKVAPLAN

NEHANY ELONY,
MELY AZ UJ
LEMEZEK
HASZNALATAT
INDOKOLJA:

— magasabb héallésag

— jobb hideghaijlithatosag

— magasabb szakadasi
nyulas

— lassubb 6regedeés

— lényegesen magasabb
élettartam (szavatossag)

— alacsonyabb rétegszam.
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Satsystem

MUHOLDVEVG
RENDSZER
OFSZET
PARABOLA-
ANTENNAVAL

TEGYE MEG SZINESEBBE |
AHETKOZNAPOKAT!

PACE SS 6060 beltéri egyseg: MTI LBNF 1,2 dB

@ 60 csatorna

® sztereo Wegener PANDA

@ 1-4 sztereo, 9 mono hangcsatorna

@ hangfrekvencia 5,0-10,0 MHz

@ Kkijelzésbedllitas a képernyon — SCART csatlakozok
® taviranyitas

SATSYSTEM 90 cm-es ofszet antenna

® Korrézié- és UV-sugarzasallé

@ egyszerii szerelhetség

® A KOMPLETT SZETT ARA CSAK
33 900 Ft (AFA-val)

KIVALO VETELMINOSEGU MUHOLDAS
TV- ES RADIOPROGRAMOKKAL

Megvasarolhato: FERROGLOBUS Golyéscsapagy lizlet
Budapest IX., Drégely u. 3. Telefon: 133-4946, 134-3513
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Igazi sikert azonban az épitGiparban
ért el, hiszen a kivalo hészigeteld ké-
pessége révén hétarto vakolatkeént is
hasznalni kezdték. Ugy, hogy vakolat-
anyagba keverték a szalait vagy porat
(mert a szalak hamar térnek) és az igy
dusitott vakolatot hordtak fel a falra. Az
elmult évtizedekben kenés helyett mar
szoropisztolyokkal vitték fel a kozel
90% azbesztet is tartalmazo rétegeket.

Legismertebb azonban a cementtel

A FENYEGETO
CSODAANYAG...

Amikor a mult szazadban Kinaban, Kanadaban, Dél-Afrikaban,
Oroszorszéagban és a hozzank kozeli Olaszorszagban is elkezdték
kitermelni a természetben szalasanyag formajéban eléforduld °
azbesztet (amelynek képlete CaMgSiOs - tehat kalcium,
magnézium, szilicium és oxigén alkotja), csodaanyag hirét
terjesztették. A hosszu, fehér vagy zéldes, selyemfényii szalakrol
ugyanis kidertlt, hogy sav- és héalléak. Hamarosan megkezd&dott
a hovédo pajzsok és hdallo, a tiizoltok altal is hamar megkedvelt
védéruhak gyartasa. Az autogyarakban azbesztbdl kezdték
késziteni a kuplungtércsakat és a fékbetéteket,

az élelmiszer-iparban pedig szlir6ként alkalmaztak.

keverten lapokba, sik- és hullamtablak-
ba préselt valtozata, az etemit marka-
néven is elterjedt azbeszicement lett.

Az azbeszt hatasai

A roviden a/c-vel jelolt mipala fedés
évtizedekre egyeduralkodova valt. Sik
rombusz- és negyzetlapjai elsésorban

a kisebb lakohazak fodémszékeirdl
szoritottak le a nehéz cserepet €s a
gyulekony nadat, zstpot. A nagymeére-
t, hullamos tetéfedd tablai pedig az
ipartelepek, raktarak fedélhejaként val-
tak egyeduralkodova. De sik tablaibol
asztalfedd lap és oldalfalakat burkolo,
vakolathelyettesitd ,viharvakolat” is ke-
szilt.

A legutdbbi idében pedig megkezd-
ték a lefolyocsovek, szennyvizhalozati
idomok a/c-bél valo gyanasat is. S6t, a
nagy atmergjl lefolyocséveket fliggble-
gesre dllitva es alul-feliil meg belil va-
salassal ellatva, aztan vibralt betonnal
téltve, oszlopkent is hasznaltak. Meg-
takaritva igy a betonosziop zsaluzasat
és kills6 burkolasat.

Nagyjabdl abban az idében, amikor
a bauxitbetonrdl (amib&l pedig a har-
mincas években a legigényesebb épii-
leteket emelték) kiderillt, hogy néhany
évtized multan szilardsagat vesztve el-
porlad, az azbesztrél még megdobben-
t6bb hirek lattak napvilagot. Kidertilt
ugyanis, hogy a pora belélegezve az-
besztozist, maga az azbeszt pedig ra-
kot okoz. (Az azbesziozis a szilikdzis-
hoz hasonlo. a tOdét karosito legzési
betegség, ami a tud6 elpusztitasaval
okoz tragediat.) Az azbeszt okozta rak
viszont igen hosszu, 10-40 ev kdzOtti
lappangasi idejii rakvaltozat, ami az
azbesziszalacskakkal érintkezd feliile-
ten, els6sorban tehat a torokban, tld6-
ben alakul ki, ahonnan aztan a hosszu

UNT
NACS
BAZIS

Kereskedelmi Kft.
ZAR CENTRUM
Debrecen, Miklos u. 38.

Vas-miuiszaki

O Polcok készitése,
O butorlapok,

O fadruk rendelésre,

O ragasztok-pdcok.

0 méretre vagas,

BALINT BARKACS BAZIS

1G74 Budapest, Munkas u. 1

e elefon: 141-0841
ol 8

B

O lambéria, hajopadlo,
O szegek, csavarok, tiplik.

Telefon: (52)18-795
Zarak, vasalatok szakboltja.
Eptilet- és butorzarak.
Kilonbozo vasalatok.
Szegecsek, facsavarok.
A profilban a legnagyobb.

Rendelésfelvétel:
szemelyesen, levélben, telefonon.
Kérésre az arut
a megrendelének leszallitjuk
vagy postan elkdldjik.
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lappangasi id6 alatt barhova attétele-
z6dhet. Ezért aztan ma mar vilagszerte
tiltjak az azbeszt alkalmazasat, de leg-
alabbis korlatozni igyekeznek haszna-
latat, vagy szigoru feltételekhez kotik
az a/c-vel valé munkat, annak beépité-
® | sétstb.

Sajnos, nalunk meg nem kapott a ve-
szélyességéhez mérten elég nagy nyil-
vanossagot mindez, ezért meg legtdb-
ben ma is csak elényds tulajdonsagait
(kénnyii, viz-, sav-, h6allo, konnyen da-
rabolhatd, furhat6 és éntartéan szilard,
bar kissé térékeny) ismerve mindenféle
fenntartas nélkul alkalmazzak, s az
ezermester épitkezok is szivesen dol-
goznak vele. S mert hazankban is igen
sok épliletet fe a/c-pala”, vagy a/c-hul-
lamlemez, a kovetkezbkben azt ismer-
tetjlik, hogy miként lehet legalabb mér-
sékelni rakot és azbesztozist okozd ha-
® | tasat

Pora a legveszélyesebb

A darabok vagasanal, flirészelese-
nél és fdleg furasakor mindig bésége-
sen keletkezik por. Raadasul az a/c-vel
dolgozo ilyenkor éltalaban kézel hajol a
forgacsolt felllethez, és a gép vagy
szerszam mikddtetésével jaro légmoz-
gas felkeveri a port.

Nos, ha elkerilhetetlen az a/c anyag
forgacsolasa, huzzunk vastag kétényt,
keszty(it és szoros sapkat. Allig gom-
bolkozzunk be, a nadrag érjen le a ma-
gas szarl bakancsra. A legfontosabb
® | azonban egy porvéd6 maszk, de leg-
alabb egy, az orr és a szdj elé kotott
nedves kendd, de nem art egy védo-
szemilveg sem.

Lehetéleg gy alljunk, hogy a huzat,
a szél vagy a gép szele elfelé fujja a
port. Ha a por a fellleten marad, példa-
ul a hullamlemez tablak felerésitd kap-
csai helyének kiflrasakor, egy csak er-
re hasznalt kefével vagy ecsettel azon-

nal seperjik egy ép miianyag zacsko-
ba. Azt azutan a veszélyes hulladékok
gylijtéedényébe dobjuk. A tablakat, pa-
lakotegeket lehetleg ne érintsik.
Emeléskor a megfogas helyére hajlit-
sunk vastagabb Ljsagpapir-réteget, és
azi fogjuk meg a kesztyls kezunkkel. A
nehezebb darabokat is igyekezziink a
testiinktél eltartva, ne a hasnak vagy
comboknak témasztva emelni, mert a
tablavégekrdl ilyenkor szinte belepré-
selédnek a ruhazat anyagéba az az-
besziszalacskak. Aki dolgozott mar
a/c-vel, j6l tudja, hogy még a lathatat-
lan kis tlicskék is milyen nehezen tavo-
lithatok el a bérbél, és milyen kellemet-
len szurast okoznak.

Az azbeszttel szennyezett holmit
hatszélben alaposan razzuk ki, porol-
juk le, de ne masra razva a veszélyes
port. A holmik mosovizét veszélyes
szennyvizkent kezeljlk, ne ontsik a
szabadba.

Mi legyen a meglévovel?

Marmint az éplileteinket boritd rom-
busz-, négyzetpalakkal és a hullamle-
mez tablakkal.

Nos ha ezek még Ujak, minél el6bb
alaposan be kell festeni a fellletiket
akrilat alapu tetéfedé festékkel vagy
homlokzatfedé anyaggal. Az olajfesté-
kek és lakkok erre a célra kevésbé al-
kalmasak. Fontos, hogy ne csak a felll-
leteket, hanem az elérhetd éleket és
peremeket is befessilk, mert ott kulo-
nosen erés lehet a veszélyes szalak
kivalasa, kipergése. A sik héjazatok
gyors festéséhez széles ecset, kimust-
ralt partvis is jo. A hullamlemezeket
gyorsabban lehet befesteni egy meg-
hajlitott acélrudra erdsitett szivacshen-
gerrel, ami kétoldalt leér a hullamok ge-
rincén vezetett eszkozrél a hullamvol-
gyekbe is (1). Akér szivaccsal, akar
ecsettel dolgozunk, a letisztitott fellle-
tet gondos mazolassal, a pérusokat te-
litve fessik be (2).

E miveletek kozben termeészetesen
ne egyunk-igyunk és mellézzik a do-
hanyzast is. JO tudni, hogy az azbeszt-
raktdl sujtottak zome erds dohanyos is!
A veszélyes por ugyanis a dohanyzas-
kor gyakoribb ki-be szivogataskor je-
lentésebb mennyiségben kerilhet a
légutakba.

A sokéves miipala fedések feliletét
az id6jaras is kikezdi, eredetileg fényes
feliletik fokozatosan elszirkil es ér-
dessé valik, amint az anyagbol kikopik
a cement. Ez persze az azbeszisza-
lacskéak szabadba kertlésével jar. Ka-
rositja a kuils6 fellleteket a rajuk rako-
do szennyezés, az a/c-n gyakran meg-
(16 moha. Amikor azt a takaritas vagy
a csapadék, a levalo jégréteg, az erés
szél lesodorja, ismét csak a szabadba
jutnak a fényes, fehér szalak. Ezért cél-

szerlbb, ha ezt az esetleges, véletlen-
szerli levalast takaritassal elézzilk meg
gy, hogy el6bb a fellletet vizsugarral
alaposan lemossuk (a vizet ismét csak
a veszélyes szennyvizek kozeé gylijt-
ve), majd amikor mar lecsorgott a viz,
de a teté még nedves, nem porlik, le is
keféljuk (a hulladékot miianyag zacs-
koba gydijtve).

Ha még ép a héjazat, kdvetkezhet a
feddfestés, de smételve, mert az
idGjarastél mar kikezdett feltletet csak
legaldbb kettds feddréteg takarja be ha-
tasosan.

Ha az atfestés mar nem segit, két le-
het6ség marad. Az egyszer(ibb, de na-
gyon draga: a tet6 héjazatanak teljes le-
szedése és mas, nem azbeszttartalmul
anyaggal (cserép, milanyag ,pala’) Ujra-
fedése.

A masik: a hullampalara illé, feldl sima
felileti, valamivel a hullamhegyek folé
magasodd polisztirol (hungarocell, nike-
cell) tablakkal valo takaras, majd a tab-
lak felsé felilletének egy idGjaras- €s viz-
all6 réteggel (mlanyag tablakkal) valé
fedése. Ez a megoldas sem olcso, de
teliesen elzarja a veszélyes a/c héjaza-
tot a kilvilagtol, ugyanakkor jelentésen
fokozza a tet hétartd képességét is (3).

Ott, ahol emberi test rendszeresen
érintkezésbe kerillhet az azbeszice-
menttel, példaul a keritésként szolgald
allé hullamlemez tablak vagy oszlopok
kiilsejét alkotd a/c-csovek eseten, a mi-
nimalis védelem a nagyon alapos, akri-
I&tos lefestés vagy a csere (ami az osz-
lopok esetében igencsak bonyolult mi-
velet)

Az alc épitdelemek kb. 60%-at alkotja
az azbeszt. A felszort, kent hévédo va-
kolatoknak azonban 90%-at is. Ezért
ahol ilyen még van (nalunk eleve kevés
helyen készitettek ilyet), az azbesztes
vakolat teljes, de nagyon évatos eltéavo-
ltasa a mielébbi feladat.

Sajnos az azbesztcement épitbele-
meinktdl, barmennyire is praktikusak és
barmennyire is megkedveltik azokat,
tanacsos mieldbb megszabaduini.

SzJ
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tesz  lehetGvé.
Ezért lehet a
géppel finoman,
de erGteljesen

EREDETILEG CSAK dolgozni.
z 2o A PW S 5
A SARVEDOKET E plus SDS-rdl
AKART'AM és a Bosch sa- ]
KISZELESITEN I... 1_u]u S1SZ( nl\r(.m.] \.:’.l\-'L sen d‘d l

vl 1l'u\|ldsl S

Az Gj Bosch 7-125 E egykezes sarokcsiszolé hasznalatakor
3 i'm[]'clb('ﬂ nagy alkotds sziiletik.  Bosch. Profi médra dolgozhat.
i Robert Bosch Kft.

&)




