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BABAKESZITES
MESTERFOKON

Jatszani minden gyerek szeret, a babazas altalaban
a kislanyok kedvelt idotoltése. Felnéttként keveseknek
adatik lehetdség, hogy hosszu éveket toltsenek
kedves szorakozasukkal. Papp Ferencné népi
iparmiivész, a népmiivészet mestere miivészi fokra
fejlesztette a babakészités tudomanyat.
Olvasdinkat beavatjuk e mesterség szépségeibe,
az egyes munkafazisok rejtelmeibe.

Otletet adunk régi, de kedves baba feldjitasara is.
Uj baba készitéséhez ugyan tobb tiirelem és némi
gyakorlat is kell, de az eredmény lattan elmondhatjuk,
hogy megeéri.

A fejfforma faragasahoz kéz- | gipszmassza mar kézbe vehetd, gyor-
ligyesség kell, arra a Jegelszantab- | san alakitsuk ki az arc fébb vonalait,
bak” vallalkozzanak. A modellgipszb6l | hogy késébb kevesebbet kelljen lefa-
faragott forma (1) vonalai, aranyai mi- | ragni. A modellgipsz €les kiskéssel ol
att fontos része az arcnak. Amikor a | alakithatd, finomitani és a faragas ny(_rla—

mat eltiintetni kis reszelével lehet. Ha
napok mulva is még valtoztatni, alaki-
tani akarjuk, a tulszaradast megeloz-
hetjlk, ha vizbe helyezzuk. A végleges
kialakitas utan hagyjuk teljesen kisza-
radni, majd néhany orara aztassuk
erosen felhigitott szintelen lakkba,
hogy kopasallo legyen. A lakkreteg tel-
jes kiszaradasa utan lehet kiprobalni,
milyen is lesz a babank arca.

Ne érjen senkit csalodas, ha a kész
arc mas, mint a gipszminta, hisz a 2-3
réteg textil feltolt” a vonasokat. Ezt el-
kertlhetjuk, ha a forma vonalait eleve
melyebbre készitjik.

Az arc selyembdl esetleg vékony
jerseybdl, trikobol készilhet, rozsaszin
vagy testszinl anyagbol. Lenyeg az,
hogy ne csak atlos- de hossz- és ke-




resztiranyban is rugalmas legyen az
anyag. Miszalas aréyag nem jo! A ko-
tbanyag elkészitéséhez fézzink por
alaka keményit6bol sliri masszat oly
modon, hogy az kihiilés utan kemény
puding &llagi legyen, valamint e%\f
joval higabbat, ami csak onthet6 s

ségl.

i?“ kihdiinek a keményitok, szab-
junk ki két darab akkora pamuttrikét,
ami a fejforméat befedi nyaktdl a fejte-
t&ii; és fultél-fulig. Ha van megfelel
selyem, azt is készitsik el6.. Kell még
a munkdhoz rozsdamentes kés, egy
csempelap, j0 oll6 és néhany gumi-

gyurd. -
A csempére hosszanti iranyban el-

helyezett trikdanyagot a stir(i keményi--

tével egy késsel kenjik meg egyenie-
tesen, az anyagba is bedolgozva, de
vékonyan ra is hagyva. A bekent textil-
darabra helyezzik ra a masik triko-
lapot, ezt is hasonléan kenjok meg.
Ezutan a selyemlapot simitsuk a tri-
kéra keresztiranyba, de azt mar nem
kell megkenni. egyszerre felemelt
anyagokat a magunk elé helyezett for-
ma nyakara simitjuk, kissé meghuzva
azt. Szorosan tartva az anyagot 1-1,5
cm-re becsipjik mindkeét veget (A).
becsipesbe akasztott gumigy(ri-
vel megfogott anyagot ugy igazitsuk el,
hogy ranc ne maradjon az arc sikjaban

Q' (Ha csak trikéanyagunk van, az el-
lap b6 bekenése a masodikat
felsimitva helyezziik a formadra, a tobbi

miivelet véltozatlan.) Ezutan ujjunkat
beleméartva a hig keményit6be, fino-
man kenjik at az egész fej fellletét és
le%yi]k pormentes helyre, amig meg-
szarad.

Szaradas utan tompa végl — e célra
kialakitott, gombolyitett végu fémrid —
szerszammal (3) a gipszforma mélye-
déseibe az anyag benyomhat6 és oft
is marad. A mélyebb részeknél, mint a
széjvonal, lapos szerszammal (pl.
kﬁrémresz:% tapogatva huzzunk
végleges vonalat.

A formardl a fej 6vatosan lehtzhato.
Tartossdga érdekében 1 rész szinte-
len lakk és 3 rész aceton keverékével,
tiszta ecsettel gondosan kenjik at az
egeszet.

A szemek és a szdj fejtése vizfes-
tékkel torténik.

Tokéletes szaradas utén a feles-
leges anyagot levagjuk a fej korul. A
nyak hatuljat megtisztitiuk a gycrodés-
tol és annyit vagjunk ki az any?‘glbdl,
hogy az arc deformalédasa Kiil
ossze lehessen varmi. A nyak torzs-
hoéz illeszkedt részét korbe csipkedijuk

be és hajtogassuk ki. Ezzel a fej kesz
a felvarrashoz (C/a).
Testminta-készites el6tt dontsik el,

hogy gyerek vagy feln6tt babat aka-
runk-e. A mar kész fejhez kénnyebb a
testet elkésziteni, mint forditva. Az ara-

k helyességéhez az arc méretébdl
kindulva alaposan tanuimanyozzuk a
D &brat. A test darabjainak szabas-
mintajat abrazolé E rajzon a négyzet-
halé osztdsa az arc magassagaval
egyenid.

Egyszer(ibb az egybeszabott test
(Eﬂ??ekkor babank csak alini fog. A
3-részes babatest (E/2) I&bait drottal
kell a térzshdz erfsiteni oly médon,
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hogy egy nagymeéretii arral atszdrva a
testrészeket, az &tflizott drot vegeit
csigavonalban feltekerjlk, s meg 1-1
alatétet is teszink ala.

Gombostiivel 0Osszet(izott dupla
anyagra (vaszon vagy karton) rajzoljuk
fel széliranyban a test kérvonalat. Str(
oltéssel pontosan a ceruzavonalon gé-
peljuk , majd kb. 1/2 cm réha-
gyassal vagjuk ki. Az egyik lapot a ha-
ta kozepénél hossziranyban hasitsuk
fel, és forditsuk ki a testet.

A tdmdvattdval vald banast meg-
konnyitik az 5. kepen lathatd szer-
szamok, melyek segitségével kﬁr:g:
nyebb pl. a labfejhez iranyitani a
méanyagot. A babatest toméséhez
nagyon j6 pl. egy ténkrement paplan
téltéanyaga

Szépen all a babank, ha a talpaba
kemény kartontalpat tesziink (Cle). A
vékony tomécsb és egy reszelényélbe
erbsitet! vastag kototl segitségével
Is_lrrénként visszilk a labfejbe a vattat.

a a labfejet kb. 2/3 részben betdom-
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ve arra, hogy ne lazuljon fel a tomd-
anyag. A labak utan tomijik ki a test
alsé reszet. Ezt mar kézzel és keret -
tett hegyl olldval, el6szor derekig
majd a felsdtestet is. Szemrevélelezes
utan rajévonk, hogy lapos. Az oll6 he-
gyevel ,bér ala” toljunk szimmetriku-
san mindenhovéa kis csomokat, a vall
és a fenékrész jo tomér legyen, de a
derék karcsu maradjon.

Az egyenes tartast a hat dsszevar-
rasa eredményezi, ha kilonosen de-
rekban jol Osszehuzzuk. Osszevar-
rashoz erds cernat hasznaljunk.

A kezek testhez viszonyitott aranyat
sajat testiink aranyai alapjan valasz-
szuk meg. Nézzunk tikorbe vagy
gyermekiinkre; kezfejink akkora, hogy
betakarhatjuk vele fél arcunkat.

Az egyszeribb és kisebb babahoz
elég ,ketujjas” kezet (E/3) késziteni, de
aklkor is, ha jatéekbaban kell kezet po-
tolni.

Disznek vagy ajandékba szant ba-
ban megeéri tébbet dolgozni az ,otujjas
kezekkel (6. valamint C/d és E/4 abra.
A minta korvonalat rajzoljuk selyempa-
pirra, és két réteg, szinével szembefor-
ditott rozsaszin trikdanyagra tuzzok ra.
A kézfej a négy ujjal szaliranyban le-
gyen. A vonalon varrogéppel stirtin
varrjuk koril. A papir letepese és ko-
rilvagas utan forditsuk ki, majd az uj-
jakba dugjunk tire tekert vékony vatia-
palcat a tenyeren vagott kis nyilason
at. A kézfejet ugyanezzel a vattaval
toltsiik meg, nem tul keményre. A vat-
tapalcak tenyérbe nyulo végeit olto-
gessiik le, ugyanezzel a szallal a hu-
velykujjat is elva-

aszthatiuk a te-

zel vamjuk 6ssze az anyagot, ezutan
tomijiik ki a sarkat, (C/d) majd a bokat.
A r\:_a.bgsgsagabb reészeket nagyobb meéret(
|(a] segitsegevel tomjiik, a mive-
lethez fakanal nyelét hasznaljuk. Egy
nagyobb csipet vatta bejuttatasa utan
huzzuk ki kissé a csovet és (itogessik
korbe a format minden oldalon, tgyel-

nyértdl, majd varr-
tl:v be a tenyer
agasat. Ettol a

tik, felhajlitas utan félkor alakban kéz- |

kézfej] domboru,
es ha a varrast a
csuklénal fejezz ik
be, a kar is formas
lesz {C/d).

A kar hossza-
nak megfelé me-
retli lagy alumini-
um drotra sodor-

junk papirvattat.

A palglsékarhoz
kerllo része ugy
lesz vastagabb,
ha oda keskenyre
szabott papirvatta
csikot is sodrunk.
Gyermekfiguranak
vagy jatekbaba-
nak elég a kart to-
mocsd segitsege-
vel, finom vattaval
betolteni.

A kész kezeket
jo erfsen varrjuk
a testhez. A ben-
ne lévé drot meg-
tartja majd a be-
hajlitott kart (6, 7).

zzel a test el-
készilt. A baba
Osszedllitasat és
felitoztetéset ko-
vetkez6 szamunk-
ban ismertetjik.

_pk_
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MEHESZEKNEK

KAPTARMERLEG

A gyakorlé mehészek
tudjék, hogy a kaptar su-
lyanak viszonylag pon-
tos lemérésébdl fontos
kovetkeztetéseket von-
hatnak le. A gyari keszi-
tésii kaptarstlymérd bi-
zony nem olcsd mulat-
sag, ezért drommel adjuk
kozre Tidn Istvdn bala-
tonfenyvesi  olvasonk
konstrukcidjat, amely vi-
szonylag egyszer(ien és
olcson oldja meg ezt a
feladatot.

A mérbeszkoz egy kozonséges flr-
dfszobai személymeérlegre epill, ame-
lyért remélhetdleg senkinek nem kell
kilén pénzt kiadni, hiszen otthonaban
méar régota hasznalja. A tobbihez mar
csak némi faanyagra, széles reddny-
hizé hevederre, kotGelemekre és né-
hany fém alkatrészre lesz sziikségunk.

Ezekbdl a kaptarmérleget egyszer(
kéziszerszamokkal elkészithetjik.

A konnyebb megértés kedvéeért nez-
zik meg elGszor a mérleg miikodési
elvét, hasznalatat.

A kétagu alivanyt helyezzik a kap-
tar (1) folé, nyissuk le a meérlegtarto la-
pot (12) gy, hogy az vizszintes hely-
zetben tamaszkodijon fol a kitdmaszt6
labon (4). A lap a ket kengyelen (17)
atdugott tamasztorud (13) kozvetitése-
vel tamaszkodik meg. Ezutan a cséve-
I6henger (5) forgatékarianak (10) for-
gatasaval eresszlk le a hevedereket
(6), és a vegukon lévé akaszto horgo-
kat (16) rogzitsik a kaptar fogantyuira.
A kovetkezdkben emeljuk fel a kaptart
ugy, hogy a levegdben logjon, és a
hevederek valamelyik szemparjan ke-
resztiil tudjunk dugni egy rudacel (14)
tengelyt. A tengely ala tegyik le a flr-
dészobai merleget (15), és lassan en-
gedjik ra a sulyt. Igy a kaptar teljes
sllya a mérleget terheli, a skalarol le-
olvashaté annak nagysaga.

Hasznalaton kivil, ill. szallitashoz a
kaptarmerleget egy sik lappa Ossze-
csukhatjuk, igy nem foglal sok helyet.
A méreteket nem adjuk meg, hiszen
azokat mindenkinek a sajat igényei
szerint kell megallapitania. Az allvany
fa elemeit (2, 3, 4) 80x80 mm-es (ki-
sebb méreteknél 60x60 mm-es) fe-
ny&staflibol készitsiik el, a mérlegtartd
lapja pozdorja tablabdl keszilhet. A
hevederekbe 3-4 ponyvalyukszegd ka-
rikat rogzitsink.

A csévélborsd tomor fa henger le-
gyen, 8-12 mm atmerdji. Két vegébe
@20 mm-es rudacél tengelyt (7) rogzit-
siink. A tengely és az orso kozti nyo-
matékot a ridacélra hegesztett lapos-
acel szarny (18) viszi at. A tengely
hengeres része az allvanykeret @20
mm-es furataban fordul el. Az egyik
tengely végeét reszeljik le negyzetes-
re, hogy a végére szerelt hajtokar (10)
nyomatekat atvehesse.

Szikséglink lesz még egy ideigle-
nes rogzitészerkezetre is, amely meg-
tartja a felemelt kaptar sulyat addig,
amig a mérleget a helyére tesszik.
Ennek elemei egy 20-25 cm atmérdijt
fatarcsa (9) és egy laposacél szamy
(8), amely az aceéltengely nyomatekat
viszi ét a tarcsara. A megemelt kaptar
rogzitésére a tarcsan és a keretallvany
furatan keresztiildugott acéltiiske (11)
szolgal.

-— p =
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CSISZOLAS SZALAGGAL

Faval dolgozni egyszerii
és egyben nehéz feladat.
Mint alapanyag a fa
kénnyen megmunkalhato,
de a végso kikészitése,
feliileti csiszolasa nehéz,
faradsagos munka.
Esztétikailag sokat ront
az elkésziilt
munkadarabon, ha nem
sikeriil jol és nem lesz
szép a csiszolasa.

A kozzétett otlettel ezt

a munkat szeretnénk
megkoénnyiteni.

Kétféle megoldasu csiszoléberende-
zest mutatunk be. Az egyiken (A) dnal-
16 villanymotor hajtja a csiszoldszala-
got, a masiknal ezt a feladatot egy fu-

Sgep létja el (B).

zakuzletben a Kulénbozé tipusu
szalagcsiszold %épekhez vasarolhaté
szalag (1) tobbféle szélességli és
hosszusagu, végtelenitett Kkivitelben.
Attél fliggoen, milyen méretli szalagot
sikeriil beszerezni, allapitsuk meg a
két tengely tavolsagot. Ez a szalagtar-
t6 hengerek atmérdjétél és a szalag
hosszatdl flugg, melyet tigy szamitunk
ki, hogy egy henger keriiletét levonjuk
a szalag hosszabol és elosztjuk ketto-
vel. A szalagtartd hengerek ;Iz ke-
ményfabol késziljenek esztergalassal,

- atmeér6jik azonos (250-60 mm) le-
_| -gyen, magassaguk 4-5 mm-rel legyen
nagyobb a szalag szélessegénél. Ha

munkainkhoz elegendd pl. 50 mm szé-
lesség, a 100 mm-es szalagot felébe
vagva mindjart tartalékunk is lesz.

villanymotor hajtotta szerkezet (A)
elemeit bakokra (3) allitottuk, melyeket
az alaplapra (4) erfsitettiink. A henge-
rek tengelyét 2-2 csapdgy tartja, az
egyik tengelyt ékszijtdrcsa segitsege-
vel hajtja a villanymotor. Legalabb az
egyik csapagypart a csiszoldszalag
cseréjéhez L]g': kell felergsiteni, h
egymashoz kozelithetok legyene
(ovalfurat).

A B viéltozat kivitelezéséhez jol
hasznalhatok az éllvanyos furégép, ill.
faeszterga géprogzitd lapjai (5). Egyik
tartoba a furégepet fogjuk, a masikba
szerezzink be egy illeszkedd (240
vagy @ 43 mm kulsé atmérdijl) egy-

soros, mélyhomyt, porvédds goly6s-
csapagyat (6). A fahengerek furataba
kapupantcsavar (7, 8) keril. A két hen-
ger felfogasa nem azonos, a C abran
a csapagyban futé henger, a D rajzon
a meghajtott henger befogasa lathato.
Amennyiben a golyéscsapagy belsé
furata nagyobb, mint a csavar atmeéré-
je, készittessiink hozzéjuk illeszkedd
perselyt a hézag kitoltésére.

A meghajtott oldalon a kapupant-
csavar a 9 jelli specidlis anyahoz csat-
lakozik, ami beszerezhetd alkatrész.
Ennek hengeres részét (szarat) kell a
furégép tokmanyaba fo?ni. Az alap-
lapra az egyik tartdlapot felerdsithetjik
fixen, a masik lap allithatosagat azon-
ban biztositani kell. Ugyanis, ha nem
parhuzamos a két tengely, hasznalat
kozben a csiszoloszalag leklszik a
hengerrél. Az allithatbsaghoz az alap-
lapra ovalfuratot kell késziteni.
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A csiszolészalag belégasanak meg-
akadalyozasara a két henger kozé he-
lyezzink be egy tamaszté lécet (10).
Két felréselt 1ab (11) lehetévé tesz,
hogy szalagcsere alkalmaval a szar-

nyasanyat megoldva a tdmasztélécet
eltavolithassuk. Ha az ellenkezé oldal-
rél helyezzilk be a tdamasztét, akkor
nincs szilkség az eltavolitdsra. A csi-
szolaskor keletkezé por elszivasara

készitslink a szalag végéhez burkols-
elemet aluminium- vagy acéllemezbdl
(A). A burkolat hengeres csonkjéhoz
csatlakoztassuk a porszivo csovet.

- mega -

inam:

A rejtvény megfejtését 1993. majus 20-ig levelez6-
lapon kérjuk szerkesztéséginkbe bekildeni.
Cim: 1393 Bp. Pf. 328

somprex  BONAREX Kit.

——— ) 1081 Budapest VIII.,
|D) Népszinhaz utca 30.
Telefon: 114-1274
- fischer rogzitéstechnika
- BOSCH barkacsgepek
— keziszerszamok

— csaptelepek
— vizszerelvények

Helyezze el az alabbi szavakat, betlicsoportokat —
tiz kivételével — az abrabanl Egy sz6t konnyitésil els-
re beirtunk. A tiz megmaradt sz6 kezddbetiiit helyes
sorrendbe rakva egy barkacsolashoz nélkiilozhetetlen
szerszam neveét kapja.

Kétbetiisek: AS, DO, HU, HP, KG, OL, Oz, NO,
RS, SO, ST, VA.

Harombetiisek: AGA, APA, ETA, RIA, TAO, TEA.

Négybetiisek: ARAM, EPED, KILO, ODON, RIVA,
ROMA, ROZS, SIVA, SODO, TOLL, TOUR, TURA.

Otbetiisek: ARIES, HAZAM, HIABA, KILAT, MA-
GAN, ORIGO, SZABO, SZAVA, SZALL.

Hatbetiisek: CSUKLO, INDIGO, OTTAVA, RAKE-
TA, SIKONG, SZAVAZ.

Tizbetdsek: MOZGOPOSTA, NAPOSTISZT, OR-
SZAGALMA, PARADICSOM, POSTABONTO.
Sterczer Odén

A helyes megfejtést bekilddk kozott egy

BOSCH AVR 330-as ontozdt,

3/4 colos csatlakozdkészletet,
ASP 200-as 6nt6zGpisztolyt
sorsolunk ki.

A marciusi rejtvény helyes megfejtése:
RESZELO

A rejtvényt helyesen megfejték kozul
FARKAS KAROLY pécsi

olvasonk nyerte
a Bosch gyartmanyu PSR 2,4 V
akkumulatoros csavarhajtot

GRATULALUNK!




A borotvalkozas

a férfiaknal mindennapos
tevekenyseéqg,

de - kilondsen érzékeny
bornél — nem mindig
kellemes. Késsel mar
csak igen kevesen
borotvalkoznak,

mivel pl. villanyborotvaval
gyorsan
megszabadulhatunk

a borostatol, s raadasul
még kellemetlen
vagasoktol sem kell
tartanunk. A szinte
nélkiilozhetetlen
késziilékek csak akkor
hasznalhatok hosszu
évekig kifogastalanul,

ha rendszeresen tisztitjuk,
az apro hibakat kijavitjuk.
A kovetkezokben

néhany tanacsot adunk

a karbantartasukhoz,
javitasukhoz.

A legtobb villanyborotva viszonylag
egyszeri szerkezetl, s csak néhany
rezg6-, forgomozgast végzé alkatrész-
bé| all. Az alkatrészeket zért mianyag-
burkolat veszi korll, csak a késeket
mozgatd himbak, tengelyek nyulnak
tul e tokon. A levagott apr6 szérszalak

VILLANYBOROTVA-SZERVIZ

elvben nem juthatnak a kényesebb
szerkezeti részekbe. A valdsag az,
hogy ha a haszndlatot kévetéen azon-
nal nem tavolitjuk el a levagott apro
szérszdlakat, mar két-harom borotval-
kozas utan jelentés mennyiségli szér
gy(lik 6ssze a fejrészben. A Kis rése-
ken a forgd alkatrészek kozé kerul (A),
s6t énintkezési hibakat is okoz. .

A rendszeres fisztités tehat nagyon
fontos. Nem elég csak kirazni a szor-
szélakat, ajanlatos a kések élérdl is el-
tavolitani a tisztitokefével a feltapadt,
osszedllt szennyezdédest. Amennyiben
ezt nem végezzik el, a keszulékink
sem borotval tokéletesen.

A villanyborotvak vagy rezgd- vagy
kérkésesek. Az el6bbinel a kest elekt-
romagnes mikodteti, a korkéseseket
pedig kis villanymotor forgatia. Ez
utobbi képviseléje a Philishave, s az
idésebbek még talan emlékeznek en-
nek szovjet valtozatara, a Harkovra. A

két késziilék kilsére nagyon hasonlit
egymasra.

Legelbszor altalaban a kosar szo-
kott kikopni. Ezt konnyl eészrevenni,
mivel ha egy-egy apro darabkéja ki-
szakad, szembeotld Ilyuk keletkezik
(B). A kilyukadt kosarat azonnal ki kell
cserélni, kilénben borotvalkozés koz-
ben felkarcolja a bdriinket, s a forgo-
kés élét is tonkreteheti. ElGfordul, hogy
nem kapunk pontosan hozzaillé kosa-
rat, &m ha az egyébként illeszkedik a
késhez és a kosartartd nyilasahoz, az
esetleges sziikséges aprobb igazita-
sokat, helyezbfészkeket, tlireszelbvel
alakithatjuk ki. A korkéseknél altalaban
a kis S alaki meneszticsapok szokiak
elkopni, letdrmi. Ezen csak késcserével
segithetiink. Ajanlatos a kosarat és a
kést egyitt, parban kicserélni, s akkor
biztosak lehetiink, hogy a régi hasznalt
alkatrészek nem fogjak id6 elétt elkop-
tatni az ujakat.
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Ezutan a belsd tisztitashoz, karban-
tartashoz szedjiik szét magat a borot-
vat. A fejtarto darab csavarjait hajtsuk
ki, emeljuk ki, s igy mar hozzaférhetck
a meghajtott fogaskerekek. Ezek cse-
réjére csak nagyon ritkan van szik-
seq, legfeliebb a menesztéesapot kell
a fogaskerék hivelyébe ragasztani
(C). viszont alkoholos tisztitasuk ajan-
latos, éppen ugy, mint a motor és a
kapcsolo esetében. A motor szénkefeéit
hegyes csipesszel emeljiik ki, a forgo-
rész szegmenseit gondosan tisztitsuk
meg. A felrekopott, téredezett szénke-
féket feltétlenul cseréljik ki. Vizsgaljuk
at az 6sszes vezetékesatlakozast, tisz-
titsuk meg a forrasztasi pontokat is,
szikseq esetén az on felolvasztasaval
biztositsuk a vezetékek tokéletes érint-
kezéset. A kapcsolot, (ha van ilyen a
késziléken) is alaposan mossuk ki al-
kohollal, majd az érintkezok kozé fuj-
junk keontaktusjavité folyadékot (D). A
halézati csatlakozo csapjait is tegyik
femtisztava, s a csatlakozéhiively tisz-
titasardl se feledkezziink el. Ha a hi-
velyek esetleg kitagultak volna, a hasi-
ték mentén acéltivel megnyomva
igyekezzink sziikiteni a méretet. Ez-
utan a borotvat mar dsszeszerelhetjik,
kitisztitva, feljavitva csendesebben is
mikédik, feltéve, hogy a fogaskerekei
nincsenek nagyon kikopva.

A rezgbkéses borotvak szerkezete
viszonylag egyszer(i. Koziilik talan a
legnépszerlibbek a Braun gyartma-
nyuak, amelyekhez — még az igen ré-
Eiekhez is — a legtdbb alkatrészt

onnyl beszerezni, az esetleges javi-
tds nem okoz problémat. Az alkatré-
szek ugyan nem olcsok, de a Braun-
borotvak sem azok, a min6séget meg
kell fizetni. E borotvak valoban kimeéle-
tesek, nem ,gyaluljak™ az ember béret,
hanem simogatjak. A finom szita nem
is viseli el az erbs nyomast, konnyen
elreped. Ha ﬁ%yelmeﬂenﬂl hasznaljuk,
durvan banunk vele, ez legalabb ezer
forintunkba kertlhet.

E borotvdknak a haszndlat utdni
tisztitasa nagyon egyszeri, a szitatar-
t6 fej leemelése utan csak a rezgokés-
rdl és alola kell a sz6rszalakat kikefél-
ni. A szitara vigyazzunk, s ha netén
borotvalkozas kozben kis vagast kap-
nank tole, akkor azonnal vizsgaljuk
meg, hol repedt el. A kirepedt darabot
6vatosan pattintsuk le a fej tartocsap-
jairdl, s az eredeti szita alapjan vasa-
roliuk meg az Ujat. Helyreillesztéskor
legyliink nagyon ovatosak, mert a ru-
galmas, nagyon vékony acéllemezbdl
keészllt alkatrész sérllékeny, kdzépen
nem szabad megnyomni, mert elre-
pedhet. Beerdsiteskor finoman hajlit-
suk ivbe és illesszik a fejbe. Az egyik
oldalan évatosan nyomjuk a rogzit6-
csapokra, majd a szemkozti oldalon is
pattintsuk a helyére. A fejen tobbnyire
van oldalszakalvago, annak csak
komplett kesegysége cserélhetd, még-
pedig a szitatarto csagba hajtott ket
csavar kihajtasa utan. Ezt a késegysé-
get csak a szita eltavolitasa utan lehet
kiemelni. A szitacserét erdemes egy
idoszakos revizioval is Osszekotni. A
rezg6kést egy mozdulattal, magat a
kést egyik oldalan, a miianyag haznak
tamasziva, pattintsuk ki a rezgényelv-

re rugosan felerGsitett mianyag saru
fészkebdl. Eléfordul, hogy ez az alkat-
resz torétt, és csak igy vizsgalhatjuk
meg. Képunkon (E) levo borotvardl az
egyik rogzitbkorom hianyzott, ezért ki
kellett cserélni. A Seeger-gyiiri eltavo-
litasa utdn ennek semmi akadalya
nem volt.

A borotva belsejébe csak a mi-
anyag haz féldarabjanak a leemelése
utan pillanthatunk be (F). A harom rog-
zitbcsavart hajtsuk ki a csavarokkal
szemkozti feldarabot évatosan emel-
juk le. Elészor is végezziink egy ala-

pos tisztitast. Kilonosen a rezgéhimba
es a tamvilla kozotti részeket szabadit-
suk meg a szennyezédésektol. A tisz-
titashoz alkoholt hasznaljunk. A mag-
neseket rogzité ontvenyt is érdemes
kiszerelni, igy kénnyebb a munka. E
mivelethez a himbét ketoldalrdl ki-
tamaszio rugot emeljiok ki, majd az
alattuk levG, és a magnesek kozotti
csavarokat hajtsuk ki. Az egység ki-
emelésekor vigyazzunk, nehogy a
magnesekhez vezeté huzalok valame-
lyiket leszakitsuk. Ezt kovetSen egy-
mas utan emeljik ki fész-
keib6l a kapcsolot és a
csatlakozoévillat. A kapcso-
lora vigyazzunk, mert a ré-
gebbi borotvak gyakorinak
modhaté hibdja, hogy a
kapesold billenty(ijének az
oldalsé két csapszeme to-
réesre hajlamos. Ha nem
dgyellink, kiemelés kdzben
a tekercsrugo leloki a torott
billenty(it, a rugd meg a
megszakité érintkezé le-
meze kiugorhat a helyérél.
Az ilyen torott kapesolét ki
kell cserélni, am ha nem
tudjuk beszerezni az Uj al-
katrészt, gondos Gsszesze-
relés utan a régi még egy ideig hasz-
nalhato. Az igen zerll kapcsolot
és az érintkezod villakat erdemes kon-
takt spray-vel befujni.

Ténink vissza a rezgﬁhimbahoz.
illetve annak a tamrugdihoz. Meges-
het, hogy az er6s rugok valamelyike
tordtt, ami nem gyakori hiba, de akad
ra példa.

A borotva ilyenkor nem mikédik
megfelelden, csak zimmbg, de nem
borotval, a kés csak akkor rezeg, ha
mindkeét rugo ép. Az uj rugét behelye-
zéskor csavarhuzo vegével nyomjuk
Ossze, megpedig az egyik vegét az
Ontvény tamcsapjara illesztve. Igy
nyomjuk a helrére, a himba oldalabaol
kiallé helyezé félgémbre.

Ha mar mindent ellendriztiink, a hi-
bas alkatrészeket kicseréltik, a borot-
vat dsszeszereltik, a burkolat félda-
rabjanak ideiglenes visszahelyezése
utan bekapcsolva probaljuk ki, hogy
mikodik-e. Ha meg sem moccan a
himba, ujbdl vizsgéljuk at az elektro-
mos forrasztasi pontokat és a kapcso-
I6t, mert szinte biztos, hogy az elektro-
magnes erintkezési hiba miatt nem
miikodik. A halézati csatlakozovezeté-
ket is vizsgaljuk meg, eléfordul, hogy
az ontott dugok nyakanal torik el vala-
melyik vezetek. Az ilyen csatlakozéve-
zetek helyett vegylnk Ujat. Az Ontoit
dugdkkal ellatott csatiakozévezetékek
javitasa tilos.

Kellé figyelemmel barmilyen borot-
vat szetszedhetlnk, atvizsgédlhatunk,
hogy megallapitsuk, mi okozza elégte-
len miikodeset. Mindig legylink ovato-
sak, mert az ismeretien szerkezetbdl
kiugorhat egy-ket alkatrész, amelynek
hianya mar véglegesen miikodéskép-
telenne teheti. Haldzatra kapcsolt bo-
rotvat soha ne szereljink, mert javitas,
t\ﬂz?‘?al(}dés kdzben aramutést kapha-

nkl
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MASZOTORONY
KICSIKNEK ES NAGYOKNAK

A képeinken lathato jatékos
sportszer elkészitését nyilvan
a kertes hazak, nyaralok
tulajdonosai fontoljak meg.
Miutan a targy jelentés
mennyiségl faanyagot igényel,
valésziniileg sokat nyom

a latban, ha valaki olcson
juthat ilyen nyersanyagokhoz,
esetleg épitkezési maradék
anyagként mar rendelkezésére
is all. Természetesen nem
sziikséges pontosan betartani
sem az alkatrészek méreteit,
sem az egész épitmény
befoglalé méreteit. Ezeket

a meglévé anyagokhoz
célszer(i igazitani. Csak egy
szempont fontos:

a szilardsag rovasara ne
valtoztassunk a méreteken

és az anyagvastagsagokon,
mert a maszotorony varhatéan
komoly igénybevéteinek

lesz kitéve.

Az Aéllvany — lehetdl betonba
agyazott — talpait célszeri kulon da-
rabbdl késziteni, mert néhany év alatt
varhatoan a talaj felél ezek korhadas-
nak indulnak és cserére szorulnak (1).
A labak képeink szerint 18x3 cm-es fe-
nyddeszkabdl készilhetnek, de ha va-
laki 10x10 cm-esnél nagyobb kereszt-
metszetli gerendahoz jut hozza, az

még jobban megfelel a célnak. A desz-
kak hossziranyaban m
séget biztositanak az
kaﬂupéntcsavaroknak.
eresztiranyban harom — tébb pon-
ton beszegezett — keresztmerevit6 szi-
lardit. A kisebb gyerekek szamara
nyUjtokeént is szolgalo @30 mm-es vas-
tag acélcs6 ugyancsak noveli a szer-
kezet merevsegét. Ennek két végét a
dupla labdeszkak kozé fogva 3-3 ka-
Bg antcsavar szoritja 6ssze. Ha a la-
gerendabdl készilnek, akkor a
nyujtérud végeit a gerendak vakfura-
taiba stillyesszuk.
A felso rész kereszttartdit és hossz-
tartoit csapozzuk egymasba (2). A ko-

felelé6 merev-
tmend M8-as

téseket L alakban meghajlitott 30x3
mm-es laposacél kétéelemekkel erd-
sitsiik meg, amelyeket facsavarozas-
sal célszerd a faanyaghoz fogatni. A
padiérész és a korlét elemeit elegendd
szegezni (3), de ne spdroljunk a sze-

ekkel, hogy ezzel is noveljik a szi-
lardségot. A korldton kival 1évé fig-
geszked6 rudakhoz, és a méaszolétra
fokaihoz is célszer(i keményfat, lehe-
téleg legaldbb 30 mm atméroijl bikkiat
hasznalni, de még jobb, ha ezekre a
helyekre is vastag falu acelcsovet sze-
relink (4). Ugyancsak fontos a cséveé-

gek szilard rogzitése, mert ezek bal-
eset forrdsai lehetnek. Felil az a leg-
jobb megoldas, ha a dupla hossztart
egyik féldarabjan atbujtatjuk a csévé-
get, a masikon pedig fellitkbzik.

A létra nem szilkségképpen szerves
tartozéka a maszoétoronynak, inkabb
csak kisebb gyerekek kedvéért érde-
mes elkésziteni, no meg azért, hogy
mas célra is hasznalhaté le?yen.

Maszokotelek, kotélhalok felszerele-
se mér csak az egyéni fantazian mulik.
A szilard kotésekre azonban mindig
ugyeljiink,
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A labas allvany (A) csak neéhany cserep-
tarté gylribdl és negy csobdl (vagy lagy-
acél rudbdl) levagott labbal all. A gy{jn.ik
anyagaul 6-8 mm atmeérdju rudat valasz-
szunk, ldbként pedig 10-12 mm-es rudat
vagy csovet.

A cseréptarta gylrik konnyebb meghaj
litdsahoz faforgacslapbol vagjunk ki egy ko-
rongot, amelynek atmerdje akkora legyen,
hogy a gytirlibe felsé harmadanal szoruljon
bele majd a cserép. A fa korongot csava-
rozzuk a munkaasztalra vagy egy nagyobb
deszkéra, azt szoritsuk az asztalra. A meg-
hajlitando rudat illesszik a korong palastja-
hoz, s szilkség szerint helyezzlnk eléje egy
kis lécdarabot, majd egy csavaros gyors-
szoritoval rogzitsik. A rud végeit két kezzel
megmarkolva fokozatosan hajlitsuk a fako-
rong palastjara. A szarakal egymas felett,
ill. mellett atvezetve ajanlatos tulhajlitani.
| A rudvégeket ebben a helyzetben rogzit-
i sik, mert az anyag ,visszarug” s a kellete-
|
|

nél nagyobb lesz a gyird. A lefogott szaru
idom hosszat hidegvagnval az egymas fille

hajlitott szarrészen jeldljik be, majd a fe-
lesleges anyagot flireszeljik le. A gyt ve-
geit két fatomb kozott kalapacesal ovatosan
Utogetve hajlitsuk egymashoz. A karikat
sikban is egyengessik ki, mert a vegek 0sz-
szehegesziése utan az mar nehéz lesz.

A gylrit szoritsuk ket deszka koze,
hegesziéssel, vagy keményforrasztassal,
végtelenitsik. A felesleges forraszanyagot
reszelovel munkaljuk le.

Cseréptarto gylriiket laposacéelbol is ki-
alakithatunk. Akkor az anyag két végét ne
egymas felett elvezetve hajlitsuk kor alaku-
ra, hanem a mar ivben hajlo végerél vagjuk
le az egyenes részt, s az iveltre — mintegy
ralapoltan — hajlitsuk ra a még hianyzo pa-
l&streszt.

A masik megoldas, ha a hajlitashoz ivelt
vagy lekerekitett sarku fadarabot haszna-
lunk. A fatémb és az azt rogzit6 szorito sza-
ra kozott csak annyi hely legyen, hogy az

anyagot kozéjik tudjuk csusziatni. llyen |

esetben nem &rt két szoritat hasznalni.
hogy hajlitds kozben az anyag azok sza-
rahoz szoruljon. A hajlitast kis fogasokkal,
fokozatosan végezziik el. E modszerrel Ku-
lonféle alakzatokat is megformalhatunk. Az
ilyen hajlitasi munkakat (is) nagyon meg-
konnyiti a Black and Decker Workmate
munkapadja. A pad furataiba helyezett fem-
csapok palastjahoz feszitve hajlithatjuk
meg a kulonféle anyagokat (1).

A viragallvanyhoz az eldbbiek alapjan
hajlitsuk meg kozépen a labakat, s a padio-
tol kb. 500 mm magassagban leve masik
négy cseréptarté idomot is. Osszehegesz-
téshez egy nagyobb falapra rajzoljunk
500x500 mm-es negyzetet, azon jeloljik be
az atlok metszéspontjat. A sarkokba furjunk
egy-egy 8-10 mm mely vakfuratot, melyek-
be beledllitjuk a négy azonos hosszusagura
levagott labanyagot. A ldbakat kozelitsuk
egymashoz, illesszik tetejikre a felso fem-
gytrit. Az éltvgg fliggolegessegét és a
gyurii vizszintessegét vizmertékkel és flg-
géonnal allitsuk be, majd ezt kovetéen a la-
bak tetejere hegesszik fel a felso cserep-
tarto gydrit (2).

Koévetkezo lepésként a négy oldalso cse-
répfogat allitsuk be. Két-két egymas melletti
labat fogjuk kozre egy-egy szeggel Ossze-
fogott léccel, fektesslnk rajuk kereszibe
egy deszkat. Arra mar felhelyezhetjuk a ket
szemkozti, hajlitott idomot, szaraik vegét a
labak kéze hegeszthetjik. A masik két ido-
mot is ugyanigy, de a mar felhegesztett da-
rabokhoz igazitva hegesszik a labakhoz. A
hegesztési varratokat reszeljik simara,
majd kovetkezhet az allvany feketére ma-
zolasa.

A méasodik, harom nagymeéreili viragcse-
répnek helyt ado allvany (B) mar sokkal bo-
nyolultabb, &4m igen mutatos darab, kulono-
sen, ha mindjart kett6t készitink belcle.

A cseréptartd gydriiket oldalankeént ket-
két S alakban meghajlitott idom tamasztja

VIRAGTARTOK -
HIDEGEN HAJLITVA

Egy-egy szép muskatlira vagy disan zoldelld pafranyra szinte mindenki
racsodalkozik. Aki nemcsak szereti, de gondozza is a viragait, megfelel6
helyet keres nekik, sét kiilonféle allvanyokra, virdgtartokba helyezve
igyekszik fokozni névényeinek szépségét. A kiilonféle viragtartok, allvanyok
koziil most a lagyacél idomokbol kialakithatokat mutatjuk be,

és megformalasukhoz tanacsokat adunk.

EHETO AJANDEK

Meglepetés a tortaban
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jére. Mostanaban ujbol nagyon divatosak a
falra szerelt kandelaberek. Konzoljukra vi-
ragkosarat akaszthatunk (C). Sckba kertl-

meréjd la
junk. M

rabokat
azaz ,parositsuk”.

ala, amelyeket kozéptdjon m
spirélisan ivelt darab merevit ki.

A torta szilletésnapi, iinnepi meglepetés. Lehet ki-
sebb vagy nagyobb, vésdrolhatd készen, késziilhet
hazilag. Tésztdja. krémje. disze az asztal koriil Gl6k
kozos orome, mindemellett tartalmazhat ,,meglepe-
tést”, valami aprosdgot is, ami kizérolag az iinne-
peltnek sz6l, A gondosan elokészitett tortaiiregben
elfér egy gylirfi vagy egy par fiilbeval6 akdr dobo-
zostdl is, 4m a hangstily nem a torta titkos tartalma-
nak pénzzel mérhetd értékén, sokkal inkdbb a meg-
lepetés tényén van. Ezén biztos, hogy tromet sze-
rez az is, ha a tortavdgd késsel Gvatosan kinyitott
ajton 4t egy alig néhany forintba keriils kis auté
& vagy repiiléigép gordiil ki. kézbevehetve vélik egy
paranyi baba vagy jatékallatka...
Meglepetés elrejtésére barmilyen szokvényos pis-
kotatorta, bérmi{yen vajkrémmel megfelel. Otleta-
dénak dlljon itt az alabbi recept.

egy-egy
zek egy-
ben a kézépsd cserépgyird tamjai is. Az
idomok meghajlitdsahoz a négyzethalés
rajzot (B) nagyitsuk fel a kivant merettre, s

mokat alul két egyenes r

Gyiimglestorta

4 tojds sérgdjat keverjilkk habosra

20 dkg porcukoiral

1 citrom reszelt héjaval. Kanalanként keverjiink
hozzd

8 evdkanal forré vizet. majd folyamatos keverés
kiszben adjuk hozzd

15 dkg liszt,

1 csomag vanilids pudingpor €s

| csomag siitdpor keverékét, végiil kénnyedén ke-
verjiik a mass:

4 tojas keményre vert habjét is.

e konturrajzhoz igazodva formaljuk meg az
alakzatokat. Anyagaul legaldbb 12 mm at-
acél rudat vagy cstvet hasznal-

egyes reszt gyakran ellendriz-
ve, fokozatosan hajlitsunk meg. A kész da-
mashoz is igazitsuk hozza,

Eloszor a két S alaku darabot hegesszilk
6ssze, majd a kézepso darab hegesztésé-
vel merevitsuk ki az allvanyoldalakat. Léc-
péarok kozé szoritva allitsuk be a ket oldalso
idom kozotti tavolségot, musgd az dllvanyido-

id behegesztésé-
vel erésitsik Gssze. Végil a cserepiarto

(riiket vizezintesre allitva hegesszik az
alivany ivben visszahajlitott szarainak tete-

nek ugyan. am aki Gigyes, maga is keszithet
hasonlot. Rajzunkat (4) csupan otletadonak
szantuk, bizonyossagul, hogy laposvasak-
bél, szégidomokbdl, s néhany csédarabbol
is lehet az ontotthtz hasonld, bar szere-
nyebb kallemti kandalabert vagy diszesebb
viragtarto konzolt késziteni.

Viragkosarként pedig megfelel egy mu-
anyag gyimolcsmosotal is, amelyet kivulral
vékony damillal felerdsitett mohaval burkol
hatunk be. A talba Ultetett virag és a moha-
takaro szinte teljesen elrejti a mianyag
edényt. Az edény pereme ala 4 mm atme-
roju rézhuzalbol feltétlentl hajlitsunk sze-
mekkel ellatott fliggesztégylir(t, & a tartot
ag'rbszerm'j. erés lanccal fuggessziik a kon-
zolra.

—bs —

A keveréket kenjiik alufolidval vagy sitdpapirral
bélelt nagy tepsire, és eldmelegitett siité kozépsd
borddjan siissilkk meg. Boritsuk porcukorral meg-
hintett konyharuhdra, és még melegen hiizzuk le ré-
la a siitopapirt. Ha kihilt, vigjunk bel6le libas vagy
fedd segitségével harom nagy kort. (Az egyik lehet
.toldott”). KettGnek a kézepebdl viagjunk ki két ki-
sebb kort. (Ezeket kilon felhaszndlbatjuk majd).
Készitsiik el a krémet, habosra keverve.

15 dkg Rama margarint

15 dkg porcukorral és

20 dkg gyiimolcesel, amit turmixgépben pépesitet
tiink vagy villaval tsszezliztunk.

A krémmel kenjik meg a torta rétegeil, esetleg a
tetejét is. Erdemes azonban a tet$ bevondsara cu-
kormazat kesziteni. Ehhez

2 tojds kemény habbd vert fehérjét

10 dkg cukorral tovabb verve, keverjiik bele

10 dkg gyiimolcspépet vagy kevés gyiimolesleét.

A 6045 centimeteres siitolapon késziilt piskotabol
30 cm Atmérdja torta telik ki. A lapok magassaga

34 cm
Pataki Maria
Soltész Nagy Anna
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A ,deszkamodell"-ek készitése csak
latszolag kénnyii feladat. Elvileg nem
kell hozza mas, mint mechaniku-
san eléggé szilard es jol forraszthato,
szigetelt fellletekkel rendelkezd, ki-
sebb-nagyobb teriilet. Az alkatrésze-
ket azutan ezekhez a kis ,szigetekhez”
kotjik a kapcsolasi rajz szerint, for-
rasztassal. A bonyolultabb dramkorok-
hoz, amikben IC-k is vannak, tjrahasz-
nosithatjuk az eldobasra varé készi-
lékek letisztitott fdlids lemezeit, a
foliacsikok (j kapcsolds szerinti &tvé-
gasaival,

Az egyszeriibb aramkorokhoz az is
megfelel, ha nyers félids lemezbél ke-
szitlnk ,deszkamodell” alapot a kévet-
kezdkben ismertetett szerszammal. Az
dramkorok gyors kisérleti 6sszeallita-

sahoz idvel mindenkinek kialakul a
sajat modszere. Az emlitett szerszam
(1) segitségevel a folids lemezekre 8
mm atmeérdjl, 1 mm széles szigeteld
csikkal dvezett koroket lehet metszeni
(2). A korok helyét 1 mm-es furatokkal
kell kijelolni. Ezek a lyukak egyuttal az
alkatrészek kivezetéseinek a tartasara
is szolgalnak (3). Az Igy készitett
«Nyomtatas” pl. IC foglalathoz nem
megfeleld finomsagd, azonban a tran-
Zisztoros aramkorok gyors 6sszedllita-
sahoz mar kivaléan alkalmas. A folia-

DESZKAMODELL NYAK-ON

Kevés az olyan kivételesen jora sikeriilt aramkor, amelyik a tervezés utan fix
Osszedllitasban, a legkisebb valtoztatas nélkiil azonnal, az eredeti elképzelések szerint,
hibatlanul miikédik. Egy Gj kapcsolasnal eléfordul, killondsen ha az még masok altal sem
elkészitett dramkor, hogy sok elére nem lathaté nehézséggel taldkozunk. De nem art
az Ovatossag a masolt kapcsolasoknal sem. Aki mér e téren szerzett némi tapasztalatot,
az tudja, ha a legaprobb részletekig nem ,bombabiztos” a kapcsolas, akkor azt érdemes
elébb a , deszkamodell”-en megnézegetni.

koroket ovezd szigeteld gylir(k egy-
masba is érhetnek, ic};y a ,nyomtatas”

valamivel finomabb felbontasura ké-
szithetd. A folids lemezt mard szer-
szam méreteit a rajzon talaljuk. Anya-

kemény szerszamacél. Az elkészi-
ese sajnos nem mindenkinek megy
otthon, mivel ahhoz esztergapad sziik-
séges. Aki nem rendelkezik géppel,
annak azt ajanlom, hogy fémforgacso-
lassal foglalkozd szakmiihelyben ké-
szittesse el. Ebben az esetben a koz-
ponti vezetcsapbdl célszer(i tobbet
rendelni. Az a tapasztalat, hogy az 1
mm-es liske egy rossz fogdssal
kénnyen eltorhetd. Ezt a csapot lehet
lagyabb, tehat kevésbé torékeny, ru-
galmasabb anyagbéi esztergalni. A
négy vagoél kb. 2-3 fokra van felko-
szorilve. Ezek az élek az Uvegszilas
lemezeknél hamarabb kopnak. A szer-
szammal a hasznalatatdl faggéen
tobbszaz gydri marhato, utana élezni
kell. A tartéssaga attdl is fiigg, hogy a
pubha rézréteget mennyire egyenlete-
sen marjuk, és az alaplemezbe milyen
mélyen megytink bele. A szerszam all-
vanyos fu ppel is hasznélhato, ak-
kor a fanyél természetesen nem kell. A
maras akkor a leghatékonyabb, ami-
Iktor a szerszam i égaslemezre merG-
eges, a vagoelek i bevétele ilyen-
kogr enlegtgg. Eztga?gltétell az allva-
nyos furégép jobban biztositja.

Kézi marasnal a merélegességet
nehezebb betartani, emiatt a vékon
vezetdcsap is kinnyebben eltorhet.
szerszammal kis gyakorlattal
kénnxen és gyorsan lehet dolgozni,
ennek koszonhetéen elmarad a félia
fedésének és vaskloridos marasanak
kellemetlen probléméja. ]

Mocsary Gabor
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40 WATTOS EROSITO

A hangtechnika - i

a digitalizalassal
igen magas szinvonalat
ért el. A ma mar mindenki
altal elérhetd, araban is meg-
fizethetd minéséget a DAT-ok
mellett a 1ézeres CD-lejatszok
képviselik. Ez elsésorban a CD-k
piacon valé tdmeges megjelenésének
és annak készénhet6, hogy beszerzésik -
nem okoz nagyobb megterhelést, mint egy
jobbféle kazettas magnetofoné. A CD-lejatszok
hangmindségével viszont egyetien magnetofon
sem versenyezhet, legyen az szalagos vagy kazettas.

A digitalisan rogzitett hang szamos | zoknak jelentenek alapos kihivést. A | kevesebb egy hasznalt
olyan problémat hozott a felszinre, nagyobb gond a hangsugarzoknal, a | autoénal. arpedig a
amilyenekkel eddig az atlagos zene- | hangdobozoknal van, de nem a techni- | hangzas minosége zom-
hallgaté nem nagyon taldlkozott. A f6- | kai megoldasok, hanem a magas kolt- | melitt dél el. Ebben a keérdés-
leg technikai kérdéseket érinté tjdon- | ségek miatt. Egy jobbféle kozepes tel- | ben nagyon nehéz tanacsot, ki-
sagok az erositbknek és a hangsugar- jesitményti hangdoboz-péros 4ra nem | lonosen hatarozott vasarlasi ajanlast

adni.

Segit a bizony-
m talansagban, ha

sokféle hangdo-

bozt, sokfajta ze-
3 nével hallgatunk,
megragadva min-

den kindlkozo6 le-
hetGséget. A vég-
s6 dontéskor igy
is a pénz fog kor-
latozni. A sajat
készitésti hang-

N
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C1 R‘i ‘?Uk -1 ' y dobozoknal nagy
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470n L ' ta, hogy rossza

" C R D2 [,,m‘I CE !qelésgl&;;;:ygzrﬁngygz
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TD)J jarhaté Gt ugyan,
1 Uk TZ R‘|U i de hogy j0 ered-
100k 1 bt
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mindseget, ami egy DDD-s CD-lemez
lejatszasakor mar elvarhato.

Az erGsitéknél egészen mas a hely-
zet, am ez nem jelenti azt, hogy a si-
kerhez sima ut vezet. Az elektronika
az ergsitdéknél rovidebb id6 alatt sokkal
tobbet fejlédott. A magyarazat kézen-
fekvs, hiszen egy aramkér meguijitott
valtozatat szazszorta konnyebb és
Eyorsabb 0sszehozni, mint egyetlen

isérleti hangszoropéldanyt. Az erdsi-
t6k fejlédését az IC-k hihetetlen va-
lasztéka segiti, elegend6 ha csak a
gyartok katalogusait, vagy aramkor-
kapcsolasi ajanlasait lapozgatjuk. A
sajat elkészitésnek nagyon megndének
az esélyei, és egyuttal jelentds koltse-
get lehet megtakaritani, tovabba az
erbsité az IC-k felépitésébdl adddo
korlatok ellenére is, sokféle modszer-
rel finomithaté, az igényekhez igazit-
hato. Az SGS-gyartmanyu, kifejezet-
ten hangfrekvencias célokra szant, in-
tegralt nagyteljesitményl _miiveleti
erositok kozott talalhaté a TDA2030-
as. Ugyancsak az SGS alkalmazasi
peldai kozott keresgeélve, tébb otlet is
osszehozhato, ggy sz(lletett meg az az
ersit6 kapcsolas, amit az 1. abran ta-
lalunk.

Az emlitett aramkor elsé ranézésre
sem tlinik bonyolult kapcsolasnak. Mo-
no végerdsité modul, amit sokféle cél-
ra hasznalhatunk. A technikai para-
meterei is ezt igazoljak. A végerésitd
modulbol maximalisan 40 watt hang-
frekvencias teljesitmeény hozhaté ki,
ennek azonban a biztonsagot még
nem veszeélyeztetd, korlatozd adatok-
kal megszabott feltételei vannak. A
tapfeszultség — mint Aaltaldban a
CMOS aramkorokre jellemzé — elég
tag hatarok kozott mozoghat, 9-t61 ma-
ximalisan 44 voltig. A modulbdl kivehe-
16 teljesitmény egyrészt a tapfesziilt-
Seg nagysagatol, masrészt a terhelést
jelenté hangszorg, ill. hangdoboz név-
leges impedanciajatdl flgg. Az aram-
kor egyik nagy el6nye, hogy a koltsé-
gesebb kettos tapegységek helyett, az
olcsobb €s egyszertibb, ugynevezett
aszimmetrikus taplalast, ill. tApegysé-
get igenyli. Emiatt nem kizart annak a
lehetdsége sem, hogy a modult a 220
voltos halozattol fliggetlen aramforras-
rol taplaljuk, pl. akkumulatorrél. Az
ilyen Uzemmodot kettds fesziltség,
ugynevezett szimmetrikus tapegységti
kapcsoldsoknal csak dupla aramforra-
sokkal lehet megvaldsitani.

A maximalisan kiveheté hangfrek-
vencias teljesitmeny masik korlatja az
er8sité modulra rékapcsolt hangsugar-
z6 vagy hangdoboz impedencidja. A
hangsugérz6 és a hangdoboz kozétti
kilonbség gyakorlatilag az, hogy az
utdbbi t6bb hangsugarzobol allo, szi-
rékkel elvalasztott frekvenciasavokra
kapcsolt hangsugarzok csoportja.

Az alkalmazott szlirket egyszertien
hangvaltoknak is nevezik. A hangdo-
bozokat ugyanakkor kilonféle akuszti-
kus triikkokkel a teljes frekvenciasavra
kiegyenlitik, mas szdval hangoljak.
A hangsugarzoknal ugyanez utolag
mar nehezen elképzelhetd. A kilonfé-
le hangsugarzék kombinalt soros és
parhuzamos kapcsolasaval gyakorlati-

lag barmilyen impedencia kialakithato,

\4
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ennek azonban szigort szabalyai van-
nak. Az 1. abrén lathato er6sité modul
44 voltos tapfesziltséggel 8 ohmos
terhelésre 22 wattos, 4 ohmosra pedig
40 wattos hangfrekvencias teljesit-
ményre képes. A torzitasok termé-
szetesen mindig a nagyobb impeden-
ciaju terheléseknél a kisebbek. A 44
voltos maximalis tapfeszultseg mellett
8 ohmos hangsugarzonal vagy hang-
doboznal a 22 wattos teljesitményhez
mindossze 0,16 szazalékos torzitas ja-
rul. Hasonld feltételek mellett, a 4
ohmos terheléssel kiveheté maximalis
40 watt kordli teljesitményhez 0,26
szazalékos torzitds tartozik. A torzita-
sokat természetesen nem lehet ilyen
egyeértelmtien sem kifejezni, sem meg-
hatarozni. A torzitasok — az ugyneve-
zett harmonikus torzitasokrol van sz6
— er6sen frekvenciafliggék.

A TDA2030-as IC-re épul6 és a
BD711-BD712 teljesitmény komple-
menter tranzisztorparral kiegészitett
modul torzitasai 1 kHz-en egy nagy-
sagrenddel kisebbek, mint példaul 20
kHz-en. Ezek a torzitasok oly mérték-
ben kicsik, hogy azt szokas rajuk mon-
dani, hogy elhanyagolhatok.

A gyakoriatlan hallgaté rendszerint
csak a 10 szazalék koruli torzitasokra
kezd panaszkodni. Valamikor az ,0s-
korban” a nem professzionalis erési-
tbkre a 10 szézalékos torzitashatar
volt az eléiras.

Mire és hol lehet egy ilyen hangfrek-
vencias végerdsité modult hasznalni?

Erre a kérdésre mar maga az aramkor
modul jelz6je is részben valaszt ad.
Mindenre és mindenhol, ahol egyalta-
lan hangfrekvencias teljesitmény erd-
sitése szilkséges. Az aramkor — valo-
szinlleg a beépitett korszerli alkatré-
szek miatt — igen j6 hatasfoku. A
maximalt Gzemi koérdlmények kdzott,
telies kivezérliésnél, a hatasfok 8
ohmos terhel6 impedancianal 62, a 4
ohmosnal 64 szazalékos. Ezt gy ér-
telmezzik, hogy a tapeg?/ség ener-
gidjabol 62, ill. 64 szazalék véltozik
hangfrekvencias teljesitménnye. A
nyugalmi aramfelvétele ig mind-
ossze 40 milliamper. A miiszaki adatai
alapjan itélve egy sokoldalian hasz-
nalhato erdsitét épithetlink magunk-
nak. Miel6tt az alkalmazasi tertletrél
dontenénk, azt mindenképpen vegrijk
figyelembe, hogy egy szabélyozatian,
nyitott bemenet teljesitményerdsitérol
van szo. Ezt vagy egy mar meglévé
rendszerbe, valtoztatas és bivitések
nélkul beilleszthetjlk, vagy ki kell egé-
sziteni igény szerinti aramkérokkel.

A hangfrekvencias végerdsitd nyom-
tatott aramkorének félias oldali, es az
alkatreszek ravetitett helyeinek rajzait
a 2. abra tartalmazza. A TDA2030-as
IC kivezetéseinek labszamozasat az
1. abran talaljuk. Eszerint az 1-es az
IC-nek a nem invertalé, a 2-es az in-
vertalo bemenete. A 3-as a tapfesziiit-
ség negativ bevezetésének helye, 4-
es a teljesitmény miuveleti erosité ki-
menete, 5-0s a tapfesziiltség pozitiv
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bevezetésének helye. A T1-es BD712-
©s, npn tipust szilicium teljesitménye-
résitd tranzisztor, komplementer parja
a T2-es BD711-es, pnp tipusu, szinten
szilicium teljesitményerésité tranzisz-
tor. Mindketté TO220 tokozasu, ahol a
mianyag tok felél balra a bazis, kozé-
pen a kollektor, jobbra az emitter kive-
zetése helyezkedik el. A ket tranzisz-
torra egyarant jellemzé a maximalisan
100 voltos kollektor—emitter feszlltség
és a 12 amperes kollektoraram. A
disszipacios teljesitmenyhataruk 75
watt. Az IC-t és a tranzisztorokat biz-
tonsagosan nagymeret, profilos hiito-
bordara, szigetelten kell felszerelni!

Ehhez a 100 mm széles és 70 mm
magas, feketitett huzott aluminium
anyagu, egy oldalon sima, 30 mm
szarnymeélységli, ;iyarilag készitett hii-
tébordék a kereskedelemben kapha-
ték. Az IC és a két tranzisztor szigete-
léséhez csillamot, vagy specidlisan
erre a célra valo vekony mianyag le-
mezkét hasznaljunk, a jobb hévezetés
érdekében szilikonzsirba agyazva.

A rogzitésnél a hitébordan atmenod
furatba illeszkedo6, mindkét oldalan szi-
geteld alatétes és csoves keszletet
hasznaljunk, meretpontos csavarok-
kall Ezek az aprésagoknak tliné dol-
gok az erdsité uzem kozbeni bizton-
sagat dontéen meghatarozzak, és ha-
tasuk csak késébb érzodik.

Az alkatrészek kozul az R6-R7-R8-
R9 ellenallasok 1,5 vagy 1,4 ohmosak,
elvileg szazalékos pontossaggal. Ezt
valoszinileg csak valogatassal tudjuk
biztositani. A kisebb pontossag rontja
a szimmetriat, és a torzitasra is kissé
kedvezétlenul hat. Az elektrolitikus
kondenzatorok mind 50, ill. 63 volto-
sak, a foliaslemezhez illeszkedd, ugy-
nevezett radidlis kivezetésekkel.

Az erdsitét 40 volt korili tapfeszalt-
ségnél (az aramkér mono, ezént a
sztereohoz kett6 kell) oldalankent 2
A-es olvado betéttel biztositsuk. A ha-
I6zati tapegyseg transzformatora telje-
sitményének a két egyseghez 100 VA-
esnek kell lennie. Egyeniranyito hid-
ként szlicium diédat hasznaljunk,
melyen a fesziltséget jelz6 adatok
utén az aramara utalo C 5000/3300 je-
I6lés van.

A transzformator szekunder feszilt-
sege 40 V-os, a pufferkondenzatornal
terheletlenul vagy Uresjarasban ennek
1,41-szeresére szamitsunk, vagyis
56,4 voltra. A minimalisan 4700 mikro-
farados pufferkondenzator feszultsége
emiatt 63 voltos vagy ennél nagyobb
legyen.

A kész vegerdsit6 modul utolagos
beéllitast nem igényel. Az els6 bekap-
csolaskor célszert fél telepfesziilisé-
get adni ra, a teljes tapfesziiltséget
csak akkor hasznaljuk, miutan a hibat-
lan miikodésrdl meggydzddtink. A be-
menetet, ill. a bemeneteket a proba al-
kalmaval zarjuk a kézos foldeléshez,
arnyekolashoz.

Ha az IC vagy valamelyik tranzisztor
a fél, vagy teljes tapfesziltség mellett
tulsagosan melegedne, akkor az erdsi-
tot azonnal kapcsoljuk ki, eés egy ala-
pos, minden részletre kiterjedt vizsga-

latnak vessiik ala.
Mocsdry Gabor

~ HULLAMPALA-
ES MUANYAGTETOK
GYORSJAVITASA

A cimben emlitett anyagok
kozkedveltek, ha pl. elétet6t,
kocsibeallét, épiiletfedest készitiink,
am a hasznalat soran
megsériilhetnek. A kisebb repedések,
torott részek konnyen kijavithatok,
igy a kis hibak miatt nem kell

az egész tet6részt kicserélniink.

Ha csupan repedt a hullampala, vagy ki-
sebb darab ort le a szelerdl, amely vissza-
illeszthetd a helyere, akkor ragasztasahoz
csak ketkomponensii miigyanta ragasztora
és keves fimon szovésu uvegszovet csikra
van sziiksegtink.

Az erdsitd szovetesikok 60—100 mm szé-
lességiiek legyenek. A sériill rész feliletét
alul-felul durva csiszolopapirral érdesitstk
fel, majd portalanitas utan kenjink ra mi-
gyantat. Egy fél éra muitan a hullampalat
ulbc’)l kenjik be, azutan pl. marokecsettel
alaposan nyomkodjuk bele az ivegszovet-
bol levéagott csikokat. A repedés vagy a t6-
résvonal lehetdleg a csikok kézepére keriil-
jon, s az esetleges iranyvaltoztatasoknal a
szovetcsikokat egymasra lapoltan illesszik
fel, s alaposan itassuk at mugyantaval. Vé-
gll a megkotott, gyantaval bevont szovet-
csikokat Ujbol gyantazzuk be, de most mar
vastagabban, s a szeleiken is tilmenden.
Az esetleg kialld Uvegszélakat a teljes kike-
menyedes utan csiszoljuk simara. A javitas-
hoz ajaénlatos keziinkre foliakesztyit huznit

Ha nagyobb darab torott le a tetéhdl,
esetleg tobb darabra 16rott reszeket kellene
osszefoltozgatnunk, egyszeriibb, ha a sé-
rilt reszt egy e?yen&s ec ele mentén sza-
bélyos alakura furészeljuk, majd a hianyzé
részt megfelelé rahagyasokkal kiszabott
darabbal potoljuk ki (1).

A pétdarabot termeszetesen az eredeti
teté ala csusztatva illesszik fel (2). E mu-
veletnel ne felejtsiik el a lefogo csavarokat
kihajtanil A potlast az atfedéseknel mi-
gyantaval ragasszuk a tet6 ala. Amig a
gyanta két, az egymasra illesztett részeket
ajanlatos ket leccel kozrefogva gyorsszori-

tokkal tsszepréselni. A szoritékat azonban
ne huzzuk meg mlsac‘;?san. mert konnyen
|

ugyanoda lyukadunk ki, mint ahonnan el-
indultunk, az anyagok valamelyike elre-
pedhet.

A mianyag hullamlemez szivosabb
anyag ugyan, mint a hullampala, am idével
eléregszik és ez is elrepedhet, letorhet.

A repedéseket a hullampalahoz hasonio-
an betetcsikok felragasztasaval javithatjuk
meg, am ha 16bb hosszanti repedést is ész-
lelink, ezt a részt érdemesebb egy na-
gyobb, a lemez ala ragasziott hullamlemez
darab felragasztasaval megerositeni. Az
osszeragasztando fellleteket most is ala-
posan erdesitsik fel csiszolopapirral, majd
portalanitas utan a felliletekre kenjunk bo-
ven mugyantat. A darabot illesszik a sertlt
rész ala, s két léc kozé szoritva ha?yjuk az
anyagot megkotni (3). A hulldmok altaldban
nem illeszkednek pontosan egymashoz,
ezert a hezagokat ajanlatos a résekbe
ecsettel kent migyantaval kittlteni, s nem-
csak a muanyag hullamlemezeknél, hanem
a hullampalaknal is.

- bj -

517




El6z6 szamunkban

a csonaktest
készitését
ismertettuk,

s a munkamiiveletek
leirasat a festéssel
fejeztiik be. Amig

a festés szarad,
hozzafoghatunk

a vitorla
elkészitéséhez, ill.
az arboc
kialakitasahoz!
Természetesen mar
a tervezéskor el kell
donteni, hogy milyen
vitorlazatot akarunk
és tudunk késziteni,
és be kell szerezni
a hozzavalokat.

Az aluminium Aarbochoz sziikséges
@45 mm-es 1,5-2 mm falvastagsagu
otvozott aluminium csé talpat” és
fészkét viszonylag kbnnyen megmun-
kalhatjuk, de akinek nem felel meg az
egyszer arboc, készithet fabol is.

Ha az arbochoz szilkséges alumini-
um csoO rendelkezéstinkre all, hozza-
foghatunk a vitorlahoz.

A vitorla anyaga a kereskedelemben
kaphato, agynemikhoz hasznalt va-
SZOn, az ,angin”.

Az 1. és 2. rajz 70 cm, un. ,szimpla"
szélessegli anyagokra vonatkozik.
Amennyiben dupla széles anyagot ka-
gnk, akkor kb. fele mennyiséget kell

szerezni.

A két vitorldhoz 14-15 m 70 cm szé-
les anyag szlkseéges. (It jegyezziik
meg, hogy orrvitorlat kezdék ne készit-
senek!)

A vitorla kiszabasat egy megfelelé
méretl, lehetbleg puhafa padids helyi-
segben végezziik, ahol a vitorla mére-
teit a padioba vert szogek kozott kife-
szitett zsindrharomszog figyelembeve-
televel tudjuk meghatérozni.

A zsinorral jelolt haromszogre a rajz
szerinti elhelyezésben fektessik ki a
vitorla anyagat — figyelembe véve a vi-

torla szeleinek iveltseget — és a kb. 2
cm-es rahagyast a korllszegésre. Az
anyagot szabjuk ki, és jeldljuk Ossze
az egyes szeleteket puha grafitceruza-
val. Az bsszejeldlés szerint a darabo-

kat atlapoltan, varrogéppel varrjuk
ossze. Ezutan ujbol fektessiik ki a zsi-
normintara és jeloljik be az élek ivelt-
ségét. A méretre vagott vitorla ,kilepé
élét" 1 cm-es visszahajtassal szegjtik
be. A kilépd élnél az anyag szaliranya
mindig keresztbe fysson, mert kalon-

ben a vitorla beremeg, és ezzel romlik
a hizasa. Az .élkdtel” részére olyan
méretli visszahajtast készitsiink, hog
a beflizott kotel szorosan helyezked-
jen el benne, de a vitorlavasznat ki
tudjuk simitani rajta. Ezutan a vitorla
sarkait erés cérnaval varrjuk az élko-
télhez. A vitorla sarkainal a rajz szerint
erositeseket kell késziteni a ponyvaka-
rikak ala.

Az iveltség belogasa ellen un. vi-
torlaléc-zsakokat kell varrni, melyekbe
rétegelt lemez anyagu léceket buj-
tatunk.

A nagyvitorla fejét kemeny md-
anyag, vagy vékony aluminiumlemez-
bél keszitett erGsitéssel kell ellatni, ami
a vitorla rancmentes felfiiggesziését v
teszi lehetove.

Az arboc (3) 4900 mm hosszu. A
bumfa fészke (4) — miianyag csovel
boritva — a talptol 700 mm tavolsagra
van. Ez alatt 100 mm-rel van felergsit-
ve a vitorlafelhizé kotél rogzitésére
szolgald bika (5).

Az arboc tetején, aljgn és a bumfa
erintkezesi magassé?aban pontosan
illeszkedd fadugot kell az arboc belse-
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elhelyezked6 ta-
masz segiti (B). A
nagyvitorla behu-
zokoteléhez 6 m
10 mm-es szovitt
kotél szilkséges.

A bumfa mozga-
tasat és rogzitését
biztositd kotél be-
flizését a 16. abra
mutatja. A kotél fu-
tasat csiga (17) és

bak (18) bizto-
sitja. Csigakerék-
nek megfelel a mi-
: n anyagbol késziilt
rekamiéfidk-kerék
is (7). Ha a mu-
anyag kereket fu-
rogép tokmanyba
fogjuk, lassu fordu-

laton gémbélyli fa-
reszelovel megfe-
lel6 véjatot képez-
hetiink. A bakot
keményfabdl vagy
danamidbdl készit-
sk es csavaroz-
zuk a hajo éléhez.
A hajokormany
felerGsitése a 19.
abréan és C képen
lathato. A or-
méanylapat (20) ké-
szllhet 4-5 mm-es
aluminiumlemez-
bél vagy 10-12 mm
vastag rétegelt le-
mezbol. A rétegelt
lemezb6l késziilt
lapatot aramvona-
lasra alakitsuk, a

jebe helyezni. Ez a dugé a szilkséges
szerelvenyek felerdsitését konnyiti
meg.

Az arboc kikétését 2,5-3 mm-es
acélsodrony kotéllel végezzik. A kote-
lek végeire erdsitstink kotélszivet” (6).
Kulénboz6 méretl kotelszivek a keres-
kedelemben kaphatok. A kotelet buj-
tassuk @7 mm bels6 atmérdji voros-
réz csébe, amit el6zdleg ovalisra kala-
paltunk. A kotélsziven visszahajtott
acelsodrony veget a rézcstbe bujtatva
kalapaljuk szorosra és az abra szerint
csavarjuk is meg. Az arboc tetejére a
kotélsziv méretenek megfelelé horgot
(7) kell késziteni (A). Igy a raakasztott
kotélszivet elforditva az nem akad ki. A
kitelek also végét a hajotestre szerelt
fllekhez lancfelszem (sekli) (8) segit-
seégével rogzitsik, mely szintén besze-
rezhetd alkatrész.

Az allokételek feszitésére feszitét
nem szilkseges késziteni, de ennek
eléfeltétele, hogy a filggélegesbe alli-
tott arboc pontosan a helyén legyen, s
hogy mindkét oldalkotél azonos hosz-
szusagu legyen.

Az orriranyba feszit6 kotel rogzitését
mar lehet tobb allastra is késziteni, ezt
aluminium T idombodl célszerii kialaki-
tani (9). Az abra fels6 végeétél 100 mm-
re helyezkedik el a vitorlafelhtizo kotél
csigdja (10), amely textilbakelitbd! ke-
szlt.

Ha van orrvitorlank is, a csiga ala

helyezziik el az orrvitorla-felhuzé hor-
got (11). Ehhez 5-6 mm-es sargaréz
rudanyagbdl hajlitsunk egy 10-12 mm-
es sugari J alakzatot, aminek a
hosszabbik végére vAgjunk menetet.
Ezt az arbocon kiképzett furaton clug-
juél‘( ?t és rogzitstik. ﬂ|\z ofrrvilgrla Zu‘ély -
nal fogva nem igényli a forgé csigat.

A wgtgrla felhugzéaséhoz grg m 5-6 mm
vastag — lehetdleg szoévott — miianyag
kotél szilkséges.

Az orrvitorldhoz 9 m vékonyabb, 3-4
mm-es szovott mlianyag kotelet ve-
gyunk.

Az arbochoz a nagyvitorlat 8 db ko-
telfallel régzitjik. A 80-35 cm hosszli
fuleket felbehaijtva vanz‘)uk a vitorla él-
koteléhez egymastdl kb. 50 cm tavol
sagra. A vitorla hatso élét a bumfa (12)
furatan atbuijtatott, kisebb méretii bika-
ra tekert kotél tartja feszesen.

A bumfa villajanak biztositasara ké-
szitstink egy kb. 20 cm-es kétéldarab-
bdl fagombos hurkot (13). Ezt a bumfa
villdjanak furataiba bujtatva kell 6ssze-
gombolni.

A nagyvitorla belépé élét lehuzo ko-
télre 3-4 mm vastag miianyag kotélbél
150 cm-t kell venni. Ezt a bumfanal, a
villa nyakanal meghurkolva, alul az ar-
boctalpon (14) I1évé fulbe kell fiizni. Az
arboc helyzetbe Allitasat elfordulésgat-
16 tuske biztosl'liia (15), aljat pedig a
tuskenek megfelelGen fel kell réselni.
Az arboc ielaﬁftésal az arboctalp folott

vizzel érintkezé éle
. hegyesszogl  le-
en. A kormanyt lggz'refogo pantok
21) 5 mm-es alulemezbdl késziiltek,
melyek a hajora szerelt tlskére (22)
akaszthatok. Az 6 mm-es tiske
25x25x5 mm-es L vagy T acél tartoba
(23) menetesen csatlakozik. Ezt a tar-
16t 2-2 db facsavarral erésitsikk a hajo
hétsé falara.

A kormanylapat felsé végét egy fel-
réselt, hengeres végli nidba fogassuk,
mely beér az (lésig.

A kormany kiakadasat megakada-
lyozza a két tartd kozé erdsitett rugole-
mez (24), melyet benyomva a lapét le-
emelhet6 a tuskeérdl,

A hajora a szerelvények felerésité-
sét nagy gonddal végezzik. Lehetbleg
ne csak a paléanklemezhez, inkabb a
palank belsd felere ragasztott alatét
vagy borda lerggen a felerdsités alapja.
A miivelet soran mindig vegytik figye-
lembe a veretekre vonatkozo erét is.

A csonak mozgasat megkonnyiti a D
kepen lathatd csonakszallito talicska.
A 1abol készilt felsérésze pontosan il-
leszkedjen a csonak orrahoz. Két titko-
zOlap akaddlyozza meg a csonak
elérecstiszasat. A kerék felerositése-
hez laposvas tartét készitstink. Annal
konnyebb a mandverezés a talics-
kaval, minél hétrabb keril a kerék a
csonak orratol. A csdnak védelmére az
érintkezé fellletet boritsuk gumile-

mezzel.
Kdpoinds K.
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icy FESTUNK un

Supralux TE R M EK E K

LAKKOK

Supralux GEMINI parkettalakk
Supralux MATROZ csénaklakk
Supralux TIVELN  bitorlakk fényes
Supralux TIVELN butorlakk matt

FESTEKEK

Supralux DUROL zoménc
Supralux RADIATOR zoménc

Supralux ORKAN festék
Supralux falazor
Supralux PADLOZOMANC

FALFESTEKEK

Supralux AKVA_diszperzibs belss folfestek
Supralux diszperzids belsé falfesték
Supralux diszperziés homlokzoffestek
Supralux WALKYD falfesték

ALAPOZOK

Supralux TIVINIL parketta alapozé

Supralux alopozé

Supralux LENOLAJOS FABEERESZTO alopozd
Supralux KORALKYD korréziégatlés alopozé
Supralux TISZAKORR korréziogétlé alopozs
Supralux FLUMBIN RAFID korréziagalé alapozé
Supralux impregnalé alapozo

HGITOK

Supralux H-100 higild
Supralux H200 higité

RAGASZTOK

Supralux MOZAIK csemperogaszid

Supralux MOZAK parkefiaragaszld
Supralux MOZAIK faipari special rogaszid
Supralux TIVEBOND monyagburkolat ragas=ié

EGYEB
TERMEKEK

Supralux univerzdlis szinezdpaszta
Supralux TIVETEX EXTRA alvazvéds anyag

KITTEK

kit

Supralux poliészter kit

MINTABOILT: Budapest, XVill. Ullsi ot 513. Tel.: (1] 158-5611

Igy festiink mi! Es igy festhet On is

[FESSEN FRISSEN, VILAGSZINVONALON.
Kivélé alapanyagd, legfejlettebb holland technolégiat
megtestesitd Gj, SI.IPI'CIIIIX
mérkanevi dlopozsink, fa -, fém -, zoménc- , és folfestekeink,
lakkjaink, ragasztdink széles valasztékban varjak a miné-
ségben megalkuvast nem ismerd festémestert - tehat Ont.

A Supralux: bevort anyogk, feetek,
trgyak a legkeményebb igénybevétel mellet is megérzik
eredeti szépségukel, igy hosszi - hosszu ideig éreztetik a
jol végzett munka Gromét, elégedettségét.

A Supralux i vlamenyi togia megfee
mind a hivatésbél festék, mind az elhivatottsaghél fes-
tegeték legkényesebb igényeinek, és a végeredmény

minden esetben kezik munkajat dicséri.

- veliink. FESSEN FRISSEN, VILAGSZINVONALON.

AKZO-TVK Rt. TISZAUJVAROS

Supralux
A fesstek!
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VASEDENY

BOSCH
MARKABOLT

Budapest ViII.,
Rdkoczi ut 8/B.
Telefon: 122-0289




__VASEDENY

WKATAY

A W ATAY -ban MAST kap

7 CD Telepes furé
Befoghato fard: 10 mm
Fordulat: 300-600/perc
Akkumulator: 7.2 V
Ara: 11 990 Ft

ad PEUGEOT

SC 66 c Kérfurész
Vagomelyseg. 656 mm
Fordulat: 4200/perc
Teljesitrnény: 1200 W
Ara: 21 990 Ft

-14l...

Cim: Budapest VI.,

Teréz krt, 28.
Telefon: 132-1393. 111-0116
112-6610, 112-6249

SA 55 Szurofurész
Vagomelyseg

fa: 55 mm, fém: 3 mm
Léket: 3000/perc
Teljesitmeény: 350 W
Ara: 7990 Ft

Importdlja:
INTERGOOD Kift,
1088 BUDAPEST.,
Szentkiralyi u. 1/B.

115 MA Sarokcsiszolo
Korongatmerd: 116 mm
Fordulat: 10 000/perc
Teljesitmény: 710 W
Ara: 12 990 Ft

PC 400 Utvefiré
Befoghato furd: 10 mm
Fordulat: 2600/perc
Teljesitmény: 400 W
Ara: 6990 Ft

Megbizhaté mindség, kedvezo aron!




hasznalati melegviz
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\ kollektor

keringeto
szivattyu

A Nap-Watt Kft. altal
forgalmazott
napenergia-hasznosito
rendszerekrol altalaban

A Nap-Watt Kft. a jelenlegi energiaarak mellett a koltsegek
csokkentése és ezzel egyitt a kornyezet legszennyezetisege-
nek csokkentése érdekeben javasolja az altala forgalmazott
napkollektorok felhasznalasat minden helyre, ahol arnyekmen-
tes helyen elhelyezhet6.

Hazankban az éves napsiteses napok szama 220-250 nap-
ra teheto.

Ezen idGszak alatt szamitasaink szerint m?-kenkent kb. 1000
kWh energiat lehet nyemi egy jol megtervezett rendszerbdl.

Legegyszeribb és legelterjedtebb a thermoszifonos megol-
dassal szerelt melegviz-eldallitas.

Kialakithato kombinalt megoldas is, a villanybojler, vagy tar-
talyos ?ézbojiervrendszerbe kotve. A két rendszert hoérzekelo-
vel kell vezerelni. Az aram-, ill. a gazfogyasztas csak akkor
tizemel, ha nincs napsiités.

A legjobb megoldas, ha a kozponti fltés és melegviz-eléal-
litas egy kozos rendszert alkot. Ezt (j lakdasoknal célszer( be-
tervezni, hogy a kéltségek az elso perctdl visszatériljienek. A
jo rendszer mintegy 30% éves energiamegtakaritast eredme-
nyez.

Szerelheto: Tetdbe epilve, tetére szerelve, homlokzati
falra szerelve, foldre telepitve, lapos tetore
szerelve.

Alkalmazasa: Csaladi hazak, nyaralok, meglevé elektro-
mos és tartalyos gazbojlerek melegviz-elo-
allitasara es fltés energiafelhasznalasa-
nak csokkentésere.

Karbantartasi igénye megegyezik a kozponti fiités, vagy vil-

lany és gazbojlerevel.

Ha csak nyari idészakban hasznaljak, ugy a fagyveszély el-
len a rendszert le kell Griteni.

A fiitéssel kombinalt rendszerben fagyallo folyadekot kell
hasznalni —25 "C-ig.

Csatlakozasi rendszere 1/2", amely, lehetove teszi, hogy ko-
20s gyﬁ;tﬁbe tobb egység is bekaothetd legyen, igy az energia-
felvevo felulet tobbszorosere novelhetd.

Minden fltésszerelésben jartas szakember a forgalmazott
anyagokbol éssze tudja allitani a rendszert, de megterveztetni
célszerii hozzaéno szakemberrel. hogy az adott helyhez mit és
hogyan javasol.

Ez a jov6 energiafelhasznalas e?gik maodja, csak egyszer
kell beruhazni s folyamatosan megterul.

Nincs meég egy olyan berendezes a hazakban, lakasokban
amely a raforditott beruhazasi osszeget visszatermeli.

FELVILAGOSITAS, ARUSITAS,
TANACSADAS, MEGRENDELES
Nanasi Andras iigyvezetonél

1135 Budapest
Jdex u. 81/B.

Kft Telefon: 140-0297

Tel/fax: 1202833

PROFI TERMEKEK
PROFI SZERELOKNEK
Rézcsovek - idomok,
forraszanyagok

Cu-TECHNIK KFT.

I 135 Budapest, Jdsz u. 81 /b.
Tel.: 1400297 Tel/Fax: 1202833
Telex: 223414




Epitkezéshez, felvjitashoz,
lakasok belsO javitasahoz a

Epitéanyagipari Rt.
szaznal tébb terméke kdzul az alabbiakra
hivjuk fel szives figyelmét:

csempézéshez,
burkolatragasztashoz

Szileton B

por alaku beltéri ragaszto

Szileton Frost
por alaku fagyallé ragaszto

Szileton Flex
kétkomponens( rugalmas ragaszto

Epokoll

kétkomponens(i vizzaro tulajdonsagu
fagyallé ragaszto

gletteléshez

Breplasta 65

felhordasra kesz glettanyag

aljzatkiegyenlitéshez
(ha PVC vagy sz6nyegpadio keril ra)

Padlopon

por alaku szarazhabarcs

EMIKR

/‘g
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e
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Termékeink felhasznalasarol
és a vasarlas lehetbsegeirdl
készséggel ad felvilagositast a

KEMIKAL Epitéanyagipari Rt.
Vevészolgalata és szaktanacsadasa
Telefon: 122-1066, 142-8969
1072 Bp. VII., Nagy Didfa utca 10-12.
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A kulénleges butorokat kedveloknek kivanunk
e cikkinkkel egy kis ,munkat” adni.

A képiinkon bemutatott szekrény szokvanyosnak
egyaltalan nem mondhaté formajaval, s viszonylag
egyszerii 6sszeallithatosagaval bizonyara j6 néhany

olvasonkat késztet megvalositasra.
Kiilonlegességét az ajtok boritasa, s nem
utolsosorban a négyzetes, osztott forma egyiittesen
adjak. Természetesen lehetoséget nyujt egyéni
elképzeléseink, sajat adottsagainkhoz igazodo
megvalodsitasara.

~ EXKLUZIV
TALALOSZEKRENY

Kllonleges hatasat elsdlegesen az
ajtélapok eredmeényezik, azokat eny-
hen dombort aluminium lapokbaél halo-
san felragasztott burkolata fedi. Mint
azt mar az elso pillantasra kitalalhat-
tak, a mintadarab nem hazai, hanem
német eredetli, s a burkolélapok gyari
készitmények, nalunk még nem kap-
hatok. Azt nem élliguk' hogy hazilag
nem elkészithetck, de sok munka len-
ne vele, s a siker sem lenne 100%-0s.
Valasszunk hat egyszeriibb, gyorsabb
megoldast. Otletadékent ime néhany
javaslat.

Az eredeti kivitelt akkor kozelitjik
meg legjobban, ha 1,5 mm vastag alu-
miniumlemezbdl nagy. hosszilkéses
lemezvagdval vagatjuk le a 64 db,
100x100 mm-es pontosan derékszogli
negyzet alaku darabot, megpedig le-
hetdleg karcmentes lemezbol. A leme-
zek élet azutan otthon lécre ragasztott
finom csiszolovaszonnal nagyon lapos
szogben, hosszaban koptatva munkal-
juk le. Az élek letorése utan az 6sszes
emez feliiletét ,Cif" karcmentes folyé-
kony surol6szerrel tisztitsuk meg. To-
roljuk szarazra, majd minden darabot
fujjunk le vékonyan Prevent szintelen
akrillakkal.

Az aluminiumiapokat azonban he-
lyettesithetjuk tikorcsempével is, am
akkor az ajtok és természetesen a
szekreny mereteit is modositanunk
kell, mivel a csempelapok kbze héza-
gololéceket is kell majd ragasztanunk.
E céira szerezziunk be 2x3 mm-es mo-
dell-léceket, siméara csiszolasuk utén
fujjuk le Prevent keréktarcsa-ezisttel.
A tikorlapok élét ugyancsak léc élére
ragasztott finom csiszolovaszonnal, el-
iranyban csiszoljuk le.

Sokkal egyszeriibb, bar jelentésen
koltségesebb, ha az ajtokeretek betét-
lapjara tikros fellletl ontapadés miui-
anyag mozaiklapkas dekoranyagot ra-
gasztunk. Ez az anyag apro, szaba-
lyos lapkakbol all, ezért felesleges
nagyobb négyzetekke tagolasa. (A
Skala Prizma aruhdz szabadid6 osz-
talyan pl. harom kilénféle szinar-
nyalatban is kaphatd.)

A szekrény anyagaul 19 mm vastag,
laminalt feltletd, lehetéleg anyagban
melyitett erezetmintas faforgacslapot
célszer(l valasztani. Igényesebb kivitel
esetén azonban valodi szinfurnérozott
anyag a megfelelé, am ez igenyes
feluletkikészitest is igenyel. Erre csak
az vallalkozzon, aki jartas az ilyen jel-
legli munkakban

Is6 teenddnk tehat, hogy az ajtola-
pok burkol6 anyagahoz igazodva meg-
tervezzilk a szekreny ajtokereteit es az
ezekhez igazodd kavat. Mélyseget
445 mm-re valasszuk. Darabjait kol-
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dokcsapokkal megerdsitve ragasszuk
ossze, a hatlap reszére pedig a kava
élébe marjunk 5 mm mély aljazast. A
szekrénykorpusz osszedllitdsakor ne
feledkezzuink el arrdl, hogy négy k-
I6nallo részre van osztva, tehat a ko-
zepso, vizszintes valaszlapra még az
oldallapok felerésitesét megeldzéen
kell a kbzepsd ket fiiggbleges valasz-
falat felilleszteni, azokra pecﬁg a fenek-,
ill. a fedblapot. Ezt kovetoen pedig
ezen alkatrészeket kétoldalrél kozrefo-
g6 oldallapok felerdsitésen a sor. A
héatlap behelyezésével szilarditsuk meg
a kavat, majd a kozépsd vizszintes va-
laszlap ala erdsitsik fel a kozépso
osztolécet. Ezt kévetden a hasonlé ce-
I, de figgdleges léc kerdljon a helye-
re, magatol énetddden koldokesapok-
kal megerGsitve. Kovetkezd 1épesben
az ajtok keretet alakitsuk ki.

Anyaga 21 mm vastagsagu, 55 mm
széles taforgacslapbdl leszabott csik,
amelyet elébb aljazzunk ki a betétla-
pok befogasahoz, majd gerbe vagva, s
vendégcsapokkal megerdsitve  ra-
gasszunk Ossze. Szilardsagét az alja-

zasba ragaszott betétlapok biztositjak,
amelyek laminalt felilet( farostleme-
zek. Szinoldalukkal a szekrény belseje
fele nézéen erdsitsik a keretekbe, s
szegelylécekkel is fogjuk kérbe mind-
egi()'!iaet. A kész ajtékat un. befurépan-
tokkal fogassuk a szekrénykava éleire.

A labak darabjait két-ket faforgacs-
lap csikbol oOsszefogva, egymasba
eresztve és koldokcsapokkal is meg-
erdsitve ragasszuk ossze. A ket labke-
retet csak a ragaszto telies kikeme-
nyedése utan csavarozzuk a kava fe-
neklapjanak alsdé oldalara. A labak
als6 Osszekoté darabjara ajanlatos
ket-két csusztaté filckorongot is erdsi-
teni.

A szekrényt most allitsuk a ldbara, s
ellencrizzuk, hogy az ajtok pontosan a
helyiikre zarédnak-e, s a szekrény szi-
lardan éll-e a laban. Jeldljik be az aj-
tokat rogzité magneszarak helyét, s
mind a négyet csavarozzuk fel a he-
lyére. A meg hianyzo élfélia csikokat is
most vasaljuk fel a butordarab fedetlen
éleire, éliiket finoman koptassuk le,

Végill az ajtélapok diszburkolatat is

ragasszuk az ajtobetétekre. Az alumi-
nium lapokat Palmatex-szel bekenve
egymas utan, szorosan egymas melle
illesztve nyomijuk a farostlemezekre. A
tdkaércsempe lapjainak felerpsitéséhez
ugrancsak Palmatex ragasztét hasz-
naljunk, de a lapok kbzé most illessziik
be a hézagololéceket is. A léceket
szabjuk pontosan meretre. Végeiket
lehetdleg kétszeresen gérbe vagva il-
lessziik ossze, de megteszi, ha a viz-
szintesen teljes hosszban veégigveze-
tett léc oldalaihoz a fiiggdlegeseket
csak merblegesre vagott butikkel
csatlakoztatjuk. Az osszeillesztett re-
szekre utélag cseppentsiink eziist fes-
téket, majd elecsetelve igyekezziink
eltintetni az aprobb illesztesi pontat-
lansagokat. ;

Az ontapadé mﬁanyaﬁ; mozaikfolia-
val a legkénnyebb a dolgunk, hiszen
csak arra kell tgyelniink, hogy ponto-
san kiszabva illesszilk a helyére, s
erésen simitsuk fel a betétlapokra.
Befejezésiil helyezzilk a tartokra a pol-
cokat.

- bti —
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AZ EZERMESTER
HARMADIK KEZE |.

A cim az elso plllanathun taldn egy hirdetés hatdsvadasz szovegének hangzik, pedig — ha nem is sz6 szerint — a valéséagot fejezi ki.
Javitasoknal, Uj alkatrészek elGallitasanal altalaban mindkeét kézre sziikség van. Viszont a munkafolyamat alatt az alkatrészek szilard
rogzitése elengedhetetien. Ide kell a ,harmadik kéz”, amelyet a killonb6zd befogokkal lehet megvaldsitani.

200..400
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A legismertebb és leggyakrabban hasz-
nalt befogok a satuk. Kivitelik rendkiviil
véltozatosa h;: _,.vékonypégnzﬂ; r?gerr'nels:ler
nem engedheti meg maganak, hogy a leg-
nagyobb kényelmet biztositd és minden
iranyba bedllithaté draga kivitelt vasarolja
meg. Néha ez nem is indokolt, mert eppen
az univerzélis kiviteliiek nem mindig alkal-
masak e?ly alkatrész szilard befogasara.

Ezént hataroztuk €l, hogy az egyszerii,
olcso, de biztos megfogdsra alkalmas sa-
lukhoz néhany olyan étletet kézliink, me-
iyek kenyelmesebb munkat nyujtanak.

ezermeslerek miikodési teriilete
annyira szerteagazo, hogy szakositott
munkarol nem lehet beszéini. Hiszen nem-
csak a hazi javitasokat, hanem uj alkatré-
szek elGallitasat is el akarjak végezni. Ezek
a munkak annyira sokrétliek, hogy a leg-
megfelelébb szerszamok beszerzése szin-
te lehetetien. Ezert rendkivill fontos az al-
talanos munkakhoz alkalmas szerszamok
felhasznalasi teriiletének bovitése.

A varosokban laké barkacsolok a csava-
ros felerdsitésii satukat (1) kedvelik, mert
ezek kulon munkaasztalt nem igényelnek,
es barmilyen felilletre felerosithetok. A vi-
dekiek vagy a nyaraloval rendelkezok mar
a nagyobb igénybeveételre is alkalmas sa-
tuk (4) meliett dontenek. Ez természetes is,
hiszen ott nagyobb igénybevételt jelentd
munkakat is el kell végezni.

Mindkeét kiviteinél nagy elnyt jelentene,
ha a satut a legmegfelelbb irdnyba lehet-
ne forditani. A kis, csavaros felerésitésd, —
max. 60 mm pofaszélességl — satuknal ez
kénnyen megoldhato, ha azokat nem kéz-
vetlenil, hanem egy megfelelGen kialakitott
tartolapra (2) erdsitjuk fel (A). Ezt a tartat
pedig pillanatszoritoval, esetieg csavarok-
?a,lr rogzitjik a felfogésra alkalmas feliiletre
3

A tarté anyaga min. 20 mm-es kemenyfa
vagy retegelt lemez (B). A satu (1) elfordi-
tasat a tarto végének lekerekitésével bizto-
sitjuk. Elsé teend6 a lekerekités sugaranak
{R) megéllapitasa. Mérjiik meg a satut fel-
erdsité csavar kbzéppontja és a satu ont-
venyének fuggbleges fala kozoti tavolsa-
got. Ebbdl 1,5-2 mm-t levonva megkapjuk
a lekerekiteés sugarat.

Kovetkezd lépés a legkisebb, de a satu
haszndlatdt nem korlatozé tavolsag (a)
meghatarozasa. A felerGsités helyére fel-
fekv6 hossz min. 200-250 mm legyen (b).

Az elforditast megkénnyiti, ha a tarto al-

s0 lapjaba a szoritotanyér atmersjenél 1-2
mm-rel nagyobb (D) és kb. 4 mm mely
sullyesztéket készitink. Ez biztositja, h
elfordulaskor a meglazitott satu nem csu-
szik el a helyérdl. Ezzel a médszerrel a
salu rogzitese 180°-0s hataron beltl barhoi
vegrehajthato (A).

A munkaasztalra atmené csavarokkal
rogzitheté satuknal is alkalmazhaté ez a

dszer (C). De az ide alkalmas tartd (5‘2
vastagsagat legalabb 30 mm-re néveljiik.
tarto szélessegét a satu szabja meg (e). A
satu (4) tavolsagat a munkaasztal (6) szé-
1et6l & munkat még nem akadalyoz6 nagy-
sagura kell megvalasztani. A tartét (5) ket
MB-M10-es csavar rogzili az asztalhoz.
Ezek tavolsagat ({g) ugy kell megvalasztani,
hogy a melisd forgaspontul szolgdlion a
tarto 80°-os elforditasakor (C). Megtortén-
het, hogy ez a csavar a satu ala keriil. Eb-
ben az esetben a csavar részére a lap fel-
s0 lapjaba egy, a csavar fejenek megfelelé
stillyesztéket kell késziteni. A mésik csavar
helyét mindkeét véghelyzetben jeloljiik fel az
asztalra, és azt a csavarok atmeérsjének
megfelel6 furéval furjuk at.

A csavarokat alatétekkel es szarnyas-
anyakkal lassuk el. Ennél a megolddsnal
csak 90° az elforditasi lehetdség, de ez
gyakorlatilag elegend6. Fontos, hogy a
csavarok mindig meg legyenek hizva, ment
fellazulasuk berezgest okoz!

A satukat (7) hajlitasokhoz is felhasznal-
juk (B). Ennél a miveletnél azonban be
kell tartani egy fontos szabalyt. A satuk
csuszé és merev része altalaban .fecske-
farok” illesztéssel csatlakozik egymashoz,
€s ezért egy vastagabb anyag meghaijlita-
sakor fellépd erd nem lehet olyan iranyt,
hogy ezt az illesztést tlterhelje. Sok satu
shalalat’ a vastag anyagok helytelen iranyt
meghajlitasa okozza.

zért a vaslagabb lemezek hajlitasat
mindig a csuszéresz felé (E} vegezziik és
kerililk a satu teherbirasat meghaladé
anyagok hajlitasat.

Egy 80 mm pofaszéleségii satuban -
annak karosodasa nélkiil — egy kb. 5x30
mm-es anyag hajlithaté hidegen.

A satupofak recezettsége nagy elényt je-
lent a durvabb munkadarabok régzitésekor,
de a kenyesebb feliiletii alkatrészeknel mar
hatranyos. Ezért ilyeneket a befogott alkat-
részek anyaganal puhabb és sima feliletd
betétekkel (8) ajaniatos a satuba szoritani.

ElGallitasuk rendkiviil egyszerii s olcso,

mert meg hulladekbdl is elkészithetk. Eqy,
a satu pofaszélességének megfeleld
hosszusagu, 40-60 mm széles anyag 90°-
os meghajlitasaval percek alatt eld tudjuk
dllitani. A parosaval elkeszitett betétek
anyaga olom, aluminium vagy vordsréz. A
lemez vastagsaga nem kritikus, 2-3 mm
elegendo.

A legkimeletesebb megszoritast a fa be-
tetek adjék. Hatranyuk, hogy a befogaskor
nehezebben elhelyezhettk, kénnyen séril-
nek, de ezt az olcsosaguk ellenstlyozza,

A menetes alkatrészek, csavarok sérii-
lésmentes befogasa még betétek alkalma-
zasaval is okozhat nehézségeket Ezeért
ezekhez érdemes kiilon befogét keésziteni
(G). Erre a célra olyan anyakat (9) alkal-
mazzunk, melyeket a lapjainak egyik csu-
csan atfdrészeltiink. Azért a csticson, mert
igy a satuba fogva egyenletesen szoritjak
meg a munkadarabot. A lemezek mefhayjli-
tasara is sokszor van szilkség. Ez nem
okoz kiilonosebb nehezséget, ha a lemez
szélessége nem haladja meg a satu befo-
gasi hosszat, és a hajlitasra kerilé hossz
még elfér a satu belsé részeben. Nagyobb
mereteknél ez mar csak egy kiilon szer-
szammal valdsithaté meg.

llyen szerszam (H) hazilag is elkészithe-
6. Anyaga 30x30x3 mm-es, vagy vasta-
gabb anyagoknal 40x40x4-es L vas (10).
Ennek a kozéprészén a profil eqyik lapjat
olyan hossuséagban kell eltavolitani, hogy a
megmarado reszt egy ©@30-40 mm-es
anyagon meg tudjuk hajlitani.

nneél a munkanal a egnagyobb nehez«
seget a profil felesleges szaranak eltavoli-
tasa okozza. Ezt gyorsvagoval, vagy ha ez
nincs, slirl, kis atmerdji furatokkal és a
felesleges rész letorésével hajtjuk végre. A
kivagott részen a felillet simara reszelése
utdn a rajzon (H) lathato alakra hajlitjuk. A
meghajlitast ajanlatos melegen végezni. A
felmelegitést gazlangon vagy esetleg sza-
bad tiizon is elvé%ezhel;ak.

Barkacs munkakhoz 200-400 mm hajlita-
si hossz elegendd. Szélesebb lemezek haj-
litasakor & szerszam szabad véget fogjuk a
satuba és a meghajlitasra kerlllé lemez kiil-
s0 szelenél a szerszamot egy pillanatszori-
toval szoritsuk ossze. Ezzel elkeriilhets,
hogy a szerszam rugalmassaga miatt a
kulsé részen a lemez meglazulion és a haj-
litas eltorzuljon.

Szulyovszky Tibor

: Az Epitésiigyi Tjékoztatisi Kozpont Kft. 1993. 11 negyedévben megjelenteti a

VALLALKOZO TERVEZOK JEGYZEKE °93
cimii ktetet, amely az épittetdknek, beruhizoknak, sajéterss épitkezbknek nytit segitséget a

tervezok, szakért6k kivalasztisiban.
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Magyar Epitdipari Katalogus Szerkesztsége

1074 Budapest, Hérsfa utca 21.
Tel:111-7317 Fax:142-7337
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Els6 teendénk, hogy a megfeleld
vastagsagu faanyagot sokszoﬁii-
re flireszeljuk, s meghatarozzuk a
kozéppontjat. Koérzével ellendriz-
ziik, hogy kiadja-e majd a leend6
darabot, s hogy a kivagott darab
megkozelitéen kor alaku-e.

A talzottan kidllo sarkok levagasa
utan a faanyag kézé;pontiéba
hajtsuk be a menesztétarcsat, azt
meg fogjuk be a mar elézéleg
osszedllitott barkacs faeszterga
alapgepebe.

A kestartét allitsuk a befogott
munkadarab  homlokfeliietevel
parhuzamosra, s nagyoléfogassal
esztergaljuk sikba a fellletet.

Korzével jeloljiik be a talka aljan
levé perem belsé konturjat, még-
pedig elég mélyen, jél lathatdan.

A korzovel bejelolt vonalon belll
esztergaljunk el6bb egy kb. 8 mm
mély hornyot az anyagba, majd a
horony melletti felliletet forgacsol-
juk le 6 mm mélységben. Ez lesz
a fenékrész, amelynek kiilsé — a
mélyebb horony melietti — élét fi-
noman le is kerekithetjik.

Ezt kdvetden a talka kiilsd oldalat,
azaz a palastiat esztergdljuk
egyenesre. Mivel az eddig meg-
munkailt rész lesz a talka alja, az

Aki valaha vett egy un.
univerzalis barkacsgépkészletet,
tervei kozott bizonyara szerepelt
kiilonféle disztargyak esztergalasa
is. Igen vonzo lehetdség volt ez
akkor, amikor kevesebb
faesztergalyos voit.

A mostansag gomba modra
szaporodo lakasdiszito (izletekben
mintha masodviragzasukat élnék
az agyonesztergalt fatargyak.
Akadnak azért kozottik szép

és igénnyel megformalt darabok
is. Hasonlokat magunk is
esztergalhatunk, ha el6vesszilk
a faeszterga tartozékokat,

s egyszer(i formaju, hasznos
darabokat, pl. kis fatalakat
készitiink (cimkép). Képeinken
azt mutatjuk be, miként
alakithatunk egy nagyobb

o

fatombbdl egyszeri talat.

alsd élét fokozatosan kerekitsik
le. A leesztergalt feliileteket finom
csiszolépapirral koptasssuk sima-
ra, de a legel6szor kimélyitett ho-
rony oldaifeltletét, palastjat sehol
ne csiszoljuk ferdere, legfeljebb
csak a killsG élét kerekitsuk le.

[ Barkécseszter?énk siktarcsajara
csavarozzunk fel egy 20 mm vas-
tag deszkakorongot. Annak szélé-
bél annyit kell leesztergalnunk,
hogy a kozépso része szorosan il-
leszkedjen a leend6 talka mér el6-
z6leg kimélyitett aljaba.

8. A tovabbiakban ugyanis e desz-
kakorong lesz géplnk menesz-

totarcsdja, s csak akkor dolgozha-
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10.

11.

12.

13.

14.

tunk vele tovabb biztonsagosan,
ha a munkadarabot szorosan,
csavaros szoritokkal préseljuk fel
a fenyéfa menesztétarcsara.

A talka melyedését a darab ko-
zéppontjabol kiindulva kezdjuk el
kimunkalni.

A forma mélyitését a kiilsé széle
felol kozep felé haladva, kis foga-
sokkal végezzik el. Ha mar elég
mely a tal, ovatosan vezessik a
szerszamot es gyakran ellencriz-
ZUk a fenekvastagsagot.

A nagyol6, melyité fogasok utan
kbvetkezhet a felllet finomitasa,
valamint a bels6 feliletek meg-
munkaldsa, mégpedig finom foga-
sokkal, lassan vezetett kessel,

Kovetkezhet a talka kilsé oldala-
nak lagy ivii megformalasa, majd
ezt kovetben a felkor kereszimet-
szetli perem elvékonyitasa. Igy
olyan hatast érlink el, mintha ma-
ga a talka fala is vékony lenne,
annak elienére, hogy az valdjaban
legalabb 12-15 mm-es.

Végul a kiesztergalt fellletek si-

mara csiszolasat végezzik el. E-
miivelethez nagyon finom szem-
cséjli csiszolopapirt hasznaljunk,
s erzéssel, ne erével csiszoljunk.

A kész talat a meneszt6 fatarcsa-
rol le kell fesziteni, mayd kévetkez-
het a végsd felUletkikészites, a
lenolajjal, esetleg hig nitrolakkal
valé beeresztés. Ha lakkozzuk a
télat, szaradas utan finoman poli-
rozzuk at, s vegull matt vagy félfe-
nyes lakkal vékonyan fljjuk be. A
lakk telies kiszéradasa utdn a
kész darabot hagyjuk ,pihenni’ s
csak 6t-hat nap mulva hasznaljuk
szervirozashoz.

Télkankat esetleg tobb kis tanyér
kiesztergalasaval komplett kész-
letté egészithetjik ki.

BTI.
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SAROKJAVITAS
VAKOLT FALAKON

Mindenki tudja, hogy a kis hibakbol
lesznek a nagyok, a kis javitgatasokra
azonban szinte soha nincs idonk.

igy azutan szinte ode se figyeliink,

ha pl. valamivel leverjik a fal sarkat.
Lakason beliil ez csupan csuf hiba,

am az épuleten kivil a levert rész igen
hamar ,megné”, s a nagyobb felileten
levalt sarokvakolat potlasat mar nem
célszerii tovabb halogatni.

A sérlt részt el6szor is vizsgaljuk meg, s spatulyaval ala-
nytlva feszitsik le a levalasra hajlamos reszeket is (1). A
kénnyen levalaszthatd vakolatreszeket tavolitsuk el, am
azért tulzasokba ne essunk. A teglak fellletét és a fugakat
is tisztitsuk meg, majd egy-egy vékony, hosszu szeggel
erdsitsiink lécet a falra. A léc éle a vakolt sarok vonalaban
fusson (2). A sériilt részt alaposan nedvesitsuk be, majd a
léc éléig simitsunk ra javitohabarcsot (3). A lécet most Gva-
tosan, a szegek kihizasaval feszegessuk le, majd a mar
kijavitott oldal felél szegezziik ujbdl a falra. Ele most is a
szomszedos falfellilettel egy sikban legyen. A javitohabar-
csot most is jol elénedvesitett falra simitsuk fel. A lecet
azonban csak a habarcs meghuzasa utan favolitsuk el. A

kijavitott részt a habarcs teljes kiszaradasa utan csiszoljuk
teljesen szintbe a régi vakolattal, majd kévetkezhet a javitott
rész atfestése. Diszvakolatok esetében természetesen
elébb az alapvakolatot javitsuk ki, majd azt kovet6en a lec
segitségével simitsuk fel a diszvakolat rétegét.

-bj-
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a felhdkarcoloig
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BUTORIPARI, BELSOEPITESZETI,
EPITOIPARI MARKAKERESKEDES

Cim: Budapest XIV., Pillang6 utca 2.
(Metrd Pilango utcai megalidiaval szemben) SN
Telefon: 252-4111 Telefax: 252-4532 FA l C n
Nyitva tartas: Hetfo — péntek: 7.00 - 16.00 @

TERMEKEK: GETALIT gyartmanyu konyhai munkalopok, pultok, ablakpdrkanyok. standard és
egyedi kivitelben, 35-40 féle szinben, raktcrrdl @ FALCO natur €s lamindlt butorlapok,
betonyp lapok, teljes méret- és szinvalasztékban @ FALCO termékekbdl viszonteladokat,
nagykereskedelmi aron (komplett rakatok) Budopest, Nyugati Palyaudvari
és X. kerdlet Kada utca 149. szém alatti raktérodzisrol szolgdlunk ki @ Kulonféle profilecek
vaosalatok, ragosztok, kotdelemek, elfdlick stb.

SZOLGALTATASOK: lopszabdszat, élfélicizés, regi (lakotelepi) konyhabutorok feldjitasa,
komplex belsdépitészeti, butoripar munkdak kivitelezése.
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4 UTEMU BENZINES 3,5 LE-s
F. Berger kft. FUNYIROK RENDREVAGOS

ES FUGYUJTOS KIVITELBEN

GENERATORCK

KOMPRESSZOROK

NAGYNYOMASU TISZTITOBERENDEZESEK
FEMSZALAGFURESZEK

ALLVANYOS FUROGEPEK

HIDRAULIKUS ES KEZI MUHELYFELSZERELESEK
PALETTA EMELOKOCSIK

EMELOPADOK

EMELOSZERSZAMOK

SURITETT LEVEGOS SZERSZAMOK

1184 Bp., Jegenye fasor 15/A.
Tel.: (36-1) 178-7579
Tel.ffax.: (36-1) 178-7131, 178-7338
Telex: 22-6080

U S [ |

KEZISZERSZAMOK

KOCSIEMELOK

KAROSSZERIAEGYENGETO SZERSZAMOK
MUHELYPRESEK

FAIPARI GEPEK

1S U (iR ]
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Kedves Vasarlonk!

1992-ben meglepetéssel tapasztaltuk, hogy vasarléink egyre inkabb a jo minségu arut keresik: ugrassze-
riien megnott az elektronikus fénycsovilagitas forgalma. Az elektronikus tapegység 3500 Ft korili arat a vevo
hajlandé megfizetni, mert
~ afénycsovek élettartama nyolc-tizszerese a hagyomanyos taplalastaknak;
— az elektronikus elétét 35 000 Hz frekvencian miikodik, ami mas minségu vilagitast biztosit. Megszu-
nik a villogas, nincs stroboszkép hatés, a fény kellemes, homogén. a tapegység nem zug, |
— hasznalata gazdasagos és biztonsagos, mert vesztesége a hagyomanyos taplalas 40%-a. Uzemi
hémérséklete 120 °C helyett 60 °C, és a beépitett védelem hibas m(ikodés esetén az értékes tapegy-
ség meghibasodasa nélkul kapcsol le;
— az elektronika —20 °C-ig biztosit azonnali gyujtast, mas elektronikak (pl. szamitogépek) zavarasa
nélkal;
— hasznalata sulycsokkenéssel jar, sem kozponti, sem egyedi fazisjavitas nem szikseges.
A nagy érdeklédésre val6 tekintettel a szovetkezet kezdeményezte egy hazai elektronika kifejlesztését, amely
jelenleg mar MEEI vizsgalat alatt van.
A termék joval olcsobb lesz, mint az import, ezért varhatéan robbanésszerii valtozast fog eldidezni a hazai
fénycsdvilagitasban.
Az elektronikus tapegységgel és az elektrolitikusan tikrositett aluminium reflektorral elértik az elméleti ma-
ximumhoz kézelité 96%-0s hatasfokot. Ez jelent6s megtakaritast eredményez.
Harom 4j tipusunkra hivjuk fel figyelmét: a magas védetiséget biztosito PPM-236 por- és paramentes, a
beltéri nyitott FB S 136 tikros racsos és az AF-S-158 dupla parabolatiikros lampatestinkre. Ezek magas
hatasfokon tizemelnek. Bels6 szerelvényezésiik pedig a ma kaphato legjobb minGségti import alkatreszekkel
torténik. A jovoben barmelyik 2x36 W-os lampatestink elektronikus elGtéttel valé szallitasat is vallaljuk rovid

hataridére.

Varjuk megrendelésiiket mind hagyomanyos, mind korszer( lampatesteinkre!
FENYCSO Ipari Szovetkezet, 1023 Bp. ., Lukacs u. 6.
Trié Fénystudio és Kereskedelmi osztaly: 168-6870, 188-4380

MODELLEZOK
BOLTJA

A-Z Aruhaz kindlata!

EXPORTMPORT
KIS~ ES NAGY-
KERESKEDES

KARPITOSOK! EZERMESTEREK!
Ha kérpitozott biitort szeretnének késziteni
vagy a régi, de kedveset fehijitani,

ne faradjanak feleslegesen!

B 0, HO, 1T, N, modellvasitok

Nélunk mindent MARKLIN, LIMA MODELL POWER, PIKO, TRIX,
MECHANO, FUGGERth, LILIPUT. CSEH VASUTAK
megkaphatnak vagy R C. modellek, irdnyiok, fartozékok

megrendelhetnek : at !'!bbel (kiz&r6lagos joggal)
T - T R o BT —~

------ i | KAVAR (kzGr6lagos joggal)
GRAUPNER, SIMPRON.

= modelhézok (kizéréla gosjoggal)

az elképzelésiik megvalésitdsdhoz:
@ szovetek a szivarvdny minden szinében

@ kézi és gépi szerszdmok kivalé mindségben -

@ valamint kellék ESCi
és betétanyagok széles vdlasztékban ; b -_Elm.__:

Allunk rendelkezésiikre | ITALERI

memetetiéron, ||| TANIVA (Bl

hétkoznap 8-17 érdig, ; CSEH MODELLEK, MAKETTEK, AUTOPALYAK, GOIGEPEK
szombaton 8-12 éréig. j NAGY VALASZTEKBAN VISZONTELADOKNAK IS.

Cimiink: Bp. XL ker., |-
e e U |Bucapest 1089 Kéivéria tér 19.

Telefon: 1-850-445. Telefon/fax: 134-5631
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Hogy hova kertiljienek a novények, a
latvanyossagon kivil az hatarozza
meg, hogy hol nem lesznek utban. A
kivalasztasuknal ajanlatos figyelembe
venni a fényviszonyokat, a széljarast
€s minden mas tényezét, ami a nové-
nyek fejiédéset befolyasolja.

Oldalfal kobél, fabol

Elészor az oldalfalat kell elkésziteni,
Falanyagnak legalkalmasabbak a dur-
van faragott nagyobb termeéské dara-
bok. Az oldalfal lapos és szabalyosra
faragott kélapokbdl is megépithet6.

Lépcsdzetes kérakat is készilhet.
Az ilyen modon teraszosan ésszerak-
haté kévek egyben fellletndvelék. A
tobbszintes kiképzesnél az sem hiba,
ha a féldszinti ablakalj szintje folé nyd-
lik a kert” (1).

Mutatos a kisebb-nagyobb farénkok-
bél vagy fatérzsdarabokbdl készitett
oldalfal is. Az oldalfalat alkotd faele-
mek jol kombinalhatok kévekkel. Az al-
juk mar elézetesen felhalmozhato, és
a féldbe stillyeszthetd (2).

Akamibél készill az oldalfal, az alsé
elemeknek az aljat legaldbb fél &sé-
nyomnyira az aljizatba kell stllyeszteni
~ ahol ez lehetséges —, hogy szilar-
dabban 4dlljon. A legnagyobb magas-
ségot a labazati fal, ill. a szigetelés
szintie hatarolja be. Legalabb arasz-
nyira mindenképpen emelkedjék ki a
komyezd talajszintbél, vagy a mellette
vezetd ut, esetleg tipegckovek szintjé-
bél. Derekmagassagnal nagyobbra vi-
szont a kezelhetGsége miatt nem cél-
szerl tervezni.

Feltoltés

Az oldalfal magasitasaval egyutt ke-

Az épiiletlabazatnal, védett hazsarokban
is kialakithato apré kert. Ahol tgy tiinik,
hogy nincs lehetdség élénken z6ldellé
és gazdagon viragzo novényfolt
kialakitasara, ott is lehet kertesiteni,

ha mashol nem, az épiiletfal tovében.

Ha nem elég magas a labazat, a falfeliilet
a kivant magassagig tobbrétegti foliaval
fedve megvedhetd az atnedvesedéstol.

SZABADTERI SZOBAK

[1]

——

——

I

il

riljon sor a foldfeltoltésre. Ez
tovabbi tdmaszt nyuijt az oldalfal felépi-
téséhez. Ha az aljzat nem jo viznyeld,
célszerli legalulra durva sodert vagy
salakot, esetleg egyéb vizelvezett ré-
teget teriteni. A vizelvezetS, vagyis
drenazs réteget a szabad vizelfolyas-
nak utat jelent6 szegélyek felé lejtésen
célszer( kialakitani. J6 minGségl kerti
folddel vagy készen kaphato foldkeve-
rékkel kitolthetjik az oldalfal hézagait,
vagy a piramisszer(i farénk- vagy ké-
halmok kozeit. A felsé sorokba, az
egyes k&-, ill. farénkdarabok kozeibe
majd nbvényeket telepithetink. Az
osszeflggld foldfelszin szintie enyhén
kifelé lejtsen.

Az igy felhalmozott, és szikség ese-
tén alaposan betntdzott féldbe kerdil-
nek a novéenyek. Ehhez azonban leg-
alabb fejben el6zetesen ,megkompo-
nalt” osszedllitasi terv kell, hogy az
adottsdgoknak megfeleld igényl néve-

nyek és viragaik formajukban, szinik-
ben egymashoz iliék legyenek.

Novényvalaszték

Déli fekvésl, kbzvetlen napsutotte,
erésen felmelegedé helyre legjobb a
szdarazsagtiré éveld novények koziil
valogatni. llyenek a tobbé-kevéshé
ezistds szinezodesd, terjedd tovi
éveld szegfiik, a madarhdr, a veronika,
a nyuszifil, a kulénféle varjuhajak, ko-
virézsak, a kokardavirdg és a kutyate-
jek kilonbozd alakjai is. Ahova alig jut
napfény, tli- és lomblevel(i 6rokzoldek-
bél alakithato ki tartésan diszi6 no-
venyfolt. Erre alkalmasak a kilénféle
elfekvé hajtast borékak, a borostyan
és a madarbirsek. Szeles helyen is
megmaradhatnak a mahaéniak, a tisza-
fa, a puszpang, az orbancf(, az éveld
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viragok kozul tébb primulaféle, a borle-
vél és az apéacaliliomok. Az elGbbieket
élénkithetjik aprétermetli tulipanok,
furtosgyongyikék, safrdnyok és meg
mas, kora tavaszi viritdst hagymas
vagy gumos virdg lltetésével. Barme-
lyikbél legalabb nehany t6bdi &ll6 cso-
port latvanyos. Jol mutat a térpe voros
levelli borbolya, a japanjuhar vagy a
kulonleges formaju torpefenydk.

Elrendezes

Mivel az ilyen névenyfolt nem szem-
lélhet§ minden oldalrdl egyforman jol,
ugyelni kell arra is, hogy mindig hattér-
be keriljenek a legmagasabb es leg-
terjedelmesebb novények. EIéjlk foko-
zatosan az alacsonyabbak valok. Leg-
szélre, valamint az oldalfalon és felsé
széleken lévé hézagokba az eltertld,
szertefutd és lecsiingd hajtasu nove-
nyek a legjobbak.

A késén kihajtok kozvetlen kozelébe
a koran lombosodok, esetleg majd ha-
marosan vissza is huzodok kivankoz-
nak. A kora tavasztdl a fagyokig, eset-
leg még tovabb is diszl6k mindig olyan
térallasba keriljenek, hogy hosszabb
id6 utdn se gatoljak egymas fejlodését.

Ablak alatt a kellemes illatot arasz-
tok kulonosen kedvesek. It az illatos
félcserjéve valo flszernovények, tar-
kony, rozmaring stb. tarthatok. A nya-
ron at kint tarthaté ladas vagy mas
edényes szobandvényeknek itt lehet a
nyaraldhelylk (3).

Fallal hatarolt névényszinfolt kitelje-
sit6je lehet a falat beboritd tapadoko-
rongos vadszolé vagy borostyan, eset-
leg mas, falra is felkapaszkodo kuszé-
névény. Ahol alkalmas tdmasz is van,
a gyorsan futé névények (pl. lilaakac,
iszalag, kilénféle loncok, az igényte-
len kesertifii) tamaszaljhoz ellltetett
toveibdl valdsagos lombsatrat nevel-
hettink (4).

Fenntartasi
feladatok

A késébbiekben a szlkség szerinti
gyomtalanitason, talajporhanyitason,
ontozésen, tapoldatozason kivul az
ilyen modon jol nevelkedd noveények
Jkordaban tartasarél” kell gondoskod-
ni. A tilsagosan elterticket, tulburjan-
Zokat, siirlinek tlinGket ki kell ritkitani.
A kevésbé szépeket, a rosszul fejlé-
déket esetenként ki kell emelni a tobbi
kozll, hogy ne cslfitsak el a kertet”.
Igy lehet mindig szemet gyonyorkodie-
t6 az akar csak saroknyi kis novény-
folt, ami az évszakok valtozaésainak ér-
dekes latvanyat is nyuitja.

dr. Komiszdr Lajos
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GENERATOR
SZELEROMUHO

nek. Minél tobb menetszamot tudunk a hor-
nyokba berakni, annal hatdsosabb lesz a generd-
torunk. Az elsé tekercset az 1-4 horonyba, a ma-
sodikat pontosan szembe a 9-12 horonyba teker-
cseljiik. Ezt a két tekercset sorba kotjiik: az elsd
tekercs végél Osszekoyilk a mésodik tekercs
kezdetével és leszigereljiik.

Ugyanigy elkészitjik a harmadik tekercset az
5-8 horonyba, a negyediket 13-16 horonyba.
melyek szintén egymassal szemben lesznek, és
ugyanigy sorba kell ezeket is kotni.

Az otodik tekercs a 15-2 horonyba megy, a
hatodik vele szemben a 7-10 horonyba kerill, a
hetedik tekercs a 3-6 horonyba megy, a nyolca-
dik vele szemben 11-14 horonyba.

Majd a négy vezeték kezdetét szintén dssze =]
kell kot és szigetelni. Ez lesz a csillagpontjuk,
amit egy kiilon jelolt vezetékkel ki lehet vezetni.
Ugyaniigy a 4 vezetékveget is szigetelten a ha-
zon kiviilre vezetjiik. Ez lesz a 4 fazisunk. Ez-
utan szereljilk ossze a gépiinket.

Ha bdrmely 2 fizisra rdkotink egy 3,5 V-os

tekercs

A 4
dlloresz !
vasmag

13

forgoreész
s 12

legres.
0,8 mm

’ \——magnes

E ‘IJ /mégnes .

D

———magnes
epokitt ragaszto

epokitt ragaszto

E

eredeti tengely

Viasdroltam az Geskapiacon egy régl, 6 W tel-
jesitmény( 220 V-os szinkron magnomotort.

A tckercseket kiszereltem, a forg6reszbol a
tengelyt kiutottem.

Ezutdn elmentem az egyik autébont6ba. Na
gyon olcsén vasaroltam leégett, tonkrement fii
tomotorokat, amelyekbdl kiszereltem az 4ll6
mégnespofakat. azokat 4 egyenl6 korcikkelyre
daraboltam, 2 db E és 2 db D oldalra.

Azutdn még kisebb korcikkelyeket darabol-
tam szintén 2 E és 2 D oldalt. Egy nagyobb kér-
cikkelyhez egy kisebb korcikkely parosul.

A daraboldst 5 mm vastagsagd kemény ko-
szorlikGvel végeztem 3000 fordulatszamon él-
landé6 hiités mellett.

Ezutdn egy koszorik$ oldallapjdin kézzel
Usszeillesztgettem a darabokat,

A munkafolyamat hosszadalmas, de az tsz-
szes magnest S 6ra alatt elkészitettem. Az all6

&s forgoresz kozoui légrés megtandsdhoz egy |

muanyag féliacsikot hasznaltam tdvtariokent.
E#t a foliacsikot még a magnesek berakasa el6it
be kell helyezni az allorészbe. Ezutdn keverjiink
Epokitt ragaszi6t, s a ragasztand6 feliileteket
kenjitk meg.

A ragasztoval megkent magnescikkelyeket a
rajz szerint helyezzilk be az dllérészbe, majd a
tengelyt is tegyuk a helyére. A motortestet sze-
reljilk Ossze és hagyjuk 24 6ran at kotni a ra
gasztol.

24 6ra elteltével szereljiik szét a motorunkat
és az egységes forgorészt vegyiik Ki és tisztitsuk
meg. Ezzel a forgbrésziink kész. A miianyag
csikl(:t is kiszedhetjiik, erre mar nincs sziikse-
giink.

Aliérész
A tekercsek 20,6 mm M 22 huzalbél késziil-

1ZzoL. €s a tengelyt megforgatjuk, ha jol dolgoz-
tunk, az izzonk fehéren felvillan. Egyenirinyftas
a szokasos modon, fazisonként 2 dioddval tor-
ténik. Akkumulator oltése egyszerd dinamé
visszaramkapesolon  keresztill lehetséges. de
tolthettink kizvetleniil is a generdtor diodikrol.
Ez esetben az akkumulator és a toltévezeték ko-
zé sorba kell kapesolni egy 24 V 10 W-os izzot. L

Még egy lehetséges toltési mod. Készitsiink
egy 4 fézisa trafot, igy elmaradhatnak a gene-
rator diddak. Egy szekunder tekercsrol vessziik
le az dramot. Ezt Graetz-hiddal egyeniranyitjuk
és sorbakapesolunk egy 24 V 20 W-os izz6t az
akkumuldtor és a tiltoaram kozow. Azérn ez a
legjobb, mert a generdtorunkat tehermentesit-
hetjiik, azaz a szélerdmiingl gyengébb légdram-
lattal is lesz elegendd (Gltddramunk,

Szaraz Erné
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Milliméter vastagsagu
elektromos padio-
és falflitési rendszer

| tes, mivel teljesen egyenletes felileti

Magyarorszagon is mind nagyobb

a kereslet a hazai épittetok,
épitkezdk korében a kiilonbézé
elektromos fiitési megoldasok irant.
A kényelem és a szolgéltatds magas
szintjén kivill nem elhanyagolhaté
az elektromos fiités kornyezetbarat
volta sem.

A Thermoflott 2002 elektromos pad-
16- és falfiitesi rendszer fiitGeleme egy
kulonlegesen vékony ellenallashuzal.
Ez a fiitészal maximum 2 mm vastag-
sagu a ketszeres teflon szigeteléssel
egyltt. Ezt a cslcstechnologiaval ké-
szul6 fiitGszalat szovik bele egy mi-
szalbol készilt, kb. 5x5 mm raszter-
osztasu szovetbe. Innen a rendszer
alapanyaganak flitészévet elnevezé-
se. Ez a flitészovet 1-9 m*es teker-
csekben készil. mindegyik 160 W/m®
héleadassal. A flit6szovet szélessége
500 mm, hossza pedig a m"™-tdl flg-
gben 2-18 m. A szbvet tetszélege-
sen” szabhat6é, ami azt jelenti, hogy
barmilyen fellletre felvihetS. Egyetlen
megkotes a fltoszal folytonossaga. A
szovet vekonysaga lehetéve teszi mar
megléve burkolatra valé felnordasat és
falon vakolat ala helyezését is. Flités-
technikailag a legelényésebb padléfii-

hémerséklet kialakulasat biztositja.

Villamos alap- és kiegészit6 flités-
kent mindazon helyeken felhasznalha-
t6, ahol a vonatkozo rendeleteknek
megfelelden helyezhetd el.

Lehetéség van un. nedves helyise-
gek elekiromos fiitésére is Ugy, hogy a
flitGszovet tolé egy fémhalot kell fek-
tetni, melyet eletvedelmi relén keresz-
til a foldel6halézatba kell csatlakoz-
tatni.

Ez megoldas a furdészobak, WC-
helyisegek flitesere, fagymentesitésé-
re, mely @gy Ujabb felhasznalasi ter-
letre visz at, a nyaraldk, hétvégi hazak
kérébe. A rendszer itt is kivaloan alkal-
mazhato.

Szabdlyozasra padlé- és helyiség-
hémérseklet-érzékelGket hasznalnak,
melyek kombinalhatk, ill. igény ese-
ten kapcsolooraval is egybeépithetdk.
Igy megvalosithatd a helyiségek prog-
ramozott fltese is.

A Thermoflott 2002 f(itési rendszert
valaszték az épulet nagysagatdl flig-
géen akar egy szatyorban el tudjak
vinni az egész éplilet flitését, szaba-
lyozassal egydtt. Miutan ez megtor-
tent, a fltGszovet maris fektethetd. Le-
fektetéshez a simitott aljzatbeton
(melybe célszerli hdszigetelt réteget
épiteni) is megfeleld. Ide a burkolat ala
csemperagaszioval ragaszthato a szé-
vet. Egyenetlen betonfellletre el6zé-
leg célszerl egy 5 mm vastag parafa
agyazolapot fektetni. A burkolat tetszé-
leges, nemcsak Un. hidegburkolat
lehet.
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Epilletek, lakasok falainak feliilete allan-
do fizikai igénybevételnek van kitéve. Sze-
retnénk, ha koryezetiink rendezett és al-
land6an karbantartott lenne. Valljuk be
dszintén, koltséges megoldas, ha esztétikai
igényt kielégitve, a vakolatot feltjitjuk, djra-
festjiik.

Napjainkban a feldjitasokhoz a ha-
zai forgalomban festékek egész arze-
nalja megtalalhaté. Azonban ha kisebb
repedések, lyukak, falleverédesek
akadnak, vagy a csempe lehullik, valo-
szindleg gondot okoz,

llyen javitasokhoz ajaniunk praktiku-
san hasznalhaté anyagokat.

A forgaimazohelyeken 50 kg-os ki-
szerelésben barmely habarcs megta-
lalhaté. Azonban a lakasok kelléktara-
ban nelkiltzhetetlen a javitéanyagok-
nak szamos olyan fajtaja, mely
allandoan szikséges lehet.

A TERRANOVA 4 kg-os HOBBY
termeékei kis helyen elfémek, felhasz-
nalasra keszeg. i

Alapanyagként nagyon jol hasznal-
haté a FlgHEFI CEMENT ée a GIPSZ,
melyeknel az ezermester szamara a
keverési arany mar nem jelenthet gon-
dot. A gipsz alkalmazasanal ne felejt-
suk el, hogy mindig a vizhez tegyik a
gipszet, igy elkerllhetjik a gyors ko-
tést, a csomosodast.

El6fordulnak durvabb repedések, re-
sek, nagyobb lyukak es vakolategye-
nellenséggk. Ezek megszintetésere
konnyebbség a készre kevert REDIS
altalanos javitéhabarcs hasznalata,
mely falazasra is alkalmazhato.

Nyilaszarok, szaniterberendezesek
utélagos beépitésére szintén keéznél
van a javitohabarcs. Kivalo tulajdonsa-
gai kozé tartozik a hészigeteld képes-
seg €s repedésmentesseg.

REDIS tolté-simitd habarcs szin-
tén javitdsokhoz hasznalhatd, és ha ki-
prébaljuk, nem csalatkozunk benne.

A nagy tapad6szilardsag, repedes-
mentesség mellett, plasztikus, jol ken-
heté tulajdonsaga miatt kénnyd alkal-

Szerelési helyek kitltése
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Falazas

mazni. Festés, tapétazas el6tt simitd-
réteg készitéséhez is kivals. Termé-
szetesen kllsG-bels6 fellletre egya-
rant megfelels.

_Bammely alapra felhorhaté amely szi-
lard, por- és szennyezédésmentes, le-
?_yen az vakolat, tégla, k6, GIPSZKAR-

ON, azbeszicement, beton, gézbeton
;klvéve az Uveg, fém, ill. mianyag
ellletek). A kikevert massza 2 6ran
beldl feldolgozhat6.

A 4 kg-os kiszerelés(i Hobby-termé-
kek kozul nem maradhat ki a lehullott
csempek visszara?aSztéséra, a javita-
sok elvegzesére alkalmas TERRANO-
VA por alaki csempe- és burkoléra-
gaszto sem.

Csempek, keramia, falburkoldlapok,

JAVITASOKHOZ TERRANOVA
HOBBY-TERMEKEK

falborit6 lapok, (ivegmozaikok, mettla-
chi lapok, épitesi lapok, samott szige-
tellapok, gazbeton lapok felragaszta-
sara, vizszintes és fliggdleges felllet
eseten egyarant alkalmas.

Burkoldlap ragasztasa

A felilet, amelyre a csempét felrak-
juk, legyen szilard, egyenletes, moz-
gas- és zsugorodasmentes. Az alag-
vakolat minosége legaldabb Hvh 7 és
Hvh 10, a betonfellleté min, C8 mind-
ségl legyen. Ha a ragasztando felllet
szennyezddésekidl (festék, szerves
anyag, zsir, olaj, por) mentes, a beaz-
tatott burkoldlapra 4 mm vastagon fo-
gazott glettvassal felsimitjuk a 10 per-
cig pihentetett masszat. A bekevert
anyagot tanacsos max. 5 éran belll
felnasznalni. Négyzetmeterenkent 2,4
kg szérazanyag sziikséges a TERRA-
NOVA csemperagasztébol, 4 mm vas-
tagon felhasznalva.

A massza felhordasa

A TERRANOVA HOBBY termékek
egészségre nem artalmasak. Tarola-
suk egyszert, 1 év, cementhez hason-
I6 kériimények kozott. Ha a TERRA-
NOVA csemperagasztét megkedvel-
tik, és nagyobb fellletre is alkalmazni
kivanjuk, 25 és 50 kg-os kiszerelésben
szinten kaphatok. "

A HOBBY-termékeket TUZEP tele-
ng. markakeresked6k és haztartasi
Itok is forgalmazzak. (x)
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Az Ezermester hobbi csomagkiild6é szolgalatanak

ajanlata |3y roTHENnBERGER lermékekbdl:

Airprop keményforraszio JFuro” forraszio keszlet (barkacs | Rofire 2507 forraszid készlet Roxi-kit 120 L hegesad készlet «Ropump™ safonpumpa {lefolydk
heszlet 2000 ¢ lagy- ¢ kemenyforraszag  (dupts szoritds patent (.egyszer haszndlatos™ tisztilisdira,
\raz Y360 Ft girpalsckkal, 1750°CY  csatlokozsissal, palackkal. 1750 °C) oxigéntartillyal, 3100 'C) duguliselhanlisrai

Ara: 26 Ft Arw: 3100 Fo 13 600 Ft 1620 Ft

)

JMultifire” forraszié készlet (eldobhud
gézpalackkal, 1750 °C)
Aurprop gy lorraszio Forraszto keszler 300" (profi Ara: Mi‘l + pelack 180 Ft
keszlel (esOosatornidk, s barkoes célea, 14 s ke

s

lernesboriasnh sib, idesilis forrameto, festekleeperdvel) 1750 °C
lowraselosperszamal Ara: 3500 Ft
Ara: YRG0 Fu
Roxsmat hegeszid
készlet (oxigénleyleszto
patronnal mitkodik,
310 °C)
: 27 400 Ft
4
&
b 1
Muitn 3007 {orrasao hészlet (profi
Anprop combn naerassto es barkacs célra, kemény
heszlet themeny &5 lagyforasad, wmlivel,
e 1agy ormesstdsra. 2000 Ch festekle-cgetdvel. 1750 *C)
Ara: Y860 Fi \ra: 6490 F1 Nagynyomdsi szifonlisziito (mosogmdk, mosdokagylék Rospi 6 duguldselhanito (4.5 m hosszu, kezi erfivel
tiszhtdsara, killonbozd csatlakozivokkal) vagy firépéppel forgathato nertinn spirallal)
9500 Ft

Megrend iket a 1393 Bud Pf. 328-a5 szémra kénlik kitlden: a megadon kupon felhasznaldsdval, vagy

. Tiirbostar” forraszit készlet tanalmilag annak megfeleld levéiben, levelezSlapon. A megadon drakat lapunk megjelenését kévetSen 2 hénapig
{360 *ban forgathaté rbé Dl il

Mim 100" forraszo késdet tgdkamnival. 2100 °C)

(barkies lagy- és kemen siomraszn Aru: 9400 Fi .

1400 “C. mum gazpalackkal i ) I i o e S N, . W L et

Ara: 2200 11 -4 &
L] "
L] o, L]
| Megrendelek  Onéladl ........ db Rothenberger gydnmdnyd ... tipus
S o AR Ayt s i - készilléket/gépet/szerszimot. -

1

T TNER i i e s e e R P R et e :
L] L]
v i AR INS Wi st o s ersesse it sty e e i I
1 et :
L L]
L] .
: '
L aldirds ik
i A megrendelt 4rut postdn, utinvéttel kiildjik az On cimére. Az drat + posakolséget a |
v kézbesitéskor kell megfizetni. 4
L L ey e R e e el
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Csaladihaz-tulajdonosok
a megmondhatai,
mekkora a probléma,
ha a teton megmozdul
egy cserép, javitani kell
a kéményt, festeni

a csatornat.

Ezen munkak
megkonnyitésére
érdemes

a meghosszabbithato

— kitolhato - létrahoz
néhany kiegészitd
eszkozt késziteni.

KIEGESZITOK
LETRAHOZ

Egyszeri ,felszerelése” miatt gyor-
san hasznalatba veheté az A rajz sze-
rinti kitdamaszto. Elkészitéséhez lapos-
vasat kell beszereznuink, és néhany
csavart anyaval, alatéttel. A laposvas
legalabb 20x3 mm kereszimetszeti le-
gyen. Ha modunk van esztésre, a
csavarok feleslegesek is. A raakasztok
mérete, tavolsaga fiigg a létra meérete-
t6l. A tamaszio trapéz magassagat
l.'lgy hatarozzuk meg, hogy pl. a csator-
nat kikerilje a létra szara. A vakolat
vedelmere a fal felé szereljink fel a ta-
maszra gumi utkozdket.

A B kepen lathaté tamaszto hasonlo
céit szolgal, mint az el6z6. A C rajz
szerint ez is egyszeriien elkészithetd.
A tamasztast szolgalo bak (1) zartszel-
vényu aluminiumidombdl készil. Csat-

lakozésat a létrafokra a két darab bi-
lincs (2) biztositja. A bilincset U alaku-
ra hajlitott koracelbol készitsuk, mene-
tet vagva a két végére, A bakot csava-
rozzuk hozza a 3 jelli tartdlaphoz. A
tartdlapra a bilincsek részére furando
lyukak tavolsaganak megvalasztasa-
kor vegyuk figyelembe létrank széles-
ségeét.

A rajz szerinti tamasz laba meréle-
ges a létrara. A szag?alott vonal men-
tén a tartdlap maghai\imaté, ahogyaB
képen lathato, de a hajlitas szoge mi-
nél kisebb Ie? en.

A cserepteton sem tanacsos sétalni,
de ha hazunkat pala fedi, még vesze-
lyes is. Létran allva egy masik Iétrat
vagy egyeb alkaimatossagot a tetére
vinni, amirél dolgozni tudunk, felér eqgy
artistamutatvannyal. Ezt a miiveletet
segiti el§ a ,|étrakuli” (D). Segitségével
csak feltoljuk a tet6 gerincére (E) a se-
?edeszkbzt. oft megforditjuk, és mar
el is maszhatunk.

A létrakuli szintén laposacélbol ké-
szl (keresztmetszete 30x4 mm le-
gyen), hajlitassal. Kerekeit mar nem

hasznalatos vagy tonkrement babako-
csirdl szereljuk at. A létrahoz valo
csatlakozast itt is bilincsek biztositjak.
Mivel a kuli barmilyen szélességi lét-
rara alkalmas, csak a fokok tavolsaga
lehet probléma. Ezt kikiszobotlendd,
az egyik bilincs csatlakoztatasahoz ke-
szitstink ovalis furatokat. A tetén valo
jobb tapadas érdekében az akaszkodo
végekre huzzunk gumi ontozZ6ecs6bdl
levagott darabot.

- mega —
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FESSUK SZINESRE A TAVASZT!

TIKKURILA, a finn vilagmarka minden feltleten és minden
négyzetméteren. Tokéletes fedés. Kivald iddjaras- és vegyszerallosag.
Koérnyezetbarat, diszperziods festékek.

2024 szinarnyalat. Szamitbgépes szinkeverés.

Szamoljon a TIKKURILA-val!

De ne literben. Minéségben és négyzetméterben!

TIKKURILA

SZINTISZTA SZiN

A TIKKURILA kizar6lagos importdre:

AUGUSTE REYMOND Kit., 1037 Budapest, Farkastorki lejté 6/B., Tel/fax: (36-1)168-7419, Boit: 1012 Budapest, Vérmezé utca 6.
*DOMINUS PINK Kit., Budapest. Bécsi Gt 178.,sCSOTI FESTEKKEF[ESKEDES Dunaharaszti, Némedi it 5.,COLORMIX, Dunakeszi, Mixcentrum,
oKARAKTER BAU Kit., Pécs, J6kai u. 30.,#EGAL Bt.. Zalaegerszeg, Biré Marton u. 23.,#EMFIX FESTEKUZLET, Baja, Dézsa Gybrgy (t 157.,
«INTERTRANS Bt., Marcali, Rakéczi u. 68. sINTERTRANS Bt., Barcs, Bajcsy-Zsilinszky u. 56.,sFLORISSANT Kift., Kecskemét, Vorosmarty u. 10.,
«SZAKACS SZAKI Kit., Sibok-Kiliti, Malom u. 8..eTAT FESTEKCENTRUM, Tat, Felszabadulas (it 51. PG COLOR, Gy6r, Tihanyi Arpad u. 30.




Eredetileg csak
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y ‘\, S a sarvedoket

S akartam
kiszelesiteni...

Az uj Bosch PWS 7-125 E egykezes sarokcsiszolé hasznalata-
kor konnyen megtorténik, hogy egy kis 6tletbdl nagy alkotas szu-
letik. A Bosch zsenidlis SDS-rendszerl gyorsrogzitéjenek ko-
szonhetben a csiszolotarcsa szerszam neéelkul, villamgyorsan,
jatszva cserélhet6. Ez az oka, hogy a sarokcsiszold hamar kész
a sokoldalu hasznalatra. Nemcsak csiszol, hanem tisztit, darabol
es poliroz, akar fem, akar k6 vagy fa a megmunkalandé anyag.
A vezérlbelektronika fokozatmentes fordulatszam-kivalasztast

tesz lehetove.

Ezért lehet a

geppel finoman,

de erételjesen

dolgozni.

A PWS 7-125 E-

rél és a Bosch

sarokcsiszolok-

rél szivesen ad bévebb felvilagositast
szakkereskeddje. Vagy hivia fel a
269-8343, 269-8344 telefonszamot.

BOSCH. Profi modra dolgozhat.
Robert Bosch Kit.

BOSCH




