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CSUKLOS
TV-KONZOL

A televizié ma mér Klasszikusnak mondhatd | elérhetGvé valik (1). Az emben kart utanzo hé-
kialakult helye egy szekrény polcan, vagy ondl- | rom csuklds szerkezet hatGsugardn bell barmi-
16 kisbiitor — asztalka, tv-szekrény, hifitorony — | lyen irdnyba elothat6, ill. elfordithaté a televi-
letején van. Egy modem lakés azonban sok min- | zi6. Az érdekl6dGk kedvéért bemutaton rajzol
dent elbir, és a praktikum kedvéért megmozgat- (2). ill. magdt a szerkezelet azonban tlsagosan
hatjuk a fantazidnkat. A konzolos tv-tarté erede- | is bonyolultnak taldltuk, amire az esetck nagy
tijét olyan univerzélisra fejlesztették, hogy aké- | tobbség
sziilék akdr egy téroszt6 fal mindkét oldalrdl | felkandt” ezért lesporoliuk, és a rogzitéseknel

¢ben nincs szikség, A mechanizmus

is végeztink egy-két viltoztatast
(3.

A konzol kanjat 40x20x2 mm-es
zériszelvénybdl készitsik el. Az
ajanlott 250 mm-es hosszt6l a tv-ké-
sziillék méretétdl fiiggden et lehet
témi. de ha tilsagosan megnovel-
jiik, akkor mas helyeken is erdsiteni
kell a konstrukeiot. A zartszelvény
két végére hegesztett szemek vas-
tagfali acélesobdl keésziljenek. A
fal feldli cs6 azért hosszabb, hogy a
szerkezet rogzitGesavarjainak terhe-
lését — a teherkar” novelésével —
csbkkentsiik. Az itt ébredd viszony-
lag nagy nyomaték miatt a zariszel-
vény és a csO hegesztésére is iigyel-
ni keii.

A keét szemet kozrefogd V alaka
bilincset min. 3 mm vastag lapos-,
acelbol hajlitsuk meg. A két csuklé-
szerkezetet dtmend MlO-es anyis
csavarok fogjak ossze. A csuklok
viszonylagos stabilizéldsdra wbb le-
hetGség is van, J6 megoldés, ha az
anyékat annyira hizzuk meg. hogy
a csuklok magukt6l mér semmikép-
pen ne mozdulhassanak el, de kézi
erdvel azért el lehessen forditani a
tv-késziiléket. A csavarkoteést ebben
a helyzetben ellenanydval biztosi-
tsuk. Még jobb, ha az anyat lehe-
gesztjilk, az ors6 fejére pedig egy
kb. 10 em hesszu ridacél fogantyit
hegesztiink. A tv-késziilék
elforgatdsakor a csavart meglazit-
juk, az uj helyzetben pedig egy
mozdulattal Gjra meghizzuk. Erre
azonban csak a kilso csuklonal van
elegendd hely.

A wv-kesziiléket tarto tdlca H for-
maji vézénak hosszabb elemét L
acelbdl készitsiik el (hogy meg ne
hajoljon), a ké1 révidebbhez 20>3
mm keresztmetszetii laposacél is
megfelel. A vézra csavarozott tart6-
lap rétegelt lemezbol késziilhet.

Nagyon fontos a tartékonzol he-
lyének és a rogzités modjanak meg-
vélaszidsa. Ne csak ama fektessiink
hangsulyt, hogy a televizidra a lehe-
16 legtisbb irdnyb6l megfeleld rdla-
tis legyen, hanem hogy a késziilék
viszonylag védett helyre keriiljén:
nehogy nekimenjenek. lelokjék a
konzolrél. A szerkezel tartGesavar-
jaira nagy terhelés keriil. ezért ezt a
megoldast csak megfeleld teherbird-
sd beton vagy téglafalndl. |chetdleg
fémdiibellel vagy nagy dtmeérGjl
milanyag tiplivel rogzitve szabad al-
kalmazni.
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A képiinkdn bemutatott
dohanyzoasztal nem mondhaté éppen
szokvanyosnak, ugyanis valojaban
harom kis asztalkabol all (A).

Ez kiléndsen akkor elényds, amikor
egy nagyobb barati 6sszejovetelen,

a tarsasag mar kisebb csoportokra
bomlik, a nagy asztal meg utban
lenne. Am mivel ,,elemeire” bonthato,
a kisebb beszélgetd csoportok e kis
asztalokat (B) ulhetik koriil, mégpedig
kényelmesen, mivel a nagy asztal sz
szerint eltlint. A kis asztalok az esti
pihenés oraiban is a kényelmiinket
szolgalhatjak pl. a sarokfotel mellé
allitva. Akinek tehat képeink
és rajzaink alapjan kedve tamadna
az elkészitéshez, annak az alabbiakat
ajanljuk.

Az ikerasztalok anyagigenye szerény, egy 900x900 mm-
es laminalt vagy furnerozott ?;IUIetﬁ farorgacslap és €lfolia,
valamint a szokasosnal tobb, 9 lab kialakitasahoz elegendé
vaskosabb falec szlkséges az elkészitéséhez. Az asztalla-
pok anyaga legalabb 21, vagy 30 mm vastag legyen, a l1a-
bakat pedig legalabb 50x50 mm-es, lehetbleg bukk- vagy
tolgrfébol keszitsuk majd el.

GszOr az asztal(ok) lapjat szerkesszik ki. Egy hosz-

szabb lécbél kialakitott rudkorzével jeloljik fel az asztal sza-
balyos kor alakjat.

IKERASZTALOK

’ Aé négyzetes anyag
0zeéppontjaba nyu

tan belthetjik aykéﬁ
kozpontosito  szeget,
mert a szeghely késobb
Ugyis eltinik majd. Az
asztallap kontunat a
korzékeént hasznalt léc-
hez rogzitett lyukfi-
resszel vagjuk koérbe.
Lassan furészeljink,
hogy még véletlenil se
tevelyedien el a flirész-
lap. A koilsé koriv
szabalyossaga nagyon
fontos! Ha kifelé tértink
el a kielolt ivtél, azt
meg ki tudjuk raspollyal
igazitani, am ha az asz-
tallapba véagunk bele,
azt csak Ujabb, kisebb sugarl szabdlyos vagéssal tintet-
hetjuk el. llyen szabasi hibak pedig altalaban a gyors va-
gasbdl adédnak.

A szabalyos kor alaki asztallapra ezt kovetSen puha ce-
ruzaval jeloljunk fel a kozéppontdl kiinduloan egymastol 120
fokra harom sugériranyu egyenest, majd ezek mindegyikét
felezzik meg. E pontokbdl rajzoljunk az egyenesekre egy-
eregy félkorivet (C). A bejelolt iveket ezt kovetden lyukfii-

sszel kell majd kivagni. Mivel most mér a flirészgepet ve-

zei6 rud kozponti csapjat nem meéiyitheijiik az asziailapba,
ezért a szabalyos koriv kivagasa erdekében 5 mm-es fa-
rostlemezre ragasszunk kis deszkadarabot, s a kbz-
ponti csapot ebbe erositsik bele. A farostlemez beigazi-
tasat a sugar bejelolésevel konnyithetjlk meg. A lemezt
gyorsszoritokkal fogassuk az asztallapra, majd pontos be-
igazitast kovetoen az alkalmi rudkorzére rogzitett lyukfi-
reszgéppel egymas utan vagjuk ki a bejelolt félkoriveket.
Vigyazzunk, a masodik iv beflrészelése utan mar kieshet
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szelete.
léckalodas
véde-

az asztal
Ez ellen
biztositassal
B kezhetink.
8l : e Ha ugyanis nem
* fogjuk szorosan 0sz-
i § sze a majdan leesd
- | darabokat, azok id6
y | elétt letorhetnek, s ez
maér kijavithatatlan hi-
bat okoz. A darabok
Lk hegyes sarkat is fu-
- résszel kerekitsik le,
de ne tul nagy sugar-

tallapot harom darab-
ba vagtuk, s eleiket
simara csiszoltuk,
i probaljuk meg a lapo-

kat Ujra osszeilleszte-
ni, mégpedig a dara-
bokat is felcserélve.
i Ha az ivek mindenhol
! egymashoz  simul-
nak, akkor kovetkez-
het az élfdliazas, illet-
ve az elek furnércsik-
kal torténd bevonasa.

a domborlan ivelt re-
szeken kénnyl, a ho-
morl részeken azon-
ban a vasaloval mar
korultekintobben kell
banni. E részeken a
vasalonak csak a
csucsaval melegitsik

21 _ £L0
jel a idlia ragaszicie-

tegét, s a foliat egy
posztoval bevont, le-
kerekitett éll leccel
nyomjuk a darabok
élére, megpedig koz-
¥ vetlenil a vasalo mo-

{ gott haladva.

' A foliat igy folya-
matosan és elhuzo-
dasmentesen simit-
hatjuk fel az asztal-
lapokra, majd a
foliavegeket egymas-
ra illesztve a homoru

iv kozepén éles kés-
sel vagjuk ossze. A foliaszegély felesleges részeit is vagjuk
le, majd meleg vasaloval Ujbol erGsen simitsuk vegig az
éleket. A bevont lap élének finom lekerekitésehez finom
szemcséjli csiszolopapirt hasznaljunk. Nagyon Ggyeljunk
arra is, h kézben ne sértsuk fel a laminalt fellletet. Ha
laminalt felilet(i anyagbdl készitettik el az asztallapokat,
akkor e darabokat késznek tekinthetjik, mar csak a labakat
kell az also felikre erositenink.

Am ha fumérozott fellileti volt az alaplapunk, akkor ez-
utan meg hatravan a lapok felletkikeszitese. A fumer felu-
letét, valamint a furnércsikkal boritott éleket is szaliranyban
csiszoljuk teljesen simara, majd lenolajkencével vagy firmisz-
szel beeresztve, a porusokat pedig habkoporral bedorzsol-
ve fejezziik be a falapok alapozasat. Szaradas utan kovet-
kezzen egy leheletkonnyen elvégzett simitocsiszolas, majd
portalanitas utén mindegyik asztallapot fujjuk be selyemfe-
ny( butoripari lakkal. A megszaradt lakkréteg felUletét is si-
mitsuk Ujbol at, majd Ujabb portalanitas utan kovetkezhet a
masodik és esetleg a harmadik lakkréteg felszorasa.

A felszort rétegek ne legyenek tul vastagok, de tul veko-
nyak se. A vékony réteg alatt csunya szemcses lesz a lapok
felulete. A lakkal befuijt felileteket ezért mindig laposan for-
ditsuk a fény felé, s az esetleg egyenetlen ,grizes’ reteget
meég egyszer gyorsan fujjuk at, amig a felllete egyenlete-
sen, siman nem fénylik. Az élek lakkozdsahoz Ugy iranyit-
suk a festekpermetet, hogy az kozben ne kodolje be a mar

ban. Miutan az asz- |

Az élfolia felvasalasa |

lefujt részeket. Amig az ;
asztallapok  széradnak,
keészitsik el a labakat.

Az asztalegyitteshez
lefelé karcstisodo labak il- -
lenek (D), viszont ezek ki-
alakitasa kissé fogos fel-
adat, hiszen a r elére
gérladaban meretre sza- !
bott lécekbdl kilenc egy- F 0
forma darabot kell készi- Yo .
tenOnk. Megkénnyithetjik
a munkat, ha a labak fa- IIE'
zonra gyalulaséhoz sab-
lont hasznalunk, s a laba-
kat tobb lépésben alakit-
juk k. Elsé dolgunk
természetesen a sablon
elkészitese. Egy nagyobb
falapra erésitsink fel a la-
bak anyagéval azonos
meéretl lécekbdl olyan ka-

lodat, amelynek ket oldal-
s6 lécét elozbleg a labak
formdjahoz  igazodoan

ferdére gyalultuk. Ponto-
sabban csak annyira,
hoﬁy wvezeteésikkel” a Ia-
bak egyik oldalat ferdére ]
tudjuk gyalulni. A kaloda
alacsonyabb vegét egy
tamléc  beer&sitésével
zarjuk le, majd a sablont
rogzitsik a munkapadra.
A két hosszanti lec kbzé
illesszik be a labat, meg-
pedig a széliranyt figye-

lamabhs uAus maid o foloo-

leges ;:1;;' Iglujro‘ﬁc;;la‘g-
san gyaluljuk le (E). Az

utolso fogasoknal nagyon
ugyeljunk, nehogy a sab-
lonba is belegyaluljunk.
Ezt a miveletet az 0sz-
szes labon végezzik el. A
kévetkezd lépésben az
atellenes oldalakat gyalul-
juk ferdére (F). Ehhez
azonban a kaloda veze-

=]

téklécei kozeé ragasszunk

egy 12 mm vastag fada-

rabot, amely majd megfelelé szintbe &llitia @ mar legyalult
oldalara fektetett labléceket. A lemunkalas mértéke igy azo-
nos lesz a szemkozti oldaléval. Miutan a labak két szemben
levé oldalait mar ék alakura gyalultuk, a sablon ket hosz-
szanti vezetéklécet — a labak mar legyalult oldalaihoz iga-
zitva — csavarozzuk a falapra, s a szintemelo fatombot ta-
volitsuk el. A harmadik oldalt is munkaljuk ferdere (G), majd
a szintemeld léc Ujboli beragasztasa utan kovetkezhet a l&-
bak negyedik oldalanak a legyaluldsa (H).

E médon szinte teljesen azonos formaju labakat alakitha-
tunk ki, s6t e sablon segitségével felsémardval meg nehany
diszité homyot is marhatunk a felUletikbe. Természetesen
az asztalkakhoz készen vett, esztergalt I&bakat is hasznal-
hatunk, ha ezek 450 mm hosszuak. Mivel a labak anyaga
naturfa, ezen alkatrészeket is a fentebb leirt médon vonjuk
be szintelen lakkal.

Vegll mar csak a kész lakkozott labakat kell az asztalkak
lapjara erésiteni. Szildrdsaguk érdekében azonban ne koz-
vetlen(il az asztallapokba eresszilk be a labak csapjait, ha-
nem 20 mm vastag 70x70 mm-es kemenyfa témbbe vagy
rétegelt lemezbél kivagott darabokba. A labakat legalabb 25
mm atmerdjli s 40 mm mélyen a labakba eresztett kemeny-
fa csapokkal, ragasztva erositsik a falapokhoz, azokat pe-
dig négy-négy slllyesztett feji facsavarral megerdsitve (D)
ragasszuk az asztallapok also oldalan bejelolt helyUkre. A
facsapot ajanlatos kilazulés ellen a bitibe Utbit faékekkel
biztositani (F).
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MODELL TALLOZO

Ha az ember tapasztalt modellépit6, akkor a marka alapjan mar sejti, hogy a dobozokban
megkozelitéen milyen mindségii alkatrészeket talél, s maga a modell milyen gyartoi
jellegzetességeket visel magan. Természetesen a meglepetésektdl senki sem mentesiil,
de a killonféle markak csak nagyon ritkan tagadjék meg 6nmagukat, pontosabban , stilusjegyeiket”.
A kovetkeztetések a legtobb esetben bejonnek. Ez fGként a lefélidzott dobozoknal nagy elény.

A nem megrogzétt modellezék azonban nehezebben igazodnak el a kiilénféle markaju modellek
kozoit, s ha csalodnak a tartalomban, ez talan kedviiket is szegi. A kereskeddk segithetnének
nekik, am aligha varhat el t6liik, hogy esetleges Gszinteségi rohamukban leszoljak a sajat
portékajukat. (Néha azonban egy kedves kuncsaft kedvéért ezt is megteszik).

A kovetkezokben a kiillonbozd mérkdja mo-
dellek kizou tallbzva szeretnénk olvasinknak
segiteni az eligazoddsban és az esetleges vdsdr-
lasban. {gy talan kevesebben lesznek kitéve a
vakszerencsének. s a ,zsdkbamacskds™ azaz f6-
lids dobozok, avagy a nagyon részletes, nehezen
dttekinthetd, sokpaneles modellek megvasarldsa
utdn sem kell nagyot csalédniuk. A markajelleg-
zetességeken til nehany érdekes modellre 1s fel-
hivjuk a figyelmet, s par mondat erejéig be is
mutatjuk ezeket.

Els6keént a francia Heller cég produktumai
keriilnek teritékiinkre. A régi, neves cég szinte
mindent gyart, 4m féként klasszikus vitorlds ha-
J0i sikeresek. Modelljeinek drfekvése kozepes-
nek mondhaté, s dgy-ahogy ardnyban 4ll a mo-
dellek mindségével. (Kivéve, ha til sokat kér-
nek egyik-masik modellért, amelyet mdshol
Joval kevesebbert ajanlotiak). A Heller-model-
lek csomagolasa igen mutatos, &m mindegyik
doboz folidzot, igy csak a dobozokon feltiinte-
tett alkatrészszamok alapjin kivetkeztethetiink
amodell részletességere. Egy biztos, hogy anték
¢€s hajok esetében 60-as alkatrészszam alatt biz-
tosan csak nagyon egyszerli modellt rejthet a
doboz. Epitési leirdsaik nem mindségiek, dltali-
ban megfelelGen dttekintheték, de nem minden-
hol egyértelmilek, célravezetoek. A kiiltnbtizd
modellek részletességével altaliban ki lehet

yezni, viszont némelyeknél bosszantdak a
francids kinnyedséggel™ elnagyolt formai és
szerkezeti megoldasok. Jellemzd a modellekre
az egyenletlen alkatrész-kidolgozottsag. Paldaul
a sima feltletek nem eléggé azok, feliiletiikdn
gyakori a formazdszerszam osszeillesztésébol
ered0 sorjds nyomvonal, a kinyométiiskék okoz-
ta mélyedések, a tomorebb darabokon az anyag-
zsugoroddsbol adodo felitleti behuzédasok. (Se-
baj, erre taldltdk ki a modelltapaszokat, hét
haszniljuk is, killonben beszdradnak!) A konti-
ros élek hatirozottak ugyan, de olyanok, mintha
sorjésak lennének. Némelykor meg olyan vé-
kony pl. egy karosszériaelem anyaga, hogy mér
a froces-csonk is eldeformalja. A dombory, ho-
morti feliiletek pedig nem mindig folyamatosak.

A kromozott alkatrészek bevonata szép fe-
nyes, de elég gyakran a froccs-csonkok szembe-
tin6 belyeken vannak, s elég vastagok is. Igy a
hidnyzé bevonatot e helyeken nem lehet tokéle-
tesen potolni. Az alkatrészek sorjas szélei az
dsszetett daraboknal okoznak feliileti és illeszté-
s1 szépséghibakat. Roviden: az alkatrészek ki-
dolgozotisdga dltaldban és egy-egy modellen
beldl is erosen valiozo, s ez a jellegzetesség ki-
vetel nélkill minden Heller-modellen végigvo-
nul. Vizes matricdikat igen szilkmarkuan merik,
s némelyik kimondotian rossz mindségi.

Az ¢sszkep talan lehangolonak tinhet, vi-
szont mindenkor vegyiik figyelembe, hogy nem
extra minGségd modellekrdl van sz6, s a hibdk
nagy reésze némi pluszmunkival kijavithaté.

Magyarin szélva: amit nyeriink az dron. rafizet-
Juk €16 munkdban, igy viszont egy-egy modellel
tovibb foglalkozhatunk. (Mindezektol fuggetle-
nii] a Heller-palettan olyan modellek is vannak,
amelyeket mas cég nem gydrt, s vannak igénves,
nagyon részletes és drigabb modellkiilonleges-
ségei is.)

A bemutatést kezdjilk a veteran autokkal Ez
a sorozat 1/24 1éptekl modelljein keresziul 16-
ként a francia autGipar reprezentdnsait vonultat-
ja fel. A Hispano Suisa K6, Delahay 135, Dela-
ge DB és a Renault TN6C périzsi autébusza (A),
vagy a Citroén 5 HP Trefle (B) modelljei igen
becsesek lehetnek az treg autck gyidjdinek. Ki-
dolgozdsuk meglepten finom, s bér 4z illeszté-
seikkel lehetnek gondok, a pontatlansdgok kor-
rigdlasa nem nehéz. Motor mindegyik jarmfiben
van, de ezek nem til részletesek. Az autok rész-
letessége kozepes, s dltaldban 100-200 alkat-
részbol dllithatok Ossze. Autentitasuk helyen-
kent nem tokéletes, 4m osszhatasuk egységes €s
szép. Ezeknél sokkal egyszeriibb felépitésiek a
kozelmiiltban gydrtott gépkocsik modelljei. pl. a
Citroén 2CV Charleston és a 15 CV tipus. Ezek
cléggé nyers kidolgozisiiak, de nem is dragik.
Némi csal6ddst okozhat viszont a Peugeot 905-
Os vesenyautoja. Ez szinte csak gyakorlé mo-




dellként johet szamba, az igényes gy(ijték nemigen fogjdk sokra becsiilni.
hiszen csak 95 alkatrészbdl dll!

A Heller-motorkerékpdroknak 1/8 a standard léptéke. A teljes vilaszté-
kot hat motor adja, de nalunk csak kettével taldlkoziunk, a francia csen-
dérmotorosként szolgilé BMW 100RT-cel (C) €s a Kawasaki Godier Ge-
noud-dal (D). Mindkettd igen részletes, 245, ill. 215 darabol llithaté
ssze. A finoman kidolgozott feliiletek f6ként az dramvonalas burkolamél
hidnyolhaték, a krémozott alkatrészeknél elég szembetiinGek a finom, de
mégis jelen levé sorjéssigok. Az dsszedllitdsi Gtmutato sorrendjét e mo-
delleknél ajanlatos betartani, kiilonben néhany alkatrészt nehéz a végen
helyére ragasztani.

A kébelek és fékbowdenek ldgy miianyaghbol késziilt darabjainak csak
a csatlakozo tombjeit érdemes felhaszndlni. A vékony vezetéhszalak he-
Iyenként erdsen sorjasak, €lethiibb vékony milanyag csovekkel helyettesit-
he16k, amelyekbe a csatlakozok konnyen beragaszthaték. Mindkét motor
burkolatét vékony csikozdsok disziti, amelyeket csak ésdi csotollakkal le-
het elfogadhatéan behizni.

Tilesztési problémék csak a BMW burkolatingl adodhatnak. Az ,ero-
miivek” viszont a lezserebb megformézas ellenére is nagyon attraktivak. s
kiilonosen a hengerfejek blokkjanak lamellds kialakitasa valésaghil. A
kész motorok igen impozénsak, épségiik érdekében ajanlatos azonnal szi-
lard talapzatra erdsiteni.

Mint mér emlitettiik, a Heller cég kiasszikus vitorlishajéi igen szép
modellek. Az egyszeribbek véliozo részletességlick ugyan, 28-870 alkat-
részbdl dllnak, és sajnos 1éptékiik is 1:200 és 1:60 kozott valtozo, viszont
van kozottitk néhany igazdn kiemelkedS, A , Reale de France” nevil cso-
dalatos gilya amely ,csak”™ 888 darabbdl dll, s szemet gyonyorkodietd
faragasaival kapriztatja el a szemléldt, ha hosszii honapok kitarté munkdja
eredményeként elkésziil (E).

A két 1:100-as Iépteki torténelmi vitorldsuk, a ,.Soleil Royal™ (F)ésa
.Victory™ (G) a részletességet tekintve is igazi cstics, A maguk 2300, ill.
2107-$ darabszamaval, s tekiniélyes méreteikkel igazén szépek. A ,Soleil

Makettépitok figyelmébe ajanljuk.
= -
hopy AIRED o~ Heller

auto-, hajo- és repiilomodelleket,

HUMEBROL. festekeket és ragasztokat
igen kedvez6 aron vasarolhatnak a

| ' Trading Kft. iizletében.

- 1097 Bp. IX..
' Papai Istvan u. 12.
l Tel. /fax: 215-2230

Ne feledjék. az AREDX és |Heller modellek

nélunk a legolcsébbak!

Royal” teljes hossza
770 mm, s drbocai 18
755 mm magasra
nyulnak, a ,.Victory™
még ennél is hosz-
szabb, 1010 min, &r
bocdnak a cslicsa pe-
dig 689 mm magas.
Ezek hiteles, léleg-
zeteldllitoan részle-
tes kidolgozasi mo-
dellek, a modellépi-
tés igazi probakovel.
E hajok osszeallitdsa
nem tir a feliiletes-
séget. Epitésiik kiiz-
ben szamos szildrdi-
tisi problémdt is
meg kell oldani pl.
az #rbocoknal, ke-
resztrudakndl. Epito-
jének a festésben is
szupernek kell len-
nie, hiszen az ara-
nyozon  faragdsok
(H) akkor érvénye-
siilnck igazdn egy
ilyen méretli model-
len. ha hatdrozott
korvonaliak. E hajé-
kon minden elég
nagyméretli  ahhoz,
hogy apréleékosan ki-
dolgozzuk. Am az
épitési kedvet bizo-
nydra csokkenti €
csodélatos modellek
ra, amely elérheti a
tizezer forintot is. E
hajéesoddk megérik
ezt az drat? A vélasz
egyértelmiien igen.

_bsj_

0, HO T, N modelivasutak
PIKO. UMA, FUGGERh, MECHANO,
VACEK, ITALER], HASEGAWA,
ESCIL TAMIYA, BBURAGO. GRAUPNER,

SIMPROP

R. C. modellek, iranyitok,
tartozékok
~“probbe

modullsport

m (kiz@rdlagos joggal.
MEI modellihGzak
v =8 (kizGrdlagosjoggal.
SMER, KP, IGRA cseh makettek

(kzarélagosjoggal)
Viszonteladdkat is kiszolgalunk.
ypest 1089 Kalvaria tér 19.
Telefon/fax: 134-5631.

(kizardlogos joggal).
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Elektromos szempontbdl ez persze nem je-
lent kiilénosebb problémét, hiszen csak a kapu-
nél elhelyezett nyomogombot (4) kell parhuza-
mosan rakdini a bejdratndl mar meglévohoz (2).
Ezzel a csengbtranszformdtorbdl (1) és a csen-
g0bal (3) 4ll6, épileten beliili rendszer kiinnyen
kibivithetd a kapucsengbhiz (4) vezetd kéteril
kdbellel (10). Ezt a munkdit killomtsebb szak-
kepzettség nélkiil, olesén végre lehet hajtani, ha
néhiny egyszer(i, de anndl fontosabb alapsza-
balyt betartunk,

Ezt a munkdt szeretnénk nehdny dtlettel és
landccsal megkonnyiteni.

A kapundl elhelyezett nyomégombbal kezd-
jik. A kereskedelemben sok kiilonbozd méreti
és kiviteli nyomogomb (4) kaphat6. Lehetdleg
az uin. vizmentes Kiviteliit szerezzilk be. A kapu
oszlopdra még ebben az esetben is érdemes el-
késziteni a B dbrdn lathat6 véddburkolator. Ez
egy fem (pl. aluminium) vagy mifanyag alapra
(6) erdsitett védoboritisbdl (5) 4ll. Erre szerel-
jlik fel a nyomégombot (4). mely igy nincs kité-
ve esdnek vagy havazdenak,

A kapu és a hdz kézott néha elég nagy tvol-
sag van, ezérl a kapucsengd vezetékét nem ajén-

is el kell helyezni egy nyomégombot.

latos megerdsités nélkiil kifesziteni. A kapu tég-
la- vagy csGoszlopa €s a hdz legkozelebbi pontja
kozott feltétlendl ki kell fesziteni egy min. 3
mm atmérdjii onozott huzalt (9). melyet szemes-
csavarral (8) vagy horgokkal rogzitunk (C)

A bekotésre a legalkalmasabb a miianyagba
zin keter(l vezeték (10), melyet max. 300 mm
tavolsigban elhelyezett tartékkal (11), rézdrot-
tal (12) vagy milanyag szigetelGszalaggal rog-
zithetiink az dnozott huzalhoz (9). A vezerék
mindkét végénél, a bekitések eléit, a D dbrdn
lithat6 hurkot kell kiképezni. Ez ugyanis meg-
akadilyozza a vezetéken végigfoly6 viznek a
csatlukozasi helyekre valé bejurdsat, mert a hu-
rok also részérdl lecsepeg.

A kaputdl jovd vezeték (10) bekotése utdn a
nagyobb vagy tobbszintes hdzakban ajdnlatos
néhiny, a kényelmet szolgilo viltoztatist is
végrehajtani. Az elészobdban elhelyezelt csen-
g6 hangja — féleg csukott ajiénil — ahg vagy
egyaltaldn nem hallhat6 a tdvolabbi helyiségek-
ben, ezért indokolt egy mésodik csengd (14) be-

s B T G R

hozhatjuk miiikodésbe (F).
A leirt atalakitdsok mép kezdG barkivsolok

KERTES HAZHOZ, NYARALOHOZ

MEGHOSSZABBITOTT CSENGO

A vérosi kertes vagy a vidéki hazak megépitésekor éltaldban csak a bejérati ajtonal szerelik fel a jelz6csengd
nyomogombjét. A telek utcai részének lezérdsa, azaz a kerités elkészitése és a bejérati kapu felszerelése utin egy
utcai nyomégombra is sziikség van. A kerités kapujat biztonsagi okokbdl a legtébb helyen zérva tartjdk, mert
a felesleges zaklatédsokat el akarjék kerdini. llyen kériiimények kozott az épilet bejarati ajtajanél elhelyezett nyomogomb
elveszti jelentdségét. De a latogatok vagy a hivatalosan belépni széandékozok (pl. postds) részére a kerités kapujanal

részére sem jelentenek problémit. Mivel kiilis-
nosebb befektetést sem igenyelnek, érdemes
megvalositani.

Felhivjuk a figyelmet arra, hogy minden val-
toztatist csak a csengdk dramkoérében szabad
végrehajtani. A transzformator elott, tehét a ha-
I6zati dramkorbe nyomégombot beiktatni tilos,
mert haldlos dramiitést is okozhat,

A szakszerlien végrehajtont szereléssel sok
bossziisdgiol kiméljik meg magunkat. Ezért pl.
a vezetékek végeit futtassuk be forrasztéénnal
és a bekotéseket védjilkk meg a nedvességtol,

Természelesen a leirtakrél — ha a koriilmé-
nyek vagy a kivinalmak megkoveielik — el lehet
terni PL. ha nem zavard, a két cseng6t parhuza-
mosan, #tkapesol6 nélkiil is bekothetjitk. Ezzel
~megsporolhaté™” az dtkapcsold.

Az F dbribol kiindulva egyszerfien megold-
haté olyan csengdé bekotése is, mely nem az
épiiletben, hanem egy meliéképiiletben van el-
helyezve. Ez esetben a f6- és a melléképiilet ki-
zott a mar ismertetett médon kialakitott kiilsd

! Sloat Lall Liindtasi
vezetéket kell Xiépiteni.

Szulyovszhky Tibor

késziteni (A).

SZOBAI UVEGHA

ilyen novényeknek érdemes kis terjedelmii szobai iiveghdzat

A ,plantarium” als6 részét az oldalkdvaval keretezett 18-20

A szobai disendveényeink
kozou akad jo néhany, amely
az dllagosnal paradusabb kér-
nyezetben érzi jol magit. Az

mim vastag fenéklap adja. Anyaga lehetoleg keményfa, de leg-
aldbbis siir(i erezetii vorosfenyd legyen. A fencklap nagysagat
a cserepek szdmdhoz igazodva hatarozzuk meg. Az oldalkdva
koze pontosan illesztve szabjuk be a fenéklapot, az aljira csa-
varozzuk fel a négy tnbedll6 biitorgérgdt. Kovetkezd lépéshen
2020 mm-es lécekbdl egymiisba eresztett csapozdssal alakil-
suk ki a négy oldals$ iveglap keretét. A kereteket olyan mé-
retre készitsiik, hogy csak belsé sarkaik érjenck Ossze. A sar-
kokbol hidnyzd anyagot egy-egy. a két szemben levé keret é16-
re ragasziott haromszogl léc felragaszidsaval pétoljuk. A
kereteket alul két-két sirgarézbdl késziilt csukléspénttal fogas-
suk az alapkava éleire. A négy oldalsd, s most mar lehajthaté
keretet négy felcsavarozhaté akasztohoroggal és szemescsa-
varral erdsitsiik ossze, majd készitsiik el a tetd keretét. Ezt is
két panttal fogassuk valamelyik oldalsé keret élére. A planti-
rium favazal picoljuk be, majd alaposan itassuk it lenolajken-
cével vagy més faimpregnalé folyadékkal. A feliileteket ezt
kovetben finoman csiszoljuk 4. majd két-hdromszor kenjiik be
szintelen lakkal. Az
iivegezéshez 3 mm

Kedves
Olvaso!

E lapszamunk minden egyes
példanyaban elofizetti csek-
ket talalhat, amelyen a meg-
_ feleld szoveg feladasaval ne-
gved-, fél- vagy egész évre
elofizetheti az Ezermester
hobbi-t.

{Negyvedeév; 165 Ft, felév: 330
Ft, egész év 660 Ft.)
Felhivfjuk a figvelmét arra,
hogy az eléfizetés nem a tar-
gyl negyed-, [él- vagy egész
évre vonatkozik, hanem a be-
fizetés regisztralasatél sza-
mitva 3, 6 vagy 12 szam ki-
postazasara. Mivel a posta a

befizetéseket 40 munkanapos
atfutasi idoszakkal veszi fi-
gvelembe (sajnos!), ezért aki
aprilis els¢ feleben feladja a
csekket, az a juniusi szamot
fogja eloszor megkapni. A ma-
jusit meg az ujsagaruscknal
kell megvenni.

Remeéljuk, rendszeres olvaso-
ink koziil minél tobben va-
lasztjak az eléfizetési format.

vastag, meretre vagout ablukiivegre, valamint 10x10
és 7x10 mm-es, egyik élén lekerekitett lécekre lesz
sziikségiink. Ezeket is impregnéljuk, lakkozzuk le, s
ezt kovetden eldbb az oldalak belso iivegtamléc-ke-
retét szegezzilk a helyére, mayd az tiveg beillesziése
utédn a lekerekitett €1 1éceket is rogzitsiik. E szegélyes
illetve tamlécekel gérbe vigva szabjuk le, s vékoffs .‘
bognarfejii szegekkel erdsitsiik a keretekre. 1
A plantdrium ezzel kész 15, mar csak a ndvényeket
kell belehelyeznunk, Ezt nagyban megkonnyitik az
oldalra lenyithatd oldalak (B), amelyek azutin paro-
sdval. s a rigzitchorgokkal azonnal egyméshoz kap-
csolva dllithatunk fel. - 08 ~
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Els6 pillantasra talan furcsanak ti-
nik a tet6 sikjaban epitett ablak ala fer-
den beerésitett panel, am ezzel m?-
szUntethetink egy sotét zugot, s alt
a helyiség vilagosabb lesz. A panel
maogotti tertlet sem marad kihasznaélat-
lan, ha ide polcokat keszitink, s a fe-
délapot tobb, csuklospantokkal a pad-
I6ra ersitett ,ajtobol” allitjuk ossze.
Némelyiket még felnyithaté asztalkent
is hasznalhatjuk. Sotetitd fuggony he-
lyett pedig az alul-felil vezetsinben
csusz6 zsalugateres elemek szolgal-
nak spalettakent. S hogy a ferde fell-
letli panel ne legyen olyan kopar, fels6
részere keskeny szegélylecekkel kere-
tezett posztereket rt‘::gszimetﬂnk (1).

A tetd sikjaba erdsitett alblakokra,
nem feltétlendl kell draga reluxa, a
mintas, olcso vaszonbol’ varrt fuggo-
nyok is jol mutatnak. Am hogy az
anyag lehuzott allapotban ne hasadjon
be, s szilkség szerint a hosszukat kur-
titani is tudjuk, a textiliat oldairdl ki kell
feszitenunk.

Oldalsé konzolként hasznalhatunk
5-6 mm-es fem- vagy 10 mm atmer6jl
farudakat. A visszahajtasokkal redoz-
ve Osszeoltott fuggonyanyagot a szé-
lére varrt kis karikakkal az oldalso, fal-
ra csavarozott konzolrudak feszitik ki,
s az aljdra ersitett, ovélis vezetblyu-
kakkal ellatott zarolécek rogzithetik a
kivant magasségban. A fOggony igy
barmely helyzetben szabalyosan re-
dézve fekszik a rogzitolecre, ill. a lehu-

OTLETEK
TETOTERBE

A tetotéri lakasokat altalaban nem kénnyii otthonna
varazsolni. A ferde oldalfalak miatt ugyanis
a szokvanyos butorok alig-alig johetnek szamitasba.
Igencsak praktikusak lehetnek viszont a helyiség
adottsagaihoz igazodo egyedi, tobbnyire sajat
keziileg készitett berendezési targyak.

Ezek megformalasahoz kell6 dtletesség is
sziikséges, s a sajat valtozatunk elkészitése elott
egyaltalan nem art, ha masok otleteit is figyelembe
vessziik, hasznositjuk. Az alabb bemutatottak
holland laptarsunk belsoépitészétol szarmaznak,
kimondottan tetotéri lakasokba valé
részmegoldasok, amelyeket érdemes nekiink
is attanulmanyozni.

zgtt figgonyt azzal is feszithetjok ki

Maradjunk még egy kicsik az ablak-
nal. Koézvetlentl alaja érdemes ir6-
vagy étkezdasztalt készitentink. Mivel
ez a helyiség legvilagosabb helye,
mesterséges vilagitdsra csak esten-
ként lesz szilkkseg. Az asztallap lehet
kinyitva na%yobbithaté, amelyet mar
egy nagyobb csalad is korllilhet,
osszehajtva viszont csak feleakkora
helyet igényel. Az asztal kavajat is
ajanlatos kihuzhaté madon kialakitani,
hogy az asztallabak a kinyitott asztal-
lapot is aldtamasszak.

Igen helytakarekos a kovetkezo oGilet
is. Kis alapteruletli szobakban nehéz
egy nagyméretli munkaasztalt és egy
fekhelyet idedlisan elhelyezni. Ha vi-
szont a fekhely kavéjat hasznaljuk fel
az asztallap tamasztékaul (amelyet
egyébkent a fara hajthatunk fel), akkor
ezzel jelentds teret nyerhetiink (4). A
nagymeéretld irolapot termeészetesen
hasznélaton kivil a fal sikjara kell ro
zitenlnk, s esetenként a hevertt ket
kb, 720 mm magas kavaoldallal, vagy
eqy kisebb rakodos szekrénykével kell
kiegészitenink. Mivel azonban az asz-
tallap terjedelmesebb a szokasosndl,
ajanlatos legalabb egy alsé merevitd
kerettel meger6siteni. Falra rogzitése-
hez legalabb négy erés csuklospantot
hasznaljunk, amelyeknek a szarat az
asztallap feliiletébe siillyesztve csava-
rozzuk fel. A falra elébb egy legalabb

25 mm vastagsagu szeles lecet szerel-
junk, majd arra fogassuk fel a pantsza-
rakat. A felhajtott lap rogzitéséhez az
asztallap vastagsagaval azonos mére-
tu lécet erésitsiink az oldalfalra, arra
ket elfordithato fatombot, amelyek le-
forditott helyzetikben rogzitik majd
magat az asziallapot. Az asztallap
azonban lehetéleg 300 mm-rel széle-
sebb legyen, mint maga a fekhely,
mert csak igy lehet kényelmesen hasz-
nalni. Ha viszont az oldalfal esetleg
vegig ferdén fut le a padidig, akkor er-
re nincs szlukség, hiszen a szorosan a
falhoz éllitott heveré mar eleve beljebb
kertl, mint az azonos szélességl, de
magasabbra szerelt asztallap szele.

A tetbtéri lakoszobakban igen
konnyen alakithatunk ki Un. faltdl fali
gardrébszekrényeket is. A helyisége
tobbnyire nem magasak, s ha megis,
akkor is csupan a fedtlapot, a rakodo-
polcokat, no meg a vezetbléceken
egymas moie csusztathato ajtokat kell
kialakitanunk, a falak kozé erdsite-
nink. Az ilyen szekrények arra is al-
kalmasak, hogy esetenként akar eg
kis irodat is magukban foglaljanak (5),
amelyet a kivancsi szemek eldl eg
mozdulattal el is tintethetink. Ha jol
vélasztiuk meg az ajték anyagat, a
szekrény szinte falszerlinek hat, s ez
elénydsebb, mint a kilénféle holmikkal
megrakott polcok mozgalmas latva-
nya.

Hasonlé célt szolgalnak az elol fiig-
gdleges, sik lapokkal hatarolt, hétrafe-
le pedig a ferde oldalfalakhoz igazodé
kihlizhatd polcos kis szekrénykék is
gli]. Ha ezeket kilonalldé darabokkent

litjuk dssze, s az alsék kocka alaku-
ak, akkor még tovabb varidlhatok. A
fels6 haromszogl hasab alaku resze-
ket azonban két-két csappal vagy ro-
vid facsavarral rogzitsuk az also gor-
g6s szekrény fedblapjara.

Végezetll ime egy szellemes meg-
oldas, amellyel a heverét, kanapeva
valtoztathatjuk. Ez olyan helyisegek-
ben megoldhato, ahol az oldalfal déle-
sét meghatarozé tetdszek tul lapos, s
a fuggolegesen beépitett oldalfal mo-
gott jelentds hely maradna kihaszna-
latlanul. Ha a holt térbe — megfelel6 ki-
alakitas utan — betolhatjuk a heverét,
néhdny kisparnaval kiegészitve maér
sokkal kenyelmesebb Ulés esik rajta. A
heveré feletti részt pedig beepitett
szekrénykent hasznosithatjuk. Alvas-
hoz a heverét ki kell hizni a sutbol, s
maris teljes szélességben elnyllha-
tunk rajta. A konnyebb helyvaltoztatas
érdekében a heverd hatso labait ajan-
latos ket-két léccel oldalrél megvezet-
ni, 8 csusztatokorongokkal megtalpal-
ni. Az 6nbedll6 butorgbrgék e celra ke-
vésbé alkalmasak.

E néhany megoldas termeszetesen
csak Otletszer(, tehat a kivitelezésik-
hoz feltétlenul részletes tervet kell ke-
szitentink. Am ne sajnaljuk ra az idét,
mert ez még nem jelent konkrét ki-
adast, s ha netan nem tetszene, amit
kiterveltink, azon meég valtoztatha-
tunk. A kilonbozé szerkezeti kotése-
ket gondosan valasszuk meg, mert be-
rendezésiink csak ezek dltal lesz id6-
talloan szilard.

— bsj -
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Egy belvérosi iroddban keltette fel a
figyelmemet egy gyonyorl ernydjl
alldlampa. Az olomivegezeési techni-
kaval késziilt ldmpaernyG Botos Péter
és felesége, Nagy Magdi alkotasa
volt, 6k egyltt évek ota nagy szen-
vedéllyel és szaktudassal szebbnél
szebb targyakat készitenek sokak 0ro-
mére.

A kilonh6z6 disztargyak — tikorke-
ret, ékszer, ablak, lampaerny6 — altala-
ban Tiffany-livegbdl készuinek, de Bo-
tos Péter szivéhez az asvanyok allnak
kozel. Eppen ezért 6 a legkllonboz6bb
kovekbol, féldragakovekbdl, kézetek-
bél késziti szinpompas lampaernydit
(1, 2, 3, 4). Ki hinné, hogy az emlitett
anyagok szeletelhet6k, csiszolhatok,
és a természet alkotta szinek és rajzo-
latok miatt utanozhatatlanul egyediek.

Botos Péter mémok baratjaval
egyltt dolgozta ki a médszert, s sok
évi kisérletezés eredmenye, hogy ma
méar barmilyen asvanytémboét egyfor-
ma vastagsagu lapokra tudnak felda-
rabolni. Mivel a lapok feltletét csiszolni
és polirozni is kell, a tomeges el&alli-
tashoz komoly gepi felszereltség szik-
seges.

A kézetek tobbsége keményebb az
Gvegnél, a megmunkalas csak gyé-
méntporos csiszoléanyaggal lehetsé-
ges. Hihetetiennek tlinik, de az as-
vanyszeleiek legtobbje &ttetsz8, &
lampa fényénél lathatova valnak az
évezredes vonalak, szinek (5). Az &s-
vanylapok korvonalat — csakugy, mint
az (ivegét — csiszolassal lehet kialaki-
tani. Az illeszkedé asvanyszeleteket
az olomuvegezeési technikahoz hason-
I6an, sok tirelemmel épiti lAmpaerny6-
vé a miivész. A lapok kozé alkalman-
ként pattintott Ovegdarabok, elvagott
csigahazak, kagylok is kerlinek.

A lampaernyoket egyedi kivitelezes(
talpakra szerelik, amiket a mivészha-
zaspar tervez, és a sajat ontomihe-
lylikben keszilnek.

liyen fokon amat&r nem véllalkozhat
héazilagos 6lomivegezésre, de szeret-
nénk kedvet csinalni aprébb disztar-
gyak elkészitéséhez, esetleg egy bel-
s6 ajto vagy ablak sima Uveglapjanak
dekoralasahoz.

Mintaként készitettik a 6. és 7. ké-
pen lathaté kis képet. Kulfoldon te-
kercsben kaphato ontapados felllettel
ellatott fémfdlia és szalag, ezért korll-
néztiink, hogy mivel pétolhato, mi az,
ami a hazai kereskedelemben is be-
szerezhetd.

Forrasztéonnal utanozhatjuk legjob-
ban az Olomivegezest, az konnyen
hajlithaté, lagy anyag, s ami a legfon-
tosabb, nem til draga. A szinezeshez
olyan festéket vasaroljunk, ami attet-
sz6, a felnordott festékréteg a fény felé
forditva nem csak egy sotét foltot mu-
tat.

Tobbfaijta ilyen festék létezik, a tel-
jesség igénye nélkil néhany nevét

megemiitjiik: ,Tamiya color, acrylic Pa-
int” — japan gyartmany, ,Glas-Mal-Far-
be" és ,Hobby und Bastelfarbe” — né-
met gyartmany. Vasarlaskor okvetie-
nil tudjuk meg, mivel higithatd a
festék, és azonos alapanyaguakat,
Osszetétellieket vegylnk.

Az alapszineket ajanlatos beszerez-
ni, melyek aztan kis tgyesseéggel ke-
verhetbk. Ha az attetsz6 festéket tobb
vékony rétegben visszik fel a felUletre,
szép Aarnyalatokat tudunk létrehozni.
Erdemes kisérletezni azzal is, hogy a
mar megszaradt festékréteget vékony
ecsettel, mas szinnel megarnyékoljuk
vagy kulonbbz6 szineket dsszeereszt-
ve marvanyos fellletet alakitsunk ki.
Kisérletez6 kedvii olvasodink szerezze-
nek be matt feluletii opal tveget, me-
lyet szinesre fujva kilonleges felllet(
alkotorésze lesz a készitendé disz-
targynak.

Kaphato metal festék is, ezzel ala-
pozzunk, majd egy atlatszo, akar szi-
nes lakkréteget tegyunk ra. A felilet
gyonyori barsonyos lesz.

Mindenkorra érvényes, hogy csak
kis felileteket fesslnk ecsettel, a na-
gyobbakat inkabb szorassal. A festek-
sz6rashoz keészitsiink papirbdl masz-
kot, amit fujas el6tt rogzitink a fellle-
ten.

Az lvegfesték vizallo, az Uveglap to-
vabbra is moshato lesz.

Ha pl. egy ajtéuveget szeretnénk di-
sziteni, vegylnk egy, az (iveg méreté-
vel megegyezd papirlapot. Tervezzlk
és rajzoljuk le a kivant mintat, és cel-
luxszalaggal rogzitsik az lGveglapra.

A forrasztéont fémlapon apré kala-
pacsitésekkel lapitsuk egyenletes
szélességli szalagga. A ceruzavonalat
kovetve alakitsuk ki az onszalagbdl a
mintat (8. abrasor). |gyekezzink a
szalagot Ugy hajlitani, hogy a lapitas-
kor a fémlap felé lévd, viszonylag sik
felllet az Uveglap sikjatél ne emelked-
jen el.

Ahol a szalagot hegyes szégben kell
megtomi vagy derékszogben csatla-
koztatni, ott inkabb vagjuk el. A for-
rasztoon olléval vaghato, igy nem okoz
problémat az illesztés. Az esetleg ke-
resztez6dé vonalakat eqgymas felett is
vezethetjlk, ekkor a felsé szalagot az
alul lévé két oldalanal nyomjuk az
Uveglap sikjahoz. Ragasztas elott a
szalag Uveggel érintkezo feluletét és a
szalag helyét az Gveglapon zsirtalanit-
suk — pl. benzinbe vagy alkoholba
martott, flltisztité palcaval — a bizto-
sabb kotés erdekében. Az onszalagot
az Uveglapra ugynevezett univerzalis
pillanatragasztoval rogzitsik.




Ebbél tobbféle is kaphato, de olyat
vasaroljunk, aminek hegyes kivezetd
nyilasa van, igy pontosan és vékonyan
tudjuk a szalagra a ragasztét felvinni,
amivel egyuttal takarékoskodunk is.
Kezdetben ajénlatos a mintat rovidebb
darabokbol Gsszerakni, igy konnyeb-
ben tudunk a beragasztozott fémcsi-
kokkal banni.

A kirakott, kész mintat szinezzik ki
tetszeslnk szerint.

A kivett Uveglapot ezutan helyezziik
vissza a keretbe. Ha csak kisebb
Uveglapra keszitink mintat, a festett
Uveg egy régi fényképkeretbe vagy a
ket ablak kozeé fluggesztve mutatos
disze lehet lakasunknak.

Akinek mégis sikeril beszerzi az 6n-
tapados foliat (9, 10), — Venture Tape:

Master Foilplus néven, kulonboz6 szé-
lessegl tekercsben kaphatd — meg-
probalkozhat az ,dlomivegezés” egy
masik modjaval is.

Olyan széles szalagot vegyiink,
hogy az lveglap élén korbevezetbe
mindkét oldalon vissza tudjuk még haj-
litani. El6szor tervezzik meg a Kira-
kandd mintat. Ha geometrikus lapok-
bol szeretnénk kirakni a felUletet, eset-
teg (ivegezd szakembernél az egyes
alkotoelemeket elére le lehet darabol-
tatni.

Az dsszeillesztendd részeket egyen-
ként keretezzik be a fentebb emlitett
maodon, s az ismét egymas mellé he-
lyezett lapocskakat forrasszuk Gssze
mindkét oldalrol.
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A MUSZAKI KONYVKIADO
UJ KONYVEIROL

Az . Epitéipari minGségi kovetel-
menyek™ cimt, tobb mint 1000 olda-
las kényv kifejezetten szakembeerek
szamara keszllt. Els6 kiadasa ota ala-
posan &t kellett dolgozni, hiszen idé-
kozben nemcsak az Epitdipari Kivitele-
zési Szabdlyzat (EKSZ) szlnt meg,
hanem a KGST keretében folyd szab-
vanyasitédsi tevékenység is.

Helyébe a Kézés Piac Eurdpai
Szabvanylgyi Szervezete keretében
folyo muszaki szabalyozas lepett, me-
lyet a hazai szakemberek fokozatosan
vezetnek be munkdjuk sordn. Sza-
mukra a kdnyv ugyszolvan nélkdlézhe-
tetlen. A kényv dra 2950 Ft.

FPITOIPARI |
MINOSEGI |
KOVETELMENYEK

Miszuki Eonyviisdo

Nem szamit igazi Ljdonsagnak, inkdbb
alapminek nevezheinénk Flgedi L&-
sz6 , Tetéfedeés™ cimi konyvet, amely
mar 6. kiadasat éli meg. Az Ljabb és
ujabb reszletekkel blvllé kiadvany a
legrégebbi eljardsokidl kezdve a bitu-
menes lemezzsindely es bitumenes
hullamlemez fedésig szinte vala-
mennyi szerkezeti megoldast bemutat-
ja. A kbnyv ara 520 Ft.
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Ha mar cgyszer epitkezik. .
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KISELEJTEZETT
MOTOROK HASZNOSITASA

otor beszerzése. Erre a legjobb alkalom egy mosogép vagy
centrifuga kiselejtezése, mert igy ,ingyen” juthatnak hozza. Bar ezek a motorok nem nagy teljesitményiiek,
legendd a barkacsoldsnél hasznalt kisgépek meghajtésahoz.

A barkécsolok ,6rokzold” téméja az olcsé meghajtom

hiszen csak 250-350 W-osak, de ez e!

A tapasztalat azt mutatja, hogy a
sériilt zoméncozasu, atrozsdasodott
mosogépek, vagy centrifugak kiselej-
tezése utan kiszerelt motorjaik még jol
hasznalhaték. Ennek az az oka, hogy
tartés és igénytelen szerkezetek,
csapdgyaik kivételével szinte Orok éle-
tiiek. Erdemes tehat ezeket a kiselejte-
zés utan kiépiteni és felljitani. Ez a
munka szinte semmi szakértelmet
nem igényel, és rendszerint nem ker(l
semmibe. Elso lépés a motor és m-
kodtetéséhez szikséges elektromos
berendezések kiépitése. Ezt ugy ve-
ezzilk el, hogy a kabelek bekotéseét
rintetlentll hagyjuk. A huzalozasrol
feltétlendl készitstink vaziatot. Gyakor-
latlanok részére nagy segitséget jelen-
tenek a szines kébelvégek és a csatla-
kozasi pontok betijelzesei, amit feltet-
leniil tiintessenek fel a vaziaton. Ha
ilyenek nem talalhatok, akkor szines
miianyag szigeteldszalaggal vagy fel-
ragasztott, szamozassal ellatott papir-
jeloliek meg a vezetékek veget. Ez-
zel ugyanis az osszeszerelésnel meg-
akadalyozhatjak az Jelkotéseket”,

A kiépitett motor killsé megtisztitasa
utan a mells6 és a hatso pajzs lesze-
relésével kiemeljik a forgorészt. Csap-
agyait petroleumban vagy mosoben-
zinben gondosan ki kell mosni. A ki-
mosdst csapagyanként vegezzlk, az
egesz forgorészt nem szabad a moso-
szerbe meriteni. Ha a forgorész felule-
te is erdsen szennyezett — amit rend-
szerint a csapagyakbdl kiolvadt zsir
okoz —, akkor a lemososzerrel meg-
nedvesitett ruhaval tisztitsuk le.

A kimosott csapagyak megporgete-
sével, oldaliréni/u megmozgatasukkal
konnyen megéllapithato az elhaszna-
l6das mertéke. Ha akadozas nélkul, si-
man gordilnek és oldaliranyban alig
észrevehetten mozdithatok el, akkor
bezsirozés utdn ismét hasznalhatok.
Ha a csapégﬁglk erbsen kopottak, ak-
kor azokat feltétlentll cseréljiik ki.

Felhivjuk a gyakorlatlanabbak figyel-
mét, hogy a csapdgyakba tul sok zsirt
6mni” nem szabad, mert ennek az a
kovetkezménye, hogy a felesleg kinyo-
madik és elszennyezi a motor belsejét.

A tekercselést nem szabad mosas-
sal megtisztitani, itt is a forgorésznél
elmondottak szerint jarjunk el. A teker-
cselésbe beszivodott mosdszer csak
nagyon nehezen pérologna el, sét a
tekercsek szigetelését karosithatja. A
mosadszerrel ativodott motor 0sszesze-
relése és miikédésbe hozdsa robba-
nast, de legjobb esetben is zariatot
eredmenyez.

A motor osszeszerelése utan tisztit-
suk meg a tbbi elektromos berende-
zést és a kabeleket. Ha ezekkel a
munkakkal végeztink, tervezziik meg
a kivant helyre valo beépitést.

A meghajtando barkacsgep miko-
déséhez szikséges fordulatszamot a
szijtarcsak Osszevalogatdsaval lehet
biztositani. Szerencsére a haztartasi
gépekben a meghajtémotorok tengely-
mérete altalaban azonos, és a keres-
kedelemben konnyen beszerezhetok a
kulonboz6 atmeérdjl ékszijtarcsak.

A beépités megtervezésekor ajanla-
tos a szijfeszitésrdl is gondoskodni. A
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motor felerGsitésére, elhelyezesére
igen nehéz tanacsot adni, hiszen
szamtalan megoldas johet szamitas-
ba. Ezt a barkdcsolok lelemenyesse-
gére bizzuk.

A legegyszeriibb és a legtobbszor
alkalmazhaté modszer a motor tarto-
lapjanak billentésével toriénd szijfeszi-
tés. Ennél a motor bargécsgép feldli
végét csapagyazzuk, és a hatso re-
szén helyezzik el a feszitécsavart.

Megtorténhet, hogy a motor beépi-
tett helyzetében az eredeti forgasirany
nem megfelel6. Ezen konnyen lehet
segiteni. Az A és B abran lathato,
hogy ez csupan egyetlen vezeték at-
kotésével megvéltoztathato. A feltln-
tetett betlikkel jelzett bekotési pontok
konnyen azonosithatok. Ha ilyen jelze-
seket nem talalunk, akkor a kiszerelés
el6tt készitett vazlat alapjan konnyen
megtalalhatjuk.

Azok, akik a motorukat ,univerzalis’,
mindkét iranyban hasznalhato kivitellel
kivanjak elkésziteni, a bekotéseket aC
abra szerint készitsék el. A forgas-
iranyt megvéltoztato atkapcsolo (K,)
beszerzése nem okoz nagyobb ki-
adast ezért érdemes beépiteni.

A mechanikai munkak elvégzése
utan a vezetékeket ugy helyezzuk el,
hogy azok a nedvessegtol és serllé-
sektdl védve legyenek. A nem allando
helyre keriilé motoroknal az a legjobb
megoldés, ha a kapcsolot, kondenza-
tort és a vezetékeket a felerosito lapra
szereljlk.

A tervrajzon nem tlntettik fel a ki-
be kapcsolét, amit termeszetesen a
halézathoz vezetd aramkorbe kell be-
kotni, és ami az eredeti felszerelésnek
is tartozéka.

A régi mosd&épekben olyan moto-
rok is talalhatok, melyeknél nem kon-
denzatort, hanem kapcsolorelét alkal-
maztak. A forgasirany megvaltoztata-
sa ezeknel is a leirtak szerint hajthato
végre.

Kondenzatoros motorokndl az eset-
leges tulterhelést meég a lelassulas
elott fellépo, jol hallhato, mélyebb, bu-
g6 hang jelzi. A kapcsoloreles kivitel-
nél ezt a relé kattanasa jelzi. Erre azért
érdemes figyelni, mert ez egy Kis telje-
sitmény(i motomdl kénnyen bekovet-
kezhet és veszélyes tulmelegedest
okozhat.

Gyakoriottabbaknak a relés moto-
rokkal kapcsolatban azt tudjuk tana-
csolni, hogy egy 220 V-os kadfénylam-
pét kossenek be a relé behuzasanak
jelzésére, mert ezzel a tdlterhelés job-
ban-érzékelhetd.

Szulyovszky Tibor




SZUPER EROSITO-
HIBRIDEK

A vilag, és benne kivéltképp az elektronika elképesztd gyorsasaggal fejlédik.
Egyszeriien arrél van sz6, hogy ami ma még tébb darabbél &ll, azt holnapra
valoszinlleg egybe- és sokkal kisebb tokba épitik. Ami pedig a cstics, hogy
ez a kisebb biztosan kétszer annyit tud, mint a t6bb darabbdl 6sszerakott nagy.
Igényes Hi-Fi hangfrekvencias erdsit6t hazilag ,,sk.” épiteni mindig érdemes,
persze csak azoknak, akik egy keveset értenek is hozza, vagy éppen ez
a hobbijuk. A kor technikai szinvonalahoz viszonyitva ehhez nem is kell
kiilonosebb, esetleg nehezen elsajatithaté képesség. Az alkatrészek
és elsGsorban az aktiv, azaz a hangfrekvencias elektromos jelek tényleges
erdsitését végzék, mint példaul a tranzisztorok, IC-k, szinte naprol napra olyan

oriasit fejlédnek, hogy a mind nagyobb tejesitményii és
.i.e []

anitden namh
CRICeT
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A hangfrekvencids aramkorok épité-
sénél a kockazatosabb rész mindig a
teliesitményerdsit6. Ezekben a fokoza-
tokban anis az Uzem kozbeni fe-
szlltségek, aramok esetenként atlépik
azt a hatart, amikor mar a beallitasi
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pontatlansagok vagy a kisebb rendel-
lenességek az dramkorben komolyabb
kovetkezményekkel jamak. A teljesit-
menyerdsitében szabadon, és féle

kénnyen alkalmazhato védelmek sza-
ma Korlatozott, legalabbis azoké, amik

-
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képességli aramkorok
onnye

kllondsebb eszkozok nélkll hézilag
megoldhatdk. A feszlltség- és aram-
korlatozasok egyszerlibb  moadozatai
az erdsiték hasznos tulajdonsagait oly
meértékben csokkentik, hogy az elha-
gyasuk kockazatos, neélkalik nincs
igazan jo mindség.

Az emlitett problémak szerencsére
nemcsak az amatoroket, ill. a ,bltyko-
I6K" tarsadalmat érintették, hanem a
nagy készllékgyartdkat is. Az eredmeé-
nyes megoldas vegll is az alkatrész-
gyartasnal szuleteti, de nem az egyes
alkotoelemek tokéletesitésével — mint
pl. jobb és jobban terhelheté félveze-
tdk stb. — hanem oly médon, hogy eEy
blokkba szerelték a teljes fokozatot, ki-
hasznalva azokat a legkorszeriibb
gyartasi technologidkat, amik amatdr
korlimeények kozétt szoba sem johet-
nek. Igy fejlédtek ki az ugynevezett
HIBRID-ek. A hibrid aramkorék mint
alkatrészek nem Ujkeletliek, nagyjabdl
amiéta a nyomtatott aramkéri techno-
légiat hasznaljak, azéta gyartanak ilye-
neket. A hibrid aramkér valéjaban egr
tokban egy épitéelemmé Gsszeszerelt
mikroelektronikai alkatrészek rend-
szere, amelybe a vekony- és vastagré-
teg-technologiaval monolitikus integ-
ralt dramkoroket és mas eljarasokkal
készUit diszkrét alkatrészeket is beépi-
tenek.

Egyszeriibben fogaimazva, képzel-
JUnk el egy csucskategériaju hangfrek-
vencias teljesitményerésitét, amely
erbsitd egyetlen darabjanak hibatlan
Osszedllitasahoz szamtalan kilénle-
ges alkatrész és egyéb eszkoz szik-
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séges. Ezt az erfsitét U
dssze, hogy az alkatrészek e
kozott kapcsolatat olyan optimalis ko-
riimények kozé hozzak, amilyeneket
csak kulonleges gyari technologiakkal
lehet megvalositani. A beépuld védel-
mek is csak igy hozhatok letre, ennél-
fogva az ilyen erdsit6 szinte onmagat
védi. Az igy készult hibrid felfoghat6
egy nagyobb IC-hez hasonlé alkat-
résznek, ami 6nmagdban egy komplett
hangfrekvencids végerdsitd. Az elso
hangfrekvencias 1eljesitmen¢3r65ilé-
hibrid amit bemutatok, a SANYO gyar
terméke, és még annyira Uj, hogy a
Ie_?korszerﬁbbek koztl valo. Az
STK4028V tipusjelli végerdsité hibri-
daramkort egy 15 kivezetéses, ugyne-
vezett ,single is line”, szabvanyos ki-
vezetéstavolsagu tokba szerelték. A
20-100 watt teljesitményre is keépes
aramkor elektronikus be- és kikapeso-
las, rovidzar és hémegfutas elleni vé-
delemmel rendelkezik. Onmagukban
mar ezeknek a képességeknek kiala-
kitasa a klasszikus, diszkrét alkatre-
szekkel osszedllitott er6sit6knél az
aramkort olyan bonyolultta és nehezen
megepithetévé tenne, hogy azt otthoni
kéralmények kozott képtelenség lenne
lzemkeépessé varazsolni. Ezzel szem-
ben ha megnézziik az 1. abrat, latha-
t6, hogy mennyire egyszerii egy olyan
er6sitd kapcsolasa, ami az STK4028V
tipust hibridre épul. Az STK4028V
maximalisan 42 voltos, szimmetrikus
tapfesziiltséggel mikodtethetd. A tok-
hémérséklet izem kozben nem halad-
hatja meg a 125 °C-of.

A hiitébordajanak méretezeséhez
szikséges zéroréteg-tok  termikus
ellendllas 2,1 °C/W. Az 1. abran a
gyarté ajanlotta kapcsolasban a tapfe-
szilltség szimmetrikus, plusz, ill. mi-
nusz 25 volt. Kimeneti hangfrekvenci-

allitjak

as teliesitmény 30 watt, 8 ohmos
hangszéroterhelés mellett. Az atvitt
frekvencia tartomanya 20 hertztél 50
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kilohertzig terjed, a 20 kiloherizes frek-

vencidig mindossze 0,08 szazalékos
harmonikus torzitasra szamithatunk.

Az er6sité nyugalmi aramfelvetele
csupan 120 milliamper. A bemeneti
impedancia, a teljes atviteli hangfrek-
vencias tartomanyban hozzavetdlege-
sen 55 kiloohm, a fokozat feszlltsége-
résitése 40 decibel. A 8 ohmos hang-
szorén maximdlisan 1,2  millivolt
zajfesziltség jelenik meg. Az erdsité
kimendteljesitménye 4 ohmos hang-
szoéroval — ambér ez nem ajanlott — 35
watt.

Az 1. abran lathato STK4028V hib-
riddel felﬁ%llﬁ hangfrekvencias telje-
sitményerosité néhanor alkatrészének
a kapcsolasban betoltott szerepével
meg kell ismerkednunk. Az ergsitd a
kozolt kapcsolasban garantaltan mii-
kodik, azonban a kisebb, elsdsorban
egyedi igények szerinti véltoztatdsok
lehet6séget nem érdemes kihagyni, de
a késdbbi problémak megoldasahoz is
szilkségiink lehet a mikodés ismere-
tere.

Az R1-C1 alkatrészek a bemeneten
egy zajcsokkentd jelleglii magasfrek-
vencids sz(rét alkotnak. A C2-es a be-
meneti csatoldo kondenzator, ide kis-
veszteségl, tantal 4,7 mikrofarados
kondenzator valo. Az R2-es a beme-
neti impedencidt meghatarozé ellenal-
las, csak ha feltétlenul szikseges, ak-
kor véltoztassuk meg. lde zajszegeny,
j6 minéségl ellendliast hasznaljunk, a
pontossaga ne legyen 5 szazaléknal
rosszabb. Az R4-R5 ellenéllasok a hib-
rid-kapcsolas erfsitését hatarozzak
meg:

log20x(R5/R4) [dB]

Szamoljunk utdna az 1. abran latha-
t6 alkatrészekkel:

laa 20 BEONN/EE0=lon20:x%1 00=40d
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A fesziltségerbsités szézszoros,
azaz 40 dB-es. Az R4 és R5 ellenalla-
sok azalékos pontossaguak le-
gyenek. A fokozat feszultsegerdsitese-
b6l kovetkeztetni lehet a maximalis ki
mend teljesitményhez  szilkséges
bemeneti feszlltség nagysagara, ez a
8 ohmos hangszoréra megadott 30
wattnal kb. 150 millivolt. “l

A C3-as kondenzator az atviteli sav
also hatarfrekvenciajaba szol bele. Az
R3-as a konstans nyugalmi aram meg-
hatarozasara szolgalo ellenallas. Az
R6-C7, R7-C4, C6-C9, C8 és a C5 al-
katrészek fazis- és frekvenciakompen-
zélast végz6 alkatrészek. Az R8-C10 a
tapfesziiltség pozitiv oldali ,brumm”
sz(irGje, az R9-C12 pedig a negativ ol-
dali. A C11-C12 elektrolitikus konden-
zétorok a tape kimeneti impe-
dgpoiﬁ]a stabilitasanak javitasara szol-
galnak.

Az 1. abran lathato, STK4028V tipu-
su hibrid aramkorrel miikodo, hang-
frekvencias teljesitményerdsité mono,
vagyis bel6le a szteredhoz az oldalak-
nak megfeleiden kettd kell. Az er8siték
tartés és Uzembiztos miikodésének
egyik alapveté feltétele a hibrid aram-
korok j6 hatasfokl hitése. A teljesit-
menyt erbsitd félvezetdk hitese (a hib-
ridek tulajdonképpen annak tekinthe-
ték), ma mar nem jelent kilénosebb
gondot. Az (zem kozben keletkezett
felesleges hémennyiseg hitébordaval
vezethet6 a komyezetbe. Sokféle erre
alkalmas gyéri hit6borda letezik, ter-
mészetesen a valasztas csak olyan
profilira eshet, ami az egyik oldalan
sik fellletével a ,single is line” tokoza-




st félvezetékhdz vald. A hatdsfok
szempontjabol lényeges a bordazat
vsszfelliletének nagysaga és a tomeg,
e kettd minél nagyobb, annal jobb a
hiités. A meéreteket illetéen egyetlen
szempontot tartsunk be, hogy a hité-
borda (izemi h6mérséklete meg a leg-
melegebb komyezetben se haladja
meg az 50 °C-ot.

Az ggdc:nségok kozé tartozik az a
SANYO hibridekbdl allo 2x50 wattos,
kilonleges mindségl Hi-Fi hangfrek-
vencias teljesitmeényerdsité kapcsolas
is, amit a 2. abrén latunk. Kulonleges
azért, mert a legkorszer(ibb digitalis
hangfelvételek  visszahallgataséhoz
szikséges megnovekedett igények-
nek is konnyedén képes megfelelni.
Ezek az igények a hagyomanyos al-
katrészekb6l Osszedllitott erositékkel
szemben szinte teljesithetetien kove-
telményeket tamasztanak. A digitalis
rendszerekre jellemz6 90 decibeles di-
namika, a felvételi oldali 130 decibeles
jel-zaj arany a gyakorlatban telies mér-
tékben kihasznalhatatlan. A rogzités
mégis ennek lehetséges hasznalhato-
séga szerint megy végbe, illik tehat a
visszajatszasi oldalon is a mércét en-
nek megfeleld magassagra emelni.

A 2. abran latott sztereo erdsitd kap-
csolasban mindossze ket hibrid aram-
kér mikaodik, a tébbi mind passziv al-
katrész.

Az STK3042lll tipust kétcsatornas
hangfrekvencias feszlltségerdsito hib-
rid aramkor kimondottan a 40-50 wat-
tos teljesitményerdsiték meghajtasara
készult.

A 15 kivezetéses ,single in line” to-

kozdasl hibrid aramkor igazi képessé-
gei a 2. dbra kapcsolasaban csak a
masik, STK2230 hibriddel k6zosen al-
kotott 50 wattos sztereo erésitében ér-
tékelhetok.

Az erGsit6 szimmetrikus 37 voltos
tapfesziliséggel m(ikodik, a maximali-
san ra solhatd feszultség plusz-
minusz 55 volt, ezt azonban nem ajan-
lom kiprébdlni. A nyugalmi aramfel-
vétel kb. 30-40 milliamper, a teljes
ergsités 40 decibel, az 50 wattos kime-
nételjesitménynél a 8 ohmos hangszé-
ron mérhetdé harmonikus torzitas mer-
téke nem éri el a 0,008 szazalékot! A
passziv alkatrészekkel korlatozott at-
vitt frekvenciasav 20-40 000 hertzig
terjed. A korlatozas itt azt jelenti, hogy
a hibrid aramkorok ennél sokkal széle-
sebb frekvencigtartomany erfsitesére
is képesek, ennek azonban nincs er-
telme, csupan arra lenne |6, hogy a
kapcsolast feleslegesen bonyolitsa. Az
erdsité bemeneti impedanciaja kb. 90
kiloohmos, az STK3042Ill kimenetein
mérheté zajfesziiltség kisebb, mint 1
millivolt. A csak az erre a hibridre vo-
natkozo jellemzé torzitds kevesebb a
0,005 szazalékndl, ami a gyakorlatban
a semmivel e?zenlé.

A 2. dbran lathato kapcsolésra, leg-
alabbis az STK2230-as hibridet ille
en, ugyanazok az altalanos elirdsok
vonatkoznak, mint az elézé mono hib-
ridre. Teljesen kezd6knek egyik aram-
kor elkészitését sem ajanlom, csak ak-
kor, ha szakén6 segitséget kapnak.
Szamukra els6 nehézség a nyomtatott
aramkor megtervezése és a kivitele-
zés, marpedig az erfsitGk elkészitésé-

nél ezenkivill nincs egyéb tennivald. A
félidslemez tervezéséhez csak a hité-
borda kivélasztasa utan kezdjunk. A
bemeneti alkatrészeket a borda elé, a
kimeneti és a tapfesziltséggel kozvet-
len kapcsolatban allokat pedi% a borda
mogé csoportositsuk. Ugyeljunk arra,
hogy az osszes kondenzator Gizemi fe-
szllitsége a tapfesziltséghez igazod-
jon, és az ellendllasok eértéktlrese
lehetéleg 5 széazalék legyen. Kivételt
képeznek a 4,7 ohmos ellenallasok,
ezek kozil a tekercsekkel atkétottek 5
wattosak. A 3 mikrohenry-s gerjedés-
gatlé légmagos tekercsek érteke nem
tulzottan kritikus, viszont az ett6l valo
eltérés mindkét oldalon egyforma mer-
tékd legyen.

Mindkét erdsité ugynevezett nyitott
bemenetii teljesitményerdsitd vegfoko-
zat. Ez azt jelenti, hogy nincs hanger-
szabalyozojuk és emiatt csak olyan
kérilmények kozott uzemeltethetok,
ahol ez nem jelent problémat. Példaul
az elferbsitével megbonthatatian kap-
csolatban vannak, és emiatt a nyitott
bemenetek a hangszorokat nem ve-
szélyeztetik. Az Osszedllitott erdsitot
csak Ugy kapcsoljuk a tapfesztitsegre,
hogy a bemenetét, vagy a bemeneteit
biztonsagbol zarjuk eldbb a telepfe-
sziiltség kozés nullapontjahoz. Ezt a
kapcsolatot csak a szokasos ellenér-
zések utén oldjuk fel, és addig is a
hangszorok helyett mdterhelést hasz-
naljunk. Nyitott bemenet teljesitmeény-
erositét csak miiterheléssel vizsgal-
Junk.

Mocséry Gabor

.CLIP” INDIKATOR

Akik jartasak a hangerdsité technikaban, valészindleg taldlkoztak mar
a ,clip” jelenséggel, ill. kifejezéssel, és tudjak, mirdl van szo6. Ellenben akik
ezt a megnevezést még nem ismerik, nem biztos, hogy a vele jelzett

kellemetlen tulvezeérlést nem

lés, elte

Attol l?g

tapasztaltak mar. A ,clip”
ugyanis nem mas,

mint egy adott fesziiltség- vagy
teljesitményerdsités alkalmaval
eléforduld tulvezérlés, amikor

az aramkort a megengedettnél
jobban igénybe veszik.

g6en, hogy hol kovetkezik be a tulvezér-
hatasa a m!lkﬁr?&?élngsn sit6 vagy a 100 vattos tel-

jesitményerésitd tulhajtasanak. A mikrofon-elGerd-
sité kis fesziiltségekkel, szinte teljesitmény nélkul

kkel jar. Nyilvan mas a
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dolgozik, a tulvezérlése ennélfogva az
aramkoreiben nem okoz katasztrofat,
legfeljebb a hang torzul el, ami viszont
Egy Lel6” felvételnél kijavithatatian hi-

t okoz. Mas a helyzet a teljesitmény-
erbsités alkalmaval, ekkor egy alapo-
sabb tulvezérlés a rendszer szintezési
hianyossagaira vezetheté vissza.
Szintezésre, azaz a vezérld feszilt-
ségek nagysadganak megallapitisara
az ugynevezett kivezérlésmérdk szol-
galnak.

A kivezérlésmérd egy, tobbnyire de-
cibelben skalazott, gyors felfutasd,
mechanikus vagy tisztan elektronikus
szerkezet(i hangfrekvencias feszult-
ségmeérd. A kis jelfesziiltséggel dolgo-
z0 készulékek kivezerlést meré ml-
szerei csucseértékeket mutatnak, ezek-
nél az aramkoroknél fizikailag ennek
van jelentésége. A teljesitmenyer6si-
téknél, vagy azok meghajtasahoz al-
kalmas készilékeknél viszont a han-
gossag mertéket inkabb mutato VU-
jelzket haszndlnak. A Kkivezerlést
méré miiszerek, legalabis amik elfo-

gadhat6an pontosak és megbizhatoak,
nem olcso szerkezetek, vellk ezert
csak a dragabb készllékekben talal
kozhatunk. A kivezérlési kozbenso tar-
tomany kihasznaltsdganak folyamatos
mérése csak ritkan szikséges, inkabb
a felsG hatar az, aminek megkodzelite-
sét, eléréset, vagy netan a tullépeset
kell azonnal jelezni. Ez utébbi celokra
a clip” jelzoket haszndljak. A ,clip” jel
76 a kivezérlésmeérok kﬂlbnleq( s fajta-
ja, egyszer(ibbek és olcsébbak, emiatt
a gyakorlatban egyre tobbet és hate-
konyan alkalmazzak.

Az 1. abrén egy stabil, megbizhato
és konnyen elkészithetd, tranzisztoros
.clip” jelzé kapcsolasi rajzat latjuk. Ma-
kodése csupan annyi, hogy ha a be-
menetére vezetett hangfrekvencias jel
a P potenciomeéterrel bedllitott csucsfe-
szilltség nagysagat meghaladja, akkor
a LED vilagit. A kéttranzisztoros aram-
kort taplalo feszlltséeg 9 voltos. Ha a
Lclip” jelzét mint fuggetlen miiszert
hasznaljuk, akkor célszerl teleprdl
taplaini.

Az 1. abran lathatoé aramkor haszna-
latdval kapcsolatban a kovetkezéket
érdemes megjegyezni. A P potencio-
méter nagysagat, attol fliggben, h
a clip” jelzét az erdsitdla hova ik-
tattuk be, a felesleges beterhelések el-
kertlése vegett meg lehet valtoztatni.
Amikor az aramkort hangszorok vedel-
meére hasznaljuk, a P a 8 ohmos terhe-
léssel parhuzamosan kapcsolodik és
emiatt a meghajtas fels6 hataranak
beallitasa a jelenlegi 4,7 kiloohmosnal
sokkal kisebb, akar 470 ochmos poten-
ciométerrel konnyebbé valik. Ugyan-
akkor, ha a kivezérlés mértékét olyan
aramkoroknél kivanjuk jelezni, ahol fe-
sziiltségerGsités van, és ennélfoga a
be-, ill. 2 kimeneti impedanciak na-
gyobbak, a P nagysagat felfele kell no-
velni. Példaul egy elderdsité kimenete-
nél P nagysaga lehet 100 kiloohm. A
LClip” jelzét célszeri az elderosité
hanger6szabalyozé potenciométere-
nek csuszoérintkezbjéhez csatlakoz-
tatmi.

Mocsary Gabor
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1994. januari rejtvényink
helyes megfejtése:
SZUROFURESZ

A rejtvényt helyesen
megfejték kozul
KOLLAR JANOS
tapioszentmartoni
olvasonk nyerte
az Eurogeép Kfi.
ajandékat, egy
SE 15S 1200 W-os
BD vasalét.

1994. februari rejtvénylink
helyes megfejtése:
GRAVIROZO

A rejtvényt helyesen
megfejtok kozul
SCHNEIDER MARTON
szekszardi
olvas6nk nyerte
a Bosch cég
ajandékat, egy
PSR 2,4 V-0s
csavarbehaijtot.

Helyezze el az aldbbi szavakat, betlicsoportokat
— nyolc kivételével — az dbraban! Egy szét konnyi-
tésul elére beirtunk. A nyolc megmaradt sz6 kezd6-
bet(iit helyes sorrendbe rakva egy barkacsolashoz
nélkilézhetetlen szerszam nevét kapja.

Kétbetiisek: AS, BE, EP, GA, IK, IS, IS, Wl

P e W] . |

iU, OR, RR, VD, ZE.
Harombetdsek: DIA, DIO, RIO, ROP, TEJ, FiM.

Négybetdsek: ARIA, DIAZ, ESET, KORA, KORI,
PASA, RIZS, SZAJ, SZAM.

Otbetiisek: BALAZ, BOTOS, ESZES, ESZIK,
FATIS, MELOZ, RIZSA, ROZSA, VIASZ.

Hatbetiisek: BORITA, EPERIZ, FELLAH, OKU-
LAS, OREGIT, UNALOM.

Tizbetisek:
NAPALDOZAT, SASHARASZT.

TESTAPOLAS, TESTIDEGEN,

Sterczer Odén

A rejtvény megfejtését
1994. aprilis 20-ig
levelezélapon
kérjuk szerkesztGseglinkbe
bekuldeni.

Cim: 1393 Bp. Pf. 328

A helyes megfejtést
beklildék kozott
a Bosch cég ajandékat,
egy 6nt6z6 kollekciot
sorsolunk ki.
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Kezdjlk talan a legradikdlisabb mé-
dozattal, a csiszoldssal (1). Teljesen
felcsiszolni altalaban akkor kell a pad-
lot, ha felllete mér nagyon kopott, a
régi lakkbevonat a slrlibben hasznalt
részeken a faig lekopott, mély karcok,
s egyeéb sériilések, foltok csuifitjdk el.
Az ilyen Jlehasznalt” hajépadlo, a mo-
zaik-, a hagyomanyos vagy az Ujab-
ban nagyon kedvelt szalagparketta a
csiszolas utan szinte Uj burkolatként
hat. Ennek viszont az az ara, hogy a
fellletérdl néha elég jelentds vastag-
sagu részt kell lecsiszolnunk. Ezt csak
ugy tudjuk elvégezni, hogy a helyisé-
get kilritjuk, legfelijebb egy-két na-
gyobb, de azért kdnnyen mozgathato
butordarabot hagyunk a sz an. S
hogy ez a ,hadidllapot” minél eldbb ve-
get erjen, meg a munkalatok elétt ajan-
latos mdveleti Iorggltékényvel készi-
teni. A csiszologép bérleti dija ugyanis
elég borsos, s a feldtlt lakasban sem
kénnyd ilyen korllmények kozott élni.

Eis6 doigunk tehat a heiybiziositas
kiotlése legyen. Butorainkat lehetleg
mas helyiségekbe hurcoljuk at, s mind-
nek legyen elGre kiszemelt helye,
mégfnﬁ% fékeént a ,sajat terlletiinkon”
belul. Flggdfolyosdra, lépcséhazi pi-
hendtérbe csak nehezen széllithatd
darabokat helyezzink ki (mert esetleg
ellophatjak éjjeg. azok ne legyenek
masok Utjaban. A bels6 helyisegekben
felhalmozott  butordarabokat  pedig
igyekezz(ink Ugy elrendezni, hogy ko-
zottik azeért kozlekedni is tudjunk, s a
legszilkségesebb dolgainkhoz is hoz-
zéféllﬁnk, hasznalni tudjuk.

A kovetkezé lépésben a hibas ré-
szek kijavitasat vegylk szamba,
ugyanis ezt a csiszolds el6tt vagy két
csiszolasi fazis kozott célszerl elvé-
gezni. Példaul a hibas, nagyon sérult
padiodeszkakat, léceket ajanlatos ki-
cserélni, a helyenként mozgo parketta-
léceket a hornyokba ferdén beitott
szegekkel kell ujbol leszegezni, a na-

b réseket pedig falisztbdl és pad-
lakkbdl kikevert tapasszal még csi-
szolas elltt célszerli kikenni. A meé-
lyebb karcokkal ekkor meég nem
érdemes foglalkozni. azokra majd az
els6 nagyolo csiszolas utan keritsiink
sort. Régi hajépadléknal a rogzitésze-
ket lyukasztdval Ussiik mélyebbre
2), mert a szegfejeket igy nem fogjuk
elcsiszolni, s igy azok a csiszoldanya-
got sem tehetik majd ténkre stb. Arrdl
se feledkezzlink meg, hogy a helyisgég-
ben hagyott butordarabok labait cél-
szerl vastagabb posztéba burkolni, az
megkdnnyiti @ mozgatasukat, s a mar
felcsiszolt padién nem hagynak nyo-
mot. Miiveleti terviinkbél azt se felejt-
slk ki, hogy pl. a durvacsiszolas utan

a tapaszolt résekbdl kicsiszolt tapaszt
azonnal potoini kell, s csak a tapasz
kikeményedése utan foghatunk a koz-
bensé csiszolashoz. A simitocsiszolas
el6tt a mély karcokat hidrogén-peroxid
vizes oldataval prabaljuk meg eltin-
tetni”kgg anis a tapasz az ilyen mélye-
dése gyorsan kipereg.

A feladatok sorrendjének megter-
vezesevel elkerllhetd, hogy egy-egy
munkafazist kihagyjunk. Ezekutan las-
suk, hogy padlénk feldjitdsakor mit csi-
naljunk Iépésrdl lépésre.

élsﬁ teendénk a padl6 hibas része-
inek a kijavitasa legyen, esetleges léc-
cseréket és a nagy hézagok kikenéset
is beleértve. Lécek cserejekor az l.'lr_.at
csak akkor tegylk a régi helyére, ha
az nem lathato helyen, pl. szekrény,
fekhely alatt vagy kies® sarokban van.
Ha nagyon szembeotld helyen kény-
szerlllnk ilyen javitdsokra, inkdbb a
szélekrél emeljuk ki a javitashoz szik-
séges reszt, az Ujat pedig annak he-
iyére erdsiislik be. A kijavitoit rész igy
alig fog a régi padlo tonusatol eliitni, a
beépitett uj anyag a széleken nem tul
szembetlnd. A hézagok kikenéséhez
j6l hasznalhatjuk a kiemelt darabok
sikba csiszolasakor keletkezd falisztet.
Ehhez mar csak hig mligyanta ragasz-
tot vagy parkettalakkot kell keverni, s a
hézagok belsé feliletének durva fel-
csiszolasa utan spatulyaval kitolthetjlik
a hézagokat. A csiszolast nem érde-
mes mellézni, mert ezzel csdkken a ta-
paszanyag t asa. A fellletek felér-
desitéseéhez, letisztitasahoz a csiszolo-
Ejapimn kivil keskeny pengéjii

részlapol. hegyes kést vagy lekoszo-
rdlt végl lapos faraspolyt is hasznal-
hatunk. A tapasz hig legyen, s teljes
melységében tditse ki a hézagokat.
Azzal szamoljunk, hogy a ritkan lesze-
gezett. nagyon Osszeszaradt, mozgo

urkolat hezagaibdl el6bb-utobb ki fog-
nak hullani a ,tomitések”. Ha minden-
hol mozog a padld, ezen csak a fel-
szedése es az Ujbdli, szakszerl lera-
kasa segit, amit mar bizzunk egy jo
szakemberre.

A keskenyebb resekbe viszont ne-
héz kelid melységben tapaszt nyomni,
ezert az ilyen rések feltoltésével nem
érdemes az idénket vesztegetni, in-
kabb majd a lakkal zarjuk le a por Gtjat.
Ha a javitasi munkakkal elkészultdnk,
kovetkezhet a csiszolas.

Elészor durva szemcséjd csiszolo-
papirral — s természetesen padlécsi-
szolégéppel — nagyoljiuk le a padié
egész fellletet. Ez igy egész egysze-
rinek tdnik, am mégsem az. A csiszo-
lashoz hasznalt specialis gépet ugyan
nem nehéz kezelni, de igen kdnnyd hi-
bazni vele. A forgd csiszoléhengert

PADLOCSISZOLAS SKT

A fa padioburkolatok igen kazkedveltek, mert hosszi életiiek, kdnnyen tisztan tarthatok, s kelld karbantartds mellett a feltletuk
feldjitasara is ritkdn van szilkség. Ha viszont a fapadio felillete mar ,megérett” a felljitasra, azt minél el6bb ajanlatos elvégezni.
Az ilyen munka altalaban nagy felfordulassal jér, kiilonosen akkor, ha nem csak egy, hanem tobb helyiség padidjat kell rendbehozni.
A tavaszi idszak erre a munkdra igen idedlis, ezért most a kilonféle fapadiok feltjitasahoz adunk néhany tandcsot.

minden fogasnal lassan engedjik le, s
savonkeént, diagonalisan, azaz atlosan,
egyenletes sebességgel haladva kop-
tassuk le a padlé fellletét. Ha nehol
mélyedésre futnank, azt ne azonnal
igyekezziink kicsiszolni, mert ezzel
csak mélyitenénk a mdr eleve is kicsi-
szolt részt. El6szor tehat atlésan és
savonként haladva csiszoljuk le a feli-
letet, majd a lécek fektetési iranyaban
ugyancsak savonkénti fogasban kop-
tassuk le. A mélyedésekre mar nagyon
figyeljink, nehogy foléjlik érve megbil-
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lenjen a gép, mert akkor csunya meély
savot mar a padléba. A parkettacsi-
szolo gépnek van egy kellemetlen tu-
lajdonsaga is, a csiszolohengerrel
csak az egyik oldalan tudunk szorosan
a falhoz kozel dolgozni. Ez kimondot-
tan két atellenes sarok csiszolasakor
okoz problémat, ugyanis elég nagy
feliletet nem tudunk vele lemunkalni,
mert a tolonid megakadalyozza. Kezi
erével azért nehezen boldogulnank, az
ilyen helyek kicsiszolasat gepi szalag-
csiszoloval (3) wvagy sarokcsiszolo
géppel vegezzik el (4). Ha ilyen nincs
kéznél, megteszi a kaparovas, ismer-
tebb nevén a csiko is. A szalagcsiszo-
Ioval egyébként a nagy gep altal ki
nem csiszolt mélyedéseket — amelyek
most mar nem olyan melyek — tisztara
csiszolhatjuk. A nagyolo csiszolast ak-
kor tekinthetjik befejezettnek, ha a
padi6 feluletérd! majdnem teljesen le-
csiszoltuk a lakkbevonatot, s a fapadlo
egy-két enyhe foltosodastol etekintve
teljesen natur szind. A meglévs folto-
kat alaposan vizsgaljuk meg. Ha a le-
csiszolt lakkréteg ellenére maradt fol-
tos, akkor elézdleg is az volt. A foltokat
vegyszeres fehéritéssel, pl. 2:1 arany-
ban vizzel higitott hidrogén-peroxiddal
prébaljuk meg eltiintetni. Ha viszont
csupan bekopott mélyedésrél van szo,
akkor a feltiletet szalag- vagy vibracios
csiszoloval (5) esetleg kaparovassal
lekoptatva szintessik meg a foltoso-
dast. A nagyolo csiszolassal vigyaz-
zunk, mert viszonylag vastagon kop-
tatia le a padls jardfeluletet.

z kﬁlgbsen a vékonyabb anyagu
fa padiéburkolatok (pl. szalaggarketta)
élettartamat roviditi meg. Ezért az
esetleges aprobb egyenetlenségeket a
kozbensd es vegso simito csiszolas
soran igyekezzink eltintetni. gy ke-
vesebb lesz a padidlécek anyagvesz-
tesége. A nyagyolo csiszolas utan se-
perjik ossze a port, az esetleg kiper-
gett réstomité anyagot tapaszolassal
potoljuk.

A kozbenso simitocsiszolasnak az a
feladata, hogy a mar natur, de meg
durva feliiletd padlot simara koptassa.
E miivelethez kozepes szemcsejli csi-
szolopapirt hasznaljunk, a gépet sa-
vonkent, am mindig fél csiszoléhen-
gemyi szélességui atfedésekkel vezes-
suk vegig a padlIo fellleten.

Hajopadional és szalagparkettanal
ajanlatos a feliletet csak szaliranyban
haladva simara csiszolni. E kozbensd
csiszolasnak az a feladata, hogy a
durva csiszoloanyag nyomait eltiintes-
se, s kozben az ujolag eltomitett re-
seknél a felesleges anyagot is lemun-
kélja. Ehhez azonban nem megfelel6 a
kopott, durva csiszoloanyag, annal fi-
nomabbra van sziksegunk. Ne dol-
gozzunk gyorsan, a gepet ne hizkod-
juk oda-vissza, mert melyedéseket
koptathatunk a padio feluletébe. Ha
valami okbdl a gépet arrabb szeret-
nénk helyezni, a csiszolohengert
emeljik fel. Ha a fal mellett dolgozunk
vele, forditaskor ajanlatos ki is kap-
csolni.

Ezt kovetéen mar csak a finomcsi-
szolas van hatra, amihez nagyon fi-
nom szemcsézetl papirt hasznaljunk.
Szaliranyban haladva csiszoljunk, s ne

ngugodiunk addig, amig a padio fellle-
tét kézzel tapintva tokeletesen sima-
nak nem érezzilk. Ez mar csak azért is
fontos, mert majd a lakkozott, teljesen
sima padldfeliiletet kénnyebben tart-
hatjuk tisztan, a kopas nyomai is ke-
sébb jelentkeznek, s nem utolsosor-

ban igazan ugy szép a faburkolat, ha
azon csiszolasnak meg a leghalva-
nyabb nyomat sem vehetjik észre.
Am ritka az a padio amely teljgsen
sik, s ne akadna rajta néhany mélye-

dés. Ha ez nagyobb felllet(i, most
megprobalhatjuk a csiszologéppel el-
tintetni. A szeleket tobbszor es lassan
leengedett hengerrel csiszoljuk. Ehhez
persze némi Ugyesseg kell, ha nem si-
kerilne, inkabb szalag-, vagy vibraciés
sziszologeppel kiséreljuk meg e me-
lyedéseket keveésbe lathatova tenni.

A csiszolas befejezé fazisa a szélek
és a szegelyleécek teljes letisztitasa,
naturra csiszoldsa. E célra a szélcsi-
szolo gép (6) a legmegfelelGbb, am
megteszi az elébbiek soran mar emli-
tett szalag- és sarokcsiszold, vagy a
segeélyléc fazonjahoz igazodora koszo-
rilt éll nyeles kaparévas is. S ha mar
a padlo szeleit simara csiszoltuk, a
szegelylécek lekoptatasara se sajnal-
juk a faradsagot. Ha tul oreg, elhanya-
golt, akkor elobb erés acélhuzalt kor-
kefével tisztitsuk le a fellletét, majd
szalagesiszoloval, s egyre finomabb
szemcsézetli anyaggal csiszoljuk telje-
sen simara. Az esetleges foltosodast
hirdogén-peroxid vizes oldataval igye-
kezzink tompitani.

Ezzel a padlocsiszolast befejezett-
nek tekinthetjik, s nagyon alapos por-
szivozas utan, lehetoleg szélmentes
idében hozzafoghatunk a padlé lakko-
zasdhoz. Ehhez még egy tanacs!

A legtobben ilyenkor ajtot-ablakot
nyitnak, hogy a kellemetlen szag elil-
lanjon. Kézben viszont a frissen felteri-
tett lakkra szal a por. Tény, hogy az
oldészer artalmas, szaga kellemetlen,
de a szell6ztetést legtobbszor megold-
hatjuk ugy is, hogy nem a poros utcara
nyitunk ablakot, hanem csak az ajtot
nyitjuk ki. Ha mar a lakkozott felllet
porszéraz, csindljunk alapos kereszt-
huzatot.

Vannak, akik nem varjak meg, mig a
padidjuk lakkrétege teljesen lekopik. A
gyakrabban hasznalt (n. kozlekedd
utakon, iréasztalok kornyeken a padlo
mindig gyorsabban kopik le. Ha mar a
kulonféele padidfényesitd szerek sem
hasznalnak, csak a ralakkozas segit-
het. Ehhez nem kell teljesen faig lecsi-
szolni a padlot. Az Ujralakkozast altala-
ban nem lehet meguszni csiszolas nél-
kal. Ha mégis, netan csak egy alapos
zsirtalanito felmosas utan belakkozzuk
a bemattult részeket, szamithatunk ar-
ra, hogy egy év mulva felpatiogzik, s
ezen a részen csunyabb lesz, mint
volt. Ekkor viszont mar csiszolni kell,
mégpedig faig.

Ekkor hat ne lakkozzunk ra? De
igen, csakhogy megfeleléen el6keszi-
tett padiora. A megkopott feliiletet na-
gyon finom csiszolopapirt hasznaiva
vibracios csiszolégeppe! borzoljuk fel.
Arra vigyazzunk, a lakkozott fel-
Uletet ne koptassuk le tilsagosan. De
csiszolatlanul még egy lécnyi helyet se
hagyjunk, mert onnan biztosan le fi
pattogzani a felkent lakk. Arra is sza-
mitsunk, hogy az (j lakkreteg mindig
szemmel lathatoan fényesebb lesz,
mint a padlé mas részein. Ha tehat a
felujité lakkozas mellett dontunk, cél-
szerli az egesz helyiseget Ujralakkoz-
ni. Ezt pedig akkor érdemes megejte-
ni, amikor lakast festink, s a helyiség-
bél amugy is kihordjuk a butorokat.
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~ FAPUSZTITOK
ES FELSZAMOLASUK

A kertben meglévé kisebb-nagyobb disz- vagy
gylimdlcsot termé fakat igyekezni kell egészségesen
megtartani. Ez sajnos nem minden esetben lehetséges,
mert a fékat karosito betegségekkel, elGskodokkel is
szamolni kell.

ElsGsorban a mar id6sebb és elha-
nyagolt fakon jelenhetnek meg a ter-
metes taplégombak. Ezek nemegy-
szer tdnyémyi méretlire gyarapodd
termétestei és az apré taplogombak

irosas vagy Ieglébbszér feheresszir-

e szind, sokretegli parnacskai akéar
igen nagy szamban is el6fordulnak. A
sokféle taplogomba kézétt vannak
olyanok, amelyek csak elhalt fakon te-
lepszenek meg. Masok viszont még
€lo fakon is képesek megtelepedni és
karukra rajtuk eléskodni (1).

A taplégombak kalapjaban kialakulé
sporak csak allatok ragasa, fagy, nap-
egés vagy eszkozhasznalat és masfé-
le mechanikai behatas éltal keletkezett
sebeken telepednek meg a fak testé-
ben. Ezert az efféle fert6zések meg-
elézésekent is, mindig kezelni kell a
sebzeéseket. Azok folyamatosan sebfe-
dével legyenek boritva, lehet6leg egé-
szen a beforradasukig, va leg-
alabbis annak megindulasaig (2).

Taplégombak feltiinésekor azokat
az eredesi helydknél Iévé minél na-
gyobb, Ml mélyebbrél kivajt farésszel
egyutt a legjobb levagni. Ezt kdvesse
a szakszerli sebkezelés. A visszatérd
és elhatalmasodd tapldgombasodéas-
kor a fat ki kell vagni. A kivetel nélkdl
faronto taplok fertozésersl mar szem-
betiin6en arulkodik a kalapfejleszté-
sk, amely gyakran csak t éves
lappangasi id6 utan kdvetkezik be. Mi-
kozben a keletkezett sebfellletre keri-
16 fertéz6 sporakbdl gombafonal kép-
z6dik, a micélium az igy megtamadott
fa belsejébe hatol, s sejtfalak enzima-
tikus lebontasaval a fa- vagy a hancs-
részek pusztulasat okozza. Elbszor
redvesedést, korhadast eredményez,
€5 csak ez utan fejlédik ki a termétest,
vagyis a kalap.

talaj kozelségébd! eredéen a fa-
térzs rendszerint legnyirkosabb talaj-
menti részérdl indul a korhadas, a gy6-
kémyak kérgének, esetleg a gyokerek-
nek olyan serdlése nyoman, amelynél
megfelelé sebgydgyité kezelés elma-
radt. Ezeket a sérilléseket raadasul
nemcsak mechanikai behatasok, ha-
nem egyes han?yafajok és a nagy fa-
rag6 hernydi, valamint kiilonbéz6é gom-
bak is kivalthatjak. Mégpedig olyan
modon, hogy a miattuk a torzs talaj-
szinti részénél bekovetkezd kdrosodas
egy ideig észrevétlen maradhat. A
csapadekviz gyakori és kiados odafo-
lyasa kovetkezteben a fatest korhad, a
korhadas az erre kulondsen érzékeny
puhafaju faknal mar két-harom év alatt
tetemesen kiterjedhet, veszélyeztetve
az egész torzset, amelynek belseje tel-
jesen elkorhadhat.

Ezért nem szabad elmaradnia a
megel6z6 beavatkozasnak, kezelés-
nek az erre raszorul6 fak esetében.




Az ilyen fak kilénben meg sem tart-'

hatok hosszabb idén at (3).

A szegecsfejgomba a gyokereket
kérositja a talajban. A fert6zéstél sza-
mitva sokszor csak hossz( évek utan
fejlédnek ki a valéban szegecshez ha-
sonld, vilagos szinl termétestei, ame-
lyek egyben a biztos azonositoi is. Ek-
korra viszont a fert6zott fa rendszerint
mar el szarad. Nem marad mas hatra,
mint az ilyen fa felszamolasa (4).

A fehérpelyhes gyokérpenész fer-
tézése utan kezdetben még csak a vé-
konyabb, majd a vastaiabb gyokerek
is barnuinak, korhadnak és a kérglk
kénnyen levalik, valamint ra{'tuk szur-
késfehér gombabevonat fejlodik (5).
Ezutan a szbévedék zsinorszerd fonalla
csavarodik ossze. Els6sorban tulsago-
san kotott, nyirkos és nagy szerves-
anyagtartalmu, ugynevezett kovér ta-
lajokon fordul el6 a fert6zése. Miatta
eloszor a gyokerek, majd az egész fa
elpusztul. Ez esetben is csak a fert6-
zott fa felszamolasa marad hatra.

A gutaiités leginkdbb a kajszi-
barack betegsége. A jellegzetes tune-
te, hogy a fa tavasszal még kihajt,
majd tobbnyire latszélag minden ok
nélkdl, hirtelen részlegesen vagy
azonnal teljesen fonnyadni kezd, és
azutan elszarad. llyenkor a kéreg alatti
részek barnulinak, puhulnak.

Ez a baj egy szinten sebeken ke-
resztil fertoz6 baktérium és egy gom-
bafaj egylttes tamaddsénak a kovet-
kezménye. Rendszerint mézgafolyas
is kiséri. Gyakoriaiiiag gyogyithaiatian.
Tudomasul kell venni, emiatt az
érintett fatdl bucsut kell venni.

Az agrobaktérium szinte minden
fas noveny fold alatti, de esetenkent
még a fold feletti részeit is megtamad-
hatja. Golyvaszerli kidudorodasok,
megvastagodasok jellemzik, és ezek
feltlete ricskos, karfiolszerd. A kez-
detben még alig lathato, sargasfehér,
ricskos felletl golyvak gyorsan gya-
rapodnak és hamar borsoszem nagy-
sagutél mar oklémnyi méretliek, majd
meg nagyobbak is lehetnek, akkor fel-
tletik mar fasodo, és barnasfekete
szint olt. A feltlinésiikkor az eredeés he-
lyér6l minden maradék nélkil vagjuk
le, majd alkalmazzunk megfelel6 seb-
kezelést. Visszatér6 és nagymeéretl
eléfordulas esetén viszont az ilyen mo-
don fert6zo6tt barmilyen faju és koru fat
ki kell vagni (6).

A rakbetegség, miként az emberi-
ségnek, Ugy a faknak is az egyik leg-
veszedelmesebb pusztitoja. Elsésor-
ban az alma, kérte és didfakat tamad-
ja, de elofordul a cseresznye, a
meggy, a kajszibarack €s az @sziba-
rackfakon is, amelyeknél kisér6 tunete
az erds mézgasodas. Gyakori az akar
utcai sorfakul szolgalé diszfaknal is.
Ha nyitott, akkor olyan nyilt seb alakja-
ban jelentkezik, amelyen bérszert,
rancos dudorodésok képzddnek (7/a).
A gumos vagy csukott rak viszont ki-
sebb-nagyobb, gumdszerl zart kép-
z6dményt alkot, ami élettani zavarok
kovetkezménye (7/b). Ez utdbbi nem
fert6z6. Ellenben a nyitott rak tavasz-
szal a faagakon vagy a torzson vérteti
vagz mas rovarok altal okozott és met-
szestdl, vagy erdsebb viharoktol, talaj-

hibatdl vagy mas okbol tamadt séralé-
sek fellletén at képes fert6zni. A rak
esetében mutatkozé meagvastagodé-
sok a névényszévelek szabélytalan to-
megu Kindvesei. A csukott gumods ra-
kot elegend® csak a keletkezési helyé-
nél a folétte Iéve résszel egyltt
levagni, ami amugy is elpusztulna a
tapanyaghiany kovetkeztében. Masfé-
le raksebet késsel kell kivagni és a he-
lyét, akdarcsak a metszésekidl és
egyéb okbol szarmazd mindennemd
sebhely fellletét, késsel lesimitas utan
valamilyen fasebfedésre alkalmas ké-
szitménnyel kell befedni. A sebek he-
lyes kezelésén, sebfedbvel fedettsé-
gén kivll a fak torzs- és agtisztogata-
sa, az egyéb mddon tisztan tartasa és
kiulonféle gombadlé szerekkel vald
rendszeres permetezése vedi a fat a
rakbetegseggel szemben is. Rék ko-
vetkezteben a fiatal fak rovidesen, az
idésebbek, illetve azoknak rékos ré-
szei pedig rovidebb-hosszabb id6 alatt
elpusztulnak.

A téli fagy miatti fapusztuids teljes
vagy részleges lehet. A szokatlanul hi-
deg télen a fa tében gydkerestil is ki-
fagyhat éami kalonésen homoktalajon
fordul eld), vagy csak a fakorona pusz-
tul el. Koronapusztulaskor még lehet-
séges a tavaszi kihajtds. A hajtasok
ilyenkor csak késébb hervadnak el, és
a véglegesen fagykart szenvedett fa
elpusztul. A teli fa r masik jellegze-
tes tlnete, a fiatal és sima torzsa fak
torzsén mutatkozé fagyrepedés (8).
Vagyis a torzs déli iréngyx.»a nézé olda-
lan hosszanti iranyban, tatongd nyilt
sebek keletkeznek. Ezek a fat elcsufit-
jék. Kovetkezményként a cseresznye
és a tobbi csonthéjas gyimélcsta,
akarcsak a diszrokonai, mézgasodni
kezd. Végs® soron emiatt a fak el is

pusztulhatnak.
dr. Komiszdr Lajos




Az elmilt évtizedek soran épiilt lakasokban
az ajidk és ablakok gyakran még a funkciojukat
semn landk el kifogastalanul, kiviteliik csak nagy
joindulattal mondhaté megfelelének. Aki vi-
szont ennél szebbre dhito-
zik, azt a véltoztatastol 4t-

héghatatlannak tind techni-
kai akadélyok, és ezek fiigg-
vényeként jelentds kiaddsok
riaszyjak el. A nyildszarok
cseréjére azonban nincs is
sziikség. csupén azok tokjé-
nak peremboritésat kell esz-
tétikusabbra cserélni. Erre
valék a kilonbozS faydju
Abitibi markanevil ablak- és
ajtdszegélylécek, s az ezeket
Kiegészitd sarokelemek,

E diszitbelemek hirom

csoportot alkomak A Can-

terbury™ sorozat killonlege-
sen tagolt, homori és dom-
borii borddkkal diszitett szé-
les milanyag léceivel (A).
valamint stilusban ezekhez
igazodd sarokelemeivel igen
dekorativ keretbe foglalhat-
juk otthonunk jellegtelen
nyildszérGit, st igényiink
szerint ezekhez 6l 116 ko-
szorilécekkel (B) akdr a
mennyezetet is diszesebbé
tehetjiik. A diszléckollekeid
darabjai fehér sziniick, hat
kiilonféle sarckeleme (C)

tomor mianyaghdl forma-
zott tomb. Feluletiiket bér-

milyen vizes bazisi zo-
méanc- vagy falfestékkel
konnyi dtszinezni.

A felhasznélds sordn eld-
sz0r mindig a sarokelemeket
ragasszuk a helyiikre, majd
a léceket pontosan ezek ko-
z¢ ill6 hosszisdgura vdgva
rapasszuk a fal, ill. a tok ol-
dalsé deszkdjdnak az élére
(D). A sarokelemeket és 1é-
ceket kizvetleniil felragasz-
tds utdn vizménékkel ponto-
san dllitsuk be vizszintesre,
az oldalso elemeket pedig
fiiggflegesbe. Ez  azert
szilkséges, mert az esetleges
kis eltérések is nagyon
szembetild hibdkat okoz-
nak. ezeket a ragaszto teljes
megkotése eloit még i}«‘ﬂf-
san kiigazithatjuk. Am a
pontos illesztés ellenére is
adodhatnak kisebb-nagyobb
rések, amelyeket fehér szind
Abitibi Adhesive Caulk 16-
mitSragasztdval vagy Szi-
loplast-tal eltomitve tintes-
sunk el. A szegélyléceket
természetesen mindig a tok

19X97mm

3 295 mm

26x102mm

a lakasok ajto- és ablaknyilésainak, tovabba a helyisége

AJTORA, ABLAKRA, MENNYEZETRE

DISZKERETEZES

Otthonunk &talakitaséhoz, szépitéséhez a pénzen kiviil dtietekre és megfeleld anyagokra Is szilkségink van. Nos, ha pénz dolgaban
nem Is lehetiink olvascink segitségére, otietekkel, U] lakasdiszité anyagok bemutatasaval honaprdl hénapra igyekszink a valasztasi
lehetdségeket boviteni. igy talan ki-ki kénnyebben ratalal a céljainak leginkabb megfeleld megoldasokra, anyagokra. E cikkiinkben
k mennyezelének a diszitésehez mutatunk be Uj anyagokat, alkalmazasukhoz
néhany otletet. Ezekkel elénydsen megvaitoztathatjuk otthonunk eme Iényeges részeit, mégpedig elfogadhat6 aron, anélkil,

hogy kiilongsebb felfordulast okoznank.

belsd takarddeszkajanak a kiilss élével egy sik-
ban kell felragasztani. Mivel e miivelethez el6-
z6leg az oldalsé peremboritd léceket le kell fe-
sziteni, a deszka élét és a mellette lévd falfeli-
leetet is szintbe kell hozni.

A deszka éleit esiszoldssal munkiljuk egye-
nesre, a fal feliilletét pedig glettanyagpal simit
suk be. A felragasztott i) szegélylécek és az ere-
deti deszka kozott kialakuld esetleges hézagokat
is Adhesive Caulk-kal simitsuk be. mert ezzel
elkeriilhetjiik & repedésck kialakuldsdt is. A 1é-
cek falra simulé éle mentén is hasonléképpen
jérjunk el, mert a hézagok itt sem kivédnatosak.
Mivel a ,Canterbury” szegélylécek elég széle-
sek, a beldliik kialakitott 1) peremboritds kerete
igen dekorativ (E).

Ha az eldbbi lécprofilokat til hivalkodonak,
vagy netan a kelletenél szélesebbnek taldlndnk,

az Abitibi szegélylécek koziil valaszthatunk ke-
wéchd tanale faliilotil o lrntlrnn}.lnl‘i‘\ lécoket is. A

VROLAL LAEUIL LALEMA ALy oF SV RaLa A Ee e
Pastel”, az .Oak Trim" és az , Americana” 1é-
cek kiilonféle véltozatai (F) visszafogottabban
disziteuiek, a feliiletilk pedig szinezeti, csakigy
mint a kiegészitd sarckelemeiké (G).

A sarckelemek e viltoratnél azonban iirege
sek, rugalmas, iitésallé mianyagbdl késziiliek.
A lécek, kiegészitd elemek felerdsitéséhez a szi-
niikkel azonos tonusi ragaszto szilkséges. Mivel
a sarokelemek iiregesek, s csak az éliikkel si-
mulnak a lécekre, a sarkoknal ezeket sem kell

tosan gérbe vdgva egymishoz illeszteni.
Elég, ha a fels6 dthidald lécet a filppblegesen
felragasziott oldalsok tetejére kb. a lécek feléig
4tfed hosszusdgura szabjuk, a lécvégeket pedig
néhany szepgel a falra, ill. a fa takardlap élére
rigzitjilk (H). Az igénytelentil kialakitott sarok-
illesztéscket a sa:rielemek felragasztisdval ta-
karjuk el (I). Az esetleges hézagokat pedig a
szines ragasztoval kikenve toltsuk ki (J).

Természetesen a sarokelemeket el is hagy-
hatjuk, s hagyoméanyosangérbe vagott sarku ke-
reteket alakithatunk ki, am akkor nagyon ponto-
san kell fiirészelni. s a lécek rogeitéséhez a ra-
gaszton kivill csak nagyon vekony és hosszd
bognérfejii szegeket haszndlhatunk. A szegfejek
eltiintetésére, valamint az aprobb felileti sériilc-
sek kijavitdsdra a szines javitérudacskakat hasz-
néljuk. A szegeket egyébként lehetSleg az oldal-
s6 elek feldl ferde szogben iissik be. mert Ggy
kevéshé litszanak, az eltiimtetésik is konnyebb.
A szegfejeket lyukasziéval megiitve mélyitsuk a
lécek anyagdba, igy elkeriilhetjuk. hogy a kala-
pécs fokaval nehezen kijavithaté mélyedéseket
Gissiink a lécek feliiletébe. Mivel a lécek lagyab-
ban formizott bordikkal ragoltak, a belolik
kialakitott nyflaskeretek sem lesznek szembe-
tinGek, 4m szépségiik ennek ellenére 1s €rvé-
nyesiil (K).

Az elébbiekkel ellentétben a harmadik lécfaj-
ta teljesen sima feliiletii. A , Cameo” lécprofilok
jellegzetességer (L) az egyik sz€l felé enyhe iv-
ben elvékonyodd domborulat adja. Nagyon szo-
lid, am egyszeriiségében szép idomokbdl a fal
sikjabol lagyan kiemelkedd nyflaskereteket ala-
kithatunk ki. Mivel azonban a ,.Cameo” lécek
nem il szélesek, esetenként érdemes a vasta-
gabb éléhez igazitott keskenyebb, 8x14 mm-es

szegélyleccel is Kiegésziteni a tokok kereteze-
sét. E potléceket tobbféle variacioban is alkal-
mazhatjuk (M).

Felerositésilkhtz  lehetSleg csak ragasztot
haszndljunk. szeget ne, mert a sima feliileten
még a legkisebb mélyedés is seemet szir, s a
szép kereteket ilyen hibakkal nem érdemes el-
csifitani.

Végezetiil a sz0 szerint vett magasabb szint(l
diszitc elemek alkalmazisdhoz is adunk nehdny
dtletet, fogdst. Az Abitibi léckollekcigjaban
ugyanis — beleértve a ..Canterbury™ sorozatot is
— szamos koszoriléc is van. amelyek kimondot-
tan az oldalfalak és a mennyezet sikja dltal al-
kotott sarkok diszitésére szolgdlnak. A helyisé-
geknek ez a része a lepttbbszor hatdrozatlan,
szabalylalan vonali, esetenként enyhén hulld-
mos is. Ezek a hibdk a komiivesektol erednek, s
mi mér csak kinkeservesen tudjuk eltintetni.
Mert valljuk be, ezek eléggé szembet{ing hibdk,
kiilonosen. ha a helyiség nem til magas. A kii-
lonféle koszorilécekkel eliiintethetjiik a sarkok
egyenetlenségeil, s dltaluk feleslegessé vilik a
falfestéskor sok problémdt okozo esikhiizas, ta-
pétizdskor pedig a burkoléanyag szegélyezése.
Alkalmazasukkal tehat nemcsak a helyiseget
szépitjilk meg. de a késobb esedékes falburkold-
si munkékat is megkonnyitjiik.

Am mielott ténylegesen munkdhoz latnank,
nagyon alaposan nézzik meg, hogy céljainkra
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melyik idom felel meg leginkdbb, Nem ritkdk a
homortan ivelt feliletli sarkok, amelyekhez a
szélesebb koszorilecek valk. A keskenyebbe-
ket pedip csak a derékszigben kialakitou
mennyezeti sarkokba ragaszihatjuk fel. A lécek
tapado felilletei ugyams olyan Kialakitisgak,
hogy szilard rogzitesiikhoz sik feliletek sziiksé-
gesek. Ha viszont a sarck lekerekitési sugara
nagy. a koszorilécek szélének csak kis feliilete
simui a menyezeire. az oldaifaiakra, s igy nem
alakulhat ki szildrd kéés.

A megfelels idom kivalasztisat a méretek
alapydn kirajzolt kemény kartonsablon sarokba
illesztésével végezziik el.

A kivilasztott koszoriléceket szinte mindig a
sarokelemek felhasznalasaval ragasszuk a falra.
Egyrészt igy nem kell a darabokat gérbe vag
nunk, tolddskor is kénnyebb a hidnyz6 darabot

-

beszabni, mésrészi pedig ujabb ele-
mek teszik diszesebbé a helyiséger.
A lécek felragasziasit mindig eloz-
ze meg a sarokelemek felerositése.
A koszoniléceket 1bbnyire toldani
kell, ezert végeiket egymasra il
lesztve epyszerre vagjuk &t finom
fogazasu fdrésszel, majd a vagott

Cameo lécprofilok

e ol -9

Koszori
11x38 mm

Labazat
10=60 mm

Abla
11=51 mm

3

felaleieket csiszoljuk is Ossze. A
felesleges anyagol lehetdleg min-
dig valamelyik sarokidomhoz csat-
lakozd lécvég feldl vidgjuk le. Ha nagyon
enyhen, de hulldimosak a sarkok. akkor a léceket
ne akarjuk mindendron a hullémos reészhez iga-
zitani, mert ez alulrél nézve csinya hibéar fog
okozni.

A léceket hagyjuk egyenesen . fumi”, s az
esetleges hezagokat majd a ragaszto kikeménye-
dése utdn Sziloplast-tal toltsiik ki. A lécek I{’.l-
erdsitésehez haszndlhatunk szegeket is, de csak
akkor, ha ezeket a vukolat meg is tartja. Egyéb-
ként a konny( léceket a ragaszto szepezés nél-
kil is szilardan a falra rogziti. Am ne felejtsiik
el, hogy a mennyezeti koszorti végsS soron a
gipszstukkokat utdnzo anyag. ezert feliiletét
matt festékkel vonjuk be.

A mennyezetre van meg egy otletiink. A csil-
larokat, amelyek manapsag Gjra nagyon divato-
sak, altaliban a mennyezet kiszepén szokés fel-
fiiggeszteni.

Régebben ezt a helyet killonféle mintdzata
mennyezeti stukkorozetta keretezte, manapsdg
pedig semmi. A koszoni- és diszlécekbdl sok-
szogn rozettikat formalhatunk meg. A kiillonbo-
70 léckombindciokat elobb szdlban ragasszuk
onsze. majd ezt kovetGen fiirészeljilk pontosan
egyformira a rozetta keretét alkoto darabokat. A
ferdeszigl vigdsokat feliétleniil fiirészel6 sab-
lonban vagjuk le. A pondosan Gsszecsiszolt vé-
gl darabokat sik lapra helyezve illessziik egy-
mishoz, majd a keret helyét kartonsablon segit-
ségével jeloljiik fel a mennyezetre. A
keretelemeket ezutdn mér gyorsan a feljelslt he-
lyiikre ragaszthatjuk. Az illesztési hézagokat
vagy 4 szines javitorudacskdval. vagy szines ra-
gaszioval kikenve uintessik el. Az ilyen
mennyezeti rozettak a modemn és az antik jelle-
gil csillirokat. s egyéb mennyezeti vilagititeste-
ket is mutatds keretbe foglaljak,

— bsj -

Ablakszegély

Labazat
16x55 mm

13x83 mm

Péy OakTrim ¢ Americana icprofick  L*)

Szegbléc
17x67 mm

Koszoru
14x41 mm

Koszoru
19x56 mm

-

Az Abitibi termékek a kbvet-
kezd helyeken vésarolhaté meg:

Baja: B&O. Kit. .
Arpad u. 19. Tel.: (79) 325-153 |
Budapest: : !
LEMEX Kit. - .
XI., Than K. u. 20. Tel: 185-2369 | | '(
FERM-BAU Kft. :

VIII., Diészeghy Samuei u. 3. :

Tel: 158-4943 | X

ERDERT 5. sz. GYAREGYSEG:
XX., Haraszli it 46. Tel.: 127-9037 | ¢
Debrecen: GEPGYAR Kft. |
Hid u. 4-6. Tel: (52) 318-081 |
Eger: szuxno‘q f
Brody Sandor u. 5.

Tel. (36) 321-715 {
Gyor: ORNAMENTIKA Kft. |
Bartok Bela (it 18/A.

Tel.: (96) 313-51‘:‘3(1
Kecskemét: SIVA Bt v

Trombita u. 2-4. Tel.: (76) 320-538
Malyl: CORNIX Bt.
F6 u. 18. Tel.: (46) 318-773

mu V BUTORHAZ Kit. il
Arpad u. 41/A. Tel: gm 313-712 ,
Sopron: MEGAFA

Rakoczi u. 4. Tel.: (99) 314-074 !
Szeged: SCABELLO Bt. |
Sajka u. 17. Tel.: (60) 380-316
Veszprem: AGROBIX UZLETHAZ
Egyetem u. 19. Tel.: (88) 423-046

Kivitelezés:

Makeo: B. Sziics Antal,

Gdézmalom u. 4/A.

Tel.: (62) 411-618

Vészid: Fﬁ 5‘[‘L i g1 !
Bathory u. 4. Tel.: -154
Budapest; i

CSASZKOCZY Kft.

VL., Vajda P. u. 43. Tel.: 113-7331
QHA EGYENI CEG

XIV., Thokdly yt 49. Tel.: 183-7060
SOLYMOS!J

XVI., Zsemiékes u. 64. Tel.: 271-3366
SZTENTOR Kft.

XL, Fehervari (it 44. Tel.. 166-7644/429.

Tovabbi tajékoztatas és rendelésfelvétel:
TECHNOGEN Kft. Budapest ViI., Thékdly it 18.
Tel.: 1425947, 121-7800/84.
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SOK ULOHELY
KIS HELYEN

Mindennapi hasznalatra altalaban a konyha vagy
az ebédl6 nyuijt étkezési helyet, szobaban ritkabban
terit a haziasszony. Eppen ezért nagy gondot okoz

~ féleg kis haztartasban - hogy egy-egy linnepi

esemény, csaladi sszejovetel alkalmaval hogyan
iiltessilk a vendégeket kényelmesen asztalhoz.

Segitséget nyujt ilyen esetekben az Gsszecsukott
asztalban elhelyezhet6 szintén 6sszecsukhato négy
szék. (Lehet, hogy van is a haznal négy ilyen szék,

csak nincs hol tarolni 6ket). A hasznalaton kivili

asztal viszonylag keskeny helyen elfér - pl. ablak
alatt — s akar viragallvanynak vagy polcnak
is alkalmas.

——
>

Mindkét asztallapot felnyitva 100x166 cm-es feliletet kapunk, melynel 6-8 sze-
mély kényelmesen elfér. Ha kisebb tarsasagot kell elhelyezni, csak az egyik lapot
felnyitva is 100x100 cm lesz az asztallap. A szétnyithato székek szerkezetuknél
fogva talan nem a legkényelmesebb ul6alkalmatossagok, ezért ne keszuljenek min-
dennapi hasznélatra.

Az elkészitéshez szikséges anyagok méreteit az anyagjegyzék tartalmazza,
kilén az asztalét és kilén 1 db székhez valo mennyiseget. Nem jeloltik kulon
szammal azokat
- pl. a 4. jellit —,

melyek megmun-
kalas utdn mas-
mas format mu-
tatnak.

Az asztal egy
ajtés kozépreész-
bél — ez a székek
tarolchelye —, a két oldalan feinyithato asztallapbdl és a
két kihajlithaté labbdl all (lasd: cimkép és A rajz).

A kozéprész keretszerkezetét fenyodeszkabol keszit-
silk. A keretszerkezet sarokkotéseinek kialakitasat a B
abra szerint végezzik. Az asztal fébb méreteit a C abran
lathatjuk.

A hosszlécek (2) koze az Osszekoto (3) léceket mé?(:
keretszerkezet osszeragasztasa el6tt koldokesapokkal
rogzitsik. Ugyancsak kéldokesapok segitségével kossiik
ossze a kihajthatt lab részeit. A labazat ket facsap kordl
fordul el (D).

A csapokat a 6 jell labak butijébe Gltesstk egy ten-
ely mentén, de el6z6leg az dbran lathatd modon kb.
5°%0s szogben végjuk le a lab fels6 részét a suriddas-

mentes nyitds érdekeben. b

A fels6 csap majd a mér felerésitett kdzéplapba csat-
lakozik, az alsé a hosszléc aljara csavarozott csaple-
mezbe (13), melyet acéllemezbdl vagy min. 2 mm vas-
tag aluminiumiemezbél alakitsunk ki a rajz szerint.

A fenéklapot (10) 4-5 mm-es farostlemezbdl szabjuk.

0

%
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(2)

'\-.__..J

A tartdléceket (11) a keretlécek (4) kozé erdsitsik. A feneklapot nehany helyen rogzit-
sk a lécekhez.

Az azstal lapjait (8, 9) és az ajtékat (12) laminalt faforgacsiapbol készitsik, azt
konnyi tisztan tartani.

Sokféle boritasu fatorgacslap kaphatd, tetszéstink szerinti szindit va-
laszthatunk. Méretre vagas utan mindegyiknek az élét vonjuk be a szi-
nehez illeszkedd elfcliaval.

A kozéplapot koldokesapokkal rogzitsik a kész keretszerkezetre, a
lehajthato Iaﬁiaakat oldalankent 3 db csuklospanttal erbsitsik a kdzeplap-
hoz. Az ajtokat lehetSleg zongorapanttal szereljiik oly mddon, hogy be-
(ljon a labazati keret sikjaba. '

A zarast magneses csappantytval oldjuk meg, s erdsitsiink az ajtékra
fogantydt. Itt emlitjik meg, hogy az egyik ajtot megsporolhatjuk, ha az
egyik oldalon lezarjuk a kozéprészt.

bben az esetben azonban a megadott méretnél nagyobb lap szik-
séges, ami éppen beleillik a keretbe.

Ezt a lapot a fenéklaphoz hasoniéan, két bels6 tartolécet alkalmazva
bellilrdl csavarozzuk a lécekhez.

A lab véletlenszer(i kirigasat elkerdlhetjik, ha a felnyithato lap belsé
felére ket Utkozégombot tesziink.

A szekek szerkezete nem komplikalt, zommel egyenes darabokbdl
épiilnek fel. Kivétel az Ulélapot alkotd léceket befogado két-két oldalléc.
Mivel négy egyforma szék a végcélunk, ennek érdekeében ajanlatos az
ismetl6do munkafolyamatok megkonnyitésére néhany sablont késziteni.
A sablonkészités ugyan pluszmunkat jelent, de segitségével egyszertib-
ben és pontosabban tudunk dolgozni.

Sablonnal rajzolhatjuk elé az ul6lap oldalléceinek alakjat, azzal jelol-
hetjik ki az oldallécekbe készitend6 csapfészkek és az Osszeszerelés-
hez sziikséges furatok helyét. Igy biztosan egyformak lesznek az egyes
alkotorészek.

A székeket csomomentes, szépen gyalult faanyagbdl ké-

szitsiik. A labakra (21) az elokészitett sablonokat figyelme-
sen fektessik fel. A hattamla és a merevito lécek hornyai-
nak jelolésekor tigyeljink arra, hogy azok mindig befelé le-
enek.
gyA tamasztolabba (22) a 8,5x10 mm keresztmetszetii hor-
nyot ujjmaro segitségével készitsilk el. Az 6sszekoto léce-
ket (25, 26) vesett csapozassal silllyesszik a labakba. Ka-
pupantcsavarral biztositsuk a szék labainak nyithatosagat.
Az anya felhelyezése utan a csavar véget legalabb egy
ponton kalapdaccsal Ussiik meg, ugy nem fog lecsavarodni.
Az Ul6lap oldalléceinek iveltséget az teszi szikségesseé,
hogy a szék Osszecsukott allapotban a lehet6 legkisebb
helyet foglaljon el (E).
Az anyagjegyzekben megadott szélességli anyagbdl
l(23) alakitsuk ki a teljes hosszaban 40 mm széles oldal-
ecet.

Az ivet kb. a léc kétharmadanal, a tengely furatanal he-
is ujjmarét hasznaljunk.
. asztalos Fillanatszon’téval j6l préseljik ossze.

Az 06
acellemezbdl hajlitott tartora szegecseljik fel.

A szék osszeallitasakor a tengelyre (29) az Ulélap és a
Iab kbzé helyezzik fel két alatét kozé a tavtartd gylirdt (30).
Ez biztositja, hogy az Ullap kézépen maradjon, és a szék
osszecsukasakor a tamasztolab az oldalléc és a lab kozé

lyezzik el. Az (lélécek (24) csapfészkeinek kialakitasahoz |
A lécek beragasztasa utdn az oldalléceket szaradasig
R
ap csatlakozlatasahoz a vezetbcsapot (28) egy
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Anyagjegyzek

Megnevezés

Méret (mm)

kertiljon. A tengely végeit az anya fel-
csavarozasa utan itt is kalapaljuk el.

Végul helyezzik a vezetGcsapot
(28) a horonyba, illesszik a lemezbe
az oldallécet és csavarozzuk oda.

A laminalt feliletek nem igényelnek
felilletkezelést, a fa részeket csiszolas
utan lakkozhatjuk, vagy ha tébb helyen
szorul késtapaszos javitasra, tetszé-
siink szerint olajfestékkel, majd zo-
manccal vonhatjuk be.

- mega —

KABELBILINCSBOL

TOAKMANVKII AC

WYY T WV kW)

TARTO

A gyakorlo barkacsolok tudjak,

=i @ vzaer | || bogy o rcee ey
g 3 at'lsosszklt_ac" 45x24x870 a csatlakozo vezetéken VaIEI" kiké-
4 4 keresztlec 45%24x300 soknal egyaltalan nincs ilyen ré-
5 P lab 45x24x760 sze a firogépnek. A legpraktiku-
6 2 lab 45%24x660 sabb talan a Makita gépek bepat-
7 4 Bsszekots 30x20x410 tinthaté kulcstartoja.
8 1 kbzéplap 1000x300x19
9 2 lehajthat6 lap 1000x650x19
10 1 fenéklap 940x250%5
11 2 tartoléc 20x10x840
12 2 ajto 585x245%19
13 2 csaplemez
14 4 keményfa csap & 8x25
15 4 utkézégomb
16 6 csuklospant
17 2 magneszar
21 2 l1ab 50x20x900 _ i
22 2 tamasztdlab 25x18x650 Mrggggk e&?}%ﬁg Jﬁﬁ%‘r‘jﬂ .
= - Old?l!éc 50x20x420 gitségevel egy — villanyszereles-
24 7 ulélec 35x10x360 nél hasznalt — mianyag kabelbi-
25 2 merevitd 30x20x455 lincset. Ebbe egyetlen muzdulattal
26 1 merevitd 30x20x414 bepattinthatd a tokmanykulcs,
27 1 hattamla 100x10x455 mindig kéznel van, de soha nincs
28 2 vezetdesap D8x12 e Nagy Dezsé
29 1 tengely 28x480 Kecskemét
30 2 tavtarto gydird Z10/212%26

e
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VELUX tetotéri ablak
vagy ablakfilke?

Olcsébb, mint az

ablakfilke

A VELUX tet6téri ablakokon keresztiil Az ablakfiilke oldalfalai ledrnyékoljik a
Akar 10.000 Ft-ot is megtakarithat, ha 30-40 %-kal tobb fény jut a szobdba, mint  fényt. A kiilonbség killonosen érzékelhets
ablakfiilke helyett VELUX tetétéri az azonos méretil fiiggdleges ablakon, sziirkiiletkor és boris idGben.

ablakot épit be.

A VELUX félévszdzados tapasztalatait
kamatoztatja a tetStéri ablakok,
burkolokeretek, kiilso és belso roldk
gyartasaban.

Az elsérangi VELUX tet6téri ablakok
megteremtik a lehet6séget, hogy a
kihasznélatlan tet6terekbdl

baratsagos otthont alakitsunk Ki.

A VELUX rendszer révén egymas mellé
és folé sorolhatjuk az ablakokat.

A VELUX tet6téri ablakok annyira el Az ablakfiilke joval dragdbb lesz, ha
vannak Készitve a beepitésre, hogy akdr figyelembe vessziik a jarulékos

® hézilag is be lehet épiteni Sket a tobbletmunkakat.
mellékelt tajékoztato utmutatdsa szerint.

e RN She NN S 0NN B T NEN BN RN MEN BN NN MR W

Tet&téri ablakok Kérem, killdjenek részemre arlistat, kereskeddlistat WL ) (el
" és egyéb informacios anyagokat! prospekius
FERBAU BT
Kereskedelmi és Vevészolgaloti Iroda b _
1075 Budapest i — . =1
Rumbach Sebestyén u. 15/a L [ - E/4 §
Telefon: 122-2036, Telex: 22-3574 . | T Y T YT rr e r e e r T T T T

BVELUX hejepvzetl mirka £ 1993 VELUX GROUP



[ AZZURA.

— SZEGED

AIR COMPRESSORS

AZZURA
KOMPRESSZOROS RENDSZER

Miiszaki adatok:
220 V kompresszor, a motor teljesitménye 1.5 kW (2 LE).
25 literes tartdly, Gzemi nyomdés 8 bar (8 at),
a levegdaramlas erGssége 240 Vmin.

Csatlakoztathaté szerszdmok — eszkozok:
lakkozd és festd szérofej; a motort olajjal és mososzerekkel
tisztitd szdrofej: pumitomicfelfijo szerkezet nyomdsmérdvel:
személygépkocsik és mezopazdasdgi pépek szaritisdra
alkalmas nagynyomdsd légkifiipé szorofej:
homokszéro szerkezet. a faburkolat régi festékét eltavolita
és fémet rozsdatlanit6 szerkezet: nagynyomdsu vizsugaras
kocsimoso szordfej; légkalapdcs hidegvagdval, metszével,
vagoval és lyukasztdval: 5 méteres spirdlis cs&; védéalarcok.

Miben nyilvanul meg az AZZURA kompresszoros rendszer
elonye?

—  egyszeri konstrukeiGyi latvanyos OLASZ formatervezés:

—  kis méret, keveés mozgd alkatrésszel, ami meghosszabbitja

az €lettartamot;
egyszeri karbantartds:

— energiamegrakaritds. k
A kompresszorral ¢s a csatlakoztathaté kellékekkel On egyediil végez
el mindent.
A kompresszor dra az osszes alkatrésszel csupin 39 999 Ft + AFA.
Minden vésarlénak kiilon ajindek jar: szerszdmkeészlet kisebb
javitdsokhoz! 4
Leszillitds azonnal a 15 000 forintos elSleg befizetése utan.
Az arkiilonbdzet kifizetésekor a kompresszort hizhoz szillitjuk.
A befizetés igazoldsat faxon vagy postdn az aldbbi cimre kiildheti:

AZZURA
6725 Szeged, Teréz u. 14/B.
Tel./fax: (H-62) 324-551
Szamlaszdm: MHB Szeged, 286-88888-00413

Szavatossdgi idd: 1 év

Miiszaki cikkek:

elektromos kisgépek

— barkacs- és ipari munkakra —,

hiradastechnikai, foté-optikai cikkek,

haztartasi kisgépek, kéziszerszamok.

Budapest VII., Kiraly u. 77. Telefon: 121-6836
Budapest V1., Kiraly utca 96. Telefon: 142-9146
Budapest VII., Rottenbiller u. 5/B. Telefon: 142-4556
Nyitva tartés: 8—18-ig

A Kiraly utcai (izletek szombaton 8-13-ig.

|BOSCH I | SK/L I




FERROGLOBUS A VASARLOKERT!

Egy aruhaz a célbdl, hogy mindent megkapjon

ACELBOL!

Megnyilt a Ferroglobus
ACELARUHAZA!

Tdébb mint 150-féle 6tvozetlen acélaru

— csovek,

— rud- és idomacélok,

— lemezek,

— huzalok,

— elekirodak

kistétell arusitasa, korszer(i, kényelmes, gyors vasariasi korulmenyek!

Az aruhazban kaphato meég:
— a teljes Rothenberger csémegmunkalé termekcsalad,

— muanyag és fém csaptelepek,
— kulénféle lakasf(ité és vizmelegitd készulékek.

A kinalat folyamatosan béviil, valtozik!

Budapest XV., Kérvasut sor 110.
Telefon: 183-1134, 251-8666/444, 445 m.
Fax: 183-1134




VIRAGLETRA

Kozeledik a tavasz, végre zoidellnek a ndvények.
A szobandvények koziil is egyre tobbet tehetiink ki
a szabad levegdre. Kertes hazban, nyaraléban nem
probléma a n6vények elhelyezése, de aki csak egy

aprocska terasszal rendelkezik, azt okosan kell
berendezni, hogy ,,z6ldovezetben” élvezhesse

a szabad leveg6t. Olyan viragtartd elkészitéséhez

szeretnénk kedvet csinaini, ami nem igényel jol

felszerelt barkacsmiihelyt, a kezd6 barkacsolo is
sikerélményhez jut a kis allvany elkészitése utan.

Fiirész, csiszolopapir, néhany szeg vagy facsavar

minden haztartasban akad, s j6, ha van még
egy faraspolyunk is.

Fenydlecbdl készll a viraglétra, ehhez e%enes, szép erezetli, csomomentes
anyagot vasaroljunk. Az anyaglista szerinti hosszlsagokra daraboljuk fel a lécet

és a 3 db (A és B jeliiek) figgGleges Iéc egyik vegét a raspollyal eszel}ﬁk felkor
alakura. Az osszes alkatrészt csiszoljuk simara elészér durva, majd finomabb
csiszolopapirral. Az Osszedllitdshoz egy vizszintes asztallapra helyezziik a flig-
goleges léceket a rajzon
megadott tavolsagra egy-
250 .« 150.e mastol. Jeloljuk meg a viz-

7

szintes lécek helyet a fug-
golegeseken, és az egé-
szet forditsuk meg. A
szegeleést vagy a csavaro-
zast a hatoldal feldl végez-
zik, hogy ne rontsa az
osszképet a csavarok feje.
A létrarész elkésziilte utan
szintén hatulrél csavaroz-
zuk fel a két derékszog
tamaszt (F), majd a“tama-
szokra a polcot kepezo ket
szelesebb (E) lécet. A fel-
ergsitéshez a figgoleges
lécekbe furjunk furatokat,
melyeken keresztill facsa-
varokkal rogzitsik a tartot
a falba sillyesztett mi-
anyag tiplikbe, Az csszeal-
litott viragtartot tetszésiink
szerint hagyhatjuk natur
szinben, vagy barmilyen
szinure bemazolhatjuk. Mi-
vel a novenyeket locsolni
kell, elkerulhetetlen, hogy
a faanyag vizzel érintkez-
zen. Ellenalicbb és tarto-
sabb lesz, ha legalabb két
veékony réteg csonaklakkal
vonjuk be. A polcon toébb
cserepes viragot tudunk el-
helyezni, a magasabbra
nyulo novények szarat vé-
kony zsineggel a létra fo-
kaihoz tudjuk kétdzni.

o mega —

Jel il Db Méret (mm)
A 2 | a5@2-850
B 1 | 45x22 ~ 450
¢ | 3 | 45e2-6a0 _
D | 2 | ame2-1000
E | 2 | 60x22-1000
F 2 | 120x120x22




TORTA HELYETT...

...sUsslnk varat! Epitéanyaga valamilyen kemény
keksztészta lehet. Falainak, paneljeinek formajat elo-
zetes tervezés (papir szabasminta) szerint, hegyes kés-
sel szabjuk ki.

Egyszerii keksztészta

40 deka lisztben keverjiink el

fél csomag siitéport, morzsoljunk el benne
15 deka margarint, adjunk hozza

20 deka porcukrot,

2 tojas sargajat,

1 egész tojast és

2-3 evokanal tejfolt, amennyi kell,

hogy osszegyurhatd legyen.

Dolgozzuk j6l ossze. Rovid pihentetés utan lisztezett
deszkan nyujtsuk fél centiméter vastagra, és vagjuk ki
bel6le a kivant formékat. A fal-paneleket helyezziik ova-
tosan alufoliaval vagy sitépapirral bélelt nagy tepsibe,
és elémelegitett sito kdzépsé bordéjan, nagy hével siis-
stk meg 8-10 perc alatt. Még melegen szabaditsuk meg
a papirtél! Ha kihdilt, allitsuk-épitsik cssze.

Kétéanyaga:
1 tojasfehérje, amit
10 deka porcukorral siriire kevertiink.

Az elkészilt var allhat talcan, lapos télon, deszkan, de
még szebb, ha vizesarok veszi koriil. A ,vizet’ egy cso-
mag pudingporbol készitett krém potolhatja. Ha a sérga
alapanyaghoz kék gyimalcslét (erdei szeder) vagy szor-
pot keverunk, zold lesz a szine.

A siker biztos, ha egyidejlleg gyimolcssalatat is tala-
lunk és a .fal” maradékabdl szaggatott apro kekszet. Ez
késlelteti a var ostromat. -

Pataki Maria
Soltész Nagy Anna

GYEREKEKNEK 4/33




A &waB Epitéanyagipari Rt.

ORIGO tapaszai az épitdipari tomitési feladatok
egész sorara nyujtanak megoldast:

Nyilaszarok uvegezéeseére

fa keret esetén: ORIGO S-1 kences,
f-1 fehér,
-3 sotétbama tapaszt.

aluminium keret esetén: ORIGO F-2 tapaszt

vas és acél keretekhezz ORIGO S-5 rozsdagatlé tapaszt ajaniunk.

MANCAC LIAALL ﬂQAr"I 1 a7 ORICO .2 manadnne tanacr I(Q?.qn-

VIR 1 I/ I L W LIWAW J WJ Tl la IU\J I.ul.!uu‘_ Tuaeiiaw

és gazcsbvezetékekhez. ROZSDAGATLO, ViZZARO, RUGALMAS

az ORIGO S-6 fémszerkezeti és jarmdipari tapasz. Mindezeken fellll

csticsmindgségti, poliszulfid kétéanyagu tapaszokat, bitumenes kittet,
idomilveg elemek hézagtomité anyagat is gyartjuk.

Beton mutargyak

aknak, medencék, tamfalak, pincék — utdlagos vizzard vakolasahoz ajanljuk
a RESOLIT 131 cementhabarcs-adalékot,
a RESOLIT kwm-257

vagy a BARRA 2000 készre kevert szarazhabarcsot,
melyek hasznalataval a viznyomas elleni védelem 1-3 rétegben,
vékonyan 2-4 mm, negativ oldalon is létrehozhato.

Fenti és tdbb mint szaz mas termékiinkkel (ragasztok, festékek, javito-
és felliletkiegyenlité anyagok, szigetelések stb.) kapcsolatos miiszaki
és beszerzési tanacsadassal allunk szives rendelkezésikre:

KEMIKAL Rt. Kereskedelempolitikai Iroda
1072 Budapest VIi., Nagy Diéfa u. 10.
Vevészolgalat: 122-1066 Szaktanacsadas: 142-8969 Telefax: 142-2152
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KAPUK,

GARAZSAJTOK

ma ' 4 ' 4

Azokat az ajtékat, melyeknek becsukoddsa — pl. a szél hatasira
- kellemetlen kovetkezménnyel jar, kirokat okozhat, kinyitott
helyzetiikben is rogziteni kell. Ez foleg a személyautéval rendel-
kezok szaméra fontos, mert a kapu vagy a garizs ajlajinak vé-
ratlan becsukodasa komoly sériilést is eredményezhet. Ha pedig
csak idénként, pl. tiizeld- vagy butorszallitaskor all be egy gépko-
csi, nemcsak annak sériilése. hanem a kapu kirosodasa is elGiérbe
keriil.

A gydrilag eloallitott kapuk egyik szamydn rendszerint megta-
ldlhat6 a zirt vagy nyitott helyzetet rogzits szerelvény. De csak
az egyiken, pedig a masikon is szikség van rd.

Az ajidk nyitott helyzetét rigzitd szerkezet annyira egyszer(,
hogy eldillitésa kiilonosebb kiadast vagy szakértelmet nem igé-
nyel.

Anyaga hulladékbél is kitermelhet6. Alapjaul egy 150-180 mm
hosszii szogvas (1) szolgal. melynek belsejébe két vezetGbetétet
(2) hegesztiink. Ezek furataiba keriil a 8- 10 mm datmér0jii rogzits-
csap (3). A csap felsd részét a kbnnyebb kezelés és a felhuzott
helyzetben valo rogzités érdekében meghajlitjuk.

A szigvas végén a rogzitd kiemelt dllapotban valé rogzitéséhez
egykmélycdést reszeliink vagy egy V alakid Kiftirészelést készi-
tiink.

KONNYEDEN

MOZGATUNK NEHEZET

A Schultes i

tébb mint 1000-féle kereket
és gorgoét kinal Onnek.
SCHULTES

1031 Budapest, Nimréd u. 9.
Telefon/fax: 188-9007

Viszonteladok felsoroldsa az
Orszagos Szaknévsor 663. odalan.

@

A rogzito (3) hosszat ugy vilasszuk meg, hogy a mélyedésben
elhelyezkedve az alsS vége az ajté alsd szintjében legyen.

Az also betétet a szogvas végéhez hegesztjik. A felstt gy kell
beerdsiteni, hogy a szigvas melyedésébdl kiemelt és felénk elfor-
ditott rogzito az ajtoszdrny alatt a kiiszob befiirt vagy kivésett
mélyedésébe, esetleg egy bebetonozot csGdarab nyildsaba, leg-
aldbb 25-30 mm mélyen be tud csiiszni.

A ket laposvas betet (2) helyett egy megfeleld hossziisdgi, a
rogzitd méretének megfeleld atmérGja csddarab is felhaszndlhato.

A szogvasat csavarozassal vagy hegesziéssel erdsithetjiik fel az
ajtéra. A kapukndl a rogzité sem ad kell§ biztonsdgot. ha alatta
nincs szildrd alap. Ezért kotott talajoknél egy 350-500 mm hosszi
négyszog vagy kor keresztmetszetii csG leverésével biztositsuk a
megbizhat$ rogzitést. Laza, homokos talajban a csévet be kell
betonozni. A felhasznilt cs6 (4, 5) keresztmetszeti mérete nem
kritikus, st kivdnatos, hogy a telepités pontatlansdgéra val6 te-
kintettel a rigziténél (3) nagyobb méretii legyen. Sz T.

M5 FOVAROSI BEVEZETOJENEL

csavarok—szegek—zarak
rogzités- és szereléstechnikai eszkézok

1000 APRO CIKK
®
McMester

Nyitva: keddtdl — pénteklg 9—17 6raig
szombaton 9—13 oraig

Kispest
Vas Gereben u. 185.




KORONGOZO kezdéknek

Az égetett keramia targyak készitéséhez két specialis késziilékre van sziikség. A nehezebben
elérhetd az égetékemence. llyenrdl korabban mar irtunk lapunkban, és Gjabban tobb iskolarél is
hallottunk, amelyeknek sikeriilt égetékemencéhez jutni, specialis szakkoreik szamara.

A masik specidlis célszerszam a korongozo, amelynek segitségével a szép formaju forgastestek
készithetdk el. Egy ilyennek a hazilagos potlasa mar nem elérhetetlen alom.

Ahol egy kozepes teljesitményii, szabalyozhaté fordulatszamu furégép rendelkezésre all,
ott mar csak a fantaziankat kell megmozgatni.

A kilénbdz6 markaneve-
ken arusitott csiszolotar-
csa, és a hozzd tartozo
geéprogzito allvany példaul
megdfelelé kiindulo alap le-
het egy egyszerti korongo-
zohoz (1). A furogeép flg-
gbleges helyzetben rog-
zithet6 az Adllvanyban,
tokmanyaba egy mozdulat-
tal befoghato a csiszolotar-
csa szarrésze, amelynek
billeg6 mozgasat a ten-

Faluam LAus amus seamess
YEiyen ievuy allya liicyjosiuT

ritasaval kiiktathatjuk.

A korongozashoz csak
egy ontapadds csiszolopa-
pirt kell felaldoznunk. Egy
lapos alju, megfelelo atme-
rojli és pontosan centrikus
mianyag tal (2) aljara ra-
gasztva barmikor, percek
alatt osszedllithatjuk a ko-
rongozot, hiszen csak az
ontapadossa tett ,koron-
got” kell felhelyezniink a
csiszolotarcsara. |

A ragasztaskor gondo-
san ugyeljink arra, hogy
megfeleléen erds ragasztat (pl. Palmatex)
hasznaljunk, valamint hogy a kér alaku
csiszolobetét és a korong pontosan cent-
rikus legyen. Ugyancsak fontos, hogy a
mar kész korongot ugy tapasszuk fel a
csiszol6tarcsara, hogy forgaskor ne uUs-
son. A furogepet kis fordulatszamon uze-
meltessilk, a tulmelegedés veszélye miait
szilkség esetén pihentessiik, és valami-
lyen burkolattal védjuk meg a korongo-
zéssal jar6 szennyezodéstol.

Megfelelé védelmet biztosit a 3. abran-
kon lathaté fa burkolat, amelyet fenyoléc-
bol és 10 mm vastag retegelt lemezbdl
készithetlnk el. A furégépet magaba fog-
lalo tok ne legyen tejesen zart, hogy a
motor hiitése biztositott legyen (4). Az alapgép rogzitésére az elébbi
llvanyelemet ugyanugy felhasznélhatjuk, mint az oszlopos firogép
vagy az esztergafeltét befogorészét. A korong meghajtorésze is lehet
egy barkacs faesztergafeltét hajtotarcsaja, amelyet a tokmany helyere,
a furégép menetes tengelyére csavarozhatunk fel.
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Egy svdjci aszialosmester,
Hermann Sieiner fejlesztette ki
ezt a kotésrendszert kb. 40 évvel
ezelftt. azdla az dltala alapitott
iizem mérntkeivel folyamatosan
fejleszti a modszert, Gj gépeket,
segédeszkozoket hozva létre, s
ma mér képviseletein keresziiil
az egész vildgon ismenk, hasz-
néljik a LAMELLO médszert.

Hazinkban el8szdr a butor-
asztalosipari nagyiizemekben ke-
rilltek fethasznaldsra, valamint
az Ausztriaban. Németorszdgban
dolgozo aszealosok hoztdk ma-
gukkal felismerve eldnyeit. Ma
mar a profi gépek melleu kifej-
lesztett olcsabb kategoridjn gé-
pek az otthoni barkécsol6k koré-
ben is terjednek. hiszen Kivédléan
alkalmasak a csalad. lakds mére-
teinek megfeleld butor Gsszedlli-
tdsara, akir natur farél, akér bid-
torlaprol legyen §z0.

A LAMELLO nidtmar6gép
megjelenéscében egy sarokkoszo-
riirc hasonlit, mely egy tengely
irinyban elmozdulé védburko-
lati mardkéssel van felszerelve.
ahol a véddburkolat egy gumi-
talppal ellatott gépdllvany szere-
pét is betolti (1).

Kiilonbozd idegencsapos, kol-
dokesapos sarokkotésekhez, ke-
resztkotésekhez, szélességtoldd-
sokhoz haszndlhatjuk. Tulajdon-
képpen egymagdban helyettesiti
a sorozatfuro és tiplizd sablont,
marogépet és korfiirészt (2).

Haszndlata rendkiviil egysze-
ril: az osszeépitends munkadara-
bok éleire és lapjara megfeleld
Ouszejelolés utdn a gépet rahe-
lyezve. tengelyirdnyli mozgatis-
sal a marast elvegezzuk, majd
enyv hozzdaddsdval behelyezziik
a halacskdnak is nevezett preselt
bikkk idegencsapot. Megfeleld
bedllitis és szoritds elvégzésével
Osszedlliguk a terméket. A L ha-
lacska™ tobb méretben kaphatd
(a munkadarab vastagsdgdhoz
igazodva), a gépen a marasmély-
ség beallitdsaval pontosan a ..ha-
lacskéanak™ megfeleld méretd nat
marhaté (3, 4, 5).

Haszndlaténak el6nye a gyors,
pontos munkavégzes, kevesebb
munkaerdigény, valamint az utd-
lagos. Osszeépitéskor alkalmaz-
hat6é frontfelilleti szinteltiérések
korrigalhatosaga.

A LAMELLO gépek tovibbi
elénye a wbbcéli felhasznalast
lehetGség. A marGszerszam cse-
réjével ugyanaz a gép hasznalha-
10 gyantatiskak, kihullé gocsok,
(6) repedések eliiintetésére, azaz
kimarasara, majd a munkadarab-
nak megfelelc fafajbol keésziilt,
szdlirdnnyal megegyezG un. ha-
jofolual toriénd potlasara. Ez a
maédszer a kézi és gépi dugOzast
valtja fel, elényei a hagyomd-
nyos foltozassal szemben a pon-

A LAMELLO KOTESRENDSZER

tos illeszkedés, a gyors €
konny{i munka, és a leglenyege-
sebb az esziétikai megjeleneés,
hiszen szinte nem is ldtszik a folt
a faanyagon.

A mardszerszam korflrésszel
torénd  behelyettesitésével il
lesztStiirészként (7) is hasznil-
hato a LAMELLO %ép. Helyszi-
ni szercléseknél, talburkolatok
befejezésénél, parkettdzdsndl a
burkolat és az oldalfal kozoui td-
guldsi rés kivigdsdt wdjuk vele
egyforman elvégezni.

A LAMELLO kotésrendszer
kiegésziil az alapmiiveletet segi-
t0 egyéb kéziszerszamokkal, igy
pl. a feszitd készlettel, mely kor-
puszok, fidkok, keretek, fal- és
padlépanelek (8) enyvezéséhez,
derékszogii, sokszogl és kerek
munkadarabok rogzitéséhez egy-
szeri és Kkoltségkiméld megol-
dagt nyan. A LAMELLO eny-

vez$ késziilek lehetové teszi az

i,

@ :

enyvimennyiség adagoldsdt, az
optimdlis enyvelosztast és cse-
rélhetd fejével a tobbeéla fel-
hasznélast (9). Nem elhanyagol-
haté szempont még a hires svéjci
precizitds és mindség mellett a
gépek bizionsdgvédelmi felépité-
sét is megemliteni, a teljesen
burkolt szerszAm szinte kizirja

baleset elofordulast.

KENTECH Kft.

Képviseleti ¢s kereshedelmi ceg

Cégiink képviseli és raktarrol
forgalmazza az alabbi termckeket:

LAMELLO kotésrendszer
- KITY. DELTA faipari gépek
— BRAUN szigetelG nutmar6gép, szdrit6 berendezés
-~ DON QUICHOTTE régzitestechnika
~  NOVORYT fajavitd kitt
—  KWO, FREZITE maro, felsémard, firészerszam

Forgalmazunk meég:

— SANDVIK, PILANA fiirészeket, szerszamokat
— STUBAL, cseh csavarhizdkat, gyalukat, vésGket
—  gyalupadot. szerszamtartot
— ragaszitét, szigetelo anyagot _
-~ kivetdpantokat, csavarokat, zsanérokat.




VENDEG-
MARASZTALONAK

.4t kellett tenni. (Persze akinek barkacsmii-

A szomjas vendégek bizonydra nagy
lelkesedéssel fogadjdk majd a soros, iditds
poharakkal teli , kindléval™ megjelend ha-
Z1asszonylL

S szomjuk csillapodtival talin megné-
zik azt 1s, hogy a haz barkacsol6 kedvii ura
mibol és hogyan készitette el felesége sza-
mara ezt a sikeres pohértartot.

ElGszor is beszerezte a taté alapanyagat,
a 10 mm vastag rétegelt lemez darabokat.
Az alaphoz egy 39x19 cm-es, a poharak
megtdmasztdsdra szolgdld perfordlt lemez- "
bl pedig két 39x9 cm-es darabot. A tartd
fiiggGleges gerincét és fogantyidjit egyet-
len lemezbél készitette, ennek nyers mére-
te 40x27 cm.

Ezeken kiviil mér csak négy kis koldok-
csapra (210x70 mm-esre) és két 15x15
mm keresztmetszetii, 25-25 cm hossza léc-
darabra volt sziiksege.

Ezermesteriink elfszor az alaplemezt
vigta pontosan méretre, ennek széleit pe-
dig fardspollyal lekerekitette. A perforalt
lemezt i1s hasonléan készitette elo: a kii-
lénbség csak annyi, hogy az két féldarab-
bol dll. A poharak kor alakd kivdgdsait
korkiszuroval készitette el. de ha valaki-
nek ez az tigyes kis célszerszam nincs a
birtokdban, akkor lombfiirésszel is kony-
nyen megoldhatja a feladatot. A fogantyu
iveinek kivagdsa viszont mindenképpen a
lombfiirészre maradt. It az okozott némi
problémdt, hogy a nagy méretek miatt a
belsd darabot nem lehetett egy fogasbal ki-
vagni, igy a lombfiirész-szalat tobbszér is

helyében dekopirfiirész is van, az gyorsab-
ban végez ezzel a munkéval.) A vagési vo-
nalakat mesteriink még egy kisé utdnaiga-
zitotia, €s johetett az Osszeerdsités.

A gerinc also €lénél, jobbral-balral fel-
csavarozta a két-két lécet igy. hogy az
egyik oldalrl behajtott facsavarok a gerin-
cen dtbijva a masik lécbe 1s behatoljanak.
Ezutédn az alaplemez és a perfordll lemezek
azonos helyein elkészitett négy-négy 0.5
cm mély vakfuratot, melybe a kéldokesap-
rudak illeszkednek bele.

Eloszor az alaplapot csavarozia fel az
also lécparra - az illeszkedd feliletet egy-
veziéssel is megerGsitve. Ezutdn beenyvez-
te a kéldikesaprudakat, majd felilrél rog-
zitette a perforalt lemezeket.

Miutdn az enyv megszaradt, mir nem
sok munka maradt.

Lecsiszolta az egész pohértartot, és la-
ziirral dtkente. Lehet persze szintelen lak-
kal vagy valamilyen fesiékkel is bevonni:
pl. Durollal, vagy Trinattal.

Reméljiik, hogy a praktikus €s szép po-
hirtartd elkészitéséhez masok 1s kedvet
kapnak.
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a NIKECELL kozismert termék, évek 6ta

fogalom mér. A sokaig Hungarocellként emlegetett
tetszetds és megbizhatd anyag évtizedek Ota
veliink él. Mert ott van a hézunk faléan, a padion, a
tetén és a fédémen, ha a ki-be araml6é melegnek
vagy hidegnek kell megalljt parancsolni, &s ott van
akkor is, ha értékesebb vagy torékenyebb tar-
gyainkat kell megvédeni a kiils6 behatasoktol.

A NIKECELL barhol alkalmazhato6, hiszen kdnnyt
és egyszerien kezelhet6 anyag.

Hoszigeteloként alkalmazva koltséget takaritunk
meg vele. A NITROKEMIA Rt. tébb évtizedes
gyartasi tapasztalata, az egyedi igényekre valo
maximalis felkésziiltség, a kedvezd ar és persze a
kivalé mingség fémjelzi igazan a NIKECELL nevét!

NITROKEMIA Rt.
8184 FizfSgyértelep PE.: 45. Telefon: (88) *352-011, 351-464
Fax: (88) 351-704, 351-002 Telex: 032-535, 032-422







