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SZAMITOGEPASZTAL
OTTHONRA

A szamitogép - a legegyszeriibb videojatéktol a személyi szamitégépig - ma mar igen sok
haztartas tartozéka. Azon is tllvannak mar a legtobben, hogy az alapgépet a csalad
tv-késziilékére kapcsoljak, hasznalaton kivill pedig szétszedjék az egyes elemeket
és kilon-kiilon elpakoljak. Ha azt akarjuk, hogy a szamitégép valéban a munka és
a szorakozas szerves részéve valjon a csaladban is, akkor
az egész Osszedllitas szamara a hasznalat és a tarolas
szempontjabol egyarant idealis helyet kell kialakitani.




A kowvetkezdkben bemutatott szdmitdgépasz-
tal (1) megfelcl ennek a kovetelménynek.

A szeni érett prototipus nem
barkdcsmihelyben, hanem az Almdrium Bt
szerszamgepekkel megfelelden felszerell asz-
talosmi{ihelyében késziilt. In megrendelésre, ki-
sebb nagyobb méreteliéréssel, vagy akar egyeni
igény szerint is legydrianak ilyen, vagy chhez
hasonlé kisbitorokat azoknak, akik a sajatkez(
elkészitésre nem véllalkoznak. A villalkozdbb
kedvii ezermesterek szdméra viszont kiszreadjuk
— elsdként — a szémitogépaszial rajzait és elke-
szitésének leirdsat. Igy ki-ki maga donthen el,
hogy készen megveszi vagy maga csinilja meg.

A kisbiitor anyaga 19 mm vastag furnérozont
pozdorja. Ez a fehéndl a feketélg ma mdr sok
helyen kaphat6, és a szabdsminta alapjin az
alapelemek méretére vagathat6. Ezt a méreire
végast nemigen tudjuk elkertlni, men az egy-
szeriibb tércsafiirészek egyenetleniil feltépkedik
a szinfurnérozast (a maanyag bevonatot i1s), és a
cstinya vagasi vonalat még a leggondosabb élfo-
lidzéssal sem wdjuk eltiintemi. Az eldvigokéses
vagy specidlisan koszorilt fogl idrcsatiirész
viszont egyenletesen végigvagja el6bb a fumné-
rozést, majd utdna a vastag pozdorjét, és ezt a
vagési élet mér egyszerd élfolidzni. A szinben
illeszkedd, felvasalhaté elféhdt még az tsszedl-
litds elGut tegyiik fel a szabad élekre.

Az oldalfalak és polclap sarkainak lekereki-
tésére aprd fogazaui dekopirftirészt, de még in-
kibb szalagcsiszol6t, vagy kézi csiszolast ajan-
lunk. Ha mdr az egyenes élek épségére vigyaz-
tunk, a legszembetlinGbb helyeken ne csiifitsuk
el munkankat a furnérozés feliépkedésével. Egy
fadarabra fogott csiszolépapirral nem gond az
elfrajzolt lekerekitési iver kialakitam. Az
egyenletes fvet az élfélia szépen kiveti mayd.

A miihelyben a biitorlapok ésszekapcsolasdra
az Un. Lamello-kotést hasznéltdk. Ez a - la-
punkban kordbban médr bemutatott — kotésmod
nagyon gyors, az ovdlis lapocskdk (2, 3) az
aprobb 1atlanségokat elviselik, és disz-
perzios faragaszi6t haszndlva a kotes megfeleld
erdsségii. A mi szempontunkbol az egyetlen
hétranya, hogy a korszelet formdji hornyok be-
mardsahoz a lamellazé gép is szitkséges (4). En-
nek a gépnek a . barkdcsszintii” helyettesitésére
egyszer még visszatérink, most azonban azt
ayinljuk hogy koldokesapozéssal keriiljik meg

t. Az U8 mm-es koldokesapfuratok
e]k&zitesére szilkség esetén barmelyik firdgép

elegendS. A pontossagot lermészetesen noveli.
ha csapvezetd feltéter vagy jeloldriisket is hasz-
nalunk.

A ragasztast nagyban megkonnyiti, ha nagy-
méretd gyorsszoritok dllnak rendelkezésiinkre
(5). Ezek 1s helyettesithetSk azonban erds kotél-
lel és feszitéhurokkal. (Atkotés utdn a meghur-
kolt katélbe Iécdarabot tesziink, és ovatosan for-
gatva, . erzéssel” megfeszitjik a koteler. Le-
gytnk ovarosak, ment konnyen tilfeszithetjik
a hart”, és az anyag is megsériilhet, meg a kotél
is elpattanhat.) Akér kitelet, akdr gyorsszoritor
hasznalunk, a bitor felszinél es éleit puhafa léc-
darabokkal védjiik meg.

Fontos tudni, hogy a szoriték felhelyezése
utdn van az utolsé leheiGségiink a méreteker, ill.
az tsszedllitds pontossagat ellendrizni. Mérjik
meg tdbb helyen a parhuzamos lapok tavolsa-
gét, ill. alomeréssel ellenGrizziik a merdleges-
séget. Ha pontatlansigot tapasztalunk, akkor
most még parnafin keresztil, kalapdccsal dva-
tosan megiitogethetjiik az oldalakat. Ha sziikse-
ges, lazitsuk fel a szoritékat is. A ragaszto meg-
kiése utdn nehéz a hibdkar korrigalni.

A szamitogép billentyizete szamdra késziilt
polcot kétféleképpen rbgzitherjik. Lehet fixen
becsavarozva, a homloksikbdl 100 mm-re kiall-
va. A polerész hétfalér ekkor a lap héisé élének
mélységeben rogzitsik. Ez a megoldds az egy-
szeriibb, de azzal a hatrdnnyal jar, hogy a kinyu-
16 polclap haszndlaton kiviil titban van, €s a kla-
viatirar sem vedi.

A precizebb megolddshoz egy par fickvezets
sint kell vésdrolnunk. A sin egyik féldarabja
szdméra marjunk vagy flrészeljink kb. 1 cm
mély bevagast a mozgathaté pole oldaléleibe
(6).( %s az alkatrész egyik felér ide csavarozzuk
be (7).

A _csiszka” méasik féldarabjal a szekrény
belsd faldra csavarozzuk fel (8). A mozgathat6

~polcra is riigzitstink egy vékony hatso titkozor, a
merevitést szolgald harfalelemet viszont helyez-
ziik 4t a szekrény hétso falsikjara. A mozgathato
polclap hasznélatkor is kényelmesebb, hasznalal
utén visszatolva pedig véd: a gépet. és nem iit-
koziink kinnyen bele.

A villalkoz6 kedv( ezermesterek kezdhetik a
munkat, akinek pedig nincs clég ideje.. szer-
szAma és ligyessége a kisbirorkészitéshez, az
keresse fel az Almarium Bt. izletét: 1031
Budapest, Vizimolnsr utca 6.
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Ugy véljik, hogy a kis rakodoterd utanfutdk tulajdonosai jol
hasznosithatjak majd az alabbi otletiinket. Az alacsony oldalmagassagu
kis ketkerekdi jos nis sok minden elfér, de egy hosszabb
nyaralashoz, netdn kilfoldi turazdshoz szilkséges holmik, no meg

a mostansag olyan divatos kerékparok ,utaztatasa” mar gondot okoz.

A megoldas kézenfekvd, csupéan az oldalmagassagot kell megnoveini,
s ha nincs utanfuténkon tetd, akkor azt ezzel is célszerii kiegésziteni.
Az emeletraépités” nem tdl bonyolult, elkészitésére magunk is
nyugodtan vallalkozhatunk.

. EMELETES” UTANFUTO

Elszor is azt vizsgdljuk meg, hogy mennyire célszeri megemelni utin-
futdnk oldalmagassagat. Tulzasokba nem érdemes esni, dltaluban elégsé-
ges. ha csak max. 500 mm-rel noveljuk meg a kis jarmd oldalainak a
magasségat. Ez azonban természetesen nem jelenti azt. hogy az utanfutd
megengedett terhelésér is novelhetjuk! Ezért nem ajinlatos az oldalmaga-
sitot wilmereiezni, meg azért sem. men kiilonben a csomagokat nehéz lesz
majd ki-be rakosgatnunk.

Az oldalmagasito anyagdul 15-18 mm vastag retegelt lemezt szerez-
ziink be, a darabjait méretre vagas utdn él-lap kotesben. a sarkokban
25%25 mm-es zariszelvényd acélidomokkal 1s megerdsitve csavarozzunk
ousze. Az idomok helyert haszndlharunk 40x40 min-es léceket is. de ezek
egyik €lét kerekitsiik le. A sarokmerevitdk €rjenek le az utdnfuto raklap-
Jaig. s alul célszerii 2 nim vastag lemezesikbol hajhitort szegletekke] 15 2
sarkokba rogziteni. Az igy kialakitou fészkek ne legyvenck ul sziikek. mert
kiilonben nehéz lesz majd az oldalmagasitor kiemelni.

Nagyon lényeges. hogy az dlialunk keszitelt toldat pontosan az eredeti
oldalak €lére fekidjon fel. Mivel azonban az alialunk hasznalt anyag az
eredeti oldalakénal vékonyabb, a zaroperem kialakitasahoz valoszindleg
kiils6 szegélylécet kell majd a rétegell lemez oldalak also szélere erositeni.
Vastagsagt az adott utdnfuid felso élének a mérele hararozza meg. A léc
legalabb 40 mm széles legyen, erre egy djabb rétegelt lemez csikot ra-
gasszunk fel. s facsavarokkal is erdsitsik meg. Ennek a kulso kerersze-
gélynek a szélessége kb, 80 mm legyen. A faanyagokat osseceerOsitésiik
utdn csiszoljuk simara. kiviil-belil alaposan niassuk ar lenolajkencevel,
majd fessitk be az utinfutonkéhos hasonlo szind zominciestekkel.

Kovetkez lépéskent az utdn-
futd fedelér készitsiik el. Anya-
gaul 3x40x40 mm-es aluminium
szogidomot valasszunk. A keretet
lehetdleg egy. de legfeljebb kér
idombarabhol meghajlitva alakit-
suk ki.

A keretdarabok Osszeereszié-
seit szegecselt hevederlemezek-
kel végtelenitsiik, s ¢ munkihoz
siillyeszreufejd kondelemnekel
haszndljunk. Az igy kialakitotl
kereinek pontosan kel illeszked-
nie a magasitd kdvira. Ha viszonl
az eredeni oldalakra is ezr a tetdl
szeretnénk haszndlni, akkor az
idomkereict ennek megfeleld mé-
ret(ire készisilk el, s az ad6do méretkilonbségeket a keretbe facsavarok-
kal felerdsitert lécberétrel hidaljuk ar. Az idomkeret tetejére szegecseljunk
34 mm-es aluminium lemezi. A szegecsek egymastol legalabb 50 mm
tévolsdgban legyenek. A fed6lemez éleit, sarkait kerekitsik le. majd fog-
junk hozzd — amennyiben azt szilkségesnek tartjuk — a kerekparok felero-
sitéséhez sziikséges 25%25 mm-es zartszelvényd alumimum idomok felfo-
gasdhoz. A két hosszanti és a két Gsszekotd idomot szilardan esavarozzuk
a 1et6 szélére. A kerékpédrokar azonban igy még nem wdjuk biztonsagosan
a tetdre rogziteni, shhoz az osszekord idomokra még két-ker megfeleloen
beallitott 20-25 mm atmérdjii tartoeso is szikséges. A csoveket szdrmyas-
anﬁ(és kapupéntesavarokkal rogzitsiik a helyiikre. E rartocsovekre szerel-
jiik fel azokat a lehetdleg milanyagbol késziil, s készen vasarolt kerek-
pértart6 bilincseket. amelyekkel szildrdan felerdsitherjiik a bicikliket. s a
vazuk fényezésél sem sérijiik fel (A). A te16 €s az oldalmagasiié rogziteset
oldalanként egy-egy békazar felszerclésével oldjuk meg.

Az utAnfut§ potkerekét is célszerii dthelyeznt a vonorid fel6li oldalra.
Ehhez 30x40 mm-es laposacélbdl hajlitsunk olyan idomot. amelyet alul a
vonéridhoz, feliil pedig az utdnfuté oldaldhoz csavarozhatunk fel. Magét
a potkereket két szimyasany4s csavarral rogzithetjilk az ijonnan felszerelr
tartévasra. Az oldalmagasito elem természetesen birmikor konnyven le-
emelhetd (B), s6t haszndlata csak akkor célszer(i. ha a szokdsosng 1obb,
konnyil, de terjedelmes csomagor szeremnénk szdllitani —gf =
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VIRAGLA|

ERKELYRE, SZOBABA

A kovetkezokben bemutatott két
viragtartéban nincs semmi kilonos,
szokatlan, meglepd otlet.
Mégis reméljiik, hogy sokan éppen
az abrakat latva jonnek ra,
hogy milyen egyszer( egy ilyet
elkésziteni, s maris munkahoz latnak.

Az ablak ala, kivilre felergsitett viré?iartéhoz (A) néhany
szél 50x15 mm keresztmetszeti fenydléc (1), az oldalfalak-
hoz egy-egy 180x155 mm-es fenydfa, vagy ha lehetséges,
akkor kemenyfa deszkadarab (2) sziikséges. A fenydlécek
(4), és ezzel a viragtartd hosszat ugy hatarozzuk meg, hogy

ne legyen sokkal keskenyebb, mint az ablak sz€lessége.
A léceket ugy csavarozzuk fel a két oldalfalra, hogy alul
2,5 mm-es, eldl és hatul 15

mm-es kozoket hagyjunk a
lécek kozott. Szeget leheté-
leg ne hasznaljunk, mert
nem tart el ggé, €s a virag-
lada az id6jaras és a terhe-
lés hatésara elébb-utobb
#Szétmdaszna”,

A ladat tarté konzolok
anyagaval nem sporolha-
tunk, mert egy labilis rog-
zités életveszélyes lehet.
Javasoljuk, hogy 30x5 mm

keresztmetszetli laposacélbdl
hajlitsuk meg az L alaku kon-
zolt, amelynek egyik szarat
miianyag vagy fém tipli segit-
ségével rogzitsuk a falhoz, A
viragladat is feltétlentl fogjuk
hozza a konzolhoz: pl. két-két
atmené M6-o0s anyas csavar-
ral. A wviragladaba mianyag
betétet érdemes helyezni a
fold szamara.

A szobai viragladank (C)
alapanyaga is fenyd6fa legyen.
Az oldalfalak nyolc darab
25x9 cm-es, masfél cm vas-
tag gyalult fenySlécbdl épiil-
nek fel (D), de ezek a méretek
minden tovabbi nélkil novel
heték. A léceket egyszer( él-
lap kotésben dsszeerdsithet-
juk, a labak amlgy is takami
fogjak a sarkokat. A 26 cm

hosszl labak két-két elembdl
épulnek fel. A 45x15 (3), ill.
30x15 mm kereszimetszetl
léceket @8 mm-es koldokcsa-
pokkal erGsitsik Ossze, majd
a viraglada bels6 oldalfala fe-
161 @3%25 mm-es facsavarok-
kal rogzitsik a sarkoknal. A
gondosan lecsiszolt viragla-
dat szintelen lakkal vonhatjuk
be

A vizzaro betétre most még
nagyobb szikség van, mint a
kilteri viragtartoknal. A keres-
kedelemben tobbféle mu-
anyag viragalatét kaphato, de
az igazan preciz megoldas,

ha egy 70x70 cm-es, 0,8 mm
vastag horganyzott lemezbdl a ladaba pontosan beszabott
betétet készitiink. Szabasmintaja az E abran léthato.
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A régi, selyemernyds, butordarab-
nak is beill6 allslampak és az un. éjje-
liszekrény-lampak keresett cikkek let-
tek. Napjainkban is egyre ujabb, mar-
mar divatcikknek szamitd lampék
jelennek meg, bar egyik-masik néha a
legminimalisabb  kovetelményeknek
sem felel meg. A kispénz(i ember tobb
méregdraga lampat, vilagitdtestet nem
tud megvasaroni. Olyan lampat cél-
szerl valasztani, mely kénnyen moz-
gathatd, magassaga, iranya és tavol-
saga is beallithato.

gyariakkal azonos tulajdonsagok-
kal rendelkez6 lampat hazilag is elé
lehet dllitani. Ha kivitele el is marad a
sorozatban gyariottak mogott, mégis
ugyanazt (ha nem tobbet) tudja nyuj-

tani.

Az A abran lathato alldldampa kony-
nyen elkészithet6. A néhany hegeszte-
sen kivil mas szakmunkat nem igé-
nyel. Alkatrészei nem specidlisak és
ha nem is olcson, de konnyen besze-
rezheték. ElGallitasi koltsége még igy
is csak tort része a gyariakenak.

Az allvany elkészitésevel kezdjik a
munkat. Az enyhén terpesztett labu
talpat 40x20x2-es, vailﬁ?( hasonld mé-
retli zartszelvénybdl allitjuk 6ssze. A
labak (3) és az atkotés (2) Ossze-
hegsztése utan az oszlopot (1) készit-
jik el egy 20 mm atmeérgji és 2 mm
falvastagsagu csébél. Ha ilyet nem tu-
dunk beszerezni, akkor 1/2"-0s csé is
megfelel. A rajzon megadott magassa-
gat a kivanalmaknak megfelel6en meg
lehet valtoztatni.

Igényesebbek egy 20x20-as L vas-
bdl késziilt keretet (25) is felhegeszt-
hetnek az oszlopra, melynek belse-
jébe 6-8 mm vastag rétegelt lemezt
(26) helyezve kavéscsésze, hamutar-
t6, konyv vagy mas targy elhelyezéseé-

) 4 V 4 V 4
V 4 V 4 Y 4
Mindenki tapasztalhatta, hogy egy helyiség
altalanos megvilagitasa nem elegendd
az olvasashoz, kézimunkazashoz, vagy mas hasonlé
ténykedéshez. Csak az izzOk szamanak, vagy azok
teljesitményének novelésével ezen nem lehet,
és nem is gazdasagos valtoztatni. Ezt mar régen is
felismerték, és a csillarok kiilonb6z6 szamu

izzoinak bekapcsolasa helyett megjelentek
a helyi vilagitas el6futarai.

re alkalmas felilethez jutnak. A keret
felhegesztési magassdaga kb. 550-600
mm legyen.

A ,gém’-hez 600-800 mm hosszu
polirozott tn. csilldrcsovet (6) haszna-
lunk. Ezzel egyitt vasdrolijuk meg a
két raillé anyat (7), a foglalatot rogzité
csavart (9) és a foglalatot 21 0). ..Nor-
mal” foglalat helyett tn. csillarfoglalatot
is lehet hasznalni. Ebben az esetben a
m%zitﬁcsavarra nincs szilkség.

gyanott beszerezheté a kivant
hosszusagu kéterl vezeték (12), a ve-
zetékbe iktathato kapcsolo (14) és a
csatlakozodugasz (15) is.

A lampa erny6je min. 250 mm atme-
rb'f'ﬂ hengeres vagy kupos, lehetbleg
fal nélkili aluminium edény (8). Az
edény aljaba a foglalatot beerésito
csavar atmérdjének megfeleld furaton
kiviil sirdn felfdrt 8-10 mm-es hité-
nyilasokat kell késziteni. Az oldalaba
készitett furatba erSsitjik fel a gém
csovet.

A vezetéket (12) a foglalat also ré-
szébe furt furaton (B), vagy a buran
atvezetve kéltjk be (C). A vezetékre a
gém csovének végeinel, a kapcsolonal

s a dugasznal huzzunk fel egy-egy
kb. 60 mm hosszU mianyag cso-
vet, mert ez a vezeték éles megtorését
akadalyozza.

A burat szines mlanyag vodorbdl is
el lehet késziteni, ha az .eredetét” el-
arulé peremét lefiirészeljik. Ebben az
esetben kilénoésen fontos a hiités, és
ide a fém emy6nél hasznalhato 100
W-0s izz0 helyett csak 60-75 W-os
haszndlhaté! Természetesen akik a
‘r%?i lampakat utdnzd, szines selyem-

késziilt emyét kedvelik, ahhoz 3
mm-es huzalbdl készitsenek a kivan-
sggaiknak legjobban megfelelé alakd
vazat.

Az oszlop és gém Osszeerdsitése,
ill. a gém kell6 allitasa a négy tarcsa-
bol 4ll6 szoritoval térténik. Elkeszitését
a 15 mm vastag rétegelt lemez tarcsak
kivagasaval kezdjik. A kivagott tar-
csdkat kifirasuk utan ideiglenesen
fogjuk dssze egy csavarral, mert ugy
konnyebb az éleiket simdra reszelni,
ill. lecsiszolni.

Paronként elkészitjlik a csbvek ré-
szére a bestllyesztéseket (D). Ezt a
munkat kulénos gonddal kell végezni.
A kifiirészeléssel vagy véséssel ki-
alakitott sllyesztéekek mélységét, va-
lamint oldalfalaikat reszeléssel egyen-
gessuk ki.

Egy-egy tarcsapart parhuzamos
helyzetben szoritsunk az oszlopra, ill.
a gemre, eés merjik meg a ket tarcsa
kozotti tavolsagot (E). Ezt feitétlendl el
kell végezni, mert a ket tarcsa tavolsa-
gat a kialakitott sillyeszték méretei ha-
tarozzak meg. A rajzon megadott 3, ill.
9 mm csak tajékoztato jellegu. A heza-
goknak megfelelé vastagsagu anyag-
bdl vagjuk ki a betéteket (17), melyek
vekonyabb rétegelt lemezbdl is Ossze-
allithatok. Ezeket ¢sak akkor erdsitsik
fel a tarcsaparok egyikére, ha azok az
ideiglenesen kozéjik tett betétekkel
pontosan parhuzamosak. Ellenkez6
esetben a megszoritds nem lesz
egyenletes.

Végjuk ki a tarcsaparok koze kerOlé
dorzstarcsat (19). Anyaga vékony réte-
gelt lemez, prespan, esetleg kemény
kartonpapir.

Az eddig elkészitett alkatrészeket
csiszoljuk le és nitrozomanccal vonjuk
be. Mas festéket nem érdemes hasz-
nélni, mert nem ad elég kemeny és jol
javithato feluletet.

Az Osszedllitast a szoritd Osszesze-
relésével kezdjuk. Az MBx100 mm-es
kapupantcsavarra (20) flizzuk fel a
csovekre lazan felfektetett tarcsakat
es a dorzstarcsat az A abran lathato
sorrendben, majd az alatét (21) felhe-
lyezése utan a csavart egy szarnyasa-
nyaval (22) huzzuk meg. Akiknek szar-
nyasanya helyett hatlapfejli csavaruk
van, a csavar megforgasat egy kb. 3
mm vastag tarcsaval akadalyozhatjak
meg (27), melybe a csavarfejnek meg-
feleld kivagast keészitenek, s a tarcsat
a csavarfej feldli oldalon a kulsd szori-
totarcsara szegezik. Mivel a gém ma-

ssagat, elorenyllasat és a lampa el-
orditasat egyetlen csavar rigziti, ajan-
latos atallitaskor az egyik kézzel lazan
atfogni a szoritot, hogy a gém lebille-
néset megakadalyozzuk.

A kész allvany ldbai alda 5 mm vas-
tag kemény filc alatéteket (4) ragasz-
szunk. lgenyesebbek ide butorgorg6-
ket (5) is felszerelhetnek. Az oszlopra
— ahol a gém mozgésat nem akada-
lyozza — egy vagy ket készen kaphato,
U alaki vezetékrogzitét (24) is érde-
mes felcsavarozni, mert az megakada-
lyozza a vezeték belogasat és megfe-
szulését.

A lampa elkészitése sokkal egysze-
r(ibb, mint a leiras alapjan feltételezhe-
t0. A részletes leirast azért tartottuk
szitkségesnek, mert szamitunk arra,
hogy ezt a tényleg hasznos targyat
kezddk is el fogjak késziteni.

Szulyovszky Tibor
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Azt, hogy a telkiinket hatarolo kerités
mennyire fontos, valészinileg nem
kell bizonygatnunk. A mindenre
elszant tolvajoknak, betéréknek
ugyan nem akadaly még a 2 méter
magas kerités sem, am az alkalmi
eltévelyedéknek, kobor allatoknak
maér utjét allja. Egy sz6 mint széz,
kerités kell, s ha szebbre, jobbra
nem telik, hat megteszi az egyszerii
huzalfonat, melybél akar sajat
magunk is elkészithetjiik.

A kovetkezékben e munka
megkonnyitéséhez adunk tandcsokat,
s néhany, a gyakoriatban bevalt
fogast szeretnénk bemutatni.

Elsé dolgunk legyen a talaj el6készi-
tése. A leendd kerités nyomvonalaban
legalabb fél méter szélességben a fol-
det egyengessik el. A ndvényzetet se
Lkiméljuk”, mert a késébbi munkankat
a gizgazok, cserjék csak megnehezi-

tik. Ezt kdvetden pontosan tzzik ki a
kerités vonalat. Ehhez egyenes, foldbe
vert léceket, er6s zsineget hasznal-
junk. A kitlizéléceket fuggéonnal allit-
suk figgélegesbe. Mérjuk ki az oszlo-
pok helyét, s assuk ki a betonozashoz
szikseges godroket. E munkat nagy-
ban megkonnyiti a fldfuro, am jobb hi-
jan az aso is megteszi. Az oszlopokkal
nem érdemes tulsdgosan sporolni,
egymastol dltaldban 2,5 m-re legye-
nek, s betonba rogzitésikhoz legalabb
40-50 cm mély godroket assunk ki
Mar most gondoljunk arra is, hogy a
kapu- és a sarokoszlopokat kétoldalrol
ki kell majd tAmasztanunk, s6t, az 5
m-nél hosszabb keritések oszlopai ké-
zul is néhanyat célszer tamasztékkal
ellatni. Az ezek betonba agyazaséhoz
szilkséges godroket is assuk Ki.

Az oszlopokat még a foldbe erdsité-
suk el6tt készitsik el6 a betonba &gya-
zashoz. A fa keritésoszlopokat leg-
alabb 50 cm hosszban aztassuk Bono-
bitba vagy bitumenbe, a kulonféle
fémidomokbdl leszabottak végét pedig
kb. 60 mm hosszon flrészeljuk be, s
hajlitsuk oldalra. A faoszlopok végébe
erositstink 8 mm atméréju fémrudat, s
csak ezt kovetéen fogjunk a bebetono-
zasukhoz. Igy biztosak lehetiink ab-
ban, hogy az oszlopok szilardan alinak

HUZALFONATOS
KERITESEK

majd a helyukdn. A betonozashoz a
cementet és a sodert 1:1 aréanyban ke-
verjik 0ssze, s csak annyi vizet adjunk
hozza, hogy a beton fbldnedves le-
gyen (1). Ezt még j6l az oszlopok koré
tudjuk dongolni, s kitdmasztasukra rit-
kén van szikség. A kapu és a sarok-
oszlopok tamasztékait az anyaguktol
fliggben erdsitsilk fel. A faoszlopoknal
allvanycsavarokkal megerésitett be-
eresztéseket, a fémidomokndl pedig
hegesztett vagy csavaros kotéseket
alkalmazzunk.

Miutan az oszlopokat felallitottuk, s
a beton mar megkétott, kovetkezhet a
keritésfonatot tarté huzalok oszlopra
erbsitése, feszesre huzasa. Az also
huzal a talajtol kb. 6 cm-re, a felsé pe-
dig a fonat felsé szélével azonos ma-
gassagban legyen. Mivel a keritésfo-
natot az oszlopok killsé oldala fel6l
ersitjuk majd fel, a tartéhuzalokat is
célszerl e sikhoz kozel az oszlopokra
rogziteniink (2). Faoszlopoknal ezt ko-
toz6huzalokkal oldhatjuk meg, fémido-
mokbdl készitetteknél viszont a huza-
lokat az oszlopokba furt lyukakon
atfiizve vezethetjik a két szélsé sarok-
oszlopig. A lyukak kifurasahoz az osz-
lopokra kotott és jol kifeszitett zsindrt
hasznaljuk szintezéként, s a lyukak fél
mm-rel legyenek nagyobbak a tartohu-

25m. o
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zal atmérdjénél. A huzalt elészor fiiz-
zik at az osszes lyukon, majd szoro-
san erdsitsik az egyik sarokoszophoz
(3). A huzalt a masik vége feldl kell
majd kifeszitenunk. Ezt a muveletet
elébb az alsé huzalon végezzuk el. A
huzal kifeszitéséhez hasznalhatunk
hosszl menetes szaru szemescsavart
vagy huzalfeszitd csavart is (2), de két
aluminium lemezzel kozrefogva, sikaty-
tyuval is kifeszithetjik a huzalt, a véget
az oszlop kore tekerve rogzithetjik. Az
el6z6 ket megoldas elénye, hogy ke-
sdbb a megereszkedett tartohuzalokat
ujbdl konnyen feszesre huzhatjuk, hi-
szen csak az anyakat vagy a feszits-
csavarokat kell utanhiznunk.

S még valamirél ne feledkezziink el.

szemei koz

A 2 m-t megkozelité magassagu keri-
téseknél a fonatot ajanlatos egy koz-
bensé tartohuzallal is megerésiteni. A
kifeszitett tartéhuzalokat ezutan a fa-
és betonoszlopok esetében kotdzéhu-
zalokkal rogzitsik az oszlopokhoz. A
kotozéhuzalokat a fa oszlopba furt lyu-
kakon keresztllbujtatva, vagy beton-
oszlopoknal hatulrdl teliesen kérbefog-
va, két oldalr6l szorosan csavarjuk a
tartohuzalokra. ldomacélokbdl kialaki-
tott oszlopok esetén a lyukak a megfe-
lel6 magassagban tartjak a tartdéhuzalt,
kilén biztositasuk felesleges, s6t ne-
hezitené a késébbi utanhizasukat.

KovetkezG lépésben a keritésfonatot
rogzitsik a helyére. Ezt tobb lépcs6-
ben kell majd elvégezni. ElGszor az
egyik széls6 oszlophoz igazitsuk hoz-
za a fonat végét, s az oszlop anyaga-
16l fuggéen szemenként fogassuk az
oszlophoz. Faoszlopoknal kadmiumo-
zott szegeket vagy U-szegeket hasz-
naljunk. A szegfejeket visszahajlitasuk
elétt csigg.'ll-: le, majd Ussuk a faoszlop-
ba (4). Beton és fémidom oszlopoknal
viszont lagy kotozdhuzallal, folyamato-
san az oszlop kéré hurkolva feszesre
huzva Iogassuk fel a fonat végét. Van
egy elegansabb, igaz, némileg anyag-
igenyesebb megoldés is, amelynél a
fonat szélsd szemei kozé 3x30 mm-es
laposacelt fliziink be, majd azt két-ha-
rom anyascsavarral fogatjuk fel az
oszlopra (5).

Ezutdn a fonatot a kovetkez6 oszlo-
pig kihajtjuk, ideiglenesen néhany ko-
toz6huzal darabbal a tartohuzalokra
fogatjuk. lgy haladjunk tovabb, mig a
sarokoszlopig nem érunk. Itt a fonat
bljtassunk egy masik
megfeleld hosszusagu laposacélt, csa-
varos szoritokkal fokozatosan huzzuk
feszesre a fonatot, s ezen allapotaban
hagyva az elejétél kezdve minden osz-
lophoz szorosan rogzitsik hozza teljes
szélességében (6). Azoszlopok utan a
vizszintesen futo tartéhuzalokhoz is fo-
gassuk fel a fonatot, mégpedig lagy
kotézéhuzalokkal.

Valaszthatunk olyan megoldast is,
hogy a fonat visszahajtott huzalsze-
meit kissé kihajlitjuk, s ezek alé buj-
tatiuk a tartdhuzalokat (7), majd a
kihajlitott szemeket lapostogoval tsz-
szenyomjuk. Ennek azonban az az
alapfeltétele, hogy a tartéhuzalok pon-
tosan a fonat szélével azonos magas-
sagban legyenek. A kdtdézéhuzallal a
tartéhuzalra hurkolds (58) azonban elég
nehézkes. Tagadhatatian, hogy tarto-
sabban rogziti a keritésfonatot, mint ha
a keritéshalot csak 15-20 em-ként kis
huzaldarabokkal kérbecsavarva rogzi-
tenenk (4). Ha felil és esetleg k&-
zépen ezt a megoldast vélasztjuk, alul
minenképpen a folyamatosan, sze-
menként a tartohuzalra hurkolt rogzi-
tést alkalmazzuk. Mivel alul amugy is
nehéz a dolgunk, a kotozéhuzalokat
vagjuk 1 m hosszu szdlakra, s eldbb
lazan vezessik at a fonat szemein és
a huzalon, majd az egyik végét szo-
rosra csavarva rogzitsuk le. A masik
végét szoritsuk sikattyuba, s a huzalt
igy huzzuk feszesre. A végéet ugyan-
csak szorosan a tartéhuzalra csavarva
régzitsik.

egesik, hogy a fonatot toldani

kényszerilink. Ez esetben ne kétozd-
huzallal, hanem a fonatbdl kifizott,
mér alakra hajlitott szallal kapcsoljuk
ossze a fonatvégeket (B). A huzalok
\jéba?eit ez kovetben termeszetesen Uj-

hajlitsuk vissza. A toldas igy észre-
vehetetlen, s szilardsaga sem valtozik.
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ELEKTROMOS BOSCH
TUZOGEP

Az irodai tiizdgépekhez hasonio karpi-
E:efe" e itik hz 5L yornava lmmrl i
elen rogzitik. Az ilyen tlizégep nyomaval min-
den faﬁfr%toﬂ szél::n telli::gjmﬂ Agybetéten ta-
lalkozhatunk. Az apro, sohasem elegge iz-
hatoan tarto - lassu es nem is mindig 2
nyes munkéval - kalapaccsal beitott szegek
helyett nemcsak a karpitosszakmaban hasznal-
hatok ilyen gépek. Egyetien alkalom utan meg-
z6dhetiink arrol, hogy a tiizogép a kalapacs-
csal vagy akar a kezi erovel felhuzhato ,tacker”
ral 0ssze sem hasonlithato célszeriiségeben és a

munka eredményességében.

A Bosch pyartmanyii PTK 14E, PTK 19E és
PTK 23E tipusjeli elektromos, elektronikus
titderd-szabdlyozaval felszerelt tizogépek, me-
lyeker bemutatunk. kivieliikben es . tuddsuk-
ban” killonbiznek ugyan. de mindhirom egy-
torman sokoldald.

A biitorszovet szélenck rogzitese csak tore-
déke a széles kini felhaszndlasi lehetdségeknek

L

Mindenfajta. egyébként szegezhetd panel. bur-
koldanyag. szigetelGlap. farostlemez, diszito-
burkolat, félia, extiltapéta, lambéria, lécburko-
lat, hoszigetels paplan, szegélyek, tartdlécek
stb. rogzithetdk ilyen géppel. ill. a hozzdvald
kapcsokkal. szegekkel (1). A PTK 14E tipusjeld
«duotac” automankas tizdgép, mellyel két kap-
csot is lehet egy titemben beiitni, kiilonosen al-
kalmas félidk, tapétik. szigetelSanyagok rogzi-
tésere (2).

A sokoldalisag oka, hogy az elektronikus
szabdlyozas utoerd az anyagnak és az igények-
nek megfeleléen vidlaszthato meg, valamint
hogy a gépekhez hasznalhaté kapcsok, szegek,
fémesapok kozil a feladathoz a legeélszeriibb
kiviteliit, méreriit alkalmazhatjuk.

Mindegyik gép zajszegény mikodés, azaz
viszonylag csendes . csattandssal” iti be a kap-
csoloelemet.

A tiizogép 1alprészén helyezkedik el a tér,
melybe a (tipustol fiiggden) kivilaszion hosszd,
rividebb, szélesebb. keskenyebb tizékapcsokal.
ill. tobbféle méreri szegel. csapot tolthetjiik be.
A tér végén 1éve rugos szoritdidomot egy moz-
dulartal kiakasziva, lathatova vélik a betiliGnyi-
las, mely olyan kialakitasi. hogy a géphez hasz-
nalhato Gsszes kapocs. szog belecsusziathaté a
tdrba (3). A kapcsok, szigek. csapok lakkszeril
anyaggal vannak sinné osszefogva, az Uiofe]
ezekbol vilaszija le a legelsor. A tirban lévo
kapocsmennyiséget feltiind narancsszinii csusz-
ka jelzi a talprész hasitékaban (4).

A tdrat lezdrva. s a gépet a hilozathoz csatla-
kozrarva kiprobilhatjuk — lehetdleg hulladék fa-
anyagon, ill. azon, amit majd tizni szdndéko-
zunk —. milyen érzés dolgozni vele. Az titéserdt
elBszir viszonylag kicsire allitsuk (az dllitdsra a
markolat felénk esé részén levd forgathaté
gomb, ill. a nagyobb gépnél a markolar alatt
lapos forgatogomb szolgal). A PTK 14E tipusui
tizdgép homloklapjéan léve el6valasz16 tolokap-
csoléval bedllithatd, hogy egyszerre | db kap-
csol, szeget vagy két kapcsot iisson be. A gépbe
cpitent Gitészar megakadalyozza, hogy a gépet
akkor mikodtessiik. ha nincs munkadlldsban. A
PTK 19E tipust gépnél (3) tigyeljiink arra, hogy
mikddtetése el a talp csiszkdjat huzzuk har-
rébb, ne akaddlyozza a kapocs kilovését. A
csiszka megvezeti a géptalpal, ratdmaszthaio a
feliletre, igy a beiitont kapocs vagy szeg ponto-
san merdlegesen hatolhat az anyagba (5).

A PTK 23E tipusi gép (6) esetcben vilaszi-
hawnk, hogy a kapcsolobillentydvel vagy a ti-
zhorr lenyomdsdval viltjuk ki az dést. A gép
célszerll kiképzésd tlzdorra ugyanis a felilletre
nyomva milkddten a szerkezetet. A lapos, kes-
keny orr kiilonosen keskeny szélek nemtén, pe-
remhez kiizeli kapesok beiitéséhez hasznalhato
eredményesen.

Ha a préba sordn megfeleld mélységben, ele-
gendd ervel hatolt a kapocs (szeg, csap) az
anyagba, az iiléserdt jol allitottuk be. Ha az a
célunk, hogy mélyebbre menjen, az erdt novel-
hetjiik.

A pépek adanabldjan feltintettiék a hasz-
nélhaté kapcsok, szegek méretét. A PTK 14E-
hez 6-14 mm szérhossziségu kapesokar és 14
mm hosszi szigeket haszndlhatunk. (Ezzel a
géppel 4 mm-es keskeny kapocs és fej nélkiili
szeg, azaz csap nem iithetd be.) A PTK 23E-hez
a 10 mm széles kapesokb6l 12-18 mm hosszu-
sdgat, a 4 mm széleshdl 12-23 mm-es szir-
hosszisdgt, szogekbol. ill. csapokbdl 23 mm-
est hasznélhatunk

A PTK 19E jeld gépbe ugyancsak 10, ill. 4

mm széles kapesok tolthetdk, az elobbibs] 818,
az uwbbibdl 12-19 mm hosszi. szoghdl és
csapbal 12-19 mm-es illik a tdrba.

Tartozékként kapcsokar adnak a géphez, de
nemcsak a felhasznaldsi célnak megteleld kap-
csokat, szogeket szerezhetiink be pétlélag, ha-
nem a kiilonféle, specidlis feladathoz célszer(l
kiegészitdket is. Gydrtanak kapocskiszeddr, tav-
tartét, 1izdsint, és egyéb hasznos kis eszkozt, ill.
lambéna, lécburkolat rogzitéséhez kapesozhatd
fugakarmokat, profillécekhez tartéidomokat stb.

A bemutatort BOSCH 1fizdgépek 30
iités/perc teljesitményiiek, ami tempds munkét
tesz lehetdve. Sdlyuk 1.1, 1.5 ill. 1.9 kg. ezént
hosszabb ideig kézben tartani sem Iilsédgosan
firaszt6. S ami a balkezeseknek fontos szem-
pont. a fogantyd (markolat) szimmetrikus kiala-
kitdsu, a mitkodrerd kapesold kozépen van, ezén
jobb és bal kézzel egyformén konnyen dolgoz-
hatunk vele.
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EGY REGI MESTERSEG

GYEKENYSZOVES

Cikkiinkkel egy 6si mesterség rejtelmeibe, alapfogasaiba szeretnénk beavatni olvaséinkat.
A gyékényszovés tudomanyat Nagy Jozsefné Granatalma-dijas gyékényszovo mutatta be
nekiink, aki Szeged melleit Tapén él (1). A jellegzetes tdpai szatyor kiilonb6zé méretekben
késziil. Felnéttek ma is emlegetik, hogy ,kisdiak”-nak nevezett gyékényszatyorral jartak
iskolaba, nagyobb méretiieket szivesen hasznalnak bevasarlasra az asszonyok, s régen
a hentesek, zoldségesek ma mar hatalmasnak t(iné szatyrokban szallitottak portékajukat (2).
Ezenkivil féleg karacsonyfadisznek csillagok, diszes fonatu hengeres testek, gyerekjatékok
kothetok a kisebb, rovidebb gyékényszalakbol (3).

A gyékeny vizindvény, ami egyéb novényekkel egyiitt nagy kiterjedésii tomegben ng,
tavak és folyok kérnyeken talalhaté mocsaras, egész évben vizes teriileteken. Igy a Tisza
szabalyozasa utan keletkezett, elzart holtagak partjan nagy teriileteken telepedett meg.
Az orszagban t6bb helyen foglalkoztak és foglalkoznak még ma is a gyékény
feldolgozasaval, sajnos a szakemberek szama egyre csokken. Régen sokan éltek a nehéz
munkaval készitett termékek eladasabol szarmazé szerény jovedelembdl. Ma egyre
kevesebben, foleg kiegészit6 tevékenységként miivelik ezt a mesterséget, s félo,
hogy mint sok mas szép foglalkozas, a mult kodébe vész tudomanyuk.




A gyékényszedés jobbara férfimunka. Augusztusban,
sokszor derekig éré vizben gazolva szedik, kétegelve a
partra Usztatjak, ot kévébe kotik a szallitashoz. A kéveket
tobbnyire a haz koriil allitjak fel, hogy kicsurogjon a mara-
dék viz, s télire a padlasra hordjak. A gyékeny feldol%ozé-
sdara csak a kovetkez6 év tavaszan kerulhet sor, amikor a
névény teljesen kiszaradt.

A gyekény szdvését elsésorban asszonyok vegzik, de az

el6készlletekben az egész csalad reszt vallal. A padiasrol |

lekertld koteg a tutaj. A tutajt a foldhoz Gtogetik, hogy a
megszaradt novény végei lecstsszanak. A készitend6 gyé-

. megfordulva, felll a borda

kény szélességének megfelelden a kétoldali rahagyast fi- |

gyelembe véve, a novény tetejét levagjak. Az ily modon
azonos hosszusagu szalakrdl el6szor leszedik a kulss réte-
get, az Un. nagyhejjat, amit hasznalhatnak kotozésre is, de
tobbnyire eltizelik. Ez az elékészilet els lépése és hami-
zasnak nevezik. A hamizott gyékényrél a hivelyk- és muta-
téujjal mintegy lecsipve annak héjat, lehuzzak a sefmdt, s a
bal keziikben csokorba gy(ijtik (4).

Ez a miivelet a selymezés. Az a része a gyekénynek,
amit mar tovabb nem lehet fejteni, a belgyekény, ezt bics-
kaval felhasiglék. A felhasitast (gy vegzik, hogy a gyekény-
szal a tovénel egyben maradjon. Attol figg6en, hogy fino-
mabb vagy vastagabb gyékényt akamak majd széni, véko-
nyabbra vagy vastagabbra, 2-3-4 részre hasitigk a
bélgyekényt. A felhasitott szalakat béségesen megpermete-
zik, hogy magaba szivja a vizet, igy szovésnel nem tore-
dezik.

A segité csaladtagok ekdzben a selymezésnél nyert sza-
lakbol megsodorjak az jant. A sodras a megnedvesitett ket
mér kozott torténik négy szal selyembdl ugy, hogz ameg-

ort szalak egyuttal osszetekerednek es spargahoz ha-
sonlé fonat kepzOdik. Amikor egy-egy szalnak a végéhez
émek, egy Uj szal selymet fognak hozza — toldanak — és
tovabb sodormak. A sodrd rall az ijan elejére, s amint halad
a sodrassal, odébbhiizza maga alatt a szalat, hogy az
mindig feszesen &lljon. Egyszerre legalabb annyi, olyan
hosszu ijant kell sodor-

1 sor

ni, amennyi egy szo-
veéshez szlikseges.

A megsodort ijant
végul karikaba szedik
(5). A sodras miivele-
tét régen szivesen vé-

ezték a fiatalok, a
anyoknak gyakran az
udvarlo legenyek seqi-
tettek.

Ha szatyorszoves-

hez kesziltek, az eld-
keszillethez tartozott a szatyorf(l fondsa is. A szatyor fllet
harom szalbol keszitik. A foldon vagy kis széken a labukkal
rogzitve elGszor ket szdlat sodornak egymas mellé, majd
erre sodorjk ra a harmadikat. A ful kozépen a legvasta-
gabb, ket vé%e fele elvékono}rodik. A vegekre szaradasig
csomo kerill. Fonas utan a toldasok végeit letisztogatjak.
Régen foldon Ulve sz6ttek, csak késobb alakult ki a negy
bakra allitott szévérama. Ez mar kenyelmesebb munkat
tesz lehetbvé, alacsony széken Ulve lehet szoni.
A szpvéraman két hengeres akdcrid — a két dtalfa — ko-

z6tt a borda helyezkedik
el. A bordat gézolt biikk-
fabol bognarmester késziti,
s a megrendeld kivansaga
szerint a kilonbozd sze-
lessegu gyékenyekhez
igazodva 30, 40, 50 vagy
még tobb lyuku lehet.

Az elbkeszilet utolsd
lepése a folotes vagy fohu-
zds. Ehhez a bordéat a ket
atalfa koze egy lécre he-
lyezik, kozvetlenll az
e%](yik atalfa mellé. Az atal-
fak a ramahoz rogzitettek,
az egyiket menetes orsd
segitsegével allitani lehet
elore-hatra, amire a sz6-
ves folyaman lehet szuk-

ség.

A karikaba szedett ijant
egyik vegenel fogva, meg-
kezd6dhet annak felhiza-
sa. A szalat mindig lazan
tovabbhlizva, az atalfakon

Osszes furataba beflizik az

ijant. Az utolso bordalyukba ketszer kell befuzni, s vegeét az
atalfahoz megkotni. A kotéstdl visszafelé haladva az ijan-
szalat feszesre kell huzni, az utolso lyukban itt is két szal
legyen, s a végét ezen az oldalon is rogziteni kell. A meg-
huzast kétszer-haromszor is elvegzik a kellé feszesseg el-
éréséig. A kétoldali dupla szal a fintor. Ez lesz a szbnyeg
vagy a szatyor erfs széle, s mint késobb latnj fogjuk, a
beflizott szalak sem bomlanak vissza (A).

A szbvéshez egy tal vizet szilkséges még a szovérama
mellé késziteni és egy csomo beaztatott gyekényt. Maga a
szOvés igazabol csak most kezdbdhet.

A szovo az allithato atalfa moge l, és a bordat magahoz
hizza. Munkakezdés el6tt az ijant egy kis vizzel megpara-
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holja, azaz meg kell nedvesitenie, hogy a borda jobban
csusszon (a gyekenyszalakat is kénnyebb nedvesen be-
huzni). Az egesz munka folyaman nagy szerepe van a ned-
vesitesnek, hogy a gyékeny toredezését elkertiliik.

Az eldre 2, 3, 4 reszre felhasitott bélgyékényt most lehet
szetvenni €s kezdeni a szovést. Mindig a novény tove felé
es6 vegenel fogva kell a hasitott gyékényszalat behiizni, az
els szalat balrdl jobbra haladva, a kvetkez6t jobbrol bal
felé. Az indulé oldalon a fintor — a dupla szal — alatt kell
elhuzni a kovetkezd szal folé, egészen ig az ijansoron
le-fol. A sor vegén a fintor a gyékényszal ala keril, a szalat
visszahajlitjuk a mellette 1évo ijanszal el6tt felfelé, és e ketté
kézott kihuzzuk a szélere (B).

Mivel a kovetkezé szalat err6l az oldalrél kezdijiik beftizni,
a fintorozas" most a masik oldalon lesz. A valtakozo irany-
bol befliziitt szalakat a bordaval erdtelies togetéssel a
szemben lévo atalfahoz kell démbdlni (6, 7).

Munka kozben a szalak meglazulhatnak, ilyenkor a me-
netes orsoval meg kell fesziteni. A két oldalon kilogé szalak
a .farka”, amit munka végeztével éles késsel levagnak. Ha

gyekenyszonyeg készlil, a kello hossz elérésekor elvagjak
az ijanszdlakat es a ket végén elkotik vagy visszahuzzak,
elbujtatik a szoves kozott a vegeket. Szatyor szovésekor
a fulet szét kell podomi, s az ijanszalakra tekemi, egyiket
jobbrol, a masikat balrol, hogy a szévet kbzepénel 0sszeér-
jenek.

A szatyor kOzepreészének megszovese utan a fiil masik
véget az el6z6ekhez hasonloan rogzitik a szalakhoz (8).
Mivel az ijanszalak korbefutnak az atalfan, egy felflizésre
merettol fuggben 3-4 db szatyor is készithetd. Ha a fels6
rész betelik, az atalfat elforditva, a megsz6it szatyor alulra
kerdl, s ujra lehet kezdeni a munkat (9).

A tervezett, ill. el6irt méretnél mindig 1-2 cm-rel hosszab-
ra kell a szbvest késziteni, mert levagas utan a megfeszitett
szalak dsszeugranak.

A szovéramardl levagott szatyrot félbehajtjak, igy a fllek
szembekeriinek egymassal, és a szatyor oldalanal a szem-
ben levd ijanszalakat meg nedves allapotban osszecso-
mozva (10) a belsejebe forditjak. Az ligyesen visszaforditott
csomok nem is latszanak a kész darabon (11). A még ned-
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ves allapotu szovetet, szatyrot jol lehet végso formara ala-
kitani. Szaradas utan sem a szatyor, sem az egy€eb termek
alakja nem valtozik, tartos lesz.

Mint emlitettiik, a gyékény feldolgozasaban a csaladok
apraja-nagyja részt vallait. Az igyesebb gyerekek mar 6-7
éves korukban tudtak ijant sodorni, s féleg a kislanyok ha-
mar ellesték a szovés fogasait. Részikre az asztal alatt az
Bsszekotd lécekre felfizott ijan j6 gyakorlasi lehetSséget
adott. A két lécre nyolcas alakzatba kerul fel az ijan, az e

célra készitett kismeéretli bordaba mindkét oldalrél beflizik a
szalat. A 12. képen a labakkal felfelé forditott asztal lathato,

aminek oldalait megerdsitették. A szovés megkezdése el6tt
a léceknél 1-1 szal spargat kell az ijansoron ugy befiizni,
hogy a szalak egy sikba kerillienek egymas rmellé. A mun-
kafolyamat ugyanolyan, mint a nagy szévéraman (13).

A teldolgozas soran kimaradd, hulladék gyékényszalak-
bol kis tantaziaval sokféle targy keszithetS. A kotegbe fogott
vékony szalakat kezdetnél kortiitekerik, majd a tartoszala-
kat egyrnashoz oltégetve kilonboz6 hasznalati eszkozoket
készitenek. Gabonatarolasra nagyobb, disztargyaknak ki-
sebb, kenyérkosarnak fedeles kosarak késztinek (14, 15).
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GYEPESOZTETO
HULAHOPPKARIKABOL

A hulahoppkarikik egy 1d8ben — igae.
clég régen — igen kedveliek voliak. mara
azonban whbnyire csak tdtban levé lomok.
Aki meég nem dobta ki, Ugyes kis gyep-
estzietove alakitva hasznosithatja a kertjé-
ben. Atalakitisidhoz nem kell mds, minl a
csoharika belsé dtmerGjébe szorosan bele-
ragaszthatd T-eldgaz6, amelyre a locsold-
tomldt is rdhizhatjuk. A karikdt ott vagjuk
ketté. ahol eredetileg is GsszeerSsitenték. A
belsd csbtoldar kivagdsa utin ragasszuk
helyére a T-idomol, abba pedig az esetle-
pesen sziikséges, s a locsol6témls belsd 4r-
mérGjehez igazodé szikitdidomot vagy
csotoldator. A beépitent idomok rogzitésé-
hez Viniltix ragasztot hasznéljunk. Miutdn ezzel megvagyunk, a
karikat fekiessitk le, s 1.2-1.5 mm-es firéval egymastol kb. 100
mm-re keszisiink a paldsion korbefutd lyuksort. A lyukakat ne
pontosan fiiggdlegesen, hanem 60-70 fokos szbgben firjuk ki.
Ezutan végesziink egy probalocsolast.

Ha elég nugy a viznyomas, s a vékony vizsugarakat nem talil-
juk elég surlinek, vagy til messze szorjak a vizet, a lyukak pere-
méel kissé sorjdzzuk ki, de esetleg ujabbakat is fiirhatunk. Azzal
azonban sziamoljunk. hogy nyaron mindig cstkken a viznyomis,
s az tlyen modositasokat kis viznyomas kozben érdemes elvégez-
ni. Egy biztos, a karika igy haszonosabb, mint a falra akasztva,
szinte mar soha nem hasznalva.

BIZTOSITOTT
VILLASDUGO

Ha van olyan elektromos be-

rendezésiink, amelyet nem sze-
retnénk, ha rajtunk kiviil mas is
haszndlna. kdénnyen megoldhat-
juk. Nem kell hozzd mds. csak
pici lakat. A lakatot a villasdugo
milanyag burkolatiba, mégpedig
a ket érintkezdcsap kozotu rész-
be fiirt lyukba kell zérounk. A
lyukat a két csap kozé, a mi-
anyag dugaszhéz pereméhez ki-
zel firjuk ki.
E megoldés természetesen csuk
olyan készillékek csatlakozdingl
alkalmazhat6, amelyeknél a hi-
I6zati zsindr nem hizhatd ki a
késziilékbol

NYOMASFOKOZO
SZAKASZ0S ESOZTETOKRE

Az an. ciklikus, tehat jobbra-balra mozpo esbaeto locsolok
csak akkor igazdn hatdsosak. ha megfeleld a viznyomas. Csak-
hogy nydron mindenki tobb vizel hasznal. s eserl a legiobb
helyen nap kozben csohken a nyomdsa, A ciklikusan mozgo
locsoldszerkezetek ilyenkor lelassulnak és enervaltan perinctezik
a vizel. A helyzeten viszont némileg valtoztathatunk, ha lezarjuk
a permetezdesd lyukainak egy részér. E célra jol megfelelnek a
locsolétémidbal levigon darabok. Ha e darabok paldstjit felha-
sitjuk, a permetezdesdre konnyen rdpattinthatok. Ha médr nem
sziikségesek, killonosebb farudsidg nélkul le is veheytk mind-
egyiket. Hasenalaton kiviil. hogy nundig keznel legyenck. ar all-
vanyzal csdvére pattintva tdrothatjuk a kis csodarabkakat

TUSOLO
LOCSOLOTOMLO

A kiilonfele markolatos locsolofejek valasziéka igen boseges,
s ha tjat vasarolunk. 6hbnyire az dllithato sugani mellett don-
tunk. Ez pedig nemesak a kert gyepénck locsoldsdra. viragok on-
tozesére, hanem alkalmi tusoloként is remekul haszndlhatd, Nagy
melegben ugyanis szort kipos vizsugardval zuhanyozokent is jol
szolgdl, ha a tomiét egy kb. 2 mm hosszi 30x30 mm-es falecre
vagy vastagabb PVC csdire erdsitjuk, amelyet tusolaskor a (oldbe
szuirunk. A csap megnyitasa utdn méris élvezhetjiik a hisito viz-
permetel. A tartorid terimészetesen kesziilhet két durabbdl is, az
hénnyebb tarelni. E célra kivaléan alkalmasak a vastagtali mii-
anyag lefolyocsivek. Egymiisba illesztherok lesznek, ha az egyik
csovéget melegités kivzben kutagiyuk, s ugy dugjuk a masikba. A
két lécbol kialakitott tsoléallvanyt pedig kettds csdbilinesekkel
dllithatjuk be a kivinl magassagura. Az dllvanyok végét ajinlatos
hegyes végiire formalni. hogy konnyebb legyen a fildbe szimi.
A felsd végiikon lemezbdl kialakitott. a locsolofe] markolatahoz
igazodo bilincesel oldjuk meg a locsolo rogeitéset.
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KERTI
PANCSOLOMEDENCE
GYEREKEKNEK

A felfiijhaté kerti gyerekmedencék elég dragfk, raaddsul
konnyen tonkre is mennek. llyen gyerekpancsolék olcsébban is
keszithetiink, ha a kertben dlland6 helyet biztositunk a szamdra,

TALPAS
SZOBAI LETRA

A héz koriili munkikhoz alta-
ldban nagyobb létrikat hasznd-
lunk, a lakédsban viszont a kiseb-
bek is megteszik. Am addédnak
olyan esetek, amikor a benti Iét-
rara lenne szilkségiink a kertben
is, pl. stvénynyirdskor, famet-
széskor. Csakhogy a laza talajba
a szobai |€trdk liba konnyen be-
siipped. Az otletes barkicsolot
azonban nem riaszthatja meg egy
ilyen aproség.

Néhdny 1écbdl, s két hosszabb
deszkabdl o1-tiz perc alatt remek
kis taipat lehet a létra ald készite-
ni, s igy mdr biztonsdgosan 4llha-
tunk a tetejére is. Stlyunk
alatt nem fog elbillenni. Ha a tal-
pat két erfs zsineggel az alsé fo-
kahoz, ill. dsszekorSjehez kotiz-
zilk, még az Adthelyezése is
konnyii. A kaloddhoz legaldbb
30x30 mm-es léceket hasznél-
Jjunk, a talpdeszka min. 150 mm
szélesek, s 20-50 mm vastagok
legyenek. Ha kidlltik a probat, a
talpat nem érdemes széiszedni.
hiszen bdrmikor sziikség lehet
még réd,

Oldalait 21 mm vastag faforgacslapbal dllitsuk Ossze. Az Ossze-
rott keretel legalibb 20 cm mélyen siillyessziik a foldbe. ElGite
azonban az anyagdt (Obbsz0r itassuk dt alaposan Bonobittal. Az
igy impregnill keretet dllitsuk a kidsott medence drkédba, majd
koriilotte a talajt dongdlessel alaposan tomoritsiik. A kiilsé oldal
feldl a medenceoldalakat majdnem az éliikig ferdén wlisiik fel, s
ezt is alaposan dongoljuk le. A medence fenekén a foldet egyen-

essilk el, majd teritsiink rid 3-4 cm vastagsagban finom homokot.
EZI kiwetoen fektessink a medencébe vastag agrofolidt, 4m a
sarkokban ne vagjuk be, hanem sarokra hajiva igazitsuk a helyé-
re. A visszahajtont részeket vizdllo, kétoldalin ragasztos szala-
gokkal is érdemes rbgziteni. A féliabélést vessiik 4t a medence
oldalfalainak az élén, majd egy aloposan impregnalt, 30>30 mm-
es lécekbd! kialakiton kerettel szoritsuk a kiilsd feliiletekhez. A
medence ezzel kész is. mér csak vizet kell bele télteni, s az apré-
sdpok maris lubickolhatnak benne. Mindig csak félig toltsiik meg,
egyrészt mert a kevesebb viz hamarabb felmelegszik. mésrészt a
gyerekek dgyis kifrteskolnék. A medenceoldalak rézsiit célszerd
gyepesiteni, igy kevésbé szennyezodik el viz, amelyet majd vo-
dorrel kell kimerniink, vagy ha van, motoros szivattyival leszi-
vatnunk. A pancsoldmedencet haszndlaton kivill ugyancsak agro-
foliival érdemes lefedni. eszel is Gvjuk a szennyezHidéstdl, s a
foliatakaro alatt a viz hamarabb is melegszik fel.

PORELSZIVO FALFURASHOZ

MNem nehéz a falba lyukat fiimi, viszont a firdskor keletkezd por e miivelet-
nek kellemetlen velejréja. Mint mindenre, erre is van megoldds, hiszen a fiiras
kozbeni porelszivds nem 1j dtlet. Az tijabb gépekre mér felersithetd porelszi-
vocsonk, amelyre a hidztanidsi porszivor csatlakoziathatjuk. A régebi gépekre
viszont magunk is készithetiink ilyen tanozékot (A). Egy vastagabb faridba
firjunk akkora lyukat, hogy abba a porszivonk csivét szorosan belenyomhas-
suk. a mésik végere meg esztergiljunk egy vaskosabb csapot, s azt firjuk d1. Az
elszivolalp egy masik fatomb. amelybe ferdén csatlakozik az elSbbi csatlakozo-
vso (B), amelynek , folytatasaként™ a talp also részébe véssiink iiregel. A talpba
firjunk lyukat. egyenes aljira pedig ragasszunk vékony filcboritést. (A boritas
csak a kivésett iireg szélér wakarja le.) Falfurdskor a porszivéra csatlakoztatolt
elszivitalpat hizzuk a firdra, s el6bb a porszivét, majd a fiirGgépet kapesoljuk
be. foy pormentesen fiirhatunk lyukakat a falba barmilyen fiirogéppel. -B
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GYEREKEKNEK KERTBE

MERLEGHINTA

A mérleghinta, masképpen
libikoka a legrégebbi,
legkedveltebb gyerekjatékok kozé
tartozik. Ha a kertben van
elegendd hely a felallitasara,
akkor a kisgyerekes sziil6 biztos
sikerre szamithat elkészitésekor.
Fontos viszont az erés felépités
és a szilard rogzités, mert

a mérleghinta még a 3-6 éves
aprésagok hasznalata mellett is
komoly igénybevételnek van
kitéve, de tapasztaljak majd,
hogy a 10-12 évesek is szivesen
hintaznak rajta.

Muga a mérleg kérfele anyaghdl késziilhet.
Akinek sikeriil hozzdjutnia vastag (legalabb 2
colos) feny6pallohoz. annak nincs gondja. A két
¢s tél méter ﬁusszﬁ. 20 em széles palld Gnmaga-
ban is elegendGen szildrd, és a anoszerkezeiek
rogzitésére is alkalmas. Azonban ha a rajzon 14-
hato 22 mm vastag anyaghol késziil, az magé-
bhan nem lenne elegend6. mert mlsdgosan hajlé-
kony, ezért két hosszmerevitovel egészitetik
ki. A hosszmerevitokbe félgombdlyn fards-
pollyal reszeljilk be a tengely 26 mm atmérgji
sziillyesziékét, majd 35 cm-enként elhelyezeit
@8 mm-es koldokesapokkal erdsitstik ra 8 mér-
legre. A vastagfalu acélcsé tengelyt még ket
25x2 mm keresztmetszeti laposacelbol meghayj-
litott bilincesel is fogassuk hozzéd a mérleghez.
Ha vastag fenydpallot hasznalunk mérlegkent.
akkor csak a bilincsek rogzitik a tengelyt. Ki-
csuszasat a két oldalon keressthen drdugon stif-
tek akadalyozzdk meg. A mérlegre szerelt fo-
gantyikat fenydtabol vaghatuk ki, €s a hossz-
merevitbk vonaldban hosszi  facsavarokkal
rigzithetjilk. Ezek az elemek nyugodtan elhagy-
hatok.

Nem sporothatunk viszont a mérleglib anya-
gan, annak merevitoin €s a rogzitéseén. A ket lab
mindenképpen 2 col koriili fenyGbil késeiiljon,
de a kemenyfa még jobb erre a celra. A kereszt-
merevitoket tibb ponton csavarozzuk rijuk,
mert ezeknek fontos szildrdsdgi funkcidjuk van.

A labakat fehiétleniil betonba kell dgyaznunk.
Ha ezt nem tessziik. akkor csak id6 kérdese,
hogy mikor kezdenck a legaluposabban ledon-
golt talajban is l6tyogni. A legprakuikusabb, ha
a beton alapban egy-egy .hazat” alakitunk ki,
amelybol szilkség esetén a mérleghinta libai ki-
hiizhatok. és pl. téli tarolaskor az egész szerke-
zet leszerelhetd. Az ideiglenes zsaluzal. amely-
nek csak a beton megkOtésig van szerepe, ve-
kony rétegelt lemezbil, mds faanyagbol vagy
alulemezbal késziilhet. A merleg labait ne te-
kintsiik ,.zsaluzatnak™, mert ha a beton egyszer
rajuk koestt. azokal tObbé mar nem lehet onnan
kihuzni.

Befejezésiil a mérleghinta valamennyi elemét
nagyon alaposan csiszoljuk le, mert Kiilonben
hamar szalka megy a libba., kézbe. Fonios a
megfeleld favédoszerck alkalmazasa is. hiszen a
jatek az év nagyobb felét a szabadban _1olt™,
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FERROGLOBUS A VASARLOKERT!

FERROGLOBUS KERESKEDOHAZ RT.

ACELTERMEKEK TELJES VALASZTEKA

Otvozetlen és 6tvozoit melegen hengerelt rid- és idomacélok, betonacélok,
hidegen alakitott zdrt €s nyitott profilok, melegen és hidegen hengerelt, 6tvi-
zetlen €s Otvozott lemezek, abroncsok, hidegen hengerelt és hiizott acélgyart-

manyok, acélhuzalok, acélszalagok, 6tvozetlen és 6tvozott acélesovek, mii-

anyag vizvezetékcsovek, sodronykotelek, szegaruk, hegesztépalcak.

Kozponti telep
Budapest XV., Korvasiit sor 110.

Telefon: 251-8666, 251-8271
Szakraktarak a teljes druvalasztékra

KERESKEDEIMI EGYSEGEINK:

1. sz. Kisker. Telep Acélaruhaz
Budapest XIIl., Vés6 u. 11. Budapest XV., Kérvasut sor 110.
Telefon: 129-8015 Telefon/fax: 183-1134,

251-8666/444 m.
2. sz. Kisker. Telep

Budapest X., Maglodi ut 14/A. Pécsi telep

Telefon/fax: 261-0866 Mecsekalja-Cserkut vasutallomas
6-0s f6ut 205. km-nél.

Elektrodatelep Telefon: (72) 313-571

Budapest VI., Lehel u. 3/B. Fax: (72) 313-523

Telefon: 140-2380
Miskolci Telep
Miskolc, Jozsef Attila u. 5-7.
Telefon/fax: (46) 349-094

VEVOSZOLGALAT
1062 Lehel u. 3/B. Telefon: 140-1514
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RESZFELTARASOK,
KIEMELESEK,
RESZMETSZETEK

Egy-egy aprélékosan kidolgozott modellért a legtébben hajlandék
vagyunk tobb pénzt is kiadni, hogy kiélvezhessiik az osszeépités
oromteli bibelGdését, az ezzel jaré izgalmas munkat. Am mar
a felkésziilés soran kideriil, hogy azok a részletek, amelyeknek
az aprolékos kidolgozasaért tobbletkiadasokra kényszeriiltiink,
valéjaban a szamunkra is alig lathatéak, tobbnyire csak a modell
megépitése soran szemlélhetok, a kész modellen szinte nem is
latszanak. Mérpedig mindannyian szeretiink biiszkélkedni a sajat
miiremekeinkkel, s szeretjilk azt is, ha azok 6Gnmagukeért
beszélnek, s feltarjak killonleges részeiket is. Csakhogy ezt a koriilményt tobbnyire magunknak kell
megteremteniink, mégpedig a modell adottségaihoz igazodéan. Ehhez néha egy megfelelé szituécio
is elegendd, mas esetekben meg szandékosan roncsolnunk kell néhany részegységet.

Otletadoként most néhany ilyen megoldast mutatunk be. \

A modellgyartok is igyekeznek ebben
segiteni, pl. a részletesen kidolgozott mo-
tort dilatszo karosszériaelemmel teszik |4t-
hatovd. Ezek nem igazin jo megoldasok,
részben az elemek torzitisa. porosodisa
muatt, részben pedig azért. mert .adegen”
elemként hatnak a jarmiiveken. Ennél jobb
megoldas, ha pl. a részletesen megformih
motort kiemeltiik a helyérol. s szerelGbak-

ra (1) vagy talpazatra (2) allitjuk. Igy
érthetf, hogy az automodellb6l miért hi-
dnyzik a motor. Motorkerékpdroknal el-
metssziik a burkolat egy részét, s az elmer-
szett anyag €lét mau pirosra festjiik be. Az
elmetszett burkolatd motor a masik oldal-
rol még épnek fog tiinni, a motor részleteit
pedig a metszet felél lehet megesodilni.
Az auté motorhizfedelét ilyen esetekben
érdemes felnyitva rogziteni. Ha viszont a
motort csak alulrél lehet kiemelni, akkor a
kocsit helyezziik emelGre. Az ilyen kieme-
lésekhez kitiinden hasznalhaté a Fujimi
szervizberendezésének  kocsiemelje  és
maotorjavité bakja. Ezeket pedig célszert
ktizids. vastagabb anyagq alaplapra erGsite-
ni. Hasonlo médon a kocsit alabakolva, a
kereket meg leszerelve mutathatjuk meg a
gondosan megformalt kerékagyakar €s a
részletesen kidolgozott  kerékfelfiggesz-
tést is (3). Esetenként akdr az egész hatsé
hidat is kiemelhetjiik a helyérél, ha a mo-
dell egyébként erre médor ad. Kétverzios
modelleken akdr kilin kerékmetszeteket
is készithetiink  fel nem haszndlt darabok-
bal. llyenkor a gumikipenyt, a felnit is
keiévighatjuk, s a metszett éleket sérga,
ill. piros festékkel emelhenjiik ki. A kerék-
agyat. a fékarcsét és a rdrcsafékeket azon-
ban hagyjuk egészben. Ha lehet, a felfiig-
geszitd karokat 18 probéaljuk meg az eredeti
alapjan ,legysdrtani”. A metszet-egységet
egy plexilapra erositsiik fel.

Az olyan részletesen kidolgozott mo-
tort, amelyb&l még a fotengely és a dugaty-
tydk sem hianyoznak, igazan biin a blok-
kal és a hengerekkel eltiintetni. Ha a motor
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1/24-es, il kicsi
ahhoz, hogy jol lat-
hatd részmetszete-
ket készitsiink. lat-
vinyosabb. ha a
blokkort és a henge-
reket félbevigjuk, s

igy engediink bepil-
lantést az ,.erémiibe”. A felst részt vékony acélhuzal wviariokra
erbsitve rogzitsik a metszett rész folé. A motort ilyen esetekben
példiul itvepszerfien fényesre polirozott kis plexittmbre rogzitsik
(4). s vigy Allitsuk az auté mellé. Az igazi megoldis persze az
lenne, ha a kocsibél sem hidnyozna a motor. de sajnos. a model-
lekhez mindig csak egy motor jir.

Nagyobb léprék(i motorckon. pl. a Protar BMW-jén elég, ha
csak részmetszeteker készitiink (5). A blokk fels6 részébol lomb-
fiirésszel vdghatunk ki egy nagyobb részt, a hengert azonban tel-
jesen ketté kell vagni. A hengerfejbél is csak akkora darabot ér-
demes kiffirészelni, hogy a szelepelés ldthatévd viljon. A metszett
felileteket most is matt vorosre fessiik be, igy a kitort részek nem-
csak feltarjak a motor lelkét. hanem hangsulyosabbd is teszik a
latvanyt. A masik oldalon természetesen épnek. egységesnek fog
tfinni az egész motor. s ezdltal a modell is, am a kimetszeit részek
igazi killonlegességgé valtoztatjak ezl az Greg versenymotort.

Az olyan modelleken pedig, ahol a karosszénia sok érdekes
részletet elfed, merészebb megolddsokat kell alkalmaznunk. Rész-
metszetek ezek is, csakhogy most a karosszériabol kell kisebb-na-
gyobb részeket kivagnunk. A kimetszett részek nagysigal gy ha-
tarozzuk meg, hogy a lattatni kivint részletek valoban jol kithato-
ak legyenek. Ha a kivdgott részek nem elég nagyok, a mogotte
levd sotét lyukban szinte semmit nem fogunk ldtni. A metszett
részek lehetdleg csak az egyik oldalon legyenek. s a hosszfelezd
sikig terjedjenck, kiilonben elvész a karosszéria karaktere. alakja,

jellege, s a masik oldal feldl sem fog egésznek latszani a jarml.
Ha azonban egy-egy karosszériaelem kénnyebben alakithato &t
kinyithatova, metszet helyett inkabb ezt a megolddst valasszuk.
Ha pl. a vezetokabin precizen kidolgozom, €s a gondos munkéval
kialakitott belsS teret az ajtok kinyitasaval sem ldrtathatjuk, cél-
szerll az ajlo egy részénck a meghagydsaval még a tetdn is dtmend
metszetet készitem (6). Akkor is célszerii ezt a megoldast valasz-
tani, ha az ajté kinyitasa tilsagosan problémas lenne. Kozbensd
megoldasként azt is megtehetjiik, hogy az ajtokat kivagjuk ugyan,
de pantolas, vagy nyitott helyzetben toriéno beragasztdsuk helyett
a helyére szoritjuk, s csak alkalmanként vesszik le. Ez persze
szitkségmegoldas, s nem igazan elegdns, de igy mégis csak be-
kukkanthatunk oda, ahol mésképp nem ldtnank semmit. Az ajiok
kivdgdsa persze nem konnyd, ehhez a mivelethez csak borotvaé-
lesre és hegyesre fent pengéj(i szikét haszndlhatunk. de talan kony-
nyebb az ajtékat igy kiemelni, mint egy rosszul megoldott met-
szettel tonkretenni érdekes modelliinket.

Az utébb ismertetett megolddsokat természetesen lehet varialva
is alkalmazm, de miel6t munkdhoz ldtnank, elképzeléseinkrol fel-
tétleniil készitsitnk az osszedllitasi rajzok felhaszndlasaval vazla-
tokat, mert Gigy konnyebb kivalasztani a legmegfelelébbet.
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MAGGYUJTES
VETESHEZ

Magunk is gyiijthetiink vetésre alkalmas magot az egynyari
viragokrol, mint amilyen a kerti kérémvirag, a porcsin,
a sepriifii, a pillangévirag, tovabba a hajnalka, a pettnia,

=

a diszkukorica, valamint a kétnyariakrol és tébb évelé maghozo viragrol.
Ez nemcsak a vetémag aranak megtakaritasat jelenti, hanem biztositja,
hogy lesz elegend6 vetémag mindazokbol a viragokb6l, amelyek ilyen sajat
gyljtési magrol is szaporithatéak. A magtermé novényektdl a szokasos
modon, némileg vagy nagyobb mértékben rendszerint eltérek az utédok,
mégpedig leggyakrabban a viragaik szinében, teltségében, formajaban

és a méretében is (1).

Mindig a legszebb, tartésan viruld, legalabb kdzépkorai
viritasu, teljesen egészseges, jol fejiédd toveket érdemes
kijelolni, akar kis tablaval vagy szines fonal rakétesével. A
sajat magfogasra is alkalmas, magrél szaporithato, tobb
szind, apro, egyszer( viragl daliatovek kézil ehhez szintén

csak az egészségesnek latszokat érdemes valasztani. A
fertézéstiineteket mutatékat legjobb haladéktalanul eltdvoli-
tani, tévestul kiszedni és megsemmisiteni, az eltéré idegen
novényekkel egyitt (2). Nem érdemes magot gydijteni az
igazan mutatés, nagyviragu vagy ellenalionak hirdetett hib-
ridekrél, pl. az ilyen petuniakrol, malyvarézsakrdl, 6szirs-
zsdkrol. Ezeknek a gyiijtott magbol nevelkedd utédai kozel
sem lesznek olyan szépek, ill. betegségekkel, kartevdkkel
szemben ellenalloképesek. Mindegyikik csak a tobbnyire
keresztezés (tjan torténd eléallitas utani elsé nemzedékig —
ami rendszerint az F1 jelzés(i — 6rzi meg az olyan rendkivili
ertekeit, mint a kedvezé termet, a nagy virag, a kilénleges
szin, a nagyfoku ellenalloképesseég stb. Ha az ilyen értékes
elsé nemzedékrdl — az F1-rol — tériénne magszedés, csalc-
dast keltene, mert egészen mas, keveredett, korcs névény-
allomany kelne ki ebbdl a magbol. llyen modon is védettek
ezek a jO fajtak az illetéktelen és nem az eléallité nemesits-
juk vagy a megbizott magtermesztdk altali, szabalytalan to-
vébbszainor:’téstél, az utantermesztés lehetéségétsl. Sza-
molni kell még azzal is, hogy amyekos helyen mindig csak
rossz minésegl mag teremhet.

Tudnunk kell tovabba, hogy mikor szedjik és hogyan ke-
zeljuk a gyljtheté magvakat. Altalaban varjuk meg, amig
megérnek. Ne legyenek éretlenek, de tulérettek sem, mert
akkor kisebb-nagyobb részik mar el is hullhat. A magvak
beerését a magszar leveleinek sarguiasa, a magtok barmu-
Iésa jelzi. Megmozgatva, a magvak rendszerint hallhatéan
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z6rognek a szaraz termésiiek esetében. A husosaknal vi-
szont az jelzi, hogy érettek, ha mar konnyen levalaszthatok
vagy hullani kezdenek (3/a, 3/b).

Legegyszeriibb, ha seéyempapirral vagy vékon&(a mii-
anyag foliaval bélelt kis ladaba, esetleg kartondobozka fole
hajlitjuk, majd letorjik az elszaradt vagy szaradofélben 1évo
és mar biztosan kedvezden beérett magvakat, ill. a termés-
tokjaikat vagy a masmilyen tartéjukat hordo szérakat (4).

A magburkot, a tokot felnyitva pergethetjik ki a magva-
kat. Amennyiben ez még nem lehetséges, széraz, levegbs
helyen, papirlapon szétteritve végezhetd utéerlelés. Az
ilyen médon kedvezo meérték(ire térténd szaradas utan per-

eték ki a magvak. Ha maguktol nem nyilnak fel a mag-
tokok, burkok, asztalra teritve, sodréfaval szét is nyomkod-
hatjuk éket. A lagy husu, bogyotermésekbdl a magvak ki is
moshatok. Ezenkivill esetleg papirlapra kenhetok, és ha
mar megszaradtak, a papirrol a magvak sorra ledérzscihe-
t6k. A bogyéterméseket vatosan at is daralhatjuk, pl. hus-
darélén, de még inkabb paradicsom modjara atpassziroz-
hatjuk, hogy a magtartaimukat kénnyebben kinyerjik. Ezt
kovetbéen néhany orara vizben aztatva a magvak meg-
szabadithaték az esetleges kocsonyéds bevonatuktdl. Az
aztatovizben feloldott keves mész segitheti a magtisztulést.
A kifejezetten puha és nyélkas magvak egy-ket napig is
aztathatok meszes vizben a nyélkaburkuk leoldasa érdeké-
ben (5).
Az osszegylijtott magvak tisztitasa is fontos. A termésré-

szek, magtoktérmelékek gyakran fertézoéttek, gombaspdra-
kat tartalmaznak. Kevés mag tisztitasa néhany egyszer( fo-
géssal megoldhaté. Lapos, kerek talkéba ontsik bele, majd
kérkérésen mozgassuk a talat. lgy a szérrészek, magtokda-
rabok és egyéb maradvanyok feliilre keriinek ur?y. hogg
kézzel szinte maradéktalanul leszedheték. A finomabl
szennyezédések ,szeleléssel” valaszthatok el a magvaktol.
Az apré magvakat két ujj kozott, a nagyobbakat tenyérbe
fogva vagy kis lapattal emeljik mintegy arasznyira a tartd
tal folé, majd lassan, egyeletesen szérjuk le ugy, hogy a tal
felfogja, de ekdzben dvatosan fujjunk is keresztul a lehulld
magvak tdomegén. Esetleg elektromos hajszarité hideg léga-
ramaval tisztitsuk ilyen modon a magvakat, Ha sikerul elta-
I&ini a megfeleld levegémennyiséget, a port és a tébbi kony-
ny(i térmeléket ez kifujja, a nehezebb magvak pedig akar
maradékialanul a télba hulianak vissza. Ezt a muveletet le-
het ismételni mindaddig, amig a magtisztasdggal elégedet-
tek nem lesziink. A nagyobb magvakat egyesevel — sze-
menként — is kilénvalogathatjuk a szennyez6 térmeléktdl.
Egyidejileg az elétiné torz, csokevényesen apro, fertozott,
megtért va g més modon sérilt magvaktol is meg lehet
5Z at:tulni'cl1 ).

A tisztitott magvakat tegylik papirzacskéba és irjuk ré a
nevét, a gylijtés évszamat, esetieges helyét is. A magtéro-
las helye pedig hiivds, széraz | n. Légmentes lezaras
azért nem javasolhaté hazi eltartaskor, mert a szokasos k6-
rulmények kézott ez penészedéshez vezethez. Kulonben a
kelléen szaraz mag, valdban légmentesen zéar6 Uvegben
vagg mas ilyen edényben tarthaté el életképesen a legto-
vabb, mert ez esetben védve van még a kérmyezet paratar-
talmanak ingadozasatdl is (7).

dr. Komiszdr Lajos
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GRILLEZO ELEKTRONIKA

Szinte nincs pihentetdbb kikapcsolodas annal, mint a természetben tartézkodni. Kiiléndsen akkor vélik
kellemessé az iddtéltés, ha kozben alkalmunk van a szabadtéri siités-f6zés miivészetének is hodolni. Ennek
a némi sulyfoldsleget is okozo hobbinak egyik fontos kelléke a grillez6. A szerkezetet a ,hozzaértoknek” nem
kell bemutatni. A grillez6 tartozéka a nyarsforgaté motor, egy kis telepes villanymotor, ami a siitnival6t
lassan forgatja. A grillezés végeredménye sokban fiigg attdl, hogy a nyarsat a parazs f6lott hogyan forgatjék.
Aki még nem fogyasztott szabadban, faszénparazson grillezett hiisokat, az nem tudja, mi a j6. A j6I
el6készitett, fliszerezett hus a parazs 16lott forgatva siités kozben egy olyan utdnozhatatlan izt kap, amit
a hagyomanyos konyhai fGzési technikakkal nem lehet elérni. Ebben nyilvan szerepet jatszik az is, hogy
az étel az izz6 faszén fiistjétdl jellegzetes aromat kap, és ezt a fliszerek csak fokozzak. A siités techikajat ki
kell tapasztalni, ehhez idével egyedi médszerek alakulnak, teljesen egyéni izlés szerint. A dologban azonban
egy kozds, mégpedig az, hogy a grillezett hust a parazs f6l6tt forgatni kell.

Sokféle grillsité letezik, a legtébbnél
a forgatas kézi erével torténik, ezek az
~egyszeriibb” szerkezetek, a motoros
kiegészités lehet6sége azonban itt is
megvan. A luxuskategoriaba tartozo
vagy a dragabb keszllékeket mér
forgatémotorral adjak. A motor viszont
kilon wvagy utdlag beszerezheté.
Ahogy a grillsttokbél, ligy a motorok-
bal is tobbféle van. Szinte kizardlag
1,5 vagy 3 voltos, egy vagy két 1,5 vol-
tos, ,Goliat" teleppel miikodé egyen-

aramu motorok ezek, elég nagy atté- .

tellel, hog{ a nyars forgatasahoz vi-
szonylag kis aramfelvétel mellett is
elegend6 nyomaték legyen. Van ame-
lyiken van, van amelyiken nincs fordu-
latszam- és iranyvaltd, de ezek szinte
kizarélag mechanikus atkapcsolassal
mukodnek, A grillezék hasznalati uta-
sitasai és a receptkonyvek nem na-
gyon emlitik, hogy a sutés mindsége
mennyire flgg a parazs egyenletes
héhatasatol.

A nyarsat a gyan motor allando se-
bességgel forgatia egyfelé, vagy at-
kapcsolas utan ellentétes iranyban.
Nem biztos, hogy a forgas sebessége
€s az iranyvé k mindig megfelel-
nek a grillezés technikajanak. A kivalo

eredményhez kisebb-nagyobb eltéré-
sekkel mindegyik husféleséghez, mas-
mas sutesi technikat kell valasztani. A
tapasztalat szerint Iényeges a faszén-
parazs mennyisége, tovabba a felette
levé nydrs tavolsaga és mindezzel
osszhangban a forgatas sebessége,
és végll az irany valtogatasanak sza-
porasaga. A parazs mennyiségét pl.
az id6jarasi koruimények is befolyasol-
jak, szeles, nyirkos, hideg idében job-
ban meg kell rakni a tizet. Ugy tinik,
hogy mind kozll a parazs mennyise-
genek szabalyozasa a legbonyolul-
tabb. A gyakorlatban az vezet jo ered-
ményre, ha megfelelé mértekben lehet
a nyars magassagat, a forgas sebes-
ségeét és iranyat valtoztatni. A magas-
sag allitasara mindegyik grillezonél
van lehetéség, de ha a nyarsnak felfe-
Ié nincs tobb fix tartohelye, akkor ez a
hidnyossag utdlag is kénnyen pétolha-
to. A sebesség motortipusonkent val-
tozo, a telep meriilésevel valamit csok-
ken. Hatravan meég a forgds iranyanak
valtoztatasa, ami ha a grillezés folya-
matat végiggondoljuk, akkor belatjuk,
hogy dont6 fontossagu. A sajat grille-
zési technika kikisérletezésénél sokfé-
le varidcio kiprobalasat teszi lehetéve

egy olyan hazilag készitett aramkor,
ami a motor forgasiranyat automati-
kusan az elére beallitott idénként meg-
forditja.

Az egyszerli elektronikus szerkezet
kapcsolasi rajza az 1. dbréan lathato. A
ket IC-bdl, tranzisztorbdl és néhany
egyeb alkatrészbdl allo aramkor a
nyarsforgaté egyendaramu motor for-
gasirdnyat két jeffogoval, egyszerlien
polaritasvaltassal idénként megfordit-
ja. A valtasok periédusa, azaz, hogy a
motor egyik vagy masik irdnyban
mennyi ideig forogjon, a P1-es poten-
ciométerrel szabalyozhaté. A motort
taplalo telep feszlitsége polaritdsanak
forditasahoz elvileg egy vaité, ,morze”
erintkezds jelfogo is elegendé lenne,
de mint kescbb meglatjuk, a ket jelfo-
go a motor normalis, erdszakmentes
miikodtetéséhez szilkséges.

Az 1. abra kapcsolasi rajzan az IC1
integralt &ramkor elemei egy 4060-as
oszcillator €s binaris, azaz kettes
szamrendszerd oszté. Az IC belsé
oszcillatoranak frekvencidjat a C2-R2-
R3-P1 alkatrészek hatarozzak meg. A
frekvencia ezek kozill a P1-es poten-
ciomeéterrel folyamatosan allithato,
adott esetben novelhetd vagy csok-
kenthet6. Az oszcillator jelei az IC-n
belil sajat kettes szamrendszeri osz-
tojara vezetodnek, ami ezeket az
impulzusokat maximalisan a 2 14-ik
hatvanyaval, pontosan 16 384-gyel
osztja. Ez gyakorlatiiag annyit jelent,
hogy az oszcillatornak mindig csak a
16 384-dik jele keriil az IC 3-as kive-
zetésére. Nevezzik ezeket a jeleket
orajelnek.

Az elézoek szerint elééllitott crajelek
az R4-es ellendllason keresztil a
4017-es tipust decimalis, azaz tizes
szamredszerii oszto integralt aramkor-
re mennek. Ez az oszio6 felfoghato gy
is, mintha a beérkezd orajelimpulzuso-
kat 0-t6l 9-ig szamlalna, es ezt folya-
matosan teszi. Ennek megfeleloen
osszesen 10 kimenete van, amik a fo-
lyamatos impulzusszamlalas pillanat-
nyi helyzetei szerint hol logikai 1-es,
hol 0-&s szinten vannak. Az 1-es szint
pozitiv fesziltséget jelent, amig a 0-as
kozel megegyezik a telepfesziltség
negativ oldalaval. Arrol, hogy az eddig
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ismertetett egyszerli impulzusado és -
szamlalo rendszer inditaskor mindig
nulla helyzetben legyen, vagyis a
szamlalas bekapcsolaskor mindig elol-
rél kezdédjon, az R1-C1, ellenalias-
kondenzator paros gondoskodik. Ezek
a telepfesziiltség bekapcsoldsanak pil-
lanataban mindkét IC ,RESET" beme-
netére egy-egy nullazé impulzust ad-
nak.
Két olyan valtoztathaté hosszisagu
pozitiv polaritasti impulzusra van szik-
seg, amik hol a T1-es, hol a T2-es
tranzisztort nyitjak. Azért, hogy a mo-
tort a drasztikus forgasiranyvaitastol
megkimeljik, a tranzisztorokat vezerd

impulzusok kozé egy-egy rovid sziine-
tet kell beiktatni, ekkor a motor egyik
irdinyban sem kaphat hajto feszult-
seget. Ezek a rovid semleges sziine-
tek csak ketjelfogos vezerlessel iktat-
hatok kézbe, ezért az egyjelfogos
Jmorze” erintkez6s megoldas nem
hasznalhato.

A 4060-as IC-t6l érkezo, idéalapot
ado impulzusokat a 4017-es |IC kezdi
szamialni. A 0-as kimenete ures, ez
lesz a forgasiranyvaltast megel6z6
egyik fesziiltsegmentes szinet. Az 1-
2-3-4 kimeneteire egy-egy 4148-as el-
valaszto dioda kapcsolodik azért, hogy
a négy kézul éppen pozitiv potencialon

levé kimenet feszuitsege ne kerilhes-
sen a tébbire, de ugyanakkor a T1-es
tranzisztor vezerlése az osszekotes
kovetkeztéeben negy szamlalasi perio-
dusnak megfelelo ideig tartson. A
4017-es IC 5-6s kimenete ismet sza-
bad, igy amig a szamlalé itt tartozko-
dik, addig tart a motor szamara a for-
gasiranyvaltast megeléz6 fesziltség-
mentes szunet. Ezutan a 6-7-8-9
kimenet osszefogva, hasonléan az
elézéekhez, ismet négy szémlalésLFe-
riodusnak megfeleld hosszusagu ideig
vezerli a T2-es tranzisztort.

A T1-es és a T2-es tranziszior kol-
lektorahoz egy-egy 6 voitos kismeéreti
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jelfog6 csatlakozik. Amikor valamelyik
tranzisztor a 4017-es IC-16l pozitiv, te-
hét nyitdirdnyl vezerlé fesziiltséget
kap. akkor a kollektordhoz kapcsolt jel-
fogé meghtiz. A szamlélas mindig O-tdl
kiindulva a 9-esig folyamatosan korbe-
korbe halad, ettdl hol a T1-es, hol a
T2-es tranzisztor nyit. A kilon teleptdl
szarmazo fesziitséget a jelfogok érint-
kezéi a motorra ugy kapcsoljgk ra,
hogy az a polaritas megforditasa ko-
vetkeztében a T1-es tranzisztor vezér-
lése alatt egyik iranyban, a T2-esé

alatt pedig ellentétes irdnyban forog,
mindegyik iranyvaltoztatés eldtt rovid
sziinet van. Amiatt, hogy a motort az
elektronika igy vezérli, a telep a szaka-
szos terhelés kovetkeztében sokkal
hosszabb ideig hasznédlhato. Az daram-
kor egyben a motort is kimeéli,

A motor forgasiranyat vezerié elekt-
ronika a 2. abran lathato nyomtatott
aramkorre teheto. Az aramkér szama-
ra a tapfeszultséget negy darab, a mo-
tortél figgetien masfel voitos ,ceruza”
elem biztositja. A motor a teleptartdja-

val rendszerint kézos hazban van egy-
beépitve. Ezt a belsé kapcsolatot meﬂ
kell szakitani ahhoz, hogy a jelfogé
érintkezdi a telep és a motor k6zé ke-
rilhessenek. Ehhez egy kis atalakitast
kell végezni, hogy a telep eés a motor
kulon kivezetést kapjon. A csatlakoza-
sok bekotésénél, azaz a nyomtatott
aramkor megfeleld pontjainak kikere-
sesénél hasznéljuk az 1. dbra kapcso-
lasi rajzat.

Mocsary Gabor

SZAKADASVIZSGALO

A killénféle rendeltetésii elektronikus késziilékekkel lassanként tgy koriilvesszilk magunkat, hogy a napi
tennivaldink kdzétt szinte nincs olyan, amihez ne hasznalnank Gket. Munkank, szabadidénk, pihenésiink,
szérakozasunk egyformén hozzajuk kotédik. Emiatt azutan egyvégtében tapasztalhatjuk Murphy
térvénykonyve alaptételének, ,Ha valami egyaitalan elromolhat, az el is romlik”, teljes igazsagat. A
késziilékek ugyanis sorra felmondjék a szolgélatot, hogy éppen melyik, az csak id6 kérdése, és mar van
beldliik annyi, hogy mindig akad egy ,ligyeletes” hibas szerkezet.

Minél sokoldaltibb egy készlilék, an-
nél bonyolultabbak a benne 1évé aram-
korok. A javitasuk is ennek megfeleld-
en nehez,

A hiba felfedezésekor egyeldre csak
annyi biztos, hogy a szerkezet nem
miikodik, de azt, hogy benne mi rom-
lott el, ekkor még csak talélgatni sem
érdemes. Az elektromos keszilékek
kisebb hibainak kijavitdsahoz hozzaér-
tés sziikseges, ezt egy kis gyakorlattal
bérki megszerezheti. A hiba okanak
megtalalasahoz nem egy esetben
ennyi is elég, ha ig nem, akkor a
javitast szukségbal a szerviz végzi el.
Az viszont egyenesen kéros, ha eltte
a készilékbe javitds cimén oly mérték-
ben belekontarkodunk, hogy a rendbe-
hozast emiatt mar a szerviz sem véllal-
ja. Kényes dolog abban hatarozottan
allas foglalni, hogy a hibas gépet min-
denképpen elébb nézzik meg, hatha
egyszeriien javithaté, vagy amint el-
romlott, azonnal vigy(k a szervizbe. A

garancidlis id6n beldl célszerl az utob-
bi megoldast vélasztani.

Aki pedig tapasztalata révén nekifog
a hiba okanak kideritéséhez, szer-
szamokra, eszkozokre, esetleg mu-
szerre mindenképpen sziksége lesz.
Olyan héztartasokban, ahol sok az
elektromos és egyeb készilek, de mas
jellegli kisebb javitasokhoz is elkelnek,
hasznos a szerszamokat lassanként
begytijteni. Az egyik legsokoldalubban
hasznalhaté eszkoz a szakadasvizs-
gal6. Minden, ami elektromos darammal
mikédik — és ez a berendezések
olyan széles korét érinti, hogy a felso-
rolasuk egyenesen lehetetlen —, abban
vezetekek, huzalok és kulénfele veze-
t6 fellletek talalhatok, amik hibatlan
vezetbképessége a készulékek miiko-
désének alapveté feltétele. Egy szaka-
dasvizsgalé azonban nemcsak a javi-
tasoknal lehet nélkllczhetetlen, segit-
ségével konnyedén lehet példaul az
attekinthetetlen huzalozasokbdl egy-

egy vezetéket kivalasztani, beazonosi-
tani és nyomon kévetni. Sokféle hasz-
nalata kozul kilon kiemelnem a nyom-
tatott aramkérok folias lemezein a
keresgélést, a rossz forrasztasok fel-
deritését, a kiégett biztositékok es
érintkezési hibas csatlakozok, kapcso-
16k kikeresését, a gepkocsik elektro-
mos hélozataban a tajékozodast és a
rossz alkatrészek kiszdreseét stb,

A vezetbkepesség szelsdséges
esete a szakadas, az ellenallas ekkor
végtelen nagy. Ellenben osszekote-
seknél a huzalok vagy egyeb vezetok
(ezek lehetnek akar egy csatlakozo
erintkezdi vagr lehet egy nyomtatott
dramkor rézfoliaja) a ket pont kozott
akkor tokeéletesek, ha ellenallasuk
megkézelitéen nulla vagyis zarlat.
Elektromos csatlakozasok, vezetékek,
érintkezések ezek szerint ellendllas-
meréssel is vizsgalhaték. Ehhez ohm-
meéré kell, amivel az el6zGekben emli-
tett 6sszes keresgélés, azonositas stb.
elvégezhetd, az ilyen munka azonban
tobbnyire nehézkes, lassu, és eldfor-
dulhat, hogy pontatlan. Oka az, hogy
az ellendrzott vezetekek két vegpont-
ja, ahova a miiszer zsindrjait kapcsolni
kell, rendszerint nehezen hozzaférhetd
helyen van, a méréshez viszont a mui-
szer felé jo érintkezést kell biztositani,
mert ha €z nem igy van, akkor hibas
eredmenyt kapunk. Gondoljuk el, hogy
egy kibontott készilékben mennyi
mindenre kell vigyazni, pl. a mérézsi-
nérokat az ellenérzendé pontokhoz
kell szoritani, mikézben a muszer ské-
I&jat is figyelni kell. Ennek a iehetetlen-
ségére a gyarak is rajottek, és ezért a
modern, digitdlis kijelzésti ellenallas-
meérd miiszerekbe a most ismertetett-
hez hasonlé és azonos rendeitetesi,
hangjelzést ado szakadasvizsgalot is
beépitenek.

7/26 ELEKTRONIKA




A szakadas, ill. forditottja, a hibatlan
vezetés vizsgalata nem is olyan egy-
szerli, mint azt képzelnénk. Ha csak
egy huzal ket vegpontja kozotti meres-
re egyszerisitjilk, akkor igen. Csak-
hogy egy elektromos készulekben a
konnyen hozzaférheté vezetekeken ki-
vill sokféle aramkér és rengeteg egyéb
alkatrész is van, amiket tulajdonkep-
ﬁ:n a vizsgalt vezetékek, érintkezesek

pcsolnak egyméshoz. A méreshez,
de barmilyen elektronikus eiven veg-
bemené vezettképesség-vizsgalathoz
a mert szakaszon valamilyen feszuit-
séget kell atvezetni ahhoz, hogy a foly-
tonossaganak minosége megitélhetd
legyen. Az ellenalias hetkoznapi meéré-
se jelentéktelen nagysagu egyenfe-
szilltséggel torténik, a merofeszultség
nagysaga ekkor egyrészt a miiszer ti-
pusatol, méasrészt a meréshatartdl
fugg. Az els6 gond akkor jelentkezik,
ha a vizsgalt szakaszhoz felvezetdk is
csatlakoznak, mert ekkor ezeket a me-
rofesziiltség olyan sorozatban kinyit-
hatja, hog‘: a miiszer egy szerencsét-
lentil kialakult mellékag ellenallasat is
méri. Eléfordul, hogy a hibas szakasz
meglévé szakadasanak, vagyis vegte-
len nagy ellenallasanak jelzese helxgﬂ
a miiszer a félvezetdk alkotta mellekag
latszolagos ellenallasat fogja jelezni.
Ezént ha eqy aramkérben ohm-méré-
vel kutatunk, akkor a kovetkezokre
igyeljink.

Az aramkor feltétlentl fesziltseg-
mentes legyen, de Ggy, hogy a tédpegy-
ség kondenzatorainak és a tobbi szUré
és egyéb nagyobb kapacitasok kisuté-
sérél i1s gondoskodjunk. Mindig a legki-
sebb méréshatarral vizsgaljunk, es a
méerévezetékeket mindegyik mérésneél
legalébb egyszer cseréljuk fel, hogy ha
a vizsgdlt szakaszban félvezets van,
akkor €z ebbdl kiderdljon. A két ered-
mény ekkor nem egyforma, a mérdfe-
sziltség ugyanis a félvezetokre egy-
szer nyité-, egyszer zardiranyban hat.
Az ohm-mérovel torténd vizsgalodas,
az elévigyazatossag ellenére az ilyen
tranzisztorokkal, diodékkal és egyéb
félvezettkkel zsufolt aramkorokben
nem jar mindig pontos eredménnyel. A
masik buktato, hogr a merdfesziltség
a kondenzatorokat lassan tolti, €s ez a
vezeték, a folia vagy az érintkezes va-
lodi ellenallasanak ismerete helyett
egy teljesen hamis kovetkeztetéshez
vezet. Tovabba elére nem lehet kisza-
mitani azt sem, l;sgy a mérdfeszultsé
a késziilékben lévo kényesebb CMO
aramkorokre milyen hatassal van.
llyenkor szémitani kell arra is, hogy a
védelem éppen a hiba kévetkezteben
nem miikédik, és az emiatt nyitott be-
menetti felvezetoket a mérofesziiltség
tonkreteheti.

Egy egyszerl felépitésii, kénnyen
elkészithetd, sokoldaluan hasznalhato
elektronikus szakadasvizsgald készl-
lék kapcsolasi rajzat latjuk az 1. dbran.
Két részbdl all, az érzékelé kompara-
torbol es a han%‘elzést ado6 oszcillator-
bél, mindegyikben egy-egy integrélt
aramkér van. A szakadasjelz6 mi-
kodésének lényege az, hogy a téplalo
aramforras pozitiv és negativ kapcsai
kozé egy olyan haromtagu ellenalla-
sos fesziltségoszté  csatlakozik,

amelynek kozépsé elemén megjelend
fesziltséget a vizsgalt vezetek vagy
erintkezés hibatlan allapotban révidre
zar és ezt a komparator erzekeli, to-
vabbadva vezerleset a hangfrekven-
cias oszcillatornak. Kézelebbrdl nezve
ez azt jelenti, hogy a 4,5 vagy 9 voltos
telepre kapcsolodo, az R4, R5 és R6
ellendllasok alkotta feszuitségoszton
beliili aranyok kovetkeztében a kozep-
s6, R5-0s ellenallason vagy 0.2 volt
vagy 0,4 volt jelenik meg. Ez az ugy-
nevezett vizsgaléfeszultseg, es mivel
az ellenorzott vezeték, ill. érintkezd a
méréskor az R5-0s ellenallassal par-
huzamosan kapcsolcdik, ezérn ez a fe-
szlltség vagy athalad rajta vagy nem.

A vizsgalo- vagy merdfeszuliség a
félvezetkre a mar emlitett hatassal
van, A 4,5 voltos telepnél az R5-6n
eso fesziiltség 0,2 volt, a 9 voltos te-
lepnél 0,4 volt. A germanium alap-
anyagu diodak, es a tranzisztorok is a
bazis-emitter diodajuk miatt, 0,2-0,3
volinal nyitnak. A szilicium félvezetok-
re a 0,6-0,8 voltos nyitofesziiltseg a
jellemzo. Ezutan konnyen kikovetkez-
tethetd, hogy a 9 volios telepnél az
R5-6s ellenallason megjelend 0,4 vol-
tos mérdfeszlltseg a germanium felve-
zetdket biztosan nyitja, a sazilicium
alapanyaguakat nem. A méréskor emi-
att a félvezeto felépitésetdl fuggé bi-
zonytalan eredményt kapunk.

A szakadasvizsgalo ket elektrodaja
kozott hibatlan vezetésnel a mércfe-
sziltség gyakorlatilag eltiinik, és ez a
komparator bemenetén feszlltsegval-
tozast eredményez. A komparator egy
olyan aramkor, amely a bemenetere
vezetett fesziltséget egy referenciajel-
lel hasonlitia 6ssze. A referenciajelet
az 1. 4bran lathato kapcsolasban az
R1-es, R2-es és R3-as ellenallasokbol
allé fesziltsegoszt6 allitja eld. Ennek
az osztonak a kozepso, R2-es ellenél-
lasa egy potenciometer, amivel a kom-
parator billenési szintjen lehet valtoz-
tatni. A 741-es IC-re epll6 egyszeri
komparator a miveleti ersito nagy
nyilt hurku erésitesét hasznalja ki,
emiatt a millivoit vagy ennél kisebb be-
mendjel-eltérés is a teljes kivezérlést
eredményezi a kimeneten. A kompara-
tor szempontjabdl az R4-RS5 kozos
pontjan, a 741-es IC invertdld beme-
netén, egy pozitiv fesziltseg van a te-
lep nagativ oldalahoz képest. Ez a fe-
szilltseg a merésnél, amikor az elekt-
rodak kozott a vizsgalt vezetés jo es
emiatt az R5-0s ellenallas athidalodik,
kb. 0,2 vagy 0,4 volttal csokken, attél
fuggden, hogy 4,5 vagy 9 voltos tele-
pet hasznalunk. A komparator az R2-
es viltoztathaté nagysdgu ellendlids-
sal, azaz a potenciométerrel erre a kis-
méretli fesziltségcsokkenésre van
beéllitva. El lehet azt émi, hogy a sza-
kadasvizsgalo aramkor a 0,5-1 ohmnal
nagyobb ellendllasu vezetéseket mar
hibasnak mindsitse. Ezt a beallitast a
potenciométerrel lehet elvégezni.

Az 1. abran latott kapcsolas a hibat,
vagyis a szakadast valojaban ﬂiy elzi,
hogy nem jelez, azaz nem ad ki han-
got. Ellenben a jo és hibatlan, kb. 0,5-1
ohmnal kisebb, atmeneti ellenallasu
vezetéseket hanggal jelzi. Ennek igI;y
sokkal tobb ertelme van, mintha fordlt-

va lenne, hiszen az elektromos k
csolatokat ellendrizziik elsbsorban, es
a hang azok meglétét jelzi. A hibara
pedig a jelzéhang hianya utal. A jel-
hangot egy 555-0s IC-vel miikodd
hangfrekvencidas astabil multivibrator
szolgdltatia. Ez a multivibrator csak
akkor mehet, amikor az IC 4-es kive-
zetése pozitiv feszlltséget kap, ez pe-
dig csak akkor lehetseges, amikor a
komparéator dtbillen, és a 741-es IC
kimenete pozitivra valt. Az astabil mul-
tivibrator négyszog alaku jeleit hangga
a piezo zimmer alakitja, ezt az 555-0s
IC nehézség nélkill kézvetlenl meg-
hajtja.

Az szer(i kapcsolds nyomtatott
aramkorének rajzait a 2. abran talaljuk.
A készuléket ugy allitsuk 6ssze, hogy
a két hegyes tapogat6 cstics kozott a
vezeték esetle% nagyobb tavolsagok
athidaldsat is lehetove tegye. Nem art,
ha az egyik csucs olyan kikepzést,
hogy arra egy krokodil” csipeszt ra le-
hessen tolni. A csipesznek olyankor
vesszilk hasznat, amikor a vezetéekve-
geket egymastél tavoli helyeken ke-
ressik. A tapogaté csucsckat az
aramkorrel 6sszekoto vezetékek szik-
ségszeriien jo mindsegiiek legyenek,
és a nyomtatott &ramkorhoz, valamint
a csucsokhoz forrasztassal csatlakoz-
zanak. A szakadasvizsgald aramkor
akkor mikodik pontosan, ha az R5-6s
ellenallashoz csatlakozé két vezetek,
végeiken a tapogato csucsokkal, mint-

y hurokban, a leheté legkisebb
ellenallast.

Mocsary Gabor
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IPISY VI'K

A Nitrokémia Rt. Dryvit ® hészigetelo vakolatrendszere, amely ...
— 30% fiitési energia megtakaritdst biztosit, igy koltsége rovid idon beliil megtériil
— 200 arnyalatban anyagdban szinezelt, s a vélasztott vakolat szinét évtizedekig Orzi

A Nitrokémia RL. Nikecell ® hiszigetel6 lemeze, amely...
— pincétél a padldsig jol bevilt, hatékony megoldds a hészigetelésre
— csekély silyaval, egyszerii kezelhetoségével gyors munkavégzést biztosit

Kérje termékismertetonket, ismerje meg kedvezd arainkat!
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AZZURA

KOMPRESSZOROS RENDSZER

Miiszaki adatok:
220 V kompresszor, a motor teljesitménye 1.5 kW (2 LE),
25 literes tartaly, iizemi nyomas 8 bar (8 at).
a levegfsramlas erSssége 240 Umin.

Csatlakoztathaté szerszamok — eszkzik:
lakkozo és festd szérofej; a motort olajjal és mosészerekkel
tisztito szérofej; gumitomlofelfdjo szerkezet nyomasmérdvel;
személygépkocsik és mezogazdasigi gépek szaritdsara
alkalmas nagynyomast légkifiljo sz6rofej: Y
homokszoro szerkezet, a faburkolat régi festéket eltavolitd
és fémet rozsddtlanitd szerkezet: nagynyomasii vizsugaras
Kocsimos szordfej; Iégkalapdcs hidegvéigoval, metszovel,
végoval és lyukaszidval: 5 méteres spirdlis ¢so; véddalarcok.

Mében?nyilvénul meg az AZZURA kompresszoros rendszer
eldnye?
Z egyszerii konstrukci6ji 1atvinyos OLASZ formatervezes:
_  kis méret, kevés mozgo alkatrésszel, ami meghosszabbitja
az élettartamor;
~  egyszeril karbantartds:
energiamegrakarids.

el mindent.
A kompresszor dra az 0sszes alkatrésszel csupén 39 999 Ft + AFA
Minden vasarlénak kiilon ajandék jar: szerszamkészlet kisebb
javitdsokhoz! )
Leszallités azonnal a 15 000 forintos eldleg befizetése utn.
Az arkiilonbozet kifizetésekor a kompresszort hizhoz széllitjuk.
A befizetés igazoldsat faxon vagy postan az aldbbi cimre kiildheti:
AZZURA
6725 Szeged, Teréz u. 14/B.
Tel./fax: (H-62) 324-551
Szamlaszam: MHB Szeged, 286-88888-00413

Szavatossagi idd: 1 év

A kompresszorral €s a csatlakoztathat6 kellékekkel On egyediil végez

oMBI KOLCSONZO

r Uzletek: _
Bp. IV., Arpad u. 19.  Bp. XVIIL., UNGI Gt 296.
Bp. VIL., Akécta u. 27. Tel.: 122-9097  Bp. XVIIl., Bercsényi u. 79/B.

Nyitva tartas: Hétfotsl-pénteklg 7-17-ig, szombaton 7-13-ig.

KOLCSONOZHETO GEPEK:

BOSCH VESOGEPEK USH 10, USH 27 tipusu.

HILTI betonfuré-vésdgep TE10, TE22, TE72 tipusokban.
MAKITA HRS000K furb-vesdgép, HM 12008, HM1400,
HM 1500, HM1800 betonvesogepek.

PIONJAR benzinmotoros bontokalapdcs.
Sarokkészarik (gyorsvagok), menetmetszogepek,
falhoronymarok, kérfurészek. vibracios csiszolok,
gyalugépek, parkettcsiszolo gepek.
szélcsiszolok, blvarszivattyuk,

alivanyos menetmetszogépek,
szalagesiszologépek, holégfivok,
csempevagok. elekiromos
lancfiirészek, sdbvenynyirok,
szényegtisziitok,
csecsemomeérlegek,
flnyirok

és egyéb
epitoipari
gépek.

1800 Ft/nap

780 Ft/nap




ELTUNTETHETO HEVERO

Az 6sszecsukhaté heverdk, fotelagyak a butorok kilén

kategoriajat képezik. Kozos jellemz&jik, hogy kis lakédsokban, a helyért,

a térért valé kiizdelem hivta életre Gket. Sajnos még egzl kozds tulajdonsaguk van, ezek a szilkségfekhelyek sohasem igazan

kényelmesek. Alkaimanként m

kinyithaté dupla heverd — amelyhez hasonld elviirél j6 tiz évvel ezeldtt
sziikségfekhely. Rendkiviil praktikusan 6sszecsukhaté, ily médon tég tér nyilik a
abszoliit kényelmes, nem csak rovid tavon, atmenetileg
a nappali szobaban fekhelyek foglaljak el a helyet, de a lakés nem elég nagy ahhoz,

Fé nyersanyagunk 15. ill. 12 mm vastag réte-
gelt lemez lesz. Ez elegendfen ers. viszont
nem olyan nehéz, mint a pozdorja, Termé-
szetesen ez utdbbi is megfelel. de legaldbb 20
min-es vastagsaggal.

elelnek, de az emb:

land6 fekhelye le

A bitor fontos eleme a falra simulé térol6-
szekrény, amelybe a fekhely szivacsmatracait
helyezhetjilk el (Bsszecsukott dllapotban). Az
anyagjegyzék méretei alapjin méretre vagott
clemeket (A, D, K, G) hosszii lemezcsavarokkal
(1), vagy koldokcsapozéssal erSsitsilk Ossze.
Egyszerii él-lap illesziéseket haszndljunk. A
szekrény két, keskeny oldalfala két-két csuklos-
pant vagy zongorapdnt kiiriil elforditva nyithatd,
s a fed6lapra szerelt mégneses ajtéesappantyik-
kal rogzithet5. A mésodik feddlap csak diszito
elem, a kandalléparkdnyra emlékezietd keuds
perem segit megsziintetni a bitorrész ,,doboz"
jellegét.

Ugyanezt a célt szolgélja az el6lap szélére ra-
gasztott, profill &l osszedlliton keret is.
Ezek hasznossagérol, €s a beszerzés lehetdse-
geirdl kordbbi szimainkban mér friunk. Szines
képeinken j6l lithat6, mennyire megvaltoztatjak
ezek az apré részletek az egész Osszképet.

A kovetkezo 1épésben az elsd szekrényrészre
egy valamivel kisebb masodikat épfiiink. Ez
foglalja majd magéba az Osszecsukott heverd
vazszerkezetét. Az onallé hatlapra (C) az eldb-
biekkel megegyezden csavarozzuk (2), vagy
csapozzuk rd a két oldalfalat és a most is dupla
feddlapokat (H, J).

yen tokéletesen kényelmes. Nos, az itt bemutatott

irtunk egyszer - nem ilyen rossz értelemben vett
szobaban, nappal
. Elsésorban olyan lakésokba I:Jvasoliuk, ahol szeretnék elkeriiini azt, hogy

iban. Kinyitva viszont
gy mindenkinek kilén halészobaja legyen.

A kihiizhaté dgy tulajdonképpeni alapétlete a
harmonikaszerfien kinyithaté két oldalfal (L) €és
boritélap (N). A oldalfalak 4-4 elembdl tevéd-
nek ossze (3), a boritdlap pedig hat részbdl 4ll.
Az elemeket az éliiknél felcsavarozott csuklos-




pantok kapesoljak ossze. Nem véletlen az sem.
hogy & boritolap t6bb részre osztott, mint az ol-
dalfal. lgy egyrészt jobb az anyagkihaszndlas,
misrészt az agy kihiazdsakor, visszatoldsakor az
elemek praktikusabban tdmaszkodnak egymasra
(4). Az oldalfalak mdsodik és negyedik elemé-
nek alsé élére csavarozzunk dnbedllé forelgor-
gbket. Fokozzuk az agy szilirdsagit, ha a mini-
malisnil bb gorg6t haszndlunk. Az oldalfalak
hatsé éle ugyancsak zongorapanttal kapesolodik
az agylabhoz, a boriidlapot viszont nem érde-
mes hozzdcsavarozni (5). Ha mégis ezt a meg-
olddst wvélasztjuk, akkor az oldalfalelernek
egyiittes hosszét valamivel nagyobbra méretez-
zik. mint a borit6lapét. Igy kihizou dilapotban
a boritolap biztosan tikéletesen lesimul majd,
mig az oldalfalelemek a esatlakozési pontokban
kissé megtomek. (Ez szilardsdgi szemponibél
még jobb 15).

Az dgylab ugyancsak meghatdrozé eleme az
egész butornak, hiszen csukott helyzetben az
Idtszik leginkdbb. A szekrényrésznél egyszer
miar alkalmazou profilléceket itt is hasznaljuk, a
lap hérom élét keretezziik be velik. Diszité
funkcidja is van az dgyldb kiilso faldra szerelt
fogantytnak (6). Ezt a korszelet formdji alkat-
részt gy méretezzik. hogy valamelyik leesd
darabbol kiadddjon. Eszi€tikai okokbdl igye-
kezziink megkozeliteni a rajzon megadott mére-
tet (M),

A fogantyit két tartdlécen keresztil csava-
rozzuk az Agylibra. A kész butor feliileti kiala
kitasa az egész munkdnk mércéje lesz. Befolya-

Anyagjegyzék

Db |

e
=

Méret (mm)

2080x935x15
700<135x15
1530x700x15
917x217xI15
T00x135x%15
2140x290x15
2120x270x15
1640x190x15
1600x170x15
2080x220%15
480x270x15
1000x190x15
1520x317 (320)x12
100x20x20

CZEZTA=IOmMETOWP
N — 20— === = RN — N

solja ezt a szoba berendezése, no meg szaktudé-
sunk és pénztircank is. Nem érdemes azonban
éppen ezen takarékoskodni. Gondoljunk arra,
hogy egy hasonld funkeioju kész biitor mennyi-
be keriilne. lgen szép megoldast eredményez a
szinfurnér boritds. A meleg pasziellszinhez fe-
hér boritélapokat és diszitGelemeket vélasztha-
tunk. Kénnyebb a dolga annak, aki eleve mi-
anyag bevonaui vagy furnérozott anyaggal dol-
gozotl. Kicsit 10bb munkdval, de nagyon szep
eredményt ad, ha a kiils6 felileteket alaposan
kigletteljiik és gondosan lecsiszoljuk, majd w6bb
rétegben, széréfestessel bevonjuk.
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BOSCH SZERSZAMGEPEK
AZ EPITOIPARNAK

Ipari és barkacsgép kategoriakban egyarant széles szerszamgépvalasztékot kinal
a Bosch az épitkezoknek, épitoknek. A flrasra, vésésre, bontasra egyarant kivaléan alkalmas
nehéz furdkalapacsok kozismertek, az épité szakma régota hasznélja, és a kisebbeket

A falazasrol szolo mellékletben vi-
szont feltétlentl ki kell emelnink a
PFZ 1300 AE tfpusjeli tandem roka-
farkflirészt, ill. ennek ipari véltozatat, a
GFZ 16-35 AC-t és a GFZ 14-35 A-t
(1). A szemben mozgo flirészlapok
nemcsak fat, hanem gazbeton, gipsz-

karton falazéanyagokat is kénnyedén
vagnak. A lapvezet6 segiti az egyenes

lapunkban is bemutattuk mar.

vagast, az SDS befogorendszer pedig
lehetévé teszi, hogy a kuldnbozo
anyagokhoz gyorsan, szerszam nelkul
cserélhessilk a megfeleld flirészlapot.
A barkécsgépek 1200, ill. 1300 W tel-
jesitményliek, az ipariak valamivel er6-
sebbek: 1400, ill. 1600 W-osak. A gép
kulonlegességei: ,belemerithetd” az
anyagba, kilon racsavarozott feltét se-
gitségével a vagasi mélyseg és a va-
gas szoge allithaté, a pétfogantyu el-
tolhato.

A GNF 20 CA falhoronymarot (2) Ki-
fejezetten az épitdipar szamara fej-
lesztették ki. Beton, fal, vakolat és ter-
meészetesen ezeknél puhabb falszer-
kezetek megmunkalasdara egyarant
alkalmas. A ,szarazvégast’ speciali-
san kifejlesztett Bosch gyémant dara-
bolétarcsa segiti, a tiszta munkat pedig
a porszivocsatlakozas teszi lehetéve.
A mindéssze 1,8 kg sulyd, 900 W-os
géppel nem faraszto, viszont nagyon
termelékeny a munka. A Ieﬂﬁjabb Wna-
gyobb testvér” a GNF 65A tipusiell,
melynél a horonymélység 20 és 65
mm kozoh, a horonyszélesség 40 és
80 mm kozott allithato. Felfutasi aram-
korlatozo és Ujrainditas-gatld automati-
ka védi a halozatot a tulterheléstél.

Ugyancaak nélkildozhetetlenek az
épitdiparban a sarokcsiszolok. A na-
gyobb teljesitményii, nagyobb tarcsa-
atmeérdji gépek sokkal inkébb vagas-
ra, daraboléasra hasznalatosak.

A gépvélaszték az egykezes sarok-
csiszoloktol a 2400 teljesitmeny(i
GWS 24-300 JS tipusjelii specialis da-
raboldig (3) oriasi. Most inkabb megis
a tartozékokra hivjuk fel a figyelmet.
Falvagaskor nélkulozhetetlenek az el-
szivo burkolatok, melyek segitségével
a gépre porszivo csatlakoztathato (4).
Kiilon fel kell hivnunk az épitkezbk és
épité szakemberek figyelmét a szaraz-
va?g;*.hoz kifejlesztett gyémanttarcsak-
ra (5).

A betonvagd tarcsa mosott beton-
hoz, betoncsévekhez, kemény mész-
homokkohoz, homokk&hoz, vasbeton-
hoz, géazbetonhoz és granithoz is
hasznalhato. Teglat viszont nem sza-
bad vagni vele. Létezik specidlisan
granit, keramia, csempe, klinker vaga-
sahoz kifejlesztett valtozat is.

Az aszfaltvagd tarcsaval frissbeton,
lagy mészhomok és homokkd is vag-
hat6. Az épités soran talan legjobban
kihasznalhatd gyémanttarcsaval gaz-

beton, vakolat, habkd,
tégla, homokkd, Eala. miiké, klinker,

gipszkarton,

szukség esetén beton, betoncserép,
granit stb. vaghato el.

Végill még egyszer — korabban mar
az Ezermesterben bemutatott — gép-
csaldd, az ipari szablyaftirészek (6), ill.
barkdécs rokafarkilirészek épit6ipari
hasznalatéra hivjuk fel a figyelmet.
Megfelels flirészlappal ezek a gépek is
alkalmasak gipszkarton, gazbeton,
gipszlemezek és egyes szigetelSanya-
gok vagasara.

7132 BEMUTATJUK




PILLANGOSZELEP
ESOCSATORNARA

A vezetékes viz draga kincs,
kilionosen ott, ahoi vizéra szerint
kell fizetni érte. Vidéken ezért mar
régéta hordokba gyiijtik

az esévizet. Am ha a hordé
megtelik, s ezutan jon egy kiados
es6, az ejtéesatornan lezadulé viz
a hordébol foiyik szanaszét.

Hasznosithatjuk a lefoly6 esOvizmeny-
nyiséget, ha a csatorna csovébe elforditha-
16, un. pillangészelepet szereliink, a zar6-
lap elé pedig egy, a vizgyfijt6 hord6 folé | nek tengelye 8 mm Atmér§ii aluminium
nyilé csévet erdsitiink (A). Miianyag csa- | rid. E tengely legaldbb 40 mm-rel hosz-
torndk esetében ez konnyen megoldhatd, | szabb legyen, mint a leagazé idom kiilsG
ha a kivént magasségban kettévagjuk az | dimérSje, s kozépsd részére, a paldstjaba
ejibesovet, s egy T eldgazo idommal egé- | reszeljiink fészket a zérGkorong szAmAra.
szitjiik ki. Ebbe kell beépiteniink a csapon | A korong 1-1,5 mm-rel legyen Kisebb,
elfordithat6 zar6-nyité korongot. A levi- | mint az idom belsd dtmérdje, s két-hdrom
gott csatornacsovet az eldgazéidom mére- | aluminium csavarral rogzitsiik a helyére.
tével megkurtitva, annak als6 nyilésdba il- Kovetkezd lépésben készitsiik el a csap
lesztve helyeshetjilk vissza. tengelyét megvezetd furatokat. A tengelyt

A pillangészelep egy 2 mm vastag alu- | a zérékorong nélkill illessziik a ledgazoi-
minium lemezbl kivagott korong, amely- | dom furataiba, majd csavarozzuk helyére a
korongot. Ellenérizziik nyitds és lezdras
kozben nem akad-e valahol! Ezen korong
a5 feler6sitd furatainak az ovilissa reszelésé-

= vel segithetiink. A kiall6 tengelyvégre rog-
zitsiink fel egy kis allitékart is, hogy a zé-
rokorongot konnyebben tudjuk elforditani.
Az elforditékart egy 2 mm-es lemezbGl
hajlitott, Z alak, egyik szdrin és vizszin-
tes részén felréselt szegletiel hatdroljuk le.
A kart ugy allitsuk be, hogy a ledgazé
idom palastjéra szegecselt szeglet résebe
illeszkedjen, s filggoleges Allasban a zar6-
korong vizszintesen élljon (B). Ha a kart
derékszogben elforditjuk, a korong fiiggd-
leges helyzetbe keriil, s igy a viz mdr nem
a vizgyiijté hordoba, hanem az also leve-
zetd csatorndba folyik majd. Az utélag be-
épitett leigazéidomba érdemes egy hosz-
szabb, s esetleg ivben meghajlitott csGtol-
datot is beragasztanunk, hogy a viz még
véletlenill se folyhasson a hord6 mellé.

Bidogesatorndkndl kissé nehezebb a
véltéesapot Kialakitanunk. Ha forrasztas-
hoz nincs elég nagy pikénk, inkabb pro-
béljuk meg a miianyag ledgazoidomot az
abba beépitett valtécsappal egylit az ere-
deti badog levezetScsdre erdsiteni, s azt
egy csobilincesel a haz faldhoz rogziteni.
Az als6 lefoly6esovet vagy miianyagbol
készillt darabbal pétoljuk, vagy a ledgazo
idomba ragasszunk olyan méretd szikit5-
idomot, amelyre mér rahiizhatjuk az erede-
ti badogcsovet. E cs6darabot az eredeti
csdbilincse mar megtartja, nem fog le-
cstiszni a szikitGidomrol.

_s!_
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PAPIRZSEBKENDO-TARTO

Egy ausziriai szakmai versnyen

talalkoztam a fébol keszitett e
zsebkenddtarioval, amely vizsgamunkéja AN,
volt a résztvevéknek. Praktikusnak —

taléltam, ezért masoknak is ajaniom
o e s

Az alkarrészek rajzdn minden méret megta-
lathaté, melyre a munka sordn szilkség lehet. A
puhafa anyagi elemeker némi rdhagydssal fii-
részeljik Ki.

Az iveket, lekerekitéseket rajzoljuk rd a na-
gyoltan kivigon darabokra. majd a vonalon ki-
vill vezetve a fiirészt, vigjuk ki az iveket is.
Réspolyozzuk le a vdgasvonalat, majd 100-as
csiszolépapirral munkidljuk a feliileteker. €leket
simdra, A lartd , hitlapjat” 3 db 6 mm atmérg)d
csaprid alkotja. Ezek helyét jeldljik be a fe-
néklapon, ill. a vastagabb faanyagbdl késziten
ives felsd részen. Az oldalak és a fenéklap csa-
pozassal kapcsolodnak egymashoz, a fenéklap-
bol elSrajzolds utan vagjuk vagy véssik ki a
csaphelyeket. A csapokar jeloljik #t az olda-
lakra is, a csaphelyes darabot sablonként hasz-
nélva. Ha fiiresszel dolgozunk. mindig a kieso darab vonala menten. ill.
audl kissé kifelé vezessik a fiirészt. A csapozis elkészitése utdn furjuk ki
a harom csaprid helyér. A zsakfurat 6 mm mély legyen.

Osszedllitds el6tt 120-as. majd 180-as csiszolépapirral csiszoljunk le
minden alkatrészt. Az el6lap osziont, ket oldalsé perembol all. Ezeket ra-
gasszuk fel a két oldalra, de ha nem bizunk elégge a ragasziashan, hurka-
palcabol levagot 3-3 db beragasziott kis csappal is megerdsithetjiik.

Amig a ragaszio szarad, az fves fels6 részbe is firjunk zsdkfuratokat a
rudak szamaéra. Jeloljik be a tartd felakasztasdhoz szikséges furat helyet,
és fiirjuk ki kb. 15 mm-es firdval.

Az oldalak és a fenéklap fogazdsat is ragasszuk tssze. Ha megkéton a
ragasztas, csiszoljuk sikba, 1ll. 6ssze a kulso s belso feliileteket. Helyez-
ziik a rudakat a furataikba, és csavarozzuk helyére az ives felsorészt. Az
tisszedllitdsndl ugyeljink a pontos derékszigekre, mert az elierések, hibik
szembetiindek lesznek.

A simdra csiszolt feliileteken tetszés szerin paccal. lakkal vonhatjuk be,

Szalay Jozsef
butoraszialos-tanulo

KONYHARUHAFOGO

Keves munkat és koltséget igénylo konyharuhatartot ajanlok elkészitésre. Evek ota hasznalom, s szamomra
jol bevalt kis szerkezet lett. Valamennyi héztartdsban fellelhetok a hozzavalok, amiket ,szemetkeént” el
szoktunk dobni.

Elemei:

1. _Fa" krémes doboz (nekem a tobbi elem méretével ez volt megegyezs, de mas, méretben megegyezd
doboz is lehet),

2. kis , Nesquik™-es doboz,

3. mustéros tiveg fehér mdanyag teteje.

A krémes doboz aljat 2-3 helyen furjuk 4t a felfuggesz1d csavaroknak. A tetejét melegitent késsel vigjuk ki
(a mianyagtetd belsG. mélyebben fekvd kiirének méretevel megegyezden) kor alakira. hogy még a megmaradt
széle fogja a belso elemeket. Ezutdn csiszoljuk le egyenletes vonalira, végiil tetszés szerinti szinre befesthejiik,
pl. Celicolorral.

A Nesquik-es doboz magassagabol annyit vagjunk le, hogy méret szerint megegyezzen a krémes doboz also
részének magassagaval. Ez lesz a tviartd és a mlanyag tetd tartéeleme.

A milanyag teton a kor kozepérl kifelé rajzoljunk be annyi sugarat, hogy a tetét 8 részre ossza. E vonalak
végét a kozépponuol 2 em-re, melegitett szeggel lyukasszuk ki. (Ez fogja késdbb megakaddlyozni a bevigdsok
;Owibl‘ll{mpedésél a tetdén). A lyukakidl a kir kizepe felé a rajzolt vonalak mentén vagdaljuk be. 8 kormot

apunk.

Osszedllitaskor

A krémes doboz aljdt csavarozzuk fel a helyére (ahol a konyharuhat szindékozunk tarolni).

A mitanyag tetot helyezziik rd a Nesquik™es doboz nyiton szdjdra.

E kel osszeilleszient elemet tegyilk be a felesavarozon krémesdobozba (kifelé nezzen a karmos mianyag
1e10). Végill csavarozzuk ri a kivagott krémesdoboz teiot.

Elonye. hogy barmely rész cserélhetd. Tartalékolhatunk is elemeket a tonkremenés esetére. A konyharuha
felakasztasakor ujjunkra teritsiik rd a ruhit, és kissé dugjuk be a kormék kozé.

Levételkor enyhe hizds, rantds hatdsara is a helyén marad a tarto.
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BLACK & DECKER AKCIO

A Szegedi Nemzetkozi Visir (julius 1-10.) ideje alatt
szerszamgép-vasarloink sorsolison vesznek reszt,
melvnek fodija 100 000 Ft értékil szerszamkeészlet.
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BD 10 Sarohkasgir (550 W, @1 15) BD [ 1 Sarokkoszori (720 W, @115) GK 310 Lancfirész
8000 Ft 11 000 Ft 16 500 Ft

A BAV-RO Kft. magyar—német vegyes vallalat
kisméretd csavarok és csavaranyak, valamint
egyéb kotGelemek széles valasztékaval varja Ont.

Nélunk allandéan jelentds készletbdl valogathat.

JO MINOSEG,
PONTOS SZALLITAS,
SZOLID ARAK

BRAVO BAV-RO!
m BAV-RO Csavargyirté és Ertékesité Kft, K6T6 DJ ON

W 2370 Dabas, Mantelek 1.

Telefon: (06-60)310-749, 342-143 H OZZ A N K |
DABAS Telex: 22-3550 B
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BITULAX® extra —
TETOSZIGETELESI ELJARAS

1. régi birumenes szigetelés feldjitasa,

A szigeteles aljzata

A Bitulax szigetelés aljzata lehet régi vagy (j bitumenes
szigetelés, lepésallé hoszigetelés, beton, vasbeton. Lejté-
se: min 2%. A Bitulax szigetelés fliggbleges vagy ferde feli-
letre is felhordhato, igy attikafalak, felepitmények, keme-
nyek esetében a labazati bAdogozas megtakarithato.

A Bitulax aljzataul a hagyomanyos kavicsolt lemezfedés
vagy paranyomas-kiegyenlité lemez, hegesztheté bitume-
nes vastaglemez a megfeleld. Hoszigeteld tablak vagy pa-
nelek, valamint kézvetlenil a betonfeltilet csak kozvetitd ré-
teg (pl. parakiegyenlité lemez) alkalmazésaval szigetelhe-
tok. A Bitulax szigetelés aljzatanak hémérséklete +5 °C-nal
kevesebb nem lehet a szigetelés készitésekor.

1. Reégi bitumenes szigetelés feltjitasa

A régl szigetelés meg nem ment tonkre, nem hélyagosodott
fel. Beszivargott vagy péralecsapodasbol szarmazo ned-
vességet a szigetelés vagy az alatta levé hdszigetelés sza-
mottevé mértékben nem tartalmaz.

Reétegfelépités (alulrdl felfelé)

— régi bitumenes szigetelés
Bitulax alapozés (anyagmennyiség: 0,5-1 kg/m?)
Bitulax kiegyenlités {valtozé mennyiség),
Bitulax szigeteld |. réteg (3-4 kg/m®),
Bitulax szi%etelﬁ Il. réteg (2,5-3,5 kg/m?),
Bitulax fedd (0,6-1 kg/m?).

2. Régi tonkrement bitumenes szigetelések
teljes felujitasa

A régi szigetelés teljesen tonkrement, felfagyott, Ielhﬁlyggo-
sodott, a régi hdszigetelés atnedvesedett, de kiszdradasa

Gyartja

KEMIKAL Epitéanyagipari Rt.
Epitési Mdanyagfeldolgozé Gyara
7571 Barcs, Verbina u. 7.
Telefon: (82) 463-244

EPITOANYAGIPARI Rt.
1072 Budapest VL.,
Nagy Diofa u. 10-12.

A BITULAX® extra
tobbféle alkalmazasi lehetGsége koziil ez a leirds a min. 2% lejtés( lapostet6k csapadékviz
elleni védeimére torténd felhasznalasaba ad betekintést harom f6 eset megkullonboztetésével:

2. tonkrement bitumenes szigetelés teljes feldjitasa,
3. csapadékviz elleni Uj szigetelés keszitése.

utan a hészigetel§ képessége még megfeleld. Az U] szige-
teléssel egygldﬁben mmés%lwg%ado%fosszemezétek ?el—
jes felujitasat és uj paranyomas-kiegyenlité, paraszell6z6
réteg beépitéset kell végre?"‘gilani, mellyel a régi hészigete-
Iés és a fodém nedvessége is csokkenthetd.

Rétegfelépités

~ régi bitumenes szigetelés perforalva,
Bitulax alapoz6 (0,5-1 kg/m’),
Bitulax kiegyenlités (valtozé mennyiség),
Akvabit Iepesallo paraelvezetd nehézlemez,
Bitulax algpozo (0,5-0,8 rl;g/mz),
Bitulax fed6 (0,7-1,0 kg/m’).

3. Csapadékviz elleni U] szigetelés készitése

Sz%éerggiaron ka2 tban (régi tonk t
A rét Iépités megegyezik a 2. pontban (régi tonkremen
bitumenes szigetelések teljes felﬂﬁ'lésa) kozoltekkel.

Korszerd lepésallo hoszigeteld anyagokon:

Isopanel, Nikepanel, THERWOOLIN, ISO-ROLL. Az alébbi-
akban példaképpen az Isopanel hfszigeteléssel és Akvabit
DGV felhasznalasaval készil6 szigetelés rétegrendjét ko-
z0ljuk.

A szigeteleés aljzata:

ISO-ROLL, hé- és vizszigetelés, 2% lejtéssel vépaban mer-
ve, mely mechanikus régzitéssel van a fodémhez er6sitve
(mP-enként 2-4 db mianyag dubel).

Retegfelepités
— Hészigetelés és elsd réteg vizszigetelés ISO-ROLL,
Bitulax alapozo (0,5-1 kg/m®,
Bitulax szigeteld (3-4 kg/m?) (1. réteg),
Bitulax szi%elelt':i (kb. 3 kg/m) (2. réteg),
Bitulax fed6 (0,6-1 kg/m?).

FORGALMAZZAK a KEMIKAL
kereskedelmi egysegei

FELVILAGOSITAS, SZAKTANACSADAS
KEMIKAL Kereskedelempolitikai iroda

1072 Budapest, Nagy Diofa u. 10-12.
Telefon: 142-8969, 122-1066
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SZATEIT GmbH

KERESKEDELMI SZOLGALTATO KFT.
H-1072 Budapest, Nyar u. 7.
Telefon: 142-3580, 122-1601
Fax: 122-6834

Erositot, hangfalat Kinalatunkbol:
kivan épiteni? ® hangfalkavak
@® hangszorok
: A (dlland6 kinalatunkban
Alkatrészgondjai szerepel
vannak? tébb mint 20-féle magas-,
kézép- és mélysugarzo)
. @® membranok
Forduljon a ® erésitédobozok
SZATELLIT Kft.-hez ®nyakpanelek
- ; @ félvezetok
bizalommal. ® RC-clemek
Boltjaink:
1053 Budapest, Kiralyi Pal u.16. Tel.: 117-9276
1065 Budapest, Nagymez6 u. 8. Tel.: 122-0962
7633 Pécs, Kossuth L. u. 38. Tel.: (72) 315-643
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FILLERES KENYELEM

Fiatal korunkban gy gondoljuk, hogy csak a nagysziileinknek vannak kialakult kényelmi szokasai.
Aztan mindenkinek lesz egy zuga a lakasban, ahol a kedvenc foteljében szeret pihenni, olvasgatni, vagy ha
ezt nem is ismeri be, szunyokalni. Ezeken a helyeken altalaban mas butort pl. asztalt nem is hasznélunk.
A kozeliinkben egy helyi vilagitast adé lampan kiviil mast nem helyeziink el. A pihenéskor szivesen olvasott
leveleket, djsagokat, konyveket sem dlben, sem a foldre helyezve nem kényelmes kezelni. Tehat szilkség
volna egy olyan praktikus tarolora, melyet hazilag is konnyii elkésziteni.

@

Az A abran ilyet mutatunk be. Vaza
6 mm-es huzalokbol készll, melyeket
hegesztéssel allitunk Ossze. Anyag-
szukséglete 2780 mm.

El6szor a két oldalkeretet (1) hajlit-
juk meg egy 900 mm hosszu, lecsi-
szolt vasanyagbol. A két keret azonos
méretét azzal lehet a legjobban bizto-
sitani, ha a hajlitasokat a végeiktol ki-
indulva hajtjuk végre. Az elsG hajlitast
50, a masodikat ettél 250 mm-re vé-
gezzik. lgy kézépen kb. 300 mm-es
szekasz marad. Pontos meéretét a haj-
litdsi sugarak hatérozzak meg. Az els6
hajlitdst ugy kell végezni, hogy az
Osszeerbsitett oldalak fels6 része egy-
mastél kb. 160 mm-re legyen (B). En-
nek kb. 96°-os szdg felel meg.

Vagijuk le a keretek fiiggbleges olda-
lainak tavolsagaval megegyez6 hosz-
szlsagu atkotést (2). Egy-egy 34 mm
hosszu anyagbol hajlitsuk meg a laba-

kat (3). A végektdl 120 mm-re 45°-0s
szogben meghajlitott részek kozott kb.
100 mm-es darab marad.

El6szor a két keretet (1) és az atko-
test (2) erdsitjik ossze, majd a keretet
oldaira fektetve felhegesztjik a laba-
kat (3?. Az esetleges elhuzodasok ki-
egyenlitése utan a varratokat lesimitjuk
és az egeész keretet lecsiszoljuk. Ha
szilkséges, akkor rozsdamentesitjik
és csak ezutan festjik be.

A kész vazra egy er6sebb, egyszinl
vagy mintas anyabdl készitjuk el a bel-
s6 tanot (4). Ennek beszegés utani
szélessége a keret belsé méretével (a)
azonos. A hosszat ugy kell megva-
lasztani, hogy a behelyezett konyv,
vagy Ujsagok sulyaval terhelve se érj
el az osszekotét (2). Ellenkezd eset-
ben az artnzag meggylrédik. A hossz
megallapitasakor természetesen a fel-
erGsitéshez szilkséges visszahajta-

sokrdl (D) is gondoskodni kell. A C ab-
ran a mintadarabnal megallapitott me-
retek vannak feltiintetve. Ennél olda-~
lanként 15 mm-es beszegési réaha-
gyast vettiink figyelembe. A beszegest
kétszeres rahajtassal kell elkésziteni,
mert ﬂﬁgy az anyag kiszalazédasa elke-
rilhetd. A betétet a keret vizszintes
huzalara hajlitassal és atvamrassal erd-
sithetjiik fel (D).

A labvégekre fabdl vagy miianyag-
bdl készitett hengeres vagy gomb ala-
ki védot ertsithetiink. Ezek megaka-
dalyozzak a padlo sériléset.

A leirt tarol6 méretei megfelelnek az
altalanos kovetelményeknek, de az
egyeni kivénségloknak medgfeleléen
meg is valtoztathatok. Pl. szélesebb
felso resszel és oldalrdl is zart betéttel
a kézimunkahoz hasznalt anyagok ta-
rolasara is kiképezhetd.

Szulyovszky Tibor
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KERTI GRILL TEGLABOL

Kilonboz6 anyagui, formaju és meretii kerti grillsiitikkel rendszeres
olvasoink mar tobbszor talalkozhattak lapu . Nehéz ezek kozott
sorrendet allitani, ramondani egyikre, hogy szebb, prakiikusabb,

mint a masik. Egyrészt azert, mert az izlesek kilonbdznek, masreszt
pedig az ember rendszerint a meglevé vagy a feleslegesse valt anyagok
felhasznalasaval probalja megoldani a feladatot. Mi azzal segithetjuk

ezt eld, hogy minél tobbfélét mutatunk be, valasziasi lehetdséget

advan az érdeklodo olvasdknak.

nt bemutatort megoldas (1) azt feltételezi. hogy bontdsbél, vagy
51 hagyoményos kisméretil téglat sikertlt vala < be-
épitjik fel a tizhely oldalfalait, valamint a kis zarhatd
2).
Ha a 1ala) elég womott, szildrd, ki
Egy sor téglat sillyessziink a talagszint sikj

b alapozasra nincs szilkség.
2, ez megteszi alapként. La

za, homokos talajndl mar ajanlatos kb. 20-30 cm mély betonalapot Onteni.
A kotésbe rakott téglak .ragasztasara” ne hagyomdnyos habarcsot, ha-

csoL— cement. homok keveréket — haszndljunk. Ugyanis a
qakolatot nem kapnak. s a mészhabarcsot kimosna az esé

a fugak il

A tarold tetejének kialakitasakor 16bb lehetdség koziil vilaszthatunk.
Egy kész betonlap. megfeleld szildrdsagi fém lap (pl. csatomafedél. alu-
minium padléburkolo stb.) megfeleld alap lehet ahhoz, hogy a fed6 égla-
sort raépitsilk. Ha ilyet készen nem sikeriil beszerezniink, akkor kavicsbe-
tonbol ontsiink 6-8 cm vastag teherhordd fodémet. abba néhény betonva-
sat is ajanlatos tenni. Erre mdr nyugodtan raépithegik a fedd téglasort. A
falak, ill. a tetérész épitésekor ne feledkezziink meg a rostély. ill. a wzer
tartdszerkezeteinek beépitéserol.

A rostélyt @6-os, @8-as betonacélbdl tudjuk a legolesobban elkés
ni. A kemeény, rideg anyag ugyan nehezen vighato €s hajlithato, €ért
nem reménytelen a feladat. Kulonosen, ha a specidlis hajlitoszerszamhoz
€s ivhegeszioh ikeriil hozzdjutni. A tizi€r lapja késziilhet samort-1ég.
libol betonbol m béléstestbol, vagy barmilyen hdallo anyaghdl.

A tirolorekesz ajtokeretét mir a falazaskor épisiik be. A hagyomanyos
ajidtokok rogzitékarmit kissé behajlitott facsavarok helyettesitherik.

A kidllé csavarfejeket kossilk be a fugakba. Maga az ajt6 egy harom
oldalu vézra felszegezeu lambériasor lehet. A pédntokat az ajidvazra csa-
varozzuk fel.

ALKALMI
GRILLSUTG

A vildgon taldn legegyszeriibb kerti grilthez (3) az otletet néhany meg-
maradt iireges betonblokk adta. (Fodém béléstest, vilaszfalelem ugyanugy
alkalmas Iehet erre a célra. mint fofal falazdblokkok). Lényeg, hogy hé-
all6 legyen. Ugyanigy az a beton burkololap is, amely a tdzhely aljat
képezi majd. A legnehezebben beszerezhetd alkatrész a siito rostélya.
amelyhez azért szerencses esetben szintén hozzé lehet jutni. Egy régi tiiz-
hely, lebontott kandallé megmaradt alkatrésze alkalmas lehet erre a célra,
de ideig-6riig a lomtalanitont hiwbszekrények hawljan lévo hitdrics is
megleszi.

A tobbi mdr gyerekjéték, hiszen az elemeket csak le kell tenni egymis
mellé. A nehéz betomombokhoz semmiféle koiGanyag nem szitkséges. A
tiizhely aljaként szolgdlé burkoldlapot esetleg kissé be lehet siillyeszieni
a talajba. A rakodo- és talalohelyiil is szolgalo betonblokkokat gy fekies-
siik le, hogy kozvetleniil a rostély mellett is kindljanak feliletet. A ifizteret
csak egyik oldalrol hagyjuk nyitva, hogy a kutaccsal benytlva a parazsat
egyenletesen el lehessen teriteni. A hus egyenletes, alapos atsitésehez
természetesen faszén az alkalmas wizelo.
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termékek
Teljes valasztéka

1. szamu SZERSZAMUZLET:
Bp. XVI., Sashalmi sétany 26.
Telefon/fax: 271-0014
NYITVA TARTAS:
Heétfétsl-péntekig 8%°-16%-ig
Szombat: ZARVA

2. szamu SZERSZAMUZLET:
Budapest XI., Fehérvari ut 120.
Teletfon/fax: 209-3146

NYITVA TARTAS:
Hétf6t6l-péntekig 8°-16-ig
Szombaton: ZARVA

SZERSZAMARUHAZ;
Budapest XlIl., V&aci ut 168/B.
Telefon/fax: 1 2Q-24BO
NYITVA Tal\RTAS:30 -
Heti6tol-péntekig 8% —16""-ig
Szombaton: 8%°-1 2°°-ig

Viszonteladoknak engedmeény!

A Markaszerviz az aldbbi cimen dll az ©Onék rendelkezésére:

ROTEL KFT.

1163 Budapest XVI., Sashalom, Thokdly Gt 14,
Telefon: 271-0014
Fax: 271-0014

Black and Decker professional. Testre szabott megoldés a kisipar és az ipar szmara.




