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LAKBERENDEZES

end a hazban

AKTARPOLC

Az 6sz a legalkalmasabb
idopont arra, hogy a kamraban,
pincében, garazsban rendet
rakjunk. Hasznaljuk ki,

hogy a befétteket, dzsemeket,
zoldséget, burgonyat amugy is
a polcokra, szekrényekbe,
ladakba kell pakolni. A készlet
elhelyezése elott érdemes

a meglévo polcokat atalakitani,
kibéviteni, esetleg Ujakat
beépiteni. Atgondolt
meretezéssel faradozasunk
eredmeényeképpen jo6 beosztasi,
praktikusan kihasznalhato
tarolohelyiink lesz, ahol
attekinthetd, folyamatosan
figyelhet az élelmiszerek
mennyisége, allapota.

A rendelkezésre allo hely szélesseé-
get maximalisan hasznaljuk ki. A pol-
cokat viszont nem célszer(i til mélyre
késziteni, mert a hatrébb elhelyezett
targyak hozzaférhetetlenekké valnak.
Mindezeket figyelembe véve polcaink
mélysége max. 30-32 cm legyen itt el-
fer egy lefektetett 0,7-1 literes palack.

A polcok egymastdl vald tavol-
sagat aszerint hatarozzuk meg,
hogy mit tarolunk rajtuk. Merjlik
fel elbre a beféttesuvegek, pa-
lackok és a nagyobb mennyi-
ségben tarolt konzervek hely-
igényet, hogy a rendelkezesre
alle teret minél gazdasago-
: sabban kihasznalhassuk.
Meglévé polcrendszeriink at-
H!iuinm \ alakitasahoz szedek le a la-
ire o E { pokat, rakjuk kilon a labakat.
A hibatlan, j6 faanyag ke-
sébb felhasznalhato. A ké-
. pen lathaté polcrendszer
megeépitéséhez rajzunk is segitsé-
get nyUijt.
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csatlakozas: -
JTalakban |, L"clakban

gyumolcs -
tarold talca

elvaloszto lop

hézagos
lécezet mastol meért tavolsaga min.

zik el, hogy a gyumodlcs
felett 5-6 cm hely maradjon
a szellbzés érdekében.

A polemélység meghataro-
zésakor mar emliteftik a
palackok magassagat. Az
italosiivegek kis alapterile-
tet igényelnek, de ha allitva
rakjuk a polcra, a hatul le-
vok lathatatlanok” lesznek.
Amelyik palackot lehet, azt
érdemes fekietve tarolni.
Erre a gyarilag dugaszolt és
az otthon csavaros kupak-
kal ellatott ivegek alkaima-
sak. Ne taroljunk fektetve
celofannal lekotott ivolét,
szorpot.

Palacktarolashoz polc he-
lyett soronként két darab
cakkosra filirészelt deszkat
hasznaljunk. Az Uvegek al-
janak nagyobb, nyakanak
kisebb fogazas szikséges,
de a bevagasok csicsai a
két Iécen azonos tavolsagra
legyenek. A cslcsok egy-

a palackatmérovel legyen
azonos, hogy berakaskor
ne koccanjanak dssze.

A polchoz azonos anyagu, de két-
féle felépitésl Iabak kellenek. A két
véghez kerQio labak L alakiak, a kdz-
bensdk T keresztmetszetiiek, hogy a
tartéléceket mindkét oldalrdl csatia-
koztathassuk hozzajuk. A labakat min.
60x25 mm keresztmetszet(i Iécekbdl
csavarozzuk Ossze. Két-két egyforma
profild labat szembeforditva, alui-feltl
egy-egy léccel régzitsiink egymashoz,
Az elbre meglervezett elrendezés sze-
rint erre a labparra létraszer(ien erdsit-
slk a polclapokat tartd Iéceket és a

i gyiméicsostalcakat alatamaszté Lido-
mokat. Mivel a T labak mindkét olda-
lara kerlinek majd ,|étrafokok”, U %ﬁ:
junk arra, hogy a szembekerid |
zatokon azonos magassagban ugyan-
olyan tartéléc legyen. Poiclapot tobb
azonos vastagasagu lécbdl is dssze
lehet allitani, ha nincs megfeleld mére-
td lapunk. Pormentes, zart

A rajzon lathaté 50 mm
mélyre fogazott deszkan 100 mm-es
palackok helyezhetbk el. (Ezt a mére-
tet a 2-2,5 |-es palack sem éri el.) Apa-
lacktarté deszkakat elbszor se-
gédlabra erdsitsik. Kilén egyseg le-
gyen a kisebb fogazati, szikséges

bszamu |&csor, kilon a mélyeb-
ben fogazott. Ezt a létraszer(i
get csavarozzuk azutan a labaz .

A létraelemek elbnyeit egy kovet-
kezb festéskor fogjuk ertékelni. Emiatt
mar a készitéskor szamozzuk be a la-
bakat, jeldljik be a poicok helyét. Ki-
festés utan a sorszamozott lablétrak, a
megjeldit polcok ugyanoda kerilhet-
nek vissza, ahol voltak.

A polcrendszer kiegészitésére ma-
radék csdvekbdl egyszerli rekesztartd
készithetd. Eldrelaté haziasszony a
frissité asvanyvizet, Gditét stb. nagy
tételben a diszkontban vasarolja. Ha a
kamraban egymas tetejére

rakodéteret nyerink, ha
ket polctartd kézé oldalla-
pokat erdsitiink, s a taro-
I6helyet magneses csap-
pantyival rogzitett ajtok-
kal fedjuk. .
Burgonya, hagyma taro-
lasara hézagosan szerelt
Iécboritast, szelits helyet
alakitsunk ki. A rekesz
hatoldalat magasabban,
elejét alacsonyabban bo-
ritsuk be lécekkel. Ha
csak egy polcszélességnyi
helyink van, vélasziapot
is helyezhemnk a keétféle
zoldség kdzé a racsozat-
ba. Almanak, télallé korté-
nek kivehet6 talcat készit-
slnk, s arra csak egy sor-
ban helyezzink gylumaol-
csbt. Igy tobb talca kell, de
kénnyebb szemmel tartani
a ,készietet”. A talcakat
olyan tavoisagban helyez-

raknank a ,gyari” rekesze-
ket, az alsékhoz nem lehet-
ne hozzafémi. Ezen segit,
ha egy erds csaladtaggal a
rajzon lathaté csdvazra
tetetjiuk a ladakat.

A figgdleges oszlopokat
3/4 colos hegeszthetd csé-
bél, a vizszinteseket véko-
nyabbél, 1/2 colosbél dara-
bolhatjuk le. Az allvany
szélessége kb. 12 cm-rel
legyen nagyobb, mint a re-
keszek, hogy a keziink is
elférjen meliette. A labakat
a rajz szerint alul és fell
kossilk Bssze. Az als6 6sz-
szekotok felfekvési fellle-
tét néveljlk meg, hogy az
allvany ne boruihasson fel.
Aki jaratlan a cséhajlitas-
ban, az 6sszekotbket szog-
be vagott csédarabokbol
alakithatja ki.

- mega —

Ezermester

hobbl 1995/1 0

XXXIX. EVFOLYAM

TARTALOM:

Tarolépolcrendszer 2
Toalettasztal székkel 8
e: ralﬁlgmp hazil 6
ze a ag
Emel6 kapalégéphez 24
Régi 6rak javitasa 35_
Gravirozéas nve?tl:g 12
Szobabiitorfel 32

Vezeériés szamitogéppel 14

1995/10. [22=0maSET

MODELLEZES
Tengeri motorcsonakok 4
BEMUTATJUK ]
Mmlﬂ a Bosch-t6l 10
D g g:neré_cﬁﬂ 25
Vizszigetelok,
burkolatragaszték 38
- GYEREKEKNEK
Cerkatréler 26
Talajjavitas 36

1137 X111, mt‘rﬁ.ﬂ.m
R ehmic. 132.1987. 132-1988
thﬂmlmmwl‘tns _

3



MODELLEZES

TENGERI
MOTORCSONAKOK

A meghatarozas nem mondhato pontosnak, mert motorcsonak és motorcsonak kézott oriasi kiilonbségek
lehetnek. A széban forgé hajok csak annyiban hasonlitanak az altalanosan ismert vizi jarmiivekhez,
hogy mindegyik motoros meghajtésu Am az ,,offshore power boat”-ok - mert ezekrdl van sz6 - kimondottan

tengerparti vizekre tervezett, nagy teljesitmény, szu-
pergyors hajok. Hosszuk altalaban 10 méter feletti,
farukba egy vagy tobb specialis nagy motor van
beépitve. igy azutan nem csoda, hogy még a standard
hajok is 100 km feletti sebességgel képesek
szaguldani a hullamok hatan. Eurépaban féként

a Foldkézi-tenger partjan lehet ilyen hajokat latni,

az USA-ban megszokottabbak, de azért ott is félig-
meddig statusszimbolumok. A hosszt, karcsi hajotest
felét a lakokabin foglalja el, melynek elejében van

a halofillke, e mogdtt a tarsalgd, melyet a beépitett
luxus konyharész zar le. A hajo kdzéprészét a nyitott
utasteér foglalja el, melynek megmagasitott miszerfala
mogott altalaban két vastagon kérpitozott, emelt szintii
_ zart iilés van. Az utasok kényelmét ugyancsak jol pamazott keresztiiiés szolgalja. Az utastér magott a fedett
hajtomii tekndje, amelynek mélyén tdbbnyire specialisan kialakitott versenyaut6-motorok rejtéznek.

Az amerikai power boatok hajtomdivei olyanok, mint a modem ékszerek, krém vagy aranyosan csillogd
hengerfedelek, csovek labirintusa, légsziiré-burkolatok, egyszéval fényes itt minden, ami csak fényes lehet.

Ez természetesen nem kimondottan dncéli csillogas, részben az agresszw kémhatasti tengerviz miatt késziilnek
korroziéallo anyagokbél az egyes alkatrészek. - : . -

Harom motorcsonak-kilénlegesség modelljét mu-
tatjuk be. Az ilyen modellek felénk elég ritkak, azért
bizonyara dromet fognak okozni a hajok irant érdek-
I6dBknek. Az els8 hajé és gyartdja is amerikai. AMo-
nogram cég ugzams a ,Splashdancer” nevii power
boatrél vett mertéket, s készitette el a modelijét

1:35-0s léptékben. A hajé nem nagy, hossza 350 mm, és 76
alkatrészbdl allithatd 6ssze. Finoman megformailt, szép és
lathatoan a szaguldasra utald vonalai is ezt jelzik (1).
Egyszerii modell, a kezdék is boldoguinak vele. Finoman
kidolgozott alkatrészeinek beragasztasa nagy turelmet, szi-
nezése ig biztos kezet igényel.
A hajotest egy darabbdl késziilt, s a fedélzetének aljara
' g csak a hajtomiivet magaba foglaid ‘teknét kell felerﬁsltenl A
: i . két V8-as Mercruizer motor kis mérete ellenére meglepden
. ' élethi, s a csillogd aranybevonatt kipufogdk és légsziirtk
tovabb fokozzak a hatast. Jol érvényesiiinek a bordazott fe-
luleti acéliemezt imitald mintazatok, de csak akkor, ha az
ezistozésik teljesen homogén. Afartiikorre csatlakozd haj-
toém( tribek is jol megfogottak, elég részletesek, de a fém-
bevonatu ,.chopper” csigak lehetnének gondosabban kiala-
kitottak, kevésbé sorjasak.
Az utastér kialakitasa egyszer(i, am dsszedllitasat az ap-
ré alkatrészek megnehezitik. A karpitok és a miiszerfal (2)

4 Errmesiar 199510,
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kifestése aprolékos munkat igényel, nem kimondottan

kezdtknek valé feladat.

Sajnos, a hajd oldaiara ker(lé matricak nem a legjobb
minéséglek, anyaguk vaskos, s a hajétest hosszmerevité

bordaira csak nagyon

nehezen simithatok fel.

Nem elényts maganak

a hajénak a szinezése
sem. Afekete hajotesten
ugyan jél mutat a fényl6
aranyozasu matricafel-

irat, de 6sszhatasaban a

fekete szin sok finom

részletet elnyel. Célsze-

r(i tehat a hajo festését

megvaitoztatni, mert pl.

fehér-piros szinvariacio-
ban sokkal jobban mu-
tatna. Aki vallalkozik az
atfestésre, annak két
hasonlé tipusu partmen-
ti cirkdlé szolgalhat Gt-

mutatéként (3, 4).

. S még egy tanacs a 2:30—
nogram modeil megépi-
téséhez. A kithez termé-
szetesen alivany is tar-
tozik, am helyette sokkal
megfeleiébb, ha a hajot
két atmend csavarral,

fényesre polirozott sargaréz csévekbdl kialakitott oszlopok-

kal tamasztjuk ala, s egy 80x380 mm-es, szegélylécekkel
keretezett falapra fogatjuk fel. A modell azonban ne vizszin-
tesen, hanem az orr felé kissé megemeilten alljon, kozel
ugy, ahogy a vizen szokott siklani. Akét tamoszlop pedig ne

a hajé kézépsé harmadat fogja kdzre, hanem az orratdl 170

mm-re legyen az elsd, 280 mm-re a masodik. Igy szép és

kilbnleges lesz ez a vonzdan olcsénak mondhaté motor-
csonak-modeil.

A power boatoknak vannak kimondottan versenyzésre
tervezett és épitett valtozatai. A versenysportok jarmivei
irant vonzalmat tanusité Protar cég elkészitette az 0n. ,off-
shore” tipustl olasz hajoparos makettjét. Mindkét hajé 1:40-
es iéptéki, s a kitek mindegyike 77 alkatrészt tartaimaz. A
.Cesa 1882" és a ,Gancia dei Gancia" testvérhajok, pon-
tosabban ikrek, de a sz6 szerinti értelemben. Kilon-
bbzdségiiket csak a kithez mellékelt kivalé mi-

Modellvasutak:
o" sajat gyartméany (MARKLIN replika)

JHO" ,N*  FUGQERth, MEHANO, MARKLIN, PIKO.
ROCO, LIMA, TRIX, FLEISCHMANN,
BACHMANN, LILIPUT, VACEK, ARNOLD
Jar TILLIG, Cseh gyartményd LPH
Modellihézak és egyéb tartozékok:
YTI=f| pELDE] Kizdrdlagos
Auték:
AMW, HERPA, BUSCH-Praline, IGRA
Kizdrolagos
joggal!

ITALERI, DRAGON. HASEGAWA. TAMIYA. BBURAGC
RC modellek, Irénylték és egyéb épltési anyagok:

~“reobbe

modellsport
IGRA magyar és egyeb epitédobozok

T

Y

ndségii matricak adjak (5). A két hajo koziil a ,Cesa” a sike-

resebb, 1988-ban olasz, Eurdpa-, Amerika- és vilagbajnok-
sagot nyert. A masik hajé ,csak” 1989-es vilagbajnok.

E két haj6 is egyszeriien dsszeépithetd. A matricak na-
gyon dekorativ modellé teszik. A hajotest egy darabbél van,
a fedélzetre csak a vezéribaiias tekndjét és néhany légbe-
szivo torkot, korlatot stb, kell feiragasztanunk. Ami nagyobb
figyelmet igényel, az a kormanylapatok és a hajécsavarok

ese. A hajok négycsavarosak, s a kdzé ketté mo-
goétt talaihatd a kormanylapat, valamint a felfliggesztésiikre
szolgalo darabok.

A modellek dsszhatasat emelik a kivaic mindségli matri-
cak (6). Kulén emlitenddk a miszerfalba kerilok, melyek
valésagossa teszik a vezériGaliast. A modeliek megépitdi-

nek figyelmét néhany kiigazitanivaléra is
felhivnank. Célszer( a vezeté-
tléseken potolni a
bekotd-

heve-
dereket.
Ez aprosag,
csak egy 3 mm
széles mianyag félia-
csik kell hozza. A kor-
manylapatok véﬁére 1 mm at-
mérdjii mianyagburkolatd huzal-
bdl lehet tomioket ragasztani. (Az em-
litett kiegészitéseket a Cesa-hajé do-
bozoldalan I&évd, az eredeti hajorol ké-
szilt fotokon szemiélhetjik, a Gancia
dei Gancia dobozan nincsenek ilyen ké-
pek.) — bsj—

1990510 Bapmesiar B
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MUHELY

SZERELOLAMPA
HAZILAG

Ismert tény, hogy a helyiség altalanos megvilagitasa nem mindig elegend6
a munkahely megvilagitasahoz. Kiilonsen akkor nem, ha a munkat egyes targyak
arnyékaban kell elvégezni, vagy ha finom, kisebb alkatrészekkel dolgozunk. A kello
megvilagitas hianya sokszor nemcsak megneheziti a munkat, hanem még veszélyt
is jelenthet. Ezen csak egy helyi megvilagitast adé fényforrassal lehet segiteni.
Barkacsolashoz, javitasi munkakhoz, melyeket rosszul megvilagitott
helyen kell elvégezniink, szerel6lampat kell alkalmazni.

6 g&i@ﬁ 1995/10.

Erre a célra nem alkaimas, sét ve-
szélyes a sokak altal hasznalt asztali
lampa. Az ilyen vilagitotestek burdja
lefeié iranyitott fényt ad, tehat nem le-
het a megfeleld iranyba forditani. Bo-
rulékony, és mert izz6ja kbnnyen meg-
sérilhet, balesetet, sot tiizet is okoz-
hat. A szerellampakat viszont ellatjak
az izz6 védelmét biztositd buraval, ill.
véddraccsal, a kezelést megkdnnyitd
fo?antyiwd és felakasztasi lehetdség-
gel. Ama is kaphaté kivitelek alig tér-
nek el a 60-70 évvel ezelbttiektol. Az
aruk viszont elég magas. Ez indokolja,
hogy egy ilyen lampa hazilagos elké-
szitésével foglalkozzunk.

A felépitése rendkivil egyszer(, és
néhany viszonylag olcso alkatrész ki-
vételével a haztartasban, illetve a bar-
kacsoldk lomtaraban fellelheté anya-
gokbdl elgallithatd. Ezért a vékony-
pénz(i kezddkon kivil még azoknak is
érdemes elkésziteni, akik egy specia-
lis, pl. gépkocsi javitdsdhoz alkalmas
Jbiztonsagi” lampét szeretnének.

A munkat a bura méretének megha-
tarozasaval kezdjuk. Ez a felhasznalt
izz6tél fugg. Ahazilag elballitott lampa-
hoz a gyariakkal ellentétben, gyertya-
(8) vagy kisméretii gdmbizzét (15)
érdemes alkalmazni. Ezt az indokolja,
hogy ezek és a hozzajuk szikséges

lalatok (B) kisméretliek.
gyertyaizzokhoz az A, a gbmbiz-
z6khoz a B abran lathaté szabvanyos
beféttesiivegekbdl lehet a burakat (10,
16) elkésziteni. Rogzitéstkhoz a hoz-
zajuk illé csavaros lek (5) megfe-
lelnek.

Alaplapul egy 15 mm-es rétegelt le-
mezbdl kivagott tércsat (1) haszna-
funk, melyet a rajzon megadott méret(i
furatokkal latunk el. A tarcsara, annak
gondos lecsiszolasa és lenolajos vagz
nitrolakkos lefestése utan felszereljll
a 20x2-3 mm-es laposvasbol meghaj-
litott foganty(t (3), a foglalat (6) felerd-
sitésére szolgald tarcsat (2) és a csa-
varos (iveg fedelét (5) kozrefogd gyd-



riket (4). A tarcsat és a gyiriket 1,5
mm-es vasiemezbdl vagy 2 mm-es ke-
mény aluminiumbdl készitjik. Az alap-
lapra er&sitésik négy M3-as csavarral
torténik.

Az Uveg feddlapjanak rogzitéséhez
azért van szikség az azt kdzrefogd
két tarcsara (4), mert a fedeieken alta-
laban szilardsagukat néveld bordak, ill.
benyomasok talalhaték. Ha alatét nél-
kil fognank fel, akkor a fedél deforma-
l6dna és az lveget nem lehetne bele-
helyezni. Természetesen a fedelet (5)
is vagjuk ki és készitsiik el a gy(irii raj-
zan (4) feitiintetett furatokat.

Afoglalatot (6) egy, a kereskedelem-
ben kaphaté, a foglalat menetébe ill6,
peremmel eliatott felersitd haveliyel
(7) rogzitjuk a tarcsara.

A szerelflampa elengedhetetlen al-
katrésze az Gvegburat védd racs (12).
Ennek elkészitése talan tobb iddt igé-
nyel, mint az eldbbi alkatrészeké, de
nem szabad ethagyni. A lampa alaple-
mezének (1) peremeére feifekvd gylir(
(11) elkészitésével kezdjik a munkat.
Anyaga 1,5 mm vastag és kb. 16 mm
széles féngeslemez vagy réz csik. Vé-
geit a D abra szerint kialakitott atlapo-
iassal és forrasztassal erdsitsik dsz-
sze. Bar az abran jol lathatd, de azért

ernil juk, hogy az atiapolt véget
a kul oldalon kell elhe-

Iyezru A biztosabb kétés érdekében
szegecseljik at, de ekkor a belsd ol-

dalon sillyesztéket kell alkalmazni,
mert ellenkezd esetben a kiallé sze-

gecs az alaplapra helyezést akada-

lyozza.

Mivel kezdbknek a pontos méret
elkészitése fogja a legnagyobb gondot
okozni, azt tanacsoljuk, hogy inkabb
szorosabbra méretezzék a quﬁrm és
ha szikséges, az alaplap (1) élének
Ieg&szoiéséval biztositsak az illeszke-
dését.

Az elkészitett gylriibe harom L
alaku kivagast kell késziteni (E) me-
lyek méretei az alaplapba hajtott fa-
%a\fgrogkhoi illeszkednek fﬁs mkw ra

olhatok. A régzités a gyiirli elforga-
tasaval torténik.

A védbracs tébbféle modon is elké-
szithetd. A C abran az egyik lehetsé-
ges megoldas [athatd. A kb. 3 mm at-
mérdji — lehetbleg hor?anyzott — vas
vagy rézhuzalbdl (12) alakitjuk ki a ra-
csot. Eiészor az U alaki keretet ké-
szitsuk el. A keret hosszat akkorara
kell méretezni, hogy felsd része az
tvegburatdl Iegalﬂ:b 15 mm tavolsag-
raglsgyen szérai pedig parhuzamosan

ri (11) oldaléra fekt]d enek fel. A
hat huzalbdl ail6 racs hianyzé
néiy jat a rajzon lathaté mbdon (C)
alakitsuk ki, mert igy a racs szilardabb
és konnyebben Gsszeerbsithetd lesz.
Az elkészilt racs kbzepét egy tarcsa-
val (13) erdsithetjiik meg. A szarak ve-
geit forrasszuk a gy(rdre (11).

A nagyobb buraval eliatott kivitelnél
(A) ajaniatos még a racsot egy 1 mm
, kb. 10 mm-es lemezcsikkal

(14) is megerdsiteni.

A szerelblampa hasznalatat meg-
konnyiti ?gy racsra forrasztott horog,
mely a s anyagaval azonos ke-
resztmetszetli kb. 160 mm hosszu
huzalbdl készitheté. Még a forrasztas
eldtt — szamitva a forrasztds nem
megfeleld szilardsagu kotésére — a
horgot és a racs huzaljat egy vékony
huzallal, legalabb 15 mm hosszban
tekercseljiik at.

A lampahoz 40 W-osnal nagyobb
teliesitményl izz6t nem ajaniatos és
nem is szikséges haszndini. Ezért a
vezetéket (8) egy megfeleld hossziisa-

G 2x0,75 mm-es, kozds burkolatil ka-

bl készitsik.

A lampa fém alkatrészeit a forrasz-
tas utan savmentesitsiik és ecsetelhe-
t6 nitrolakkal fessik be.

A leirt médszer alapjan a gépkocsik
szereléséhez hasznalhatd biztonsagi
szerelélampa is elkészithetd. A kisfe-
szilitségl szerelflampa csak annyiban
fog eltérni a leirtaktél, hogy egy max.
20 W-o0s autdizzot és a hozza sziikse-
ges foglalatot épitjiik be az alkalmas
mérelﬁ buraba. Ehhez nem a viszony-

{6 beféttestivegeket, hanem pl.
a kﬂlbn z6 krémek kisebb Uvegeit

hasznaljuk fel.
Szulyovszky Tibor

NE, RA, RI.

>|A|-H|mj-

Hatbetiisek:

TEMETI.
Tizbetiisek:

Helyezze el az alabbi szavakat, betlicsoporiokat —
harom kivételével —
elére beirtunk. A harom megmaradt sz6 kezddbetdiit
helyes sorrendbe rakva a kertben hasznalatos esz-
koz rievét kapja.

az abraban. Egy szo6t konnyitésal

Kétbetiisek: AR, DA, ER, ER, FK, HK, IL, KA, M|,

Harombetiisek: BEO, EKA, KIL, TOT.
Négybetiisek: ALAK, ALOM, BORU, GALA, IRAT,
KARO, LIRA, OROM, SIMA, TELL, TOLD.

Otbetiisek: ALAIR, ELEKI,
KEVER, KORAN, NEVET, F=FRA.

FELAR, HITEL,

MATEMATIKA, MEGKEVERIK.

ELEMEL, KIADOS, TAKART,
AKASZKODNA, KARIKATURA,
Sterczer Odén

y megfejtését 1995. oktéber 30-ig

Augusztusi re{AsnyUnk megfejtése:

Are
KULCS levelezblapon kérjik szerkesztéséglinkbe bekiideni.

Cim: 1393 Bp. Pf. 328

A rejtvényt helyesen megfejték kozott
az InfoGroup Rt. ajandékat, egy BD 164R tipust
500 W-os flrégépet sorsolunk ki.

A rejtvényt heiyesen megfejtok kdzii Somogyi Dezsd
nyiregyhazi olvasénk nyerte az InfoGroup Rt. ajandékat,
a BD 164R tipust 500 W-os fa pet.
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LAKBERENDEZES

TOALETT-
ASZTAL
SZEKKEL

Nyugodtan mendhatjuk, hogy egy lakas berendezése
soha nincs készen. A nagyobb, fontosabb berendezési
targyak mellett mindig akad hely egy-egy kisbitor
szimara, ami még hangulatosabbd, lakalyosabbi teszi
kornyezetiinket. Ezek a kisbiitorok méretiikhoz képest viszonylag drdgak, ezért is érdemes

az ilyeneket sajatkeziileg elkésziteni. Aki nem kutyafuttaban fésiilkidik, és a szépitkezésre

is tobb idét szentel, a kozmetikai szereket, szépségdpol6 kellékeket szereti egy helyen, rendben
tartva tarolni. E célra alkalmas az itt
bemutatott fésiilkodoéasztal hozz4illé székkel.

A faforgacslapbdl készitett asztalka és a szék egyszerll
elemekbdl épll fel. Akét darab kulbnlegességét és osszeil-
i16ségét labaik azonos formara alakitasa adja. Az asztallap
méretét mindenki igénye szerint hatarozza meg, a rajzon
megadott méret tajekoztatéd jelleigéﬁ\z asztal és szék ma-
gassdaga szokvanyos érték. A szilkséges meéretl lapokat, ha
méd van ra, a vasarias helyén vagassuk méretre. A lekere-
kitéseket, a ldbak karcsisitasat magunknak kell elvégez-
nink. Az iveket, lekerekitéseket firészeléssel (ha van, de-
kopirflirésszel) vagjuk ki, majd gondosan csiszoljuk le, hoiy
az élek ne sériljenek meg. Ha laminalt lapokbdi dolgozunk,
portalanitas utan vasaljuk fel a felllet szinével harmonizald
élfoliat. Az igy eldkészitett, megmunkait lapokat kéldokcsa-
pozassal rogzitsiik egymashoz. A csaphelyek feljeldiéséhez
hasznaljunk sablont, illetve az egyik alkatrészrél a masikra
valo atjeldiéshez jelblbtisket.

A rdvidebb élek csatlakoztatasadhoz 2-2 db csa
hasznaljunk, a hosszabbakhoz — mint amilyen az asztallap
— legalabb harom hatsd Gtkdz6léc, de inkabb négy csap
szﬂkséﬁr. Az Osszedllitdskor a csapokat ragasszuk be a
fészkekbe.

Amikor az ¢sszes csapfészekkel elkésziltink, a méretre
vagott vagy a készen vasarolt csapokat elfszor a lapok éle-
ibe firt lyukakba ragasszuk be. El6szor a két &b (1) kozé
helyezzilk és Ussik be a hats¢ Osszekotblécet (2) és a kis
Eolclapot (3). Az &sszekotd felst éle egy sikba essen a Ia-

akat alkoto lapok élével, hogy az asztaliap (4) rétamasz-
kodhasson Az esetleges eltérést korngaljuk, majd helyez-
zik fel az asztallapot.

Mielétt a tukértartd oszlopok (6) helyét kijeldinénk, sze-
rezzilk be a kivant alakd, kivitel(i tUkorlapot. Tukrot készen
is vehetiink, ha viszont Uvegessel vagatjuk le, ne felejtsik
el megrendeini a szelek csiszolasat is. Atlkor tartGlapjanak
(7) alakja természetesen a tiikor alakjghoz igazodjon, a la-
pot ig kbrben szabjuk 1,5-2 cm-rel nagyobbra, és von-

8 [Erammusiar 199s/10.



juk be élfdliaval. Igy a tukrét
mintegy bekeretezi a kérben
kilatszo lap.

Az osziopok (6) keményfa
lécbtl készilienek, a felsd vé-
geket félkor iviire munkaljuk, s
csiszoljuk simara. Az oszlopok
tavolsagat a thkortartd lap szé-
lessége hatarozza meg, de eh-
hez még adjunk kb. 10 mm-t,
hor%/ legyen helye a két tav-
tartonak. Az oszlopok aljaba
20-25 mm mély, legalabb &8
mm-es csap szamara készit-
siink furatot. Az osziopokat az
asztallap hatsé éléhez iliesztve
tgy helyezziik el, hogy a tlikér
majd pontosan kozéepen le-
gyen (B). Atikrét Palmatex ra-
gasztoval erdsithetjik a tarto-
lapra. Ragasztas eltt a tlkor
kérvonalat halvanyan rajzoljuk
meg a lapon. Kérben a szélek
mentén egyenletesen, nem tii
vastagon kenjuk be ragaszt6-
val a tartdlapot és a tikér hat-
oldalat is. Néhany perc szara-
das utan illesszik a tokrét a
jelzett helyre, &s nagyon 6va-
tosan nxomjuk tssze a két fe~

ugyanl(gy éifélidzzuk, mint az asztal
részeit, Alabakra a rajz szerint vagjunk
anyagvastagsagnyi szélességl hor-
nyot s cs(sztassuk Gssze a lapokat.
Az Uldlapot oldalanként 1-1 csappal
rogzitsik, s mar készen is van az
Uloke. A parketta, a padlé védelmére —
hidegburkolatt helyiségben pedig a
széklab kimélése érdekében, esetleg
az alattunk lakékra gondolva — csa-
varozzunk a [dbakra hangtompit6 filc-
korongot,
A laminalt lapbol készitett bltor hasz-
nalatba is vehetb. A furmnérozott poz-
dorjalemez vagy a nyers bitorlap azon-
ban tovabbi feliletkezelést igényel.
Neoflex javitd késtapasszal még a ke-
véssé gyakoriottak is knnyen simava
alakithatnak minden felllletet, eltlntet-
hetik @ megmunkalas soran keletkezett
hibakat.
A vékony, egyenletes vastagsagu ré-
tegben felhordott tapasz gyorsan sza-
rad, 1-2 éra mulva kénnyen csiszolha-
t6. Ha szikséges, tapasszal tjra javit-
suk ki az esetleges hibat, majd ismé-
telten csiszoljuk at.
Végil azt kell eldénteni, milyen szin
legyen a két bitordarab. Iziésunk sze-
rinti, s a toalettasztal leendd helyének,
luletet. A ragaszt6 szaradasaig kémyezetének megfeleld szint valasz-
tartsuk vizszintes helyzetben a szunk.
felragasztott tikrot. Az A és B képen jol Iathats a [abrész
Az asztallapot koldokcsapokkal felerSsithetd itk&zdlé- kétféle kivitele. Az egyik megoldas szerint az élek a falhoz
cekkel (5) keretezhetjuk, melyek megakadélyozzak az ap-  simulnak, s az als6 poic a fal feléli oldalon hatlappal ellatott.
rél:i_lgkﬁtérgg&llg Ieasésérkokl. Ha zbléceket szerelink fel, ne Az eltl és hatul is ives Iabu asztainak az als6 polca nyitott.
ke sl asa at.

A tiikér két csavar mint tengely kéril bilienthetd. Olyan — mega -
hosszu, nem tbvigmenetes pozdorjacsavart valasszunk, . ; :

.4 e #,
lap élébe. A menet nélkiili szarrész az oszlop furataban fa- Mllﬁﬂyag ﬁblﬂkﬂk, ﬁ]tﬂk, rEdﬂﬁ)fﬁl\
zan effordulhat. A csavartengelyre az oszlop és a taridlap

melynek menet nélkili szarrésze hosszabb, mint a tartbosz-
lop vastagsaga. A menetes részt csavarozzuk a tokértartd

e e 24 és télikertek tervezése, dydrtdsa,
Kénnyebb a dolgunk, ha

a fiokhoz szalban kapha- dnitdcn 108904
b beépitése, szaktandcsadds
unk.

KaIonboz6 szé e . sp 4. g
ékoldat—alapani;:?gﬂa- Ak otthont epiti

gyﬂbb bal'.kéCSbO".ba!l, f lf Tk

aruhézban kaphato. K- vagy telujitja,

s6 oldalan a vezetéksin, . .

a beisén a fenékiap be- | annak meghizhato,

fogadéasara alkalmas ho-

rony talalhato A méretre 1let

éux""kgfk odaara 9 feluleltkezelést nem
ap éSSEl, & 4 1z . ,u-

::sapizisg;l( hcsatlaklgz- ] lgf}i'l}l(}, J() h()

asSSLK. omiok p- # - 2

jinak (10) fehelyezése ¢s hangszigetel-,

csisztassu a

horonyba a fenéklapot modern ablakokra

(11). Afickvezett léceket e

a labak belsd oldalira van szitksége.

olyan ma?easségban csa-

varozzuk fel, hogy a hom-

okep (10) =z ==zl | [ EGYEN IGENYES!
bak éléhez (itkézz8n.
===\ PEVDI Ablakgyrts Kt

A felfogocsavarck fejét
silllyesszilk be a léc a-
nyagaba, nehogy ela- B 2083 Solymir, Kiils6-Vasir tt
Ny Telefon/fax: 188-9117
Telefon: (06-26) 360-185

;
I iy LSS S

kadjon a horonyban.

Az tl6ke anyaga is bi-
torlap legyen, olyan, mint amilyenb6i az asztalt készitettik.
A két azonos meéret(i, téglalap alaki iapbdl kialakitott l&b-
részt (13) és a lekerekitelt sarkd, négyzetes lélapot {14)
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BEMUTATJUK

A BOSCH

A Bosch, a kéziszerszamok piacanak legnagyobb
gyartoja, bdséges szerszamkinalatan belill
a preciziés és iivegdiszité munkakhoz is készit
gépeket és tartozékokat.
A minigépek koziil az apré
alkatrészek megmunkalasara, ill.
feliiletiik preciz, fimon
kidolgozasara alkalmas, egyen-
feszilltséggel miikodtethetd, magas
fordulatszamu csiszol6, gravirozo,
ill. fir6gépet mutatjuk be.
A precizios kisgépek kozott
dekopirfiirész, rezgd-,
ill. excentercsiszolo
is talalhaté.
A kiegészitok kozé
tartozik a kétféle transzformator,
az adapter és a faroallvany. Az alab-
biakban a Bosch ajanlataban szerepldé
mikrogépekrdl adunk kozre egy révid ismertetest.

A legkisebb teljesitményii MGG 200 tipust készillék 16 V egyen-
aramnal 18 000 percenkénti iiresjarati fordulatszamu. Tokméanya
gyliriis szorftopofs, siilya csupén 80 gramm. Elsésorban fa, fém, tiveg,

- . anyag gravirozisi-
ra ajanljuk,
A sorban kovetke-
z6 MBM 40 tipust
készillék 0,4-3,2
mm kzotti  ten-
gelyftmérdji szer-
szamokat képes be-
fogni, illetve a fe-
sziiltségtdl fuggden
15 00024 000 pes-
cenkénti fordulat-
szamon forgatni.
Tapfesziiltsege 12-
18 V egyenfesziilt-
ség. Konnyen ke-
zelhetd gyorsszorités tokmanya révén sokféle munka végezhetd vele.
Stlya 197 gramm.

A legersebb késztilék az MBM 100 tipusi, mely szintén 0,4-3,2
mm kozotti tengelyatmeérdjii szerszimokkal képes dolgozni. Fordulat-
szama 12 000—18 000 fordulat/ perc, 12-18 V egyenfesziiltségi tapla-
14s mellett. Stlya 380 gramm.

10 &M 1995/10.

jellemzi, mindkét oldalra

A Bosch gyartotta a
vilag elsd dekopirfiirészét,
amelyet egy varrogépbdl
fejlesztettek ki. Ezek utin
természetes, hogy a mikro-
gépek piacén is jelen van az
MST 100 tipusa szird-
fiirész. A késziiléket a pon-
tos, rezgésmentes vAgas

billentheto talpa pedig fer-
de vagést is lehetdvé tesz.
Fordulatszdma 12-18 V-os
egyenfeszilltségii taplalas
mellett percenként 1400,

Apro alkatrészek csiszo-
lasara kétféle mikrocsiszo-
16gépet is ajanl a Bosch. Sik felilletek megmunkalésira az MSS
68 K jelii rezgbcsiszolo a legalkalmasabb, melynek 68x48
mm-es talpa 6000-10 000 percenkénti fordulatszimon
mitkodik 12-18 V kozotti egyenfesziiltségrol.
Silya 490 gramm.
fves és sik felilletek csiszolésara
egvarint alkalmas excen-
tercsiszologép a MEX
54, mellyel a legfino-
mabb domboritott fe-
liletek is megmun-
kalhatok. A gyors csi-
szololapcserét az 54 mm atmérdjii tépo-
zéras talp teszi lehetdvé. Fordulatszdma
percenként 6000-10 000, 12-18 V
egyenfeszilltségii taplalas mellett.
A gép stlya 480 gramm.

Az MTR 100 tipusi
transzformator 220 V
50 Hz halézati fesziilt-
ségbdl a mikrogépek szi-
méra szilkséges 018 V-ig
szabélyozhato egyenfe-
szilltséget allit eld. Az
MTR 100 jeldi transzfor-
mator 3  késziilékes
munkahely Gzemelte- .
tésére alkalmas, Az
MTR 25 tipusi trafo fix
12 V-os egyenfesziiltségli kimenetl,
és elsbsorban az MGG 200-as géphez ajanljuk.

A mikrogépek autbadapter kébel-
lel gépkocsi akkumuldto-
rardl is lizemeltethetdk.
A fiirasi munkdk pontos
kivitelezéséhez nélki-
lozhetetlen az MBS 200
tipusi furéallvany. A
mikrogépek j6 kihasznal-
hatdséght még szerszi-
mok és tartozékok széles
skalaja segiti el.




® BOSCH

Robert Bosch Kft

269-8343
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Ajandékozni nem kénnyd, kiiléndsen,
ha valami egyedi, személyhez sz6l6,
vagy évforduldra emlékeztetd
targgyal szeretnénk meglepni sze-
retteinket, baratainkat. Miutan mar el-
vetettiink jo egynéhany otletet, tan
esziinkbe jut egy szép gsiszolt pohar,
kehely, vagy levélnehezék, amelybe
monogramot, évszamot, tréfas
mondéast graviroztathatnank.
Csakhogy ilyen munkat nem minde-
gyik iivegcsiszol6 vallal, s egy hosz-
szabb szoveg iivegbe gravirozasa
nem is olyan olcs6 mulatsag. (Alta-
laban egy betiit 50 forintért szoktak
begravirozni.) Az pedig, hogy ezzel
magunk is megprébalkozhatnank, fel

TECHNOLOGIA

RN ==
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~ sem meriil benniink, Tény és valé Mi is kell

Lényeges az is, hogy a gépet a nyakénal az froszerszamokhoz hasonloan az ujjunk

Igazség, hogy az ilyen ]e"egﬁ dISZIté a gr(u!froz{ighﬂz? kiize tl.ldjl.lk SZ(]['ilEll'li, s keziink mozgésél a gep ﬁnsﬂlya ne gétolja ll:llSﬁgOSﬁl‘L A
munkak igényes kivitelezéséhez nehéz gépet ugyanis nekiink szinte lehetetlen lesz a mintan végigvezetni. A hagyo-
E diszité jellegh munkahoz ~ ményos firogépekhez hasznilatos

az iivegcsiszolé-szakma kivalo
tudasa, jo rajzkészség és biztos kéz
sziikséges. Am kedvteléshél, mint
sok mas szakma rejtelmeibe, az iiveg
gravirozasaba is belekéstolhatunk.

Amat6r szinten, ki tudja, még sikere-
sek is lehetiink. S hogy ne csak vak-
taban fogjunk ehhez az érdekes kisér-
lethez, kétrészes cikkiinkben kiva-
nunk Gtmutaté tanacsokkal szolgalni.

eldszor is szilkségiink lesz egy
olyan elektromos kis kézi fiiro-
gepre, mint pl. a Triplex, a
Proxxon (1) vagy a Bosch
minigépei, de mas hasonlo gép
is mepteszi. Feltéve, ha tenge-
Iyét forgas kozben nem tudjuk
lefogni, s percenkent legalabb
10 000 a fordulatszama. Jobb,
ha a szerszam befogdja pat-
1onos, de az apro okmany sem
akadaly. Az viszont mar igen,
ha a gep tengelye i1, vagy
tengelyirinyban nagy a jatéka.

St a3i2t 1995/10.
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hajlékony tengelyek e célra nem al-
kalmasak, mert csak a géphez mérten
latszik konnyiinek a hasznalawk, a
rugalmas ,,ostor” erdsen gitolja & be-
fogott szerszam finom mozgatasat.

A firogéphez azonban szerszam is
kell, amely lehetové teszi az tiveg fi-
nomesiszolasat. Erre a legalkalma-
sabbak 2 gyémantszemeses kis fogor-
vosi marok, amelyeket killonbozd
méretii és alaku fejjel mar 250-300
Ft-ért megvasarolhatunk a nagyobb
fogdszati kellékeket arusito szakiizle-
tekben.

Atobbi szitkséges kellék, igy pl. a
gyakorlashoz kisebb Gveglapok, né-
hiny befottes fveg, a mintak eloraj-
zolasahoz pedig vékonyan iro fekete
szinii szeszes filctoll, egyenes és gir-
be vonalzok, ellipszis- ¢s radiuszsab-
lonok talén az otthonunkban is fellel-
hettk. Ha mindez a keziink figyében
van, akar munkahoz is lthatunk.

Gyakorlo probdlkozasok

Ahhoz, hogy a gravirozast végzo
szerszamot forgds kozben pontosan
tudjuk a kemény és sikos tvegfelile-
teken iranyitani, gyzkorolnunk kell.
Eliibb egy sik fiveglapon, majd hogy
adombori felilletekhez is hozzaszok-
junk, kisebb beftittes Ovegek palast-
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jén, Amintét azonban -- legyen az barmi - mindenkor fekete filctollal jeloljiik fel
az livegre. A motivumot mindig jeldlévonalakkal behatdrolt részre rajzoljuk fel.
Esetenként a szimmetriavonalak behizésa is nagyban megkdnnyiti az elérajzolast,
s szabllyos sikidom elemeknél nyugodtan hasznilhatunk rajzsablonokat is. Gya-
korlashoz eldbb egyeneseket, kiriveket, kézirdst betiiket, s egyszeriibb vonalas
motivumokat jeldljiink fel az iiveglapra, s ezt kovetden probaljuk meg a begravi-

Az iiveglapot fektessik sotétebb szinll vagy fekete kartonra, szivetdarabra,
hogy jol ldtszodjon a kirajzolt minta (2). A fiirdba szoritsuk be a esiszolészerszam
szhrit, s a gép bekapcsolasa utAn lagyan érintsitk az tiveg feliiletére. A csiszolofe-
jet érzéssel, lassan nyomjuk a felilletre, s a forgésirannyal szemben, a kirajzolt
minta vonaldn egyenletesen probaljuk végigvezetni (A). Ez elsb probélkozsra ter-
mészetesen aligha fog sikertilni, de ez ne szegje a kedviinket. A csuklonkat tartsuk

" merevebben, s ne engedjiik

/ a csiszolofejet megszaladni.
Ne tbrekedjiink mélyen az
iivegbe hatolni, mertazérta
marénak, s ha hibdzunk,
aligha javithatjuk ki. Tehat
nagyon lassan, fokozatosan
csiszoljuk mintainkat az
iiveghe. Kozben pedig a
kisebb hibdkat is igyekez-
ziink kicsiszolni. Vékony
iiveglap esetében megkisé-
rethetjiik az iiveglap alé tet,
pl. Alfaset mintakonyv sze-
rinti betlik, vagy ornamen-
talis diszek (B), egyszeri
vonalas rajzok (C) csiszo-
lisét is. Fzt azonban csak
folilrdl nézve ki-

. pontosan

streljilk meg, mert kiilonben az iiveglap

@ vastagsiga torzul4sokat okoz.
(S Ha mir a sikilvegen elég biztonsiggal
3 tudjuk vezetni a szerszdmot, a gyakorlast
é dombori felilletii ivegtargyon, pl. egy
kisebb befbttesiiveg palastjan folytassuk.
(" A minta feljelolése, kirajzoldsa utin az
iivegbe nyomjunk sbtét szinil textiliat,
majd tegyiik két vastagabb konyv kozé.
fgy keziink majdnem egy szintbe kel
az ivegpalasttal (3), s kinnyebb lesz
majd a szerszimot a mintdn végigve-
zetni. Csiszolds kozben az tiveget idbn-
ként el is kell forgatnunk, mert a lefelé

~, domborod feltleteken mi nehéz fenne
® a minta folytatisa. Fzek a kisérleteink
e sem biztosan sikeritlnek majd tilségosan
szépre, de kitartd probalkozasunkat

eltbb-utobb biztosan siker koronizza.

Ha el is cstfitjuk néhany befdttesiiveg
oldalit a bekaristolt mintdkkal, az ivegbe azért még lehet befttet tenni. Azt azon-
ban eldruljuk, hogy aki azt vérja, hogy néhany betiinyi gyakorlas utan maris , éles-
ben” igazi pohdr, serleg diszitéséhez foghat, az bizony téved. Azonban bizios,
hogy minél tobbet gyakorolunk, anndl nagyobb esélylink van a késobbi sikerekre,
Elobb tehét gyakoroljuk a mintik feljeldlését, kirajzolasat, a betiiirist, no meg a
gravirozo szerszim vezetését, kozben sok egyéni fogésra is riérezhetiink.

Egyszerii
mintak pohdrba
gravirozisa

Kovetkezd  lépés-
ként probalkozhatunk
pl. egy vastagabb fali
vizespohdr gravirozis-
sal torténd diszitése-
vel. Lehetbleg olyan
darabot  valasszunk,
amelylk nem nagy ér-
tékii. llyen poharakon
az egyszerli ivekkel
dsszekapesolt  vonal-
mintdk (D) is joI mu-
tatnak. Szabilyossa-
gukra sem kell talsago-
san Qgyelniink, leg-
feljebb arra, hogy a vo-

nalak kelléen wvéko-

nyak, s megkozelitden egyenletesek legyenek. Most csak erre figyeljiink, s termé-
szetesen arra is, hogy a felrajzolt mintak is ugyanilyen finomségiiak legyenek. Ha
folyamatos gorbe vonalakkal kivanjuk becsiszolni a pohar feltlletét, akkor a pohar
peremére és az aljira ragasszunk cellux szalagfedést, hogy még véletlenil se fus-
sunk tiil e vonalakon csiszolés kizben. A vonalak becsiszoldsakor azonban mindig
csak a forgdsi irdnnyal szemben vezessiik a szerszimot, tehét a mintiknak mindig
csak a hosszéban futo vonalait csiszoljuk meg, az sszekapcsold fveket pedig csak
a végén. Ugyanigy csiszoljuk be a geometrikus mintékat (E) alkotd vonalakat is,
&m a vastagabb résziiket kontirvonalakkal hatéroljuk kérbe, majd fokozatosan,
sraffozésszeriien csiszoljuk matira a kirtes teriileteket. Az egyenes vonalakbol 4l-
16 mintézatot (F) pedig kis acélvonalzé segitségével csiszoljuk az iivegbe. A vo-
nalzd ald azonban ragasszunk vastagabb kartoncsikot is, hogy a csiszoloszerszim
apré feje elférjen a megemelt €l alatt. A szarat a lemezvonalz6 élén vezessitk
végig, de arra igyeljiink, hogy a becsiszolt vonalak a széljeldlés vonaléig érjenek.
A vizszintes vastagitasokat csak legvéglll, egymas utdn esiszoljuk ki a pohar
anyagbél. Ezek mar fogos feladatok, s ajinlatos lassan haladni. A csiszoloszer-
szim élettartama érdekében ne nyomjuk erlivel a szerszéamot, hanem csak éppen
hogy érintsiik hegyével az fiveg felilletét. A munkadarabot mindig forgassuk el,
hogy a legidealisabb: helyzetbe hozott felileten csiszolhassunk. —bs-

GRAVIROZASHOZ
|

Gyémantfejes gravirozo:
alkalmas: {iveghez, marvanyhoz,
porcelénhoz, kerdmidhoz.
Keményfém és lagyfémmarok:
alkalmasak: acélhoz, szinesfémre,
csontra, milanyagra, gipszhez

és fahoz.

MODERN TECHNIK Szerszambolt

1065 Budapest, Hajos utca 43.
Telefon: 153-1686
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SZAMITASTECHNIKA

1LLAM

Szimitogépes vilagunkban a processzoros yelektronikns agyak™
nélkill szinte mér gondolkodni sem lehet. A felvetddé problémakra
azonnali vilasz: a megoldés a szamitégép, Valdban mindenre képes
ez a gép? Nem, mert a kreativ, gondolkode, €rzelmi
megnyilvinnlisokra is reagdlé emberi agyat nem potolja. Viszont
mint modern ,elektronikus rabszolga”, a gazddjénak rendkiviil
magas szinvonalon dolgozik. A gépnek, képességei ismeretében,
pontosan meg kell hatdrozni a feladatit, ezt programozisnak
nevezik. A program dnmagéban viszont semmit nem ér, ha a benne
foglalt feladatot nem lehet végrehajtani.

A SZAMITOGEP MINT €52KO2Z

Ahany felhaszn4lo, annyiféle karriert fut be a szamitogép. Aleggya-
koribb sikertirténet a kovetkezb. Az elst idékben az damulat tirgya,
mert eddig soha nem latott dolgokra képes. Nem telik el sok id6 ¢s a
winchestere csurig telik a jobbnél jobbnak tartott programokkal de mar
dereng a felismerés, hogy a latvanyossag mogott egyre kevesebb a gép
gyakorlati haszna. A ,,rabszolga” nem azt csindlja és nem Ggy végzi a
dolgat, mint ahogyan azt szerctnénk, hanem csak azt hajlandé tenni,
amit az ismeretlen zért belsé vilagdban a programok diktilnak, A sza-

itogép egyre tbbet pihen és ekdzben a tulajdonosa nem sejti, hogy
milyen hihetetleniil sok lehetdsége van. A haladés elakadasanak dén-
tben tilnyomoé oka, hogy a gépgyériok meghatérozésa szerinti 4tlagos
felhasznald ismeretei maxinﬁ?iysan egy-egy bonyolultabb program
kezelésének elsajétitisdig terjednek. Emiatt minden, szdmitogéphez
kapcsolédé dtletet valamelyik divatos program képességethez,

Szamitastechnika
1051 Budapest Mérleg u.14.

KRONOS

Irodatechnika
Nyitvatarts: H-P 9-18-ig.

Telekommunikacio
Tel/FAX: 267-5316, 267-5317

Processzorok, RAM-ok
1 MB SIMM RAM * 9 bit. 4,280,-
4 MB SIMM RAM * 32 bit. 15.900,-
8 MB SIMM RAM * 36 bit. 31.900,-
16 MB SIMM RAM * 36 bit. 57.980,~
AMD DX4-100 processzor 12.600,-
INTEL Pentium 90 Mhz processzor 42.800,-
CPU ventillator 690,-
Winchesterek
270 MB QUANTUM HDD 16.900,-
420 MB QUANTUM HDD 20.700,-
540 HM QUANTUM HDD 22.900,-
| GB HDD IDE 48.900,-
| GB HDD fast SCSI FUJITSU 6ms 63.700,~
MICROSOFT Szoftverek
Windows 95 25.000,~
Windows 95 update 13.000,-
Windows 95 oktatisi 16,000,-
Windows 95 oktatdsi update 9.800,-
MS Office Prof 4.3 H (Word 6.0, EXCEL 5.0,
ACCESS 2.0, PowerPoint 4.3) 59.900,-
MS Works 3.0 H 9.800,-

Az arak az AFA-t nem tartalmazzik! Viszonteladoi és torzsvésarloi kedvezmények!
Szdmitégép konfigurdcick, kiegészitdk, szdmitdgep szerviz, szaktandcsadas!
A varos szivében, a Dedk tértél 2 percre!

Multimédia eszkizik

SONY CDU-55 CD-ROM drive 2,4x seb. 10.600,-

Sound Vision EIDE CD-ROM drive 4x seb 26.900,-

Sound Vision hangkartya 16 bit Multi CD 9.900,-

Sound Galaxy Wave rider 32 Plus 18.900,-

Video Galaxy Gamma (TV tuner, Live video

overlay, képdigitalizalds...) 32.900,~

Aktiv hangfal par 2*4 W 1.990,-
CD-ROM lemezek

MS CINEMANIA’95 4.320.-

MS ENCARTA’95 7.440,-
Szamitogép kiegészitik

Szamitdgép takard antisztatikus anyagbol 240,-

Magyar ékezetes betiikészlet matrica 40~

Notebook taska 3.192,-

Monitor sziiré 1.500,-
KRONOS kakulatorok

Asztali AFA kalkultor 1.120,-

4 soros asztali 6sszeadd szimologép 1.800,-

- 80 lépést tarol, javit
Asztali, 12 nagy szdmjegyes szamologép 2.480,-
Menedzser kalkuldtor 15 Kbyte-os 3.600,-
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szolgéliatisaihoz kapcsol, és nem tudja az
amugy kivalo sajét elképzeléseit a géppel a
gyakorlatban megvaldsitani. A szamitogeé-
pet az uniformizilt programokkal — anelkiil,
hogy ezek jelentdscgét vitatnim — az egye-
di és néha killdnleges igényekkel lehetetlen
Gsszekapesolni. Ugyanis ekkor féleg a gé
fizikai aramkoreire lehet épiteni, kihasznal-
va ezek magas fokon szamitogéppé szerve-
zett rendszerének Bsszes elényét. Réviden
igy fogalmazhatt meg az, amikor a szAmi-
tOgeép iranyitd eszkozz¢ valik, és a maga ne-
mében paratlan elektronikus intelligenci-
ajaval a szinte atlathatatlanul bonyolult fel-
adatokat Gnélloan vezényli.

A megoldds kulcsa az, hogy a gép belsd,
a valosdgban is dobozba zart vilagabél ki-
kell lépni. Ez nem Gjdonsig, mert szédmta-
lan kiils& késziilék csatlakozik a sz&mitdgép
ugynevezett portjaihoz. De azzal, hogy pél-
daul a parhuzamos porthoz egy printert
kapcsoltunk, vagy a soros porthoz egy egér
csatlakozik, a gépet még tavolrél sem lehet
egyéni célokhoz rendelt iranyito eszkézként
hasznalni. Ellenben ha ezeket a portokat
hasznalva, pontosabban a hozzéjuk illesz-
kedd Aramkirdkon keresztiil, a gép prog-
ramozhatd képességeivel fi ml“ulag kiils,
fliggetlen dramkdroket irdnyitunk, akkor a
lehetdségek szinte korlatlanok.

Ahhoz, hogy mindezt megvalésitsuk, a
régiek mellé néhany 0j ismeretet is meg kel
szerezni. Kezdetben ¢s a késdbbiek soran
legtobbszir elég lesz az atlagos, hobbiszin-
tii elektronikus tijckozotisag. Mindossze
tehat annyi kell, hogy az alkatrészek is-
meretével az dramkortket a rajzok és a le-
irdasok alapjan pontosan Osszeéllitsuk. Eh-
hez minden segitség adott. Az &ramkordk
teljes dokumentaciojit mindig kdzoljik,
hogy azokat egyénileg is el lehessen készi-

teni.

HALOZATI KESZULEKEK
VEZERLESE

A szamitogépes iranyitds talin egyik leg-
izgalmasabb teriilete, ahol a 220 voltos ha-
lozati késziilékeket az eddigi ,kézi” vezér-
lésril programozhatd szdmitogépes vezér-
lésre lehet atkapcsolni. Példaul egy lakds
vagy hiz teljes elektromos fiitése, vilagi-
tasa, szellbztetése stb. minden, ami haldza-
ti drammal milkddik, kbzvetleniil a szami-
16gép irAnyitisa ald vonhatd. Elézetesként
annyit, hogy egy modul négy 500 wattos
késziiléket kapcsol és a rendszerhez hérom
15 csatornas vevd illeszthetd, ami Gsszesen
45 csatorna. Egy halozati egység & csator-
nat igényel, mivel a késziilékek be- és ki-
kapcsolasa fliggetlen csatorndkon keresztill
torténik. A szamitogép eszerint a lehetiség-
bil 44 csatorndt kihasznilva 22 késziiléket
teljesen fiiggetieniil kezel. Ez sem kevés, de
a késziilékek szamat tulajdonképpen a soros
port, pontosabban ennek erre a célra hasz-
nélhatd harom védett kimenete korlitozza.
Az egyenként 15 csatornis vevdk vezérlése
egy-egy vezetéken at zajlik, emiatt a soros
port harom kimenete hirom 15 csatornés
vevivel 4llhat kapesolatban.

Az elsd ilyen vezérld dramkér szandé-
kosan a soros portot hasznélja. A gép védel-
me €s az egyszerfi €s biztos miikddés most
nagyon lényeges szempont. Ez természete-
sen nem jelenti azt, hogy a késébbiekben
nem igy lesz. A szamitogép a soros porton
keresztiil gyakorlatilag nem sebezhetd. Az
RS 232-es kétféle polaritasi 12 voltos jelek
zarlatvédettek, illetve 10 milliamperre
aramkorlatozottak, emellett nehezen zavar-
hatok. A gép a vevovel vagy vevikkel 20-
30 méteres vezetékkel is dsszekapesolhato.
A 220 voltos hélozati készillékeket miikod-
tetd tirisztoros egységek a szédmitogéppel
érintkezd Aramkorokidl teljes mértékben el-
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valnak. Kozottitk csak optikai kapcsolat van. A tirisztoros egységek-
nek nem kell kiilon tapfesziiltség. A csatornik vezérldjeleit fliggetlen
memériak taroljak, ezek tartalma gépkieséskor megmarad. A vezérld
rendszerhez szdmialan kombinaciot tartalmazé programok irhatdk.

15 CSATORNAS VEVO

A vezérld rendszer fontos eleme a gép soros portjéhoz csatlakozo 15
csatornas vevd. Az aramkér teljes kapesolési rajza az 1. abrén lathato.
Az egész rendszer stabil  kézben tartisdhoz” a vevd milkoddésének
pontos ismerete elengedhetetlentil szitkséges. A vevBben egy 4093-as,
négy jelforméalé Schmitt-triggert tartalmazé IC, egy 74L.593-as négy-
bites binéris szamlalé IC, egy 4515-6s atmeneti memoridval rendelke-
26 16 csatornas dekoder IC és harom 74L.807-es hat open-kollektoros
meghajtot tartalmazd IC miikddik két tranzisztorral és a jelzd LED-
ekkel, A belsd logikai halozat TTL szintl, a tipfesziiliség ennélfogva
5 volt. A vevé azonban mindkétféle impulzust, tehat a TTL és az ennél
nagyobb, 12-15 voltos CMOS jeleket is képes feldolgozni, pontosab-
ban 8ket kizvetleniil fogadni.

A rendszer miikbdésének lényeges kiinduldsi pontja, hogy a nullas
allapotban, vagyis alaphelyzetben a bemenet logikai H, azaz magas
szinten van. A magasabb H-szintii CMOS jeleket a szintattevének kap-
csolt BC182-es tranzisztor alakitia TTL forméara. A szAmitégép RS
232-es soros port kimenetén a H pozitiv 12 volt, az L pedig negativ 12
volt formaban jelenik meg. Ezekbil a kétféle polaritasa jelekbél a ve-
vé bemeneténél a BC182-es tranziszior TTL impulzusokat formél.
Amikor az 1 kiloohmos ellenillison keresztill a tranzisztor bazisara
alacsony, L szint, azaz minusz 12 volt keriil, a tranzisztor zar és az
emitterénél a 330 ohmon keresztiil a TTL alacsony szint, azaz az 5
voltos tapfeszilltség negativ oldala érvényesiil. Atranzisztor a H szint-
nek megfeleld pozitiv 12 volt hatasara kinyit és a 330 ohmra az 5 vol-
tos tapfesziiliség pozitiv oldalat kapcsolja, ez a TTL magas, H szint. A
vevd igy kozvetleniil a szamitogép soros port kimenehé%nez csatlakoz-
tathato.

A szintattételt kivetden, illetve kbzvetlen TTL formatumi vezérlés-
nél a vevd bemenetén, a 4093-as IC elsd Schmitt-triggerén, az 1. dbrin
A-val jeldlt ponton a 2. dbra szintén A-val jelolt impulzussora jelenik
meg. ek az elsé Schmitt-triggernek illeszt6 &s jelformalé feladata
van. Az impulzusok ugyanis nem mindig olyan szép szabélyosak, mint
a rajzon. Az elsd Schmitt-trigger kimenetén, a kapcsolasi rajzon B-vel
jelzett ponton, az impulzusok formaja maér kifogéstalan. Ezek a kbzben
invertalt jelek a 2. 4dbra B-vel jelzett sordban lathatok. A jelit it
szétagazik.

Az egyik 4g a 74L.893-as szamldlo IC A bemenetéhez vezel. Ez a bi-
niris szamlalé IC most azzal, hogy a QA kimenete a B bemenetével
dssze van kotve, 16-ig szamol. Az IC az impulzusok lefutd, azaz ne-
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gativ élére billen, tehat eldsztr a 2. dbra B-jelil soraban, a hosszi ala-
csony szintet kovetd impulzus H-L dtmenetet képezd lefutd élére sza-
mol egyet. Ezt kisvetben mindegyik impulzus lefutd éle a szAmlaloban
egy-egy 1épést valt ki, egészen 16-ig. A szimlalé most a beérkezd im-
pulzusok iitemében sz n fut 16-ig, mivel a nullazé Reset be-
menetei egy 330 ohmos ellenallason keresztill L szinten vannak. Koz-
ben a szamlaloé IC QA, B, C, D kimenetein a szimlalas pillanatnyi
eredménye négybites bindris k6d form4jaban megjelenik. Ez a négy bit
a 4515-0s dekoder IC atmeneti taroléjanak D1, 2, 3, 4 bemeneteihez
keriil. A dekéder ezt a szimlalds miatt allanddan valtozo négy bitet
nem mindig engedi az tmeneti tiroléjanak memoridjaba irni.

A rajzon a B ponttdl a jelit masik dga a 4093-as IC masodik
Schmitt-triggeréhez megy. Ennek a Schmitt-triggernek a kimenetén, a
ra]izon C-vel jelzett ponton, az invertdlas kovetkeztében a bemeneti
jelekkel azonos polaritdsi impulzusok vannak. A BC212-es tranzisztor
bazisara a 2. abra C-jelii soraban lathaté impulzusok keriilnek. A
tranzisztor emittere és kollektora kozrefog egy 470 nanofarados kon-
denzétort, ami a 3,9 kiloohmos ellenalldson keresztiil igyekszik 5 volt-
ra tiltédni. A pnp tranzisztor azonban mindegyik impulzus negativ tar-
toményaban, azaz az L szinteknél, kinyit és a kondenzétort kistiti. A
viszonylaiegymést gyorsan koveld keskeny csatornacimzd impulzu-
sok rovid L szakaszai emiatt megakadalyozzak, hogy a kondenzitor H
szintii fesziiltségre emelkedjen. A kondenzétor erre csak egy hosszabb
pozitiv impulrus alatt képes. A BC212-es pnp tranzisztor a 3,9 kilo-
ohmos ellendllés és a 470 nanofarados kondenzétor szabta id64llandd
szerinti kaput alkot, amin csak a meghatérozott szélességii impulzusok
juthatnak tovdbb. Ez a szamlalas alatt igy megy. A kondenzétoron a D-
vel jelzett ponton létrejiivo jele-ket a 2. dbra D sora mutatja.

Ajelttban a 4093-as IC harmadik Schmitt-triggere kivetkezik. En-
nek egyik bemenete folyamatosan H szintii. A trigger csak akkor
billen, amikor mindkét bemenete H-ra emelkedik, vagyis amikor a
BC212-es tranziszior a 470 nanofarados kondenzatornak a feltltodés-
hez idét hagy és emiatt rajta H szintii fesziiltség jelenhet meg. Ossze-
foglalva: amikor a vevd bemenetére hosszabb H impulzus érkezik, a
rovid csatornacimzoket mindig ilyen koveti, akkor a kondenzétor H
szintre toltédhet és a harmadik Schmiti-trigger atbillen. A rajzon E-vel
jelzett ponton a 2. dbra E-jelil sordban lathaté impulzus jon létre. A
szamlalés a nulla voltos jel tartama alatt leall, mert a 741.893-as 1C be-
menetén ekkor folyamatos L jel van, viszont az IC QA, B, C, D Kime-
netein az eddig jutott szamlalas eredménye van. Ezt a négy bitet kell a
4515-6s dekdder IC atmeneti tarol6jaba irni. A memdridba tbrténd be-
irds engedé se a G pont H szintre kapcsoldsaval megy végbe. Az
impulzus helye €s ideje a 2. dbra G-jelii soraban lathatd. Szintén innen
olvashatd ki az a helyzet, hogy a szAmlald tartalma csak a csator-
nacimz6 impulzusok kozttti sziinetekben frodhat a dekoder 1C dtme-
neti taroléjanak memoridjaba, felillirva az ott taldlhaté eldzé négy
bites adatokat. A dekoder a beiras pillanatdban a megcimzett csatorna
kimenetét L szintre kapcsolja. A kivalasztott kimeneten, a rajzon H-
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{'eh'.’l pontokon, a 2. dbra H sordban lathato idézitésii nulla voltos jelek
esznek.

A csatorndkat cimezni az impulzusok szaméval lehet. A 741.893-as
bindris s24mlélé IC, a csatornacimz6 impulzusok eltti hosszli magas
szintil jel végén, annak hétsé lefutd ¢élével inditott, pozitiv Reset jelet
kap. (A rajzon F-fel jelzett ponton.) A Reset impulzus idobeli elhelyez-
kedését a 2. dbra F-jelii sora mutatja. A szamlélé nullizédik, de az alla-
potat kifejezé BCD kéd a 4515-8s dekéder atmeneti taroldjaba az en-
gedélyezés tiltisa miatt mar nem irodik be. (Lasd a 2. 4bra G-jelii so-
raban elhelyezked6 impulzus és a Reset jel helyzetét.)

A csatorndkat tehét az impulzusok szAmaval lehet kivélasztani. Ahd-
nyadik csatorna, annyi impulzust kell kiildeni. Alaphelyzetben 15
€rkezik, a 16. csatorna a nullis. Az I-es csa-

hertzes periodussal vildgit. Emellé a cimwzett csatorna LED-je is be-
gyljt addig, amig a vevdé bemenetére az azt cimzé impulzussorok
érkeznek.

A ciklus az alacsonyabb csatornik felé gyorsul, ugyanis a sorozat-
ban minél kisebb a csatornaszam, annal kevesebb impulzus tartozik
hozza és a nullazo jel emiatt gyakoribb lesz. A vezérlési modokat attél
figgBen kell kivélasztani, hogy a csatorndkon kiildott parancsok a
memoridkba irédjanak, vagy csak a kiadasuk idejéig legyenek érvé-
nyesek. Ez pedig attol figg, hogy a sokcsatornas tivvezérls rendszert
milyen teriileten hasznaljak. A hal6zati villamos készlilékek vezérlé-
séhez a csatorndkon kiildatt parancsokkal meméridk tartalmat célszerfi
megvaltoztatni.

torna cimzésénél a hosszi Reset impulzust 1
rovid kiveti, a 2-es csatorndnal 2, a 3-asnél 3,
és igy tovabb. A vevo impulzusszélességet ha-
tarolo kapuja, a csatornacimzés ciklusai ele-
jén bi 5 milliszekundum szé-
lességiire beallitott H szinti jelre reagal, a
csatornacimzd impulzusok 0,5 milliszekun-
dum szélesek, a periodusidd 1 milliszekun-
dum. A vevét lehet folyamatosan ciklikusan
pbrgd impulzussorozatokkal is vezérelni, ek-
kor alaphelyzetben minden ciklusban 1 hosz-
sz(1 €s 16 rovid impulzus érkezik és a dekoder
a nullas csatornén 4ll. Ezt a folyamatosan
porgd allapotot mutatja a 2. dbra. A vezérlés
egyetlen impulzussorozattal is torténhet,
amiben a impulzusok sz4ma azonos a meg-
cimzett csatorna szdméval és a kezd6 jel a
sz€les, nulldzé magas szintil. A vevé az im-
pulzusok szélességének Kisebb valtozasaira
nem érzékeny.

A megcimzett csatorna dekéder kKimenete,
ha a vezérlés egyetlen impulzussorozattal tor-
ténik, akkor addig marad L #llapotban, amig
egy masik csatornit valaszté impulzussor a

dekodert at ja. ALED tehat mindi g S
urolso kapcsnsll;nc‘s’itﬁfnénél vilagit. CTllclik:Jgs: Cim: 1072 Budapest, W'
porgéd impulzusserokkal végzett vezérlésnél, Klauzal u. 32. Hetfé-péntek: 10 - 18
mivel a vevé ekkor alaphelyzetben folyama- Tel.: 2B-79-560 Szombat 9-13

tosan a 16., azaz a nullas csatorna cimzését
kapja, a nullas csatorna LED-je kériilbeliill 60

COMPUTERBONTO
n4M" Miszaki és Kereskedelmi Kft.
Uj és hasznalt szamitastechnikai berendezések,

Elfekvd és leselejtezett készletek nagy tételben valé

Hasznalt, mikodé fénymasolok és computerek.

alkatrészek eladasa-vétele,

megvasarlasa.
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DIGITAUSAN VEZERELHETO
HALOZATI KAPCSOLOK

Avillamos készlilékek dont tébbsépét a szabvanyos 220 voltos val-
takozé aramii halzatrol taplaljak. Ebbdl a halézatbol gyakorlatilag
mindenhol kivehetd a sziikséges energia. A haldzatra csatlakozasnak
azonban szigorh szabalyai vannak, amiket mindenkor be kell tartani.
A legfontosabbak kozé sorolhaté az, hogy a hilbzatra fogyaszioként
kapesolt késziilékeknek kifogastalanul meg kell felelnitik az erintés-
védelmi és az ltalinos biztonsagi eldirdsoknak. Példaul ahol a ket-
tds szigetelés ezt nem teszi foloslegessé, ott a védofoldelést is a fo-
gyasztohoz kell kapesolni. A halézathoz csatlakozéskor csak az erre
alkalmas alkatrészeket és szerclvényeket lehet hasznélni.

Az altalanos céla villamos berendezések, illetve késziilékek miiko-
désével kapcsolatban felmeriils igények fleg abban nyilvanulnak
meg, hogy a megfeleld helyen és iddben legyenek be- vagy kikap-
csolva, A fogyassiok a halozattol elsdsorban a bizionsdg, masodsor-
ban a célszerfiség diktilta tivolsAgban lehetnek. Milkddtetésiik tehat
emiatt korlatozott. A kapcsolénak a fogyaszt6 halozati dramkdrében
kell lennie. A nagyarami vezeték minél rovidebb, annél biztonsago-
sabb. A fogyasztok halozattol figgetlen, tavolrdl wirténd be-, és ki-
kapcsolasa gyakorlati igény. Ehhez olyan vezérelhetd nagydramu
kapcsolok kellenek, amik tavolr6l vesz€lytelenil, kis fesziiltséggel,
teljesitmény nélkil milkodtethetok.

A taviranyithat6 hildzati kapesoloknal lényeges, hogy a veszélyes
nagyarami rész, ami 220 voltos fesziiliség alatt van, a vezérlést vég-
zb aramkorokidl teljes mértékben. va%yis galvanikusan el legyen va-
lasztva. Az ilyen elvélasztas gyakorlatilag azt jelenti, hogy a két
aramkor egyik ponton sem érintkezhet fémesen egymiéssal. Nem le-
het kézbs nulla vezetdjitk se. Vagyis alapvetd biztonsagi kovetel-
mény, hogy a vezérld aramkoroknek a kapesolt veszélyes halézattél
fiiggetleniil kell mikodnitik.

A 3. abrén egy olyan egység dramkdri rajza lathat6, amin négy tri-
ac-os halozati kapesold van a hozzdjuk tartozé memdridval. A kap-
csolok a beépitett TIC206D tipusa triac-ok miatt egyenként 3-3 am-
peres dramot, illetve biztonsagosan egy-egy 500 wattos fogyasztol
képesek a 220 voltos hal6zatra kapesolni. A nagyérami és a vezérld
aramkori részeket egy 4N28-as optikai csatold vélaszija el egy-
mastol. Ennélfogva a kisfesziliségii logikai 1C-kkel miikddo vezérld
aramkorok, és a veszélyes 220 voltos halozatial érintkezésben alloé
alkatrészek kozbit kizardlag optikai kapcsolat van,

Az impulzussorozatokkal vezérelt vevd 4515-s dekoder 1C-jének
kimenetei, a H-jelli pontoknal, a 3. abran lathaté négyes halézati

loegység 7418279 tipusil, négy RS tarol6t tarialmazd 1C-je

Set és Reset bemeneteihez csatlakoznak. A csatornak kiosztasa telje-
sen tetszdleges, célszeri a triac-os egységek be- és kikapesolasat a
szomszédos csatornakkal vezérelni. A 74L.8279-¢s 1C RS taroloiba L
szintekkel lehet beirni. Ebben az esetben a tarolo tgy milkddik, hogy
amint a dekédernél a cimzett csatornakimenet L-re vilt, ez a hozza-
Kottt tirold Set bemenetét egy pillanatra szintén L-re véltja, a tarolé
Q kimenete H-ra szintre 4l és ezen is marad, fiiggetlenil attol, hogy
a Set bemenetén a tovabbiakban milyen jel van. Ekizben a dekoder
a Reset bemeneteket biztonsagosan H szinten tartja. Amikor a deké-
derrél hasonl6 fiton a Reset bemenetre érkezik L szintii impulzus, ak-
kor a tarold Q kimenete visszaill alacsony szintiire, és ezen marad
addig, amig a Set bemenetre ismét egy L-jel nem érkezik.

Az RS tarolé kimenetén megjelend TTL 5 voltos magas, azaz H
szint a 4N28-as optikai csatold fotodioddjat a 470 ohmos ellenalla-
son keresztill 5 voltra kapcsolja. Az emittal6 dioda kinyitja a vele
egy tokban levé fototranzisztort. A fototranzisztor nyitja, az egyéb-
ként a 6,8 kiloohmos ellenillissal zardirdnyban eltfeszitett BC182-
es npn tranzisztort. A BC182-es tranzisztor feladata az, hogy a triac
szAmara még a szélsBségesen alacsony hémérsékleten is a gydjto-
aram elég nagy legyen. Atriac-okra jellemzd, hogy nagyon alacsony
hémérsékleten a szokasosnil sckkal nagyobb gyljtéaramot vesznek
fel, és ha erre nincs lehetfségiik, akkor nehezen, vagy egyéltalan
nem gyljtanak be.

A triac-os kapcsolénak kiilén tapfesziiltség nem kell. Ezt a 4148-as
ditda az 1 kiloohmos ellenallason és a 150 nanofarados kondenzi-
toron keresztill a 220 voltos halozati fesziiltségbol allitja eld. Az igy
nyert egyenfesziiliséget a 7,2 voltos Zener-didda korlatozza.

Az egyenfesziiltségre felwhtdott 47 mikrofarados kondenzétor a
fototranzisztorral kinyitott BC182 kollektor-emitter géan keresztiil
kisiil, és a 220 ohmos ellenallassal korlatozott dram a triac-ot be-
gyujtja. A triac-ot az athidal6 sorba kapesolt ellenillas és kondenza-
tor az induktiv terheléseknél feilépd impulzusok ellen védi.

NYOMTATOTT ARAMKOROK.
ALKATRESZEK

A 15 csatornés vevé nyomtatott aramkérfi folidslemezénck rajzait a
4. 4bra tartalmazza. A kétoldalas lemezen a Pl-es csatlakozo a 4515-
6s IC 16 csatorndja kozvetlen kimenete. A tapfesziiltség €s a nullés
csatorna is ki van vezetve. Ezen a csatlakozon a 2. 4dbra H-jelii sora-
nak jelei érvényesiilnek. A P2-es a kozbs negativ oldal. a P3-as a
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TTL, a P4-es pedig a CMOS szintii vezérlés bemeneti
csatlakozdja. Az 5 voltos tapfesziiltség a P5-is csatlako-
z0hoz megy. A LED-¢k szinét a felhasznalas szerint kell
megvilasziani. Példdul az a csatorna, ami bekapcsol pi-

A ncgy hélozati késziilék kapcsolasara alkalmas egység
nyomtatott dramkor(i foliaslemezének rajzai az 5. Abran
lathatok. A folidslemez Gigy van kialakitva, hogy alkalmas

ros, ami kikapcsol, z51d, a nullas csatorna sérga,
‘;\

2 _')\ sajit memorian keresztilli vezérlésre, ekkor a 741.8279-es

IC RS téroloi szaméra a TTL szintii Set és Reset jelek a
Jl-es csatlakozon keresztiil érkeznek. Az IC az 5 voltos
tépfesziiliséget szintén ezen a csatlakozon keresztiil kap-
ja a vevotdl. A halozati kapcsolokat lehet az RS tirolok
nélkiil is vezérelni. Az optocsatolok fotodiodai nyitdfe-
szilliségét ilyenkor a P13-P14, a P15-P16, a P17-Pi8és a
P19-P20 csatlakozoparokra kell vezetni. Ekkor természe-
tesen a 74L.8279-es IC és az 5 voltos tépfesziiltség sem
kell, és a folidslemeznek ez a része akér le is vaghatd. A
nyomtatott aramkdr kialakitdsa olyan, hogy a négy kap-
csolorész a folidslemez elvagisaval e rilen szétva-
laszthatd, ¢s ezzel négy, teljesen fliggetlen, 220 voltos ha-
l6zati kapcsold Aramkér nyerhetd.

A T74L8279-es 1C elhagyésakor, az optocsatolok foté-
di6dait TTL és ennél magasabb, CMOS logikai szintii
feszuiltségekkel kozvetleniil lehet vezérelni. A triac a fo-
gyasztot csak addig kapcsolja a 220 voltos halézatra,
amig az optocsatold fotodiodaja nyitdirdnyt feszliliséget
kap. A vezérlések tervezésénél ezt figyelembe kell venni,
hiszen a négy RS tarol6nak éppen az a szerepe, hogy a ké-
szlilékek hal6zatra kapesolésat egy-egy impulzussal le-
hessen elérni, és igy a csatorndn ne kelljen 4llandéan
egyenfesziilséget tartani. Egy modult lehet gy is hasznal-
ni, hogy a 220 voltos halézatot, attél teljesen elvalasztva,
példdul egy 4,5 voltos telep fesziiltségével, az 500 wattos
fogyasztokra kapcsolja. A triac-0s hélozati kapcsoldkra a
fogyasztokat a P1-P2, a P4-PS5, a P7-P8 és a P10-P1]
csatlakozdk kozé kell kitni. A 220 voltos hilézati fe-
szfiltség nulla vezetéke lehetSleg a P1, a P4, a P7 és a
P10, a fazis vezetéke pedig a P3, a P6, a P9 és a P12 csat-
lakoz6hoz menjen. Az, hogy a fazis melyik csatlakozéra
S kerill természetesen attdl is fiigg, hogy a hélézati dugasz

+ éppen milyen helyzetben van.
Az IC-k szamdra mindegyik panelre foglalatokat kell ten-
ni. Az optocsatolé lehet 4N27, 4N28 vagy TIL 11} tipusa,
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ezek a foglalatba valtoztatis nélkiil betehetbk. A triac
TIC206D, ez maximalisan 400 volton 3 ampert kapcsol. Betchetd a &
amperes TIC226D ¢s a 12 amperes TIC236D is. A kapcsolokat a két
utdbbi tipussal se terheljik 1000 wattnl tbbel. A triac-okat célszerfi
hiiteni, erre barmelyik Kisméretli szabvényos hiitdborda alkalmas. Ha
nincs a triacot 4thidalo sziiréblokk, akkor helyére a rajz szerinti el-
lenéllas ésd:condenzétor is betehetd. A sz{ird induktiv terheléseknél a
triac-ot védi.

SOROS PORT RS232

A szamitogep fizikailag egy 6ndllo, zart egységben is miikGdoképes
elektronikus késziilék. Tagabban értelmezve felfoghato Ggy is, mint
egy olyan berendezés, ami rendelkezik az dsszes olyan dramkori rész-
szel ahhoz, hogy a programokban foglalt feladatokat hibatlanul meg-
oldja. Hogy a szamitogéppel egységes rendszerétdl idegen vagy leg-
alabbis latszolag annak tiing feladatok is megoldhatok legyenek, kiilsé
kapcsolatok szitkségesek. A kapcsolatoknak a szamitogép elektroniké-
Javal sszeferhetknek kell lenniiik, ami foleg abbol 4ll, hogy a geép
belsé haldzatiban, a szimara betaplalt vagy hozzaférhetd informaciok
alapjan meghozott értékeléseinek eredményeként megjelend elektro-
mos jelzések —ezek lehetnek megfeleld szAma impulzusok, feszilliség-
valtozasok stb. — a killsé aramkar irdnyitaséra alkalmas villamos jelek-
kel azonosak vagy egyenértékiiek legyenek. Példaul a szAmitogép sz4-
mara megoldhatatlan az, hogy segitség nélkiil 220 voltos hAldzati ké-
szlilékeket milkdtessen. A 220 voltos fesziiltség kzvetlen kezelése a
géptdl teljesen idegen. A két halézat kozdtt olyan kapcsolatot kell 16t-

zni, amit mindkefté megért és egyik sziméra sem jelent veszélyt.

Aszimitogépes vezérlés, killsé halézatokkal valé kapesolat, példéul
telefonvonalakkal, nem 1j és nem megoldhatatlan. Az erre alkalmas
legtobb modem, interfész gyakorlati alkalmassagét azonban a sz4mi-
togépcentrikussag jellemzi. Ezen a teriileten teljesen egyéni utakon
jdrva, a gépet sajat célii feladatok elvégzésére alkalmassa tenni a gyari
modemekkel nehézkes, kéltséges és atalakitdsok nélkiil nem megy. A
géphez viszont csak azokon a portokon lehet kinnyen hozz4 fémi, ami-
ket ezek a modemek is hasznalnak. Az egyik ilyen szimitégép port a
soros port. Soros azért, mert a rajta 4taramlé informaciok egy-egy
adatvonalon sorban, egymas utdn haladnak. Tehat egy adott llapotot
létrehoz6 adatcsomag nem azonos idében tibb vezetéken megy a
cimzett helyre, hanem részleteiben sorban egymas utan, egy vezetéken
érkezik oda.

A szamitogép soros portja gyakorlatilag az Ggynevezett RS232 in-
terface. Ezt a csatlakozast modemeken keresztiil torténd adatforgalom-
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hoz, foleg ketté- vagy hiromvezetékes
osszekottetésekhez tervezték, azonban
szAmos egyéb célra is felhasznald. Ep-
pen e tébbcéli hasznalat miatt a hozzi-
csatlakozdsnak egységes feltételei van-
nak, amit minden idekapcsolt késziilck
nek a hibgtlan mukddés érdekében tel-
jesitenie kell. Az RS232-es interface
csatlakozoépontok elnevezése €s ren-
deltetése egységes, szabvanyos. Az -
haladé adatforgalomra vonatkozik,
hogy az L, alacsony és H, magas szin-
tekhez egységesen negativ, illetve
pozitiv 3 és 12 volt kizé esd feszliltség
tartozik. A gyakorlatban az L szintet
minusz 12, a H szintet pozitiv 12 volt
jelenti meg. A kimené adatvonalat 50
milliampernél kisebb dramra rovidzar-
latvédetté kell tenni.

Egyes csatornak csak bemend je-
leket, illetve adatokat képesek fogadni,
masok a kimend jelzések, illetve ada-
tok killdésére alkalmasak. Az RS232-
es interface 9 vagy 25 polusi csatlako-
zon keresztill érhetd el. Az RXD, az
RI, a DCD, a CTS, és a DSR ¢érintke-
z6k input, azaz fogado vonalak. Az ide
érkezé jelek regiszterckbe kerlilnek,
amik tartalmat program segitségével
lehet lekérdezni. Az RTS, kiszolgilas
kérés, a DTR, adat terminalkész jelzés
és a TXD, kimené adatok vonala out-
put, azaz jeladd vonalak. Kihasznalva
a soros port, illetve az RS8232-es inter-
face adta biztonsagot, amit egyrészt a
rovidzarlat-védelem, masrészt az, hogy
a szamitégépet nem kell megbontani,
harom olyan vonal 4ll rendelkezésre,
amiken programmal meghatirozott
logikai szintek killdhetk kiils6 aram-
korbk szdmdra. Egy vonalra egy 15
csatornas vevd kapesolhatd, az RS232-
es interface-en keresztiil tchat hérom
vevd, Osszesen 45 csatorna vezérel-
hetd.

A logikai jeltartalmat, L vagy H
szinteket ellentétes polaritisa fesziilt-
ségek képviselik. A gépbol alacsony
szintként minusz 12, a magas szintként
plusz 12 voltos egyenfesziiltség érke-
zik. A TTL hélozatokban a két logikai
jel gyakorlatilag nulla és plusz 5 volt.
A szamitogép soros portjardl érkezd el-
lentétes polaritdsii 12 voltos logikai
jelzéseket szitkség esetén TTL szintre
lehet alakitani. Ehhez Ggynevezett RS
232-es vevd IC-t kell a porthoz csatla-
koztatni, A 75189A tipust IC négy RS
232-es vevoegységet tartalmaz. A vevd
IC mindegyik egysége a portrol érkezo
ellentétes polaritasii 12 voltos logikai
jeleket TTL szintii, nulla és plusz 5
voltos jelekké alakitja. Hatranya, hogy
5 voltos tapfesziiltséget igényel.

Egyes alkalmazisoknal, példaul
CMOS haldzatok vezérlésénél a port-
10l érkezd 12 voltos jelek egyszeri
szintkorrekcidval kizvetleniil hasznil-
hatok. Példdul az alacsony szintii, mi-
nusz 12 voltos jelekbdl nulla voltot
kell csindlni, A TTL hélozatok koz-
vetlen vezérlése is egyszerli szintit-
alakitassal megoldhato. Ezt a korrek-
ciot a 15 csatornés vevd 1. dbran litha-
t6 kapesolasaban egy BC 182-es, npn
tranzisztor végzi.

CSATORNAVEZERLES

S2ZAMITOGEP-

5

+

PROGRAMMAL

Osszefoglalva az eddigieket: a szamit6gép RS232-es soros portja-
nak héarom, erre a célra alkalmas RTS, DTR és TXD kivezetése vala-
melyikéhez, vagy mindharomhoz egy-egy |5 csatornas vev$ kapcsol-
hatd. Egy vevd 15 csatornajat egyetlen vezetéken 4t lehet megcimezni.

20 Erumnasisr 199510,
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A hirom RS232-es kivezetéssel eszerint hirom vevd, azaz Osszesen
45 csatorna vezérelhetd oly médon, hogy programmal a rajtuk megje-
lend szinteket egyméas utan hol alacsonyra, hol magasra 4llitjuk. A sza-
mitogép RS232-es interface kivezetésének bekdtése a 6. abran lathatd.
Avevdn a megeimzett csatorna kimenete TTL alacsony szintre valt ad-
dig, amig a cimz® parancs a bemeneten van, vagy amig egy tjabb pa-
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vasérolhaté lemezen, a TESZT nevii
programmal ellenérizhetd. Elsd teendd
az, hogy a vevd vezérlé bemenetét és
az RS232-es port RTS, DTR, TXD
csatlakozbpontjdnak valamelyikét, va-
lamint a gép és a vevd nulla voltos,
fold kivezetését sszekossilk. A lemez
behelyezését kisvetden, a TESZT/? pa-
rancs beirisa utin lehetiség van para-
méterek bedllitisara.

A gépet a TESZT/1 utasitissal inditva
a vezérldimpulzusok a COMI1-es port-
ra, kiillonben a COM2-es portra men-

nek. Az atkapcsoldsnak példaul akkor
van értelme, ha az egér a COM2-es
porton van. Amésik 4llitasi lehetbség a
rovid impulzusok hosszira vonatko-
zik.

A TESZT utasitds és a per jel utin irt
viszonyszam a rovid impulzusok hosz-
sza €s a gép sebesi;égclbl;?‘zﬁtt tergnlt
osszhangot. Alaphelyze ez as
1500, ami egy 486SX, 33 megahertzes
szémitégéphez megfeleld. Ha a vevd
miikédésében egyértelm(ien a vezérld-
impulzusok hosszénak felréhatd rend-
ellenességek mutatkoznak, akkor ezt a
szamot a lassibb gépeknél csitkken-
teni, a gyorsabbaknal pedig nivelni
kell. Példdul egy lehetséges program-
indité utasitds, ha az egér a COM2-es
porton van és a gép gyorsabb, TESZT
/1 12500. A vevit természetesen ekkor
a COMI-es porthoz kell kapcsolni.

A program egyébként a TESZT utasi-
tissal indithat6 €s a vezérlBjelek ekkor
a COM2-es porira mennek, a viszony-
szim pedig 1500. Az indulds utdn a
képernyén hérom, 1-t8l 15-ig szAmo-
zott nyomégombokat tartalmazé mezd
jelenik meg. A mezdk felett az az
RS8232-es kivezetés olvashatd, amire a
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rancs nem €rkezik. A vev6 15 csatornijit ezek szerint barmilyen logi-
kai vezérlési feladatokra lehet hasznilni, tobbek kozdtt 220 voltos
hélézati villamos késziilékek kozpontilag Vezérelt miikddtetésére. Ezt
a célt szolgaljak az RS tarol6s memériaval ellatott, 220 voltos, 4x500
wattos kapcsolé modulok.

A 15 csatornis impulzus vevd miikidése, a Garai szakiizletekben
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RS-232

gombokkal adhaté utasitisok vonat-
koznak. Az egér kurzort a kivant sz4-
mu gombra vezetve, egyet klikk”-elve
a vevOin az ennck megfeleld szami
csatorna aktivizélédik. A kurzort a bil-
lentylizet gombjaival is lehet mozgat-
ni, 2 gombnyomas ENTER vagy a sz6-
kéz billentytlivel érhetd el. A program-
b6l kilépni a képernybn a QUIT gomb,
reiiigy az ESC billentyli megnyomasaval
et.

Ujdonsag, hogy az dramkorsk tébbsé-
fét, valamint a milkadd p

emezen komplett egységesomagban a
Garai Kereskeddhaz iizleteiben ?075
Budapest, Wtsselényi u. 30)), illetve
postai utanvéitel is meg lehet véasdrol-
ni, Az dramkoroket miikodtetd progra-
mok listait, t6bbek kizott a terjedel-

miik miatt is, az Gjsdgban képtelenség kozdIni. A miiksdd pmgramokat

lemezen szintén a OOMll:UTER Garai tizletekben lehet m

Ak: sajat maga is képes programokat késziteni, ahhoz a clkkck-
sziikséges informaciét megkap.

Mocsdry Gdbor — Tary Zsolt

1995/10. 21



GARAI KERESKED&H&Z 1075 Budapest VII., Wesselényi u.30.
Tel. /fax: 122-0994, 267-8632, 322-1688
AKCIQ... hénaprél hénapra !
Oktéberben: ROYAL 12/48 furé-csavarhizo........ 13.500,-
Barkacsolok, ezermesterek figyelmébe:

Sl 100C 220V /100W Weller paka 5.044,- Akkutsits AFN7 3.827.-
51 76C 220V/75W Weller paka 2.258,-  Akkutoltd AFNQ 4.952,-
SP 27 230V/25W Weller paka 4.120,- Hidr. emeld 2 tonnas 1.978.-
TCP 24V/50W Weller péka 8.918,- Hidr. emel6 4 tonnas 2.916 -
TCP-S 24V/50W Weller paka 8.080, Hidr. emelé 6 tonnas 3.034 -
W 61B 220V/60W Weller paka 8.540.- Emelé gk.-hoz PRH2001 16.988,-
KH-2 pakatarto 1.040,- Elezd és csiszolo NTS2000 9.812.-
Magneskapcsold TCP pakahoz 3.8980.- Sarokesiszolo WSC115 6.480.-
Forrasztd on 0,56mm/250g 702- Véagogép NFS181 30.703 -
Forraszté .on O,7mm/1000g 2.096,- Lancfiirész PES2000 20.708.-
Forraszté 6n 1mm/250g 956,- LS114 heg.készilék 45-140A 13.275.-
Forraszté 6n 1mm/500g 1.012,- LS116 heg.késztlék 45-160A 19.529,-
Onszippanté 938, LS318 heg.készilék 45-160A 25.611.-
Onszivd sodrat 112~ Utvefuré GARDENA 15.992.-

Araink a 25% AF At nem tartalmazzak! Postai utanvétellel is szailitunk!

MIRO VIDEOTECHNIKA A MULTIMEDIABAN

Sokdig a multimédia alkalmazisokat a szdmitistechnika kilén dgdnak
tekintettilk. Ma mdr természetesnek tartjuk, hogy a hagyominyos, betiikre
€pilS, adatkozlés helyett a szdmitdgép totdlis informécidkozls eszkoz
legyen: intenziven haszndljuk a grafikdt, a képeket, a hangot, s6t ezek
kombindcidit. Természetesnek tartjuk, hogy felhasznaljuk a fényképeket, a
videokamerdn felvett vagy a TV-n megjelend felvételeket.

Mindennapjaink része lett a szdmitGgép, lassan meg sem tudunk lenni
nélkiile. Jétszunk, tanulunk. dolgozunk, egyre tobb iddt téitink el vele. A
magas mindségi igények mellett persze azt is elvirjuk, hogy ne rongidlja
testiink legkényesebb miiszerét, a szemiinket. Nagyok a kisvetelmények.

A MIRO cég Smart Multimedia Solution programja mindenki szdméra
elérhetdivé teszi a vizuélis informécié mindségi megjelenitését. Eszkozeikkel
video és HIFI stidiét vard zsolhatunk szdmitégépiinkbsl. Egyediildllé a
videokdrtydk szoftver timogatdsa, pl. billentyfizetrdl allithé a képemyd
felbontdsa €s geometridja, lehetSség van virtuilis képkezelésre.

Grafikus gyorsiték: miro CRYSTAL 208V, 12SD, 228D

Grafikus és video gyorsitok: miroVIDEO 12PD, 20SD,20SV 40 SV
miro CRYSTAL 20PV, 40PV

Video digitalizilék: miro VIDEO20TD, D1,DC1,clip/T V/pro
Hangkartydk: miroSOUND FM10, PCM10, PCM12

Monitorok: ErgoLine csaldd 15/17/20 inch ProofScreen csalad

miro SCREEN Control-lal 15/17/20 inch

®

HIVATALOS MAGYARORSZAGI DISZTRIBUTOR Q
- a xi c o

1074 Budapest, Dohany u. 67. Tel./fax: 268 0330, 142 3255 Informatikai Kft.

22 1995/10.



Ha nem akarja
a fdtési szezont
igy kezdeni...

Ha nem akarja a szivattyd zaja miatt
igy télteni a téli estéket...

Ha Onnek nem
mindegy, hogy mit
csinal pénzével...

..-akkor vasaroljon

LAING
keringtetd szivattyut!

- f(itési szezon kezdetekor is siman
indul

- teljes élettartama alatt halk Gzem(
- rendkiviil kedvez6 ard

- két év garancia

- 0rszagos szervizhaldzat

Japan és az Egyesiilt Allamok utén
a jobb szakboltokban mér itthon is kaphato
az (j generacioji LAING szivattyi!

L4ING
LAING Szivattya Kft.
Cegléd

1. 5. Varga

b’\\ ® b ® /fax: 133-4832

\ e Hajddhadhéz & (52) 384-338
1082 Budapest %

D4 Corvin kbz 2. / (30) 407-734

000 1 D0]| Enensityos billens garézskapuk,

Dnn uuu szabadalmazott szerkezettel
000! 0D0| kertkapuk, Lépessk, Korltok,
D BE V. u n Kapunyitd autornatikdk

Nyilaszrok s legkedvezsbb aron!

Kérjen drjegyzéket telefonon, faxon vagy
levélben!

Tipus és egyedi nyflaszarok is rendelheték!

Zsalus ajtok, Zsalus ablakok '
Bejérati ajiék, Belsd ajtok

Erkélyajték, Ablakok

Minden nyiliszar6, ami & hizhoz kell!

BelsGépitészeti tervezés, kivitelezés,
egyedi biitorok irodikba, iizletekbe, lakisokba.

500 m?-en

CSAVARARUHAZ

Arukészletiinkben
a pozdorjacsavaroktél a drétaruig
szinte minden szerepel.

RENDKIVUL VONZO ARAK
RENDKIVUL VONZO MINOSEG
RENDKIVUL VONZO KISZOLGALAS

KIS- ES NAGYTETELBEN EGYARANT.

1142 Budapest, Koméaromi Ut 29.

AZ M3 AUTOPALYA BEVEZETO
SZAKASZANAL

Jo parkolési lehetéséggel

T./f.. 251-56458
T.: 251-4576
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MUHELY

Haztaji gazdasagukat
sokan gépesitik azzal

a szandékkal, hogy
konnyitsenek a még igy
is nehéz mezdgazdasagi
munkan. A kereskedelem-
ben sokféle tipusii rota-
ci6és kapalégép kaphato,
de minden tipusnal
gondot jelent a jarokerék,
ill. a kapak cseréje - irja
Gdnczi Gyula hajdi-
szoboszl6i olvasonk, aki
egy RK 05/B tipusu gép
tulajdonosa. O készitett egy
egyszerii, két darabbol allo
emeldszerkezetet. Ennek
rajzait kozzététel szandékaval
juttatta el szerkeszt6-
ségiinkbe, hatha masnak is
sziiksége van ilyen emeldre.

N ., US

[1]

g

40/30x2
! zartszelvény

| |

370

~ 390

B0x5 laposacét

Py emez

60/40x2 e
zartszelveny

. 20 mm hosszon négy
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Az emeld elkészitéséhez fémmegmunkald szerszamokra és hegesztési szaktudasra is
sziikség van. Az emeldszerkezet fix része () egy erds timasz, amit az tn. csoroszlya he-
lyére kell szerelni, A forditott T alaku tartoszerkezet zartszelvény(i acélbdl késziilt. A 1ab
végeit 45 fokban vagtak le, és a nyilas lemezboritdsat korbehegesztetiék. A ldbak tamasz-

kodo feliilletének novelése érdekében a libvégekre 60x5 mm keresztmetszetii laposacél-
bol talpakat hegeszietiek. fgy a gép biztonsigos aldtimasztist kap, nem billen fel. A
fiiggdleges oszlopra csddarab kozbeiktatisaval rogzitették a megtamasztast végzd hen-
geres alkatrészt,

Az alkatrészeket gondosan kivitelezett varratokkal hegessziik, nehogy a tdmaszok
eltorjenek.

A szerkezet emelést végzo darabja a IL rajz szerint készithetd el. A menetes orsd két
csOtamasz kozitt helyezkedik el, amik az orsd tartdsat biztosité 10 mm-es acéllemezhez
hegesztéssel kapesolodnak. Az acéllemezben £916,5 mm-es furat van. Az orso felst végét
zetesre munkaltak a 12-es villaskulcs részére. Az emelOszerkezet a
fix tdmaszhoz hasonlo, de kissé karcsabb labat kapott.

Végei ugyanigy 45 fokos szbgben lemezzel boritottak, a talprész lemezdarabbal névelt
feliiletii. A 14b kozepére hegesztett lemeztarté furatiba kerill a menetes orsé timasztolap-
pal megszélesitett valla. A menetes orsd emeli az orrkerék helyére csatlakoztathat6 ossze-
kotd rudat (III).

A zirtszelvény(i ridhoz 4 mm-es lemezbol készitett U alak villa van hegesztve. A vil-
la furataiba kertilnek a menetes hilvelyre hegesztett ¢sapok. A hitvely a villdban kénnyen,
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lazan kell hogy mozogjon, ezért laza illesztést készitsiink. A menetes
orsot hajtsuk be a hiivelybe.

Az emeld hasznalata a kbvetkezd. Az 6sszekotd rudat engedjik le
annyira az orsbn, hogy az a gép alaphelyzetében behelyezhetd le-
gyen. A fix részt helyezzik a csoroszlya helyére. Kezdjiik el az eme-
lést, a villaskulcs segitségével pedig addig hajtsuk a menetes orsot,
amig a kivant magassagot el nem érjiik. A sziikséges munkak elvég-
zése utdn az orsot tekerjik ellenkezd irdnyba, és engedjiik le a gépet.
E:seﬁ?%eészerkezet acélszerkezetét feliiletkezeljiik, rozsdatlanitsuk és

Ezzel a megoldissal tobb péptipus emelése is megvalosithato,
legfeljebb azt E)ndo]_]uk véglg alaposan, hogy munkavégzéshez az
egyes gépeket hol timasszuk ald.
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fervezett burkolatukrél felismerhetd gépek nemesak killsejiikben
Mﬁmltakamﬁszakljdlemzﬁku.awljem&!y €rtéke, a fordulatszim stb.

a Korszerl mindségi kovetel-

s eredménye ésszerlien tervezett, 8 munkavégzéshez optiméli-
mlgamdaeﬂsmmhﬂmmwﬂﬂmelynmlﬂemknmﬂjMM
tilyt is képvisel. A munka-
szempontjabél e

vegres Gnyﬂs
részmegoldisok mér a gépekel
kézbe véve is smhwinnek,

biztos foglst markolat tenyérbe
simul6 része rileskis, bordds fe-
ltletii. A szilirdan markolhatd
1 a miikidtetéshez

b&hmwm&mmnﬂ-

l'elﬁek.jﬂ Mk % gumibevonattal eliétott, feliletik nem
Ammh:lat_ : i betétje cskkenti a személy kezét ér8 vibrici-
6s hatdst. Ar példaul az Emmﬁm

markolat hamm,hammmuutosls.

Azegyes kethpr&béhuafdhnmﬂﬁkﬁgynyﬂa&mmk.huyegépekhlémm
bﬂﬁmkﬂﬂﬁbﬁ,k&w ¢s biztonsigosabb a munkavégzés. Szinte jelenték-
tefen, mégis hasznos viltozis, hogy a gépek kibele 3 m-esre ,néitt”, megnivelve a ve-

litk dol; smmﬂy..hatdsngnr&f‘

Az G ﬁWﬁBMAWWQM%
bﬁeﬂemk,nszmnécibsnktommokrbﬂd. gyors tijékoziatast nyljtanak az
gépfﬁjellmmﬁlrﬁl kiképzé-

Az 1'1] generécid gépei a bar-
kicsoldk, ezermesterek szi-
méra szinte teljes valasztékot
kinflnak, Hatféle itvefird,
két kiilonbizb firokalapécs,
tizféle akkumulatores fird,
ill. jtd gép szerepel

A csiszolégépek minden faj-
mmﬁMl@bmﬁmmmmﬁmw iverziis
gk
flirészt szeretnénk.

Sarokesiszol6k (115-230 mm 4tmérbig), valamint famegmunkalé gépek (gyalugépek,

' fe.lsﬁmarék ajdlmnmmmemunkapad,hﬁlégﬁmk, egészitik ki a
), tiizogepek

felijitaséhoz hasznélhato eszkozok, gépek sordt.
Kﬁ:mnkmnéhényxlhmutaumkaﬁhckmdDedmrwévbenmmehnﬁsépm&d
jébol, a B & D {ij generécitjébol.

" ed: |

| Vasarnap: 1022 | | Heétfs: 12-22 |
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Anyagigénye csekély, hiszen elké- bol is lefirészelhetjilk, am akkor a ten- szilkség, amelyeknek éleit raspoliyal
szitéséhez csupan 15-20x50, 10x25, gelyfuratukat nagyon pontosan kell ki-  kerekitettik le. A fakorongokat egyen-
30x30, 50x50 mm-es faanyagokra és  furmnunk. A trélerhez 7 db kerékre van  ként fogjuk fel egy M6-os anyascsa-
6 mm vastag kéldékcsapra
van sziikségiink.

A darabok o©sszeerd-
sitéséhez néhany vékony
huzalszeget és Paimatex
ragaszt6t hasznaljunk.

Kerékkészités

Akis jarmiinek elészor is
a kerekeit alakitsuk ki. En-
nek legegyszeriibb madja,
ha a fakorongokat flirészia-
pos koorttki?jﬂrbgal, Iélh;gny;
ba fogott firégéppel vagju
ki (2).. Ei6bb azonban 30
mm atmérdjli pengével ké-
szitsiink 3—4 mm mély be-
szlrasokat, a fakorongokat
csak ezt kévetben, az elébb
eléfurt tengelyfuratokhoz
igazodva vagjuk ki. A fako- |
rongokat esztergalt farid-

FEREIE
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varra, majd farégépbe szoritva elébb
raspollyal, majd ezt kévetéen kdzepes
csiszoldpapirral kb. 3 mm-es sugarban
kerekitstik le (3). Ne feledkezziink
me? a beszart hornyok szélének a le-
simitasarol sem. E mivelethez 6ssze-
hajtott kis csiszolépapir darabot hasz-
naljunk. A kész kerekeket jol itassuk &t
lenolajkencével és lakkozzuk le.

A vontato és a potkocsi

Aéjénnﬁnek elészér a két alvazda-
rabjat szabjuk ki. Az 50 mm széles léc-
bol vagjunk le két 120 mm, majd egy
150 mm hossz( darabot. Ha nincs
ilyen széles faléciink, a darabokat
16-20 mm vastag deszkabol lyukfi-
résszel is kivaghatjuk (4). A lekereki-
téseket, s a vagott éleket azonnal csi-
szoljuk is simara, az azonos darabokat
pedig egyformara. A raklap — amely
150 mm hosszu —- egyenes biitujét ras-
pollyal, majd csiszolOpaFlrral kerekit-
sik le. A ceruzak, filctollak vastagsa-
gahoz igazodva harom sorban készit-
" sUk el a fészklkhoz szilkkséges atme-
nd furatokat.

Kovetkezé fazisban a vontatd még
hianyzo alkatrészeit formaljuk ki. Amo-
torhaz felll lekerekitett részét egy vas-
kosabb fatémbbdl vésbvel nagyoljuk
ki, majd raspolyozva, csiszolva a fgg
meg a végso formajat. A kabin eld
darabjat lecbél vagjuk méretre, s fliré-
szeljuk ki az ablak nyilasat. A kabinol-
dalakat 10-15 mm vastag lécbdl vagy
deszkabdl vagjuk ki, majd az alkat-
részek hosszanti élét kerekitsiik le. Al-
so széluktdl kb. 10 mm-re eldbb ke-
szitsiink 2 mm mély flrészelt hornyot,
majd erre keresztben is homyoljuk be
mindkét alkatrész kiils6 felmetét. Vé-
kony, 10x20 mm-es lécbél szabjunk le
35 mm hosszl darabot, az egyik vé-
gétdl 25 mm-re, farjunk bele 6 mm-es
atmend lyukat, s ragasszunk bele egy
30 mm hosszu facsapot. A kabin tete-
je ugyancsak 15 mm v faanyag,
amelynek tetejét munkaljuk domboru-

ra. A vontatd kor-
manykerekét egy
20 mm atmerdji
faridbol leszabott
kis korongbdl és
egy kis facsapbdl
alakitsuk ki. Helyét
a kabin elilsd da-
rabjanak belsd ol-
dalaba furt lyukkal
biztositsuk.
Hianyzik még a
vontatd és a pot-
kocsi harom ten-
gelye, amelyet
30x30 mm-es le-
cekbdl szabjunk le
és a kozepikbe
furt lyukakba ra-
gasztott 6 mm at-
meérdji facsapok-
kal alakitsunk ki

véglegesen.

A treler osszeadllitasa

Miutan a cerkatrélert alkoté darabok
mar készek, s fellletiiket is simara csi-
szoltuk, kovetkezhet a jarm(szerel-
vény végsd oOsszedllitasa. A munkat
most is a vontatéval kezdjik el. Az al-
vazlapra ragasszuk fel, s két-két ve-
kony szeggel is er8sitsik meg a két
tengelycsonkos hidat. Az elsét az alap-
lap elejétdl 30 mm-re, a hatsét pedig a
lap lekerekitett végétdl 50 mm-re eré-
sitstik fel. Amotorhazat az elulsé élnél
5 mm-rel beljebb rogzitsiik a lap ko-
zépvonaldra igazitva, kozvetlenil mo-
?: pedig a kabin darabjait ragasszuk

|. Akét oldal kbzé ragasszuk a potke-
réktartdt, a kormanykerék cs?ja az
elilsd darabba furt lyukba, a tetd pedig
legfeliiire kertljén (5).

A tréler lyuggatott lapjat ragasszuk
ra az alvazlapra, az ala meg a futémd
hidjat helyettesitd csapos lécet, még-
pedi% a hatso élétél 50 mm-re. A
jJarmivet kenjik be lenolajkencével,

= S E 4430 o T
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majd széradasat kovetden kétszer
vékonyan vonjuk be szintelen lakkal.

Végil a kerekeket is lissuk a he-
lyikre, a potkocsit pedig egy kemény-
fa csap segitségével kapcsoljuk ossze
a vontatéval.

—ba-

1995/10. @%@m 27



A HAFELE cég a vilag egyik legnagyobb butor-
vasalat-gyartoja és forgalmazdja, termékei szinte
minden orszagban megtaldlhatok. Vasalatainak
miiszaki kialakitasa olyan, hogy a legszélesebb kor-
ben alkalmazhatok legyenek. Ezt tigy oldottdk meg,
hogy minden termék méreteiben alkalmazkodik a
kialakult szabvanyméretekhez. Emellett anyagiban
— a DIN szabvany szerint — a legtart6sabb, mely
hosszi élettartamot biztosit.

Ezen tulajdonsagok, valamint a hihetetleniil nagy
valaszték (20 000-nél t&bb cikk) teszi lehet6vé,
hogy a héaztartasban levd butorok elromlott vagy
nem elég jonak tartott vasalatait, felszereléseit (zar,
ruhartid, fogantya stb.) kicseréljiik, ill. kiegészitsiik.
Ilyen lehetdségekbdl sorolunk fel néhanyat:

— Kivetépant: cserélhetd nagyobb nyitasszogtire
180°, 135° Snbehtzora.
— Fidkokra gorgds vezetd szerelhetd, ami dnbehtizo.

AHAFELE-VASALATOK
ALKALMAZASA A HAZTARTASBAN

— Zarak cylinderbetétesre cserélhetok.

— Ruhaésszekrény forgérudas zarral szerelhetd fel.

— Ruharudat felvélthatjuk erdsebb fémraddal.

— Polcokat allithatova alakithatjuk, kicstszast gatlo
polctarté gombokkal.

— Konyhaszekrényeket felszerelhetjiik praktikus
kiegészitd szerkezetekkel, amilyen az énzaro6do
szemétvodor, korlat, vilagitas, felnyilo ajto,
sarokszekrény forgétalcas szerkezettel stb.

— Butorfogantytk cseréje.

Fenti lehetoségeken kivill szdmtalan mas hasznos
valtoztatast lehet végezni hazilag, csupan a vasala-
tot kell megvasarolni.

Visérlashoz azonban feltétleniil fontos pontosan
felmérni a beépités helyét; az anyagvastagsagot,
meglévo furatok méreteit, azok poziciéjat. Célszerli
vazlatot is késziteni az adatok alapjan, és azt meg-
mutatni a vasarlas helyén.

- HAFE
Beschlagtechnik und Mébelzubehor LE

~ AHAFELE Kinalatdban tobb mint 20 000-féle cikk talalhat6,
kiilonb 6z6 kivitelben a mindenkori piaci igények kielégitésém,
az egyszerii miihelytél az ipari bﬁtorgyartas:g.

4 butorfogantyiik ¢ toléajté-vasalatok ¢ 1mdabﬁlor~fetszerelések
¢ oOsszehtzo- ¢ aszialvasalatok 4 konyhabutor-felszerelések

és agyvasalatok 4 HOSPA csavarok ¢ iizlet- és lakaspolcrendszerek
¢ kivetdpéntok, zsanérok 4 PVC éllécek ¢ gyogyszertari fiokrendszerek
¢ fiokvasalatok ¢  zirak, zérrendszerek ¢ butor vilagitastechnika
¢ fickmegvezetok 4 bator labszerkezetek ¢ butorbelst felszerelések

Gyors és megbizhaté ellatast biztosit a HAFELE teljes kinzlatibol
gyartoknak és viszonteladéknak, szerzédéses partnereknek 30 napos
fizetési hatiridével a vasalatérias hivatalos forgalmazdéja,

az INTER-EXPORT Kft.
1116 Budapest, Kondorosi it 67.

€ Telefon/fax: 209-1363

28 Eaarmasiar 199510,




Parafaval lakasba hozza a TERMESZETET

Parafa szalagparkettak, padlo- és falourkoldk,
szigetelGanyagok.

1 GYONYORU és...

— h&szigeteld

— hangszigetel&

— kopéasalld

— para- és nedvességtaszitd
— kénnyU

— kornyezetbarat

— természetes anyag

— kedvezd ar

— legegyszerlbb technoldgia.

ALKALMAS:
— lakasok

ML . — irodak
e s — bankok
PARAFA — éttermek
szalagparketta: [ — iskolak
ggglﬁ@oxo,m mm — k&zéplletek
lakkozott (matt) — Uzletek
felilet — aruhazak burkolasara.

SR E N

KIZAROLAGOS FORGALMAZO:

STARTT*COLOR

Bemutatotermek:
1052 Budapest, Semmelweis utca 19.
Telefon: 117-7846 # Telefon/fax: 117-7842

1023 Budapest, Urémi at 30-32.
Telefon/fax: 188-9300

175 Budapest, Hantmadar utca 13.
Telefon: 256-5495
(Tanacsadas és kivitelezés is)

Kereskedelmi iroda:
1052 Budapest, Semmelweis utca 19.
Telefon: 117-7846 & Telefon/fax: 117-7842




TOBB FENYT, SZEBB KILATAST!

A napfényért senkinek sem kell fizetnie, miért ne
élne vele?!

A VELUX ablakai veréfényes, levegés oazist
varazsolnak a tetétérbe és paratlan kilatast nyitnak.
Kevesebb pénzért is tobb fénnyel szolgélnak, mint
oz ablakfilkék.

A VELUX vilagszinvonalt tetétéri ablakait konnyd
beépfiteni. Az atfordithatéd szamyak Uvegfeliletei
belilrél tiszfithatok. Kinalatunkban megtaldlja a
kedvére valo kilsé és belsd rolot is.

A VELUXszal a kellemes kozérzetet valasztjal

A VELUX tetbtéri FERBAU Kereskedelmi és Vevészolgélati Iroda Az ablaklilke
ablakai az szilkiti a bearamlo
ablakfilkénél Tel: (06/1) 268-0986, fax: (06/1) 2696633 fény Gliat és a
30-40%kal tabb kitekintés szogét
fényt bocsatanak a
USSR \/E.LUX:
@ A VELUX mérkanéy és o VELUX embléma is vedett & 1995 VELUX GROUP t"“*‘-‘?.:'_-_s._... [ g
Kerem, kildjenek részemre arjegyzéked, Név: f -~
kereskeddlistan és egyéb tajékoztatd onyogol! m=— & Z‘_"

Cim:
FERBAU = .
1075 Budopest
Rumbach Sebestyén uica 15/c o

Tel. (06/1) 2680986

Telefon:

Bafisied 1995/10

DB



Otvézetlen és dtvdzott melegen
hengerelt rdd- és idomacélok,
betonacélok, hidegen alakitott
zart és nyitott profilok, melegen
és hidegen hengerelt, dtvdzet-
len és otvodzott lemezek, abron-
csok, hidegen hengerelt és hdzott
_ acélgyartmdnyok, acélhuzalok, acél-
szalagok, otvozetlen és o6tvodzdt acélesd-
vek, mlanyag vizvezetékcsdvek, sodronykdte-
lek, szegdruk, hegesztépdlcdk.

SzZINESFEMEK SZELES ARUVALASZTEKA:

vorésréz lemezek, -csovek, vordsréz lemeztekercsek, réz fittingek,
sGrgaréz rudak (kér, hatszdég, négyzet), aluminiumlemezek, hor-
ganylemezek.

KERESKEDELMI EGYSEGEINK:

KOZPONTI TELEP:
Budapest XV., Kérvasut sor 110. Telefon: 251-8666, 251-8271

Szakraktarak a teljes aruvélasztékra

l. Kisker telep:

Budapest Xill., Vésd u. 11.
Telefon: 129-8015

Il. Kisker telep:

Budapest X., Maglédi at 14/A.
Telefon/fax: 261-0866

Elektrodatelep:

Budapest VI., Lehel u. 3/B.
Telefon: 140-2380, 129-9043

Acélaruhaz:
Budapest XV., Kérvastt sor 110.

Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m.

Pécsi telep:

Mecsekalja-Cserkat vastatéliomds
6-0s szamu fout 205 km-jelzésnél
Telefon: (72) 313-571

Fax: (72) 313-523

Miskolci telep:

Miskolc, Jozsef Attila u. 5-7.
Telefon/fax: (46) 349-094, 354-513
VEVOSZOLGALAT:

l. 1062 Budapest, Lehel Ut 3/B.
Telefon: 140-1514

Il. 1158 Budapest, Kérvasat sor 110.
Telefon: 183-1159



s Bitor- 3
felujitas IIL.
SZOBA-
BEREN-
DEZESEK

El6z6 szamunkban a konyhabutorok felujitasi lehetéségeire adtunk
oOtleteket, most viszont atmegyiink a szoba(k)ba, s az ott lévé
berendezési targyakat vessziik sorra. Itt azonban mar sokkal
nagyobb figyelemmel kell lenniink a berendezés 6sszhataséra,

a feladatunk tehat
sokkal nehezebb.

Itt zajlik ugyanis §
otthoni életiink nagy
része, itt pihenjiik ki =

a napi faradalmakat, s itt latjuk vendégiil
baratainkat, ismerdseinket. A biitorok
Osszhangja, hangulata tehat egyaltalan nem
kozombos. Ezért ha at szeretnénk formalni,
az atalakitast nagyon megfontoltan
tervezziik meg, és igényesen végezziik el.
Ezek utan kbvetkezzenek javaslataink,
tippjeink.

AleFldbb lekbszobat a szekrénysor uralja. Ha ez régi, frontfelilete
&ltalsdban sima lapokbol &ll. Ezen ugyanugy valtoztathatunk, mint a
T e, O e Sl S
gzdcyﬁmkgzé csukédhal?gE tény ugyanis nagym%rl?l‘ékben beha'ta’rog;
a lehetdségeinket. A kilonalld, s egymas mellé allitott szekrények
ﬁJEgaleges élei igy egészen, vagy csak kis részuk hijén teljesen
takartak. Mana viszont a vizszintesen és figgdlegesen tagolt
frontfellletek (1, 2) a kedveltek, s igy ennek megvalositasa elég
Elészor is probaljuk meg most is a készen kaphato folidzott sze-
gélylécekkel megmenteni a régi ajtokat, s egyben ezekkel a szek-
rénysor jellegét is a mostani igényekhez igazitani. Fuggodleges di-
szité tagolast a Falco diszlécei koziil a kézepes szélességll, ho-
morG, domborl, vagy lekerekitett valtozatok alkalmazésaval
érhetunk el (3). A keskeny Abitibi lécekkel pontosan gérbe vagott
kereteket is készithetlink gj, amennyiben a szintk kézel azonos az
ajtékéval, vagy azokhoz es a kavékhoz is jol illenek. Vizszintesen
lekerekitett, vagy mas fazont lécek kévara erdsitésével tehetjiik

szebbé a puritan szekrénysorok darabjait.
Arégi bltorok kozott sok olyan van, amelynek frontfellletei lakkon-
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tottek. Ezek bevonata idével, s a gyakori hasznélat miatt berepe-
dezhet, as:ﬂ&enkilstﬁredezhet Ez utobbi hib&kat a keretléce-
zéssel elti:lnt , de a hosszaban végig repedezett lak-
ku ajtoktdl csak Ujak :ﬂ; szabadulhatunk meg. Mas anya-
gl lefedésiikkel nem érdemes fogalkoznl. mert nehéz kivitelezni, s
nem is mondhato tartésnak a felragasztas. S ha mér a ajtocserét haj-
tunk végre, érdemes azon is elgondolkodni, hogy az Uj ajtékat m
a kévak kdzé csukodd méretdre szabassuk le. Az ilyen ajtokat ter-
més:_etesen Gj, korszerG kivet&pantokkal () kell a helytkre szerel-
non

Aléthatéva vald kévaéleket célszerl (jra lefélidzni. Ehhez
szin és mintazatd élféliat hasznaljunk, amely az ij ajtékhoz s a
kéva szinéhez, mintazatéhoz is jol illik. E célra a lapos, de fazonos
diszlécek jol hasznélhatdk. Az u; he viszont mar mod nyi-

Ii<az e rtr;:IIetu dhauk egeé szelq-énys!;alég%
egyben meg uk az egész
ges tago%;ét rls a kulénallé szekrényelemek pedig pitett
dagbﬁb;gt hatnall'c(r?a;d hatjuk szekrénysorokné utol fel
o] senaamazal] sz nal az ag -
erdsitett felsd lezaré parkanyzatot. Ez lehetdleg

son végig az osszes szekrényelem tetején, s ha a kivalasztott ldorn

nem lenne széles, hogy az aj , vagy a kavaéleken leg-
alabb 10 mm-nyire nydljon tdl, a h élére ragasztott és csavaro-
zott léccel is itve szélesitsuk meg. Ezt kévetben a
. szek mekhez iga-

. zitva juk méretre, s

s & g0t
P Uggd
takardlécek alulfelil a

yen esetekben alﬁ-

renzlmnokass} A felsd

don allé kévaoldalak ta-
tején is vezessik végig.
A péarkanyzat kereszt-
metszetének az egyéb
5 diszitolécekhez is kell
.l igazodnia. Az egyenes

Icéleknél sokkal mu-

ta bbak a fazonosak, s
a megfeleld szegé -
kel ezeket is kénnydszerrel
étfazoniroyezlhlau:k K
Arra ugyeljiin ogy igy
mérettk megvéltozik, s ha
mar tlinydindnak a kéva-
oldalakon, akkor a polcla-
posll< végébél végjuk le a fe-
le
Ne feledkezz(mk el az (j
butorfogantyGkrél  sem,
mert szinte bizonyos, hogy
iek mér furcsan hat-
na az é&tformalt szek-
ron. A valaszték za-

varba ejtéen béséges. sa
megfeleléek kivalasztisa
csak télunk és a pénztar-
canktdl figg.

Az ajtok cseréjekor ne
feledkezzink el arrdl sem

hogy egy-egy, eddig tele
ajté hel nagyon’ deko-
rativ hatas( Ovegajtot is
szerelhetlnk. Sot, kerete-
zettet magunk is készit-
hetiink foli keretidom-
bol. Ez esetben a keret-
darabokat pontosan gérbe

vagva, sarkaiknal idegen-

csapokkal megerdsitve ragasszuk
dssze. A homyukba a 3 mm vas-
tag Oveglapot egyik oldalan leke-
rekitett szegélyleccel erésitsik
be. Az iivegre 5x7 mm-es kemény-
fa lécekbdl egymasba eresztett la-
polassal készithetiink osztoracsot
Is, amelyet azonban még az lve-
gezés eldtt a keretbe vésett fé-
szekbe kell beragasztanunk (7). E
célra példaul a keskeny, fémfolia-
t':sikkal!é diszitett mf;apag:s “l;n';l-n
anyaglécek is megfele

racsot 2x45 fokos szogben lesza-
bott végl darabokbdl ragasztha-
tunk az Gvegre.

A szobék berendezése nem-
csak szekrényekbdl &ll, s ha méar
egyszer ezeket atvaltoztatiuk,
megeshet, hogy az 0l6- és fekvd-

bitoraink nem illenek

majd uk. Mit le-
het csindlni pl. a régi
fotalokkal az otreg, de
i6 éllapotu heve-
mkk , vagy a unt
teleszkopos aszi |al?
Ezeket sem kell kidob-
nunk, véltoztathatunk
rajtuk annyit, hogy to-
bra is hasznalhatok
legyenek.
Két azonos heverd
gllaé egész kgnI n fran-
alakithatd. Ha
a fegsek nem agyne-
matartosak, karpitjuk
lebontasa utan egymas
mellé erdsithetdk. Ru-
gozatuk ©sszefogésa
utén tetejikre egybe-
figgo fedopaplant terit-
ve egy divatos kérpittal
kész is a kettds, egybe-
figgé nagy &agybetét.
Azt mar csak egy alsd

kavaval és &gyfejjel kell
ellétni (8). A sz0l6 heverdt pedig szivacspérnazattal kiegészitve
alakithatjuk kanapéva.

A legtobb régi fotel is &tszabhaté, ha kérpitozott részét habra-
tétekkel megvaltoztatjuk, s a karfakat is parndzattal latjuk el. Ha a
régi faszerkezet egy részét a karfék alatt és hatul leckerettel, ma
vastag szirke kartonlemezze! boritjuk be, poliuretan habbal par-
nazzuk, s kérplttal vonjuk be, eredményiil telekarpitozott foteleket

kapun

anyzoasztalokkal nem sokat kezdhetiink, ha a labuk
narn meg_felelﬁ formaj(l. Asztallapcserével kisérletezhetink, &m
akkor mar az alakjat is vegyuk divatosabbra, végeit kerekitsik le
ivben, s anyag&nak mintazatat is Ggy vélasazuk ki, hogy ne Ussén
el a tobbi berendezési téarg gtbl Emlitettok a rég teleszképos asz-
talt, amely ugya céelenttﬁa talakitast igényel, mér ami a labrészét
illeti, hiszen az a rkezetét laminalt fellleth vazba kell teljesen
beburkolnunk (10). Egy 6l megvélasztott asztallappal kiegészitve
dnhé:tmgzb- 6s szlkség esetén ebédlbaszialként tovébbra is hasz-
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MOST olcsonn!

Kuls® és belso térben faburko
- [

L1
lambériak stb. felileteinels! m
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diszitésere ajanljuk a 12 szepi i kaphaté
Ao

A bevonatrendsz
a faronté gombaék éras elleni védelem.
A kialakitott bevo

Keészségesen ad tajékoztatast.
2lefon: 322-1066 Fax: 342-2152



A régi faliorak rugos vagy stlyhajtomivel mitkddnek. A legtisbb baj
a rugds hajtémivekkel van. Javittatisuk rendkiviil sokba kerill,
ezért van az, hogy kevés a régi 6ra, amelyik jar is. Az érék javitdsa
munkaigényes és nagy pontossagot kivan. Ha magunk akarjuk
megjavitani, érdemes hozzafogni, mert minél tovabb 41l az 6ra,
anndl jobban romlik, a csapagyak, acéitengelyek berozsddsodnak,
esetleg a kenanyag bestiristdik vagy a rugd, a fogaskerekek
kérosodnak. Az ilyen 6rik javitisdban nagy gyakorlatom van,
ebb0l szarmazo tudasomat szeretném kozreadni,

LTLOre rugd feltbaszrdldsa

Az éraszerkezetet majdnem minden esetben tel-
jesen szét kell szedni. A szétszerelésrdl célszerii
vazlatot késziteni. A rugd egy bronz tokban he-
Iyezkedik el, mert egybe van épitve egy bronzko-
szorlin lévd fogaskerékkel. Ha szétszedéskor meg-
taldljuk a torétt rugét, nézzitk meg, hol tért el.nZlgta-
liban a belsd végén torik, mert itt a legnagyobb az
igénybevétele. Ha itt tort el, még felhasznalhato, csak
j véget kell r4 késziteni, Gazldngon ldgyitsunk ki 5-6
cm-t a végébol (izzitsuk fel és lassan emeljitk ki a 14ng-
bol). A végétdl 10 mm-nyire firjuk ki 4 mm &tmérdjii
fiirdval. Helyezziik a felhizotengelyen lévé akasztéhu-
rokba, évatosan hajlitsuk rd a felh(izd tengelyére tigy,
hogy a kilagyitott rész a tengelyre tekeredjen.

Csak a javitott rugédobot és az 4ltala hajtott fo-
gaskereket helyezzilk vissza és hizzuk fel, kizben fogva
tartva a hajtott fogaskereket. Ha a kilagyitas sikerlilt, és a ke-

mény rugdszakaszhoz vald atmenet is megfelel®, a rugé felhiziskor nem

fog eltomi.

Ovatosan eressziik le a rugét a hajtott fogaskerék lassii leengedésével.
Ezutin szereljiik ki a szétszedett 6rabdl, s a vézlat szerint az egészet sze-
reljitk dssze.

Megjegyzem, ha iitdszerkezet is van benne, annak rug6ja hosszabb, 14-
gyabb és vékonyabb, mint az 6ramiié.

Fogaskerek jaertdsa

Artugds dobon bronz fogaskerékkoszort van, ha ebben kitort fog akad,
akkor egy lehetséges javitsi modja a kijvetkez6. A kitort fog helyén a

MUHELY

Ha tébb hibas és javitott fogaskerék van,
akkor ha lehet, soha ne rakjunk ssze két javi-
tott kereket, mert ha a két javits , dsszetaldl-
kozik” még kis pontatlanség miatt is megakad
az Gramil.

Softarg Ar régy drafk

Ha a szerkezetben nincs hiba, és az 6ra
mégsem jar, annak az az oka, hogy az acél ten-
gelyvégek berozsdasodtak és a csapégyban
(maga az 6ramii hiza) nehezen mozognak.
Ilyen esetben ki kell szerelni az inga aretald
horgonyat. Ekkor az 6ramii felhtzott 4llapo-
tiban nagy fordulattal kezdene el forogni a
legutolso fogaskerék. A csapagyhelyeket petro-
leunmal kenjiik be, és erltessiik a fogaskerék
mozgasit a rugd felhizasaval. Ot-hat kisérlet
utdn konnyen fognak mozogni a fogaskerekek,

Ekkor hig miiszerolajjal kenjikk meg az tse-
szes csapagyat. Ezt mindkét oldalon végezziik
el még kétszer, €s teljes felhnzas utan jarassuk
lea Mm Ezut:in‘;n{l{‘eﬁuk vissza az in-
ga aretil onyat, eljilk meg, hogy
félig felhazott rugoval megy-e az inga. A he-
lyes bedllitisra nagyon kell {igyelni. Ha nincs
az inga alatt egy elmozduldst mérd szamlap,
helyezziink oda egy papirlapot, és jeldljiik be

rajta az inga Allasat az 6ra fiiggdlege-

sen felszerelt helyzetében. Ez-
utdn az ingat lassan mozdit-

™% suk el jobbra, figyeljiink a
kis kattané hangra, majd
ezt a pontot is jeloljik be.

A balra lenditett ingénal is

figyeljiik a kattanast, és je-

loljikk be a papirlapon. Ha
mindkét irénpjﬂnn egyfor-
mén lengett ki az inga, a be-
4llitds j6. Ha az emlitett ta-

volsagok nem egyenléek, az
inga felst tengelyén 1évé
horgonyt kissé el kell fordi-
tani, és az el6bbi eljarast meg
kell ismételni.

Ly oszorferer

Alegtibb 6riban iitdszerkezet is van, melyet régi 6raknal az Gramiinél
leirtak szerint lehet bejaratni. Az iitbszerkezetben segédrugtk és emel-
tyiik sorakoznak. A rugéja hosszabb és gyengébb, mint az 6ramiié. El6-
fordulhat, hogy a 12 6ra eliitése utdn az 6ra meg is all. Ennek oka az,
hogy az iitésszamot befolyAsol6 csigavonal alaki tiresa, mely a fotenge-
lyen van, megakasztja az éramiivet. Az tit6szerkezet jarasét egy pillangés
ker¢k lassitja. A rugddob felé igen nagy az Attétele. Mivel emiatt arany-
lag kicsi a nyomatéka, figyelm kell arra, hogy az iitdszerkezet teher-
mentesen induljon (ne emelje rogtdn a kalapacsot). Ugy kell tehét bealli-
tani az emeltyliket, hogy ,iresen” induljon meg az iitbszerkezet, és csak

fogvastagségn

jiink be a dobba. A keletkezett hézagba szoritsunk bele
egy hasonlé vastagsigh kemény lemezdarab-
kit (1). Lagyforrasztassal rogzitsiik, és a tobbi ép fog
mintéjara reszeljitk alakra. Ha viszont a rug6dob 4ltal
hajtott kis fogaskeréken hidnyzik fog, azt egy fognyi
vastagsigli kemény acéthuzal darabbal lehet potolni. A
drotdarabkét forrasszuk be a nagy fogaskerék oldalén,
mig a masik végén (amennyiben van ra hely) egy réz-
gylirlivel erdsitsiik meg és azt is forrasszuk be (2).

ak megfeleld lombfiirész-szillal fiirészel-

elindulis utan emelje a kalapécsot. Az ilyen 6rak 4ltala-
ban egy felhizassal egy hétig jarnak.

Ha minden szerkezeti egység mitkédik, szereljitk vissza
az Ora szamlapjét, tegyiik fel a mutatokat, s a nagymuta-
t6t addig forgassuk, amig az {itémii egy kattanast kéve-
ten beindul. Egyet Altalaban félkor {it, ha tobb iités hal-
latszik, a kismutatét 6vatosan 4llitsuk az {itésszamnak
megfelel6 értékre, a nagymutaiot pedig a 12-esre.

Sz H.
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TALAJJAVITAS

Ha a kiskert talaja nem igazén j6, érdemes a helyzeten talajjavitassal

valtoztatni. Ha kotétt a talaj, annai indokoltabb a javitisa, minél

nagyobb az agyagtartalma. Ha még koves is, aranytalanul kics!

a szewesanyag-, korhadéktartalma. Emiatt szérazon repedezik,
kezdetben nehezen fogadja be a csapadékot vagy

az ént Az ilyen talaj nedvesen kenddik, Ieveg&!en

a szerszamhoz tapad, azaz nehezen miivelhetd. Még rosszabb,

ha a mésztartalma is nagyon magas. Javitisara legalabb

haromévenként szaz szémitva két-haromszaz kilényl

feka at vagy kétszer ennyi istalltragyat, esetleg ezer-ezert-

széz kil komposztot hasznaljunk. Hatasos lehet a még rostos

részeket is tartalmazo tozeg elteritése, 100 négyzetméterre szamitva

150 kiiényi mennyiségben.

Ha a talaj mészhianyos, égetett mésszel pétoljuk e hian
z6 anyagot. A darabos égetett meszet rakjuk kis kupacol!-
ba, majd folddel takarjuk le. A mész kb. két hét alatt porra
omlik. A mar6 hatas csékkentése érdekében a poriott me-
szet szerves anyagba keverve juttassuk a talajba, legfel-
jebb 15-20 kg-nyit szaz négyzetméterenként.

Hibas az a vélekedés, hogy az erésen kotoit vagy kéves
talajt mélyen és alaposan fel ésni. Ezzel a talaj nem javul,
mert a téméttséget okozo mag artalmon a bolz
gatas nem segit, a mechanlkal apritas meég jobban ton|
reteszi a talajmorzsakat, porositja a szerkezetet, igy csdk
kenti a levegbzoétiséget, a vizatjarhatésagot. AZ ilyen talaj
javitasa szervesanﬁgg -feltéitéssel, zéld-
tragyazassal vagy komposztfélddel sz-
szel idészerﬁ A gyomosodés elkeriilé-

5'- e, DX ?(_6
36 nggﬁmmy 1995/10.

sére, a talajnedvesség megbrzésére csak a talaj felszinét
ajanlatos lazitani. Ugyancsak a nedvesség megtartasat
szolgalja a felszin takarasa falombbal, komposzttal, gyalu-
forgaccsal, faapritékkal vagy kaszalékkal.

A talgjba beashatjuk a névénymaradvanyokat, iehullott
leveleket, fel nem magzott, lehetdleg viragtalan gyomokat,
vadviragokat az istallotragyaval, komposzttal egylitt. Ha a

m terilet beosztasa

szervestragyazas elmarad, legalabb mitragyat juttassunk a
talajba. Az altaldban ajénlottnél valamivel nagyobb
foszfor- és kaliummidtragya kedvezé hatasu. Ammragyékat
lehetbség szerint keverjik valamilyen szerves anyaggal, pl.
a Cofuna, Humasca, Plantasca markenevii anyagokkal
vaaf kerti komposzttal Szuperkomposzttal.

yan talajjavitd anyagok is vannak, melyek a talaj szer-
kezetét, mechanikai OGsszetételét a kbmyezet veszélyez-
tetése nélkal természetes médon javitjak. A periit és foként
a zeolit 5nmagaban vagy mitragyaadalékként hasznos a
laza talaj javitasara és a kotott lazitasara is. Hatasuk tartos,
rendszeres hasznalat esetén az eldéz6 évben kij uttatott
adag is hasznosul. Ha a miitragya perlittel vagy zeolmal ke-
vert, a tuladagolas veszélye kevéssé fenyeget, mert ilyen-
kor a miitragyatobblet mellett olyan anyag is keriil a talajba,
amelyik a hatéanyag ki hasznosulasat segiti.

M 6por, cukorgyari mésnszap. s6t a meszes altalaj is
hasznosithaté talajjavité anyagként a savanyu erdei és réti
talajok kedvezétlen tulajdonsagainak megszintetésére,
amilyen a tllzott kétottség, a tomorédottseg, ﬁﬂenség
rossz vizgazdalkodas, a tapanyagok hatasanak nem meg-
felelé érvenyesilése.

A mésztelen, gyengén savanyu és semlegeshez kozeli
kémhatasli szikes talajrészek javitasara a cukorgyari és a
Iég rll'tesz:szapot meszes altala]t és a mészkdport hasz-
naljuk.

A gyengén lugos, szikes talajt, ha meszet is tartalmaz,
gipsszel vagy 4-6 cm vastag feketefoid teritéssel javithat-
juk. Ha nincs mész a talajban, a gipsszel egyutt mésztartal-
mu anyagot is adagoljunk Allgos, meszes és a mésztelen
szodas szikes részek javitasa ug nolyan anyagokkal vé-
gezhetd, mint a gyenggﬁ ligos sa es talagoké csak a hato-
anyagokbol nagf%obb mennyi kséges.

A gyakran el6fordulé homoktalaj humuszos és futéhomok

jellegii lehet. Az ilyen talaj javitasara és a mészallapotanak

talajforgolas  sorvendje




rendezésére e?yarént szikség van. Fontos a talajjavitas,
ha legalabb fél méteres mélységig egynemi, humuszsze-
gény, vagyis vilagossarga szlurkés szind a talaj, és a
talajviz szintje harom méternél mélyebben van.

A javitas egyik eleme a mélymivelés, a masik a hossz(
ideig érvényesuld bomlasképes szervesanyagok hatasa.
Ha a megfelelé szervesanyag (istallotragya, tézeg, a kettd
keveréke v%y t6zeges fekal) olyan mélyen keril a talajba,
hogy a szokasos mivelés nem bolygatja meg, a lebomias
kedvezden lassli lesz, s a keletkezd humusz a vizet is visz-
szatarfja. Az ilyen talajjavitas legkedvezdbb ideje az 6sz
eleje, hogy a téli csapadék meg saval a talaj vizkészlete
jelentsen néjon. A tr. egyen bemunkalasa érde-

€ben osszuk be a teriletet (1). Az asas mélységét a ter-
melt névények is befolyasoljak. Mélren gydkeresedd gyt-
molcsfak, diszfak, sz6l6 50-70, sekélyen gyokeresedd egy-
és kétnyariak, fafélék 20-30 cm mélységig igénylik a talaj-
miivelést (2). Egynemd, réteg nélkili homoktalaj javitasa
szerves tragyabol szaz négyzetméterenként 700-800
igényel. Ehhez 680-80 cm szélességben a fentebb emlitett
mélységben a terilleten figgéleges falG arkokat asunk, s
abba az arok alaptertletének megfelelé6 mennyiségil szer-
vestragyat, tovabba 100 négyzetméterenként 30 kg szuper-

B a |eltolaj helyoen marad
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foszfatot szérunk. Atragyat assuk be az arok aljaba (3, 4).
Az igy megmunkalt arkot a kévetkezo foldjével toltsiik fel.
Kézben szaz négyzetméterre szamitva 15-15 kg szuper-
foszfatot és 40%-os kalium-mitragyat is szérjunk az arkok
terilete aranyaban az atlapatolt homokba. Ez a rigolirozas
mivelete, mely azt eredményezi, hogy talajban vezd
szintben szervestragyaban dus, foszfor-mitragyaval feltél-
tétt mesterséges réteg létesal.

Figyelembe véve, h olyan homoktalaj nincs is, ame-
lyet ne iehetne még tovabb javitani, mélyen humuszos ré-
teg esetében is érdemes elvégezni a talajjavitast.

Savanyl homoktalaj javitasa egyfajta kémiai beavatko-
zast is igényel. 15-30 kg kézotti mennyiség( (szaz négyzet-
meéterre) 6rolt mészképort egyenletes kiszoras utan kapal-
junk be a talajba. Az 6szi asassal a bekeverés még egyen-

esebb lesz. A beavatkozassal a talaj kéaros savanylsaga
gggszuntetheté, egyben javul a tapanyagfelvevé képes-

dr. Komiszar Lajos
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Bel- és kiltéri hidegburkolasoknal, 0j épi-
tésnél, de kilénosen felljitasoknal nagyon
gyakran jelent problémat a megfelel viz- és
pérasz:geleles kiépitése, 6sszhangban a bur-

| - és mindezt gyorsan, mini-
méhs technolégiai sziinetekkel, elsé osztalyd
mindségben, tetszetGsen.

Ebben a kérdéskdrben a Murexin Kft. altal
gartott és forgalmazott vizszigeteld, ragasz-

, valamint dilataci6 pzﬁ anyago-
kat kindlva kwéié megoldési lehetdséget mu-
tatunk be.

Elefként a vizszigetelésrol:

A Murexin kenhetd vizszigetelésekre koz-
vetlenil ragaszthat6 csempe, ili. padiGburko-
lat. Nem szikséges kilon szigetelésvédd
wnﬁskﬁzben 'sbrétegﬁs;zaﬂés& Beltér-

a Murexin I m
nens(, hézagneﬁ%am kgg‘
het6 elés. Kill- és beltérben alkalmaz-

héugg“”“" e et izttt
e v
nvegszﬁvem erbsitéssel.

Réviden a két szigeteléstipus felhasz-
naldsi lehetSséaeirdl, jellemzoirdl:

Murexin folyﬂeon)hr fdlla a kévetkezo alap-
feliiletekre hordhat6 fel:
— cement- és mésztartalmii

vakolatok (beton),
— gipszes vakolatok,
= g?g(arton épllﬁlemzalg
félia szrgelelessel készitett bel-
ten hasznlati viz elleni parazaré szigetelés
és burkolatkészités rétegfelépitése a kovet-

kezb:
~ Weldcrete kﬁtﬁhidképzés 0,20 kg/m?
1 5 kg/m?xmm

— folyékony folia
+ hajlaterGsités

— Murexin flex csemperagaszi6 =3,5 kg/m?

— Murexin flex fugazo ~0,5 kg/m?

A Murexin folyékony folia szigetelés bur-
kolhaté 24 éra mlva, telies terhelhetSség 8
napos koraban.

Murexin vastagfélia hasznélati és Uzemi
viz, valamint viznyomas elleni elés a

kivetkezd alapfeliiletekre hordhaté
— cement-

mészcement vakolat (helnn),
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~ gipszes vakolatok,
épitﬁlemez,

- ?a farost és faforgécs,

-~ kemény hablemezek,

— femfeliiletek

- meglévd csempe- és jarblapburkolatok.

Murexin vastagféliaval készitett viznyo-
masallé, paradteresztd, kill- és beltéri szige-
telés és burkolatkészités rétegfelépitése a
kovetkezd:

Nedvszivo alapfeliilet esetén:

— Weldcrete kotohidképzés 0,20 kg/m?

~ vastagfélia szigetelés 3,0 kg/m?

+ nvegszbvetbélé kasirozas 1,05 kg/m?

+ hajlate
—MJrexlnflexcsempemaszté =3,5 kg/m?
~ Murexin flex fugazé 0,5 kg/m?

A Murexin vamm?é4 6ra mulva bur-
kothaté, te&es terhe g 8 nap elteltével.
Vimyanéssa szembeni ellendlidsa pozitiv
oldalon 7 bar, negativ oldalon 2-4 bar.

AMurexin a kulonboz5 igénybevétell és ti-
pusti ragasztashoz 12-féle csemperagasztot
%éﬂ Vizszigetelésekre mindig Flex mingsé-

ragasztoval dolgozunk.

adddik firdoszoba és egyéb
burkolatfeliletek bontas nélkli felijitasara

az Uj csempe-, ill. padidburkolatot a
% bhl.?l%ﬂ feliiletre ragasztjuk. Afelileten az
-két levait, kopogd csempét eltavoli uk a
ﬁgl‘maagokal kijavitjuk, a fellietet
nitjuk, finoman atcsiszoljuk.
Ragasztas eldtt alapozas nem szilkséges.

Amennyiben Uj vizszigetelést akarunk ké-
sziteni a helyiségben, akkor Murexin vas-
bt ik el e

a ra az uj burkola-
tot. Vizszigetelés itése nélkil egyszer(-
en Flex ragasztéval tagasztunk

Az eddig emlitetteken kivill készithetlink
uszémedencéhez, teraszokhoz, homlokza-
ﬂhoz szigetelt és szigetelés nélkiili burkola-

at.

Fugazni 25-féle szinben tudunk Murexin
fugazokkal, az igazan tetszetds kivitelt szi-
nes élzaré sinekkel fokozhatjuk.

Részletes felvilagositas,
ingyenes szaktanacsadas:

MUREXIN Kft.

1103 Budapest, Noszlopy u. 2.
Telefon: 261-5141, 262-6000




MUREXIN

Betonol Folyékony félia Betonol Szigeteld folia

Hezagmentes vizszigetelés kozvetleniii keramia Hézagmentes vizszigetelés keramia burkolat ala.
burkolat ala beltérbe, viznyomasmentes helyre. Ipari vizes helyiségek ivéviztarolok, iszomedencék,
Tusolé falkék, furdészobék, vizes helyiségek, teraszok, homiokzatok szigetelésére.

konyhak szigetelésére.

Betonol Onteriilé ragasztohabarcs
Gyorsan kikeményedS ragasztdhabarcs keramia-
lapok Ureg nélkili burkolasara.

Kereskedelmi kdzpont:
Murexin Kft.

1103 Budapest, Noszlopy u. 2.
Tel.: 262-6000

Fax: 261-6336




informacidkkal észséggel allnak rendelkezés .
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