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XXXIX. EVFOLYAM

PORSZI V ON TARTALOM:
A régebbi porszivoknil a gépecsohoz csatlakozb—  megfeleld furattal ellatott lemezb6l készithet-
rendszerint miianyag — toldatok idével jilk el. A rugét az alatétre helyezziik és kittovel :
kitdgulnak és haszndlat kozben szétesiisznak. atszakitjuk az anyagot. Egy rugobol még akkor 3
Ez rengeteg bosszisigot okoz és hatriltatja is tbb gylir(i készithetd, ha egy-keét selejt is 4
a munkat. A hazissszonyok papircsikok Kitermelddik”. 34
behelyezésével igyekeznek megakaddlyozni A csapot (3) a D ébra szerint készitjuk el. 35
a toldatok lecsiiszisat. A biztonsigos rogzitést Anyaga 6 mm Atméréjii aluminiumrid. Kiala-
nem is olyan egyszerit megoldani. Igaz, hogy kitasat még egy fiirogép segitségevel is meg 12
a milanyag csovek (1) végét, melyre a kiegészitd lehet oldani. A hengeres rész hosszat figy kell 36
részeket (4) toljuk fel, 6vatosan felmelegitve meghatirozni, hogy a csd falvastagsaganal kb. 38
Ki lehet tigitani, de ezt csak azok probiljdk meg 4 mm-rel hosszabb legyen. A végét a rajz sze-
elvégezni, akik az ilyen munkiban kellé rint kiposra alakitsuk ki (D).
tapasztalatokkal rendelkeznek. Az eloregedett A csap ovatos felszegecselése utén a rugb 8
estivek még a szakértdk kezében is kinnyen végeit kiiszoriljilk simara és enyhén hajlitsuk
megrepednek, hasznilhatatianok lesznek. be (C). Ezt feltétleniil el kell végezni, mert (3

enélkiil a rugd végei a csap benyomadsa utin 23

Az egyméashoz csatlakozd darabok rogzité- nem tudnak elcstiszni a cs6 belso falan. r
sére ajanlatos egy bevélt és biztosabb médszert A porszivo csovének végétol kb. 20 mm
alkalmazni. Ehhez két j6! hasznalhat6 és utola-  tavolsagban egy 6,5 mm atmérdjii furatot készi- 10
gosan is beépithetd megoldast kozllink. Az &t-  tiink (B). A furat lesorjazasa utin a gyiiriit 6sz- 28
letet a régi, Omega tipusi porszivokiol ,lestiik”  szenyomva ricsisztatjuk a csdre olyan mélyen,
el. Ezeknél a rogzitést egy gyiirii alaki rugélap-  hogy a csap beugorjon a csatlakoztatott alkat-
ra (2) szegecselt, kiipos végli csap biztositja, (3)  rész furataba. 14
az ugrik be a csatlakoz6 csovek (4) furataba (A). Acsohoz zsgtlaklrgzb ail;alrészek végeibe furt ¥ - .

A csap rugozasat a rugolap Osszenyomodasa 7 mm atmérdj tok éleit 1e kell tompitani.
el diant T o beviltmocioertskar: b beled aliakon egy késel vagy tirezelt N “ﬁ%mﬁﬁ“ 18
juk megvalﬁi[;ni. akkor a legnagyobb problé-  vel végezziik ‘lﬂl'tk o N [ o ' 19
méat a megfeleld rugdlap beszerzése jelenti. A A csore toljuk ra az alkatrészt, korimmel ; -'lﬂfl’wlm adﬁ anau& 2
kereskedele%bcr} ilyen nemigin kaphaté, ezért  nyomjuk be a csa;lbol, és az alkatrész niiicbdl:!m s %9
a lomtérban fellelhetd régi orak vagy mas rugés  balra mozgatasaval toljuk tovabb mindaddig, mm
szerkezetek toritt mgéitg;lasmﬁlfugg fel. Emea mig a csap a furatba nem ugrik. A levéteinél 'Vélﬁdl ﬁlﬂm hﬂlﬂ@ﬂ 32
célra a legjobbak a legalabb 12 mm széles és nyomjuk be a csapot és forditsuk el az alkat- y :
0,5-0,7 mm vastag részt, majd hizzuk le a csorol. 24

Arugnbﬁl akkora darabot vagjunk le, amek- A misik meigoldés (E) csak abban killonbd- § AN
korét ha a porszivo csovébe helyeziink, a végei  zik az el6z6tdl, hogy a rugét nem kell meghaj- - CIERERERNERN
kiizott 15-20 mm tavolsig marad (C). A szitk-  litani, hanem azt hosszanti helyzetben helyez- | Tasupmduhkamhyeabﬁl 26
séges hosszt a csobe illesztett keményebb pa-  zilk el. e AT
pirbdl kivagott csikkal hatdrozzuk meg. Az 50-55 mm hosszi rugéba (5) keét lyukat | Szerkesztisty:

Mivel a rugét kilagyitani, majd Gjracdzeni  iitiink. Az egyikbe beszegecseljiik a csapot (3). ll:-!i Budapest, Jfszai M. tér 5. IL em.
egy barkicsold nem mindig képes, ezértacsap  Ha a rugdt egy eredetileg nem meghajlitott I* 1321987, '31'19;':.
furatat egy kb. 3 mm-es kititdvel” készitjik el.  anyagbol készitjik, akkor a lapot el kell hajli- N Yo 132.0542 p
Ha ilyeniink nincs, akkor pl. egy torott firobol  tani (F). Postakiildemények: 1393 Budapest Pf. 328
€s az arra pontosan railld anyabdl, vagy egy A csobe helyezett rug6t aluminium szegecs- : Foszerkesztd: Perényi Jozsel

csel ertsitjilk be. A szegecselés- Olvastszerkesztd: Schi 216
hez egy satuba fogott ridanya- Tervezfiszerkeszts: Dobos Eva
got hasznéljunk alatétnek. Ezt a ; : k
miiveletet dvatosan kell végre- Bahos J§nos, de %5
hajtani. A szegecs szdrara fel- N
tétlentil hitzzunk ra egy alététet e e i Ll
(7), és csak annyira lapitsuk el a 25 ] Iiivnhi-
szegecset, hogy a rugd ne mo- 1061 Budapest, Anker
zogjon. A szoros szegecselésre A fashaie Lol %‘gpﬁ..
azért nincs sziikség, mert a rugod z .Si ”“ :“ itia A
a csd falara felfekszik, Lgs a be- -
szegecselt csap miatt elfordulni Nyomda iy
nem tud. A tiil szoros szegecse- , w&w ﬁﬁa
Iés a csd berepedését is okoz- ; 1SSV lms_m

™ : s
Természetesen a leirtakon kiviil
még més modon is meg lehet
akadalyozni a csbvek hasznalat
kézbeni szétcsiszasat, pl. az el-
fordithatd bajonettzérral. De .
ezek kbnnyen meglazulnak és - d "
elkészitésik semmivel sem ﬁlﬁmmﬂ, qﬁﬂm :
egyszeriibb a leirtaknal. " nem m 6 mww iy o

Szulyovszky Tibor
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Mivel a lyukflirészeknek szamtalan
véltozata van az ezermesterek birtoka-
ban, korkivagonkat sajat lyukflirészge-
pink talpméretéhez igazodva készit-
stk el. Adalékul még annyit, hogy az
eredeti mintadarabot (1) egy amerikai
ezermester készitette el, mégpedig
nagy miigonddal, példajat nekunk is
érdemes kovetni. Igy a sajat készitési

kiegészitd tartozékunk meélté lesz ma-
gahoz a géphez, és valéban pontos
munkat is eredményez.

Els6 teendénk, hogy a késziilék be-
fogolapjat gépiink talpahoz igazitsuk.
Ehhez, ha lehetséges, szereljik le a
talplemezt, de az is megfelel, ha desz-
kéra allitva derékszogli vonalzo segit-
ségével jeldljiik fel a pontos méretét, s

4 [é@:@u@ﬁzf@ 1995/11.
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a flirészpenge helyét (2). A talpat 6
mm vastag rétegelt lemezbél levagott,
25 mm széles csikokkal vagy vékony
lécekkel (A, C) fogjuk kérbe harom ol-
dalrdl. Akeretdarabok élét a szomszé-
dos lécek butljéhez illesztve egy 3
mm vastag rétegelt lemez darabra il-
lesszik fel, a sarkokon ragasztosza-
laggal fogjuk tissze (3) Ha sikertlt le-
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mély, egymasra merbleges
hornyokat. Ezekbe kerlilnek a
rudat kozrefogd 3x20 mm-es
lemezek (L, M), amelyeket két
facsavarral fogassunk a fész-
kikbe. Ugyeljink rra, hogy a
rudat szorosan fogjak kozre,
de azon kénnyen lehessen
majd eltolni. A rid hornyanak
kozepét furjuk &t eldbb 4,5
mm-es furéval, majd keritsiink
egy olyan fém butorfogantyut,
amelyet j6| meg tudunk mar-
kolni. Annak széraba erdsit-
siink M5-6s menetes rudat. A
régzitégomb (Q) menesztda-
nyajaul menetelt acélhivelyt
(N) valasszunk. Készitsik el a
fészkét, Ussik bele, majd mi-
gyanta ragasztéval erbsitsik a
helyére. A leszoritdé fogantyu
(P) lehet reszeldnyél is, amely-
be MB-os menetes szérat itot-
tunk. Menetes hiivelyének (O)
a helyét (igy valasszuk meg,
hogy a kézépvonaltél a flirész-
lap széle ével azonos ta-
volsagra keriljon. Ezt a tavol-
ségot a talpra is mérjik fel. A
1elzett helyre flrjunk 2 mm-es
kat, a cslszkaba pedig
elébb 3 mm atmérdgjdt, melyet
a fogantyl menetes huvelyé—
hez szikséges meélységben
annak &atmérdjére bovitsink

szerelnink a gép talpat, a keretda-
rabokat szorosan annak éléhez igazit-
va rogzitsuk egymashoz. Ezt kbvetéen
a helyezokeretet 13 abb, 8 mm vastag
Iécdarabokkal (F, D) vastagltsuk meg,

meégpedig ugy, h a lecek most |a-
polasszerien fogjak le az alattuk 1évé
Iéceket Rétegelt lemezbdl vagjuk ki az

Osszekotd rudat is befogadd darabot
(B). Ahornyolasat éles késsel vagy vé-
sbvel metsszik be, majd a felesleges
anyagot fokozatosan véssiik ki. Ennek
alapjan vagjuk ki a felette levé darabot
(E) is, &m arra ugyeljunk, hogy ez a két
szélsﬁ keretléc kézé szorosan illesz-
edjen. Ezutédn a keretiéceket ragasz-
Gssze, s apro szegekkel is erosit-
fS‘:Ik r?e’g Aszegek helyét ajanlatos elb-
mi
Koévetkezd lépésként a befogdlap
talpét (G) d%UK ki, mégpedlg a ke-
rethez igazo méretdre. A flrészlap
szamdra jeldljink be két szimmetriku-
san elhelyezett 20 mm atmerdjd Ilyu-
kat. Ezek pontos helyét a gép talpanak

180 fokos elforgatasa utan {'elﬁlhetjak
be. Alemez ala ragasszunk 1 mm vas-
tag kopasalld, sima feltlet( dekorit le-
mezt (H), majd farjuk ki a bejelolt lyu-
kakat.

A lapot ragasszuk a keretre, s a sar-
kokat 25 mm-es sugarban kerekitsiik
le, éliiket pedig csiszoljuk bssze.

A koriv vezetd rudjaként (K) lehetd-
leg 3x20 mm-es otvozott anyagul lapos
aluminium idomot vagy laposvasat
valasszunk. Hossza 750 mm legyen,
egyik végébe furjunk egymastol 50
mm-re két 2,4 mm-es lyukat, amelye-
ket a befogdlapra is jeldljink at, s azon
is fujunk ki. A rudat csusztassuk a
fészkébe, majd a két lyukba flrjunk
M3-as meneteket (5). A rudat félgémb-
fejl alatétes csavarokkal régzitsik a
befogdélap fészkébe.

Munkénk tovabbi részében az allit-
haté cstszkat készitsik el. Anyagaul
lehetbleg keményfét vélasszunk, még-
pedig 25 és 7 mm vastag darabokat. A
vastagabb témbbe (lI) véssink 3 mm

fel. A talp (J) darabjat ragasz-

szuk a cstszka aljara, majd a fogantyu
felél behajtott facsavarral rogzitsik a
helyére.

A ragaszté kikeményedése utan a
facsavart hajtsuk ki, hosszét szabjuk
le annyira, hogy hegyesre koszoriilt
vége csak 2 mm-nyire alljon ki a talp
feltletébbl. A fogantyd menetes hive-
lyét is ragasszuk a helyére, majd az
bsszes darab élét csiszoljuk tssze. A
faalkatrészeket jol itassuk &t lenolaj-
kencével. Ujabb finom atcsiszolas
utdn a talpbefogd élét és a csiszka
felsd lapjat fessuk szinesre, a rudat
pedlg polirozzuk fényesre.

A lyukfiirészinkhoz valo kiegészitd
eszkoz ezzel kész is (7), mar csak ki
kell probalni. Ha pontosan dolgoztunk,
igazitasra aligha lesz szilkség, és az
ivek kivagasa ezutdn mar nem okoz

gondot. .
- bsj—
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Régi videotulajdonosok

a megmondhatoi, hogy

a tarolasra érdemes filmek
szamanak novekedésével

az egyre szaporodé
kazettik tarolasa mekkora
probléma. Ahol csak most
kezdenek ehhez az id6t

és pénzt nem kimélo
szorakozasforma
miiveléséhez, elore
gondoskodni kell a kazettak
tarolasara alkalmas helyrél.

Szeplemberjl_ rg&\fgg:&l; megfejtése:

Arejtvényt helyesen megfejtk kozul SCHMIDT ANTAL
budapesti olvasénk nyerte az InfoGroup Rt. ajandékat,
a BD 164 R tipust 500 W-os fliré6gépet.

6 &ﬂgﬁ'@}ﬁm 1995/11.
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Helyezze el az alabbi szavakat, betlicsoportokat —
tizenkettd kivételével — az abraban. Egy sz6t kénnyi-
tésil elére beirtunk. Atizenketté megmaradt sz6 kez-
débetliit helyes sorrendbe rakva a kertben hasznos
berendezések nevét kapja.

Kétbetiisek: AT, CM, CM, EB, EL, EL, LE, LK, OG,
OL, OR, RI, RI, TA, TA, VA, ZI.

Harombetiisek: AKI, AKO, APO, EPE, IPA, GAZ,
MAG.

Négybetiisek: ALIA, ARAT, ASTA, IRAT, KARI,
KARO, RASZ, RONT, TILT.

Otbetilisek: ALAKI, ALAPI, AKART, CSERE, CSO-
DA, CSOKA, CSEKA, OPART.

Hatbetiisek: ARMADA, CSALTA, CSAVAR, PAKU-
RA, PALIKA, TAMARA, TOLATO.

Tizbetlisek: SZARITOTTA,
TAKARGATTA, TAKARITOTT.

TAKARGATAS,

Sterczer Odén

A rejtvény megfejtését 1995. november 30-ig
levelezblapon kérjlik szerkesztéségiinkbe bekiildeni.
Cim: 1393 Bp. Pf. 328
A rejtvényt helyesen megfejtok kozott
az InfoGroup Rt. ajandékat, egy BD 564 tipusu
farégépet sorsolunk ki.



Mivel a videokeészlléket a csat-

torgdrg6t valasszunk, ami-

lakoztatds miatt Ggyis a tv koze-
Iében kell elhelyezni, kézenfekvd
olyan helyet kialakitani, ahol
mindkét szerkezet elfér. Remeél-
juk, hogy a bemutatott gorditheto
allvany elkészitéséhez rajzanak
kézreadasaval kedvet csinalunk
és némi segitséget is nyujtunk. A
kivagando lapok meéretét és da-
rabszamat tablazatba foglaltuk.

Alapanyagként valaszthatunk
10-12 mm vastag rétegelt lemezt
vagy 19-20 mm vastag mianyag
boritasti faforgacslapot. Utébbi-
hoz rogtén vasaroljunk felvasal-
hato élfoliat is.

nek acéllemezre hegesztett
tengelye van és 4 db facsa-
varral lehet felerdsiteni.

Az allvany, mint lathato, na-
gyon egyszerli felépitési],
de a preciz, pontos munka
azért elengedhetetlen. A
800x420 mm-es allvanyon
a kereskedelemben kap-
haté barmelyik tv-készillek
kényelmesen elfér. Az egy-
forma méretd lapok pontos-
sagat az osszeallitas meg-
kezdése eldtt ellendrizzik
és korrigéljuk az esetleges
eltéréseket. A lapok 6ssze-

)
(3)
2

-®

Szikséges meég negy darab

gérg6, hogy a berendezett allvdnyt ne kelljen majd
emelgetni, ha barmilyen mdszaki hiba miatt a készule-
kek hatsé feléhez kell hozzaférni. Olyan dnbealld bu-

kapcsolasahoz oldalanként
2-2 db @6 mm-es kdldékesapot hasznaljunk.

A csapfészkeket elére furjuk ki, készitéstikhoz a fu-
réra helyezziink mélységhatérolot, ezzel elejét vesz-
szik annak, hogg a furd atszaladjon az oldal- és fedd-
lap szinére. Miel6tt a csapok beragasztasahoz kezde-
nénk, a lathato élekre vasaljuk fel az élfoliat.

Az osszedllitast kezdhetjik az 1 és 4 jelli lapok ra-
gasztasaval, ez a kettévalasztott rekesz kllon egység.

A két odallap (2) ko6zé helyezett polclap {3} oOsszera-

Onveds

Original csalad

O K Hegesztéanyag O Ké!

<« ESAB Kft

ESAB Tel . 1668-862, 1821-504,
- 4 1821-505, 1813-979

Telefonffax.
1669-084

KET UJ HEGESZTOGEPCSALAD

Javitasra, karbantartasra, kisiizemi- és hobbi célokra

ESAB ORIGINAL

rbeles huzallal
Védogaz nélkiil is
1 fazis 150 és 180 A
3 fazis 180 és 240 A-es
valtozatban

BANTAM

Hegeszié&ram: 120 A
Feszultség: 220 V/16 A

Stily: 13 kg
MAXI BANTAM

HegesziGaram: 170 A
Feszliltség: 230/400 V /25/16 A
Siily: 23 kg

Budafoki at 95-97

Kérem, killdjenek részemre részletes tajekoztat
frmna i Rl == R R T R e E
1 Név... ... . von s =l
1117 BUDAPEST | Beosztds: .. .. : ity T, el
Cég: . . 8o i |
L Cim:.... : ]
Telefon Fax J

1 3db 800x420.mm: % gasztasa utan rogton tegyik az alaplap (1) furataiba
e T ‘ 4 az eldre becsapozott oldallapot, &s szaradasig régzit-
2 2db 420x420mm | stk Aket kalonallo egységet végul ragasszuk 6ssze.
. . e : ; Akész allvanyt allitsuk a felsé lapjara és a bltorgor-
3 1db mjim mm gbt csav?rozzuk fe|!, inkabb az oldallapok kﬁzelgbe,

g e, 1 mint az alaplap sarkaira.
o 4 3db 420x165 mm Elérelato csalédbanég még most gondoln%k a kara-
3 g A o csony kozeledtére. Még b&ven van arra id6, hogy az

. § 4db Wf@ ajandéknak is beilld butordarab addig elkészuljon.
e W . N R - mega —
ESAB M MIEGESZTES ESAB
.
ESSS  Ha {|EGESZIES akkor

_— e e e o e e e W m mm— wmm wR —— e A —
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CSALADI HAZ

EGYSZERUEN, BIZTONSAGOSAN

Kertvirosban sétalva feltiint, hogy néhény éve

a csaladi hazak ablakain megszaporodtak

az ablakréicsok. Sok évvel ezel6tt tiri passzionak
talaltam a cifra, kovacsoltvas ricsokat, de sajnos
a kozbiztonsag remlisa ma mar sziikségessé teszi
felszerelésiiket. Egy szép tavaszi napon aztan és is
rijottem, hogy nyitott ablaknal mir nem alszom
nyugodtan, hiszen foldszintes hazunk ablakin
bérki, barmikor beugorhat. A félelelem tervet
kovacsolt, majd tett kivette a tervezést, aminek
lényege elsosorban a biztonsag és csak
mésodsorban a diszités volt.

Anyagvasarlas el6tt — biztos, ami biztos alapon — felhiv-
tam egy biztositét, van-e valami el6iras arra, hogy az ablak-
racs rudjai milyen tavolsagra helyezkedjenek el egymastol,
milyen meéretii anyagbdl késziljenek. Azt a felvilagositast
kaptam, hogy teriileti genként véltozik. gy mi azt ja-
vasoljuk, hogy miel6tt barki munkahoz l4t, érdeklédjon, ne-
hogy akkor érje bosszlsag, amikor a lakasbiztositas meg-
kétésekor nem fogadjék el a felszerelt rdcsot mérete miatt.
Csaladi hdzas tvezetben a racs &12 mm-es vagy 12x12
mm-es négyzetkeresztmetszetl acélpalcabdl késziljon, s a
racsozat 10x12 cm-nél nem lehet nagyobb.

A meglévd ablakok szerkezetét figyelembe véve — re-
dény, reddnysin van-e — dontsik el, hogy milyen médon
tudjuk a racsot majd felerdsiteni. Képeinken egy redényds
és egy sima ablakra szerelt racsot mutatunk be, a felszere-
leése mindkettonek nagyon egyszerd.

A réacsot és tartojat mindkét esetben tigy méretezték,
hogy az a fal sikjaval egybeesik, onnan nem &ll ki. A keret
és a vakolat kézdtt kérben legaldbb 2-3 cm hézag marad-
jon. Aracselemeket hegesztésse| erdsitsiik egymashoz.

Ha mar eldéntéttik, hogy milyen mintazatot készitiink,
vékony lécekbdl szabjunk a hegesztésnél |6 hasznalhato
segédléceket. A négyzethaloés ablakracs (2) készitésekor
mindig a keret egyik oldalénak kézepétdl induljunk el. A ke-
retet fektessuk sik feltletre (1;, eﬂy rudnak a végét 45°-ban
vagjuk le, a keret egyik oldalanak kézepénél allitsuk be az
oldalhoz 45°-ban, a masik veéget is vagjuk ferdére és

tavtarto
segédléc

8 st 199511,
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hegesszik mindkettét a
kerethez. A segédléceket
szabjuk az osztasnak meg-
feleld hossziséagura és ta-
masszuk a mar behegesz-
tett palcahoz.

A tovabbi racselemek
szdgét mar nem kell mérni,
hiszen csak az elséhoz, ill.
az el6zbhoz kell beallitani
a segédlécek segitségével.

Az elsé ridsor a keretbe
kertl, a masodikat — a ke-
reszisort — ezek tetejére
(A) kell hegeszteni. Amun-
kamenet ugyanaz, mint az
elsd sornal, oldalkozéptd!
indulunk... stb.

A rudakat minden ke-
resztez6désnél Gssze kell
hegeszteni, hogy azokat
ne lehessen sz Ziteni.
A 3. képen lathato
racs keretbe hegesz-
tett ridjai sdribben
sorakoznak, a keret-
hez viszonyitva szin-
tén 45°-0s szogben.
A kis 8szszekétd il
tavtarté, egyforma
hosszu keresztruda-
kat elére daraboltak
le, s a behegesztett
rudak kozé helyez-
ték. A keresztrudak
egyuttal helyettesitik
az elézbéekben hasz-
nalt segédléceket is.

A racsok felerfsi-
téséhez esztergéltas-
sunk a racs alap-
anyagabdl menetes
labakat.

A négyzetes rész
hosszat réhagyassal
hatéarozzuk meg,
majd olyan hosszura
vagjuk le, hogy a
racs a vakolat sikja-
ba essen. A ldbakat




hegessziikk a kerethez, oldalanként 2-2 darabot, harom-
szarnyas ablaknél a hosszd oldalakra harmat alkalmaz-
zunk. Alabak menetes szarrészét az ablaktokra keszitett fu-
ratokon &t dugjuk a két ablak kézé, majd ott helyezzunk ré
alatétet és anyaval rogzitsik (B). Reddnyos ablakoknal a
racsot a redénysin miatt

[c]

24x3 lapos acel

12x12 negyzet ac

csak az oldalfalhoz lehet
erdsiteni (3). A kerethez
ilyenkor furatos tartéfile-
ket hegesszunk, s a falba
sullyesztett mianyag tip-
libe hajtsuk be a facsava-
rokat.

Az ablakok bebiztositasa
utéan érdemes a bejarati
ajtét is szemrevételezni.
Csaladi hazaknal, de la-
kételepi lakasoknal is el-
terjedt a kis kitekinté ab-
lakkal rendelkez6 Gn. par-
kettas ajt6. Akeskeny ab-
lak, legyen az nyithato ke-
retes vagy csak Uveges,
konnyl tamadasi pont a
betéréknek. JO, ha erre is
készitink racsot, hiszen
csekély munkat és anya-

got igényel, de megeri,
mert a betéré dolgat min-
den lehetséges médon meg kell neheziteniink. A kis ablak
keretébe pontosan beilld laposvas keretbe ugyanolyan min-
taju racsozatot készitstink, mint az ablakokra (C). A fémke-
retet facsavarok rogzitik az ajtéhoz. Ha nem elég a perem
szélessége a rogzitésre, egyszeriibb felépitésii, az ajto la
jan atmend furatokba csatlakoztathatod racsot valasszunk.
Az U alakira hajlitassal vagy hegesztéssel alakitott mene-
tes végll elemeket a hosszl kézepso elemhez kell hegesz-
teni. A rogzitd anyéakat belllrdl, alatét felhelyezése utan te-
gyilk a menetes labvégre.

A racsot felszerelés elbtt rozsdatlanitsuk és mazoljuk le.
Tapasztalatom szerint a fehérre festett racs sokkal baratsa-
gosabb, mint a barna vagy fekete. A lakas feldl nézve szinte
fel sem t(inik, ha kinéziink az ablakon. Felszerelés utan ne
felejtsiik el a csavaranyakat, alatéteket és a rovidre vagott
menetvégeket sem befesteni belllrél, kilénben az elsd te-
Len csunyan megrozsdasodik, s a rozsda elszinezi az ablak-

eretet.

A racs mintdja, alakja mar mindenkinek az izlésétél, fan-
tazigjatdl, pénztarcajatol fiigg. Az egyszerit kedvelbknek
fényképeztilk a bemutatott mintakat, hivalkodé, komplikalt
formékat jartunkban-keltinkben lathatunk eleget. Minden
racs feladata végll ugyanaz, hogy mogétte biztonsagban
tudjuk magunkat, s nyugedtan aludhassunk nyitott ablaknal
is.

- mega —
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BEMUTATJUK

SAROKKOSZORUK

A Bosch kéziszerszamait

a vilag minden tajan
hasznaljak a barkacsolok.
A barkacsszerszamok

koziil is kiemelkednek

a sarokkoszoriik, melyekbdl
a cég 500 és 1800 W kozotti
teljesitménnyel igen széles
termekskalat kinal

a barkacsolni vagyoknak.

A Bosch két kategoriaban
gyartjia barkacs sarokkoészor(iit:
egy es kétkezes sarokkoszorii-
ket killénboztetink meg.

Az egykezes sarokkoszorik a
PWS 6-115 tipussal kezdédnek
a magyarorszagi forgalmazasi
palettan (lasd a szines képen).
Ennek a készuléknek a teljesit-
ménye 650 W, fordulatszama
11 000 ford/perc, maximalis va-
gotarcsa atmérdje 115 mm.

Természetesen, mint minden
Bosch sarokkoszor(t, ezt is,
jobb- és balkezesek egyarant
kénnyen hasznalhatjak, mivel a
markolat mindkét oldalra felsze-
relhetd.

A 650 W-os késziiléket a 710
W teljesitmény(i PWS 7-1156 E
tipust koveti a sorban (1),
melynek fordulatszama 2800-
11 000 kézott folyamatosan sza-
balyozhaté. Maximalis tarcsaat-
meérdje szintén 115 mm.

A sorban a PWS 9-125 kévet-
kezik, mely 900 W teljesitmé-
nyi, tarcsaatmeérdje 125 mm.

A Magyarorszagon arusitott

10 oot 199511,
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Bosch egykezes sarokkoszorik
legnagyobbika a PWS 10-125
CE tipusjeli, melynek telje-
sitménye 1000 W. Fordulat-
szama az elektronikus sza-
balyozéval 2800-11 000
fordulat/ perc kézétt val-
toztathato.

A kétkezes sarokko-
szor(k koézétt a bar-
kacs kategoériaban
a Bosch keét tipust &
forgalmaz Magyar- §
orszagon: a PWS |
14-180-ast, és a
PWS 18-230 J jelzé-
sit (2, 3). A kisebbik
gep 1400 W teljesitményd, ma-
ximalis tarcsaatmeérdje 180 mm,
fordulatszama 7000 percen-
ként.

Anagyobb testvér 1800 W
teljesitményl, a belefoghato
legnagyobb tarcsa pedig 230
mm-es lehet. Fordulatsza-
ma 6500 percenként.

A nagyobb kategoériaji
gépek inditéaram-korla-
tozassal is rendelkez-
nek. Ennek koszénhetd,
hogy a haztartasokban
hasznalt 16 A-es biztosi-
tékroél is miikodtethetdk.

A Bosch barkacs egykezes
sarokcsiszol6it kifejezetten az
otthonukban barkacsold, min-
dent maguk elkészité ezermes-
terek részére készitette, a na- >
gyobb gépek pedig ezenfelul w
egy-egy komolyabb, hazila-
gosan kivitelezett munkahoz
is megfelelnek.

Remeéljik, hogy a széles
tipusvalasztékbdl minden
ezermester ki tudja valasz-
tani a szamara legmegfe-

lelébbet.
Pésa Istvan




Robert Bosch Kft.
269-8343, 269-8344




TECHNOLOGIA

El6z6 szamunk cikkében a gravirozas alapveté foga-
saihoz adtunk tanacsokat a téma irant érdekl6dé,
iigyeskezii olvasdinknak. Ezek természetesen csak a
kezdeti nehézségeket kdnnyithették meg valamelyest,
s akik a probalkozasok soran mar szereztek némi
gravirozasi gyakorlatot, s ezt szivesen fejlesztenék to-
vabb, azoknak az igényesebb, de nem til bonyolult
feladatok megoldasahoz adunk tovabbi tanacsokat.

BETONPORMENTESITES, PADLOBEVONAS A _REOKORR .2

padlébevon6 miigyanta rendszerrel
AJANLOTT FELHASZNALASI TERULETEK;:

- garazsok pormentesilése, rakiarak, aruhazak padozatanak bevonasa,

- sziggtelt pincek pormentesitése, autdszereit milhelyek esztétikus, jo takarithatd padozata,
- ipari kistizemek, Uzemek padozata — olaj- és vegyszerallo kivitelben is.

- elelmiszer-ipari létesitmények padozata, beton korrdziovédelem...

TULAJDONSAGAI:
- jdl takarithatd, esztetikus kivitell, ellenallg,
- pormentes, csuszasmentesithetd, vizszigeteld, sérlies esetén jol javithatd, rendkivil gazdasagos
- szakkivitelezd nélkil is elkeészithets (!). )
) KIVITELEZESE:
ALKALMAZANDO MENNYISEG: csak szaraz, nem cementszdrassal simitott, por-

1. alapozés cca: 0,5 kgim’ tott, ¢ N
2. fedd szines réteg: pormentesités cca: 1,5 kg/m’ redezd (min, B200-as) betonfellletre.
padiokésziteés cca: 1,5-2,5 kgim®

talanitott, olajszennyezcdéstd mentes, nem 10-

Szaktanacsadas: MUKISZOLG Kft.

Egy pormentesités koltsége (felilettol figgden) Hirschbery Atiila 1037 Eudapasl,lﬂécs: ut 343.

kb. 900 Ft+AFA/m’. Tel/fax: 269-7190 Tel.; 250-1715/14
Betonpormentesités Esztétikai betonpadloburkolat
vékoenybevonattal REOKORR-szakkereskedghalozat padlébevono anvagbol.

Baja, Dézsa Gy. u. 97. Epitoanyag Kereskedés (79) 321-855
Cegléd, Alszegi v. 21, Viegyiaru Szakiizler (53) 313-979
Debreeen, Hadhdzi u. 15/A. Szinvarizslo Festékbolt (52) 345-832
Dunafbldvar, Aradi kiz 26, Kemi-Ker Bi. (75) 341-541
Donakeszi, Agip Benzinkit Colormix Festekanuhaz (27) 341-594
Dnnadjviros, Papirgyéri u. 49. Kemikal (25) 311-107

Eger, Sas i 94. Epitoanyag Mintabolt (36) 312-928

Erd, Tarokbalinti Gt 40. Haztartas Baolt (60) 322-239

Gyiir, Jozsef Attila u, 2. Transver Kemikal (96) 327-733
Hiodmezdvasdrhely, Berzsenyi D. u. 5. Span udvar (62) 346-638
Jaszherény, Kossuth u 114. [soforg Kft. (57) 311-192
Kecskemeét, Virdsmarty u. 10, Tikkurila Festék (76) 463-390
Kiskunfélegyhaza, Kazinczy u. 1. Tikkurila Festék (76) 463-3%0
Komarom, Szonyi u. 52. Racional (34) 344-159

Leanyfaln, Kemping u. 15. Bardos Béla (60) 347-080

Miskole, Mészielepi it 1. Canter Kfi. (46) 369-374 Vértesszilis, Tanacs w. 6. Kemikal Szakiruhaz (34) 379-021
Moar, Ddzsa Gy. it 98. FAK By, (22) 407071 Veszprem, Tiizer u. 49, Porta Kft. (88) 420-277

Nagykoris, Fogarasi u. 52. Kards Color (53) 352-174 Zalacgerszeg, Stadion u. 2. Kemikal (92) 311-056

Papa, Téglagyari u. 19, Bézis-An-Kemikal (89) 324-081 BUDAPEST

Pécs, Déli Ipari it 7. Bazis-Art-Kemikal (72) 210-790 1., Vermezo u. 10-12. Mehes Renoszig K fi. 201-9730
Pomiz, Béke u. 4. Isoforg Kft. (26) 325-369 1., Bécsa it 343 Tikkurila Festékbolt 269-7201
Salgétarjin, Filleki 0t 122. Tikkurila Festékbolt (60) 344-414 VIL, Szinva u. 3. Méhes- kas” Szigetelck Boltja 142-5388
Subfok, Fo (n 260. Misanyagpadl6 Szakiizlet (20) 351-321 IX., Taglo u. 11-13. (Sorcksari it} Kemikal kizpont 215-0446
Szeged, Dorozsmai Gt 33. Bau-Kemikal (62) 361-855 X., Mézsa tér Baki haztartasi bolt 261-7374

Seeged, Ortutai Uzletsor Axon (62) 470-127 XIIL, Visegradi u. 13. Haztartasi bol 112-7879

Seentendre, Pannonia . 10, Glébus-Trans KA. (26) 315-748 XVIL, Peceli u. 203. Festék-haztartasi bolt 257-8938
Seékesfehérvar, Horvéth [ u. KDT-Kemikal Magyker. (22) 340-146 XVIL, Vasut u. 1/C. Genesis bolt (60) 335-142
Székesfehérvar, Kégl Gy. u. 27, Lakas Stidio (60) 391-559 XIX., Ady E. it 158. Festék-haztartasi bolt 282-8205
Szekszard, Béri B. Adam u. 64. Komfort-Lazir (74) 312-754 XIX,, Arpad u. 157. Festek-haztartasi bolt 177-2424
Szolnok, Tabén w72, Fak-Color-Kemikal (56) 420-123 XX. Baross u. 84. Total Fpker Kfi. 283-0155/2

hobb
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Mrr awrazzunk 4
pvetden fontos, hogy mindig csak olyan feladatra
omnh amely nem haladja meg a képességeinket. A
pravirozhsndl ez killnbsen igaz, s ezl mér a minta kivélasz-
tasakor vegyilk szdmitisba. Eleinte egyszerd, kiinnyen az
iveg felttletébe csiszolhatd vonalas diszitmények graviro-
zésaval szerezzilnk kello rufint, s csak ezek utin vallalkoz-
zunk diszesebb motivumok megmunkaldsara. Azt se felejt-
silk el, hogy a fogorvosi marokkal, kézben tartott géppel
esak csekely mélységben, az iiveg felbletét szinte csak el-
mattitva tudunk killonféle omamentilis diszitményeket
kialakitani. A maitra csiszolt iivegfelillet igy csak folthatdst
ad, térbeli, tn. haromdimenzids képet nem. A térhatasi gra-
virozishoz dllvanyos gép és specidlis szakmai tudas szilk-
séges. Azt se felejtstk el, hogy amit fehér papima ceruzdval,
vagy tussal leragjzolunk, a2 fvegbe gravirozva esetleg més-
ként fog hatni. Olyan, mintha egy foldnak a negativjét néz-
nénk. Ezért is nagyon fontos, hogy a minta kivélasztisakor,
megrajzolasakor e jelle sgekel i3 ve figyelembe.
%nmjmmﬁmbmgﬂuﬁ%: ké-
szen vésdrolt fivegtirgyak felliletébe wtdlag begravirozott
monogramok. Ezek [ényegében nevek tisszekapesolt beti,
vagy intézmenyek, véllaltkozisok rividitései. Hirom fajtéja
ismeretes, az egyszerti, amelynél a betlik egymaést ktvetik, a
kapcsoltndl azonban a betilket mér tigy kell dsszeilleszte-
niink, hogy tsszképik mutatds, erdekes mothvumként is jol
mutasson. A diszitett monogramoknal pedig nemesak a be-
tilket szokds bitletesen Osszekapesolni, hanem a kiizvetien
karnyezetilket is killonféle rajzolatokkal tehetiik hanpsi-
lyosabbd (1). Termésee-
tesen a betliket is ennek
megfelelen kell megvé-
lasztanunk, megtervez-
niink

A monogramokat t6bb-
nyire 5nallé diszként szo-
ks az Ovegtirgyakon el-
helyezni (A). Ez esetben
- a forma mellett - ez az
{iveg egyetlen disze is.
Hangsiilyossigdt a betilk
esﬁ]egc: diszitésiik ad;f
i
J6 arinyérefkkel, kreati-
vitdssal érdekes mono-
gramokat tervezhetink
magunk is, de mintat kész
tirgyakrol is vehetiink.

Az egyszerli klasszikus betfikbl 2ll6 monogramokat
azonban célszerhi kulonféle diszes keretbe, kartusba (2) fog-
lalm. A gazdag diszitésh keretek finom rajza ellensiilyozza
a betilk egyszerliségét, s az ilveptargy ezdltal mutatosabb,
egyedibb lesz. A killtnféle stilust kartusokhoz azonban
hozziilld betliket is kell vélasztanunk, Ritkdn, de eléfordul,
hogy csiszoll vegtirgyba szeretnénk monogramot gravi-
rozni, Ez kényes feladat, s csak akkor véllalkozzunk ré, ha
mér elég biztos a kezilnk, s a csiszolt mintik kbzbtt erme van
megfeleld nagyshgi hely is, pl. csak az alsé része csiszolt
diszitési (3). A betiik tipusét azonban mindig az ivegedény
stilusihoz igazodva vélasszuk meg.

Figurilis motivumokat is csiszolhatunk Uvegbe, de ezzel
csak a j6 rajzkeszsépgel birbk kisérlctezzenek. Ilyen diszit-
menyeket (4) eleinte csak kontirosan csiszoljunk az tvegek
felilletébe. Késibb a figurikat finom vonalkazsssal, sraffo-
Zishoz hasonié dmyaléssal, esetleg pontozdssal plasztiku-
sabbd tehetjilk. Tlyen technikival fokent 6-10 mm vastag

készithetiink grafikai hatdsti gravirozott képe-
ket, amelyek eredetijeként brmely kelld méretl, hasonld
technikéval készlt rajz vagy nyomat is megfelel, ha azt &t-
mésoljuk pauszpapirra.

Mire gravirﬂzhn!uuk?

A kivilasziott, meglervezett diszitményeket tSbbnyire
killtinféle készen vésdrolt tivegedények feltletébe szeret-
nénk begravirozni. Ezcket azonban gy vélasszuk ki, hogy
forméjuk ne nehezitse meg tilsigosan a munkankat. A na-
gyon dombori, Bblis kelyhek, poharak céljainkra kevésbé
alkalmasak az egyenes, vagy ligyan Ivelt oldaliaknal. A
sokszdgll, esetleg himozott oldali edények is elénybsek. A
becsiszolandt mintdt és nagységét Ggy valasszuk meg, hogy

az egyenes feliiletd oldallapok ne meg aminta
forméjét. A Bmotivumot lehetileg mindig egy sik lap kize-
pén helyezzilk el.

A hagyomanyos {ivegedényeken 1l killonlegesebb par-
fiimts- és mas kozmetikai Gvegekbil s - 2 tetejiik lecsi-
szolésa uldn — egyedi, gravirozAssal diszitett hasznlati és
disztargyakat készithetiink. {zy méga , nyersanyag” sem ke-
rill pénzbe, s egyedi forméjuk, plusz a sajét munkank egylitt
teszik ezeket ha nem is értékessé, de sajitosan kiiltnlegessé.

Vastagahb sik fivegek a képszeril dbrik begraviroziséira
alkalmasak, de e célra a 6 mm-es vagy ennél vastagabb, mé-
retre vigott, esetleg utdlag Iecsis‘;ﬁszélﬁlapuknlkﬂm-
sak. Az ablak{iveg ugyanis nagyon kemény és hamar elkop-
tatja a csiszolofejet. Gravirozott i mintikkal diszithet-
jiik a tobb darabbal &li6 tikroket 1s. Egy-egy sarokelemén
pl. nagyon j6l mutatnak a becsiszolt mintik, ha azokat jol
vilasztiuk meg. Arra azonban szémitsunk, hogy a felileti
diszités oldalrol nézve megkettizdik. Ha viszont a titkrozh
rétepet is atesiszolva a hétoldala felél csiszoljuk be a diszi-
tést, ezt 2 zavard momentumot elkeriilhetjitk.

A mintdk bejeldlése

Mivel most mér ,£lesben” dolgozunk, a mintak helyét és
kontiirjait nagyon pontosan kell a munkadarabon bejeldlni.
A diszitményt rajzoljuk vagy mésoljuk &t pauszpaprra (ez
szlikség esetén meg is fordithata), Hizzuk be a filggbleges
¢s vizszintes tengelyvonaldt, ali;apedigragassnmk indigt.
Az livegtirgy bejeltlésthez hasznaljunk deszkabol ¢s lécek-
bil bsszeszegezett jelbloallvanyt (5). A filggbleges léc men-
tén vékony szeszes filctollal hizzuk beatahﬁmﬂll[lou.
thrgy tengelyvonalail, majd ezekre i ragasszuk fel
minta rajzit. Amintakat altaléban kelyheknel, poharakndl a
kdzépsh résziikre, vagy attol egy kissé feljebb szokés elhe-
lyezni. Filles kancsoknal korsbknal és kupékndl viszont a
filllel szembeni oldalon van a helylik. A kantirokat kiirt go-
lyostollal masoljuk & az tvegre, s az dtmésolt rajzol azon-
nal vizsgaljuk is meg alaposan. Az esetleg hiényzo részeket
pétul;uh:kcsnkamuﬁar:lrz pontos visszzigazitasa utin. A
misolés két kbinyv ktizé h ymﬁﬂvegtargynkmkmnyehb,
mert & keziink kéizel egy sikba kerlil a munkadarabbal.

A mintdk begravirozdsa
Most mér hozzéfoghatunk a gravirozishoz Eleinte a
mivelethez |4 mm fejitméndjii gyéméntmardt hasznaljunk,
mert a kisebb ugyan hatékonyabb, de kbinnyen mélyre csi-
szolhat, s ezt a hibat nehéz korrigalni, A két kbnyv kbzé
helyezett Gvegedény [elilletén eldbb lagyan, egyenletesen,
de pem til mélyen csiszoljuk be az Osszes kontirt (B). A
vastagabbakat ezt kivetben egyenletes mozdulatokkal, fo-
kozatosan szélesitve alakitsuk ki. A gép nyakét szilérdan
szoritsuk harom ujjunk kizé. A fogds ne valjon gorestsse,
mert akkor kézfejiinkkel nem leszlink képesek a szerszimot
a bejeldlt vonalen megtorpandsok nélkill zelni, § &
csuszoht ive, lendilete megttirhet. E6bb-utobb arra is ré;ﬂ-
viink, hogy & maréval lehet dolgomi a
irnyban is, csak egy parnyit feljebb kell emelni. Elemtc
nehézlesz,, altaskor” pontosan wjra ugyanoda vissza-

ﬁuﬁmkjﬂ, de ha nagyon figyeliink r4, visz-
azelizi o

Nagwn funtcs,hogyagépfﬂrduhmazﬂwgke
ménységeéhez igazoddan idealis legyen. Ez nagyolaskor kb.
18 000 f/perc kartili, s ha a szerszim feje hatisosan dolgo-
zik, de nem harap tilsigosan, akkor megfeleld a fordulat-
szim, HamagasalnrdulaLamsﬁmmgymfog,sege-
netlen, fin, ritmis lesz a csiszolat, amit nagyon nehéz kijavi-
tani. A minta becsiszoldsit a mattitott felilletek kiala-
kitdsdval h]ytasuiﬁcsmléfemhlynnhusmﬂ‘oﬁssm
mozdulatokkal, siiriin egymés mellé huzott, s igy egybeflig-
felliletet ad6 vonalakkal sk ki a imntlflmk kdzbitti
%ulllletdu Igyekezziink minél matt feliile-
teket csiszolm az tvegbe, hogy finomitdskor mér ténylege-
sen csak az aprobb egyenetlenségeket kelljen lesimitani.

Ha a mintdt fokozatosan mélyitve csiszoljuk az ivegbe,
akkor a kisebb kontirhibdkat meg ,menet kozben™ kijavit-
hatjuk, &m a jelentésebb korriglashoz csapos kis gumiko-
rongot haszniljunk, amellyel a felesleges csiszolatol kifé-
nyesitve tehetjilk azt szinte észrevehetetlernié. B2 azonban
csak akkor hatdses, ha a csiszolat nem 101 mély. Munka kiiz-
ben természetesen gyakorta torbljilk le a graviroziskor ke-
letkezd Lvegport az Uveg felbletérdl.

Jeloidvonalok

2080x130

20%130x730

Ha mér az egész motivumot kialakitottuk, kiveikezhet a
csiszolatok finomitasa, Ezt 10 000-nél kisebb fordulaton és
az iiveg feliiletét éppen csak érintve, a felillet: egyenetlensé-
geket eldolgozva végezziik el. E mivelettel a csiszolt feld-
leteket egyenletesen selymes matra dolgozhatjuk el, s még
a vékony vonalli csiszolatok kontiljai 5 hatérozottabbak
lesznek. Ezért fmomitaskor fokozott figyelemmel dolgoz-
zunk, nehogy elrontsuk, amit eddg az livegbe graviroztunk.
A kontirok finomitasihoz 0,8 mm-es gyéméntmarit (C), a
kevéshé sikerillt egyenesek kiigazitisihoz esetenként réz
vonalzdt haszndlhatunk. A mard szirit vezessik a vonalzd
¢le mentén, s csak nagyon lgyan nyomjuk a feliletre.

Végul a gravirozolt ivegtargyrol 1oroljik le az iivegport,
ezt kivetben folyoviz alatt mosogatoszerrel tisztitsuk meg
teljesen az fiveg feltletét. igy a mintdba tapadt finom Civeg-

¢s az indigo nyoma is eltunik, a fnyesen csillogh fiveg-
ﬁ]lmn nagyon dekorativan jelenik meg munkank ered-
ménye, a sajatkezfileg begravirozott diszités. "
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Asoros port hirom kimenete, RTS, DTR, TXD, kézvetlen kapcsoloként 4ltala-
ban nem elegendd dsszetettebb vezérlési feladatokhoz. Azonban rajtuk hérom bi-
tet cimzésre haszndlva 23, azaz 8 csatomds utasitasatvitel lehetséges. Ehhez egy
ﬁgymvmﬂl-e!a%—bélvﬂasﬁéérmnkﬂszﬂkséges ami kdzonséges logikai ka-
pukbol is megépithetd, de egyszerfibb és olcsébb egy erre a célra késziilt IC-t meg-
vasdrolni. Ezek az 0, cimdekddolok vagy demultiplexerek. Egy ilyen 3
bitréi 8-ra dekodold példaul a 7AHCT138, Természetesen léteznek ennél egysze-
rithb és bonyolultabb demultiplexerek is, példaul 2-bél 4-re, vagy4-h6116-ravé-
lasztok. A 74HCT 138 igazsagtablézatibol (1. tablézat) lithato, hogy a kimenetek
alaphelyzetben magas szinten vannak, és csak a kivlasziott kerill alacsony szint-
re. Astabilabb miikddés érdekében a kimeneteket egy ellenalldssal fel kell hiizni a
tapfeszilltségre, ami most a H szint,

A me kimenet csak addig marad kijelolt allapotdban, ameddig a
vélasz1o bemeneteken a hozzA tartozd cimzés van. Ahhoz, hogy egyszerre ttibb ké-
sziiléket be és ki lehessen kapcsolni, a hozzijuk tartoz6 utasftisokat tirolni kell.
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1. tAbldzat

Ennek egy lehetséges e .
médjanégykswolé alkalmazésa. Az gy ' - &
kialakitott dtmeneti meméria felhasznélésaval négy, egyméstol filggetlenil kap—
csolhato kimenetet kapunk. Az RS térol6 igazségtablzata a 2. dbrén lathato. A
7418279 1C négy ilyen térol6t tartalmaz. Nagyobb &ramii kapcsolék meghajtasé-
hoz célszerii egy-egy meghajto fokozatot illeszleni a tirolok kimeneteire.

hogy a soros port RS-232 (1212 V) jeleivel a TTL (0/+5 V) szintfi
kapuk meghajthatéak legyenek, a kiilonbtzo szinteket egyméshoz kell illeszteni.
Az MC1489 szintillesz15 IC kifejezetten erre a célra, tehat RS232/TTL szintétte-
vésre fejlesztették ki. Segitségével a logikai szintek transzformécidja igen egysze-
ri. Az RS-232 vezérlokimenetei inverz jeleket

hasznilnak, azaz a logikai- és fesziiltségérték

egyméshoz rendelés forditott, ezért a szintilleszto | Bemenetek

Kimenet

utén egy-egy invertert kell kapcsolni. Az igy ka-

pott jeleket kiizvetlent] vezethetjik a demulti- Q

plexer bemenetére. A teljes kapesolasi és

nyom
tatott &ramkori rajz az 1., illetve 2. dbrén lathato.
kapcsolﬁssal €s néhdny szi-

Ezzel az egyszeru
lardtest-relével 220 V-os halézatrdl mitkddo keé-

szillékeket is kapcsolhatunk a szAmitégéppel.
Az 1. dbra kapcsolisa egy kis modositassal ki-
tiinben felhasznilhaté az EM 1995/10. szam 18.

(ol -~ - -
ol o ool ol -
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oldalén DIGITALISAN VEZERELHETO HA- 5 itiliaa
LOZATI KAPCSOLOK cmfi cikkben leirt 4 da- :

rab 220 voltos készilléket milktdtetd modul vezérlésére is. Mivel ez a modul tar-
talmazza az RS tArolokat, ezért az 1. &bra dramkérét elegendd csak a demultiple-
xerig megépiteni, A modositott kapcsoldsi és nyomtatott dramkiri rajz a 3. illetve
4. dbrin l4thato, A 10 polusi kimeneten keresziill a haldzati kapcsolomodul
tapfeszilltsép-ellatisa is megoldott.

Gondolva azokra, akik a készillékeket gyakorlatuk révén tnalléan elkészitik,
ehhez az dramkorok teljes leirdsét, rajzait kozoljik. Ujdonség, hogy az alkatrésze-
ket és némelyik NYAK-ot komplett a GARAI Kereskedthdz-
ban (1075 Budapest, Wesselényi u. 30.), illetve postai utinvétellel is meg lehet vé-
sérolni, A lapban talalhato készillékeket miiktdteto programokhoz lemezen szin-
tén a GARAI Kereskedhézban lehet hozz4jutni. Aki sajat maga akar programokat
késziteni, segitségill a milkodtetéshez nél-

killézhetetlen efjarisok TURBO PASCAL

vee forriskddjait szintén megkapja.

i
par 1 ;E.[Ir ,E,, " A GARAI Kereskedéhdzban meg-
L2 8 Tl 1 30 (330 (330 30
;R

vasarothaté EM 10. és 11. szimhoz
iy

kapcsolodd lemezen a kovetkezd
rogramok, illetve forrdskodok ta-
alhatok:

nEn E

itk

DTR

ICiA TAHCTOS
1489 &

REFF PR

TESZT.EXE = Az EM 10. szAmban lefrt
oi 1czE - 3-szor 15 csatornds tavvezérld rendszer ve-
vijének tesztelésére szolgalo program.

1
gge

FODNONANN-

o

P4HCTOS - KAPCS15.PAS = A |5 csatornds vevd

vezérléséhez szilkséges TURBO PASCAL
nyelvii unit forraskodja, amely segitséget
F3 nyUjt az egyéni programok elkészitésthez.

L Tcic FaHcTo4 TIMER,.EXE = Idfkapcsold program a 8
s Tl csatornds interface-hez.

14989

o . KAPCSOLS .PAS = TURBO PASCAL
[1] foriskida§csomis e et
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ATIMER program a szimitégép soros portjdra kapesolt 8 csatornds interface
altal vezérli a négy 220 voltos kapesolémodult. gy négy barmilyen, egyméstol tel-
jesen fiiggetlen 220 voltos halozati fogyaszto be- és kikapcsolhatd elére progra-
mozott idopontokban (pl. limpa, hsugirzo, kavéfazo stb.). A program az elobb
emlitett hardware, tehét az interface kapcsolémodul-péros nélkill is miikddik, csak
igy semmi gyakorlati haszna nincs. Elso lépésként ezért célszer(i ezeket az dram-
koroket elkésziteni,

A szamitogéphez csatlakoztatds eldtt az dramkoroket és a vezetékeket a kap-
csolési rajz és a nyomtatott dramkdr beilitetési rajzanak alapjin gondosan ellen-
rizni kell. A 220 voltos kapcsolomodulokat ajénlatos eloszor a szamitogép nélkil
kiprobalni. Eloszir is kiissiink egy izz6lampét a tirisztoros egység kimenetére, ez
lesz a terhelés, majd a modult kapcsoljuk a halozatra, Ha a lmpa nem vildgit,
akkor a kapcsoldegység elvileg mitkddoképes. Ellenkezo esetben az éramkort is-
mét ellendrizzik, mert valdsziniileg zérlatos. Ha ilyenkor a GND-P13, GND-P15,
GND-P17, GND-P19 kapesokra +5V-ot kapesolunk, a lampanak vilagitani kell.
VIGYAZAT! A kapesolomodul nyomtatott dramkiri lapja 220 V-os hilozati
fesziiltség alatt van! Fokozottan iigyeljiink az érintésvédelmi szabdlyokra!

A TIMER program elinditasa eldtt csatlakoztassuk az interface-t a szimitogép
soros portjahoz. A COM| 4ltalsban foglalt, mert az egér leggyakrabban ehhez
csatlakozik. A TIMER program alaphelyzetben ezért a COM2-t hasznilja. Para-
méteres inditssal természetesen a COM|-re is atirdnyithato. A lehetséges inditasi
paramétercket a TIMER /h parancsra a program kiirja.

ATIMER biztonsagos miikddéséhez fontos, hogy az epérkezeld prog-
ram a betdltése soran csak azzal a COM porttal keriiljon kapcsolatba, amelyi
az egér valoban csatlakozik. Az egérkezelét a pép induldskor Altaliban az CON-
FiG.SYS vagy az AUTOEXEC.BAT file-ban levé utasitas hatisara tolti be. Egy
paraméter segitségével megadhat6, melyik porton keresse az egerel. Ha az erre vo-
natkoz6 paraméter hiényzik, a kezeldprogram mindkeét portot (COMI, COM2)
megvizsgalja és ennek sorén atkapcsolja a kimeneteket. llyenkor a modulra kap-
csolt késztlékek nemkivéint iddpontban be-, illetve kikapcsolédhatnak.

ATIMER program miiktidéséhez VGA monitor és egér sziikséges. A programot
hasznélata elétt vagy mésoljuk a winchesterre, vagy elinditdsa utén is hagyjuk
benn a lemezt a meghajtoban, mert a program hasznalja miikdése kozben.

A program a TIMER parancsra indul. A képernytn megjelenik a négy készll-
lékhez tartoz6 egy-egy kapcsolémezd. Az egysépek szimozéisa azonos a kapeso-
I6modulon tallhatdval, A beallitisok és kapcsolésok a képernyon lathat6 , kezeld-
gombokkal” tbrténnek. A gombot nyomé ujjat a nyil alaki egér cursor és az egér
bal gombja helyettesiti. A nyil billentyiizetrdl a cursormozgaté gombokkal is
mozgathatd az egér gomb pedig helyettesithett az ENTER vagy a sz6koz billen-
tyiivel. A START és STOP gombokkal azonnal ellendrizhetd a probalampas kap-
csolomodul miikiidése. A be- és kikapcsoldsi idopontok beAllitdsa is igen egysze-
rit. Egy késziilékhez nyolc killonbtzd iddpontot lehet hozzérendelmi, Elgszar ki
kell vélasztani az |-tol 8-ig szAmozott memériahely egyikét. llyenkor a szimme-
28k az erre a helyre beallitott be- és kikapesolisi idopontot mutatjik. Alaphelyzet-

Szamitastechnika
1051 Budapest Mérleg u.14.

KRONOS

Irodatechnika
Nyitvatartas: H-P 9-18-ig.

Telekommunikacio
Tel/FAX: 267-5316, 267-5317

Processzorok, RAM-ok

1 MB SIMM RAM * @ bit. 4.280-
4 MB SIMM RAM * 32 bit. 15.900.-
8 ME SIMM RAM * 36 bit. 31 .900,-
16 MB SIMM RAM * 36 bit. 57.980.-
IBM DX2-66 processzor 6.600.-
AMD DX4-100 processzor 11.600.-
INTEL Pentium 90 Mhz processzor 39.800.-
CPU ventillator 690,
Winchesterek
270 MB QUANTUM HDD 16.900,-
420 MB QUANTUM HDD 20.700,-
540 HM QUANTUM HDD 22.900.-
| GB HDD IDE 36.900.-
1 GB HDD fast SCSI FUJITSU 6ms 49 700.-
MICROSOFT Szoftverck
Windows 95 Hu, PanEu 25 000,-
Windows 95 frissités 13.000,-
Windows 95 oktatisi 16.000,-
Office Std. for Win. 95 67.000.-
Office Std. for Win. 95 frissités 39 500.-
Office Std. for Win. 95 oktatési 18 500,-
Office Prof. for Win. 95 79.000,-

Az arak az AFA-t nem tartalmazzak! Viszonteladoi és torzsvisarloi kedvezmények!
Szamitégép konfigurdciok, kiegészitok, szamitogép szerviz, szaktandcsadas!
A varos szivében, a Deak tértol 2 percre!

Multimédia eszkiizOk

PHILIPS CD-ROM drive 2, 4x seb. 9600 -

CD-ROM drive 4x seb. EIDE 22.900 -

Sound Vision hangkartya 16 bit Multi CD 9.900 -

Sound Galaxy Wave Rider 32 Plus 18.900.-

Video Galaxy Gamma (TV tuner, Live video

overlay. képdigitalizalas.. ) 37.900,-

Aktiv hangfal par 2%4 W 1.990.-
CD-ROM lemezek

Brehm Az allatok vilaga magyar 6.900.-

Politika Magyarorszag 1944-1989 magyar 5.440,-
Szamitogép kiepészitik

Szamirtogép takaro antisztatikus anyagbol 240,

Magyar ekezetes betilkészlet matrica 40,-

Notebook taska 3.192.-

Telefon tarté kar 2.560 -
KRONOS kakulatorok

Asztali AFA kalkulator 1.120,-

4 soros asztali osszeadd szamologép 1 800,-

- B0 lépést tarol, javit
Asztali. 12 nagy szdmjegyes szamologép 2.480.-
Menedzser kalkulator 15 Kbyte-os 3.600.-

1995/11. mes‘t@r 15



\-‘%C
= DC in ey
e o b ST R I T D L
ie
1c2a 30 130 330 230 F30 30 330 :
P1 ™ Aln vo biS 4 gé T
. e 3 Bl 1 E - QUT A
O--—""-/\D-i—"l)o'u e Y2 2R 2@
DTR Y3 25
IciA 74HCTDS 4 5
1a89 Gi Ys 3R 1
GZA Y6 % 351 2
G2B Y7 352 .
1c28 4R aqq A3
Pz 2 - - a 45 By
Ot yarsIvs _E,l
RTS 2
Icie 74HCTOA
1489 a
1c2¢
Px 4:@'
O L 4
TuD
Icic 74HCTDS
1489
- [3]
ben ez a inditasinak ideje. A képerny6n lathato RESET feliratti gomb

program

hatésira mindkét idGpont a pillanatnyi idére valt. Egy-egy mezot kijeltlés utén a
-+ és — gombokkal lehet valtoztatni. Az, hogy a nap a hét melyik nap-
ja, automatikusan kiirodik, nem lehet killén &llitani. A be- és kikapcsolési iddpon-
tok meghatdrozésa utin a TIMER feliratd gombbal valthatd ,élesre” az adott ké-
szillék. A TIMER gomb , lenyomva” marad és pirosra valt. A szdmozott gombok
folotti zold jelzés a bedllitott programhelyeket mutatja. Amikor a program érvény-
re jut ez a jel piros lesz. Benyomott TIMER gomb mellett az iddpontokat nem le-
het megviltoztatni. Ha a TIMER gomb nem marad lenyomva, ez hibés beallitésra
utal (pl. egyaltaln nincs beéllitott idGpont, a kikapcsolés idopontja megelbzi a
bekapesolését, az idopontok Atfedik egymast stb.). Ilyenkor ellenérizni kell a prog-
TAMmOZAsT.

A SAVE gomb lenyoméséval lemezre tirolhatd egy teljes, mind a négy készil-
Iékre vonatkoz6 beéllitis, ami a LOAD gomb segitségével béarmikor visszahivha-
t6. Vigyazat, LOAD hatdséra figyelmeztetés nélkiil minden memdriahely autorna-
tikusan &tirodik a lemezen tarolt értékekre, ezért meggondoltan haszniljuk !

: .*.__

"

£1[0)

Fze)

| AR}

HHAE

G

e

| )

6..
\ -
\Yaeoesvee

+ i .  — g —/b

16 Bmmiesiar 199511,

hobbI

{A 8 csatornés interface kezeléséhez szitkséges UNIT]
unit thapes;

interface

procedure kapesolo(kod-byte;be:boolean),
implementation

const BA:word=$2F§;

procedure kapcsolo{kod:byte b booleas)

if_then

bzfnsehl_:luf _
1: b%:i :'l]élDT'Rﬂ-I]GH;R]'S“-LDW:TND%O\‘J]
2:?:1'5.1 B]E&ID'IRRHIGH;R]S-HJGH:TM“! )
porfbartd]=3;
3:%3 {DTR=HIGH;RTS-LOW:TxD=HIGH (brezk)}
4'“&' {DTR=HIGH; RTS=HIGH; TxD=HIGH (break)}
pori[ba+t3]=64;
mp‘g:'l[bm]%:

{DTR=LOW;RTS=LOW:TxD=LOW}
=0

end;
2: begin
port[ba+3}:=0;
port[batd}=2,

{DTR=HIGH;RTS=HIGH;TxD=LOW}

4 begin {DTR=LOW:RTS=HIGH; TXD=HIGH {break)}
e,
?M.mm :

end;
end;
end.

A program aktivalt llapotban minden bellitast, és a kapcsoldsok végrehajtdsat
sziikségszeriien térolja (ez fiiggetlen az el6bb emlitett SAVE funkcibtél), ezért az
AUTOEXEC.BAT-bdl inditva egy esetleges Aramsziinet vagy a szimitogép rovid
iddre torténd kikapcsolésa sem okoz fennakadist a mikodésében. Ez lehetové te-
571, ogy a gépet nyugodiabban miagara hagyhassuk idOkapesolo feladaiainak efi-
tisakor. A programbdl a QUIT gombbal Iéphetiink ki. VIGYAZAT! A program ki-
lépéskor minden készileket kikapesol. Végil, de nem utolsésorban az idokapesold
helyes mikiidéséhez a szamitogép ordjat allitsuk be, és iddnként ellendrizziik,
pontosan jdr-e.

Tary Zsolt



GARAI KERESKEDOHAZ

1075 Budapest Vil., Wesselényi u.30.
Tel./fax: 122-0994, 267-8632, 322-1688

H ALLOTTA M AR ?

Megjelent a Sound Blaster ceg PHONE BLASTER-je,
amely 16 bites hangkartya és 14.400 bps fcxmodem is egyben.
Uzlettinkben megtekintheto. Ara: 34.980.-

Szeretné meég tovabb gyorsitani 486-os szamitogepéet?

1t van mar a 486 DX4-120 MHz-es AMD processzor.
Ara: hivion minketl

Elekironikai részlegink e havi kinalatabol:

Alkaline gombelemek: Miiszerdobozok:
LRAT (V3GA) 1,5V @ 7.9mm X 3.6MM.c..orcererinrsininss 105 T S ] NG T i et vssce s shonsincibamas soon ectcas vern shaasa-ssan s s SR -
LR43 (VI2GA ) 1.5V @ 11.6mm x 4.2mm........., 21 x 14x 11 em fém.. - 1.302--
LR44 (V13GA) 158V @ 11.6mm x 5.4mm.......... 24% 18x 14 cm fém.. N P P
LR1120 ( VBGA ) 1.5V & 11,6mm x 2.15mm 24 x 18 x 15 cm fém...... -1.868.-
LR1130 (VIOGA) 1.5V @ 11.6mmx 3,1mm.................35,-....50, %ﬂﬁchmfem ------ venee 1,814,

. ¥ 20% 13 cm fam 2016,
Lithium gombelemek: 35 30 x 15 mm / 341 GAOZOM ... o...ccrereee A
CR2016 3V @ 20mm X 1LOMM.ooervvvroevereeenree oo 70,7100,

35x 30 x 15 mm / KODU, KOHUénozoﬂ ...... i 190 -
CR2025 3V @ 20mm x 2,5mm..... conseseaoness 105, 100 -
CR2032 3V 3 i ead 50 x 40 % 25 mm / 2 dnozott....
@ 20mMM X 3200M...oorvsivmsrisensnneinessemne JUS AW 50y 40 26 mm f KODU, KOHU énozott... s .

Normél gombelemek: 50 x 40 x 25 mm / 3 énozott.... & o T
SR621 (V364) 1,55V @ 6.Bmm x 2,15mm.......coco e Alkatrésztartd ml'ionyng dobozok
SR626 (V377 1,55V @ 6,8mm X ZOmMm...cc..veceveeene. 7 rolkamzos @12 % Fem ldb: 80.- 3db: 75- 10db: 70.-

SR721 ( \V361.V362 ) 1,55V @ 7.9mm x 2,15mm ;
SR726 ( V396, V397 ) 1.85V @ 7.9mm x 2,65mm........
SRY27 ( V395, V399 ) 1,55V @ 9.5mm x 2,65mm

4rekeszes 165x 10x3cm  1db: 120- 3db: 110~ 10db: 100.-
Brekeszes 23x 12x3 cm 1db: 160.- 3db: 150~ 10db: 140-

SR936 (V394 ) 1,55V @ 9.5MM X 3EMM....oerroiverrieri O3 m;:;vkmm e
Ceruza akkumulétor: 500mA 12V telefon aduprar ermsesastasr 55
7OUI"|"lAh ]QV _....k...,.k........_.!ﬁa.-..‘i%.' ":m_nA 3 -!2V NGE ]A_ . -----Bm.'
700mAR 1.2V TOMQSANGHE KiVHeL.......vr 1B 9B HOOOTA ARV NGT 2D s 2,760
Triplex fardgépek, csiszolok:

730 C 1 vagé-csiszoid késziet 1.430,- 710MI Miniplex firogép 2.840.-
739 C4 avegcsiszold késziet 1.660,- 712 M1 Miniplex furbgép 4.320.-
750 C3 polir cslszold készlet 2.010,- 713 MV2 Miniplex fuarégép 5.360,-
740 C2 forSfejkésziet 1.730.- 720 M2 Miniplex farégép 3.230,-
723C minifarégép allvany 3.870.- 908C Triplex furégép 6.480.-
725B rugalmas tengelyhosszabbitd 1.760.- MK2 760C Triplex farbgép 6.648.-
Kisgépelk, készlilékek:

Hidraulikus emeld 2 tonnas HMI21 1.978,- BS12 univ. szalagfirész 31.508,
Hidraullkus emeld 4 tonnas HM41 2.516,- TB13-ET asztali furd 5 sebességes 22 .306.-
Hidraulikus emeld 6 tonndas HMé1 3.034.- 181 vagdalivany 85679,
Vibraciés csiszolégép ERU270 9701, TS2 vagodlivany 3.891,
Elezd és csiszold NTS2000 9.812,- LS114 heg. készllék 45-140A 13.275.-
Sarokcsiszold IWS230 23.133- LS116 heg. kész0l6k 45-160A 19.529.-
Sarokcslszold WS115 12.219,- LS318 heg. készilék 45-160A 25.611.-
Sarokesiszold WSC115 6.480,- LEMAMIG 100 védagdzas heg.kpl. 35.949 -
Sarokcsiszold WSC230 12.568- LEMAMIG 130 turbo véd.gaz heg.kpl. 44.974.-
vagagep NFS181 30.703.- SGF181 védagazos heg.kpl. B89.325 -
Vvagotarcsa 1156 x 2,5mm ko 170,- 2.00mm hegesztdpalca 10 db-os a72.-
vagoétarcsa 125 x 2,6rmm k& 170.- 2.5mm hegesztdpdica 10 db-os 499 .-
vagéatarcsa 230 x 2,5mm ko 321, 3.25mm hegeszidpdlca 10 db-os 533,
Vagokorong 178 x 25.4mm gyémant 5364, 0.6mm Vllbl'\yfl:NékG (5db) 775,-
Dorabol® tarcsa 115 x 6mm fém 198,-  0.8mm vilanyfavéka (5 db ) 735~
Darabold tarcsa 125 x 6mm fém 214,- Nedves és szaroz készora 13.990.-
Darabolé tarcsa 230 x 6rmm fém 532.- GARDENA Utveflrd 15.992 -

Aroink a 25% AFA-t nem tartalmazzakl POSTAI CSOMAGKULDESIS |
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ELEKTRONIKA

EGYSZERU
HOBBIARAMKOROK

Elektronikus dramkdrtikben kettd, elvileg egyszeril hiba fordul el§ a leggyak-
rabban, a szakadis és a zirlat. Azt nehéz elére megmondani, hogy a kettd kozill
melyik a kellemetlenebb, mindenesetre a késziilék egyikt6l sem mitksdik. Aszaka-
désnél nem biztos, hogy tonkremennek az alkatrészek, a zérlatnél ellenben az ese-
tek tobbségében valami megég. Mindkét hiba elvileg egyszeril, igynevezett szél-
soséges eset. A megtalaldsuk viszont mér egyéltalin nem olyan egyszer(l, foleg ak-
kor, amikor a zérlat helyén nincs lathato sériilés, égés, stb. Ugyanez vonatkozik a
szakaddsra is.

A szakadésnak és a zirlatnak egy dramkérben fontos szerepe van, feltéve, ha
ezek a megfelel6 helyen vannak. Egy Ssszekdttetésnél, legyen az kabel vagy egyéb
vezeték, és ide sorolhatok a nyomtatott dramkdrok foliacsikjai is, az dsszekotitt
két pont kizott rendeltetésszerfien zirlatnak kel lennie, méskillinben milkddési
zavarok #llnak elo. Ebben az esetben a zérlat tehit jO, a szakadas pedig hiba. For-
ditva viszont, példdul két szomszédos csatlakozo pont kbziitt szakaddsnak kell
lennie, és a zirat a hiba. Egy dramkorben teht az1, hogy két pontja kozitt zirla-
tot vagy szakadast vizsgilunk, mindenkor a miikdése hatrozza meg. A zirlat- és
a szakaddsvizsgilatot a gyakorlatban egyszerre szokés végezni, a hozza valo mii-
szer sem kizardlag szakadds- vagy hanem mindkettére atkalmas.

Az dramkbritkre nézve mindig a nemkivanatos zérlatok a veszélyesebbek, a
szakaddsoknal pedig az dsszekditetések hidnya okozza a legtiibb bajt Ez utébbi-

ak szintén a zarlatvizsgélattal derithetok fel a leggyorsabban. Nyomtatott Aramkd-
roknél gyakori hiba a vekony rézfolia csik szakadasa. A néhény mikron vastag &
egy-két tizedmilliméter széles foliacsikok mar a lemez kisebb mechanikai igény-
bevételénél is megszakadhatnak. Az ilyen hibak néha csak idészakosan jelentkez-
nek, aminek magyardzata a hdmérséklet-valtozasokban kereshetd. A hagyoményos
mddszer, amikor ohm-mérdvel] keressilk a szakadast, dlmmrj"rm% Jar megbizhato

ugyanis az egé-

megvasarlasa.

Cim: 1072 Budapest,
Klauzal u. 32.
Tel.: 26-78-560

COMPUTERBONTO
“4M" Mlszaki és Kereskedelmi Kft.

Uj és hasznalt szamitastechnikai berendezések,
alkatrészek eladasa-vétele,
Elfekvé és leselejtezett készletek nagy tételben valo

Hasznalt, mikodd féenymasolék és computerek.

Nyitva:
Heétf6-pentek:10 - 18
Szombat

eredménnyel. Az
szen kis ellenéllasokat, azaz az egy ohm alat-
tiakat mar bizonytalanul mérik. Néha a mérd-
zsindrok és a csatlakozasuk is nagyobb ellendl-
list ad, de erre a hétkéznapi haszndlat sorin
nem nagyon figyelink oda, mivel a mlszert
gyakran ennél sokkal nagyobb ellendllésok mé-
résére haszndljuk Az aramkdrjavitas gyakorla-
taban viszont rengeteg idot és faradsagot lehet
megtakantam, ha a folids lemezt és a csatlako-
zasi pontokat gyorsan és megbizhatoan zirlatra
és s-zakadssa amzsgé]juk Ehhez érdemes va-
lamilyen egyszerii célm0szert késziteni.
Szakadsok, illetve zérlatok megbizhaté méré-
sére vagy keresésére alkalmas egyszerii dram-
kér kapcsolasi rajzat mutatja az 1. dbra. A9
voltos teleppel taplalt, minddssze 3 milliam-
dramkor miikodésének lényege
az, hogy az ICl-es, 741 tipusii milveleti erdsitd
invertdld és nem invertald bemenetei kozott
fellépd igen kicsi fesziliségkillinbség az IC
kimenetét atkapcsolja. Az 1C2-es, 4093-as
egyik Schmitt-triggerére egy koriilbelul 4 kilo-
hertzes oszcillitor épil, ami csak akkor kap-
csol be, ha az IC 13-as kivezetésén pozitiv fe-
szllltség, azaz H-szint van. Ekkor a piezo ziim-
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mer éles hangot ad. Ha a Schmitt-trigger emlitett bemenete L vagy nulla szintre
kerill, akkor az oszcillator ledll és a ziimmer elhallgat.

A 741-es milveleti erbsitd bemencteiné] levd, R1-R2-R3 ellenallisokbdl 4ll6
feszilltségoszto kiizépsd, 10 ohmos ellendllisén olyan kis fesziltség jelenik meg,
hogy az a vizsgélt dramkart nem zavarhatja. Ez a koriilbelitl 2 millivoltos feszilt-
ség és a 200 mikroamperél kisebb 4ram még a legérzékenyebb CMOS 1C-kre
sem jelent veszélyt, ugyanakkor a zérlat jelzését a félvezetd dtmenetek sem zavar-
jak. Ha tehét a miszerrel egy olyan &ramkori rész ellendrziink, amiben dioda,
tranzisztor vagy IC van, akkor ezek hibatlan np, vagy pn dtmenetei nem véltanak
ki hamis zarlati jelzéseket. A miiszert Ggy kell bedllitani, hogy az 1 ohmnal kisebb
ellenéllést zarlamak jelezze. Ha a 741-es IC invertilo bemenetén nagyobb a fe-
szllltség, mint a nem invertalon, akkor az IC kimenete nullara valt és az Schmitt-
triggeres oszcillitor leall, a piezo ziimmer nem ad hangot. Ez a miszer nyugalmi
&llapota. Ha az ellenéllés a tapintdcstcsok kizott 1 ohmnél kisebb, ami megfelel
a 7irlatnak, akkor a folyamat az ellenkezbjére valt, és az IC kimenete H-szintre
kapesol, az oszcillator elindul és a ziimmer éles hangon megszéll.

A zirlai- vagy szakadésvizsgalé nyomtatott ramkorének rajzai a 2. &brén I4t-
hatok. Az R6-0s, 470 kiloohmos ellenallas a kapesoldsi rajzon nem szerepel, en-
nek ellenére a pozitiv telepfesziiltség oldal és a P1-es potenciométer cstiszkéja kb-
z¢ kell beépiteni, a foliés lemezen a helye megtalalhato.

Ajelzimfiszert hitelesiteni kell, ehhez a tapintocsiicsok kizé egy S szézalékos-
nal nem pontatlanabb | ohmos ellen4lldst kell kapcsolni és a P1-es trimmerpoten-
ciométerrel azt kell bedllitani, hogy a ziimmer éppen megszolaljon. Az 1 ohmos
ellenallast kivéve a ziimmer elhallgat. A jelzés hangerejét a P2-es trimmerpoten-

ciométerre! lehet a megfelelére sza-

balyozni.

A 3. dbrén az eldzovel gyakorlatilag
megegyez0, azonban nem hang-
jelzés, hanem egy LED-del fény-
jelzést ado szakadds- és zérlatvizs-
gélé dramkor kapesoldsi rajza lit-
hato. Az éramkor milkddése teljesen
azonos a hangjelzést adoéval, eltérés
csak annyi, hogy most a 4093-as IC
mindegyik Schmitt-triggere dolgo-
zik, ezek pérhuzamosan kétve kap-
csoljak a LED-et. Alaphelyzetben,
tehat amikor a feszilltség a miiveleti
erbsitd mvertdlo bemenetén maga-
sabb a nem invertal6éhoz Keépest,
akkor a kimenetén alacsony, nulla
szint van. Fz a jel kerill a Schmitt-
triggerek osszefogott, kozos beme-
neteire, és mivel ezek invertilnak,
ezért a szintén kozbs kimeneteken
ellenkez?, magas, H-szint lesz. Ab-
hoz, hogy a LED begytjtson, a ka-
todjéra nulla szintet kell kapcsolni.
Amig tehat a katodja magas szinten
van, addig nem vilfgit. Ahogy a mfi-
veleti erdsitd két kivezetése kozé,
azaz a tapintocsicsokra | ohmnél
kisebb ellenallas kerill, a 741-es ki-
menete azonnal magasra valt és a
Schmitt-triggerek kimenete az inver-
tilds kévetkeziében nulléra kapesol,
a LED katddjéra nulla szint kerill és
begyiijt. A LED-es szakadds- és zAr-
latvizsghl6 nyomtatott aramkére a 4.
abrén lathatd. A milszer fogyasztisa
aLED miatt kériilbelitl 7-8 milliam-
per lesz, de még igy is egy 9 voltos
telep sokdig hasznilhaté. Az | ohmos
ellenll4ssal a Pl-es trimmerpoten-
ciométert most is figy kell beallitani,
hogy a LED éppen begytijtson.

Az energia soha nem volt olcs6, napjainkban pedig a folyamatosan emelkedd
4ra miatt végképp nem nevezhetd annak. Mindenkinek sajat érdeke, hogy ot taka-
rékoskodjon, ahol tud — ez iigyben van béven tennivald. A villamos energiaval
még a jelenlegi drak mellet is nagyvonaliian gazdélkodunk. Egy-két bekapcsolva
felejtett izzolampa valahogy még nem tinik akkora pazarldsnak, pedig sok kicsi
sokra megy. Térsas- és csaladi hazak lépesthizi vagy egyéb kozos vilagitasa rend-
szerint gazditlan, rengeteg a foloslegesen bekapcsolt idd, nem igazén érzi senki
sem a magiénak az érte kifizetett villanyszamlét, Pedig rendkiviil egyszerlien
megoldhatd, hogy az izzok csak a szitkséges ideig legyenek bekapcsolva, Az igy
megtakaritott enerEi;uﬂrahmszﬁ tivon tetemes, megéri azt a néhiny szz forintos
beruhézist és egy kis munkét.

Az 5. &brin egy korszeri
lépcsthizi vilagitisi automa-
ta kapcsolési rajza lathato. A
késziilék alkalmas hiités nél-
kiili Triac-kal 200 wattos fo-
gyaszto (ami lehet példiul 5
darab 40 wattos izz6) 1-16l 15
percig, vagy I-tol 15 ordig,
percenkénti vagy Orénkénti
lépésekben véltoztathatd idd-
tartami) bekapcsoldsira. A
Triac hiitéssel 800 wattig ter-
helhets. Az dramkér kizponti
alkatrésze a VALVO gyért-
ményi UAA3000 tipust IC.
A kapcsolds egyszeriisége és
megbizhatdsiga onnan ered,
hogy ez az tjdonsdgnak sza-
mit6 IC a 220 voltos halozati
fogyasztok mitkodtetésével
sszefiiged lényeges dramko-
ri funkciokat mind tartalmaz-
za. Kiizvetlenill és biztons-
gosan csatlakoztathatd a ha-
lozatra, nem igényel kiilén
védelmet és ezzel egy sor
egyéb alkatrész, amik a ha-
gyoményos dramkdroknél ép-

Folytatds a 20. oldalon!
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ELEKTRONIKA

INFRASUGARAS
ADO-VEVO

Az infrasugérzést az emberi szem nem érzékeli, gyakorlatilag a fénynek ezt a
tartoményat nem latjuk. Az infrasugaraknak a lathatatlansdgét szamtalan helyen
kihasznéljak, mivel az ezen az elven miikddd késziilékek avatatlan szemek el
rejtve maradnak. De nem csak ez az egyetlen ok, amiért érdemes ezekkel a suga-
rakkal foglalkozni. Terjedésilk azonos a Iithatd fényével, tehét kivéldan alkalmas

hogy az éramkérk mindennapos eszkbzikkel, hézilag és egyszerlien megépithe-
tok. Az infrasugarakrdl mindenekelott azt kell tudni, hogy azokat félvezetok, foto-
tranzisztorok és fotodiodak érzékelik. Ezek a félvezetk azonban nemosak kizard-
lag a fénynek erre a l4thatatlan tartoményéra reagalnak. Szamukraaz i

éppen olyan fény, mint a tobbi. A fototranzisztorok és a fotodiodak a léthat és a

Kisebb tavolsagy, iranyitott hatosugari, mis készillékeket nem zavaro, mondhatni  nem lathato fényre gyakorlatilag egyformén reagéinak Mindéissze az lehet a ki-

a komyezetre dsszekdtietések teremtésére. Kivalo példak erre a hira-  16nbség, hogy egyes hullimtartomAnyokba esb fénysugarzisra érzékenyebbek. Er-

dastechnikai és szorakoztatd elektronikai késziilékek tavirfnyitoi. ie a gyakorlati szempontbé! nehezen kihasznalhato kitléinbségre az dramkérok mii-
odését nehéz alapozni.

Minden félvezetd érzékeny e fényre. Taldn nem ismeretlen az, hogy régebben

INFRASUGARAK a tranzisztorok és a diodak voltak. Ezt az (vegburit fekete festékbe-

vonat takarta, kimondottan a félvezetdk fényérzékenysége miatt. A fekete festék
eltavolitisival barmelyik tranzisztorbol vagy diodabol hasznalhato érzékelot lehe-
tett késziteni. Kozittiik a kilnbség csak annyi volt, hogy az egyik kevésbé, a mé-
sik jobban reagalt a fényre. Ma mér kimondottan az kibocsatéséra és
érzékelésére alkalmas alkatrészeket gyartanak. Felépitesilkben tibbek keizbtt
abban témek el mas hasonld félvezetokidl, hogy a tokozésuk egyben sziird,
ami a kiiziinséges fényt ha nem istﬁkéletesmdekxsebb-nagyobb mértékben
kisz{iri, illetve a szfird nagyjébdl az infrasugarak tartoményara van hangolva,
Az infrasugarakat tehat valamilyen modon el kell a természetes, azaz a lat-
hat fények6l killoniteni ahhoz, hogy gyakorlatilag figgetlenil lehessen kii-
lénféle célra hasznéini. Egyik lehetdség a mér emlitett optikai sziirdk alkal-
maz4sa, ez azonban koltséges és hazilag nehezen megoldhaté médszer. Spe-
cialis infraszfirdket ipari és més professzionalis céli, ennélfogva méregdrd-
ga berendezéseknél széles krben hasznalnak. Amatér gyakorlatban faradsa-
Saves gosan, ¢s csak igen rossz minfségli és hatasfoka sztirok készithettk. Sokkal
egyszeriibben jarhatd Gt, ha az infrasugérzést, hasonléan a ridiozdshoz, se
nem il alacsony, se nem til mapas, lehetbleg mésra Altalinosan nem hasz-
Da nalt frekvencidval bocsatjuk ki. Ez a frekvencia, mint hordozo, killonbozb
moduléciékba foglait kodokkal keépes a tivjeladasi, irinyitisi és vezérlési
feladatok hibétlan megoldaséra. Az ilyen keésziilékkel kisebb-nagyobb tévol-
sagok észrevétlenill dthidalhatok. A hatotavolsdg egyrészt az infra-
kibocsétd adé teljesitmény€1ol és a vevo érzekenysépétdl, masrészt
a terjedési korillményekt6! filgg, Ez utobbi alatt azt kell érteni, hogy az infra-
sugarak a lathato fennyel azonos tulajdonsigban terjednek, fokuszathatok,

Az infrasugaras technika manapsag egyéltalin nem szimit érdéngBsségnek. A
hozzivalo alkatrészek olcsok és nehézsép nélkiil beszerezhetdk, lehet allitani,
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Zart Jumper-ek
n
J2
J1J2
J3
J1J3
J2 )3
J1J2)3
J4
J1 )4
J2 J4
J1.J2 J4
J3J4
J1J3 )4
J213 14
J1LJ2)13 4

Vasarnap: 10-22
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pen a brztonségot ¢s a védelmet szolgaltak, példiul levalasziott tipegység, optocsatold stb. elhagyhatd. Tovabbi
Iényeges egyszeriisitest tesz lehetdvé az, hogy az IC a Triac-ot ktizvetlenill vezérli, Nagyon lényeges, &s ezt korabban
csak j6 pér alkatrésszel lehetett megoldani, hogy a fogyasztot az IC a halozati valtakozo fesziltség nulltmenetében
kapesolja be. Emiatt a zavarsziirés is tel]es egészében elhagyhato. Tovabbi szolgaltatis, hogy az UAA3000 a progra-
mozott iddt rovid, néhany mésodperces halozati fesziiltségkimaradésok alatt is folyamatosan tartja.

Az idozithetd vilagitasi kapesolé automata nyomtatott &ramkori rajzai a 6. éhrén lithatok. A 14 kivezetéses DIP
tokozésti IC-t foglalatba helyezzilk. A kapcsolési idBket a szamitopépeknél ismert Jumper-ekkel lehet bedllitani. A
Jumper ket tiiske, amit egy rahiizott rividzardugo kapcsolegynmhoz Ha a tiiskéken nincs dugasz, akkor a Jumper
nyitott, ha van, akkor zart. Ha az UAA3000 IC-t uk programozni, akkor a J5-Us ziri, ha éréban, akkor
nyitott. Az iddt 1-tol 15-ig, percenkénti vagy 6rénkeénti lépesekbm a }1-J2-13-14 Jumper-ekkel, a BCD kédhoz hason-
16an kell beallitani a tablizat szerint.

A programozhaté automatikus vilégitiskapcsold aramkérének dsszedllitasanal egy pillanatra se feledkezzink meg
arrdl, hogy gyakorlatilag minden alkatrésze a 220 voltos halozati fesziiltséggel kapcsolathan van. Fontos tehat, hugy
az ilyenkor kotelezd biztonségi és érintésvédelmi el6irisokat szigorfian betartsuk. Az automata az Ny nyomégombbal
indithat6, parhuzamosan kapcsolt gombokkal természetesen a szlikséges szimi helyrdl is, példaul elétérben és a lép-
csbhazban emeletenként elhelyezett nyomogombokkal. Ezek halozatit csak biztonségos szerelvényekkel és a 220
voltos halzati szabvinynak megfeleloen szabad kiépiteni.
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visszaverddnek, s az Gtjukba helyezett targyakon, felilleteken csak akkor képesek
4thatolni, ha azok fényéteresztok stb. Ez a tulajdonsiguk is sokrétfien kihasznél

hat6. Tukrokkel, prizmékkal sugdrfolyosok képezhetdk, a sughr fol}mmossigzil
bérmi megszakithatja, ami mas késziilékeket hozhat mitkdésbe stb. Csak a fanta-
zidn és az dtletességen milik, hogy az infrasugaras technikat mire és hanyfélekép-
pen lehet hasznalni.

INFRAADO

A frekvencidt, aminek temében az infrasugarat mint a moduldciét hordozd
kozeget az adoval kisugarzunk, 40 kilohertzesre célszerii megvalasztani, Ez még
kinnyen kezelhet6 frekvencia, tulajdonképpen ultrahang, de a hanghoz most sem-
mi kidze. A40 kilohertz egyébként se lenne hallhato, ez esetben pedig egy nem lat-
hat6 hullamtartoményba est fénysugarat boesatunk ki szapgatva a periédusaként.

Az infrasugaras kapesolatra épilld adé-vevé rendszer kétféle elv szerint is mi-

Nyitva: H-CS: 8.30-16.30
ig . P: 830-16.00

Peter's Group P

MICROSOET

Meghatalmazott OEM Partner

~ PC-SZERVIZ
SZAMITASTECHNIKAI
SZAKUZLET
Igény szerinti konfigurdciok 1+2 év
garancidval, Alkatrészek, Software,
Hardware, Kiegészitok, Nyomtatok,
Kedvezd dron a legjobb mindségben!

Ha téliink vdsdrol,
nem kell félnie a BSA-tol!
Kisse dssze a jot a hasznossal!

Jogtiszta Microsoft OEM programok,
kiegésztik elfogadhaté dron!

F A SRS

Tel.. 06-30-422 904
06-30-446-177, 06-30-499-277

1161 Bp., Thokdly utca 88.

kisdhet. Az egyszeriibb, amikor az irnyitas feltétele az, hogy vagy van infrasugr
vagy nincs. Valamilyen készillék szAmara kiadott vezérléjel most csupén abbol all,
hogy az adt sughrozza a 40 kilohertzes infrafényt vagy nem. A bonyolultabb, de
felép{tésébmazelﬁzﬁegyszerﬁse#i megtartd elv az, amikor a 40 kilohertzes inf-
kédolt informéacitt tartalmazé moduléciét hordoz. Itt csak 40
kilohertznél joval kisebb frekvencias impulzusmoduléci6 johet szoba. A modulé-
dékédeazinpuhusoksﬁnﬁbanéshnmﬁbannﬁlvémﬂhﬂmeg Mind-
két esetben, tehét amikor van vagy amikor nincs modulécid, egyszeriien egy osz-
cillétort kell ehhez a megfelel6 titemben be- és kikapcsolni. Ez az tgynevezett
kapcsoléiizemii megoldés az ado dramkrét nagymértékben leegyszerfisiti.
Momﬂﬁclbval kodolt és kodolatlan infrasugarak kibocstdsara alkalmas ado
kapesoldsi rajza lathatd az 1, &bran. Az 555-0s IC—re épild astabil multivibritor
frekvenciéjit az R2-C1-C2 ellenéllas-kondenzétor egyiittes hatirozza meg. Ennek
szimitott periddusideje névlegesen 24 mikroszekundum és az bbbl adodo frek-
vencia koriilbelill 41 kilohertz. A frekvencia a valosAgban az alkatrészek pontat-
lanséga miati a szamitott6l kismértékben eltér, rendszerint kevesebb, a megepitett
késziliékben nagyjébol 40 kilohertz. A frekvencia pontossdginak nincs thlzotian
nagy jelentdsége, ezért a kisebb eltérések megengedhettk, habér a vevdben az adé
frekvencidjéra llitott szfir van. Az 555-6s IC 3-as kimenetén aszimmetrikus, 40
kilohertzes frekvenciéji, négyszogletes alaki, koriilbeli] 8 volt amplitiddjn, &l-

landd impulzussorozat jelenik meg. Peribdusonként a pozitly jeltetd nagyjabél 7

mikroszekundum, a nulla voltos tartomany pedig 18 mi

Az emlftett impulzusok az R5-0s bézisiram-korlétoz ellendllason kermtﬂl a
Ti-es, BD139-es iranzisziort kapesolgatjak. Az npn tranziszior az impulzusok po-
zitiv 7 mikroszekundum hosszi tartoményéban kinyit és a negativ telepoldalt a hi-
rom sorbakapesolt CQY99-es infra LED diéda katédjihoz kapesolja. A dibdak
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% terhelni. Az emitterkdvetd kapesolasi T1-es tranzisztorra az jellemzd, hogy

a bemeneti ellenéllasa nagy, a kimeneti viszont kicsi. A 40 kilohertzcel pul-
746 infrafény hatdsa a Cl-es kondenzdtoron a fotodi6dét ért kiimyezeti fény-
tol fiiggetlent] érvényesill. Ezek a jelek azonban nagyon kicsik és az alakjuk
csak kicsit hasonlit a modulilé négyszogekre.
A fotodiéda aital felfogott gyenge jeleket az IC1-es, LF356 tipusi miiveleti
erdsitdre plild fokozat korilbeltil 60-szorosdra erdsiti. Az erdsités nagysagat
az Rd-es visszacsatold ellentllas szabja meg. Az IC 14 iltsége aszim-
metrikus, az invertald bemenete emiatt az R3 és az R4 ellenallasok alkotta
osztoval a telepfesziiltség felére van emelve.
Az erdsités kovetkeztében a C2-es csatolokondenzitoron mér szémotievéen
nagy, 40 kJIDherLzes jel mérhetd. Asnnteme]ﬁ erﬁsﬂﬁl ketws T-taggal egy
lUiI.I\' 1yunw.u:u MJ\'G.I, a.lll.l maga Iﬁ el'l.blll da MVM&M mmlaju IIIIIZI.I.I‘
zusokat. Az IC2-es, LF356-0s miiveleti erdsit6 szintén aszimmetrikus tapla-
st emiatt az invertalé bemenete neki is a telepfesziltség felén van. A 12
decibel/oktav meredekségil lyuksziird biztositja azt, hogy a lancban elsosor-
ban a kivalasztott 40 kilohertzes impulzusok haladjanak tovibb. A C3 és a
C4 egyenld C-vel, a C5 egyenld 2C-vel, az R8 és az R9 egyenld R-rel végill
az R10 egyenld 2R-rel. A sziird kizépfrekvencisja gy adodik, hogy az idodl-
landd T=2nxRxC, ami nagyjabol 24,88 mikroszekundum, az f=1/T, azaz
koriilbeliil 40 kilohertz. Abban az esetben amikor a vevét mds rendszerfi mf-
raadd jeleinek vételére kell &talakitani, akkor a sziirdt az el6zd egyszerii szé-
mitassal kell az iij add frekvencidjéra hangolni.
A Cé-os csatolokondenzatort a T2-es és a T3-as tranzisztorokbol All6 elvéa-
lasztd, illeszt6 és erbsitd fokozat kiveti. A C8-as kondenzétor a mér elég
nagy jeleket az 1C3-as, 4093 tipusii, Schmitt-triggereket tartalmazé chip A
dramkorére vezeti. A Schmitt-trigger sszefogott kapui az R16-0s ellenallds-
sal pozitiv feszOltségre vannak hilzva. A negativ élekkel indftott trigger kime-
neién ezutAn szabélyos, 40 kiloherizes, négyszdgletes alaki impulzusok je-
lennek meg. A jelformalast kivetd négyszogletes impulzusok periédusokon
belifli szimmetridja azonban a fotodiodéra érkezd infrasugarak nagysagihoz
merten véaltozik. Ha a négysziigek kitbltési tényezdje nem allando, akkor az
egyeniranyitast kivetd egyenfesziiltség ingadozik. Bizonyos esetekben ez a
viltozas elfogadhat6, most viszont az egyébként néha tilvezériéssel is mi-
ko6 veviben zavarokat okoz. Az impulzusok frekvencija allandd, emiatt a
kitoltési tényezb egy 40 kilohertzes iitemben inditott monostabil multivibrd-
torral szintén allandové tehetd. A 4093-as IC kivetkezb két Schmitt-triggere,
a B és C, a C9-es kondenzétorral és az R18-as ellenélldssal, egy kiriilbelill
21 mikroszekundumos id6allandéval rendelkezé monostabil multivibritort
alkot. A C10-es kondenzatoron mar egyenirényitisra alkalmas, dllando ki-
wm tényezbjl, nagyjdbol szimmetrikus, hibdtlan négyszﬁgletes 40 kilo-
ertzes impulzusok jelennek meg.
A vevd mis frekvencidjil infraado vételéhez val &tillitisindl ezt a monosta-
bil multivibrétort is 4t kell hangolni. AT=0,7xRxC képlettel kapott id64llan-
donak a fél periodusidonél néhany szizalékkal kisebbnek kell lennie. A mo-
nostabil multivibritort a D2-vel és a D3-mal az egyenirinyitd kdveti. A C11
€s az R19 szabta korlitok a moduldcid frekvencidjdt 2 kilobertzben maxi-
maljik. Ennél nagyobb frekvencijii modulAciénal a kondenzitor nagysigat
csokkenteni kell. A moduléci6 titemét a hordoz6 frekvencia felénél joval ki-
sebbre kell korlatozni, gyakorlatilag a 2 kilohertz a gyors utasitisok kiaddsé-

Aramit az R4-es, 5 wattos ellenallés korlitozza. A diédak a 10 ohmos korlétoz el-
lenéllassal rovid ideig, 7 mikroszekundumig, elég nagy, kiriilbelfil 500 milliampe-
res csticsdrammal gerj . A di6ddk ekkora dramot csak impulzus iizemben
viselnek el, {gy is kissé melegednek. A nagy diddadram az ado teljesitményét, en-
nélfogva a hatdtdvolségot noveli.

Az infraadd modulaciéja tehat az oszcillitor kapesolgatdsival torténik. Alap-
helyzetben az 555-8s IC a 4-es kivezetésére a tapfeszilltséget az R3-as ellenélld-
son keresztill kapja. Ha ezt a 4-es kivezetést kiizvetleniil a nulla voltra tesszilk,
akkor az oszcillator ledll. A modulici6 abbél &ll, hogy a T2-es tranzisztor a bézi-
sdra érkezd nyitdirinyd pozitiv impulzusok hatisira az oszcilldtor tipfesziiltségét
az R3-as ellenillason 4t a nulla voltra zirja. Amikor a moduléicits jelfeszilltség
nulla, akkor az oszcillator megy, az ado infrafényt sugéroz. Ha a modulcios jel-
feszilltség pozitivra kapesol, akkor az oszcillétor ledil. A kapesolgatas titeme, azaz
amodullo frekvencia ebben az esetben maximéalisan 2 kiloherizes lehet.

INFRAVEVO

Az add &ital sugirzott moduléit vagy modulalatlan 40 kilohertzes infrafényt a
2. brin 14thatd vevd érzékeli és alakitja 4t tovabbi logikai Aramk&rok sziméra ér-

tékelhetd és feldolgozhatd informaciovd. Az infrafényt a Dl-es, BP4IN tipusi fo-
todiddn .ur:nﬂfnh Mint arrd! mir c24 volt o7 a dinda nem coak a7 infrira drzdkeny
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hanem a lathato fényre is reagdl. Azért, hogy az infrakapesolat figgetlen és zavar-
talan ]em'en,ahhozaztalﬁmauﬁfényrﬁllekell vallasztmu Az RT1-es trimmerpo-
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Iagos belsb ellenléisét az infrasugirzds hatdséra megvéltoztatia. Az fgy kapott

Aramvaltozés mikroamper nagysagrendii, a di6dat emiatt csak kxsmérlekben lehet -
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ra i$ elegendd.

Az egyenirdnyito kimenetén, P2 OUT], stabil 9 voltos amplittd6ja, 2 moduls-
cionak megfeleld jelsorozat van, Ezek a jelek az ado modulalé jeleivel azonos po-
laritasiak. Ezt igy kell érteni, hogy amikor az add 40 kilohertzes infrahordoz6t su-
ghroz, akkor az egyeniranyitd kimenetén 9 voltos fesziiltség jelenik meg. Ha en-
nek a forditottja kell, akkor a moduléci6t a kimeneti Schmitt-triggerrdl kell leven-
ni, P3 OUT2. Itt a jelek amplitGddja viszont mir 12 volt. A vevi kimeneteird] kiz-
vetlentil csak CMOS szintii logikai ramkdirk vezérelhetok, TTL szintlek csak az
ekkor szilkséges atalakitast kiivetden kapesolhatok ide.

ALKATRESZEK, NYOMTATOTT
ARAMKOROK

Sem az add, sem a vevb nem fartalmaz egyetlen olyan alkatrészt sem, amit a
kereskedelemben ne lehetne kinnyen és olcson beszerezni. A D1-2s didda a vevd-
ben BP4IN tipusi, a katddjan a feszilltséget a RT1-es potenciométerrel 7 voltra
kell llitani. Ehelyett a di6da helyett szimos més tipus is becpithetd, a BP4IN
elonye az, hogy a milanyag héza egyben infrasziiré is. Ettol eltérd, barmilyen més
tipusd fotodi6danil a RT1-gyel az optimélis munkaponti feszflitséget be kell &lli-

tani, Az ado ¢s a vevd ezenkiviil mas bedllitast nem igényel, gyakorlatilag csak a
l\n‘h\ﬁunlségnl Lall bnri.'ﬁhi |nl
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Azmﬁaadényomlamuémnkﬁfénekrajzaitasﬂavwﬁmjzaitpedigatﬁbm
tartalmazza. Az alkatrészek helyét mutato rajzok és a féllés felﬂletek lsazalkané
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jelzik. A diodaknal a katdd jele vagy megegyezik a hizukon eredeuleg ‘megtaldl-
hato gyiiriivel vagy egy négyszog jelzi a katodot. Mocsiry Gibor



LAKBERENDEZES

Helyigénye kicsi, egy gyerekbltor-
hoz mérten nem is kerll sokba az el-
készitése, mérete a novekvd gyerek-
hez igazithatd, s ha esetleg utban van,
akar a fal mellé is allithatjuk a képln-
kén bemutatott kettds gyerekasztalt
(1). A szellemes ‘%erekmunkahely,
nem mas, mint 20x40 mm-es lécekbdl
ollés- vagy egymasba lapolt csapozas-
sal szilardan osszeallitott harmasszar-
nyl paravan, amelyeknek léckeretébe
ugyancsak 20x40 mm-es léckeretre
ercsitett 5 mm vastag rétegelt asztal-
lapok ilienek. A iécekbdi kiaiakitoit,
csuklospantokkal ellatott kettds labak
teszik lehetévé a két asztallap magas-
saganak a valtoztatasat, 6sszecsuka-
sat (2), mig a masik oldalon a para-
vanlap keretébe furt lvukak és csavar-

tengelyek szolgaljak ugyanezt a cél. A
labak nyitott helyzetben valé rogzité-
sére valok a kitamasztohorgok (3).

5x600%1500
5x500%B800

A paravan haromlapos, s az egyes
kereteket akar 4-5 mm-es farostle-
mezzel is lefedhetjiik, de a szép ereze-
ti rétegelt lemez tetszetésebb. A kész
szarnyakat bevésett fészk( csukios-

pantokkal kapcsolhatjuk egymashoz,
az asztalokat p edl? a keretUkre csava-
t

rozott, s ig]y elfordithat6 kis lapocskak-
kal rogzithetjok a paravanok kerete
kozé (4, 5). A nyers felllet( darabokat
natdr szinben hagyva, esetleg lazdro-
zas utan lakkozhatjuk vagy szinre is
mézolhatjuk

A kész paravan-gyerekbitor ket
asztalat akar szembeforditva, egy-
masra merdlegesen, ‘a paravaniappal
elvalasztva egy vonalban, vagy a szar-
nyak széthaj tgséval a Iegkulbnfélébb
hﬂlvze!ben alllthatluk fel. — bsj —
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TADAM

ADARAW

Az idé hiivisre fordultival a sportkedveldk is beszorulnak tornaterembe, lakisba. Sajnos nem minden sportszeretd
csaldd kiltségvetése viseli el az erdnlét fenntartdsira szolgilé konditorna éradijit, foleg, ha tobben is szeretnének
részesiilni a kikapcsolodast nydjté edzésbél. Kisebb kozosségeknek, egy hizban lakéknak ajinljuk a bemutatott torna-
padok elkeészitését. Egy iiresen 4llé kizds helyiségben felallithatok, tarsasigban a munka és a testedzés is kellemesebb.

24  Eaarmasiar 199511,
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A két kiilénbozd felépitésl edzépad mas-mas gya-
korlatok elvégzésére alkalmas. Mindkettonél ugyel-
jiink arra, hogy a felileteket gondos munkaval simara
csiszoljuk, s a varhatéan erds igénybevétel miatt az al-
katrészek csatlakoztatasa, valamint a kotések szilar-
dak l:gyenek. hasznalat kézben is azok maradjanak.
Mindket sportszert fenyédeszkabdl készitsiik.

A sllyzépad (I) két egység Osszecsavarozasaval
lesz teljes. A kuldnalld pad labaihoz oldhat6é kétéssel
kapcsolodik a két sulytartd oszlop, melyek szilkség
esetén eltavolithatok. A pad labai legalabb 120x60
mm keresztmetszetl anyagbdl legyenek.

A labakhoz a fekvélapot alatamaszté keretelemek
sarokcsapozassal kapcsolédnak, a merevitéket a lab-
ba vésett fészekbe kell siillyeszteni (A). A sarokcsapo-
zashoz az anyag vastagsagat 6t egyenlé részre oszt-
va jeldljik be a flrészelések helyét. Acsapok készite-
sekor a jelélBvonalon kiviil, mig a fészkeknél azon be-
101 vagjuk at az anyagot, és vesdvel Ussik ki a feles-
leget. Az egymasba ill6 részeket raspolyozzuk, csi-
szoljuk pontos méretiire. Arbvid keretelem és a mere-
vité fészkét részben, ill. tellesen vésni kell. Az ésszes
ereszték, csap és csapfészek megmunkalasa utan
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szarazon allitsuk dssze a labazatot, hogy még idejé-
ben deriljén ki, elmaradt-e valami, s hogy észreve-
gyiik az esetleges hibakat.

Szétszedést kovetdéen hagyomanyos csontenyvvel
vagy korszer(bb diszperziés ragasztoval most mar

véglegesen rogzitsik egymashoz az alkatrészeket.
Szaradasig az eresztékek jobb dsszepréselését pilla-
natszoritéval biztositsuk. Az egész labazatot erfs ko-
télkalodaval régzitsuk, melyet pl. ékekkel feszitink

meg.

A fekvélapot hornyolt éld, 18-20 mm vastag
deszkabdl (pl. haj6padiébdl) alakitsuk ki, korben fa-
csavarokkal rogzitsiik a kerethez. A csa-
varfejeket inkabb mélyebbre siillyesz-
szik a lap anyagaba, nehogy onnan
kiadlljanak. Eltuntetésukre folyé-
kony miifat kenjiink a lyukakba,
amit szaradas utan csiszolha-

tunk. A fekvélap élét kor-
ben kerekitsilk le gyalulas-
sal, ill. csiszolassal.

A sllyzotartd anyaga a
labakéval azonos meretd
legyen, 2-2 db kapupant-
csavarral fogassuk a pad
labahoz, bellirél alatettel
ellatott szarnyasanyaval
rbgzitsok. A tartd furatain
atdugott farid kapaszkodoét
kis ekkel rogzithetjiilk, ha
szilkséges.

A mibdrrel bevont, fel-
nyithaté fekvélappal ellatott
pad (ll) a kiegészitd sport-
szekrek b:! izomerdsitd sgll:
lyok, labdak, pingpongut
— esetleg cipdk térolgséra
is alkalmas.

Az elkészitéséhez szik-
séges anyagokat tablazat-
ba foglaltuk. A szekrény-
rész lapjait ennél is olyan
deszkabol allitsuk ©ssze,
melynek éleit egymasba
csisztatva rogziteni tudjuk,
hogy a megadott befoglalé
meéret(i lapokat kapjuk.

Az élek osszekapcsolasa
élhorony helyett Lamello-lapocskak alkaimazasaval is
elvégezhetd. A méretre szabott lapokat igy csapozzuk
egymashoz, hogy lehetéleg minden deszkaba jusson
egy-egy kéldékcsap. A gerendalab (6) a fenéklap tel-
jes szélességét tamassza ala, csak a kilogo részt ke-
rekitsiik vagy vagjuk le rézsisre.

Afekvdlap két darabjat facsavarokkal felszerelt zon-
gorapant (15) koéti 6ssze. A felnyithaté hattamia (4)
kozepére keril a fogazott
1éc (9). A hattamla doélés-
szogének bedllitasat a fo-
gazoit lécbe helyezhetd,
csapozassal Osszeragasz-
tott, a sarokszdgletekkel
(11) megerdsitett tamasz-
tolab (7, 8) biztositja. A
tamasztolabat MB8x50

mm-es csavarten-
gelyek tartjak az
oldallapon. A hat-
tdmasz leengedeé-

sekor e |abat a
szekrény hatolda-
lara csavarozott
tamiéc (10) tartja

meg.

Az lélapot (5) és a
hatlapot lemoshato
mibdrrel bevont gumi- &
szivacs parnazat teszi ké-
nyelmessé. A miibdr bevonat szélét visszahajtva, kar-
pitosszegekkel vagy tﬁzélgéppel rogzitsik a lapok hat-
oldalahoz. A sarkok kialakitasahoz a lll. abrasor nytjt
segitséget. Az Ulélapon még burkolas elbtt furjuk ki a
kolddkcsapok helyét, a burkolt Gl6lapot a szekrény
élébe ultetett keményfa csapokra ragasszuk ra.

Mindkét formaju padot festés elétt még egyszer
gondosan csiszoljuk at. Az els6 — lehet erésen higitott
— alapozob festés legyen, mely lehet szines vagy szin-
telen lakk.

Az elsé festék- vagy lakkréteg ,felborzolja” a szara-
zon mar teliesen simanak latszo fellletet, ezért az
ujboli finomcsiszolast igényel. Porszivoval vagy sdri
kefével tavolitsuk el a finom port. A masodik festék-
réteget higitas néikil hordjuk fel. A kénnyebb tisztan-
tartas érdekében a szekrény belsé feluletének festé-
sérdl se feledkezziink meg.

- mega —
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GYEREKEKNEK

Képiink a feliletes
szemiéléic félrevezetheti,

Lego jatéhokat
ismerék azonnal
észreveszik, hogy

a padién kirakott
varosalapok nem Lego
gyartmanyuak, hanem
padiészényegbél
sajitkerziileg hészi-
tettek. Telintettel

Inres I.nlo Ilizs:latelu

¢s kiegésxittk egyre
magasabb drara,

ez érthetd is. Akl

teheti, persze vasarelhat
eredeti alaplapokat

is, a taharekoskodébb
gyereliek azonban
inkibb épiiletel,
lirmuull lltﬂletelra

A uupllu nﬁluéuu
alaplapohat
illetéen megelégszenek

hészitette olesobbakkal.
Cikkunkben mest

e szerényebb hiviteli
terepmodulok
kialakitasdhoz adunk
tanacsokat.
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wbbkemgbbagidmja A kdnyvespolcok azonban
on maradé helyek
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16szor is a lapok alapanyapit kell
megvélasztanotok. A célnak na-
gyon jol megfelelnek az egydnte-
tlien zold, tehat a pyepszdnyeghez
hasonld kdzepes vastagsagi pad-
16szbnyegek, de a 3-4 mm vastag farostlemez,
vagy a 2 mm vastag extrudalt polisztirol tablak
is, Esetenként még a 3 mm vastag sziirke kar-
tondarabokbdl is készithettek a Legohoz ha-
sonlé alaplapokat. Mindegyik anyagnak van-
nak eldnyei és hatranyai. Apadlészonyeg a szé-
lein felbomlésra hajlamos, a farostlemez a péra
hatésara id6vel megvetemedhet, éppen gy,
mint a vastag karton. A polisztirol lemezbél ki-
alakitottaknak pedig a felfestett mintdzatuk
sérillhet meg jaték és tarolds kizben. Viszont
ezek is tagadhatatlanul olcsébbak, mint az ere-
deti Lego alaplapok.

A sajét gyartményt terepmodulokat azonban
nemcsak azoknak érdemes elkésziteniiik, akik-
nek vannak Lego épiileteik, fiik, babuik, mert
pl. az 1/43-as fémautokkal remekill lehet ilyen
terepen rodedzni vagy szitucios jatékokat ren-
dezni, akér t6bb résztvevovel is. Ezek utén 14s-
suk, hogy készithetitek el ezeket a tereplapokat
sajat magatok.

A szbnyegpadlébél készilltekhez legaldbb
egy nagyobb, 110x110 cm-es darabra lesz
szitkségetek. Erre a darabra filctollal rajzolja-
tok fel 256x256 mm-es négyzethilt, majd a
négyzeteken belil] jabb tivolsagokban felmért
vonalhaloval alakitsdtok ki az uttest egységes
szélességh savjait. E tdvolsagokat célszeril az
eredeti alaplapokhoz igazodd méretben felraj-
zolni, mert igy még azok kiegészitéseként is
hasznilhatjstok majd a magatok készitette
darabokat. A Lego épilletek kil ugyanis sza-
mosnak, pl. a kérhaznak, a benzinkitnak stb.
ilyen méret(i az alaplapja, igy gond nélkiil a te-
repetekbe illeszthetitek, s az Uttest szélessége
sem fog valtozni, Ennek érdekében elébb a
négy egymés melletti négyzetre huzzatok be az
also-felsé széleitdl 78-78 mm-re egy-egy viz-
szintes vonalat. Ezt kévetoen fiigglegesen is
rajzoljtok fel ezeket az oszidvonalakat. A kor-
fves nttestl darabokndl az iveket természetesen
kérzbvel jeloljétek fel az anyagra.

Ezt kivetben fehér akril- vagy mas diszper-
zi6s — tehat vizzel higithato — festékkel lega-
1abb kétszer fessétek le az dttest feliiletét. El6-
szor nem Art, ha higabb festéket hasznaltok, s
azt jol beitatjdtok a sztinyeg feliiletébe (1). Mi-
elott teljesen megszaradna, a festékes ecsetiel
hizztok le a festett felilletet egy irdnyba, hogy
a szalak eléggé Osszetapadjanak. A mésodik

festékréteger mar csak az tttest feliiletét érintve
kenjétek fel. Az ecsettel el6bb a két szélsd ha-
tarold kontirt hiizzdiok be, s kiizben figyelje-
tek arra, hogy a felfestett rész széle ne legyen
girbegurba. A kozépso felilletet csak ezt kove-
toen vonjatok be festékkel.

A festéket hagyjatok teljesen megszéaradni,
majd egy egyenes léc vagy hosszli milanyag
vonalz6 éle mentén éles késsel — eldszor hosz-
szban — szabjatok le a négy lapot magéba fog-
lalo sort. A levagoti csikot csak ezt
kévetden szabjétok fel 6nallod és tel-
jesen epyforma négyzetekre. A da-
rabok pentos dsszeilleszthetdsége at-
tol fligg, hogy a leszabott darabok
mennyire pontosak, ezért ezt a miive-
letet nagy figyelemmel végezzétek.

Végezetlil a szonyegdarabok élén
a szilak felbomlsat Palmatex ra-
gasziéval bekenve, s azokat egy fém-
vagy milanyag lappal lesimitva gé-
toljatok meg. A tovabbi tereplapokat
is hasonl6képpen készitsétek el, de a
lapok egybevagoségarél még a négy-
zetek kivdghsa elott pydzodjetek
meg. Ha az tttest vonala nem toret-
len, az még elviselhetd, &m ha a la-
pok killonbozé méretiick, egymds
mellé fektetve hézagok keletkezhet-
nek kozottiik. Ily modon az | négy-
zetméternél valamivel nagyobb sz6-
nyegbdl 16 darab, s minden dtvariaci-
6t négyszer kiado tereplapot alakit-
hattok ki.

Ha még tovabbiakra lenne sziksé-
getek, az sem okozhat nmagy prob-
1émét, csak egy tjabb szonyegesikot
kell vésarolnotok, s maris hozzé-
foghattok a szilkséges elemek el
készitéséhez.

Ahogy mér az elozdkben emlitet-
tiik, e célra megfelel a 3-4 mm vastag
farostlemez is. A négyzeteket célsze-
ril firészpéppel levagatnotok, mert

se felejtsétek el bekenni a megfeleld szinil fes-
tékkel.

Ha 2-3 mm vastag extrudalt polisztirol lapo-
kat hasznéltok fel, akkor a lapokat éles késsel
behasitva az asztal éle mentén letdrdelve dara-
bolhatjatok méretre. Az élek finom lecsiszold-
sa, a kontirok bejel6lése utan a polisztirol la-
pokat a farostlemezhez hasonlban festhetitek
le. Elétte azonban nem ért a sima felilleteket
polirpapirral kissé felérdesiteni.

igy biztosan minden darab pontosan
egyforma lesz. A nyers lapokbol érdemes a pil-
lanatnyilag sziikségesnél tobbet leszabatni,
hogy a késobbi potdarabok elkészitésekor erre
mar ne legyen gond.

E lapok feliiletét teljesen be kell ma]d feste-
netek. Arajz alapjan rajzoljatok fel az littest vo-
naldt, celluxszalaggal hatéroljétok le, majd ma-
rokecsettel, a felilletet tupfolva, enyhén nyo-
mogatva fessétek fel elbb az utakat sziirkére,
majd a gyepes felilleteket zdldre. A lapok élét

Ha alapanyagul vastag szlirke kartont vé-
lasztotok, akkor a darabok kiszabdsdhoz éles
késre és hosszl fémvonalzora lesz csak szitksé-
getek. A gyepes részeket akar higabb temperé-
val is felfesthetitek, az attest szinéiil megfelel a
karton alapszine. Ezek a legolcsébban kivite-
lezhetd tereplapok, s ha kiméletesen hasznaljé-
tok, taroléskor sem gydtritek meg a lapok sar-
kait, éleit, ezekkel is elég hosszil ldelg ked-
vetekre jatszhattok.
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fischer-kombinalt ragasztott diibel FCR

A beton repedéses hiizott z6najaban
is alkalmas.

[ 1] Ragaszt6patron RM O Menetes szar FOR-A
Anyaga: galvanikusan cinkezett vagy korr6ziGallé A4 acél.

ALKALMAZHATOSAG

EpitSanyagok fajtaja:
Beton 2 B25, tomor szerkezetd terméskovek.

bblzlonsﬁ koveteld akar keskeny gerendik-
nﬁl 15 inos acélszeg?ctezetek homnﬂizynkkim rogznésekylanék gé-

pek, konzolok, 4llvanyok, korlétok stb.

LEIRAS

Az uj fischer FCR az egyediili ragasztott dibel, amely a beton hii-
zott zOndjaban is l%rezcneskﬂlmmebbszerszﬁ.mvagy pat-
ron nélkiil szerelhetd. Ujfajta felépitése révén egyesiti a hagyomi-
nyos ragasztott és utémerpeszxﬁ dibelek elényos tulaidonségalt. Fe-
szitésmentes rogzités mellett a beton feszilltségi eselén
. Ezzel az FCR diibel nagy terheléseknél és extrém ké-
rilmények kozott kettds moﬁg garantal. Feszitésmentes hatds-
modjaval kis szél- és tengelytivolsdgok érhetdk el.

agyan
kvarchomokot és térhil6sité anyagot tartalmaz. Univerzélisan alkal’
mazhat6 mind a fisher RGM, mind az FCR menetes szirakkal,

A fischer FCR kombindlt ragasztolt diibel az RM patron alkal-
mazasaval biztos és egyszeri szerelést garantdl. A kikeményedett
ragasztGanyag tomiti a furator, igy a rogzités killsé atmoszférikus
behatdsoknak is ellenill. A sokréti alkalmazhatésig mellett minden
csapméret galvanikusan cinkezett vagy korrozi6allo A4 acélbdl ké-
szil.

A fischer FCR az egyediili olyan diibel,
amely nagyszilardsagi miianyag €s acél
szintézisébol épiil fel.

B Korldtozds nélkil engedélyezett a beton hiizott z6néjaban.
B Hagyominyos m6don hengeres furatba szerelhets.

B Nem sziikséges specidlis patron vagy kiilonleges szerszim
Egyszeriien és gyorsan szerelhetd.

B Minimilis feszitéhatdsival kis szél- és tengelytavolsigok
érhetck el.

B A firdsi munka lényegesen kisebb, mert a furatitmérs
nem lényegesen nagyobb a csapatmérGnél.

fischer-ragasztott dubel R

Feszitésmentes rogzités betonba

© Ragasaopaton RM @ Menetes szir RGM
Anyaga: galvanikusan cinkezett vagy korr6ziéallé A4 acél.

ALKALMAZHATOSAG
£

pitsanyagok fajtaja:
Beton 2 B15, tomér szerkezetd terméskovek.
Rogzithetd tirgyak:
Altalinos acélszerkezetek, timasztGkarok, fej- és liblemezek, ma-

rak tartéi, konzolok, korldtok, ablakok, védékorldtok, allvi-
nyok, gépek, homlokzatok, csatlakoz6 vasaldsok, zsaluzatok sth.

LEIRAS

1|

ddbel rogzitési garnitira RM ragaszi6patronbdl
RGM menetes szarbodl, alatétbol és hatlapG anyabdl all. Az iivegpat-
ron migyantit és térhalésité anyagot tartalmaz.

A ragasziott rogzités id6allo és feszitésmentes. Nagy terhelések mel-
lett kis szél- és tengelytivolsigok érhetSk el. A beton nyomott z6-
nijaban gyorsan és egyszeriien szerelhet®.

Minden menetes szir az egyszer( szereléshez alkalmas hatla
kivitelben késziil. Ha a szdr 4tmérGje < 20 mm, akkor a behaijt
kiilsé hatlap, ha > 24 mm, akkor belsé hatlap (imbusz) kialakitisi.
Speciilis adapter nem sziikséges.

Korr6zicallo A4 acél anyagli menetes szdrak M8..M24 méretben
kaphat6k.

Engedélyezett méretezési segédlettel,
tipusstatikaval!

Kis iddraforditds, pontos szamitdis.

A fischer tipusstatika e%haszms segédeszkoz tervezbknek és stati-
kusoknak. A részletes konyv az acéldibelek egyértelmil méretezé-
séhez 16bb mint 600 tablizatot és tipusdiagramokat tartalmaz.

A dibel vagy dibelcsoportok egyiittes méretezése az alaplappal
egyiitt gyorsan elvégezhetS. Természetesen szamitégépes program
is rendelkezésre 4ll. Ezzel percek alatt profi megoldas adhat6.



ALKALMAZASI PELDAK

Magyarorszagi
Képviselet

1097 Budapest,
Gubacsi ut 28-30.
Telefon/fax: 282-6787
Telex: 224-843

SZERELESI TANACSOK

B Firds utin a furatot alaposan tisztitsuk ki.

B A menetes szirat (itve vagy kalapacsfurd fokozawa furégéppel
n < 750 ford min. hajtsuk be. Ezzel biztositjuk az Gveg, gyanta
és terhalositd anyag j6 osszekeveredését.

B Vegyik figyelembe a hémérscklettd] tiggo kikemenyedesi
idéket.

B A dibel nedves furainal is alkalmazhao, csak az allo vizet
kell eltavolitani.

Z




Minden lakasban otthon!

Felhivas mindségi cserére!

Mindannyian sok idét sz&-  Elegans forma, nagy szin-
nunk arra, hogy ofthonunkat  valasziék, és illik minden
épitsik-szépitstk. A botorok  bitorhoz.

szovetét athozzuk, ha eljart

felettik oz idé, a falakat Kizardlag igényeseknek!
Gjrafestjivk, és ha elvesztette

fenyét - kicseréliik o tikiét o VARILUX KAPCSOLOCSALADI
firdészobaban... Tesszik

mindezt, hogy ofthonunk soha

ne veszitse el fényét.

Nincs fény nélkile, minden
nap megérintjik, minden he-
lyiségben falon van. Mi az?

Gondolt mér arra, hogy le-
cserélie lakasa kapcsoloit,
dugaljaite

19| RO TAVILL

Villomosszerelés Résavenyitrsasog

6600 Szentes, Ipanelepi 0t 14. PL-10
Telefon 63/314022, Fox 63/311-639,
Telex. 82-372




Sokan vilasztjdk a VARILUX szerelvénycsalédot
(1, 2). Modern forméjt, varialhato, lakasokban, iro-
dikban, komolyabb IP-védettséget nem ipényld he-
lyiségekben alkalmazhatd a termékcsaldd minden
tagja. A belsd tér szinhatasaihoz igazodva tizféle szi-
niibal valogathatunk. Jelenleg fehér, melyfekete, tlz-

piros, kékeslila, hangaibolya, a, ezilstszfir-
ke, tiirkizzild, banﬂsdmpp stitétbarna kaphatd. Min-
den szinben létezik sarokvilagités kivitel kapcsolé
¢s aljzat, antenna- és telefoncsatlakozd, valamint for-
gatogombos és szenzoros fényerdszabélyozd.

A VARILUX szerelvények egyszerlien szerelhe-
tok. A boritasuk egy fedélbol, két zaroelembbl, egy
kerellibi valamint egy billentyiib6l vagy betéttircsa-
bol 4l

Eldsziir a billentylif, majd a keretet kell lepattin-
tani. A dugaszoloaljzatnél, az antenna- €s a telefon-
csatlakozonél a fedél leemelése elbtt egy rogzittesa-
vart kell kihajtani. A rogzitokormok lazitisa utan be-
kthetdk a vezetékek. A bektott vezetékkel a szerel-
venyt helyezziik a dobozba, a meglazitort kdrmisket
hiizzuk meg, Végil az eltivolitott betétet vagy a bil-
lenty(it pattintsuk, illetve csavarozzuk a helyére.

A VARILUX kapesolok és csatlakozéaljzatok 7
mm-es osztdstivolsiggal egymashoz kapesolhatok,
azaz sorolhatk. Ehhez két egymas mellé ker(llé sze-

relvény végdarabjait pattintsuk le, és helyilkre illesz-
sziink egy tn. kizdarabot

A szenzoros és a forgatdgombos fényerfszabélyo-
70k 400 és 600 W-os kivitelben keriilnek forgalomba.
220 voltos izzok és halogénlampak fényerejének sza-
balyozisira hasznalhatok, de induktiv és kapacitiv
terhelések esetén nem alkalmazhatok. Alapkivitelben
a fényeroszabalyozok véltokapesoloként is iizemel-
tethetok Ogy, hogy a véltokapesolds egyik oldalardl
szabélyozzuk a fényerGsséget, a masik oldalara pedig
egy hagyomanyos valtokapcsol6t kétiink.

BEMUTATJUK

) TERMEKE!
A KONTAVILL-TOL

A lakés felijitésa, dtrendezése vagy akar csak egy
uj vilagitétest felszerelése jo alkalom arra,
hogy korszeriibbre, igényesebb kivitelire vagy

mutatésabbra cseréljik a kapcesolokat,
dugaszoléaljzatokat.
Akapesold miiszaki adatai: Ii programyjét, de barmikor atallithato. Az aljzat olda-

Névleges fesziiltség: 250 V

Névleges ramerdsség: 10 A
Szigetelési ellenllds: min. 5 Mohm
Villamos szilérdsg: 2000 V eff. 50 Hz
Elettartam: 50 000 &llésvéltoztatis
Erintésvédelmi osztaly: 0"

Vonatkoz6 szabvany: 1EC 669

Adugaszoloaljzat mészaki adatai:
Nevleges fesziiliség: 250 V

Névieges framerbsség: 10-16 A
Szigetelési ellendllas: min. 5 Mohm
Villamos szildrdség: 2000 V eff 50 Hz
Elettartam: min, 5000 csatlakozs
Erintésvédelmi osztily: 0"
Vonatkozo szabvany: IEC 884

Gumidugék,
dugaszoléaljzatok

Nagy népszerfiségre teft szert a Kontavill altal for-
galmazott, Legrand gydrtmany( gumidugo és csafla-
kozbaljzat. E termékek keresettségiiket sokoldald fel-
hasznl és olcsd aruknak koszonhetik.
A Legrand-gumidugok kertben, milhelyben, garizs-
ban kivaléan megfelelnek. A vezeték konnyen bekat-
hetd. Létezik egyes és hirmas csatlakozéaljzat, me-
lyek gumigylirfivel és zirosapkaval elldtva 1s kapha-
tok. A kiegészitdkkel a termékek
IP 44-es védettséget kapnak.

Omaniflex
programozhaté
esatlakozéaljzat

programozhato aljzat megol-
dast Jelent minden olyan esetben,
amikor valamilyen villamos be-
rendezést meghatérozott iddprog-
ram szerint kell miikodtetni (3).
Példéul reggel nyolckor be-,
tetszés szerinti idGben pedig ki-
kapcsolhat6 vele a radi6, de termé-
szetesen szimos mds berendezés,
gép milkddtetésére is alkalmas. A
programozhat6 csatlakozoaljzatot
napi és heti programozisi kivitel-
ben is gyartjak. A napi
zasi 24, a heti 168 dranként ismét-

lénlév&-kapcsolbvalﬂlhﬂmﬂbe hoyprogramsze—
rint vagy allandban miikéd;jén.

A programozis egy
szeriien, toldszegmensekkel végezhetd. Aholatdé-
szegmenseket kihiizzuk, ott az aljzat be-, ahol vissza-
nyomva marad, ott pedig kikapcsol. Egy szegmens

vallumot jelent. Az OmniRex
szinkronmotoros hajtasii, ter-
helhetdsége 16 A. Megbizha-
16 mitkodésh 0 és 50 fok k-

Z0tt, védetisége TP 20,

Hentamodul
closzté

Az euro rendszerll csatla-
kozbaljzattal készilld eloszto
tilfesziiltség-levezetivel és zavarsziirbvel szerelt.
Egy aljzatba vagy egy védoérintkezds duglt vagy két
foldeletlen (n. lapos flexo) csatlakozodugot helyez-
het[mk Az elosztok kapesolos kivitelben is késziil-

3,4, 5 vagy 6 aljzattal. Acsatlakozdaljzat MT
3l mmf.es, 2,5 m hosszi vezetékkel van felszerel-
ve, terhelhetsége 16 A.

Esztétikus kivitell, falra vagy bitorra is felcsava-
rozhatd. A tilfeszitltsép-levezetds kivitel hatésosan
véd villimesapés \:ﬁ barmilyen okbol jelentkezf

fesziiltség ellen. Ez kiltnisen
: szamitogépeknél fontos szem-

A zavarszlirds viltozat megszfiri
a halozati zavarokat, melyek pl. a
televizio ,csfkos” képét vagy a
ridi6 recsegését okozzik.

Afiilfeszilltség-levezets
miiszaki adatai:

Tipusa: UC 600 Q CERBERUS
Mérete: 8x8

1800 'V

Azavarsziir miiszaki adatai:
Névleges fesziltség:

250 V50 Hz
Névleges (16 A
Kisiitd ellenéllds: 330 kohm
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Al kitekbil épit hajokat, sokkal rividebb idd alatt el-
keészill egy-egy modellel, mintha hsjdit 8 hagyoményos
médon épitené meg. Am a kitek mindsége igen viltoze, s
néha igen kellemetlen meglepetések is érhetik az embert,
pl. 2 hajotest vizvonal alatti része sima, mint a tilkdr vagy
2 killhéj, s a fedélzetek il mélyen evezettek. Esetenként
meg ennek az ellenkezdje okoz bosszisigot. Riadésul 2
mianyag a legigényesebb erezés ellenére sem lesz olyaa,
mintha valbdi fiibél készilt volaa, 2 vékony drbocok, vi-
torlarudak meg igencsak megnehezitik a vitorlk & a ki-
telek felrakisit. Aki szeretae ezen véltoztatni, s ennek ér-
dekében nem riad vissza némi pluszmunkit6l sem, annak

MODELLEZES

VALODI FA
A MOANYAG

VITORLASOKON

Ujrapalankolt hajotestek

Aki nemesak miianyagbol, de fabél is épitett
vitorlashajokat, az tudja, hogy ez az 6si anyag mi-
lyen j6l idomithaté”, még kis méretekben, para-
nyi felilleten is mennyire valésigos marad. A mii-
anyag modelleken ezt az anyagot csak nagyon ne-
hezen lehet utinozni. Ezért egy viszonylag jel-
legtelen hiromarbocos hajémodellt kiséreltem
meg igazi fapalinkokkal bevonni, Elokerestem ré-
gi faanyagaim kozil néhany vékony nyir szin-
furnér lemezt. Sik lapra fektetve siméra csiszol-
tam mindkét oldalat, majd citlinggel teljesen elvé-
konyitottam a 0,6 mm vastag lemezeket. Hatolda-
lukat bekentem hig Palmatex ragasztoval, s hagy-
tam teljesen megsziradni.

Kozben a hajtestet vettem munkaba. Oldalait
bekentem grafitporral, majd papirra étnyomva,
dérzstlve lenyomatot készitettem a feliiletérdl.
Ezt kovetden éles szikével egyenletesen lehdntol-
tam 2-3 tized vastagsagnyi anyagot a felszinrol. A
dorzsfik mellett Gvatosan munkalkodtam, hogy
azok éle ne sériiljon meg thlsdgosan, majd a
dorzsfik feliiletét is egyenletesen lemunkaltam, A
gerincet és a tokéket is elvékonyitottam, a héjalas
sikjaban éles kés hegyével mélyen bemetszettem
az anyagot. A hajotest lecsiszoldsa utan a palanko-
kat valodi fbol, azaz szinfurnérbél készitettem el,

Az igazi paldnkokat és a dorzsfak anyagit a le-
csiszolt szinfurnérb6l nyélbe erbsitett vékony
pengével vigtam fel. Szélességiiket - jobb hijan -
a lenyomatrol mintdt véve hatroztam meg. A pa-
lankszélak élét ezutin egyenként keményfa léccel
megnyomva ,kerekitettem le” (1). Szikével kivag-
tam a tokéket burkolé darabokat is, de a kiilsd
kontirjuk mentén | mm-nyi rahagyéssal.

A palankolas miivelete

A haj6test jobb és bal oldalat vékonyan beken-
tem 1) mm szélegen Palmatex-szel, majd a gerinc-
161 felfelé haladva parosaval, a csikokat szorosan
egymas mellé illesztve egymds utén felsimitottam,

s & helyilkre vaglam a palinkokat. A végiiket,
amely a tokékhez keriilt, kis acélvonalzé mentén
el is kellett keskenyiteni (2). A tokékhez illeszté-
stiket, bevagasukat a bemetszett horony nagyban
megkdnnyitette. A dorzsfikat csak a héjalés felra-
gasztisa utdn ragasztottam a helyitkre, A vékony
szinfumércsikokat minden eldzetes hajlitas nélkiil
sikeriilt a helyiikre ragasztanom, csupén a kerek
farkosdrnal kellett kissé megnedvesitenem a pa-
lankokat, hogy hiven kvessék a test ivét. A dbrzs-
fék felragasztasa utdn hel asztottam a t6-
kék, a gerinc (3), valamint a korménylapat €él- és
oldalborito lemezeit, majd a bepalinkolt felillete-
ket gondosan lecsiszoltam.

Ezt kivette a paldnkok viz feletti részének a
szinezése. Mivel ez fekete volt, a vizvonal alatti
részt cellux-szal lehataroltam, majd a fels feli-
leteket tusba mértott ronggyal bedtrzstltem. lgy a
feliilet nem szélkésodott fel, st selymes fényt ka-
pott, s a palankolés rajza a sima felilet ellenére is
161 lathatd, nagyon valaségos lett, megkozelitoen
olyan, mint az igazi hajokon (A).

A fedélzeti épiiletek és egyéb szerelvények
helyét az eredeti miianyag modellrdl vettem, a
szell6zBnyilsok és lejarok helyét dtmésoltam egy
siirfl erezetil fenydfa szinfurnérlapra. A nyilasok
kivagasa utin az eredeti fedélzetekre helyezve
kériilvagtam a kontirokat. A milanyag fedélzetek
sz€lét ezutan keskenyebbre reszeltem, hogy a test
tamperemei kozé férjenek, a fafedélzeteket pedig
sikba csiszoltam, a palanksdvokat el8bb élesre
csiszolt hegyii ceruzival berajzoltam, majd tompa
késheggyel a falemezbe mélyitettem. A fobb épit-
mények és a nyildsok lekeretezését sem hagytam
ki, s6t, még az orrfedélzet paldnkjainak beillesz-
tett végét is berajzoltam. A felszerelési targyak he-
Iyezbfuratait is az eredeti fedélzetek alapjén fiir-
tam ki, majd a falapokat leemeltem réluk, s sztea-
rinos textilidval alaposan bedtrzstltem a szin-
oldalukat. A fedélzeteket ugyanis a valosagban a
matrozok gyakran mostik, ezért egészen vildgos
natiir a sziniik. A palinkok kézét viszont szurkos
anyaggal beverve témitik, amit meg j0l imitdlnak
a ceruzdval behiizott szilrke vo! A valodi fa-
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fedélzeteket igy a miianyagokra, majd azokat a ha-
Jbtestbe ragasztottam,

A mellvéd belsd oldaldnal a kis méretek miatt
faburkoldsrol sz6 sem lehetett. Eloszir vilagos
matt okker festékkel vékonyan lealapoztam e ré-
szeket, majd szintelen lakkot egy leheletnyi matt
fabamna festékkel bekevertem, s ezzel a  lakkpéc-
cal” kentem le a mellvédek belsd oldalat. A de-
délzeti hazaknal is ezt a megoldést szerettem vol-
na alkalmazni, de a nagyobb felilleten mar szem-
beszoké volt a ,hamisitas”, ezért méretre vagott
kis fatomboket készitettem, majd mahagoni szin-
furnérral burkoltam be mindegyiket. Oldalaikra az
eredeti alapjan igen vékonyra végott szinfurnér
csikokbol ragasztottam fel a diszitményeiket,
majd hig lakkal emeltem ki a faanyag meleg t6-
nuséat, Mivel az eredeti kitélbakok darabjai igen
gyengécskék voltak, ezeket is valodi fabol késztil-
tekre cseréltem ki. Vékony falemezbol ezek kony-
nyen kialakithai6k, s péacolassal szinezhetok. A
tartdoszlopok tetejére a kotélfogd gerenddkat pil-
lanatragasztéval igen szilardan lehet felragasztam

Aleinakbol kitiinik, hogy nem lehetetlen a mii-
anyagot fiva valtoztatni. Azonban nem mindegyik
hajot lehet ily madon étalakitani, A faragott diszit-
ményli, szinpompas feliiletekkel, dgytnyilésokkal
tagolt haj6testen az utapalinkolds elképzelhetet-
len. Ezzel a médszerrel csak a nagyobb, s viszony-
lag egyszeril forindju hajotestek (B, C), fedélze-
tek, vonhaték be valddi féval, s ez foként akkor
igazin hatasos, ha a faanyag természetes, vagy pd-

colt tonusaban, legfeljebb néhany helyen festetten
érvényesiilhet.

Az olcsobb kiteknél gyakori, hogy a vizvonal
alatti részilk sima. Ezeknek a hajbtesteknek az al-
jat hantoléssal kénnyli annyira lemunkalni, hogy a
hidnyzo palankolast valodi fabol készilttel potol-
hassuk, mégpedig mérettorzulast alig okozva. Ez
még akkor is elnyds, ha eredetileg a hajbtest alja
olom- vagy rézlemezekkel volt beboritva, de ezt
nem kivanjuk, vagy nem tudjuk megjeleniteni.
Szamitsunk arra, hogy a fapalankos hajékon na-
gyon szembetfinden eliiinek a fapalankos és a fes-
téssel imitélt nagyobb fafelilletek. Ezen Ggy segit-
hetiink, hogy az erezetet polirozassal, vagy finom
hantoléssal eltiintetjilk. E részeket durva csiszol6-
papirral Atcsiszoljuk, majd djb6l lagyan polirpa-
pirral lesimitjuk, s igy festjilk le nagyon véko-
nyan. A fedélzeti épitményeken azonban ez a
modszer sem hatisos, s ezért esetleg njabb és
njabb faalkatrészek é fodarabok Hlegyartdsara”
kényszeriliink. Igy azutin megeshet, hogy mire
elkésztil a hajonk, a milanyag alkatrészek harma-

da sem kerill beépitésre. Sok eset-

0" sajat g g ?(MAHKJ_IN replika)
LHO" N" FUG Rth, MEHANO, MARKLIN, PIKO,
FIOCO LIMA, TRIX, FLEISCHMANN,
BACHMANN, LILIPUT, VACEK, ARNOLD
N TILLIG, Cseh gyartméanyy LPH
Modellhézak &3 egyéb tartozékok:
EAlIED = IB\Y=180=;=] Kizarolagos
@=l H memoy Jjeggal!
Autdk:
AMW. HERPA, BUSCH-Pralne, IGRA
Kizarolagos
joggal!

ITALERI, DRAGON, HASEGAWA, TAMIYA, BBURAGO
RC modeliek, irdnyiték és egyéb éphési anyagok:

~“robbe

modeliisport
IGRA magyar es egyeb epitodobozok

ben ezt nemcsak anyaguk, de kétes
szilérdsaguk is indokolja.

Arboc, kitélzet,
vitorla

Ahajé drbocait, vitorlaridjait is ér-
demes alaposan megvizsgilnunk,
mert a miianyagbol késziiltek szinte
kivétel nélkiil hajlékonyak, a ra-
gasztasuk meg konnyen letorik.
Ezeket még akkor is érdemes fibol
kialak{tottakra cserélni, ha csak ke-
vés kitéllel kivanjuk a hajot felsze-
relni. Ez ugyan helytelen, mert az
igazi hajokra jellemz6 volta , kotél-
erd” (D) a vitorlds hajémodellek-
nek pedig ez az egyik hatésos disze.
Csakhogy kevesen szanjék rd ma-
gukal hogy az épitési leirason ki-

ekben is utdnanézze-
nek a hidnyz6 sok-sok kitélparnak,
Az dllokatélzetet pl. kifeszitve kell
felszerelni, s ha az arbocok hajléko-
nyak, ezt szinte lehetetlen szépen
megoldani. Egy szép vitorldson te-
hit érdemes az arbocokat fébol,
pontosabban modell-lécbol kialaki-
tani, s ehhez méretes mintaként a
milanyagbol késziilteket felhasz-
nalni. Arbocnak, vitorlafanak azon-
ban csak siirii €s egyenes erezetii [é-
ceket haszndljunk. A négyzet alap

léceknek eldbb az éleit reszeljiik le, majd csiszo-
léssal alakitsuk ki a végleges alakjat. Az arbocko-
sarakat, az arbockonzolokat és jaromfékat viszont
a milanyag darabokrol levagva felhasznélhatjuk, s
csapozva erdsithetjitk a f&bol készitett darabokra
(@).

Nagyobb modelleken fa vitorlarudakat érde-
mes hasznélni. Arbocra erfsitésilkhoz pedig egy-
szeriisitett kitélnyaklokat alkalmazzunk (5). Ezek
az alkatrészek szildrdabbak a milanyaghol késziil-
teknél.

Mint mér emlitettem, a vitorlds hajomodellek
nagyon dekorativ disze a kotélzet, korondja pedig
a vitorlazat. Sajnos a milanyag kitek ebben nem
jeleskednek. A kotélzetik gyér, néhany tarcs- és
feszitdkotél, esetleg a forditd kétélparok néme-
lyikét ajanljak felrakni a modellre, a vitorlaik meg
vakuumformézott sztirolfélidbol készilltek. A va-
16saghoz hasonl6 siriiségii konvenciondlis kistél-
zetet sajnos csak pl. a régi kiadasii ,,Hajomodel-
lezés” cimil, illetve mas szakkinyv alapjén szerel-
hetiink mdel]ﬂnkre. A vitorlékat finom, vékony
batiszthol vagy z gb6l, 2z eredeti alapjn

zefiranya
kiszabva tehetjik valosdghiibbé. Ha az anyagot

mosds utdn j61 kikeményitjitk, konnyen szabhatd
lesz, a felilletére puha grafitceruzaval behiizhatjuk
a csikozdsukat és a kurtitokateleket imitilo vonal-
kakat.

Avitorlakat azonban kiilonfél lehet fel-
szerelni. A modell - kello siiriiségii kitélzet mel-
lett — bevont, tehat a rudakra csavart vitorlakkal is
mutatds, s ehhez még anyag is alig kell. Elég, ha
vékony finom vaszonesikokat nedvesen Gsszecsa-
varunk, s cérnéval a rudakra erfsitjiik.

Az ily modon feljavitott egyszerfibb vitorlas
modellek — még a gyengébb minoségiek is —
nagyon dekorativak.

= M s
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PRAKTIKUS OTLETEK

BOROTI

Aférfiak szamara a borotvilkozas olyan sziikséges
rossz, mellyel naponta legalibb egyszer taldlkoznak.
Kozismert tény, hogy ezt az érintettek szinte Kivétel
nélkiil nem nagy lelkesedéssel végzik. Ennek egyik
oka, hogy a borotvalkozas kellékeinek eliszedése

és visszarakasa is unalmas munka, és még akkor
sem keriilhet6 el, ha a ma mar igen elterjedt
elektromos borotvakésziiléket hasznaljuk. Az eredeti
dobozok sziikek, a halozati zsinért csak szorosan
osszehajtogatva lehet benniik vigy elhelyezni,

hogy a doboz fedele lezdrhaté legyen.

Ezért gondoltuk, hogy érdemes lenne egy konnyen kezelhetd
tarolot tsszedllitani. A rajzon és a leirdsunkban ilyet mutatunk be.

Az elektromos és a , klasszikus” borotvakésziilékekhez egy-egy
megoldast kozliink, melyek alapjan az adottsigoknak vagy az
egytﬁ:J kivanalmaknak legjobban megfeleld tartd kénnyen elké-
szithetd.

Az elektromos késziflékek tarolasat az A &bran 14that6 tart6val
lehet megoldani, melyet a flird6szoba falara ersitiink. Alkatré-
szeinek elkészitéséhez pontos méreteket nem tudunk adni, azokat
a mér meglevé készillék szerint kell megvélasztani. A méretezést
megkonnyiti az egyes darabokat feltiinteté B dbra.

Alaplapul (2) egy 10-12 mm vastag rétegelt lemezt hasznalunk,
melyre facsavarokkal régzitjiik a késziillék (1) és a csatlakozbzsi-
nor dugaszénak tartéjat (4). Atartokat polirozott aluminium- vagy
rézlemezbdl készitjiik. A lemez vastagsiga 1-1,5 mm legyen.

A fels6 tartd (3) megtervezéséhez a rajzon lathatéd alakot ve-
gyiik alapul, mert ez Altaldban minden késziilékhez alkalmazhato.
Meéreteit a készillékre fektetett keményebb papir (pl. rajzlap) se-
gitségével hatdrozzuk meg.

Fontos, hogy a késziiléket rogzitd két kar lehetbleg a legna-
gyobb szélességli helyre keriiljon. Az alsg, a készillék Kicsiiszasat
megakadélyozé fiil pedig ne keriiljén oda, ahol a hél6zati zsinér a
készillékbe csatlakozik. A felhajtott fillek alakja, a kézottiik lev
rés olyan legyen, hogy a készilléket kénnyen be lehessen csusz-
tatni. Az alsé tart6t olyan kivagassal kell ellétni,.melybe a dugasz
kénnyen behelyezhetd,

A borotvak altaldban mutatos, polirozott burkolatiak, melyet
még a leggondosabban leélezett tartdk is kénnyen megsérthetnek,
ezért a tartok belsejébe érdemes vastagabb textil- vagy filcbetéte-
ket rapasztani. Ebben az esetben a méretek meghatirozésakor a
betétek vastagsagat is figyelembe kell venni. Felhivjuk a figyel-
met arra, hogy a betéteket csak olyan ragasztoval szabad régzite-
ni, melynek oldészere nem tdmadja meg a készillék milanyagat. A

t megkonnyithetjiik, ha a tartok belsd feliiletét durva
csiszolévaszonnal atdorzsoljiik.

Az alsé tart6t olyan tavol kell elhelyezni a felsébe keriilé keé-
sziiléktol, hogy a dugasz behelyezéskor ne karcolhassa meg a ké-
szillék hazit. Az alaplapot egy képakasztoval (5) vagy facsavarral
erosithetjiik a fiirdészoba falara.

A régi médszereket kedveldk is készithetnek a késziilékiikhiz
ill6, esetleg az ecset és a szappan tubusanak elhelyezésére is al-
kalmas tartot (C). Az egyes darabokar rigzitd

lemez ez esetben is 1-1,5 mm vastag legyen.
U alaku kivégisait csak olyan szélesre készit-
silk, hogy a borotvalkozashoz hasznélt eszki-
ztiket kénnyen behelyezhessiik.
A rajzon a borotvakrém tubusat nem abrézol-
tuk, mert egyesek dobozolt, szilard szappant,
mésok palackozott borotvahabot (spray)
hasznélnak. De akik a tubusos kivitelt va-
lasztjak, a tartoba (9) készitsenek olyan kiva-
%l. melybe a tubus a zar6fedele alatt betol-
to.
Az ismertetett tartoknak nincs burkolatuk.
Akik szeretnének védoburkolattal is ellatott
tartot késziteni, tervezzék meg egy papirla-
pon a késziilékek elrendezését €s a beboriti-
sukhoz sziikséges burkolat minimalis mére-
tét. A méretek birtokiban a kereskedelemben
kaphato, megfeleld6 miianyag boritas kivi-
lasztasa kénnyli és nem jelent nagyobb ki-
adast. Ha a méreteiben is megfeleld doboznak
tal nagy a mélysége, konnyen (de dvatosan)
levaghato.
A fedé] legegyszerfibb felerfsitése a C abrin
lathaté. Ehhez egy derékszdgbe hajlitott réz-
lemezt (7) hasznalunk, melybe két csapot (8)
forrasztunk. A csapok helyzetét pontosan at-
jeloljitk a burkolatra (10) és az atmérdjiiknél
0,5-0,8 mm-rel nagyobb furatot készitiink. A
fedél felhelyezésekor a doboz furatait a csa-
pokra illesztjilk és lebillentjik. Leemelése a
leirtakkal ellentétesen torténik.
Azok, akik az elektromos készillékikhbz is
szeretnének ilyen burkolatot késziteni, hason-
16 modon jarjanak el, de a fedél also lapjan a
zsinér részére készitsenek két kivagast.
Aleirt médszerek mas célra is alkalmazhatok.
Egy nagyobb fedél beszerzésével pl. a koz-
metikai cikkek részére is készithetd egy falra
ergsithetd tartd.

Szulyovszky Tibor
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PRAKTIKUS OTLETEK

MUANYAG ESERNYOTARTO

Sokan az 6sszecsukhat6 esernydk helyett 2 masszivabb, hagyomanyos szerkezet( paraplékat
kedvelik. Ezek hasznalaton kivill természetesen helyigényesebbek, ezért esernyétartéban cél-
szer( tarolni 6ket. Ha viszont az ilyen tarolék nincsenek az elészoba falahoz erésitve, konnyen
feld6lnek, s raadasul a készen kaphato ernyétartok elég dragak is. llyeneket magunk is ke-
szithetank pl. miianyag esécsatorna ejtécsovének darabjabol. A palastjanak egyik végét flire-
szeljik le kb. 80 fokos szégben, aljaba pedig lyukflrésszel vagjunk ki egLv abb deszkabdl
zarokorongot. A csOpalast alsé vége felbl két-harom sorban furjunk bele szellb6zdlyuksorokat,
maijd a zarckorongot facsavarral fogassuk a csd aljara. Ha a fal mellé kivanjuk allitani,
akkor a ferdére vagott nél csavarozzuk majd a falhoz, am ha a sarokba kerill, a zaroko-
rong feldl behajtott facsavarral régzithetjik a padléhoz. Az erny6tart6 aljaba tegyiink mianyag
vizfogo talat, majd a csbpalastot zsirtalanitas utan fujjuk le fényes vagy selymesfényl akrilfes-
tékkel, vagy boritsuk be mintas ontapadé miianyag tapétaval. Ha kész, az ernybtarté csovet

erdsitstik‘a helyére.

kisfuregépen

Kisebb és foleg finomabb munkékhoz a nagy barkacsfirégépek
nehézkesek, helyettitk a kis Triplex firégép, pl. az Mk Il-es a
megfelelébb. E kis gépeknek azonban vannak olyan részeik, ame-
lyek ha meghib4sodnak, hasznalhatatlanna teszik a gépet. Ilyen
pl. a szerszimok befogisat megkonnyitd gyorsbefogd, pontosab-
ban az arra szorosan illeszkedd kaipos milanyag burkolat. A me-
nesztogyliriire illeszked6 részének a falvastagsaga elég vékony, s
idovel hosszanti repedések keletkeznek a palastjan. Megragaszta-
saval nem érdemes kisérletezni, mert a mene; irli megszori-
tasakor az anyag ujb6l elreped, 0y zérokupot pedig nem lehet kap-
ni hozza. A hibat csak szoritoabroncs (A) feler§sitésével lehet ki-
javitani. Ezt 0,4 mm vastag sargarézlemezbdl levigott 5 mm szé-
les csikbdl célszertl elkésziteni. A szoritoabroncsot a hiively atmé-
réjével azonos faridra hajlitsuk ra, végeit egymésra hajlitott lapo-
lassal forrasszuk Gssze. A miianyag kip berepedt szélét reszelGvel
finoman munkéljuk le megkézelitoleg egyenesre, majd hiizzuk rd
a lemezabroncsot. A kiipos vége fel6li széle mellé kerek tiiresze-
lovel képezzilnk csekély mélységli hornyot, majd 1,5 mm-es sar-
garézhuzalb6l hajlitsunk ré ferdén Bsszeillesztett végl gyliriit. Az
abroncsot hiizzuk le a menesztokiprol, feliiletét futtassuk be vé-
konyan forrasztéonnal, majd a rézgy(ir{it is 6nozzuk be. A szorito-
abroncsot 11jbol helyezzilk vissza a kip végére, a gyiiriit pedig il-
lesszilk az éle mellé. A két alkatrészt el6bb pontszeriien forrasz-
szuk egyméashoz, a gyiirii lapolt végei azonban az abroncs lapolt
részétdl tavol legyenek. Miutdn a gyiiriit az abroncsra fogattuk,
folyamatosan forrasszuk 6ssze a két alkatrészt. A felesleges ont

JAVITASOK a Miniplex

reszeljik le, az abroncsozast pillanatragasztoval is erdsitsiik meg,
s igy mar nem fog tovabb i a milanyag kip.

A kis gép méasik gyakran eléfordulé hib4ja, hogy a tengelyét
egy hernydcsavar rogziti a motor tengelyére. Mivel a motor nem
eléggé kiegyensilyozott, finoman razkédik, a hernyéesavar kila-

-zul. Ha ezt id6ben €szrevessziik, a csavar behajtiséval, rogzit6-

lakkoz4sival megel6zhetd a hiba.

Am elényosebb, ha a meghajtott tengely végére készitiink egy
nagyobb 15 mm &tmérdjl, s 7 mm széles acélgytiriit, s abba 4t-
mend M3-as menetet flirunk. A gép tengelyét i1s ennek megfe-
lelden #tfarjuk, s a motor tengelyére pedig két menesztdlapot re-
szelilnk. Ha a meghajtott tengelyre felhtizzuk az () menesztotar-
csét (B), két kis herny6esavarral rigzitjiik a motor tengelyére, s a
csavarokat még lakkal is biztositjuk kilazulas ellen, tjbél j6l fog
miikédni a kis gépiink. A beépitett menesztotarcsit azonban ajan-
latos fémragasztoval is a meghajtott tengelyre rogziteniink, s a
motort felfogd gyliriit sem Art a miianyag burkolat egyik felébe ra-
gasztanunk. Igy kielégitfbb lesz a riigzitése, s némileg csdkken is
majd forgés kozben a razk6désa.

SZTIROLHAB TARTOK

SZERELESHEZ

Szerelési munkak kézben kisebb szerszamainkat a legkiilénbéz6bb helyekre tesz-
szik le, s ha Ujra szilkkségink lenne rajuk, keresgélésikkel sok idot elfecserellink.
Ezt kénnyen elkertilhetjik, ha az aprobb eszkézeinket egy nagyobb kemény sztirol-
habtémbbe szirjuk, s hasznalat utan ugyanide is helyezzilk vissza. Atarol6 haszna-
latat természetesen meg kell szoknunk, de utana mar sokkal kénnyebb, gyorsabb a
munka. Az alkalmi szerszamtarolot azonban nem art egy vastagabb deszkadarabra
ragasztani, mert igy kénnyebb a habba szorulé szerszamokat kiemelni a helylkrél.
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TECHNOLOGIA

PEJAVITAS

E régebben El6szor is a hibas burkolélapokat
gy el kell tavolitanunk. A technologia-

kesziilt, felajitott ban nincs nagy kiilonbség akar ra-

¥ gasztva volt, akar habarcsba agyaz-
mrdﬁszobéban, tak a csempét. Hegyes, éles targy-

konyhaban bizony el ilffiEsencnst vol, powees-
val kaparjuk ki a fugit a hi -
nem ritka a hibas rab koril, majd fogjuk a vését és a

ese kalapacsot, és a csempét tirjiik ap-
mpefal. r6 darabokra.
A torote, repedt, Ne prébalkozzunk azzal, hogy a

- csempe szeélétol indulva alafeszit-

de még a szinhibas jok a vésot, igy pattintva le a hibds
Kia rabot. Ehelyett a csempe k&zepe

darabon 'S gya n tijarol induljunk, a vését a felilletre
megakad az ember E‘lani:él?geseél ltan?:;k i’s apro darab-
- at letérdelve haladjunk a csem-

Szeme, €S az egés: pe széléig. gy biztosan nem fogjuk

helyiség osszképét a kornyez6 csempéket meglazitani.

A torott csempe alatt a felilletet

rontja. Néxziik e o pe i oo
meg, hogyan lehet gasztott csempénél (betonfalon) ez

a ragaszt6 maradvanyanak gondos

szépen, tovabbi lekapardsat jelenti, a habarcsba

agyazottnal viszont magat a ha-

karokat nem barcftéteget is le kell \éei&snt}nk. Le-

zva kieserél hetoleg egészen a téglafalig jus-

oko ki i II', sunk el, mert egy éreg, téredezd va-

pétoini a sériilt kolatrétegre nem lehet az 1j csem-
Pét visszaragasztani.

mmpé‘- Kovetkezik a tartalék csempe be-
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Térjiink vissza a félig
mar elékészitett falfelii-
lethez. Ezt alaposan por-
talanitsuk, majd nedve-
sitsiik be. Ezutan kever-
jik meg a habarcsot, il-
letve a csemperagasztot.
(Altalanossagban mond-
hatjuk el, hogy habarcs-
ba agyazott csempénél a
javitodarab is habarcsba
keriil majd, ha viszont az
egész burkolat ragasztva
volt, akkor a javitasnal
is ezt a technolégiit ko-

prébalasa. Ha elorelatok voltunk,
akkor egy par maradék darabot még
annak idején a csempézéskor elrak-
tunk, melyek méretre és szindrmya-
latra 1s egyeznek a falon lévével.
Ha ilyen tartalékunk nincs, akkor

vagy teljesen azonos sziniit szerez-
ziink be, vagy kifejezetten eltérit,
esetleg mintisat, melyet diszit6-
elemként hasznalhatunk a poétlas-
hoz. A legrosszabb a ,nagyon ha-
sonlé arnyalati”. Ez azonnal ela-
rulja, hogy utdlagos javitasrél van
sz0, ami nem sikeriilt tokéletesre.

Ha a potlas kissé nagyobb, mint
az eredeti (egy-két milliméteres el-
térés sajnos el6fordulhat), akkor le
kell csiszolnunk beléle. A durva
csiszolovasznat fektessiik sima fe-
lilletre és a csempét egyenletesen
ranyomva csiszoljuk le a sziikséges
meértékig. Kzben tibbszir probal-
juk be a helyére. Ha a po6tlas kisebb
a sziikségesnél, akkor a fugaszéles-
séget fogjuk kissé megndvelni. A
meérethelyes darabot, ha sziikséges,
habarcsba Agyazis el6tt aztassuk
be, a legtdbb csemperagasztd nem
igényli a beaztatast.

vetjilkk.) Egy rész oltott
mészhez folyamatos ke-
verés mellett Ontsink annyi vizet,
hogy hig tejft] siiriiségli és csomo-
mentes legyen. Ebbe szérjunk ha-
rom rész homokot, folyamatosan
adagolva és keverve, majd a végén
ugvanigy egy rész cementet. A kép-
lékeny massza legyen
kenhet®, de a spatulyarél
nem folyhat le (1).

A habarcsbél egy kis ada-
got az un. guzolashoz viz
hozziadasaval higfolyos-
ra higitsunk fel. A gizha-
barcsot meszeltvel ken-
jik fel a korabban mar
el6nedvesitett feliiletre,
majd hagyjuk par percig
szikkadni. Ezzel eldsegit-
jiikk a habarcs jobb tapa-
dasat. Ezutdn a feliiletet
annyira toltsiik fel, hogy a
csempe alatt kb. 20 mm
hézag marad-

kentlapot hasznalunk. A fugazisra
(hézagolasra) masnap keriiljén sor.
A hézagoldé anyag készen katp-
hat6 hézagol6habarcs (2) vagy fe-
hércement lehet. A tejfol siirlisé-
glire kevert masszéat meszeldvel, 2-
3 rétegben kenjiik, tunkoljuk a hé-
zagokba. Nem baj, ha kozben a
csempét Osszekenjiik, és kdzben
nem tordljik le. A folosleges fu-
gaanyagot par perc mulva gumizo-
val tavolitsuk el. (Ehhez hasznal-
junk ablaklehiizot, az igazi gumizo
is nagyon hasonlé.) A hézagok ki-
hizasara pedig egy darab lécecske
is megfelel (3). Tompa végével
kénnyen kialakithatjuk a szép for-
maji hézagot. Szaradds utan szaraz
ronggyal dorzsoljitkk le a csempe
feliiletérél a fugaanyagot (4).

e

jon. Ugyanebben a mun-
kafazisban a fal egyéb
hibait (repedések, be-
vésett csovek helye,
stb.) is javitsuk ki. Par
perc szikkadsis utdan ve-
gyiikk elé a beaztatott
csempét, csurgassuk le
alaposan, majd a hatol-
dalara kenjiink kb. 20
mm vastag habarcsot.
A szélein gulaszerii-
en hazzuk le, majd a
csempét illesszitkk a
helyére és a kébmives-
kanial nyelével o6vato-
san Utdgessiik sikba.
Ha a felkent habarcsré-
teg vastagsigat nem ta-
laltuk el, or vegylk
kis a csempét, toljuk le
réla a habarcsot és ken-
juk fel Gjra. Par perc
szaradds utan a

csempét toroljik le
és a fuga helyét gyo-
kérkefével kaparjuk

CSAVARARUHAZ

500 m2-en

Arukészletiinkben

a pozdorjacsavaroktél a drotaruig

szinte minden szerepel.

RENDKIVOL VONZO ARAK
RENDKIVOL VONZO MINGSEG
RENDKIVUL VONZO KISZOLGALAS

KIS- ES NAGYTETELBEN EGYARANT.

1142 Budapest, Komaromi Ut 29.

- AZ M3 AUTOPALYA BEVEZETG

Ragasztott csempe
javitasakor az eddig
lefrtakhoz  képest
csak annyi az elté-
rés, hogy a gizo-
lashoz a megkevert
csemperagasztobaol
higitunk fel egy kis
adagot, a vékony ra-
gasztoréteg felkené-

SZAKASZANAL

J6 parkolasi lehet6séggel

T./f.. 251-56458
T.: 251-4576

séhez pedig fogazott
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A gittet felhasznélas eldtt gyirjuk &t
mindaddig, amig képlékeny nem lesz. Ala-
kitsunk ki belble kis hurkakat, nyomjuk a

TR e

E

A gittet gittelokéssel elsimitjuk.
Killonésen dgyeljiink arra,
a sarkokat jol lezarjuk a gittel

keret pereméhez és kenjik szét. Helyez-
Zik az Uveget a keretben kialakitott gitt-

agyba, és rogzitstk Cwegesszegeld(el (kb.
150 mm-es szakaszonkent), majd gitteljiik

kérbe az Uveget, és gittelGkesse! — a sar-
kokra Ugyelve — simitsuk el a gittet. Negy
A leggyakrabban hasznalt médszer hét szaradasi ido elteltével lakkozzuk le,
az liveglemez begittelése hogy védjik a nedvességtol.
Drétiiveg
A nagy ellenali U drotiveg is

megmunkalhatd hazilag, Mérésére és va-
gésara ugyanazok érvényesek, mint a tab-
lativegnél. Talan csak a kidllé drétvégek el-
tavolitasa j nehezebb feladatot a drét-
Uveg .

Az (vegfeliilet megkarcolasa, valamint a
folosleges ivegrész eltdvolitasa utén a

egyben
Ha egyenes éire van sziiks

églink,
akkor a drotdarabokat ef keil tavolitani

A fogé egyik lapos felével végig-

megytink az mentén,
a kiallé drétvégzodések igy kénnyen
letdrnek

megmaradt részb6l még kidllnak a drét-
végzodések. Az Uveg szélén fogéval vé-
gr%rnenve tévg:‘itjuk %I gelz Az livegbe ggi-
nagyon veko 6nnyen, minden
erdfeszités nélkﬁWetbﬁk.
Adrétiveg vagasat mindig az vegtabla
sima oldalan végezzilk, nehogy elakadjon
az Uvegvagd.

Az ilveg rigzitésének a szegeiésnél
és gittezésnél elegadnsabbnak tiné
moédja a falécezés

Néha a gitt helyett fabol készilt tivegez6
léceket célszerl alkalmazni. Ezt az (veg-
tdbla csergjénél Gjra fel lehet hasznaini.
Elfszor az oldalaknal feszitstk fel a léce-
ket, majd tavolitsuk el a kis szegeket is,
amelyekkel rogzitették oket. Csiszolopapir-
ral egyszer dorzsoljik at, hogy sima eleket
kapjunk.

Ha a keretet megtisztitottuk, akkor lehet
beilleszteni az (vegtablat. Acélszegekkel
rogzitsik az Ovegezdléceket (100 mm-es
szakaszonként). Stllyesszik be a szegfe-
jeket, amelyek ezaltal [&thatatlanna vainak
maijd, és a lyukakat toltstk ki gittel. A Uveg
behelyezése elbtt itt is kialakithatunk gitt-
agyat.

Az apré acélszegek beverésekor
kartonpapirt helyezziink az iiveg
felfiletére, amely igy a munka
kézben nem sériilhet meg



Uveglap atfarasa

1. Firas el6tf pontosan kirajzoljuk

a furat helyét. Tiikrét mindig

a hatoldalan furjunk, azért, hogy

a bevonatot megkiméljiik a sérdiléstol

Az iiveg atfurasahoz specialis,
kemeényfémlapkas fiirohegyet
hasznalunk

2. Tapaszanyagbdl gydiriit formalunk,
és a furat kbzéppontjat jelolé kereszt
koré helyezve az iivegre nyomjuk, majd
terpentint vagy ecefet éntiink bele

Lassan forgo furogéppel (fordulatszam
kevesebb, mint 350/perc) vagy kézifuroval
lassunk munkahoz. Mindkét esetben spe-
cialis kemeény hegyii firét hasznaljunk.

Az lveget a szelétol mindig legalabb 13
mm tavolsagban firjuk meg (nehezebb
ivegnél 25 mm). Igy megakadalyozhatjuk,
hogy beszerelés kozben szétrepedjen az
lveg.

Nagyon fontos: Ovegfuraskor mindig vi-
seljink véddszemiveget, mert ropkodhet-
nek a szilankok!

Fektessilk az Uveglemezt szilard és sik
lapra. Jeloljuk be a furat helyét, és ala-
csony fordulatszammal, valamint enyhe
nyomassal furjuk ki az tveget.

Ezutan hajlékony csére tekert fiom-
szemcsés csiszolopapirral polirozzuk meg
a furat peremét.

Allvany iivegpolccal

2

W

3. A farast kézifuroval vagy lassan

forgé furdgéppel végezziik, és ha van,
specialis dvegfirot hasznalunk

4. Miel6tt a farohegy attori az liveget,
forditsuk meg azt, és ellenkezé oldalrol
farjuk tovabb

oo W W W W W

Meéretre vagott
vastagabb iveggel
kisebb allvany polcozasa

megoldhato. A képen
az liveglapok egyszeriien

az allvany vajataiban
vannak.
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Dunaferr Acéllemez radidtorok

A Dunaferr Lux lapradictorok egy- és kétcsoves
szivattyGs melegvizfitésl rendszerben alkalmaz-
hatoak.

1994-ben oz j tetéburkold alkalmazasaval nott
a radiétorok hételjesitménye. Esztétikus megjele-
nés, készrefestett kivitel, nagy méret- és tipusva-
lasztek jellemzil

A Duncferr togosradiator novelt méretvdlaszté-
kéval bovitette felhaszndlasi tertletét.

A Dunaferr Arbonia cséradiatorok a formaterve-
zés és a korszerl technika exkluziv megjelenésu
termeékei.

A vilagon elsdként a Dunaferr Lux 2E légnedve-
sit6s radictor egyedUldlidon oldja meg a futés-
kor a széraz levegd légnedvesitését.

Radiator termékeink megvasarolhatoak:

A Dunaferr Lemezalakitd Kft.
2400 Dunaujvéres, Papirgyéri Gt 12,
Telefon: (25) 383-655 és

Mintaboltunkban
2400 Dunadjvéros, Papirgyari Ut 12/B.
Telefon: (25) 382-374
valamint mérka- és szakkereskedsinknél.

REV...
Egyedi szobai homérséklet-szabalyzok.
Jellemzok:

— folvamatos PID szabilyzé

— napi programozdsi lehetdség

— napi 3 fiitési periodus

— napi 4 beillithaté homérséklet

— hdlézatfiiggetlen, tipellatas 3 db 1.5 V-os elemmel
— digitalis teremh&mérséklet-kijelzés

Tovabbi részletes informéaciokkal szivesen
allunk rendelkezésiikre.

A LANDIS & GYR szeretné figyelmébe ajanlani
a programozhaté hémérséklet-szabalyzoit.

SIGMAGYR 40.3
Lakdéépiiletek radidtoros- vagy padléfiitésének szabalyza-
sara, valamint hasznalati melegvizellitas vezérlésére.
— heti programvezeérlés
—  két fiitési kor szabalyzasa
— MHV. kor vezérlése
— egyfokozatl géz-. ill. olajkazén-vezérlés
— automatikus fiitési gorbe adapticié
optimalizalt befkikapcsolds

[ I'AN nls & GYH] MAGYARORSZAG KFT.

1145 Budapest, Szuglo u. 9-15.
Telefon: 183-3120, 183-5123, 251-6666, 183-5533
Fax: 163-3404 Telex: 22-4112. 22-6216
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A cirkotol a padléfiitésig

Lakéépiileteink, iroda- és kozépiileteink ma mar jelentds tobb-
ségében melegviz fiitGkozeges kizponti fiitési berendezések tall-
haték. Korszerfisitéseknél €s tij épiileteknél is meghatdroz6 ennek
a fltorendszernek az alkalmazdsa. A rendszer megépitéséhez
szilkséges berendezések rendelkezésre 4ll6 nagy vilasztéka, a
nagyfoki iizembiztonség, az egyszer(i €s j6l automatizalhato iize-
meltetés, az igény szerinti helyi- és kbzponti szabélyozhatésig, a
kellemes komfortérzet, amelyet a fiitend helyiségekben viszony-
lag alacsony h6mérsékleten végbemend, sokszor jelentSs sugdr-
zasos részardnnyal t6rénd hobevitel biztosit, mind-mind olyan
;Iéﬁnyﬁs tulajdonssigok, amelyek valéban indokoljdk a népszerfi-

get.

Tovibb erdsitette a melegvizfiitési rendszerek népszertiségét a
vezetékes gz energiahordoz6 orszégos elterjedése.

A miik6dési elv ismert. Az egyedi fiitGkészillékekkel szemben,
ahol ugyanabban a berendezésben torténik a tizeldanyag elégeté-
se & az ilyen mddon felszabaduld h6 hasznositésa (pl. olajkalyha.
cserépkélyha), a melegvizfiitési rendszerekben a htermelési és a
héleadasi oldal térben szétvilasziott. A kiilonboz5 helyiségekben
1évG berendezéseket csGvezeték-héldzattal kotjilk ossze. Az 6sz-
szeszerelt rendszert vizzel 5lyiik fel, és segitségével szillitjuk a
kivént helyre a szilkséges mennyiségii fiitdkozeget. Az lizemelés
sorén a fiitdvizet dramoltami kell. A gyakorlatban altaldban alkal-
mazott maximélis vizhmérséklet 90 °C.

Mind a rendszerkialakitas, mind az egyes berendezések miisza-
ki szinvonala azonban nagymértékben kihat a beruhdzési koltsé-
gekre és az energiafogyasztdsra, a miikéidtet€s gazdasdgossagéra.

Mig kordbban a melegvizfiitési rendszerck energiafelhasznala-
sa a létesités sordn nem volt lényeges szempont, jelenleg és a
J6vGben még fokozottabb mértékben a prioritédsok ebbe az irdnyba
tolédnak el. Vérhat6, hogy az energiahordozék folyamatosan és
JelentSs mértékben dragulnak, tovibbi az egyes filitdanyagok 4ra
energiatartalmuknak megfeleld lesz.

FONTOSABB
RENDSZERELEMEK

Gazizemi hétermeld berendezések

A kereskedelemben ezekbdl ma mér igen széles vélasztékot ta-
lalunk. A vésérldst megel6z8en azonban t6bb szempontot kell
mérlegelniink és igényeinket a miiszaki jellemzOk tekintetében
szamszer(siteniink kell. Szidmos olyan kérdés merdil fel, amelynek
megvilaszoldsdhoz célszer(l szakember segitségét igénybe venni.

llyen kérdések példdul: Mekkora a fiitendd épiilet hoteljesit-
ménye? Melyik helyiségbe telepitsiik a kazdnt? Megoldhat6-e a
fiistgézelvezetés? Fali- vagy 4ll6kazént vegyiink? Ha falikazéni
vélasziunk, elegendd lesz-e a beépitett szivattyti teljesitménye?
Mi a teendd, ha padI6fiitést is szeretnénk beépiteni? Hogyan 4ilit-
suk eld a hasznélati melegvizet? Milyen kényelmi szolgaltatdso-
kat érdemes megfizetni? Ar—€lettartam viszony? stb.

A géziizemii htermelS berendezésekbdl alapvetden az alabbi
vilaszték dll rendelkezésre (1).

All6kazanok

Hagyoményos szerkezeti felépitésii, padlGszerkezetre telepiten-
d6 hotermelS berendezések, amelyeknek a gdzon kivill egyéb
energiahordozékhoz kialakitott tipusai is léteznek. A kizér6lag
gaztiizeléshez alkalmas berendezések déntSen atmoszférikus égo-
vel, acéllemez vagy hosszabb élettartamii dntottvas hécserélgvel
késziilnek, az egyszeriibbidl a kényesebb igényeket (elektronikus
gyujtds, beépitett szabilyoz6 berendezés) is kielégitd kivitelben.
Tobbnyire szivattyti nélkiil keriilnek forgalomba. ilyen médon a
fitési rendszer kialakitdsdndl nem jelentenek kétottséget. Na-
gyobb viztartalmuk kévetkeztében rosszul méretezett vagy bedlli-
tott fiitGberendezésnél sem alakul ki az élettartamot ront6 tdl gya-
kori ki-be kapcsoldsi jelenség. Tébbnyire gravitdcids (szivattyt
nélkiili) fiités megvaldsitdsahoz is alkalmasak. Az olcsébb tipusok
is biztositjak a 90 °C-os el6remend vizh&mérsékletet. Megfelels
kéményre és telepitési helyre van sziikségiik. Néhany egyszertibb
kivitelnél a kazdnkorr6zi elkeriilése miatt a visszatéré fiitoviz
hémérsékletér alulrdl korldtozzak (pl. min. 45 °C-ra), igy ezek
padléfiitéshez 16rénd felhasznélasat keriilni kell. Egyes tipusok-
hoz a kazannak megfeleld modulméretben, a kazénrél fiithet8, t4-
rol6s rendszer(i haszndlati melegviztermels egység is kaphatd.

Falikazanok

Kisméreti, falra szerelhetd, gdztizeléshez kialakftott, beépitett
szivattyiival szillitott kompakt htermel& berendezések. Népszeril
neviikon cirkék, cirkdgejzirek. Csekély viztérrel rendelkez6 be-
rendezések. amelyek hGcserélGjét igen nagy héterhelés éri. Fon-
tos, hogy a hdcserél anyaga j6 mindségii legyen, vagy olcs6bb
kivitel esetén ne legyen a kazénteljesitmény tilméretezett, tovab-
b4 a fiitési rendszer legyen j6l beallitva. Ilyen médon elkeriilhetd
a késziilék uil gyakori be- és kikapcsoldsa, ,,rdngatdsa”, id6 elditi
tonkremenetele. Lényeges, hogy az egyszer{ibb kiviteld berende-
zések egy része 90 “C-nal alacsonyabb homérsékleti fiitévizet tud
csak elGallitani, igy a fiitGtestek méretezésénél ezt figyelembe kell

venni.

falikazén
L. abra



A falikazdnok alapvetden aszerint csoportosithaték, hogy hasz-
nédlatk csak a fiitési célii igényeket elégiti-e ki, vagy haszndlati
melegviztermelésre is alkalmas, kombinalt (dn. kompakt) kivitel.

Fiitési keringetd szivattyiit &s a biztonsdgos miikodéshez sziik-
séges automatikdt valamennyi kaphat6 tipus tartalmaz, Szdmos
berendezésnek tartozéka ugyanakkor a zért tiguldsi tartdly, az
elektronikus gyiijtas, energiamegtakaritést biztosité beépitett sza-
bélyozdk, bekapesoldsi zajt csékkentS megoldédsok.

késziilékek meghatdrozé jellemz0je a fiistgdzelvezetés mddja
is. Ebbdl a szempontbdl az aldbbi csoportositds lehetséges.

Amennyiben a telepités helyén van vagy kialakithato a készil-
1ékhez megfeleld kémény, és a kazén frisslevegG-elldtdsihoz ele-
gendd légtér 4l rendelkezésre:

® kéménybe kothet tipusvéltozatok (1240 kW).

Amennyiben a telepités helyén nincs megfelels kémény, vagy
az elGitdsos légtérfeltételek (lasd: levegGigény — térsziikséglet)
nem valGsithatéak meg:

@ kéményt nem igényld zért égésterl tipusviltozatok:

— fiistgdzventilator nélkiil (12-18 kW)
— beépitett fiistigdzventilatorral (12-24 kW)

2 ]eveﬁé-ﬁjstgéz kéménybe kothetd zart égésterl tipusvilio-

zato

A zdrt égésterii pdzkésziilékek iizeme fiiggetlen annak a helyi-
ségnek a légterétdl, légellditdsi feltételeitdl, amelyben felszerelésre
keriilnek. Kovetkezésképpen barmilyen kisméreti helyiségben
felszerelhetok.

MELEGViZUZEMU KAZANOK
'KIVALASZTASAHOZ,
BEEPITESEHEZ SZUKSEGES
FONTOSABB MUSZAKI
JELLEMZOIK

Berendezés névleges teljesitménye W, kW
pitési méret: magassig x szélesség X mélység mm
pitési tomeg iiresen kg

Viztartalom liter kg

Vizoldali csatlakozds mérete/kialakitdsa mm
Fiistgdzoldali csatlakozds mérete mm
Villamos oldali csatlakozas V/Hz
Megengedett vizoldali nyomésterhelés bar
Vizoldali d&ramlési ellenéllds mbar, v.o. mm

Egéstermék-elvezetés médja
Huzatigény fiistgdzoldalon mbar, v.0. mm

Max. beéllithat$ eléremend vizhdmérséklet °C
Hatasfok %
Beépitett szabélyoz4si-, biztonsagi- és egy€b elemek.

Tovibbd gaziizemil berendezések esetén:

@ Felhaszndhat6 gazfajta foldgaz, PB

® Csatlakozisi gdznyomés mbar, v.0. mm
e Gézfogyasztds m'/h, kg/h

@ FilstgazhGmérséklet °C

Olajtiizelésl berendezéseknél:
@ Egotipus

@ Olajfogyasztas kg/h
Szil4rdtiizelésii berendezéseknél:

@ Felhasznalhat§ tiizelGanyagok megnevezése
e Fatofeliilet m’

Levegdigény — térszikséglet

A normal kiviteld (nem z4rt égésterfi) hdtermel8k (kazdnok) a
tiizeldanyag elégetéséhez szitkséges levegSt annak a helyiségnek
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a 1égterébs] kapjék, amelyben telepitésre keriiltek. Egyéranként
2,5 m® foldgdzt felhaszndlé 24 kW hoieljesitményii kazdnnak
ugyanezen id6 alatt csaknem 30 m° levegdre van sziiksége. Ennek
a levegdmennyiségnek részben azonnal rendelkezésre kell éllnia,
sziikség van egy puffertérre, részben pedig folyamatosan be kell
keriilnie a helyiségbe.

A gézszolgéltatSk csak akkor jarulhatnak hozz4 egy gézkészii-
1ék telepitéséhez, ha az adott helyiség rendelkezik egy meghaté-
rozott minimélis légtérrel (alaplégtér), tovibbi a légutanpétldshoz
is megfeleld adottsdgok (pl. esetleges kiegészitd légterek, leg-
aldbb 1,3 m? osszfeliiletl killsd vagy 1épcsdhazi nyfldszars felii-
let) 4llnak rendelkezésre.

Sokszor a kovetelmények csak arra alkalmas helyiségek Ossze-
nyitdséval teljesithetSk.

Tovébb niveli a légellétds (szellbzés) fontossagét, hogy a tobb-
nyire huzatmegszakitéval szerelt berendezésekbdl a kéménytizem
esetleges rendellenessége kovetkeztében fiistgdzok keriilhetnek a
helyiségbe.

Légtértablazat

1.0 3l 56 7.8
L5 | 4,7 83 11,6
L8 | 5.6 10,0 13.9
20 | 6,2 11.1 155
22 : 6.8 12,2 17.0
2,5 72 13,8 19,4
28 87 1553 21,7
3.0 9.3 16.6 232
32 9.9 17,7 248
3.5 10.8 19.4 27,1
4,0 123 22,1 309
4,5 139 249 348
50 15.4 | 27.6 387

Ha pl. egy beépiteni kivant falikazén 2,8 m’/h gézfogyasztésn,

or.

a) 8,7 m-nél kisebb helyiségbe nem szerelhetd fel;

b) ha a helyiség légtérfogata 8,7 és 15.5 kozé esik, dgy a helyi-
séget egy arra alkalmas szomszédos térrel dssze kell nyitni
400 cm’nél nagyobb szabad keresztmetszetfi alsé-felso szel-
16z6vel (kozos légtérképzés), és az igy ad6do kozos légtérnek
nagyobbnak kell lenni 21,7 m’-nél. Tovabb4 a két helyiség-
nek a nyildszdrdkkal kapcsolatos kbvetelményt is teljesitenie
kell.

¢) Haa helyiség légtérfogata nagyobb 15,5 m*-nél, és megfeleld
nyilaszéaréval is rendelkezik, a késziilék szerelhetd.

d) A c) eset, de a nyfldszré feliilete kisebb 1,3 m*nél, gy a
helyiséget ennek a feltételnek a teljesitése miatt egy arra al-
kalmas szomszédos térrel dssze kell szelléztetni 150 cm*nél
nagyobb szabad keresztmetszetil alsé-fels6 szellézovel, €s az
egyiittes 16gtérnek nagyobbnak kell lenni 21,7 m*-nél.

e) Ha a helyiség Iégtérfogata nagyobb 21,7 m*-nél, de nincs
megfelel6 nyfldszérGja, az OsszeszellGztetést emiatt akkor is
meg kell oldani.

Uj épitlet 1étesitésénél sok bosszisdgtél és felesleges koltségtdl
kimélhetjiik meg magunkat, ha mér az épitészeti tervek készitésé-
nél megoldjuk ezt a problémat.

Fontos! Gdzilzemif késziiléket magukba foglald helyiségek nyi-
Idszdrdi nem lehetnek légtémér kiviteliiek, mivel az adott helyiség
leveg@elldtdsa a nyfldszéré szerkezet résszellozésére €piil. Ebbdl
a szempontbdl minél ,,rosszabb” a nytldszdrd, anndl jobb.

FUSTGAZELVEZETES
— KEMENYEK

Uj épiilet esetén a létesitendd kémények szdménak és helyének
megvélasztdsdhoz mér az épitésztervek készitésekor hatdrozott el-
képzelésiink kell legyen leends fiitési rendszeriink megoldésar6l.



2. abra

a beépitendd kazén dltal timasztott kbvetelményekrdl (kiirtdmeé-
ret, kéménymagassig), tudnunk kell, mekkora fiitési teljesitmény-
re lesz sziikségiink, és hogyan kivédnjuk el6allitani a hﬁzmrté);i
céld melegvizet. Meglévd lakds, épiilet esetén sokszor az adotts4-
gok hatrozzék meg, milyen lehetGségeink vanak igényeink kielé-
gitésére (2).

Hagyomanyos kialakitastu kémények

Miikédésiiket a kiirtSbe bevezetett magas homérséklet( fustgé-
zok és a kornyezd levegd siirliségkiilonbségébdl €s az épitési ma-
gassdgbol ad6dé természetes huzat biztositja. A kémény nemcsak
épiiletszerkezet, hanem a hétermeld rendszer része. A kéménynek
az alabbi funkcidkat kell elldtnia:

® szivéhatdsa révén a htermel6 berendezés helyiségébe,

majd annak égésterébe kell folyamatosan juttatnia a tiizel6-
anyag elégetéséhez sziikséges leveglt (amennyiben az
adott helyiség légutanpétlasat a nyildszaré szigetelésével
n;:lgakadélyoznénk. gy a rendszer miikodésképtelenné
vélna),

@ akeletkezd égéstermékeket folyamatosan el kell széllitania.

Kémeénytipusok

A kéménybe kitott tiizeloberendezés vagy tiizeldberendezések
teljesitményéidl fiiggSen egyedi vagy kézponti kéményt killonboz-
tethetiink meg. A teljesitményhatar 60 kW.

Ha tobb tiizel6berendezés nem azonos épiiletszinten, hanem az
egymids feletti helyiségekben csatlakozik az adott kéményre, gyiij-
t6kéményrdl beszéliink,

A kéménybe kotott tiizelSberendezésnél felhaszndlt tiizeld-
anyagtol fiiggden egyféle haszndlati a kémény, ha azonos fajtéji;
vegyes haszndlari, ha kiilonféle halmazéllapotii tiizelSanyaggal
tizemeltetjiik.

Az épitési médidl fiiggben a kémények lehetnek falazott vagy
szerelt kivitelfiek. A falazott kivitel@iek tomér égetett agyagtégla-
bdl vagy specidlis konnyiibeton térelembdl eldirt mindségii kots-
anyaggal késziilnek. A tetSn kiviiles§ szakaszon kovetelmény a
nagy srilérdsag €s a fagydllosdg is. A szerelt kémények hdszige-
telt vagy anélkiili csGelemekbdl, jellemzben szerelSipari techno-
l6gidval késziilnek.

Gz kozmilvel elldtott csalddi hézaknél jelenleg jellemzfen
egyedi, falazott, egyféle haszndlati kéményeket épitiink.

Szokésos kiirtéméretek:
14x14, 14x20, 20x20, 20x27, 27>27 cm.

A kéménnyel kapcsolatos fontosabb
kévetelmények:

@ statikai dllékonysdg
® az épitésiigyi elGirast is kielégitd kéménymagassig

megfeleld fiistgdzszallitasi képesség (huzat, keresztmet-
szet)

gAztomorség

kondenziciémentes égéstermék-eltivolitds (hosszi élettar-
tam, korrozidallosag)

karbantart4si lehetfség, tisztithat6sd

megfeleld tizvédelmi és kornyezetvédelmi eldirdsok betar-
tésa

Magas (180-250 °C) fiistgdzhmérséklemél, rovid, egy-két
szinten dtmend kéményszerkezeteknél a hagyoményos téglaké-
ményekkel viszonylag kevés korrdzids probléma adédik.

A fiistgdzokban talélhat6 vizgbz kondenzicidja €s ezzel egy-
idejlileg korréziét okoz6 mard hatdsi savak képzddése akkor ala-
kulhat ki, ha;

@ olyan tiizeldanyagot haszndlunk, amelynek égésterméké-

ben sok a vizgoz,

® a kéménybe keriil6 égéstermékek erdsen lehiilnek

- a kivezetésre keriil6 fiistgdzoknak van idejiik lehiilni,
mert viszonylag magas a kémény, vagy til lassii benne
az framlés,

— a kémény jelentSs része fiitetlen térben taldlhat6, és
nem megfeleld vagy leromlott a hdszigeteld képessége,

@ olyan tiizeloberendezést hasznilunk, amely a keletkezd

fiistgdz hotartalmét is hasznositja, €s a kéménybe keriild

égéstermékek hdmérséklete igen alacsony (40-70 °C).

Sok esetben t&bb korréziét
okoz¢é koriilmény egyidejiileg
is fennéllhat. M4s energiahor-
dozdra torténd atdlldsndl, ka-
zéncserénél kordbban nem ta-
pasztalt problémék adédhat-
nak. Foldgéztiizelés esetén az
elmlt 1d&szakban kiilonleges
aluminiumétvozetb6l késziit
flexibilis béléscsovek alkal-
mazésa terjedt el. Gondot je-

| | il | il A | |

lent viszont, hogy a korrd-
zi6t6l ilyen médon védett ké-
ményiink csak géztiizeléshez
alkalmas.

Falazott kéménykiirtk
csak 14x14 és 14320 cm-es
méretben helyezheidk el az
épiilet falfban. Ennél na-
gyobb keresztmetszetii kémény az épiilet teherhordé és teherdtadd
szerkezeteitdl fiiggetlen kell legyen.

Kéménytestbe fa- vagy més éghetd szerkezet nem nyiilhat be.

Egyedi kéményre tv-antenna, villimhérité nem szerelhetd.

A kémény telepitésénél és a kitorkollds magassdgdnak megha-
tdrozds4ndl az un. kipszabélyt be kell tartani (3).

P

3. ébra

Nem hagyomanyos kialakitasu
kemények

Zart égéster(i hdtermeld berendezésekhez elényosen alkalmaz-
hatéak a fiistgdz &s égéslevegs egyidejli széllitdsdra alkalmas
kéményszerkezetek. Amennyi ilyen megoldéds alkalmazisa
mellett dontiink, feltétleniil kérjiik ki elSite szakembernek vagy a
helyi kéménysepré szakvéllalatnak, illetve gédzszolgaltatd véllalat-
nak a véleményét.

CSOVEZETEKEK

A kordbban megszokott és dltaldnosan haszndlt MSZ 120/2
szabvédny szerinti varrat nélkiili acélcsévek mellett az elmiilt né-
hény évben igen sokféle fiitéstechnikai célra is alkalmas cséveze-
téki termék jelent meg. K6zos jellemzdjiik a kisebb beépitési mé-
ret €s tbmeg, tovdbba a rendszerjelleg, hiszen termékspecifikus
kitdelemekkel és kotéstechnoldgidval rendelkeznek. A szerelés-
nél kevesebb élomunkt igényelnek, és sokszor lehetdvé teszik a
hézilagos munkavégzést is, de nem szabad megfeledkezni a rend-
szerekhez tartozd alapvetd szereléskultira elGzetes elsajatitdsarol.
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A kindlatban taldlhatunk tekercsben széllitott 14gy, ill. szélakban
kaphaté kemény csoveket. A fémanyagiak bevonat nélkiili, mii-
anyag véddbevonatos €s gydrilag hdszigetelt kivitelben is besze-
rezhetdk.

A korszerfi csdvezetékek megielenése lehetvé tette a kordbban
megszokott csGvezetési nyomvonal 4thelyezését a belsS falsikok-
16l a padlészerkezetbe. gy ugyanazon feladat megoldéséhoz sok
esetben kevesebb csGanyagra van szilkség, tovdbbd a falon veze-
tett csdvezetékek sokszor zavaré ltvanya is elttnik.

Cstvezetékek anyag szerinti valasztéka:

® Installdciés rézcsGvezeték

— lagy, tekercsben, bevonat nélkiil (25, ill. 50 m)
— lagy, tekercsben, hészigetelve (25, ill. 50 m)
— félkemény, szdlakban (5 m)

— kemény, szélakban (4, ill. 5 m)

Ha rézes6 mellett dontiink, szereléstechnolégiai és rend-
szerkorrézids okok miatt itt is fontos, hogy minGségi cs6anyagot
haszndijunk.

@ Lipyacéles6, milanyag bevonattal, tekercsben

@ Mianyag csovek

— nem térhéldsitott milanyag csovek (tekercsben)
— térhaldsitott milanyag csivek (tekercsben).

Padi6fiitésekhez csak garantiltan oxigéndiffiizié-mentes csG-

anyagot haszndljunk.
@ Tobbrétegil (pl. alucsével kombindlt) milanyag cscvek.

Jellemz6 csoméretek

kiilsé dumérdxfalvastagsdg (mmxmm)

0 100<10 | 100x10 0 0
1700235 | 120410 12,0410 12,0%1.1 12,020

0 0 0 0 13,025

0 0 14,010 14,0%1.5 e
2125265 | 150x10 15.0x1,0 0 0

0 160x1,0 | 160x10 16,0x1.5 16,0x2,0

0 0 0 17.062,0 0
2675265 | 18.0x10 {8,0x1,0 18,0x2,0 }g:gﬁg

0 2.0<10 | 220x125 %:gg:g 20,020

0 0 0 20020 | 21,025

0 o 2 250623 0
3350325 | 2B0xLS | 280xL5 0 0

0 0 0 32,0x29 0
4225325 | 35015 0 0 0

0 0 0 40.0x3,7 0
4825325 | 42,015 0 S

SZIVATTYUK

tobbnyire a fordulatszam viltoztathatGsa-
ga révén — konnyen hozzéilleszthetS us
adott rendszer dllandé, ill. valtozd kévetel-
mén{eihez. Korszerfi, szabélyozasi leheto-
ségekkel gzerelt flitSherendezéseinknd!
igényként meriilhet fel viltoz6 mennyisé-
gl fltdviz széllitdsa.

A fiitési iizemid6 alatt tébbnyire folyu-

- 8

H erdlitdmagaesiy >

matosan jar6 szivattyd mint villamos gep

energidt haszndl. A korszer(i megoldasok 0 tirfogatiram >
felhaszndlasaval itt is helyezziink hang-
stilyt az energiatakarékosségra. 4. abra

SZERELVENYEZES

A korszer(i elvek szerint épitett kozponti fiitési berendezések-
ben igen fontos szerep jut a szerelvényeknek. A berendezések
megfelel rutinnal kénnyen megépithetdk €s iizembe helyezhe-
6k, de ,nyers” dlapotban tobbnyire nem tgy viselkednek, nem
azt nyijtjak, amit varunk tiliik. Rendkiviil fontos a megtermelt h6
kivant helyre torténd elosztdsénak, az elosztdsi ardnyoknak a ga-
rantalt bedllitdsa, a beépitett szabilyozéberendezések lizembe he-
lyezése, ellendrzése.

FlitGtestszerelvények

A szelepek és kiilonbozs szerelvények mind hétechnikai és
&ramlési, mind szerelési és lizemeltetési szempontbél szerves ré-
szét képezik a fiitGtesteknek.

Fontosabb szerelvények:

Az el6remend vezetékbe:

@ egyszerfl szabilyoz6 és elzdrd funkciéval rendelkezd kézi
szabélyoz6szelepek

@ elGbeallithatd kiviteld szabalyoz6 és elzird funkciéval ren-
delkezs kézi szabdlyozdszelepek

@ szabalyoz6 és elzar6 funkciéval rendelkezd termosztatikus
?hé]yozészelepek el6bedllithatds vagy anélkiili kivitel-

n.

A visszatérd vezetékbe:
@ fiStesicsavarzatok (szelepek, csapok) a visszatérs vezeték-

be, elz4rési lehetSséggel, eldbedllitdssal vagy anélkiil, bizo-
nyos gydrtményoknal toltési és iiritési lehetoséggel.

1L

5. abra

Komplett fiittestkotések:

szelepegység egy- €s

kétcsdves flitési rend-

szerekhez (5., 6., 7.)

@ egypontcsatlakozasd
szelepek (8)

Egyéb szerelvények:

@ légtelenitd szelepek kézi
vagy automatikus kivi-
telben a fGtStestekben
kivdlé, vagy a rend-
szerb8l odakeriild leve-
g6 eltdvolitasara.

Padlo feldli bekités ,,Bypass—Combi™
szeleppel, vizszintes egycsoves
fiitérendszerben
1 - ElSremendbe épitett axidlis szelep,
vagy alsé csatlakozdst sarokszelep,
vagy egyenes szelep ivvel
2 — Termosztatikus fej
3 — Szorftégyiiriis csavarzat
4 - Osszekotdess
5 — Bypass-Combi elosztéegység
6 — Vakdugé 7 — Légtelenitddugo

A Korszerfi kézponti fiftSberendezéseknél a hitermelés helyétdl
a felhaszndldsi helyeket jelentd fitGtestekig vagy egyéb holeadd-
kig a fiitéviz széllitdst szivattyik végzik. A szivattyikat elsfsor-
ban két egymdssal szorosan Osszefiiggd paraméter, az elérhetd
nyomésemelés és a széllitott flit6viz mennyisége jellemzi. Na-
gyobb nyomésemeléshez kisebb térfogatéram, ill. kisebb nyomés-
emeléshez nagyobb térfogatdram tartozik. Egy szivattyi szallitési
jellemz8it megadé diagram felépitését a 4. sz. dbra szemlélteti.

A gyérok a vizszintes tengelyen leolvashaté szdllitott viz-
mennyiség (kg/h, kg/s, m’/h) fiiggvényében adjék meg az adott
szivattyii altal 1étesitett nyomés értékét (Pa, mbar, v.o.m, v.0.mm).

Az egyszer(ibb kivitelfi szivattydk azt ,tudjdk”, amire méretez-
ték Gket. A drdgdbb, de igényesebb kiviteliiek teljesitménye —
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Ma mér kdvetelmény, hogy
a f(itési rendszer egyes fiitStest-
jei teljes mértékben kizdrhatok
és kiemelhetok legyenek a rend-
szerb6l a folyamatos iizem
megzavardsa nélkiil. Ilyen mé-
don elkeriilhetS a jelentSsebb
mértékii vizpbtlas is, ami kor-
réziés hatdsok miatt nem lé-
nyegtelen szempont.

A fiitStestekhez beépitésre keriils szelepekkel a fitGviz tomeg-
draménak helyi valtoztatdsdval tudjuk a mindenkor sziikséges tel-
jesitményértéket megval6sitani. Napjainkban egyre népszer(ibb a
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6. abra
Példak egycsoves haldzat kialakitasara
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7. abra
Példék kétcsoves halozat klalakitdsara

termosztatikus szelepek alkalmazisa. amelyek a megfeleld kénye-
lem mellett energiatakarékos iizemet is biztositanak (9). Segit-
ségiikkel kihasznélhatjuk a nem a fiitési rendszerbdl szarmazo
idegen héforrdsokat (pl. napsugérzas, emberek altal leadott ho.
villamos fényforrdsokbdl vagy gépekbél szarmazé ho) is. Alkal-
mazésuk azonban szdmos miiszaki feltételt timaszt a rendszer ki-
alakitdsdval szemben, ezért csak megfeleld szakértelem mellett
milkadnek eredményesen.

A termosztatikus szelepeknél is kiemelt jelentdsége van a ter-
mék mindségének. A termosztitnak naponta akdr szédzszor is nyit-
nia vagy zdrmia kell a hozzékapcsolt szelepet, és feladatét évek
hosszu sorén 4t kell megfelel precizitdssal ellétnia.

Szdmos gyarto cég készit olyan fiitStesteket. amelyekbe a husz-

8. abra
Padlo feléli bekotés egypontcsat-
lakozasu (meriilGcsdves) szelep-
pel, vizszintes egycsoves fiito-
rendszerben
1 - Egypontcsatlakozisu szelep
2 — Termosztatikus fej
3 - Szoritbgytirfis csavarzat
4 — Vakdugé 5 - Légtelenitddugé
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nélatukhoz sziikséges szelepeket gyérilag beépitik. Ezek az dn.
kompakt fhtStestek (10).

A korszerdl filitStestszerelvények és csSvezetékek felhasznélisé-
val kialakitott egy- és kétcsoves fitShalézatok térbeli elrendezését
a 11. és 12. dbra mutatja.
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12. bra

Padiofiitési szerelvények

A padléfiitésekhez tartozo jellegzetes szerelvények az egyes fil-
tokorok kiszolgaldsat végz6 osziok, gy(jik. Ezek a tobbnyire
sarparézbl késziild egységek 2-8 koros véltozatokban, készre
szerelt vagy épitSelemes kivitelben kaphatdk. Az osztérél induld
korokre kézi szabilyozdszelepeket vagy villamos miikodietd ve-
zérléseket szereliink, a gy(ijt6 csatlakozdsaira pedig elzaro szerel-
vényeket. Fontos tartozék még a légtelenitS szelep, tovabba igény
szerint a hémér6 és az aramldsmérd. A komplett egység beépitése,
clhelvezése falha siillveszthetd fémszekrényekbe térténik (13).
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szerelvények

Strangszabalyozé
szerelvények

Lehetdve teszik az egyes
flitGdramkorok draml6é  viz-
mennyiségének (literre) pon-
tos beallitasat, a strangvezeté-

kek egymaéstol eliérd dramlési
viszonyainak kiegyenlité€sét.
A korszerfi gyartményok t6bb
funkciéval is rendelkeznek:
elzérdsi-, elGbedllitasi-, tolté-
si- €s tirftési lehetGség, tovéb-
bd mérdcsatlakozds miiszeres bedllitishoz. A mérG-sirangszabi-
lyoz6 szelepek lehetévé teszik, hogy pontos informécidkat kap-
Jjunk az adott fltési rendszer lényegi jellemnzGirdl, és a szilkséges
beavatkozést is elvégezhessiik. Alkalmazdsuk nélkiil nem vagy
csak kozvetett titon tudjuk e feladatot megoldani. Egy ajénlott
beépitési példat mutat a 14. dbra.

14. ébra
A szabélyozé beépitése és szerelése.
A visszatérébe épitett szelep vazlata

Tudlaramszelepek

Termosztatikus szelepek alkalmazésandl gyakran eléfordulhat,
hogy a szelepek jelentss része — pl. napsiités kivetkeziében — zart
éllapotba keriil. Ennek kovetkeztében a fiitési rendszerben lénye-
gesen kevesebb vizet kellene dramoltatni, Az 4tlagos kiviteld szi-
vattylik nem képesek a megvaltozott koriilményekhez igazodni. A
lecsokkend vizdram mellett jelentSsen emelkedik a szallitdsi nyo-
més, ami kdrosan terheli a termosztatokat, illetGleg zajhatéssal is
Jjérhat. A kialakult koriilmények a szivatiytit is kdrosithatjak. En-
nek a probléménak a megoldéséra alkalmasak a tildramszelepek,
amelyek érzékelve a termosztatikus szelepek zért dllapotabdl ere-
d6 nyomésemelkedést, képesek megnyitni egy olyan &ramkort,
amelyen a felesleges fiitGviz a szivattyd nyomdcsonkjardl folya-
matosan a visszatérd vezetékbe keriil (15).

(¥ P

}j e

Az afdile
wijeasn nyinva

¥
i

el

15. abra

Biztonsagi szerelvények

Biztonsagi lefGvatoszelep

A melegvizes kdzponti fiitési rendszerek a kérnyezd 1égkorrel
valé kapcsolatuk szerint nyitottak vagy zértak lehetek. Nyitott
rendszerek az tin. nyitott tagulasi tartallyal és a hozz4 csatlakozé
biztonsagi vezetékkel biztositottak. Mivel a tartdly elhelyezése
kotont, csak a rendszer legmagasabb pontjan épithetS be, egyre
nagyobb mértékben terjed a zart rendszerek épitése.

A zdrt tAgulasi wartdlyok a kazén kozvetlen kozelében is elhe-
lyezhetSk. Uzemszertien a tartdly veszi fel a fiit6viz tdguldsat.
Tartalyhiba, alulméretezettség, vagy a kazanban t6rténs gdzkép-
z0dés esetén a flitdrendszer és természetesen a magunk védelmére
a keletkez6 tilnyomdst le kell vezetni. Erre szolgdlnak a bizton-
sdgi lefiivat6 szelepek. A szelepre jellemzd gydrilag beillitott le-
fiivasi nyomésériék dltaldban 2.5, ill. 3,0 bar, aminek a tdgulési
Itanély ugyancsak gyéri elonyomasi értékével kell Gsszhangban
ennie.

HOLEADO BERENDEZESEK

Flitotestek

A kivalasztas szempontjai
A fiitdtestek teljesltményét hdsziikséglet-szdmitdssal kell meg-

8

hatdrozni. Becsléssel ezt a feladatot nem tudjuk kelld pontosig-
gal, megbizhat6an elvégezni. A biztonsdgra térekvés miatt ilyen
mddon sokszor sziikséges filitStesunéremek a tobbszorosét épitjiik
be. Ez pedig sok pénzbe keriil. Esetenként egy (felesleges) fii-
tdtest 4rdn a szilkséges tervezési munka dija 1s megiérilne. Ezt
célszerdl szakemberrel végeziemi az MSZ 4-120/3 sz. szabvény
szerint.

Az adott helyen sziikséges teljesitményt szémos gyartmény és
azok tobbféle tipusa is képes szolgiltatni. Ezek kozill a beépités
helyének megfeleld optimdlis termék kivilasztidsa nemcsak md-
szaki, hanem gazdasdgosségi, ill. esztétikai kovetelmények kielé-
gitését is jelenti.

A filtétestek a filtGberendezésnek olyan elemei, amelyek vizu-
dlisan is meghatdrozé mdédon jelennek meg a felhaszndldi terek-
ben. A f(itStest megvdlasztdsa sordn felmerilld alapvetd szem-
pontok:

Miiszaki jellegl szempontok:

® a felszerelés helye a fltendd helyiségen beliil

@ a felszerelés helyén rendelkezésre dll6 falsik geometriai
meérete, amely korldtozza az elhelyezhetd filtGlest magassa-
gét, hossziségit

® a felszerelési hely egyéb adottsdgai, pl. ablakparkdnnyal
feliilr6l jelentSsen takart beépités, homlokoldalon nyitott
vagy optikailag zéart falifiilkében torténs elhelyezés

® a f(itdtesthez kozel elhelyezett biitorzattal csokkentett su-
gérzasi vagy konvekcids teljesitménycsokkentés

@ a fiitési csohdl6zatba torténd minél egyszer(ibb bekothets-

ség
® a fiitGtest felszerelhetGsége a beépités helyén.

Egészségligyi szempont:
@ a fiitGtest kills6, hozziférhetd ftdfeliileteinek sériilést nem
okozo kialakitdsa, megmunkdlasa
@ a fiitStest h6lead6 feliileteinek iizemelés alatt] tisztithatGsa-
ga, az egyszerfl hozzaférhetSség.

Esztétikai szempont:
@ a beépitendd fltdtest vizudlis megjelenése, feliiletének, be-
vonatinak mindsége, tartéssiga, szine. szinvélasztéka.

Gazdasagi szempont:
® a megrendeld anyagi lehetGségeihez alkalmazkodé, de
ugyanakkor gazdasigos berendezés beszerzése.

Nyilvénval6. hogy valamennyi szempontnak egyidejiileg eleget
ienni nem minden esetben lehetséges, sok esetben kell kompro-
misszumot kotni, de az optimélis megoldé4sra minden esetben t6-
rekedni kell.

A kivdlasztdsi folyamat sordn mindig tartsuk szem eléitt, hogy a
fiitdtest egy viz-levegd hdcseréld berendezés. A fitdvizoldal a
korszerfl rendszereknél jellemz8en szivattyis keringetésil, mig a
levegGoldalon éppen a berendezés melegedése kivetkeztében
indul meg a helyiségen beliili szabad levegfdramlds, amely az-
utédn folyamatosan fenntartja a hGsz4llitdst a fiitGtest s a belso tér
kozott,

A flittest és a helyiség kozotti hécsere mértékét jelentSsen be-
folydsolja a belsd térben kialakuld természetes levegdcirkuldcié
szerkezete, a f(itStestnek €s a beépitési kornyezetnek a keresztiild-
ramlé levegGvel szemben tantsitott ellendlldsa. Tovabbi hatdsként
nem elhanyagolhatd a fiitdtest konstrukcidjétdl fiiggd mértéki su-
gdrz6 holeadds jelenléte, az dsszes hoteljesitményer beliili rész-
ardnya és lehetdség szerinti legjobb hasznositdsa.

A nagyobb részarfinyd sugarzdsos holeadds kihasznaldsdval
ugyanolyan h&érzet elérése mellett szélsGséges esetben akér
15-20% energiamegtakaritést is elérhetiink.

A beépités helyének szerepe

Igen fontos annak a kérdésnek az eldéntése, hova épitsiik be a
fatStestet. A helyes megoldas: a helyiség bels hdmérséklet-el-
oszlésa lényegesen kedvez&bb a kiilsd fal melletti és lehetSség
szerint ablak alatti elhelyezésnél. Energetikailag tovabbi javulést
biztosit a lehetSleg alacsony épitési magasségi, magasabb sugér-
zdsi hdnyaddal rendelkez6 lapfiitStestek alkalmazdsa.

A ﬁjtgtestek burkolattal torténd elldtdsdnak ugyancsak jelentds
szerepe lehet. A szokdsos burkolat nélkiili megoldéshoz képest a
burkolat éltaldban teljesitménycsokkenést eredményez. Helyesen
kialakitott burkolatnal ez a csokkenés elhanyagolhaté, de a telje-
sitményromlés igen jelentSs is lehet.



A hotechnikai megfontoldsokon tilmenden természetesen fi-
gyelembe kell venni az elhelyezés sorédn egyéb tényezdket is. Pél-
déul a felszerelt fltStest ne zavarja a helyiségben tervezett kizle-
kedési titvonalat, a biitorozdst, és semmilyen koriilmények kozott
ne okozhasson sériiléssel jdro balesetet.

A fiit6viz atvezetése a fiitGtesten

A gyakorlatban legéltaldnosabban az egyoldali felsg-alsé cs6-
hélézati kapesolést alkalmazzsk, de kiilénbozd okok miatt ettdl
eltérd kapcsoldsok is el6fordulnak. A kévetkezmény Altaldban a
fititGtest teljesitménycsokkenése.

A flitéviz homérséklete

A fhtdtestektdl elvart hoteljesitmény a hasznélat alatt nem &l-
landé. A hételjesitmény-igény legnagyobb mértékben a kiilsd ho-
mérséklettdl fiigg. Killonbozd id6szakokban a fiibtestek teljesit-
ményvéltozasat a fiitdviz hdmérsékletének viltoztatdsaval egysze-
rfien megvaldsithatjuk.

A fiitétestek méretezését, kivalasztisét egy jellegzetes hdmér-
sékleti dllapotra kell ezért elvégezni. Ezt nevezziik méretezési 4l-
lapotnak. A sokéves meteorol6giai 4tlagadatok és a minimélis
kockizat feltételezésével a vérhaté legalacsonyabb kiills6 napi
atlaghSmérséklethez tartozé Allapotot tekintjilkk méretezésinek
(-15 °C). Az ehhez tartozé fiitési eldremend €s visszatéré vizhd-
mérséklet alapjdn végezziik a flitStest kivélasztésat.

A szakmai gyakorlatban a 90 °C-os el6remend é&s 70 °C-os
visszatér6 flitvizjellemzOk terjediek el. A gyartményismertetok
is dltaldban az ehhez és a jellegzetes belst hdmérséklethez (20 °C)
tartoz¢ teljesitményadatokat tartalmazzik.

A gyakorlatban azonban nem mindig ezek az értékek fordulnak
el6. Példdul az atlagos kiviteld fali gdzkazénoknédl nem célszer(i
még rovid ideig sem 90°C-os fiitévizet elGéllitani, hanem helyette
80 °C javasolt. (A visszatérd javasolt értéke 65 °C). Egyre gyak-
rabban fordul elé az tin. alacsony hSmérsékletd fiités (kondenza-
cids kazin, termdlviz-hasznosftas, hGszivattyd alkalmazésa, nap-
energia-hasznositis stb.), ahol a legnagyobh hidegben (- 15 °C)
is csak 55 °C-os elSremend- és 45 “C-os visszatérd vizhSmérsék-
lettel szdmolhatunk.

A kértcsoves fiitbhédlozatokra az jellemzs, hogy a fltGtestek
egymdssal parhuzamosan vannak kotve és ezért valamennyinél
- azonos mértékii Iehiilést alkalmazhatunk a fidviznél. Egycsoves
fiitGhélozatoknél ugyanakkor a fiitStestek egymassal sorbakétot-
tek és igy méretezési dllapotban az egyes fiitdtesteken més-mas
fitGviz-homérsékletek veendok figyelembe,

A fenti példdk alapjdn ldthard, hogy az dltaldban megadott
90/70 °C filtévizjellemzékhéz tartozd teljesitményadatokat sok
esetben modositani kell.

A fiitGtest hosszanak szerepe

A fiitStestek hosszegységre vonatkoz6 teljesitménye nem allan-
do. A rovid fitStestek egy tagra, ill. egység hosszra esé teljesit-
ménye nagyobb, mint a hossziaké.

Kiilonosen fontos a teljesitménycsékkentést figyelembe venni
a hosszi fiitGtesteknél. Tagos fiitStesteknél 20 tag felett, lapfiits-
testeknél 2,0 m hossziisig felett célszer(i egyoldali koétés helyett
kétoldali felsd-als6 csGhalozati bekotést alkalmazni. Ilyen médon
a teljesitménycsdkkenés elhanyagolhatd.

Nyomasallosag

A filitStestek csak korldtozott mértekif viznyomdst viselnek el.
Az erre vonatkozé adatok az alapvetd mfiszaki jellemzdk kozot
szerepelnek. A kereskedelmi forgalomban 1évé berendezéseknél
altalaban 4-6 bar.

A viznyomist egy adott fiitési rendszerben t6bb tényez hata-
rozza meg. AlapvetSen az un. statikus nyomds a meghatirozo.
Nyitott rendszernél a legmagasabb ponton telepitett (nyitott) tdgu-
lasi tartdly vizszintjétdl lefelé haladva minden egyes méteren 0,1
bar-ral névekedik a nyomds. Amennyiben példéul a tégulasi tar-
tily vizszintje €s a legals6 szinten elhelyezett fiitStestek alsé éle
kozotti szintkiillonbség 11 méter, gy a fiitési rendszer statikus
nyomdsa 1,1 bar. Zdrt fiitési rendszer esetén a tagulési tartdlyhoz
csatlakoz6 biztonsdgi lefivatdszelep nyitdsi nyomasértéke a meg-
hatérozé. Amennyiben a biztonsdgi szelep szintjénél alacsonyab-
ban is telepitettiink fiitStestet, gy a szintkiilonbséghdl adédé viz-
nyomést a nyitdsi nyomdsértékhez hozzd kell adni. Ellenkezd
esetben a szintkiillonbségbdl ad6d6 nyomédsérték levonandd.

Korszeril fiitberendezéseknél a rendszer bizonyos szakaszain
jelentSsebb mértékdl szivartyiinyomdssal is szémolni  kell.
Amennyiben a fiitGtest vagy fiitGtestcsoport a szivattyd nyomé-

csonkja €s a taguldsi tartdly bekdtési pontja kozott helyezkedik el,
akkor a szivattyi iiresjdrdsi nyomdsdt hozzd kell adni a fenuiek-
ben részletezett statikus nyomds értékéhez. Ugyanakkor eltérd
esetben filos levonni a szivattyi nyomdsemelésének értékér a sta-
tikus nyomés értékébdl, hiszen a szivattyii nem mindig tizemel.
A flitdviz homérsékletének nincs szerepe a nyomasallosig
megitélésénél abban az esetben, ha a kazédnbiztositds, vagyis a
tiguldsi tartily kialakitdsa és bekotése helyesen van megoldva.

Aramlasi ellenallas

A f(inSrestek dramlési ellendlldsa kétcstves csohdlézan kialaki-
tés esetén dltaldban Kicsi a rendszer osszes ellendlldsahoz képest.
Egycsioves kapcsoldsndl az egyes fiitdtest-ellendlldsok osszegzod-
nek, igy ennél a kialakitdsndl fontos szerepet kap a hidraulikai
méretezésis.

A szokésos teljesitményigényeknek megfeleld 50...200 kg/h
vizmennyiség mellett a tagos- €s csoftitGtesteknél 5...400 Pa, egy-
soros lapfiittesteknél 50..900 Pa, kétsoros lapfiitGtesteknél
28..500 Pa 4ramlési ellenéllisértékek adédnak. (1 bar=10 m
v.0.=100 000 Pa)

Fiitotest és klimakomfort

A fiitGberendezések lizemelteté-
siik sordn csokkentik a helyiségek
relativ paratalmat. Ez a hatas annal
intenzivebb, minél magasabb h&-
meérsékeleten torténik a hdbevitel.
A hatés ismert. Szaraznak érezzilk
a levegdt és szilkség van az adott
helyiség pératalmdnak novelésére.
A népszer(i lapfiitGtesteknél is ta-
lalkozhatunk mér olyan megoldas-
sal, hogy a fiitStestbe gydrilag elpa-
rologtaté berendezést szerelnek.

A fontosabb fiitGtesttipusokat a
16. sz. dbra mutatja.

Padlofiitesek

Az elmilt 10-15 évben — sok-
szor hézilagos kivitelezésben —
igen nagyszami padlofiitési beren-
dezés épiil. A padiénak mint héle-
adénak a felhaszndlasa nem volt 4j
otlet, de a piacon akkoriban megje-
led olcsé €s Gjdonsdgszdmba me-
nG, tekercsben szilitott mianyag
csBvezetékek kindltdk a lehetfség
kihasznéldsét.

Hazdnkban elsSsorban az in.
nedves fektetési rendszer (17) ter-
Jjedt el, ahol a fiitScsévek egy spe-
cidlis esztrichbeton rétegbe keriil-
nek lefektetésre.

A padlofiités egy helyszinen ké-
szitett specidlis holeads, amelyre
jellemzd a megszokott fiitGtestek-
nél nagyobb sugdrzasos héleaddsi
forma. Energiafelhasznilds szem-
pontjdbél ez azt az eldnyt nyjtja.
hogy lakdsainkban a megszokott-
nédl 1-3 °C-kal alacsonyabb léghé-
mérséklet mellett tudjuk a kellemes
h&érzetet megteremteni. Ehhez
azonban megfelelen kialakitott épitészeti terekre van sziiksé-
giink. Szabdalt, apré, siiriin biitorozott helyiségekben elGnyeit
nem tudjuk kihasznélni. A kivant hteljesitmény leaddsdhoz meg-
feleld méretl szabad padldfeliiletre van szilkség, az energetikai
eldnydk 3 m belmagassdg felett kezdenek érvényesiilni.

Ne feledkezziink meg arrél, hogy a létesitési koltségeknél nem
a csbanyag a meghatdroz6. A padléfiitéssel bevihetd hételjesit-
mény korlétozott (120-140 W/m?), mivel egészségiigyi okok mi-
att a padlé feliileti homérséklete nem haladhatja meg a 38-40 °C-
ot. Emiatt a f(itviz hGmérséklete is korldtozott (55-60 °C). Ha a
padléfiités mellett fitGtesteket is alkalmazunk (és ez javasolhat6),
a fiitéshez két kiilonboz8 hémérsékletii vizre van sziikségiink. A
megvaldsitds noveli a kiltségeket,

17. dbra



Padl6fiités kialakitdsahoz csak j6 minOségill csGanyagot hasz-
ndljunk. RézcsS alkalmazisakor fontos, hogy csak keményfor-
rasztdssal csabad toldani. Beépitésre keriild miianyagesé csak iga-
zoltan oxigéndiffiiziGmentes anyagli lehet.

Csésziikséglet

A padl6fiités teljesitményét a cs6vezetek fektetési tavolsdgdval
tudjuk alapvetden befolydsolni. Nagyobb fektetési tdvolsdg (150
mm felett) alkalmazdsa esetén a padlofeliileten nagy hémérséklet-
ingadoz4sok alakulhatnak ki. Emiatt fontos, hogy a fiitéviz a pad-
I6ban 5 °C-nal ne hiiljon le jobban. Ez a feltétel a hagyomanyos
fatStesteknél megszokott viztomegaramoknédl 1ényegesen na-
gyobo vizmenny
gessé, ami nagyobb teljesitményil szivattyii alkalmazasét jelenti.

Egy kapcsolasi példat mutat a 18. dbra.
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18. abra

A korrézids jelenségek megelozése

KiillsGoldali korrézio elleni védekezés

Parés, nedves levegdjii helyiségben, vagy olyan terekben, ahol
id6szakosan vagy folyamatosan agressziv hatasti gdzok, ill. gézok
jelenlétére is szdmitani kell, fokozott figyelmet kell forditani a
berendezések védelmére.

Csepegd viz ne jusson a késziilékre. (Példaul keriiljik a fiit5-
testek virdgtartoként torténd haszndlatit.)

Belsdoldali korr6zié eleni védekezés

Az egész fiitési rendszer €lettartama szempontjabél rendkiviil
fontos a korrézics karok elkeriilése. Tekintetiel arra, hogy az eset-
legesen jelentkezd korr6zios problémék fiiggnek a fiitési rendszer
kialakitdsatol, a szerkezeti anyagok helyes megvdlaszidsatdl, a
héhordozdéként alkalmazott fiit6viz mindsé gétdl és nem utolsdsor-
ban az iizemeltetés gondossagatol, a helyes megoldasok, médsze-
rek megvilaszidsa szakmai felkésziiltséget €s tapasztalatokat is
igényel.

A rendszerkialakitas hatasa

Alapvetd kovetelmény, hogy a fiitési rendszer kialakitdsa olyan
legyen, hogy az elSirasoknak megfeleld mindségil flitovizbe az
tizemelés sordn utdlagos oxigénbevitel semmilven koriilmények
kozéitt ne johessen létre.

10

Amennyiben atmoszférdra nyitott tdguldsi tartdlyt alkalma-
zunk. vigy annak a rendszerhez 16rténd csatlakoztatdsa — a kazdn-
biztositasi kovetelmények kielégitésén tilmenSleg — olyan le-
gyen, hogy a tagulasi tartdlyon keresztlil zar6d6 dramkor ne jo-
hessen létre, vagyis a tartdlyban 1év6 oxigénben dusult viz ne
keriilhessen folyamatosan a rendszerbe.

Ez a probléma nyomott rendszer esetén, visszatérbe beépitett
szivattyt mellett 1ép fel. Elkeriilésére a biztonségi (felszallé vagy
eldremend) vezetéknél hurkot kell kialakitani. (A sziikséges hu-
rokmagasség a szivattyti iiresjdrasi emelSmagassaganak 1,2-sze-
rese.)

Javasolhaté tovibb4, hogy a rdguldsi (biztonségi visszatérd) ve-
zeték a tartdlyfenék felett legyen bekotve, mert igy a tartdlyfené-
ken dsszegyiils korr6ziés termékek nem juthatnak be a fiitérend-
szerbe.

Lehetdiség szerint a nyitott tdguldsi tartdly dli6 elrendezésii le-
gyen, hogy a légkérrel minél kisebb feliiletl vizfelszin érintkez-
zen.

Amennyiben a kozponti fiitési rendszeriinket olyan zért tigulési
tartallyal szereljiik, amelynél a nyoméstartds elvélasztott vizteres
megoldési (membranos, (0mI&s), ugy a megfeleld mindségd kivi-
tei meliett csak a fiitési rendszer j6 IégielenithetSségére &s a fitS-

vizben Iév6 oldott oxigén eltdvolitdsara kell iigyeniink.

A cs6héalézat anyaganak hatasa

A kordbbi évtizedekben a kozponti fiitési berendezések csoha-
l6zatai szinte kivétel nélkiil acélesobol készilltek. A 70-es évek-
ben jelentek meg olyan padl6fiitési megolddsok, amelyek a fiits-
viz szdllitdsdra miianyag cstvet hasznaltak.

Az elmiilt néhény évben a korszer(i csShélézatszerelési techno-
16gidk sora keriilt be a hazai szakmai koztudatba €s gyakorlatba,
amelyek mdr a fiitStestek bekotését is a kiilonbozS igényeknek
megfelelen biztositjdk: rézcsoves és milanyag csoves szerel€s-
technolégidk, aluminiummal kombindlt miianyag csoves techno-
16gia, ligyacél- és rozsdamentes preciziés ac€lcsoves szerelés-
technol6gidk stb,

Az iij csGanyagokkal kapesolatosan egyrészt olyan megkotések
vannak, amelyek a cs6hdlézat korrdziojat hivatottak megakads-
lyozni, mésrészt természetesen csak olyan feltétellel alkalmazha-
10k, ha megoldhaté a rendszerkorréziod elleni védelem is.

Miianyagb6l késziilt cs6 alkalmazasa esetén a flitStestekel t.a
tulmazoé vizkorbe csak oxigéndiffizié-mentes kivitel épitheto be.

Csak mindségi eséanvagokat haszndljunk!

A fiitévizzel kapcsolatos kovetelmények

A rapasztalatok azt mutatjék, hogy a korrézi6s kdrokat legjelen-
tésebb mértékben a filtdviz oxigéntartalma okozza. A korrdzio
sebességét befolydsolja a vizben oldott s6k mindsége, a viz kém-
hatasa és elektromos vezetGképessége is. KiemelendS, hogy a
fiitéviz igossdganak novekedésével a korrzids hajlam gyakor-
latilag megsz(inik, mig a savas kémhatds esetén a korrozié fel-
gyorsul.

Az oxigén oldhatéséga novekedik alacsonyabb vizhGmérsékle-
teknél és sétartalomndl, ill. magasabb nyomésnél. Egy 12 °C-os
halézati viz oxigénkoncentricidja kb. 10 mg/l. Amennyiben a fil-
t6viz hémérsékletét emeljiik, akkor csokken a viszkozitdsa, emel-
kedik az elektromos vezetSképessége €s az oxigén- vagy hidrogé-
nionok aktivitisa, novekedik a korr6ziés sebesség. Ezért alapvets
az oxigénnek a rendszerbd] 16rténd mielSbbi eltdvolitdsa.

Minden esetben figyelembe kell venni a fiit6berendezés lénye-
ges szerkezeti elemeit gyart6 cégek eldirasat. kovetelményeit. A
fiitéviz minéségével kapcesolatos kbvetelmények a rendszer hitel-
Jesitmenyétdl fiiggnek.

A kozszolgaltatdsi céld vezetékes vizek tobbségének minﬁsége
minden kiilénésebb kezelés nélkiil alkalmas fiitéviznek (a 350
kW alatti kategoridban). Az dsott kutakbol nyerhetd vizek viszont
csak ritkdn felelnek meg a koverelményeknek. A kiitvizekben a
megengedetinél rendszerint lényegesen magasabb a Klorid- és
szulfttartalom, a szabad szénsav, valamint a keménység értéke.
A kitvizek dontd tobbsége korrézids szempontbol agresszivnek
tekinthetd. Kezelés vagy el6zetes mindsité vizsgélat nélkiil fit6-
vizként felhasznélni nem szabad.

Vizkezelés alkalmazdsa estén a technolégiét adé cég utasitdsait
maradéktalanul be kell tartani.

dr. Okanyi Sandor



HYDRO-THERM

EPITOIPARI ES KERESKEDELMI KFT.

1116 Budapest, Fehérvari u. 120.
Telefon: 166-2194
Fax: 181-0156

FUTESTECHNIKAI ES VILLANYSZERELESI SZAKUZLET

Forgalmazunk:
Flitéstechnika: Villanyszerelés:
- Muanyag melegviz- - PVC csbvek
és padlofiitéscsovek, (vékony és vastagfala),
térhalositott polietilén gégecsovek, csatornak,
alapanyagbol kotodelemek, kapcesolok,
—- Szelepek lampatestek, égok,
— Fittingek. rézidomok vezetékek, oratablak
= - KONTRAKTEN hore zsugorodo

muanyag csovek, idomok
- Textil- és papirbakelit
lemezek, tamszigetelok
- Muanyag redényléc,
lambéria, parkettszegélyléc

PVC villanyszerelési csovek Csatornék KONTRAKTEN
hére zsugorodo idomok

VISZONTELADOKAT NAGYKER ARON IS KISZOLGALUNK!



FERROGLOBUS A VASARLOKERT!

AZ ACELTERMEKEK LEGNAGYOBB VALASZTEKA!

Honfoglalas téri k6zponti telepiinkon
Budapest XV., Kérvasut sor 110.
Telefon: 251-8666, 251-8271

Szakraktarak a teljes aruvalasztékra

Kereskedelmi egységeink:  Pécsi telep

Mecsekalja—Cserkut vasttéallomas
6-0s szamu f8ut 205. km-jelzésnél.

l. sz. telep

. SZ. fon: (72) 313-
Budapest XIIl., Vésé u. 11. ,T;gf ?-:»12)( 31)3,3512335?1
Telefon: 129-8015 '

: — melegen hengerelt és hidegen vont csdvek,
- hug;tt a't}élo:. —~ melegen hengerelt rid- és idomacélok,
i L — betonacélok szélban és karikéban,

~ huzalaruk ;
\ _ h It | K,
— Otvdzott acélok kistételli kiszolgalasa, _ :;g::::nn:(?zg;f‘fg:k :: gﬁ;tosmeze
— goly6scsapagyak. - hidegen alakitott z4rt és nyitott profilok,
— elektrédak.
Il. sz. telep
Budapest X., Maglédi tt 14/A, Miskolci telep
Telefon!fax 261-0866 Miskolc, Jozsef Attila u. 5-7.
— melegen hengerelt rid- és idomacélok, Telefmﬁax (46) 349-094
— betonacélok szélban és karikaban, — melegen hengerelt és hidegen vont csovek,
— abroncsacelok, — melegen hengerelt rid- és idomacélok,

~ finom- és durvalemezek,
— szerkezeti, viz- és f(itésszerelési csovek,
~ hidegen alakitott zart és nyitott profilok.

— betonacélok szélban és karikéban,

— melegen és hidegen hengerelt lemezek,
— hidegen hizott rudak és huzalok,

Z — hidegen alakitott zart és nyitott profilok,
Elektroda telep ~ elektrodak.

Budapest VI., Lehel u. 3/B.

Telefon: 140-2380, 129-9043 S ) ; s

~ elektroda, Iparcikk és Szerelvény uzlet
— hegesztépaka, védbgazas huzalok,

— Ontvényhegeszté porok, Budapest XIII., Victor Hugo u. 2-4.

— bel- és kiiféldi fedéporok. (3-as Metr6 Lehel piac megélional)

- . Telefon: 140-2944, 120-2415
Acélaruhaz — krém és imp. miianyag csaptelepek,
Budapest XV., Kérvasut sor 110. — fOrdészoba-felszerelések,

Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m. — szerelvények és fittingek (horganyzott, réz),
Kistétell arusitas! — Rothenberger csészerszamok és gépek,
— csovek, — vAgokorongok és csiszol6aruk,
— rid-idomok, — hegesztéstechnikai felszerelések,
- lemezek, — elektrodak, hegesztbanyagok,
— huzalok, — FEG és NORDGAS géazkésziilékek
— elektrédak. (lakasf(iték, vizmelegittk, konvektorok),
—~ szegek,

Rothenberger cs6megmunkaldé szerszamok, mu- lStrak
anyag és fém csaptelepek, kilénféle lakasfiits és : ) '
vizmelegits késziilékek. ES A KINALAT FOLYTON BOVUL, VALTOZIK!
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mTOUH & ANDERSSON- WIRSBO W

Milyen anyagokat vilasszunk vj épitkezéshez
vagy felijitdshoz?

\ dontésben szeretne Onoknek a
TA WIRSBLO Kft.,

a WIRSBO és TOUR & Andersson rendszerek
hazai kizdr6lagos forgalmaz6ja segiteni.

WIRSBO-FLEX lagyacél csvezeték:
RILSAN korr6zi6 elleni védelemmel, 1 mm vtg.
hé- és mechanikai védelmet biztosité kopennyel.

Padlofiités: WIRSBO-evalPEX
térhdlésitott PE, oxigéndiffiizio ellen védett
csGvezetékkel, melynek élettartamét min. 100 évre
becsiilik. A vezeték terhelhetfsége:
(padié6fiitéseknél szokatlanul) 95 °C-nél 6 bar.

Radiatoros fiités: WIRSBO-PEX
oxigéndiffiizi6td] védett, térhélésitont PE-csd,
csupaszon vagy véddcsdbe hiizva.

Ivovizellatas: WIRSBO-TAPPEX

cs6 a csBben vezetett, bontés nélkiili cserét
lehet&vé tev rendszer.
Alapanyaga WIRSBO-PEX cs&,
mely korréziémentes, bel8le 4rtalmas anyagok
nem old6dnak. A csd a csGben elv lehetvé teszi
a haszoncsd hétdgulédsat, hideg viz esetén pedig
megakadélyozza a viz felmelegedését,
a pérakipacsodast.

Ezenkiviil a komplett rendszer 1000 més
kiegészit&jével varjuk Ont

1022 Budapest, Alvinci u. 9. sz.

alatti irodédnkban.
Telefon/fax: 116-2895, 212-4537

A MUSZAKI KONYVKIADO
AJANLATA EPITKEZOKNEK

Fiigedi: Tetofedés 520 Ft
A legiijabb tetdfedési anyagokar és eljdrdsokat is
tartalmazé kiadvdry minden épitkezd szdmdra hasznos
segédeszkiz.

T6biss: Acsszerkezetek 951 Ft
Az desmunkdk teljes ismerettdra — kézépfokon.

Haarich: Epitési hibak, amelyek

megeldzhet6k vagy kijavithatok 448 Ft
A nagysikerd kényv mdsodik kiaddsa a hdzépités soran
eldforduld hibdk okait és hibaelhdritdsi médjait
ismerteti,

Szerzdi Koll.: Kémiivesszerkezetek 959 Ft
A kémitves munkdk bemutaidsa, az anyagok ismertetése,
az épitkezés lebonyolitdsa.

Sipos: A villanyszerelés alapmiiveletei 330 Ft

Az iij kiaddsban megjelent kényv a szakembereknek

és a lakdsuk villanyszerelési munkdlatait maguk

végzoknek nyijt segitséget.

Korényi: Kazénfiités, Olaj- és gaztiizelés,
hémérséklet-szabélyozas 890 Ft

Az olajelldté berendezések, ismertetése, az olaj-és/vagy

gdztiizelésit kazdnok iizembe helyezése, inditdsa

&s lizemvitele, hémérséklet-szabdlyozo berendezések.

Vajdovich: Vizelldtas és csatornizés

az épiileten beliil, Kivitelezés 1078 Ft
Az konyv sok tébldzat és dbra segitségével ismerteti
a vizelldté és szennyvizelvezetd rendszerek anyagait,
a szerelés modjdt, a fenntartdsi és karbantartdsi
munkdkat.
Szerz6i Koll.: Az asztalos I, 1870 Ft

1L 2570 Ft

Az asztalosmunkdk bemutatdsa szines dbrdkkal,
a fafajok, famegmunkdldsi médszerek, kéziszerszamok
és gépek ismertetése.

Ki#konyi: Lakasbetirés elleni védelem 297 Ft
Az ajték, ablakok megerdsitése, kiilonfele zdrszerkezetek
és azok felszerelése.

Készé: Keritések 383 Ft
A szines fotékkal és grafikdkkal illusztrdlt kiadvdny
szdmos klasszikus és modern kerités elkészitéséhez

ad tandcsot.

Kapsza: Otthontervezési tanfcsad6
A nagysikenl szakkényv mdsodik kiaddsa az 4j otthont
épitéknek nyiijt nagy segliséget.

A kiadvényok megvdsdrolhaték a Miiszaki Konyvkiado
Kinyvesboltjaiban:

Kand6 Kdlméin Kényvesbolt,

1051 Budapest, Bajcsy-Zsilinszky 1t 20.

Technika Kinyvesholt & Antikvérium,
1114 Budapest, Barték B. it 15.

Post4n utdnvéttel krﬁmndelheﬁk:
Miiszaki Konyvkiadd, 1536 Budapest, Pf: 3835.

A megrendelt konyvvel dijmentesen elkiildjik II. félévi
Gijdonsdgainkat bemutat6 katal6gusunkat.
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Anyaga: terhalositott polietilén hab

Fhavtk msllasoselramats sisrise wamAeh  smadvransd ralraelabilas smass v,
dadi it Clndbelinl ool 1TVUIL azars, neavessc a.l\u'lml..uﬂ L Lt

vl Difeciis belb) Cuajdcnenganl Todellesis. Thecoiok. Tovarok tem thsed.
jak, nem porlik el.

POLIFOAM csosmgetelok

széles méretvalaszték!
- ;‘ ~ hideg, meleg vezetékek

hoszigeteiésére, paraie-
csapodas elleni védelmére

konnyen szerelhet6é

Alkalmazasi tertiletek:
1. tetdtér beépitésnél cserép ala: nyarl hoterheles csokkentésére
2. futotestek moge, padlofiité csévek ala: javitja a fités hatékonysagat

A POLIFOAM szigetelo anyagok alkalmazasdaval jelentos energiakoltség takarithatéo meg!

POLIFOAM Miianyagfeldolgoz6 Kft. Japain-Magyar Vegyesvillalat
1097 Budapest, Gyall u. 37. Telefon: 127-6672, 127-7662 Fax: 147-3362
MINTABOLTOK: 1097 Budapest, Tablas u. 32. Telefon: 127-7401 Letenye, Zalka M. u. 4.

(wavin)

Magyarorszag egyik legnagyobb tapasztalatokkal rendelkezo
muanyagcsogyarto cége a kovetkezo rendszereket kinalja

A hagyoményos PE és PP
® csovek

® idomok

mellett

® PVC KG csatornacso

® PVC EM viznyomaocsd és

@® miianyag csatornatisztité akna
rendszerek széles valasztékaval Allunk
rendelkezésére.

(wavin)

Wavin-Pemii kft.

2072 Zsambék

Uj gyartelep, Pt. 44.
Tel.: 23-342-240
Fax: 23-342-032
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A dragabb az olcsobb...

onper

Mianyagbevonatos rézcsd Csepeli Fémmil .
Budapest XXI., Gyepsor u. 1,

Telefon: 277-6325

Viz, géz és fUtési rendszerekhez 2 Tekercs kivitel, Fax: 276-9853
kdzel 100%-0s anyaghasznositds 2 Csaknem
koriGtian élettartam 2 Egyszerl szerelhetéség Slsppsll IFén:nm'ué Rt. M&ri Gydaregység
. s P i 6r, Velegi u. 2.
B ot Bvereinn 0 507 05 Telefon (06) 22/361-413
csohossz-megtakaritds 2 Falon kivali szereléshez Fax: (06) 22/361-413

egyenes szdlban is.
A szereléshez szUkséges fittingek, szelepek,

forrasztéanyagok.
Réz tetdfedd anyagok, ereszcsatormndk, A—— e —
szeglet, vizkbpd, hattylnyck stb. ST ST—
2 Kuldnféle méretl sérgaréz lemezek L fd
ac rel INrer ré':r\%é\"relr{_ GSEPEL! FEMMU RT.

Mo R p A | e

O Készletrdl, készpénzért azonnal!

’ A lagy rézesBbdl késziild vezetékeknél gyakorlatilag minimé4-

Vi
lisra cstkkenthet§ az anyagveszteség, hiszen a munkateriile-
ten a csd a tekercshdl pontosan a kivdnt hosszra darabolhatd,

P | | . AJ A szerelvényekhez, idomoknoz vald csatiakoziatds végezhetd
Aol r forrasztéssal, roppanégyfir(ivel, vagy teflon szorftGgyfiriivel

is. fgy a munkaigényes menetvagisra egyéltaldn nincs sziik-

R éz az é p ii Ie tg é p é Szetb en ;ézg in. csupasz és manyagbevonatos rézcsvel végzett sze-

relésnél a munkafolyamatokhoz alkalmazott szerszdmok, ké-
o . sziilékek, eszkozok olcsok, kis helyen elférnek, ,,mozgatdsuk™
Biztonsdg, tartéssdg és gazdasdgossdg a hdrom Iegfon’-_ konnyfl, egyszerf, a szereléstechniolégia gyors § a kész veze-
tosabb kovetelmény minden épitési munkdndl, akdr ij i it
x g tékrendszer rendkiviil esztétikus.
épuiletrdl, akdr korszerdsitésrol van sz6. Kilonosen A rézcs6 fra folyéméterenként nagyobb, mint az alternatfy

igaz ez az épiiletgépészet esetében. anyagoké, de a kész, rézcsdvel szerelt rendszer — az anyagta-
karékos, egyszer(i és gyors szereléstechnolGgia kivvetkeztében
— lényegesen olcsébb és nagyobb haszndlat értékd.

Taobb évtizedes killfoldi és kozel tizéves hazai tapasztalat iga-

:FJJ;:% gl?agg l:;e ;éf?;:fr?cﬁl:. szerelt vezetékhdlézatok mindhdrom REZCSéVEK, FORRASZTHATO

A rézesd egyardnt alkalmas hideg €s meleg viz, kozpontifiités, ES MENETES IDOMOK
padl6fiités és giz vezetékhdlOzatok 1étesitésére.
A rézcsovek belsS felillete l1ényegesen simébb a horgangzott

acélcsBénél, melynek kivetkeztében azonos mennyiségfl viz
széllitésdra kisebb 4tmérGj(l vezeték is elegends, s emelletta :u- ’ E C H N I K K F ’
~

vizkbvesedési veszély — a feliiletbdl kévetkezSen — minima-

lisra cstkken. o o e o
A milanyagbevonatos rézcsd alkalmazésakor nem kell tartani 1135 Budapest, Jasz utca 81/B.
a feliileti paralecsap&ddstél, amely az acélesoves hidegviz-ve- Telefon: 140-0297, Telefon/fax: 120-2833

zetékeknél hosszabb id§ alatt komoly kérokat okoz.

A réz korréziéval szembeni ellendllisa lényegesen jobb, mint :

az acélcs6é, fgy kockizatmentesen beépfthets falba, aljzatbe- 1196 Budapest, J6kai u. 129.
tonba, igényesebb padlGburkolatok al4 is, amit a kisebb 4tmé- Telefon; 282-4196

r6 is megkonnyit,

Az épiileten beliili vezetéképités nem jir nagy romboléssal, "

hiszen a v€konyabb cs‘civckhl::z elég a falakat fiir6val atfidrni, 8330 Siimeg, Pet6fi S. u. 13.
a vésos-kalapécsos faldttorés helyett. Telefon: 06-60 318-951
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l]“ﬂ'l“l“n EPULETGEPESZETI SZERELVENYEK

innovacio + minéség

fltotestszerelvenyek strang- es egyeb szabalyozoszelepek vizszUrék

Veliink megtakaritasait néveli!

Gyért6: F.W. OVENTROP KG, D-59939 Olsberg, Paul-Oventrop-Strasse 1., telefon: 00-49 2962 B20, telefax: 00-49 2962 82 405

Magyarorszagi képvisel6: Dr. 6kényi Séndor, Iroda: 1096 Budapest, Telepy u. 9/C. telefon/telefax: (1) 215-2221

Szakkeresked&ink: ABM HUNGARIA Kuprdl Kft. (168-6084), Ferroglobus Kereskedéhaz Rt. (140-2944), Gienger Budapest Kft.

gao-naalz, KARZOL Kereskedéhéaz gt9-351-301 , Kométa 2000 Kift, éﬁesaosao). Murényi Epllet eti Kft. (72-424-2309),
aniwell Kft. (250-3503), SVABBAU Kit. (132-3597), TRITON Hungdria Kft. (270-0436)

=1V le &

Milliméter vastagsagu ELEKTROMOS
padlo és falfiitési rendszer

R v

Kizarélagos forgalmazé:

INNO 21 Innovaciods és Szolgaltaté Korlatolt Felelosségli Tarsasag
1054 Budapest, Akadémia utca 14.

Telefon/fax: 153-2144, 269-4486, 153-2832, 153-2612

Ingyenes szaktanacsadas, h6technikai tervezés

GYORS SZERELES, 10 EV GARANCIA
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A rékossAg hossz( tavon csak fitesi
roceserekie B el Emo a lbcata e 2092 Budakeszi. F6 at 250.
alkalmas a céglnk Altal gyériott COMFOTERI Telefon: 06-60-336-046
IES-ORHIeE Cotclos R ZUCS  Telcfon: 138 6571, 136.6122
bl Csaldi hézakhoz - COMFOTERM Fax: 176-6117
zH o padl6fiitéssel kombinalhaté, idGjdrasfiiggs Hagghoncabedss
g flitésszabdlyozas, hasznélati melegv[belﬁﬁlh‘tés
N
= E’B’?‘éﬁ%’%ﬁ‘“ﬁu’ s kazénhidzakba Szerelvény kis- és n;g‘yke;eskedelem
Col o  idsjdrdsfiiggs ftésszabilyozs Budakeszin a F6 at 250-ben.
U8 @ haszndlati melegvizszabdiyoz6 Forgalmazunk ipari-épiiletgépészeti
.g COMFOTERM-F és ﬁnomszerelvényeket.
8 @ idsjardsfilggs flitésszabalyozd Pl.: gbmbcsapokat, tolézérakat,
S  COMFOTERM- pillang6- és elzarészelepeket,
fo © haszndlati melegyiz-, il karimékat, a hozzé valé kétbelemeket,
< s e visszacsapészelepeket,
< m%?m em%réﬁré%esre ajénli]:tl'(:lemm; szennysziiroket, NA 15 - NA 300-ig.
Z renaszerain mel er :
O 65 czekunder ki méréshez egyarnt alkainazmpm Radlﬁtomzelepeket.. impor!: és mofém
= feul ) TEm—— golybscsapokat, Zilmet tipusii zért
ranciat, sze| iize Zi
t ml,ahmmmm i he tagulasi tartélyokat 4 1- 500 l-ig,
L horganyzott és rézfittingeket,
u',; GANZ MUSZER Rt. kereskedelmi osztély csoveket, csaptelepeket és mindent,
= 1191 Budapest, Uliéi at 200, ami a fiités: 1 ell
= 1701 Budapest, Pf. 58 a fiitésszereléshez kell.
Qo Telefon: 147-0740/128, 177 Telefon/fax: 127-6601
2 TPSE cadiad Nyitva tartds: H-P-ig: 8.00 - 16.00-ig
u / f \ Szo: 8.00 - 12.00-ig
> AN
4 GANZ MUSZER MINTABOLT 48 Automate Ki p
5 1191 Budapest, Foldvri . SZERELNI KELL, ENNYI AZ EGESZ!
- Telefon: 127-0888, 147-5785 Fax: ‘f56-5133. 1270868

@@ABM HUNGARIA KUPRAL KFT A

SUPERSAN VOROSREZCSOVES

SZERELESI RENDSZEREK

Viz- ES FOTESSZERELESI ANYAGOK,
SZERELVENYEK FORGALMAZOJA AZ

ABM HUNGARIA KUPRAL KFT.

AZ ALABBI ANYAGOKAT KINALJA ONOKNEK:

: NOBO - SUPERSAN virostézessvek
KESZULJON e i sk . — BANNINGER rézidomok
A TELRE! “ -- - DEGUSSA forraszanyagok
FUTSON OLCSON, — ARMAFLEX ¢ TUBOLIT cs6szigetelok
KENYELMESEN! - VOGEL & NOOT ¢s DUNAFERR radistorok
= Kiten siceaies, Wi BV - ROTHENBERGER cssszigetel6 szersz&mok
-~ Beeépitett elektror'ikus termosztat -~ OVENTROP ¢s HONEYWELL fiitési armatirik
B R g lmelegeddeiclién és még sok, a kivitelezéshez nélkiilozhetetlen cikk,
— Biztonsagos tizemeltetés epyesek engedményes Aron.

Valtozatos lapmeéret
Cimiink:
1037 Budapest, Torokkd u. 5-7.

Telefon: 168-6094
Fax: 250-4593
Raktar: 188-8153




IDEAL_MODEX Superpipe otrétegii

fatési csorendszer

2 2 - kedvezo6 hotagulas
Tago"?lt'hato . — 100% oxigéntdbmor
aluminium radiator - konnyu szerelhetoség

- alacsony ar
10 év garancia
— széles meéretskala

— -”"'“.__ e
- YA YA

hr |
[

Importoér forgalmazo:

Magas héleadas Plastropipe Kft.

alacsony ar Szolnok, Zrinyi u. 3.

Telefon/fax: (56) 375-757

L .
QUALITHERM 2000
padlofitési rendszer

LAING FUTESTECHNIKA s CEGLED

J Padiéiltesi rendszeriink csaladi hézak fiitési rendszerein tUl kilonosen alkalmas olyan Iétesitmenyek
Yot o g e Ml Aot A el O
Bl6-szivattyuval Spitett eqgyséqg akar kéronkenti szabalyozast is lehetéve tesz.
Gazdasagos Uzemeltetés mellett kellemes kozérzetet biztosit a LAING Padlofiitési rendszer.
A LAING Kft. fdvallalkozasban is végzi a rendszer tervezesét és kivitelezéset,

Ha még nem valasztott, kérje referencialistankat.
B

Felildgositas, szaktanacsadas, tovabbképzés.
Fiitéstechnika, Cegléd

ul - LAING Kft. cegled, 2701 Pr. 50. Kiilsé-Katai tt

Telefon: (63) 311-754, Fax: (53) 312-255

NEMET TECHNIKA MAGYARORSZAGON!




KOMPAKT, SOKOLDALU, ERTEKES

|

: \,_ >THERMOCOMPACT« GAZOZEMU, FALRA SZERELHETO FUTOKAZAN

=P

A »Thermocompacte fiits- és vizmelegitd
berendezés mintségi termék Németorszaghal.
Kialongsen ajanljuk olyan esetben, amikor
keves hely dll rendelkezésre o fiit6- es
vizmelegitd kesziilek elhelyezésére, viszont
nagy kényelemre van szukség.

A »Thermocompocre-ot o folro szerelik fel,
rendelkezik minden olyan funkciéval, omi o S
korszerii fitestechnikot jellemzi. Racsotlokoz- =
tothotd o kéményre, de o fistgazok elvezetése o
kilsé folon @t is torténher. 11 és 24 kW kozotti

ieljesitményfokozatokban kaphaté, de létezik ) - ) P
olyon kivitelben is, amely kizérélag fités céliore A Voillant gyartmanyprogramban mindent megtaldl, ami o kényelmes

sz0lgél. Volomennyi berendezés szokember dltal lukashoz szikséges: kombindlt, gaziizem, falra szerelhetd fiitokozanokat,
konnyen szerelhetd és korbontarthat. foldgazzal és Propan-Butdn gazzal izemeld fiitdkazanokat, vizmelegitd
készilékeket, fitesszabalyozokat.

A »Thermocompact« biztonstgos, megbizhotd, _ _ _
kenyelmes és energiatakarékos berendezés. A mogyor lednyvéllalotunkot kozvetleniil németorszégi izemeinkbél latjuk el

Kiméli o komyezetet és oz On pénztérceiot termékeinkkel. A forgolmazést és o szervizelést Mogyarorszéigon o magyor

Elektronikus gyditssol, moduldlo égovel rendel- ~ menedzsment irdnyitjo német know-how clapidin.

kezik. Jellemzéije oz elsc osztély kivitel, o _ » ]
hosszd élettartom és o kinnyd kerbontarthotoség.  Voillont Hungario Kit., 1097 Budapest, Hotar it 50/,

Ez o mogyardzata onnek, hogy oz dr/teljesit- Tel. 1/157 4127, Fox 1/1 57 37 31
ményviszony minden dsszehosonlitasbon megalljo
o helyét.

Vaillan

FUTES, SZABALYOZAS, MELEGVIZ ELLATAS



