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L AKBERENDEZES

VASALODESZKA
A FALON

EKSZERES
xouzouvou:

A holgyek nem tudjak elég koran
kezdeni 6nmaguk szépitését.
Mar egészen apro kislanyok is
szivesen ékesitik magukat
gyongydkkel, lancokkal. Késébb
aztan az e€kszerek anyaga
nemesedik, szamuk egyre
szaporodik. Ebbdl adodik,
hogy bizonyara minden hélgy
oriil egy praktikus, szep ékszer-
doboznak, az apré targyak elrej-
tésére szolgalo tarolohelynek.
Maradék 10-14 mm vastag ré-
tegelt lemezbdl készithetjuk azt a
falra csavarozhaté konzolpolcot,
melynek ket ives fiokja — rekesze
— nem kihuzhato, hanem kifor-
dithato (A). A polc legnagyobb

alkatrésze a két darab, 250 mm-
es sugaru félkor alap- és fedd-
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Vasalnl minden haz-
tartasban kell, akar
szeretiink, akar nem.
A kereskedelemben
kaphato sokféle vasa-
l6deszka koziil ki-ki
izlése és pénztarcaja
szerint valaszthat

az uizletben. Hazaérve
aztan spekulalhatunk,
hova tegyiik, ha
hasznaljuk, s hova
addig, amig ujbol
sziikség lesz ra.

lap. Az alaplemez két kivagasa a re-
keszek nyitasat segiti. A feddlap bels6
oldalara, kb. 45 fokra, készitstink 1-1
furatot az Otkozocsapok részére. A ki-
fordithato rekeszek fenéklemezei de-
rékszogli korcikkek, ezeket 238 mm-
es korivire készitstk. A hatlap, a va-
lasztolap és a rekeszoldalak méretei —
10 mm-es lemezvastagsagot feltéte-
lezve — a rajzon talalhatok meg.

Elészér a polcot allitsuk ossze. Az
elek simara csiszolasa utan gyorsan
koté ragasztoval — esetleg hagyoma-
nyos enywel — kenjiuk be azokat, és
kisfejl, vekony, hosszl szegekkel rég-
zitsuk is a lapokat egymashoz. Ugyan-
igy erositsiik 6ssze a rekeszek aljat az
oldallapokkal.

Az ivelt homloklap elkészitése kicsit
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A deszka szélességének megfeleld

keskeny falfelllet minden lakasban
akad, s akkor mar megoldhato a vasa-
lbdeszka falra szerelése. Igaz, hogy
ekkor a megvasarolt ldbazat felesle-
gesseé valik, ezért ha lehet, ilyenkor 14-
bak nélkil vegylk, esetleg magunk is
elkészithetjik a deszkat.

Megfeleld nagyséagu, gyalult fen
deszkat egyik végét lekerekitve, t6bb-
rétegli puha textilidval bevonva, las-
sunk el teflonréteg boritasu huzattal.

A vasalédeszkat két darab lehajtha-
t6 konzollal tudjuk a kiszemelt helyre
felszerelni. (Lehajthatd konzolokrél
1995. majusi lapszamunkban irtunk
bévebben.) A deszkéra facsavarokkal
erfsitsik fel a konzolt. A falba helyez-

zunk mianyag tipliket, a tiplikbe hajtott
:gc:tavaro | régzitsik a konzoltarté

Az ily modon felerdsitett vasalo-

szinte semekkora helyet nem

foglal a lakasban, s az elészedés, elra-
kés tortlrajatél is megszabadulunk.

Eliféolia
meéretre
vagasa

Munkéink sorin megeshet, hogy fenydfabdl ké-
szitett kiegészitd keretek feliiletét felvasalhato élfolia
alkalmazisival tessziik a faforgécslapbol készillt be-
rendezési tirgyakhoz hasonléva, Az élfolidk fel-
vasalasa dltalaban nem nehéz, egymashoz illesztetten
azonban méar a kis eltérések is szembediloek. Az
ilyen jellegli hibikat konnyen elkertilhetjiik, ha a

csatlakozo darab feliiletére, annak kézvetlenill az éle
mellé enyvezett ragasztészalagot simitunk fel, majd
az €lfdlidt némi rahagyéssal felvasaljuk. A felesleges
részét a szomszédos alkatrész éléhez igazitott fém-
vonalzd éle mentén késsel vigjuk le, majd a ragsza-
laggal egyitt tavolitsuk el. Ily modon a mésik élfdlia
szinte hézag ¢s hiba nélkill illeszkedik a mar felra-
gasztott mellé.

homiokiap

az alaplemezen

eddig is dolgoztunk, mielstt a ko-
vetkezSt rasimitanank. Mindegyik
lem t szegeljik a rekeszol-
dal, illetve a fenéklemez éléhez, s a
ragasztdanyag megkétéséig pilla-
natszoritoval t6bb helyen probaljuk
meg osszepréselni a ragasztott fe-
luleteket.
Az ives homloklap a csukiépant ol-
dalon az oldallappal egy sikban
6djon, mig eldl boruljon kb. fél
szelességben a valasztolap élére.
A rekeszek behajtott helyzetében a
homloklap szélességénél fogva be-
fedi a alap- és fed6lap éleit.
A rekeszek felerdsitéséhez 75 mm
hossz( csuklépantot hasznaljunk,

tobb figyelmet igényel. A tébbi alko-
téelem vastagsagat figyelembe véve a
homioklapot tébb rétegbdl (pl.2x5
vagy 3x4 vagy 2x5x4 mm-es) ragasz-
szuk Gssze és rétegenkeént hajlitsuk a
helyére.

Alapok kiszabasandl figyeljink arra,
hogzéa lemez rétegeinek tobbsége a
hajlitasi iranyra merdlegesen alljon a
kénnyebb alakvaltozés miatt. Alapokat
nedvesitsik be, mielbtt hajlitasukat el-
kezdjik. Els6 lépéseként a ragasztas-
sal egyutt szeggel is itsk a hom-
loklapot a rekeszoldal éléhez, s a ra-
gasztas szaraddsa utan kezdjik meg
a hajlitast. Fokozatosan haladjunk
mi'nd a ragasztassal, mind a szegelés-

sel.
Az elsd felhajlitott lemezt kenjik be
ugyanazzal, ragasztbéanyaggal, amivel

me&eket facsavarokkal er8sitink
fel. Elézbleg azonban végezziik el a
festést. A kisebb-nagyobb anyaghiba-
kat, megmunkélasi egyenetlensége-
ket, a szegek fejét késtapasszal tin-
tessik el. Csiszoljunk minden feltletet
simara, forditsunk kilénés gondot az
ivelt élekre. Nagyon rontja az ésszha-
tast a csorba, gérbe kériv. Portalanitas
utan mar csak a szinre festés van hat-
ra. A fehér, tortfehér szinte minden
szobaba, el6szobéba illik, de nagyon
mutatos kggy s:ﬂép Jn[\Jaszk’allﬁlr] akar fé-
nyes, akar matt. A festék telies meg-
szygsradésa utan csavarozzuk a reke-
szeket a helylkre és utoljara ra-
gaszszuk be a fedSlap eldkészitett fu-
rataiba az UtkdzOcsapokat, amik az
ives tarolok kivagodasat akadalyozzak
meg (B).
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TECHNOLOGIA

HOSZIGETELES
TAPETAZASSAL

Evek 6ta bosszankodom, hogy csaladi hazunk bejarati ajtaja mellett a tapéta minden tavaszra levélik a falrol.
Az okt is sejtem, am jonak tiiné megoldas csak most adodott. Gondolom, sokan jartak mar igy, ezért
kozreadom, mit tettem a fenti probléma kivédésének érdekében, hatha mas is kedvet kap a javitasra.

Mivel az elészobdn szimpla a bejarati
ajtd, s innen nyilik a konyha és flirdészoba
is, télen a sziradd ruhaktol a para és a
konyhai gbz a bejarati ajton csapddik le.
Az ajton lathatdé modon gordiilnek ald a
vizeseppek. A falon lecsapodé para vi-
szont alattomos modon elészor a tapétara-
gasztoba szivodik. Megsziinteti annak ko-
tését, ezért a tapéta levalik a falrol, s ahogy
a nedvesség tovabbhalad, bizony a vakolat
is letaskasodik a téglar6l. Az ilyen fal sza-
raznak timik, de sajnos a vakolat ezzel e-
gylitt a levegdben log. Hoszigeteld réteg
bevonattal a jelenség kikiiszobtlhetd.

Alaposabban szemrevételezve a kapha-

t6 alapanyagokat a fent emlitett probléma
megoldasdra — az arat ugyan llva —
amellett dontdttem, hogy régota lengd pa-
pirtapéta helyett parafaba ltdztetem az
eldszobat.

Elsd lépésként azt kell eldonteni, mi-
lyen forméban, tekercsben vagy lapokban
vegyiik-e meg a parafat? Csak dekorativ
bevonatra a papirhatl tapétat vegyiik. A
hoszigetelendd sima falfeliiletre lapokat
vasaroljunk, azokkal kénnyebb bénni.

Ives, keskeny, hosszh falrészek borita-
sara (A) inkibb tekercsbdl szabjuk ki a

szitkséges részeket. A régi papirtapétit
mindenképpen el kell tavolitani (B). Ha
nem akarjuk az egész falfeliiletet parafival
boritani, rajzoljuk meg és acélvonalzd
mellett éles késsel vagjuk el azt a vonalat,
ami alatt vagy felett le kell szedniink a ré-
gi tapétat. A nehezen eltivolithato helye-
ken a felsé réteg lehuzdsa utan ecsettel
nedvesitsiik meg a fennmaradé részeket,
igy par perc milva azt is le tudjuk hiizni. A
hibas falfelilleteket ki kell javitani! A le-
vél6 vakolatot inkabb most vegyiik le, ne-
hogy késobb essen le. Nagyobb felilletet Gj
vakolattal p6toljunk, a kisebb hibakat gip-
szeléssel javitsuk ki. Ahol lehet, a villany-
kapcsolokat, konnektorokat szakemberrel
szereltessiik le, a szigetelt vezetékeket te-
kerjiik a tapétazas végeziéig a fali doboz-
ba. A doboz kérill is javitsuk ki a lepattog-
zott vakolatot, hogy a kapcsol6 visszahe-
lyezésekor a rogzitokarmok biztonsagosan
tudjanak majd megkapaszkodni. A papir-
tapétatol megfosztott, kijavitott falfeliile-
tet fadarabra szoritott csiszolGvészonnal
simitsuk &t, majd portalanitsuk vagy por-
szivozzuk le.

A m%isztés megkezdése elott készit-
siink el

lyezési tervet. Se a
RAKIJA OSSZE ON!

tekercscsikok, se a lapok fek-
tetését ne kezdjiik a sarokban,
mivel a kézzel vakolt falak
élei sohasem teljesen egyene-
sek. A falfelilet kezepérsl | Ellképzelt butorainak anyagat
nalunk megveheti.
Mi méretre vagjuk, élféliazzulk,
sziikség esetén tanacsot adunk.
ABLAKKLINIKA Kft¢.

kezdjik a tapéta fektetését,
Ehhez rajzoljuk fel ceruzaval

Budapest XIV., Fiiredi u. 74-76.
Telefon: 252-5444/543 meli¢k

a falra a fliggbleges irinyt,
BUTORLAP MERETRE VAGAS

A parafa nélunk széles korben csak du-
goként ismeretes. JO tulajdonsagait kihasz-
nilva az utdbbi idében készitenek beldle
kiilonbozd disztargyakon kiviil hang-
hészigeteld lapokat is. Néhany tizlet kife-
jezetten csak parafa termékeket arul. A
gyartok felismerték, hogy a parafa idealis
falburkold anyag. Beszerezhetd 30x30 cm
és 60x30 cm-es lapok forméjaban, kb. 50
cm széles 4 m hosszil tekercsben, és egé-
szen vékony, hatoldalan papir hordozoré-  igazitani a tapétét (C).
teggel elldtott tapéta formaban. es Lapok esetében a mennye-
5bb fizlet készletét megnézni, mert hihe-  zet (ablak) alatt és a padloléc
tetleniil sokféle mintazat, még szinezett  folott kell méretre szabni a
parafa is létezik. nem teljes lapot. A felrakandé
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amihez az els6 csikot illeszt-
jiik majd. Lapok alkalmazisa-
kor a vizszintesre is sziksé-
glink lesz. A sarkokat elérve
mindkét oldalon szitkség sze-
rint tudjuk a fiiggbleges ¢lhez




burkoléanyagot még szarazon, nagyon
pontosan ki kell szabni. Az eltavolithatat-
lan fali szerelvények, ajto- és ablak sarkai-
nak, szegbléceinek kikeriiléséhez készit-
siink kartonpapirbél szabasmintat (D),
hogy azt a parafara atméasolva a pontos ki-
vagast el tudjunk késziteni (E). Fz nem
annyira a parafatapéta, mint inkibb a kb.
2,5 mm vastag burkoldlapok és tekercs e-
setében fontos. Tapéta ragasztisakor an-
nak széleit egymasra fekiethetjitk (mint a
hagyomanyos tapétak esctében), de az egy
vagy kétrétegli parafa (ami 2,3-2,5 mm
vastag) csak szorosan egymas mellé ra-
gasztva helyezhet{ el.

A parafa ragasztisihoz a gyartok és for-
galmazok altal javasolt ragasztot hasznil-
Jjuk. A ragasztéanyaggal a hasznélati utasi-
tisban javasoltak szerint kenjiik be a felii-
leteket és a szaradasi idd letelte utan il-
lessziik kijelolt helyilkre a lapokat. Mindig
csak egy lapot, illetve annak helyét kenjiik
be, nehogy az eldre felkent ragasztéanyag
tulsziradjon, tonkremenjen, mielétt a bur-
kolat rakeriilne.

A ragasztdanyag felhordisihoz a csi-
kokat, lapokat fektessiik tjsagpapirral fe-
dett asztalra (F), igy a szélek és a sarkok is
jol bekenhetok. Minden 1j feliilet felfek-
tetése elott boritsunk tiszta papirt az eléz6-
re. A gondosan méretre szabott lapok pon-
tosan fedik a bevonand6 falfeliiletet. Fel-
helyezéstikkor iigyeljiink arra, hogy a la-
pok ala ne zirédjon levegd, ezért mindig
egyik oldalrél indulva savonként simitva
nyomkodjuk a falra a lapot. Kiilénas gon-
dot forditsunk a sarkokra, azok jél ragad-
janak a helyiikre, nehogy késébb felpon-
disrodjenek.

A befedett villanykap-
csolok helyén a felesleges
kort éles késsel Gvatosan
vagjuk ki, s szereltessiik
vissza a szerelvényeket
(G).

A parafa felrakds utan
nem igényel feliiletkeze-
lést, jol bir mindenfajta i-
génybevételt. A nedvessé-
get nem szivja magéba,
mint ahogy a palackba he-
lyezett dugdk sem. Barit-
sagos, meleg szinével és
tapintasaval, kiilonbiz6
mintizataval kellemes hangulatot varizsol
mindenhova.

Sarkokban, ajtoszéleknél — ha nem sike-
riilt elég szépen és pontosan az élek il-
lesztése vagy egyéb eltakarnivald van — iz-
lésiinknek megfelelé homori, haromszig
vagy negyed kor keresztmetszetii 1écekkel
zarhatjuk le a széleket (A).

MOLTO - minden, ami a haz-

es lakasfelujitashoz kell

A MOLTO termékcsalid — Nyugat-Europa utan Magyarorszégon is ~ a
hézilag barkacsolok kozkedvelt anyagaihoz tartozik.

A falek feltjitisa — legyen az killsé vagy belsé — mindig a MOLTOFIL
kiils6-bels3 spatulyézo masszaval torténik, kitling alap festéshez, tapétazas-
hoz. Kenése és felhorddsa ril, barki el tudja konnyen sajétitani.

A gyart6 gondolt a kis fel 4sra is, ezért a MOLTOFILL INSTANT
mér kész anyagként kisebb javitasokra is alkalmas spatulyézé massza. A jél
eldkészitett falat mér knnyebb a MOLTO normal vagy specidlis tapétara-
gasztoval tapétizni. AMOLTO tapétaragaszto szintén kaphatd instant, azaz
felhasznélésra kész 4llapotban. Nagy gondot jelent — foleg a panellakésoknal
— a rozsdafoltok, foltok eltdvolitisa a falrdl. Fhhez a legjobb megoldés a
MOLTO Folteltavolito festék felhasznldsa. Szaradés utan azonnal festhetd,

tapétazhato a feliilet,

Festésher a MOLTO termékcsaldd kiilonbizo
anyagokat ajinl:

A MOLTO Szigetelifesték a leggyorsabb megoldds. Felhasznsldsdval a
fel szaritdsét is intenziven eldsegitjiik.

AMOLTO Bio festék a legszigoribb kdrnyezetvédelmi szempontokat is
Kielégiti.

A MOLTOFLOTT Szuperfehér fal- és menynyezetfesték ragyogé fehér
szinbe varizsolja a lakést.

A MOLTO Rostszilas festék egyedi struktirat kolesoniz a falnak, fel-
hasznélés esetén nem kel flirészporos tapétaval eldzbleg a falat elékésziteni.

A lakdsok feldjitasa természetesen a padlo
felijitasdval is egyiitt jdr

Parafapadl6 esetén a MOLTO Parafuragaszto a kézenfekvb megolds,
felhasznélhato flitstt padld esetén is. Ugyanigy alkalmazhat6 padléfiités ese-
tén is, szonyegpadlé és PVC burkoldskor a MOLTO Padldburkolat ra-
gaszt0. Amennyiben az a cél, hogy az ideiglenesen fekietett PVC vagy sz6-
nyegpadl6t egyszertien és gyorsan, ragasztémaradék nélkiil felszedhessiik, a
MOLTO Univerzilis rizgitd az egyetlen megoldis,

Sokszor gond a régi festék eltavolitisa. AMOLTO killonleges festékmar
festékek, lakkok, diszperzios festékek, latex és akrilfestékek, ragasziok és
Pu-hab eltivolitisdra alkalmas.

Lényeges, hogy ecseteink, szerszdmaink mindig tisztak, Gjra felhasznal-
hatéak legyenek. A MOLTOCLAR Ecsettisztits megoldast kinal erre.

A gomba és penész eltavolitisa orokds probléma a nedves lakasoknél, de
héhidak miatt a széraz panellakasoknal is. A MOLTO program kétféle pe-
nészeltvolitot ajénl a probléma megolddsara.

Alkalmazhat6 a klértartalmis MOLTO Penészeltdvolité és a MOLTO
Kidrmentes Penészeltavolitd is.

Gazdasagossi teszi a felhaszndlést annak a lehetdsége, hogy a kifogyott
szoréflakonokat a MOLTO Penészgitlo sifritménnyel utintsltve azokat Gjra
felhasznalhatjuk.

A MOLTO program a felsorolt termékek mellett még egy sor egyéb
anyagot is kindl.
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L AKBERENDEZES
Zoldd oazis

Otthonunk diszitése novenyekkel

Kerttulajdonosok szamara a hideg januarban is akad tennivalo a kertben, ez a tevékenység mégsem olyan iiditd,
mint az év melegebb iddszakaban, hiszen hidnyzik a természet friss zild szine, a lombok susogésa, a virigok
szinpompdja és illata. Lakisunk azonban az év minden szakéban megfeleld teriilet lehet kertészszenvedélyiink
kielégitésére, hiszen itt a novények nincsenek kitéve a zord iddjdrasnak és megfeleléen tudunk roluk gondoskodni.

A sxobandvények
tortenete
Az északi félteke hideg vidé-
kein a tél oktdbertol aprili-
sig, tobb mint fél évig tart.
Nem véletlen tehit, hogy a
szobandvény-kultiira Skan-
dindviabdl ered, ahol az em-
berek a hosszll télre nivé-
nyeket vittek a hazukba,
hogy enyhitsék a sivar téli
hénapok sziirkeségét.
Novényeket mér sok széz
éve tartanak a lakéasokban. A
17. szazadban téglabdl és
kobél épitetick meleghaza-
kat nagy, délre nézd abla-
kokkal. Az egyszerfien fiitott
h4zakban tropusi gyiimélesoket, kamélidkat, pozsgds névényeket ter-
mesztettek. A 19. szézad folyamin divatba jott az egzotikus disznbveé-
nyek, palmak, pafranyok nevelése, és a nagyobb hazak elengedhetetlen
tartozéka lett a télikert. A 19. szizad vége felé az érdeklodés a mérsckelt
v egyszeriibb névényeire, herbdira is kiterjedt. A szobangvények mégis
csak szazadunk mésodik felére valtak a belsb téralakitas allandé al-
kotarészeivé. Szobangvényeink mérsékelt dvi, szubtropusi és tropusi te-
rilletrd] szirmaznak: Azsidbél, valamint Kozép- és Dél-Amerikabol.
Egyes nvények hazajukban tlizd napsiitésnek vannak kitéve, méasokat
szomszéd novények vagy foléjitk hajlo fak védelmeznek a tropusi nap
sugarait6l. Legtobbjitk mély arnyéki erdokben él. Atermészetes életterek
sokfélesége miatt a ndvények igényei kilonbozoek. Nemesitéssel olyan
fajtakat hoztak 1étre, amelyek - kiillonbdzd mértékben — jobban képesek
alkalmazkodni a megvaltozott korilményekhez, kevesebb apolast igé-
?}felnek és megfeleld kezeléssel kozponti fiitéses lakasokban is tarthatok
1).

Egészseges fejlédes

Yasarlasi
tanacsok

Zld novények vasrldsara a
legkedvezobb iddszak a tavasz,
mert igy még egy fél év all a no-
vény rendelkezésére, hogy a tél
beallta el6tt alkalmazkodjon az
0j kérnyezethez és felkésziiljon a
nyugalmi idészakra.

A nbvény egészségi allapotat
elsd pillantdsra nem konnyl
megitélni, ezért a kellemetlen
csalodasok elkerillése végett leg-
jobb, ha kertésztdl vagy virdgiiz-
letben vasirolunk, mivel ezeken
a helyeken garantalt a j6 minoség
és a novények nevelésével kap-
csolatban is kaphatunk tandcso-
kat nagy tapasztalatii szakembe-
rektol.

A szobandvények — az Orok-
zdldekkel vagy a viragos évelok-
kel ellentétben — nem 6l tiirik a szallitassal jaré homérséklet-valtozast.
Ezért szallitaskor vigyazzunk rdjuk, és gondos csomagoldssal akadd-
lyozzuk meg, hogy a ndvény huzatot kapjon vagy tliz0 napsiités érje, ami
a novekedés megtorpanist, illetve levélhullést eredményezne.

A névények clhelyezése

Ha a virigiizletben beleszeretiink egy nivénybe, megvasarlasa eldtt
feltétlentil gondoljunk végig néhany dolgot. Téjékozodjunk a ndveny igé-
nyeirdl, képzeljik el, hogy otthonunk melyik helyiségében kivanjuk el-
helyezni. A szobantvények a lakés minden részét megszépitik, feltiditik
természetes formaikkal és szineikkel, virdgaik illataval, ugyhogy a nap-
palin kiviil a lakas szAmos egyéb részében is elhelyezhetok: a konyhaban
(2), dolgozoszobéban (3), elétérben, lépeso-

A szobantvények kapcsolatot teremtenek a ter-
mészettel, hiszen él6lények és novekednek. Ne-
velésiik és apolasuk sok orom forrasa lehet. Aszo-
banévények &poldsa nem boszorkanység: a nové-
nyek egészséges fejlodéssel halaljak meg, ha né-
mi ismerettel és odafigyeléssel kielégitjilk alapve-
to igényeiket. Ebben nagy segitségiinkre lehet egy
nvénytanicsado, amely részletesen foglalkozik
az egyes szobantvények fény-, homérséklet-, 1ég-
nedvesség- ¢és fényigényeivel, valamint Gtmuta-
tast ad a megfeleld iiltetési kzeg kivalasztisaval,
a tapanyagellatissal, elhelyezéssel, szaporitassal,
metszéssel és minden egyéb apolasi munkéval
kapcsolatban is. Ezek a szép kiadvanyok elég sok-
ba keriilnek, mégis megtérill a rajuk forditott Bsz-
szeg, mert az igazi novénybarat szimara nagy
tromét és sikerélményt jelent a nivények egész-
séges, megfeleld fejlodése. A novények minden-
napos gondozasa a mi lelkidllapotunkra is kedve-
zben hat: megnyugtat, kikapcsolédast nyujt, hogy
egy ideig nem a megszokott hétkdznapi teendd-
inkkel foglalkozunk. Igy a novények egészséges
fejlodésének biztositisaval a sajat egészségiinkért
is tesziink valamit.

6  Cromasi 19061
(el

forduléban (4), ajtok mellett (5), s6t még a ha-
16szobaban vagy fllrdoszobaban (6) is.
Ugyeljiink arra, hogy a kivélasziott nbvények
Ssszhangban legyenek otthonunk berendezé-
sével, stilusaval, hangulatéval. A szoba képét
gazdagitd névényt alakban, szinben, strukti-
raban egyeztessiik a komyezettel a harmoni-
kus dsszhatas érdekében. Képzeljitk el a tartot,
amelybe helyezni kivanjuk, a btorokat, ame-
lyek kiriilveszik majd a nivényt, a hatteret,
ami elétt latni fogjuk, és csak ezutin dontsiink
a nivény megvasarlasardl.

Télikertek és iivegezett
verandak

A megszallott ndvénybaritok sziméra egy
{ivegezett veranda vagy télikert a legidedli-
sabb hely, ahol névénygyiijteménylikbol vald-
ségos dzsungelt tudnak kialakitani. A téliker-
tek a novények szdmara elegendd helyet,
fényt, szellézést, paratartalmat biztositanak.
Két-harom szellozbnyilassal megoldhatd a



levegd sziikség szerinti felfrissitése.
Nyéron a télikertek és tivegezett ve-
randék — a tdlzott napfény kdrositd
hatasat elkerlilendé — 4arnyékolast
igényelhetnek, télen viszont ajanlatos
fiitéssel 13-15 fokos hémérsékletet
biztositani. A télikertet hasznalhatjuk
nappaliként vagy ebédloként, igy e-
gész évben gyonyorkodhetiink és ki-
kapcsolodhatunk az iiditden szines
kornyezetben.

Vaitozatos alakok

A novénynek a formaja a legjellem-
z0bb tulajdonsaga. Ez els6sorban a
névény korvonalait jelenti, de mas
jellemzdk is koerejatszanak benne: a
termet tomdtisége, a szarak és eldga-
zisok szima és nagysaga, a levelek
alakja és elrendezbdése, valamint a
lombozat kénnyedsége vagy stilyossaga. A ndvényeket névekedési tipu-
suk szerint is csoportosithatjuk: feltord novekedésti, széthajlé noveke-
dési nbvények, levélrozsas, bokros nbvekedésii novények, valamint ku-
sz0, csiingd és futdndvények,

A felioro novekedést novények jellemzbje a kifejezetten vertikalis nd-
- vekedési forma. Méretilk a fatarmetii | a viszonylag kis no-
vésil fajokig terjed. Alevelek nagységa, alakja és szine igen véltozatos.

A széthajlé névekedési novények jellegzetes alakjét ivben kifelé haj-
16 leveleik vagy leveles szaraik adjak. A kifejlett novények sok helyet
igényelnek, szoliterként mutatnak a legszebben. A legelegansabb névé-
nyek kiizé tartoznak, lehetbleg gy helyezziik el 8ket, hogy minden oldal-
rol megesodélhatok legyenek. Agyagedénybe vagy ampolnakba iltetve
kiilindsen mutatosak.

Alevélrézsas novények levélzete rvid szirtagi kdzponti részbil fej-
16dik. A levelek rozettit alkotnak, azaz sugaras elrendezésiick, alapi ré-
szeik pedig egymast korkorosen atfedve a foldfelszin kozelében he-
lyezkednek el. E csoport szamos faja a broméliafélék csalédjaba tartozik,
Afrika trépusi terilletein honos, Egzotikus hatasi novények, gyakran fel-
tiiné alak( virdgzatokat fejlesztenek. Némelyik fajta toben simuld rozet-
tat alkot, amelynek a kézepén levé ciszternaban Ssszegyfilik a viz. A cisz-
ternat rendszeresen fel keil tilteni friss vizzel. Szamos faj epifiton, ami
azt jelenti, hogy hazdjukban fikon élnek, amelyet csak tamasztékul hasz-
nélnak, tipanyagokat nem vonnak el tolilk. Nyirkos mohaval boritott fa-
dgra vagy nagyobb fakéregre erbsitve mutatnak a legszebben.

A bokros novekedésii ndvények magassiga és szélessége koriilbelall
megegyezik. A virdgos bokros novekedésii névények egész sora tigyne-
vezett egynyari: viragzo 4llapotban vasaroljuk meg, majd sszel elnyilas
utin felszamoljuk 6ket.

Akiszéndvények gyenge szarai megfeleld timaszték segitségével tet-

szés szerinti irdnyba vezethe-
tok. A légpyikerekkel ka-
paszkodd fajokat nevelhetjiik
allandéan nedvesen tartott
mohakarokon. A csavarodé
hajtasokkal kapaszkodd fa-
jok drétkarikikra, bambusz-
rudakbol késziilt tdmaszté-
kokra, ricsokra futtathatok.
Vezethetjitk ket boltivek
mentén, ablakok, tikrok, ké-
pek kerete kriil,

A csiingd ndvények ngy ér-
vényesiilnek a legjobban, ha
— mint nevikk is mutatja —
hajtasaik lecsiingenek. Ultes-
sitk ket aAmpolnakba, he-
lyezzilk polcra vagy talapzat-
ra, hogy leomlé hajtasaik
szaaicbadon kibontakozhassa-
nak.

A futéndvények hajtasai a
foldon fekszenek, ennélfogva
jo talajtakarék, amelyeket
felllé novekedésii fajok ki-
ré diltethetiink. A nivények
talnyomoérészt kislevellick és

nem til magasak.

“

Tartok

A nbvénytartok kivélasztasanal alapvetd szempont, hogy a tarté és a
névény magassiga megfeleljen egymésnak. Az edény feladata az, hogy
kiemelje a niivény szépségét, ezért ne vélasszunk til szines és diszes
ndvénytartokat. Ugyeljiink arra, hogy a névény és a tarté harmonikusan
illeszkedjen a kdrnyezetbe, tikrozze annak hangulatét és stilusét. A tartd
jellege az anyagatol, szinétd] és felilleti sajatossagaitol fligg. Vélaszt-
hatunk egyszeril agyagedényeket kiilonboed formakban és méretekben,
Ultethetiink novényeket keramiacserepekbe, fonott kosarakba, rusztikus
fadézsiba, klasszikus formaji kdurndba vagy dekorativ ivegtalba is. Ajo
izlést szem el6tt tartva szétnézhetiink a hétkdznapi hasznilati tirgyak
kiizott is: a befbttesiivegek, porcelanedények, zoméncos talak, &ntozd-
kannak, miianyag tart6k, vod- =
rok novénytartoként is hasz- ,
nélhatok.

Kiifonleges
elhelyezések

A nbvények szoliter vagy
csoportos elhelyezésén kiviil
alkalmazhatunk egyéb megol-
dasokat is. Nagyobb tartoban
készithetiink ndvénybsszedl-
litdsokat olyan novényekbél,
amelyek egyforma igényfiek.
A kozds tartoban a nvények
jobban fejlédnek, mivel kiala-

ul az Ggynevezett alloméany-
klima: az egyik novény 4ltal
elpérologtatott viz a szomszéd
nivény hasgnéra valik,

Inakat nemcsak az er-
kélyen és teraszon, hanem viz-
all6 padlézattal ellatott helyiségekben is felfiiggeszthetink. Nagyon fon-
tos a biztonségos rbgzités, mert a nedves fold stlyos. A lancokat vagy zs-
inérokat tartd horgokat nem elég a vakolatba ékelni, hanem a fodémge-
rendéba kell rgziteni.

Hagymis virigokat is nevelhetink a hazban porcelanedényekben,
iiveghazakban, fonott kosarakban. A hagymékat kora dsszel vegyiik meg
€s Dltessiik el.

Ahol az ablakszamyak nem befelé nyilnak, az ablakparkanyt is ékesit-
hetjitk szobai virigladakkal. A ladakon legyen kifolyényilas, hogy meg-
akadalyozzuk a pang6 nedvesség kialakulasét, és helyezziink aldjuk a ki-
foly6 vizet felfogé alatétet.

— szdics —
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NOVENYEK
A LAKASBAN

Citrusfélékkel és egyéb terebélyes novényekkel beiiltetett, tartozkodsra is alkalmas télikert aligha létesithetd
egy kisebb lakasban vagy sziikés iroddban. Sok nivénynek viszont olyan mikrokliméra van sziiksége, amilyen egy
stlagos lakétérben ritka. A kiilonleges szubtrépusi vagy délszaki novények 18-22 fok koriili homérsekletet és nagyon

magas paratartalmat igényelnek.

A florarium, mely az akvérium és a ter-
rarium mintdjéra kapta nevét, a leglatva-
nyosabban teremt kedvezd Agokat a
nivények szdmara. Kiilonleges szinfoltja
lehet a lakasnak egy mini iiveghdz. A zart
térben a kdrnyezetnél sokkal parasabb lég-
tér alakul ki. Nem til termetes, paraigé-
nyes ndvények sokaig nevelhetok benne.
A flordriumban a legkényesebb, bizarr for-
m4jh bromélidk, kiilénleges orchideak,
pafranyok helyezhetdk el.

A zart, nagyméret(i livegtartalyt 6 mm
vastag csiszolt élii iveglapokbdl ragaszt-
hatjuk Ossze. A sziikséges méret meghata-
rozasakor a helyi adottsagokat vegytk fi-
gyelembe. A hossza éltalaban fél méter és
két méter kozotti lehet, mélysége ne le-
gyen kevesebb 40 cm-nél, de a 80 cm-t ne
haladja meg. Az egyik oldalat és a tetd-
lapot eltolhatoan képezziik ki, és fontos,
hogy a nyitottsdg mértékét a kezeléshez és
a szellbztetéshez szabdlyozni lehessen. A
készen kaphatd, keret nélkiili, ragasztott
terrariumok, akvéariumok ritkan vagy csak
talakitissal alkalmasak novények elhe-
lyezésére (1).

A ndvények szamdara megfeleld paratar-
talom, a szilkséges levegdcsere akkor 4l-
lithato be, ha eltolhatd a tetdlap és az oldal
is tol6ajtészerlien nyithatd-zarhaté (2). Ha
az ,,ajto” résnyire nyitva van, nem paraso-
dik be az iivegedény belseje.

Kozponti fiitéses lakasokban a hémér-

séklet nem szokott gondot okozni. Ha vi-
szont a helyiség, ahol a floririumot elhe-
lyezziik, fitetlen, a névények szAmara kii-
16n fiitésrdl kell gondoskodni. Az elektro-
mos aljzatflités szigetelt talajfiité kibellel,
rézcsovekben elhelyezett fiitotestekkel
térténhet. Az ilyen fiités szerelését szak-
emberrel végeztessikk. A 220 voltos fe-
sziiltség a nedves, péras komyezetben ve-
szélyes, ezért biztonsigosabb a fesziilt-
séget transzformator kozbeiktatisaval 12
vagy 24 voltosra csokkenteni. Kisebb mé-
retii florariumoknél akvariumokhoz valéd
fiitdtestet is alkalmazhatunk. A sziikséges
kapecsolokat, transzforméatort és egyéb
elektromos berendezést a paras tértol elkii-
I6nitve Ogy helyezziik el, hogy se a ned-
vesség ne férjen hozzajuk, se a latvanyt ne
zavarjak.

Ha kevés a természetes fény, gondos-
kodjunk mesterséges megvilagitasrol. Le-
hetoleg foliil helyezziik el a vilagitotestet,
fénycsovet vagy profilizzot hasznaljunk,
fényvisszaverd felillettel (3). Kiviilrdl is
vilagithatunk, ehhez akér az llolampa is
megfelel, amely a flordrium folé nyulik
(4). Mesterséges helyett jobb a természe-
tes fény, ezért a mini iveghdzat célszerii
ablak kozelében elhelyezni. Arra viszont
figyeljiink, hogy kozvetleniil ne érje tizd
nap (5). Ha ugyanis a hdmérséklet 30-35
fok folé emelkedik, a levelek megperzse-
16dhetnek. J6 megvilagitdst nyjté ablak
mellett, kis asztalon vagy irdasztalon, ala-
csony szekrényen stb. jo helye van a flora-
riumnak. Elhelyezéskor tarsithatjuk akvé-
riummal, terrariummatl is, az a fontos,
hogy ne zavarjon, ne gitolja az ablaknyi-
tast, a kozlekedést, knnyen hozzaférhatd,
egyszeriien gondozhaté legyen.

A kivalasztott méretll fivegedény aljaba
elbszor teritsiink 2 cm vastag vizgy{ijtd ka-
vicsos séderréteget (6). Eftlé néhany cen-
timéter egyenletesen elteritett rostos tzeg
keriiljon, mely befogadja a beiiltetett ntvé-
nyek gybkérzetét és felszivija a felesleges
ontbzovizet. A tdzegréteg annyi vi-

zet térol, hogy a ndvények hosz-
szabb tavollétiink alatt sem szirad-
nak ki benne. Példaul nyari sza-
badsag idején a florarium félarnye-
kos helyen, zart ajtok mellett akar
egy honapig is magdra maradhat.
Altalaban is igaz, hogy az ontd-
zésre kell a legtbb gondot fordita-
ni a florarium kezelése sorin, mert
nagy a tilontdzés veszélye. A to-
zegréteg hetekre vald vizet képes
tarolni, tébbnyire a gytkerek épsé-
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gének veszélyeztetése nélkiil. A vizigényt
a hémérséklet nagyban befolyasolja. Az
évszakiol fliggben a heti egyszeri vagy ha-
vi egy-két Ontdzés elegendd. A legjobb
hosszi cstvii kannabol vagy miianyag tidi-
tspalackbol éntdzni.

Ha pafranyt és valamilyen borostyant
lltettiink, viszonylag ban kell 6n-
tozniink. Ez esetben viszont a flordriumot
ablaktél tavolabb is elhelyezhetjiik. Kak-
tuszfélék, pozsgasok egylittes telepitése-
kor kevesebb vizre, de sok napfényre van

szilkség. Tapanyagpotlasként évenként
kétszer-haromszor egy-két ezrelékes Wu-
xal levéltragyival permetezziink.

A novényeket hosszi ideig nem kell at-
iiltetni, de ha a tobbi rovasara terjeszkedik
vagy tulsdgosan elhatalmasodik az egyik,
emeljik Ki vagy kurtitsuk le a hajtasait. Ha
a fels6 iiveglapot eléri a hajtascsiics, csip-
jiik le, hogy oldalirdnyban terjeszkedjen a
ndvény. Hossz( oll6val, csipesszel, hosszil
nyelii késsel vagjuk le a tilndtt, esetleg
beteg vagy sériilt hajtisokat.

Florariumba leginkibb kisebb termetii
bromélidk, orchidedk illenek. Ezek igen
lassan ndnek, nem terjeszkednek, ami
elény és hatrany is egyben. Az orchidedk
tobbsége csak viragzaskor mutat6s, az




demesek a formagazdag péfia-
nyok koézill a kiilsnféle Adian-
thum és Asplenium fajok, a fan
lako fajokkal egyiitt. Az epifitik-
hoz (fan laké fajokhoz) Kitlinden
tdrsulnak a pozsgdsan hisos leve-
li Ceropégia fajok, a kaktuszok-
hoz tartozd Rhipsalis fajok és
olyan igénytelen kiszé vagy 4m-
polnandvények, mint a Scindap-
sus, a Philodendron, a Syngoni-
um fajok, a , a bors-
félék stb. Kevésbhé igényesek
a Helxine, a Piles fajok, valtoza-
tok sol

Aljnévényzetnek szintén alkal-
masak a nagy pdaraigényli Ca-

lathea, Fittonia, Marantha és Be-
gonia fajok és valtozatok.

A legjobban azok a nivények tar-
sithatok egy florariumban, me-
lyeknek azonos a hémérséklet- és
péraigénytk, formajuk egymas-
hoz ill§, ndvekedésiik hasonld. A
nvényeket kiegészithetjitk szép
rajzolath faagakkal is.

Betelepitéskor vagy novénycsere
alkalmaval elébb a nagyobb mé-
retl, hajlékony levelli ndvények

ilyen novényegyiittesbe hattérként més,
dis levélzetil, jol parasité névényeket iil-
tessiink. A méretaranyoknak, a formai je-
gyeknek és a szineknek is illeni kell egy-
mashoz a betiltetett nvényeknél. J6, ha a
megfeleld életfeltételeik is megegyeznek
vagy legalabbis hasonldak. Valamennyi
novényt, mely a florariumba telepithetd,
lehetelen lenne ismertetni. Kiemelésre ér-

keriiljenek a helyikre, utinuk a
torékenyek, elfekv®d hajtastiak. A
novényeket a keskeny szelldzonyildson
keresztiil, puha papirba burkolva helyez-
hetjiik az edény belsejébe, igy nem sériil
meg a lombozatuk. Az livegfalra, levelek-
re, hajtasrészekre esetleg rakertilt szennye-
z0déseket hurkapdleikdra csavart vatta-
csoméval tavolitsuk el.

dr. Komiszdr Lajos

“

Helyezze el az alébbi szavakat, bet{icsoportokat — tizen-
hat kivételével — az abraban. Egy szét konnyitésiil elére
beirtunk. A tizenhat megmaradt sz6 kezdébetiiit helyes sor-
rendbe rakva egy barkacsol4shoz hasznalhat6 eszkoz nevét
kapja.

Kétbetiisek: AL, AT, EN, HL, IJ, KA, LA, MA, MS,
MT, PL SO, ST, TL, TL, TS, YA.

Harombetiisek: AKO, FIA, NOE, ORA, OTA, RAG,
SOZ, TAA, ZAR.

Négybetiisek: ELMO, EMIL, ETEI, FORR, GYUR,
IKSZ, IPSE, TORR, ULTTL.

Otbetiisek: FOGDA, HELIA, LAKOS, LAPOS,
MARAT, MEGIR, SIRAT, SOLET.

Hatbetiisek: FELALA, IKTATO, RUANDA, SENKIT,
SZAKAD, TAPADO, TARAZO, ZAVARO, ZELLER.

Tizbetiisek: ELINTEZTET, ELISMERTET, TINTA-
TARTO, TOJASTARTO.

Sterczer Odin

A rejtvény megfejtését 1996. janudr 30-ig
levelezélapon kérjiik szerkesztoségiinkbe bekiildeni.
Cim: 1393 Bp. Pf. 328

Novemberi rejtvényiink megfejtése:
PERMETEZOGEP

Arejtvényt helyesen megfejtok koziil
BODNAR MIKLOS budairsi olvasénk nyerte
az InfoGroup Rt. ajdndékat, a BD 564 tipusi flarbgépet.

A rejtvényt helyesen megfejtok kozott az InfoGroup Rt.
ajandékat, egy KC 9018 tipusii akkus
csavarbehajtét sorsolunk ki.
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BEMUTATJUK

EGYKEZES

SAROKKGSZORO
BARKACSOLOKNAK

ABosch, mint a vilag egyik legjelen-
tosebb kéziszerszamgyartoja, termé-
szetesen a barkacsolok széles tarsa-
dalmanak is gyart egykezes sarokko-
szoriit. Az eladasi statisztikak is azt bi-
zonyitjak, hogy az ezermesterek koré-
ben a PWS 6-115 tipusjelii készilek a
legnépszeriibb.

AB50 W teljesitményd, 115 mm tar-
csaatmeérdji, konnyii és jol kezelhetd

szerszamgéppel a haz korili vagasi és
csiszolasi munkék igen hatékonyan
végezhetbk el. A Bosch PWS 6-115 al-
kaimas fémek, k&, cserép vagasara,
hegesztési varratok, kiallé feluletek le-

Bosch rendszertartozékok

1 — darabol6tarcsa acélhoz

2 — darabolé6tarcsa kéhoz

3 — nagyolotarcsa (6 mm, 4 mm)

4 — SDS-gyorsbefogbanya nagyol6-
&s darabolotarcsakhoz

5 — csiszolétanyér cirkon korund
lamellakbol

6 — csiszolotanyér fiber
csiszolélapokhoz
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csiszolasara. A TT 23 tipusjeli dara-
boléasztalra szerelve a géppel gérbe-
vagasok pontos elvégzése is lehetbvé
valik, igy készithetnk kereteket, pon-
tos szdgillesztéseket is.

7 — fiber csiszol6lapok telies
migyantabol

8 — fiber csiszolélap készlet
(12 darabos, 30, 60, 120-as
szemcsenagysaggal)

9 — fazékkefe M14-es menettel
{fonott acélhuzalbol)

10 — fazékkefe (acélhuzal,
sargarézzel bevonva)

11 — tarcsakefe (fonott acélhuzal,
100 mm)

Az egykezes sarokkoszorihdz tar-
tozékok és kiegésziték széles tarat ki-
nalja a Bosch.

Csak példaként emlitiink meg né-
hanyat:

® darabolétarcsak: fém (kék szi-
n(i) és k& (zold szinl) darabolasahoz

® csiszol6tarcsak: 40, 60, 80 mm
szemcsenagysagl — varratok lemun-
kalasahoz

® fazékkefék: 90 és 100 mm-es
stmeérdvel — rozsdatlanitashoz, fellle-
tek el6készitéséhez

® specialis véd6burkolatok: por-
elszivassal végezhetd vagasi és csi-

szolasi munkakhoz
® SDS Clic gyorsrogzité anya:
szerszam nélkili tarcsavaltashoz

® villas és kommdoskulcsok: a
tarcsak normal rogzitéséhez

® gumi csiszolotanyér: fiber csi-
szol6lapok 30, 60, 120 szemcsézettel
fa és fém csiszolasahoz, ives fellletek
lemunkalédséhoz

® védofelszerelések: a koszéri-
léskor keletkezd tormelékektsl véde-

nek (keszty(i, szemlveg). (x)

= B

12 — kézvédd csiszolotanyeérral
végzett munkahoz

13 — elszivéburkolat vezetdszannal

14 — vezetdszan védoburkolattal
(kédarabolasnal elbiras)

15 — védbszemulveg

16 — véddszemiiveg szemiveget
viseldknek

17 — munkakeszty(

18 — homloklapkulcs (hajlitott),
fazékszerszamokhoz és keféhez

19 — hosszanti (tkdz6
(TT 23 darabol6asztalhoz)



"~ megkbnnyiti
a nehéz munkat

Robert Bosch Kift.
269-8343, 269-8344
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c s aladi unnepek, népesebb barati

osszejovetelek alkalmaval tobbnyire hianyzik
a kellé nagysagu asztal, amelyet mindenki
kényelmesen korululhetne. Mivel ez terjedel-
mes butordarab lenne, amit még egy nagy
alapterilet(i szobaban sem nagyon lehetne
elhelyezni, inkabb lemondunk réla. Athidalo
megoldas van szamtalan, de ezek sorabol a

BIZTONSAGOS

VERSEIIYMI'IOH

Az autémodellezék koziil sokan
gytjtik a kiilénféle verseny-
autok kicsinyitett valtoza-
tait. A valasztek igen
béséges, am ha olyan
kiilbnlegességekre
vadaszik valaki, mint pl.

az Amerikaban oly kedvelt
Nascar-ok, akkor bizony
csak az AMT ,négyesfogata”
vagy ezeknek egy-egy régebbi
tipusa, s még talan

a Monogram stockja marad.

] : Ezek a versenyautok élében is
. @; lathatdk az Eurosport
Jl YA miiholdas tv-adasok Speed

' World miisoraiban kozvetitett
amerikai versenyek soran.
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cimképiinkén bemutatott vél-
hetden sok glj;asém tetszését
megnyen majd.

Lényegében tobb kis asztal-
bél allithatd 8ssze a sziikseé-
ges méretd, s ezek kozul kettd
un. sarokasztal (1). A sarok-
aszlalckat egy nagyobb, tég-
lalap alak( asztal egésziti ki.
Ezek ktzé az asztalok kozé
ersitett poétasztallap(ok) te-
szi(k) naggya az asztalegyut-
test, mégpedig mindig a tarsa-
sag szamahoz igazodé mére-
tiivé (2). Az asztalok elkészite-
se nem tllsagosan bonyolult
feladat. Alapanyagukat szinte
minden barkacsboltban meg-
vasarolhatjuk. Osszeallitasuk
soran azonban nagyon ﬁomo-
san kell doigoznunk, hiszen
tobb azonos darabot kell keé-
szitenlnk. Az asztalok méretét

% be rl:drg 2 yhoz itva ek
a i berendezesi targ viszony ne legyenek tul
nagyok, hosszuk mindig a szélességik kétszerese legyen,
s a sarokasztalok lekerekitési sugara e hosszisaghoz iga-
Zodjon. Az asztallapokhoz 19 mm-es, laminalt felGletd fa-
forgacslap a legmegfeleldbb. Az er8sité kerethez 15 mm-es
rétegelt lemezbdl levagott csikokat sir( erezetd fe-
ny&falécet hasznaljunk. A Iabakat lehetéleg keményfabdl,
ennek hianyaban pedig rétegelt lemezbdl levagott darabok-
béllzflslgkltsuk Iq|“.’ . "

dolgunk, hogy a méretre vagatott asztallapok ko6ziil
az ivelt él(ieket és azok erdsitd szegélyét is firészeljik pon-
tosan egyforméara. Ezt lyukfirésszel zzik el, mégpedig
ugy, hogy az erositdé elt lemezt is a kontdr alakra fiire-
szelésekor juk formara. E keretiécek belsé kontarjat
csak ezt kanyaritsuk ki. Az asztallapok sarkaiba

Az autdk ér e, hogy karosszérigjuk
nagyon hasonld a gyartasban levd széri
csikéhoz, de minden mas szempontbdl speci-
dlisan versenyzésre atépitett valtozatai azok-
nak. Motorjaik feltuningoftak, kilénleges cs6-
vazzal megerdsitett vaz (1) bujik meg a szilar-
dan Osszehegesztett karosszéria alatt. Az
ajtok sem nyithatdk, a karosszéria szilarditasa
érdekében ettek, a vezetének ezért
az oldalsé ablaknyilason keresztil kell beszall-
nia a kocsi egyetlen Olésébe. Egyszoval ér-
dekes az ilyen jarmd, s kicsinyitett masanak
megépitése nemkuldnben. Akis versenyautok
rdadasul még harsanyan Zzsi;!gompésak is,
amit még fokoznak a karo ridjukon 1évd
kildnféle hirdetések.

Mint emlitettiik, az amerikai AMT modellek
kozétt négy ilyen ,biztonsagi® versenyautd is
van, ezek markajuk szerint a kbvetkezok: Pon-
tiac, amelynek f6szponzora az STP (2), Ford
(3), és két Chevrolet (4, 5), amelyek azonban
nem csak a szponzorukban, de mas részle-
teikben is eltérdek. Iddnként fellelheték még a
régebbi tipusok is, pl. az Oldsmobil (6) stock-

flrészeljink a labak szamara megfeleld méret(i fészkeket.
A keretl et ennek megfelelden vagjuk méretre, majd az
asztallapok also fellletét durva csisz irral felkoptatva,
portalanitas utan ragasszuk fel a keretiéceket (3), mégpe-

ﬂ‘g egymas utan. R ként m ntaragasztét hasz-
junk, a léceket bognarfejd is erBsitsik
hoz és az asztallaphoz is. A bbiekben majd loelc?g-

betétként hasznalhaté asztallapokon a hosszanti keretiécek
a sarkokig érnek, s kbzrefogiéfoa révidebb darabokat. Ha a
ragaszté mar teljesen megkotott, az asztallapok élét csi-
szoljuk teljesen dssze, s ragasszunk rajuk éiféliat vagy po-
rustomitésiket kbvetden vonjuk be szintelen lakkal.
Kovetkezd fazisban az asztallabakat alakitsuk ki. Ha ré-
tegelt lemezbdl késziiinek, akkor mindegyiket két 15 mm-es
csikbol ragasszuk dssze, majd ezek éleit az egyik hosszan-

ja. E modellek mindegyikére jellemzd, hogy nem-
csak egyszer( sziluettmodellek, hanem részletes
kidolgozasu, a motort is tartalmazo kitek. Alkat-
részszamuk 100 feletti, s igényesen kivitelezett
modelleket lehet belblik késziteni.
Részletességikre nem lehet panasz, am a ki-
dolgozasuk altalaban kdzepes minéségiinek
mondhatd. A kis jarmiveknek a futomiivei (7) és
a motorjai is j6l megfogottak, s némi kabelezés-
sel igazan élethdvé lehet tenni ezen egységeiket
is. A bonyolult biztonsagi csévaz beragasztasa
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ti &élik mentén finoman
kerekitstuk le. Ha mé-
dunkban all ezeket az
alkatrészeket biikk-, ill.
tolgyfabol megformal-
ni, akkor tobbféle kiala-
kitas kozll is valaszti-
hatunk. Példaul belsd
élik mentén atlésan
elvékonyithatiuk vagy
véllasra formalhatjuk,
az also vége felé kissé
elvékonyitva (rajz). Az
igy megmunkalt laba-
kat kéldd kal is
a vakkeretekl erd-
sithetjlk.

Alabakat simara csi-
szolas, pacolas, porus-
tomités utan lakkal
vagy hagyomanyos
'gltltﬁrral fényezzik fel.

kovetben kétoldal-
rél pontosan merdle-
gesbe allitva ragasz-
szuk az asztallapok
vakkeretére (4).

Mindegyiket egy-egy
butorbsszehizd disz-
csavarral (5) is erGsit-
silk meg. A csavarokat
eléfurt, s a csavarok
fejéhez igazodd sily-
lyeszték(i  lyukakba
hajtsuk be, mégpedig
m%asztbval rogzitve.

égsé miveletként
azokat a kis tartokat
készitstk el, melyekkel

eldtt azonban a formazasi sorjat
mindenhol, még a kis nyilésok
kozott is, feltétlendl el kell tavoli-
tani, mert festés utan ezek a ge-
rinﬁek nagyon is lathatova val-
nak.

A ragasztasok helyén a festé-
ket kapaijuk le, majd a darabok
beragasztasa utan ecsettel javit-
suk ki a csdvek festését. A ka-
rosszéria festése tobbnyire nem
okoz gondot, a hatarozott kontu-
rok mentén ragszalaggal lehata-
rolhaték a kilonbozd szind fell-

letek.

ADu Pont Luminanal (4) azon-
ban piros, sarga, és kék szini
ivelt kontar( savokat és fellle-
teket kell a karosszérian kialaki-
tanunk, ez pedig j6 szérdpisztoly
és biztos kéz nélkill nem megy.
Ennél az auténal elébb a
sb kék szint fljjuk fel, majd jobb
és bal felé haladva a konturokat
iveltre vagolt ontapado foliaval
Ieha;ajéergltva fijjuk fel a sgzriga,
maj kovetéen a piros szint.
Aszinre fljt karoszszg:iél csak a
szélvéddk beragasztasa utan
erdsitsik fel az alvazra.

A masik, s nagyon lé
munkafazis a kocsikat diszitd

a toldébetétként hasznalt la-
k. Sablon segiiségevdl
zitjok. on seg

furjuk ki a felergsitd csavar-
jaik furatait.

A kis lapocskakat az asz-
talok vakkeretére csavaroz-
zuik fel, s csak akkor hajtsuk
ki, ha ktzéjiuk potlapot kiva-
nunk erésiteni. Ez(eke)t a-
zonban mindig szorosan
meghlzott csavarokkal fo-
gassuk a szomszédos asz-
talokhoz.

Az asztalok igen sokolda-
ltan varidlhaték, mégis kis
helyet igényelnek. i

matricak felragasztasa. Ezeket egyenként ragasszuk fel, autéfényezd pasztaval pl. Lastra 7-tel atkenve, majd kipoli-
még akkor is, ha mint pl. a két elsd kerék mogott egy blokk-  rozva korrigalhatjuk.

ba csoportositva kon b lenne. Az elt fényességd, Ha valaki nem szeretné ezeknek a versenyautdknak az
egybefiggd matricak felilete nagyon elitne a festett ré- igazan latvanyos csévazat a karosszeriaval Jetakarni”, az
szektdl, ha viszont egyenként helyezzik fel mindegyiket, hosszmetszetet alkalmazva teheti lathatéva a részleteket
hatarozott kontUriak lesznek. A megszaradt matricak fenyét is. -~ bsj -
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AUTOK MATRIC

Minden makett épitésének — van az auté-
modeileknéi is — utoisé munk: sa a kilionféle
diszitéeiemek matricdinak a feiragasztésa. A feladat
latsz6iag kbnnyd, ennek eilenére nem mindig
mondhaté sikeresnek, pi. feisimitis kézben
megsérilinek, feidietilk marad, vagy
szaradas utén itt-ott a sz vagy nagyobb
feiiiieten feiviinak. Ezek a hibék természetesen
eikerilihet6k, ha m uk rutinos
modeiiépitétarsunk, N h Zsolt tanécsait.

A fellleteket, amelyekre a matricak keriiinek majd, na-
gyon alaposan tisztitsuk meg a port6l, az ujjnyomoktdl és
egyéb zsiros szenn wégctﬂ, mert ez a matricak felra-
gasziasanak al le. A miianyag fellleteket érdemes
elézdleg lefesteni vagy fljva fényezni, mert a festetlen ma-
anyagrol a matricak idével levainak. Afeliletek tisztitasahoz
mosogatoszert hasznalhatunk, és b vizes tblitéssel mos-
hatjuk le a modellekrdl. A széritas csak részleges, hiszen a
matricakat is vizesen simitjuk a helyilkre, s a nedves része-
ken kdnnyebb a pontos bedllitas. A felilet tal vizes se le-
gyen, mert akkor elmozdulnak a diszitGelemek.

A matricakat még benedvesitésiik elétt kérbe kell vagni.
Erre azért van szii , mert a legtobbnek a szélén atlatszo
szegély van, mely lytalan kérvonalat ad, cstnya is, és
a kulonféle elemek egymas mellé illesztését megneheziti
vagy lehetetlenné teszi. Méretre vagasukhoz éles kés vagy
ollé is megfelel. A matricak beaztatdsahoz langyos vizet
hasznaljunk, s egyszerre csak egy darabot aztassunk le a
hord pirrdl. Ha tébbet aztatunk be, megeshet, hogy
mire az egyiket felragasztjuk, az 6sszes leazik a papirrdl, a
rag yengul, til nedves lesz, igy nem tapad meg-
felelGen. A tatott matrica elébb Osszehuzodik, ivelten
felhajlik, majd kis idd elteltével Ujbdl kiegyenesedik. Az ezt

kévetd néhany masodperc elteltével a hordpapiron meg-

Modellvasutak:
0" sajét gyarimany (MARKLIN replika)
+HO™ N™ FUGQERth, Ml!l-iANO. MARKLIN, PIKO,

ROCO, LIMA, TRIX, FLEISCHMANN,
BACHMANN, LILIPUT, VACEK, ARNOLD
T TILLIG, Cseh gyartmanyt: LPH

Modellhdzak és egyéb tartozékok:
[Fauce = jIrre
_ﬁﬁ:‘—!—" - HEBEY
AMW, HERPA, BUSCH-Praline, IGRA
Kizardlagos

u\qﬁ éﬁ’ s

ITALERI, DRAGON, HASEGAWA, TAMIYA, BBURAGO
RC modeliek, Irdnyitok és egyéb épitési anyagok:

“rrobbe

modelilsport
IGRA magyar és egyéb épitdobozok

1089 Budapest, Kilvérla tér 19. @ Telefon: 210-2875, Fax: 134-5631
1072 Budapest, Klauzél tér 14. @ Telefon: 121-6738
1114 Budapest, UldszI6 utca 40. @ Telefon: 166-5820

Kizdrdlagos
Joggail!
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mozdithatd, s a modellre ragaszthatd. A felillesztéskor te-
gylk a pag‘i’rt a modell megfelelé helye mellé, s a matricat

egy l.g‘ial atosan csusztassuk 4t a modellre. A papirrol
nem erdemes leemelni, mert a vékony an a széleken
szﬁ a ragaszto-

visszahajolhat, kisimitasa pedg nehéz.
rétege is m rilhet, ami Gjabb komplikacidkat okozhat.
Ha mar a felirat vagy egyeb diszitmény a helyére kerult,
s pontosan be is allitottuk, az alatta levé vizet elébb nyom-
juk ki, majd kbzeép fel6l a szélek felé haladva ecsettel, puha
ronggyal vagr papirzsebkendével simitva préseljiik ki. A
széradashoz legfeljebb 10 perc szilkséges, utana mar ned-
m le lehet t6rdini a kinyomodott és elkent ragasz-

Ha hibasan he k el, vagy mashova akarjuk felra-
gasztani & matricat, akkor aztassuk kissé hosszabb ideig,
majd amikor mozgathatd lesz, hlizzuk felaztatott hordozé-
papirra, igy emeljik ét az (jj helyére. Ha csak a szélei val-
tak fel, ecseteljunk ala vizet, majd kis idd mulva préseljik ki
a szélek aldl a felesleget. Ha t6bb matricat kell egymasra
ragasztani, varjuk meg az elso teljes kiszaradasat — ez szo-
bahSémérsékleten kb. 3 6ra — s csak ezutan ragasszuk fel a
kovetkezd diszitéelemet. Aszaradast most sem szabad haj-
szaritval siettetni, mert az a matrica sérillését, felvalasat,
elhasadasat okozhatja.

Vannak olyan fellletek, amelyekre csak tobb darabra
vagva lehet a matricdkat felragasztani. Ezek az (n. sikba
nem fejthet6 dombor( vagy homort felliletek. llyen esetben
a leaztatott matricat a legjellemz8bb helyen kezdjuk el fel-
simitani, majd folyamatosan a szélek felé haladva igyekez-
zlnk a vékony anm&nﬂaﬁa vagy a mélyedésbe
illeszteni. Kézben megprobalhatjuk az anyagat
nytjtassal a domborulathoz idomitani. A felsimitas kézben
kinyomott vizet papirzsebkendével azonnal itassuk fel. A
matricak felilete soha nem olyan fényes, mint pl. a fénye-
zett karosszériaé, ezért a matricikkal ellatott, teljesen k
modellt vékony réteg szintelen lakkal fujhatjuk le.

ttleteink, Ohajaink. Példéul meges-
het, hogy sze-
mﬁﬂlﬁmmm
najd fira eredeti Allapotiban |
nélni. Haa bemutatott asz-
talkat elkészitjitk, az mind a két vil-
tozataban hasznalhatd,

ASZTALKA

cgy

legyen mag:
tamasztoldbat készithetjitk 30-40
mm &tmérdjii csbbol de 60x60 mm-

es keményfa is megfelel. A kitdmasz-
tokat 20 mm-es csGbél, vagy ugyan-
mwretﬁkményfarﬂdbdlalaﬂt—

Afémidb felerbsitéséhez szogacélbol levagott szegleteket, valamint 2 mm-es acél-

lemezbél kiszabott lapokat hegesszilnk a csdvek végére. A fib6l megformdlt labat és
kithmasztokat csapozva erdsitsiik az asztallapok ald.
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SZAMITASTECHNIKA
Arégi idokben a hirek eljuttatdsdra nem sok lehetdség
adédott, A biztosabb megolddsok egyikének a postagalamb
szdmitott, azonban ennek a hir terhelhetisége eléggé
korldtozott volt, ismerve az akkori papirméreteket és irdszer-
szdmokat. Lehetett még futdrokat kiildeni, a fontos levelekkel
egyszerre tobbet is, hitha valamelyik célba ér. Az ilyen infor-
madcidesere egyféle lassii és bizonytalan iizengetés volt.

Az ember viszont pdrbeszédre vagyott, ami kizben az informi-
ciokat is ki lehet cseréini. Ezek utdn a telefon feltalilisa
szinte mar elkeriilhetetlen esemény. Azutin lett a szimitogép,
és a kettdt mindenképpen dssze kellett kapcsolni.

ELEFONVONALRA
KAPCSOLT SZAMITOGEP 1.

Manapsag az emberckre hihetetlen ennek mér a legkorszeriibb mobil GSM  mondottan olyan eszkdz, ami nélkiil ekko-
mennyiség(i informécié zadul. Kozvetlen  vltozata is. Informacick kozvetitésérdl  ra halmaz adatot begy(ijteni, rendszerezni,
komyezetiinket joformén az ehhez sziiksé-  van tehat sz6, méghozza nem kis mennyi-  értékelni, szikség szerint hasznilni le-
ges kellékek uraljék, a radié, a televizié, ségiirbl. Akkor miért a szamitogép  hetetlen. Az informatika hatalmas iparig-
az (jshgok és nem utolsésorban a telefon,  ne kapcsolodna be a a, amikor ez ki-  ga fejlédott, és nem utolsésorban nagyon

KRONOS

Szamitastechnika Irodatechnika Telekommunikacio
1051 Budapest Mérleg u.14. Nyitvatartas: H-P 9-18-ig. TellFAX: 267-5316, 267-5317

MICROSOFT Szoftverek Sound Vision hangkértya 16 bit Multi CD 9.900,-
OEM DOS 6.22 Eng. 5.600,- Sound Galaxy Wave rider 32 Plus 18.900,-
OEM Windows 3.1 H 5.600.- Aktiv hangfal pdr 2*4 W 1.990,-
OEM Windows f Wkg 3.11 H 7.400,- Aktiv hangfal pir 2*50 W 5.400,-
OEM Works 3.0H 8.800,- CD-ROM lemezek
OEM Windows 95 PanEuro CD 15.400,- MS Dangerous Creatures -Veszélyes él6lények  2.400,-
OEM Windows 95 PanEuro 3.5 16.900,- MS Europa Atlas 2.400 -
Windows 95 felhasznéloi kézikényv 690, MS Fine Artist - Multimédia demo készito 2.400,-
OEM MS Mouse 3.600,- MS Wine Guide - Borkalauz 2.400,-
OEM Ergonomikus billentyiizet 11.900,- Szamitogép Kiepészitok
OEM MS HOME 5 lemezes CI) csomag 6.600,- Szamitogép takard antiszratikus anyaghol 240,-

Monitorra rogzithetd papirtarto 304.-
Windows 95 Hu, PanEu 26.000,- Notebook tiska 3.192,-
Windows 95 frissités {3.600,- 14” Tiikrozésmentes prof. Giveg monitor szfité ~ 3.400,-
Windows 95 oktatasi 17.800,- Monitor tartd kar 2.560,-
Office Std. for Win. 95 Hu, PanEu 68.000,- KRONOS kakulitorok
Office Std. for Win. 95 frissités 34.000,- Menedzser kalkulitor 150 név/tel 1.760,-
Office Std. for Win. 95 oktatisi 18.200,~ Menedzser kalkulétor 500 név/tel 2.800,-

Multimédia eszkozik Asztali AFA kalkulétor 1.120,-
SONY CDU-50E CD-ROM drive 2,4x seb. IDE  11.200,- 4 soros asziali dsszeadd szamologép 1.800,-
PANASONIC CD-ROM drive 4x seb. IDE 19.900,- - 80 lépést rérol, javit
MINDEN CD-ROM lejatszéhoz 1 db CD-lemezt adunk Asztali, 12 nagy szimjegyes szamologép 2.480,-
ajandékba! Menedzser kalkulator 15 Kbyte-os 3.600,-

Az 4rak az AFA-t nem tartalmazzak! Viszonteladdi és torzsvasarloi kedvezmények!
Szdmitogeép konfigurdciok, kiegészitdk, szdmitogép szerviz, szaktandcsadads!
A véros szivében, a Dedk tértdl 2 percre!
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nagy iizlet. Megvéaltoztathatatla-
nul diktalja a temp6t, birmi, ami
torténik, erre szervezédik, Ma
szinte csak az tud érvényesiilni,
akinek minél tobb és minél fris-
sebb informéacié van a birtoks-
ban, és azt a lehetd leggyorsab-
ban képes feldjitani, céljainak
megfelelden valogatni, alkal-
mazni. Ehhez megfeleld techni-
kai és ismereti hattér kell.

SZAMITOGEPES
ADATATVITEL

T Tt T 1Y

n gl

LT 1E:::::I‘;

fhil

file-t megismételni. A
ZMODEM adatatviteli
protokoll, az informaci6-
tovabbitis itt nem blok-
kokba szervezve, hanem
folyamatosan megy vég-
be. Természetesen ahhoz
elég sokféle adatitviteli
szabvény vagy rendszer
létezik, illetve létezett,
hogy kellé mértékben ne-
héz legyen kozottikk eliga-

zodni.

Az elmilt évek fejleszté-
sei végill is egy tartdsnak
latsz6, korszert tAvadatat-

Informécidcserében, mert tu-
lajdonképpen mindig err6l van szd, lehet
kicsiben €s nagyban is gondolkodni. Mas
az igénye egy nagy vallalkozasnak, mint
egy kisebbnek és a maginember mint in-
formici6t fogyaszté is egészen mis ka-
tegbridba tartozik. A privét teriiletre egyre
jobban érezhetd nyomés ik, amit
azok az i ek idéznek el6, akik
miikédésiik fontos elemeként a legkorsze-
riibb informatikai eszktzoket kezdik hasz-
nalni. Példaul a szolgiltatisok soriban
egyre kevesebb az olyan, amelyik az figy-
féllel tartott kapcsolatban telefont, radi6-
telefont, faxot, bankkartyat stb. ne hasz-
nélna. Ezek nélkill a gyorsaség, pontossg
szenvedhet csorbat, mivel a szolgaltatisba
ezeket eleve betervezik. Példul egy ke-
reskedelmi vallalat a vevdt a keresett aru
beérkezésérdl telefonon, fbleg radidtelefo-
non, azonnal értesiti, amig ez levelezéssel
sokkal hosszabb ideig tartana és bizonyta-
lan. Vagy egy arajanlatot, katalogust, ru-
ismertetot, arjegyzéket stb. gyorsabb és
pontosabb faxon kereszru] 1 kérdezni vagly
megkapni, mint személyesen levél-
ben kérni. Sokcégmércsakte‘i:%nn le-
kérhet6 fax arjegyzéket tart. Iratok, leve-
lek, mésolatok stb. faxon killdése gyakran
olcsdbb mas postai utakn4l.

Bérmilyen hétkSznapi példat néziink,
mindnél adatok jonnek-mennek, méghoz-
74 nagy mennyiségben, és annal olcséb-
ban, miné] gyorsabban. A.n?yira kézenfek-
vb volt tehat, hogy a szdmitdgépeket a te-
lefonvonalakkal sszekapcsoljak, hogy a
portokat, illetve a modemeket eleve ilyen
célokra is készitették. A ma méar egyre na-

obb teljesitmény(i szamitogépekkel egy

dval, a hozza tartozd szoftverrel min-
den tovéabbi nélkiil a telefonvonalra lehet
csatlakozni. Ezzel olyan teljes értékii szol-
galtatisok hasznilatira nyilik lehetdség,
amiket egyébként mas, kiltséges berende-
zésekkel lehetne csak igénybe venni. A
modemek kezelésének lehetésége az is-
mertebb szoftverekbe eleve be van épitve.
Példaul a NORTON COMMANDER fel-
s6 menfisordban a COMMANDS alatt le-
gordiild meniiben a TERMINAL EMU-
LATION pontban a TERM 90 modemke-
zel6 program talalhato. A WINDOWS 3.1
magyar véltozatdban a KELLEKEK ab-
lakban a TERMINAL ikon szintén mo-
dem kezeld programot takar, ez az alap-
szoftver része.

Nehany kifejezést célszerii most, a téma
elején tisetizni. A MODEM a Moduls-
tor—Demodulitor szavakbol &sszevont
kifejezés. A telefonvonalak hagyoményo-
san csak a hangfrekvencias jelek 4tvitelére
keésziiltek, A szamitogép digitilis jeleit a

MODEM alakitja ezekké és a célalloma-
son a masik szimitogép MODEM-je a te-
lefonvonalon érkezd hangfrekvenciés je-
lekbdl a szamitogép szAmara feldolgozha-
t6 digitilis jeleket készit. Ekkor még csak
a gépek kozbtti kapcsolat jon létre, a mo-
dem-kartydk tobbsége azonban a FAX {ize-
netek vételére is alkalmas. Az ilyen kartya-
val és kelléen kiépitett szamitogéppel vi-
szont teljes értékil, adott esetben nagy fel-
bl&nété képességli elfo l'.izem]méd 1étesit-

. A lehetdségeket mérlegelve magiban
két gép kozott létesitett kapcsolat sem le-
becsiilendb.

ATERMINAL sziiken értelmezve mo-
nitorb6l és billentylizetb6l 4116 szamitoge-
pes periféria, amivel az adatokat egy halo-
zatba lehet vinni, illetve azokat onnan ki
lehet kérni. Természetesen csupén egy mo-
nitorral és egy billentyiizettel még sem-
mire se me de a szamit6gépet mint
TERMINAL-t hasznélva elsésorban eze-
ket az egységeket vesszilk igénybe.

A modemek témakorében néhény rovi-
ditéssel, illetve hivatkozassal gyakran ta-
lalkozunk, koziillk az ANSI, American
National Standard Institut, az Amerikai
Szabvényligyi Hivatalt jelenti. Az ITU-T,
kordbban CCITT volt, az International
Telecommunication Union — Telecom-
munications Standards Sector vagyis a
Nemzetkozi Tavkozlési iIn-
tézet roviditése. Feladatuk a tdvadatatvitel
teriiletén az egységes rendszerek létesftése
€s a meglévik 6sszehangolésa. A legiijabb
eredmény az ITU-T V.34-es szabvény,
tavadatatviteli protokoll, amivel 2400 b
161 28800 bps-ig terjedd gyorsasigl mf:::
viteli kapcsolatok létesithetdk. A bps adat-
étviteli sebesség, bite-pro-secundum, azaz
az elbtte a szimmal jelzett bite-nyi meny-
nyiségli adat aramlik egy misodperc alatt.
Gyakorlatilag példdul azok a
amik a V.34-es protokoll eldirasait telje-
sitik, egymassal vagy halozatban,

viteli protokollhoz vezet-
tek, ami a mér emlitett
ITU-T éltal elfogadott és ajanlott V.34-es
szabvényban testesiil meg. A jévére nézve
csak ennek az eldirdsnak megfeleld mode-
mekkel érdemes foglalkozni.

FAX MODEM
KARTYAK

Az eddigiekbdl nyilvinval6an kideriilt,
hogy a szimitégéppel olyan tavadatitviteli
kapcsolat 1étesithetd, ami egyrészt megfe-
lel a FAX &sszekdttetésnek, masrészt min-
den olyan adat, ami csak a szamitastech-
nikiban el6forduthat, egyik géprdl a ma-
sikra 4tktldhetd. AFAX-ként haszn4lt sz4-
mitégéppel megfeleld hardware-Kiépités-
ben, ami példéul scanner-t is tartalmaz, a
hagyoményosnal sokkal jobb minBségii
FAX atvitelt lehet elérni. A szimitogép és
a FAX keészillék kapcsolatiban lényeges a
kozottik meglévd formatum-killdnbség
konvertaldsa. Ezt a gépbe épitett FAX
MODEM kirtya végzi el sziikség szerint.
Szbvegek killdésének és fogadasanak tehat
a gép] ériszér&] nincsmakadélya,laﬁr FAX
készillék vagy egy masik géppel 4ll éppen
kapcsolatban. Az ASCII karaktereket a
kartya FAX jelekké alakitja, illetve a fo-
gadott FAX jeleket egy grafikus file-ba he-
lyezi, ami azutan kiprintelhets. Péld4ul a
FAX késziiléktdl kapott szbvegeket nem
lehet a szévegszerkesztkbe mint Atszer-
keszthetd részt illeszteni, azokat grafikus
képként kell kezelni. Beillesztheté és at-
szerkeszthetd szbvegek killdése és vétele
csak két gép modemes adatitviteli s0-
latanal johet szoba. Ha azt vessziik figye-
lembe, hogy a FAX talén a legegyszeriibb
fekete-fehér scanner, ami még a sttét ar-
nyalatai kéz6tt sem tesz kiilonbséget, ak-
kor érthetd az is, hogy visszafelé, a szami-
togépbe egy scanner-rel bevitt grafikus

telefonvonalon az egész vilagon
mindeniitt, a jelzett adatatviteli
] dsszekapcsolhatok.

Emlitésre méltd még az XMO-
DEM, ami klasszikus tavadatat-
viteli protokoll, fSleg biniris a-
datforgalomban, az informacié
tovabbitisa 128 bite-os blokkok-
ban megy végbe, az egyes blok-
kokat bonyolult eljaras ellenérzi,
emiatt nagyobb sebességli adatat-
vitel nem lehetséges. A KER-
MIT szintén adatétviteli proto-
koll, helyette inkibb a ZMO-
DEM terjedt el, mivel ez utobbi-
nél hiba esetén nem kell az egész
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kép a modemkartya kon-
vertdldsa utan egy FAX
késziilékre kiildhetd. A-
dott esetben a szamito-
géptdl fgy kapott FAX
mindsége sokkal jobb,
mint egy mésik FAX ké-
szilléktol eredoé.

Scanner nélkil sima
FAX kapcsolatban a sz4-
mitégéprél minden o-
lyan anyag, amit a gép-
pel elé lehet llitani, el-
kiildhetd.

Az tehit nyilvanval6-

zett FAX MODEM kér-
tyat rogziteni (D, E).
Szerelési munka mind-
Bssze csak ennyi.
Ahhoz, hogy a gép kap-
csolatba léphessen egy
mésik szédmitogéppel, a
ROCKWELL 14400-as
4t egy tAvoli helyen
1évi AT486DX2-es gép-
be épitettitk. Az ide be-
helyezett kartya FAX
VOICE MODEM, azaz
Ggynevezett  hang pos-
tafiok™ szolgaltatast is

vé valt, hogy a szamito- kéEes nyljtani.

gépet érdemes a telefon- A kartyak beépitése egy-
vonalra kapcsolhatdség forma el6késztileteket ki-
irinyadban boviteni. Ez vin, vagyis a szerelést és
minddssze egyetlen kar- a beillitasokat, illetve az
tya beépitését jelenti, és : ellenérzéseket mindkét
ennek tipusatdl fiiggBen D 2 A | pépnél azonos moédon

FAX-hoz, adatatviteli

MODEM-hez, hangkartydval rendelkez®
gépeknél telefon izenetrbgzitéhtz, és a
kartyakhoz tartozd programokkal egy sor
kiilénleges szolgdltatashoz jutunk. Kétféle
FAX MODEM Kkértyat vilasztottunk ki és
természetesen a gépekbe helyezve, a szol-
galtatasaikat a hazai korilmények kozott
kiprobalva, ajanljuk Oket beépitésre. A
modemeket a COMPUTER GARAI
szakiizlet, Budapest Wesselényi u. 30., bo-
csétotta rendelkezésiinkre, oft megvasarol-
hatok. A modemekkel és a szdmitogépes
tavadatétvitellel kapcsolatos, ebben a cikk-
ben nem tal4lhat6, egyéb kérdésekre szin-
tén a mar ismert cimen a COMPUTER
GARALI szakiizletben lehet valaszt kapni. A
kivdlasztott €s beépitésre ajanlott két kar-
tya a ROCKWELL 1 V.32bis F/M
és a ROCKWELL 28800 V.34bis F/M ti-
pusjelii bovits. Mindkettd FAX MODEM,
lényeges killénbség kozottik az, hogy az
egyik 14400 bps, a méasik 28800 bps se-
bességh atvitelre képes. Mindkettd grtya
a hazai telefonvonalra csatlakozas igényeit
messze meghaladd minBségli szdmitogé-
pes tivadatitviteli kapcsolat létesitését
biztositja. Azon kiviil, hogy ezt a két kar-
tydt a gyakorlatban is huzamosabb idén
kereszilll kiprobaltuk, és a hasznalatukat
leirjuk, a FAX MODEM beépitésével
kapcsolatos altalinos dolgokat is megem-
litlink. Egyes részek mas kartyak be-, illet-
ve Kiszerelésénél is hasznos informéicio-
ként szolgalhatnak.

A SZAMITOGEP
BOVITESE

Akértyak valamelyikének beépitéséhez
a gépet meg kell bontani. Az is természe-
tes, hogy mielstt elkezdenénk, minden
csatlakozist meg kell sziintetni. Ezutdn a
szétszerelés csak olyan mélységig sziik-
séges, hogy az alaplaphoz kényelmesen
hozza lehessen férni (A). A gép kiépitett-
ségétdl fliggben tibb szabad kartyahely is
lehet. Gyakorlatilag mindegy, hogy ezek
kozill melyiket hasznéljuk. A ROCK-

WELL 28800-as it egy AT486SX,
midi hazas gépbe tettiik (B). Akivalasztott
kartyahelynek megfeleld, a gép hats6 csat-

lakoz6 oldal4nal levé fém takardlemezt a
rogzitdcsavar olddsa utin tavolitsuk el
(C). Ezzel a csavarral kell majd a behelye-
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kell elvégezni. A két mo-
demmel rendelkez szamitogép kozdit a
kapcsolat telefonvonalon keresztill fog 1ét-
rejejénni.

Sokféle FAX MODEM létezik, két
nagy csoportja a belsd, azaz kirtya, és a
kiils® 6nallo egység, amit a szamitogép so-
ros portjahoz kell csatlakoztatni, a
gép megbontasa nélkiil, A kiilsd
modem 6nmagiban nem tartal-
mazza az RS232-es interface-t,
mivel ahhoz kapcsolodik. A belst
modem viszont kdzvetleniil az a-
m illetve annak busz rend-

csatlakozik, emiatt egy
hidnytalan RS232-es illeszt6t tar-
talmaz, igy amikor egy modem
kérty4t az alaplapba dugaszolunk,
akkor a gépet gyakorlatilag egy so-
ros porttal bovitjiik. A a bel-
s6 modemek, 4k tipusétol és
képességeiktdl filggetleniil fogada-
sukra €16 kell késziteni, azaz ennek
az (j soros portnak bazis- és interrupt ci-
met kell adni. Az eldkészitésnek kilons-
sen akkor van jelentbsége, ha a gép erede-
tileg két soros portot tartalmaz. Minden

tyik portjai, hang kartya

fiiggetlen IRQ-ja legyen. Ellenkezb eset-
ben az azonos szimu IRQ-val rendelkezd
portok kozbtt biztos, hogy zavar tdmad,
amikor egyszerre kell miik6dnitik. Példaul
az egérrel kdzbs interrupt-ra tenni barmit
is, a gép szdméra kész katasztrofa. Fontos
tehat, hogy ha kockdzatmentesen biztos
miikddést szeretnénk, akkor az IO kértyén
lev két soros portbél az egyiket le kell til-
tani azért, hogy a beépitendd modem kdr-
tyin levé RS232-es port sajat IRQ-t kap-
hasson. Péld4ul Altaldban a COM1-es
portra az egér kapcsolédik és a COM2 pe-
dig szabad. Ha ezt a szabad COM2-es por-
tot az 10 Kértyén letiltjuk, akkor a gép a
MODEM kirtyat fogja COM2-es portként
kezelni. Ezt természetesen csak a megfele-
16 bedllitasokkal lehet elérni.

AFAX MODEM Kkirtya beépitéséhez a
gépet amigy is meg kell bontani, tehit az
elobb emlitett médositasnak, ami az 10
Kkértyan egy jumper atdugaszolésat jelenti,
nincs killéndsebb akadilya. Gyakorlatban

célszerii a gépben 1évd 10 kartya doku-
mentaci6jat megkeresni és az abban levd
tablazatbol vagy egyéb adatokbél kikeres-
ni azt, hogy melyik jumper engedélyezi, il-
letve tiltja a COMZ2-es portot. Megjegyez-

ve, hogy a soros portokat szokds ASYNI,

illetve ASYN2-ként jelilni. A bedugaszo-
14s elétt a MODEM kartyan is be kell alli-
tani azt, hogy & maga melyik port leg{en,
ebben az esetben az IO kartyan letiltott
COM2-es helyébe 1ép, valamint melyik

hardver egységnek (példaul illesztd kér-

stb.) egy Ggynevezett cimet
kell kapniuk ahhoz, hogy a
processzor a rijuk vonatko-
70 utasitasokat, illetve ada-
tokat el tudja nekik kitldeni.
Az eddigi egyoldala kapcso-
lat mellé kell egy olyan lehe-
toség is, hogy a hardver egy--
ségek a processzort képesek
legyenek ,,megszélitani”, a-
mi megfelel egy megszaki-
ts kérelemnek. A megszaki-

tis az INTERRUPT, és a
tas kérése roviden az IRQ.

A sz&mitoégép négy cimen (COMI,
COM2, COM3 és COM4) tarthat kap-
csolatot soros porttal. Hagyoményosan el-
lenben csak két interrupt, azaz megszaki-
gcsjk lehetéség tartozik a négy cimhez,

Port Béziseim  IRQ
COM1  3F8H IRQ4
COM2  2F8H IRQ3
COM3  3E8H IRQ4
COM4  2E8H IRQ3

Az IRQ-kkal tigy kell gazdélkodni, hogy
minden hardver egységnek lehetoleg sajat,

IRQ-t hasznilhatja, most az IRQ3-ast. Ez
a bedllitds szintén jumper-ekkel térténik a
MODEM-hez mellékelt lefras szerint.
Kevésbé gyakorlottak sziméra a kvet-
kezb biztosabb modszert ajanljuk. A mé-
dositist lépésenként hajtsa végre agy,
hogy egyszerre csak egyet véltoztasson €s
azt ellendrizze. Vagyis eldszor tiltsa le a
megfeleld jumper-rel az 10 kirtydn a
COM2-es portot. Ezutan inditsa el a gépet,
és a BIOS bejelentkez6 tiblazatdban gyb-
z6djdn meg arr6l, hogy csak a COMI SE-
RIAL PORT(S):3F8 cim €l (1). Ha a tab-
lazatban tébb port cime is megjelenik,
akkor a letiltds nem jart eredménnyel (2).
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Award Software, Inc.

System Configurations

CPU Type : 80846DX2 Base Memory 640K
Co-Processor : Installed Extended Memory :  4096K
CPU Clock : 66MHz Cache Memory g 256K
Diskette Drive A : 1.44M, 3.5 in Display Type EGA/VGA
Diskette Drive B : 1.2M , 5.25 in. Serial Port (s) : 3F8
Hard Disk Drive C : User Type , 1039MB Parallel Port (s) : 378
Hard Disk Drive D : User Type , 124MB

L. dbra

Award Software, Inc.
System Configurations

CPU Type : B0B46DX2 Base Memory : 640K
Co-Processor : Installed Extended Memory :  4096K

CPU Clock : 66MHz Cache Memory g 256K
Diskette Drive A : 1.44M, 3.5 in Display Type : EGA/VGaA
Diskette Drive B : 1.24 , 5.25 in. Serial Port (s) : 378 2F8 2EB
Hard Disk Drive C : User Type , 1039MB Parallel Port (s) : 378

Hard Disk Drive D : User Type , 124MB

2. dbra

Award Software, Inc.
System Configurations

_——____;—_.____l—-__—__——_
CPU Type : B80846DX2 Base Memory H 640K
Co-Processor : Installed Extended Memory :  4096K
CPU Clock 66MHz Cache Memory : 256K
Diskette Drive A : 1.44M, 3.5 in Display Type EGA/VGA
Diskette Drive B : 1.2M , 5.25 in. Serial Port (s) 378 2F8
Hard Disk Drive C : User Type , 1039MB Parallel Port (s) 378
Hard Disk Drive D : User Type , 124MB

Ellenérizze ekkor azt, hogy az 10
leirasabol a helyes jumper allasokat vi-
lasztotta-e ki. Csak akkor dugja a helyére a
MODEM-kértyat, ha a tiltds sikertiit (E).
Ismét kapcsolja be a gépet és most a BIOS
bejelentkezd tdblazatdban, ha a MODEM
kartyat a COM2-es portra illitotta, a SE-
RIAL PORT(S):3F8, 2F8 cimek jelennek
meg (3). Ha nem ez torténik, akkor ellen-
Grizze a MODEM-Kartya cimzd jumper-
einek allasat,

Amennyiben idénként sziikségiink van
arra, hogy a gépen egy mésodik szabad so-
ros port is legyen, és biztosak vagyunk ab-
ban, hogy ezt a MODEM-mel egyiitt soha
nem hasznaljuk, akkor a COM2-es portot
nem feltétleniil sziikséges letiltani.

Lehetséges egy olyan megoldés, hogy a
MODEM-et a COM4-re allitjuk, ami a
COM2-vel kozds IRQ-t hasznil, de meg-
hagyja a E:lp I0 kartydjanak COM2-es
portjihoz valo csatlakozas lehetdségét is.

NORTON TERM 90

A megfeleléen bedllitott és belyére du-
gaszolt FAX MODEM Kkartyaval a gép el-

3. dbra

vileg iizemkész. Mindkét ROCKWELL
kartyahoz sajat programok tartoznak. Mi-
eldtt ezekkel foglalkoznank, érdemes meg-
ismerni azokat az lehetdségeket, amit a
NORTON COMMANDER-be eleve
meglévé TERM 9 nevil terminilkezeld
programmal, valamint a WINDOWS-al,
ktiltﬁwsebb szﬁmitéugué%m elméleti ismere] -
tek és gyakorlat nélkiil is egyszeriien elér-
hettk. Az egyik ilyen lehetdség, hogy a
NORTON COMMANDER terminslke-
zeld programjaval két szimitogépet bssze
lehet gy kapcsolni, hogy kozottik a
billentyiizetekkel és a képernyékkel azo-
nos idejil parbeszédet lehet folytatni. Ami
az egyik gépen irédik, az egyazon idében
mindkét gép képernydjén megjelenik. A
gépek sziveges parbeszéde kozben az
»ad4s”-ban, illetve a ,vétel”-ben elére
meg kell egyezni, kiilsnben az egyszerre
irt szbvegek egymasba olvadnak, ezt pedig
néha lehetetlen elolvasni. Ugyanakkor
ekizben szoveges és egyéb adatfile-ok is
killdheték egymasnak. Mielétt a kapesolat
gyakorlati megvalositisara téménk, egy
fontos 4ltalanos szabélyt kell tudomésul
venni, Két szAmitogép kozitt tavadatét-
viteli kapcsolat csak akkor 1étesithetd, ha a

két gép egyforma paraméterekre van 4llit-
va, és emiatt megértik egymast. Gyakorlati
tapasztalatunk, a kapcsolatfelvétel
egyik akadalya legttbbszr az eltérd beal-
litdsokbol fakad. Célszerfi a két gép tav-
adatitviteli dsszekotése eldtt a megfeleld
paraméiereket telefonon megbeszélni. Az

azonosan bedllftott gépek kozbtti bssze-
kottetés tartds és hi volt, legalabbis
a két ROCKWELL kérty4val,

A NORTON COMMANDER-be lép-
ve a felsd sorbdl a COMMANDS alatt le-
gbrdild meniibbl az egérrel a TERMI-
NAL EMULATION-ra klikkelve elindul
a TERM90-es modem kezeld program
(4). A modem és az bsszekdttetés jellem-
zbinek beallitasat ez utébbi felsé meniliso-
rib6l a SETTING-gel kell kezdeni. Ennek
meniijébdl a ,Line...”-nal kinyilé LINE-
SETTING ablakban a modemkiértya port-
jaként a COM2-est kell kijelslni, hiszen
kordbban a beépitett modemet erre a port-
ra cimeztiik. Mas esetben azt a portot kell
itt kijel6lni, ahol a modem van. A BAU-
DRATE értékek kozill célszerli vagy az
1200-ast vagy a 2400-ast kijelsIni, fligget-
leniil attol, a kértya ennél gyorsabb
tizemmédokban is képes dolgozni. Mi a
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Left Files

File

Commands Options Right meziben a kovetkezo
informéaciok jelennek
meg:

NCD tree Alt-F10 ngM 2: 2400,8N,1. A
Find file Alt-F7 LINESETTINGS beil-
History Alt-F8 litasokat az OK-ra klik-
EGA lines Alt-FS kel véglegesitsik.
System information A SETTINGS mend
~Modem...” pontjira

Swap panels
Panels on/off
Compare directories

klikkelve a MODEM
SETTINGS ablak nyi-
lik. Az itt lathat6 bealli-
tasokat az 5. abra mutat-
ja. Ezek kozol az INI-

Ctrl-U
Ctrl-0O

Terminal Emulation

TIALISATION:
AT&S0&C1&D2B0"M
a modem szaméra utasi-

Menu file edit
Extension file edit

tasok, tgynevezett AT
parancsok.

A parancs sorban az AT
jetéli, hogy AT COM-

4. dbra

2400-as sebességet valasztottuk, részben a
telefonvonalak és a kozpontok miatt. Ké-
sébb beigazolodott, hogy ezzel a sebesség-
gel hibitlan és elég gyors informéacidcsere
jott létre. Gyakorlatilag a terminélos pér-
beszédhez és a szbveges, illetve adatfile-
ok kuol téséhez nem kell ennél na-
gyobb sebesség. A DATABITS részben 8
bit, a STOPBITS-nél 1 bit, a PARITY-
nal ,,nonc”, a FLOWCONTROL-nél pe-
dig Xon/Xoff a bedllitas, Ezutan a bedllitd
ablakban felill a CURRENT SETTINGS

Connect

Settings

ATSO=1

OK

2400 :
4800 :
9600 :

Fl=Help

Modem Settings

: NO DIALTONEM

CONNECT 2400"M
CONNECT 4800"M
CONNECT 9600™M

MANDS-okrol van szo.

Az &S0 ugynevezett

EXTENDED AT COM-
MANDS, utasitja a modemet, hogy az
RS232-es interface-ében a DSR vonal &l-
landdan €16 legyen. Az &C1 arra ad pa-
rancsot, hogy a CD, azaz a ,,Carrier De-
tect” csak akkor legyen bekapcsolva ha a
masik szamitogéptdl viveé érkezik. Az
&D2 parancs hataséra a modemnek, ha az
RS232-¢s kapesolatban a DTR megsziinik,
,le kell tennie a telefont™, vagyis a vonalat
megszakitja, végrehajt egy HANGS UP-
ot. Ez a parancs a szimitogépes dsszekot-
tetés befejezése utin megakadélyozza a te-

| B

Initialisation : AT&SO&C1&D2BO'M

Dial Pefix : ATDT

Hangup command ¢ ~mecbbbes « ATHO'M

AutoAnswer : ATSO=1M

Connect message : CONNECT Dial Time
No connect : NO CARRIER™M Redial Pause

Redial Attempt

BUSY'M
ERROR'M
Fallback to 300 : CONNECTM [X] Hangup on exit
1200 : CONNECT 1200M [X] Auto baud detect

[X]
[1]

2400, BNI

Drop DTR to hangup
Send initialisation

lefonvonal indokolatlan igénybevételét. A
beillitisokat az OK-ra klikkelve véglege-
sitsiik,

A SETTINGS mentipontban a kivetke-
z0 bedllitdsokat kell még elvégezni. Je-
16ljikk ki a ,,Terminal Emulation”-nal az
ANSI-t és kapcsoljuk be az ,JEcho™-t va-
lamint az , Attributes”-t (6). Az echo haté-
sfira minden iizenet, az is amit kildink, a
képernydre irddik. Az , Attributes” bekap-
csolasaval a jarulékos lzenetek is kifrod-
nak. Ezzel a gépink, egy mésik szdmito-
géppel, terminalon keresztiili parbeszédes
kapcsolat felvételére gyakorlatilag készen
all. Fontos, hogy mind a két szamitogép
egyforman legyen beéllitva. Ezutan nyis-
suk ki a CONNECT meniit.

A CONNECT meniben (7) klikkeljink
az ,Initialise” pontra, a képernyd bal felsd
sarkaban AT&S0& C1&D2B0, alatta OK
felirat jelenik meg jelezve, hogy a moden,
a parancsokat megkapta. Kapesoljuk be az
LAuto Answer’-t, hogy a modem amikor
minket hivnak, ,,vegye fel a telefont”. Az
automatikus hivasfogadas bekapcsolését
szintén a képernyd bal felsd sarkaban, az
eldzo Kiirasok alatt megjelend ATS0=1,
alatta QK tizenet jelzi. Abban az esctben,
ha mi vagyunk a hivott alloméas, akkor a
gép a kapesolat felvételére készen all, mar
csak a hivast kell vami.

Amikor mi vagyunk a hivo, akkor klik-
keljiink a CONNECT meni (7) ,Dial...”
sorira, hatdsfira megjelenik a DIAL DI-
RECTORY. Ha ez inég nincs adatokkal
feltsltve, akkor klikkeljiink az alsd sorban
levé [Manual] pontra,
ekkor megjclenik a MA-
NUAL DIALING tabla,
Ennek PHONE NUNMI-
BER soréba, ahol a kur-
zor villog, gépeljiuk be a
miésik szimitégépmodem te-
lefonszAmat.

Ha a kapcsolat felvételére a

CFFLINE

masik szAmitégépnél készen
8 Y Allnak, akkor kikkeljank
3 [Dial]-ra. Az igy indul6 hivas
5 & utin megjelend ablakbol a

kapesolatfelvétel pillanatnyi
éllapotarol kapunk informa-
ciokat. A MODEM SET-
TINGS ablakban kordbban
bellitottak szerint (5) a ,,Dial
Time™ 60, azaz egy hivasi ki-
sérlet 60 mésodpcrcig fog tar-
tani. A ,,Redial Pause™:10, az-
az két hivasi kisérlet kozott

[

OK

] cancel ]

10 mésodperces sziinet lesz.
A ,Redial Attemp™3, azaz
osszesen harom hivési kisér-
let lesz, és ha ezalatt a hivott
alloméas nem jelentkezik, ak-
kor a gép tovébb nem kisérletezik. Mi a
gépeket digitilis telefonkdzpontokon ke-
resztiil kapcsolt vonalakkal hasznaltuk, e-
zek az id6k rahagyassal is jok voltak. Las-
kapcsolhatd, illetve nehezebben
elérhetd telefonallomasoknél az

emlitett iddket szilkség szerint
nivelni kell. Visszatérve az in-
formacios ablakhoz, ebben lét-
hato a hivds madja, a hivott tele-
fonszam, hanyadik kisérlet folyik

5. dbra
TTY
File Connect Settings Fl=Help
Line... Alt+P sabban
Moden. . .
Change Dir...
Terminal Emulation > TTY
v ANSI
HEX
EGA lines Alt+F9 vT100
v Echo Alt+E
v Attriutes Alt+A
6. dbra
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és abb0l még mennyi idd van hat-
ra, illetve a WAIT FOR CON-
NECT iizenettel a modem a kapesolatra
var. Ha a hivott telefonallomashoz kap-
csolt szimitogép modemje fogadja a kap-



. . TTY
File C t Sett Fl=Hel : -
AT33=16 ORI ettings eLp File Connect Settings Fl=Help
= Dial Alt+D
R;.?lié].. ) ALt+R Logfile.. Alt+F1
Hangup Alt+H Logfile Pause R1t+F2
Break Alt+B
RutoAnswer BAlt+Y A
Temm REe
7. dbra
Upload PGUP > ZMODEM
csolatot és ez a beallitott feltételekkel 1ét- Download PGDN > ¥YMODEM
rejon, akkor az elzb informacids ablak el- ¥XMODEM
tﬁmk, és a képernydn a CONNECT 2400 SEALINK
tizenet jelenik meg. A két gép ezzel a ter- DOS Gateway Alt+F4 KERMIT
mindlos parbeszédre sszekapcsolédott. A Exit A1t+X ASCII
felsd meniisor jobb oldalan az ON LINE,
azaz ,,vonalban” felirat jelzi az é16 kapc 8. dbra
latot, mellette a felhasznalt id6 irédik ki.
Akapcsolat felvétele utin mindig a hivo
fél adhat eldszor iize- : ; __
netet. A begépelt sz6- Directories =
veg utén célszeri egy Default
<ENTER>-rel jelez- c:\
ni, hogy 4tadja a hi- Downnload
vott gépnek a vezér- (&R
lést és az szintén egy Upload
beirt sziveggel vala- c:\
szolhat, utina a ve-
zérlést <ENTER>-rel
visszadja. OK c 1
Eképpen felvéltva [ ] S leECE
lehet billentyiizettel .

irott Uizeneteket kiil-

deni, létrejon tehat

egy terminilos parbeszéd. Példaul meg le-
het beszélni, hogy a kivetkezokben egy
ASCII karakteres szdveges file-t kiildiink,
ami lehet egy terjedelmes irat, lizenet, le-
vél stb. Ezt a masik gépen 4t lehet alakita-
ni, ki lehet egésziteni sth. és vissza lehet
kiildeni. A kiildé gépnél a FILE meniit
kinyitva (8), abban az ,,Upload” sorra
klikkelve egy almenii nyilik, amiben a
ZMODEM-re klikkelve megjelenik az
OPEN FILE ablak. A, Directories” olda-
lan ki lehet valasztani azt a meghajtot,
ahol a kiildésre elbkészitett file van. A
megfeleld meghajtot kijelolve a bal oldali

»Files” részben kiirddik ennek a tartalom-
jegyzéke, Valaszszuk ki a file-t és klik-
keljiink az OK-ra. A file tovabbitisa meg-
kezdddik, amit a FILE TRANSZFER ab-
lak megjelenése igazol, benne az 4tvitel
pillanatnyi 4llapotinak megfeleld aktuilis
informéciokkal. Ezel6tt azonban a masik
allomasnak a file fogadaséra fel kell ké-
szillnie. El&szor is meg kell hatdrozni azt,
hogy a fogadott file melyik meghajtéra és
melyik konyvtarba kerilljin. Ehhez ismét
ki kell nyitni a SETTINGS meniit és an-
nak ,,Change Dir...” soréra kell klikkelni.
A megjelend DIRECTORIES ablak

Cim: 1072 Budapest,
Klauzal u. 32.
Tel.: 26-79-560

Uj és hasznalt szamitastechnikai berendezések,

Hasznalt, miikddo fénymasolok és computerek.

Nyitva:
Heétfé-péntek: 10 - 18
Szombat :9-13

w»Download” sordba irjuk be azt a megha-
jtot és kbnyvtarat, illetve az elérési utat,
ahova a fogadott file-t akarjuk helyezni
(9). Ezutin klikkeljiink a OK-ra. Térjiink
vissza a FILE meniibe és most a ,,Down
load” sornél nyissuk ki az almeniit. Ebben
klikkeljiink a ZMODEM-re, ekkor megje-
lenik a FILE TRANSFER informaciés
ablak. Ezzel a szdmitogép a file fogadasara
készen all. Amasik adllomasrol ekkor kiild-
hetd a file a mar ismertetett médon. Mi-
utdin a file tovébbitisa megindult, az
4tvitelt az informécids ablakbdl pontosan
kovetni lehet. A fogadd gép ebbél az al-
lapotdbél csak a file vétele utin all ki au-
tomatikusan. Vegyikk figyelembe, hogy a
gépet ebbdl a programhelyzetbSl amig a
file vétele meg nem torténik, mas utasita-
sokkal nem lehet kihozni, csak RESET-
tel. Ebben az esetben viszont a kapcsolat-
felvételt elolrdl kell kezdeni. A modem
beallitasokat a NORTON alltalanos ,,Save

r Setup” utasitisdval lehet elmenteni.
COMPUTERBONTO WINDOWS
“AM" MUszaki és Kereskedelmi Kft. ALKALMAZAS

A misik alapszolgéltatas, amit egysze-

alkatrészek eladasa-vétele, riien igénybe lehet venni, a WINDOWS

Elfekvé és leselejtezett készletek nagy tételben vald »Kellékek” kézill a , Terminal” kezel6
megvésarlasa B

. Ez, hasonléan az el6zd6 NORTON-hoz,

a beépitett modem kartyat kezeli €s ezzel a
gép tavadatatviteli kapcsolatra alkalmas a-
nélkiil, hogy kozben barmilyen mas szoft-
vert hasznalnénk.

A programot a szoké4sos médon, a ter-
minal ikonra kett6t klikkelve inditsuk. A
»lerminal-[Névtelen]” ablak jelentkezik.
Mint mar azt, az el$z5 NORTON-os kap-
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csolat IétrehozAsandl me,
hoz, hogy a terminilunkat mésik szimit6-

I informAciocsere végett dsszekap-
% ismerni kell a tavoli gép se-

gismerhettiik ah-

4 T

MR semaciont Mokiiges

..H &

Maptdr  Szémoldgép Csomagold  Kacaktertabla

® = &

Hengiogzits Medislejbtszo Ab-lengmu anma

@

Wiite Painibrush

10. dbra

" Sebessdg (Baud)
C1o Q3o Osoo O 1200
@ 2400 O 4800 O 9600 O 19200

[ Adatbitek sz8ma— ] [ Stop bitek szdma
Os O Q71 @8 |_©1 O1s O2

bességre, adatbitekre,

nyitni. i

Uj kapcsolatnal a Termin! ablak-
bol a ,Bedllitisok” menilben a
»Kommunikacié” pontot valaszi-
va a 11. dbran lathato ablak jele-
nik meg, itt torténik a kommu-
nikicios bedllitdisok meghata-
rozisa. A nagyobb sebességek-
kel is probélkoztunk, azonban
valoszinlileg a telefonvonalak
miatt biztos kapcsolat csak a
2400 Baud-osnal volt tartésan
elérhetd. Az adatbitek szdma 8,

a stop biteké 1, paritds nincs, az
atvitele vezérlése Xon/Xoff, a
ritasellenérzést nem, a vivi-
jelérzékelést kapcsoljuk be.
Mivel most az ellenallomas gé-
pét haszniltuk, a modem kartya

a portok letiltisandl, illetve be-
allitasdnal mér emlitett méd-
szerrel a COM4-esre van allit-
va. A bedllitisok végén klik-

itekre, itdsra,
il min s, v E—— (]
ry litég;ftl-la nem Thscsizhe: ;‘“L—"_.__
az elsH Megszakitas: |+++ rA-TH
lat felvétele tor- Binaris IX: %}"'::m"w“
E]?kr’mmrl : B i O MultiTech
,,Megnyit” pa- Eredetic ﬁ'ﬂw‘lE'lsl]-ﬂ O TeaiBlaze:
ranccsal lehet a QO Nincs
masik szamito-
gélp adatait tar-
mazé TRM
kiterjesztésti fi-
le-t meg Termindl e mulaci

QO ITY (Analénos)
®DET VT-100 [ANSI);
O DEC V152

[sebges §

13. dbra

A kovetkezd 1épés a Terminil ablak
meniisorabol szintén a , Beéllitisok™ alatti
»Modem parancsok” utasitds kivélasztisa,
Hatésémazonos nevii ablak nyilik (12). A
beépitett két ROCKWELL modem
%ében fogadjuk el az &briban levt ada-
tokat.

Véltoztatni csak akkor kell, ha a kdz-
pont hang izemmoddban nem miikédik, ek-
kor a ,, Tarcsazas™ el6tagjinak ATDT be-
irdsat ATDP-re kell valtoztatni, Az als6
sor modem parancsait a NORTON kapcso-
latnal mér réviden ismertettitk, A modem
parancsokkal a kivetkezd részben béveb-
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keljiink az OK-ra. ben is foglalkozunk, amikor a kartyak sajat
ot -
o GARAI KERESKEDOHAZ

L=

“’; . 1075 Budapest VII., Wesselényi u. 30.

s S Telefon/fax: 122-0994, 267-8632, 322-1688

W [ "o ] -
ORIASI MUSZERAKCIO JANUARBAN!
17020 200 kHz-es funkciogenerdior w0t AKKUMULATOROK:
g:ﬂ?%ﬁﬁ%ﬁ biztonsagt 1 cmzli:rmé:tortclr ldB 5?%2
-08 Ti
18108 1 kVA-85 szobdiyozhatd autdhansziomator D60F  Jomanl oy CoN ot =il
IBIM%VIIOA-%% gység (LCD kijelz8s) 36 500 Ft 1100 mAh 1,2 V NiIMH ceruza 398 Ft
18135 30 V/2,5 A-es pegység (LCD kijelz3s) 14 600 Ft 1100 mAh 1.2 V NIMH ceruza forraszthaté 418 Ft
18141 30 V/1,2 A-es szabdlyozhaté 10 400 Ff 2500 mAh 1,2 V baby 508 Ff
IB]4230V!2.5A—&isszdlwzm¢6Ttpegység 12 200 Ft mAh 1.2V baby forraszthaté 628 Ft
VA A s oy 22T RILVEETE o
-85
pesbieconniiitiomay  pen OO o
~£5
CM 2900 3.5 digit zsebmulfiméter 2780 Ft
Qu ggggs.scsgnpe;& type %MM 2780 Ft ENERG!AIAKAREK 0sS,
gi;“ Aﬁd?m mnm LCD kijeiz&+data hold funkci6 %E ME‘.EGFENYH
a iméter
%n 3900 3,3 ggms rl1ﬂ1éter kézl méréshatanvéitds % 2 HAL @‘GEN ‘LZZOK
M-83OB mul I'Ilé"el
; DES-7 WEcolux 220V, mignon ~ Bémme
L A M
C 5 |
YDM-302 35 digites DMVHNGM&rG S40F  DEF 11 WEco 20V, nommdl  2db: 1320 F/db
DEF-15 W Ecolux 220 V. normal 4 db: 1290 Ft/db
DEF-18 W Ecolux 220 V. nomal 6 dlb: 1260 Fi/db
Arcink o 25% AFA- nem tartalmazzok.
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A puffer sorainak széma: -
B Funkeit-, nyil- &+ a Cirl billentyiik Windows szerint

B gorditdsévok

14. dbra

gramjait is bemutatjuk. A bedllitis be-
ejezése utin OK.

Kbvetkeﬂk a Terminal emul4cié be4l-
litisa, ebbe az ablakba a mentil ,,Beslliti-
sok” azonos nevii pontjénak valasztdsival
juthatunk el (13). A szimitogép képes o-
lyan terminéltipust emuldlni, amilyenre a
mésik gépnek e van, Altal4nosan a
DEC VT-100 [ANSI] tipusokat haszndl- 1

jak, a beépitett kértyink itt miiksdtek. To-
vﬁbbl informéciok ezzel kapcsolatban a

Terminél - [Névieien)

File Szerkesziés Defllitisok Telefon Atvitel Infd

Telefonszam

Szém: ||

|

A kapcsoléshoz rendelkezésre &ll6 jdo: Elm&ocbuc-

[ id6uillépés esetén Giatbrcséz

[ Jelez. ha a kapcrolat Iétrejott

WINDOWS-ban a VT 100 Terminal-Bil-

tablazatbol olvashatok. Hagyjuk

jova OK-val a bedllitast.
Ezutéan |

jink a menfiben a beallita-
| a ,,Termin4l jellemzdk”

Nyitva: H-CS: 8.30-16.30

P: 830-16.00
Peler's Group

MICROSOFT

Meghatalmazott OEM Partoer

 PC-SZERVIZ
SZAMITASTECHNIKALI
SZAKUZLET
Igény szerinti konfigurdcick 1+2 év
garancidval, Alkatrészek, Software,
Hardware, Kiegészitok, Nyomtatok,
Kedvezd dron a legjobb mindségben!
Ha tdliink vdsdrol,
nem kell félnie a BSA-tol!
Késse dssze a jot a hasznossal!
Jogtiszta Microsoft OEM programok,
kiegészitdk elfogadhato dron!

1161 Bp., Thokoly utca 88.
Tel.: 06-30-422-904
06-30-446-177, 06-30-499-277

pontra, hogy egy azonos nevli
ablak ﬂildjon (14). A terminal
tizemmodok”-nal kapcsoljuk
be mindhérom lehetdséget, pél-
déul a ,Helyi visszhang” haté-
sara az is megjelenik a moni-
toron, amit mi gépelﬁnk. ACR
CR/LF a a ,kocsi vissza” és a
~soremelés”, nem szlikséges je-
l6lni csak akkor, ha a szdveg
tovabbitasaval kapcsolatosak a
két gép kozbtt tisztazottak, e-
gyébként be lehet kapcsolni, A
Hrorditis”-nil 4ltaldnos bedl-
litds a ,Nincs”, az ,IBM-bdl
ANSI-ba” az ékezetes & killon-
le karaktereket tartalmazo
‘orméci6 fogadasaval és meg-
jelenitésével kapcsolatos. Csak
akkor kapcsoljuk be, ha a gép
ezeket a karaktereket hi
kezeli. A puffer soramak szé-
méval meghatdrozhat6, hogy
hény sor bejovb adat tirol6djék
fferban. A 80 oszlopos be-
4llitasban a sorok szdma 25 és
399 kozott valtozhat, 132 osz-
loposban 25 és 244 kozdtti sor
4llithato. Ha a tartoményokon
kivilli szdmot adunk meg, ak-
kor a gép automatikusan vagy
az also vagy a felsd hatarérté-
ket 4dllitja be. Ha a megfeleld
beallitast kijelsltitk, akkor OK.
Kovetkezik a kapcsolat felvé-
tele.
A Termindl menii ,Telefon”

pontjanak ,, Tarcséz"

ra jelenik meg a 15. 4brédn l4t-

15. dbra

hat6 ,Telefonszdm™ ablak. Ha nem elso .

latrél van sz6, akkor a gép az ab-
lakban levok szerint azonnal hivja a masik
4llomést. Ebben az esetben, mivel most
egy névtelen terminil ablakban vagyunk,
irjuk be a masik gép telefonszamét. Ha
nem digitalis kozpontra kapcsolodunk, €s
pédaul 06-ot kell elBszdr thrcsazni, akkor a
szamok kozé tett vesszokkel 2-2 mésod-
perces szlineteket lehet beiktatni. A kap-
csolésra rendelkezésre 4116 id6t nem art 60
masodpercre ndvelni. A masik két négy-
zetet is beikszelhetjilk. Ha most az OK
gombra klikkeliink, akkor a gép azonnal
tarcsézza a beirt telefonszimot. Amennyi-
ben a masik allomason a gép fogadokész
4llapotban van, akkor nyomhatjuk az OK-
t. Egyforma beéllitisokn4l a két modem
kozott a tivadatatviteli kapcsolat akadély-
talanul 1étrejon. Nekiink a kdzolt beallitd-
sokkal létrejott és a sziveges pérbeszéd
tartésan hibét]an volt. Nehézségek csak a
2400 Baud-osnal nagyobb sebességeknél
adodtak.

Hasonléan a NORTON-os kapcsolat-
hoz, szbveges és binris file-ok itt is kiild-
hetdk egymalaﬁsnak. A :emil:mal mentl , ,Altl\:—
tel” pontja alatt nyithatok a szdveg-, illet-
ve az adatf m bedllitiséhoz, v
a kiildott ¢és fogadott file-ok helyének ki-
jelsléséhez sziikséges ablakok. Sziveget
»Normil mod”-ban, programot ,,XMo-
dem/CRC” bedllitasban lehetett cserélget-
ni, de csak a 2400 Baud-os sebességgel. A
kapcsolatban kezdetben akadtak kisebb
problémik, de ezek foleg a nagyobb sebes-

Ol és az egyeztetések hifny4bdl e-
tek. Példaul a programot tomdritett for-
méban kiildtitkk és az az tvitel utin szét-
bontva hibatlanul miikddott. A sebesség
egy kicsit lasst volt, a 150 kilobyte-os ti-
moritett programfile koriilbelill 9 perc
alatt ért 4t, de hibatlanul.
Mocsdry Gdbor — Tary Zsolt
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BEMUTATJUK

TERMOSZTATIKUS
RADIATORSZELEPEK

AKkozponti fiitésrendszerekben kordbban csak
hagyomanyos zarészelepeket épitettek be. Ezek

a ma is elterjedten hasznalt szelepek a fiités
folyamatos szabalyozisira nem alkalmasak.
Gyakorlatilag csak nyitott és zirt dllapotuk van,
¢s jo, ha rendszeres haszndlatuk sordn nem
kezdenek csopigni. Teljesen kozombosek viszont
a helyiség hé- és energiaviszonyainak valtozdsara,

4

Pedig egy helyiség hémérsékletében
igencsak nem elhanyagolhaté sze t,
hogy az ablakokat siitni kezdi a nap,
négy-ot ember testmelege segit ra a fiités-
re, vagy éppen a villanytlizhely melege a-
dodik hozz4 a radistor flitéséhez. Az ides-
lis az lenne, ha valamilyen szerkezet a
tényleges homérsékletet érzékelné, és ha
az a szilkséges folé emelkedne, a radiatort
az adott helyiségben azonnal leszabélyoz—
na, Az n. termosztatikus radiatorszelepek
(1) éppen ezt tudjak.

1- bedllité gyliriik (hdmérséklet-tartomdny korldtozdsdra),
4 — hémérséklet-bedllits tdrcsa, 5 — rugd, 6 —

Felépités:

2 — érzékeld termoszidt, 3 — membrdn,

nyomdcsap,

7 ~ O-gyliriis tbmités, 8—fojtdfﬁvéka 9 — szelepkup,
— szeleptest, 11 — fuvdka

TERMOSZTATIKUS
RADIATORSZELEP AKCIO!
Amig a kés:let tart!

Német MNG gydrtményi
termosztatikus egyenes radidtorszelep 1198 Ft
Thera 2 termofej 990 Fy

Nagy tételben vasarléknak
tovabbi arengedmény!

Réz., acél- és milanyagesovek, gizkazinok,
gazvizmelegiték, aluminium és acéllemez
fiitStestek, vizvezetéki szerelvények, csaptelepek
stb. széles vilasztéka.

tervezés, szaktanacsadas.

TERMONOVA Kf.

1211 Bp., Bajiki Ferenc u. 1-3.
Telefon/fax: 277-8855

Az drak ax AFA-L nem tartalmazzdk.

termosziatikus sarok radidtorszelep 1096 Fy

Alacsony arak, szakszerii kiszolgalas,

ENERGIAMEGTAKARITAS

B Andvekvo energiaarak ellensiilyozasa
termosztatikus radiatorszelepekkel

Atermosztatikus radidtorszelepek érzékeldjét, a ,lelkét’
Franciaorszagban gyartjak, tehat a mindség és
az ar a francia gyartmany COMAP szelep mellett sz6l.
Harmadik szempont a beépitési méret, mely
megegyezik a magyar gyartmanyi kézi
radiatorszeleppel, ezért a csere legtébh esetben
hegesztés nélkill elvégezhetd!

Kozvetlen konszignacios raktarrdl szallitunk:

- amerikai CPVC csovet idomokkal old6szeres
(.hideghegesztés”) kétéssel (horganyzott csdnél
olcsdbb, 1959-t8l gyartjak)

— KITEC rendszert &tréteg(i hajlékony csével
214-225-ig

~ SANCO német rézcsovet

~ COMAP termosztatos szelepeket, rézidomokat,
csatlakozdkat

Nagyobb tétel vasarlasa esetén lakossag

részére is adunk kedvezményt.
Afelsorolt cstvek kdzponti flitésre és ivbvizre egyarant
alkalmasak, EMI'és OK engedéllyel rendelkeznek.

Szerelvényraktar: Pécs, Magyariirdgl Gt 8.

Telefon: 72-313-567
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Segitségiikkel jelentds ener-
giamegtakaritds érhetd el.

Az érzékeld patronok
masik csoportjdban va-
lamilyen folyadék van.

Ennek  dsszetételérol
csak sejtéseink vannak,
mert a szinte egyedural-
koddé német gyarté cég
féltékenyen Orzi titkat.

Ez a fajta pontosan sza-
bélyoz és élettartama is
éltaldban hosszil. Hatra-
nyaként réhaté fel, hogy
viszonylag lassan szaba-
lyoz (kb. fél ora), igy a
lakok hoérzete e peri6-

Nincs sziikség felesleges fii-
tésre, ¢s arra sem, hogy a bent-
laké hoémérdre vagy sajat hdérzetére ha-
gyatkozva ki-be tekerje a radiator szelepét.

A specidlis szel épitett termosztat a
mérést €s a yozdist is elvégzi.

A kiilbnbdzd gyartmény(l termoszta-
tikus szelepek miikodési elve hasonld. A
zart térben lévd erdsen hotaguld kézeg a
ndvekvd homérséklet hatdsira elére tol
egy kis hengert, amely a szabilyoz6 szele-
pet fojtja, illetve teljesen lezarja. A telje-
sen zart lévé tiguld kizeg
fajtija szerint viszont mir tébbféle megol-
dassal taldlkozhatunk.

Gyakran alkalmaznak tégulé kozegként
viaszt vagy gumit, amely a szab&lyozisi
hémérséklet-tartomanyban megolvad, il-
letve iijra megdermed, mégpedig meglehe-
tésen gyorsan. Ily médon a szabalyozés is
gyors. E tipus hitranya lehet esetleg, hogy
magas hémérsékleten (pl. nyaron, ha az
ablakon keresztiil risiit a nap), olyan nagy
tagulsi erdt képes kifejteni, hogy karosit-
hatja a szelepiilésre feszlils szeleptanyért.

dus alatt nem megfelel®.

A gbz-folyadék rendszer{i kapszulakban

a hétagulé kozeg halmazillapota részben
folyékony, részben légnemii. Melegedés
hatéisédra a kdzeg intenziven parolog, nyo-
méisa nivekszik, de nem minden hatiron
tul, mert a gz Bsszenyomhatd. A hémér-
séklet cstkkenésére a gbz kondenzalodik
és a nyomés gyorsan csokken. Ez a kon-

denzalédas raadasul a termosztat legkiilsd,
a radidtort6l legtavolabbi feliiletén kovet-
kezik be, igy valoban a helyiség h6mér-
séklete szabdlyozza. Ezek a termosztatok
gyorsak és élettartamuk is megfelel.

A termosztatikus érzékelé fejek nem-
csak miikddési elviikben, hanem kiviteliik-
ben is killénbdzbek.

A legiltaldnosabb megoldis az, amikor
a termosztat érzékeld és szabalyozd része
egybe van épitve a szabdlyoz6 kerék bel-

Lapzdrtaig még nem
jelenthezett a nyertes!

A Szerencsejaték Rt. az Ezermester
hobbi cimii lap olvaséi kdzott ajandék-
sorsolast hirdetett meg, melyen azok
az olvasok vehettek részt, akik
az oktéberi lapszamban elhelyezett gépi
atvételii 6tés kombinaciés lottésorsjegyet
a meghirdetett idépontban jitékba
kiildték. A sorsolason — melyen 1 db
Black & Decker KS-533 tipusti dekopir-

fiirészgép keriilt kisorsolasra — az

5426 070521 32307 2

atvételi szamii ON-LINE lottésorsjegy
tulajdonosanak kedvezett a szerencse.
A nyertes a lottosorsjegyét Pécsett,

a 902. szamii toté-lotté kirendeltségen
(Pées, Alkotmany u. 75.) kiildte jatékba.
A fenti atvételi szammal megegyezé
5/90-es szelvény tulajdonosa barmelyik
toto-lotté kirendeltségben jelentkezhet
nyereményéért.
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sejében. Bizonyos esetekben (példaul be-
épitett radidtoroknal) szitkség lehet arra,
hogy az érzékeld egység tavolabb keriiljén
a radistortol, hogy annak héje ne befolya-
solja a milkddését. Ezeknél a késziilékek-
nél (2) az érzékeld kiilon egység, amelyet
akdr 2 m hossz kapilléris csd kapcsol ész-
sze a termosztattal. A hdmérséklet szabs-
lyozisira viszont véltozatlanul a radiato-
ron van lehetdség. Végll van olyan megol-
dés is, amelynél nemcsak az érzékeldt, ha-
nem a szabilyoz6 kereket is a radiétortdl

tavol helyezhetjilk el (3). Erre akkor lehet
szltkség, ha a flitdtest hozziférhetetlen
helyre van beépitve.

A termosztatok arban és mindségben is
kiilonboznek. A j6 mindségli tipusok 4lta-
l4ban hossz( élettartamiiak, nem kell javi-
tani Oket. A gyengébb minGséglieknél vi-
szont jol johet, hogy alkatrészcserével ja-
vithatok. Elsbsorban a termosztit ,farad-
hat el”, ami azt eredményezi, hogy a sza-
bélyozd erd nem képes legydzni a rugd el-
lenerejét. Az ilyen termosztit nem fogja
lezirni a szelepet, ezért ki kell cserélni.

A termosztatikus flitStestszel sze-
lepteste (4) taldn még kényesebb alkatrész,
mint a termosztat. A kiilonbozé tipusok
miikddési elve azonos: a termosztit 4ltal
benyomott henger egy rugéerd ellenében a
szelepfészekre nyomja a szeleptanyért, ez-

geteg finomsag van elbijtatva,
amelyek végeredménye a meghbiz-
hato, hosszii élettartami szelep, de lehet,
hogy elébb-utobb csopbgd, beragadd, gon-
dot okozb véltozatot sikerll beszerezniink.
Sajnos erre is, mint sok az vonatko-
zik, hogy a jobb mindséget meg kell fizet-
niink.

Akevgsbéjé min&ségli szelepeknél gya-
kori léma, hogy a szel bemgad, nem
tud kl;::;rilni. Ez kulﬁnnsenealickor ordulhat
eld, ha a szabilyoz6t nyiron elzirva tar-
tottuk, és a termosztit a rasiitd nap haté-
séra nagy ervel préselte a szeleptanyért a
szelepfészekbe. MegelGzésként azt tudjuk
ajﬁlalgm hogy fiitési ]idﬁszakon kivill a
szabélyoz szelepek teljesen nyitva legye-
nek. Ha pedig az eltbbi hiba mégis bekd-
vetkezik, akkor a szeleptestet prébaljuk
dvatosan megltigetni, hatha kiszabadul a
szeleptinyér. (Persze vigydzzunk, el ne
torjiik az Gntvényt.) Ha ez nem segit, akkor

H=1133 Budapest,
Gogol utca 17.
lelefon: 270-0436,

270-0437
Fax: 270-0438
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TERMORETT the best

az uj Tour & Andersson

termosztit-szelep
® beallitasi pontossag ma a legjobb
® zajtalan
® teflon bevonatl szeleporsé
® tavfiitésnél is hasznalhat6
® nagy fojthaté nyoma4s,
kis Kv érték
® nagy teljesitmény
® alkohol toltésii termosztatfe;
® egyszerti el6bedllités




]szereljuk]l;: a %ennoszmot, és asze-

ep tengelyét (5) egy vékony laposfogdval
megfogva présgéljuk meg \?ig::ahﬁzm
Végs6 megoldasként a szelepcsere marad,
de ez nem egyszer(i dolog, mert az egész
strangot le kell {iriteni hozz4.

Eléfordul, hogy a szelep idével cstptg
vagy szivirog. Ezen a tSmszelence, vagy
esetleg csak a tomitdgyfirti kicserélése se-
githet. Egyes tipusoknal (4) a tdmszelence
nyomés alatt is cserélhetd, legfeljebb
néhdny csepp viz fog kifolyni. Legyiink
azonban Ovatosak, mert ezt csak néhiny
tipussal lehet megesindlni. A tébbinél a
tomszelencét csak lefiritett rendszernél le-
het kicsavarni.

Egyes szelepekre a maximalis dramlés
bedllitisdhoz elobedllito egységet (6) is
szerelnek. Ez az alkatrész hivatott kie-
gyenliteni a strang kiildnbdzd nyomasi
pontjain kialakulé Aramlasi sebességkil-

lénbsége-
ket. (A mé so-
dik emeleten pél-
ddul biztosan kisebb
lesz a fiitéviz nyomésa,
mint a foldszinten, ezért kiilén
fojtis nélkill a fitdksr a legrovi-
debb uton, vagyis a legalsé flitdtesten
keresztill zArodna.) Az elobeallito ,,piszka-
l4sa” nem a lako feladata. Jobb, ha nem is
tud a létezésérol, ezért maga a termosztit
eltakarja, hozzaférhetetlenné teszi (7, 8).

A termosztatikus szabilyoz6 szelepek a
fiités korszerlisitésére utolag is felszerel-
hetk a radiatorokra (9). Magasabb épiile-
teknél olyan strangszabélyoz6 szel
célszerli mindegyik felszalld vezetékre
szerelni, mellyel a fiitokozeg mennyisége
mérhetd. Ez biztositja azt, hogy az tsszes
flitotest annyi vizet kap, amennyi nyitott
termosztatnal szitkséges

Az egi:ms;mdsmkkel (10) szerelt
csaladi eleve olyan kétpontos
termosztatikus szelepet kell alkalmazni, a-
hol az atkitoszakaszok mér ki vannak ala-
kitva (11). AflitStestek héleadasa ilyenkor
némileg ugyan csékken, de ez a gyakorlat-
ban alig jelent problémat, mert a radiato-
rok rendszerint alaposan tilméretezettek.

HOMENNYISEGMERGK
FUTESSZABALYO20K
S2ELEPEK, TARTOZEKOK

Hazai hémennyiségmérd szémitoegység

iizemelést biztosit

HOMERSEKLETERZEKELOK
KIJEL20K, REGISZTRALOK

o TRADICIG + INNOVACIO = ENERGOCAL

- széleskdril csatlakoztatasi lehetdség kildnféle forrovizmertkhoz

- a mért adatokat EEPROM meméridban tirolja és azok kiolvashaték kéz
adatgyiijtSbe vagy soros csatlakozon keresztitl (Meter-bus kompatibilis)

- halézati feszliltséget mem igényel, lithium elemrdl 5 éves folyamatos

GANZ Miiszer Mintabolt
1191 Budapest XIX., Foldvéri u. 2. Tel: 2829896, 2829676 Fax: 2823125, 2829676

BN N N NN

Hokezp

Csaléidi hédzakba

o SZABALYOZOTT FUTESRENDSZEREK = COMFOTERM

Fiitésszabdlyozd csaldd

T

- COMFOTERM-C  idéjarasfiggs
- COMFOTERM-F  idéjarasfuggs fiitésszabilyozé

- COMFOTERM-M hasznilati melegyviz illetve értéktarté szabalyozo

fiités + hasznalati melegviz szabdlyozd

- COMFOTERM  padléfiitéssel kombindthato iddj

idéjardsfiiged
fiitésezabalyozas + hasznslati melegviz el6allitss
wAzAl TERmER &> xeovezd dr & izemsewervezés £ carancia £ szerviz

C+D Automatika Kft.
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BEMUTATJUK

HO- ES VIZFEL-
HASZNALAS MERESE

Ahdenergia és a viz koltsé- - a helyiség hoérzékeljénck hoatadisi és egy szimjegysor talalhato. A Fitési koltsépmeg-
geinek tényleges felhaszni- egyiitthatoja oszto adatainak ugyanazon véltozatait tartalmazzak,
las szerinti elszdmolisaegy- - a beprogramozott leolvasési iddpont. azaz a skiila szimét, a flititest teljesitményét, a teri-
re nagyobb jelentdségi. Vi- leti képviselet kodszimat, a fiitési k

Iagszerte fogydban vannak Az EHKV 90 fiitési koltségmegoszio integrilt — megrendelésének a szamat, valamint a fiitési koltség-
az energiahordozok tartalé- m&ﬁsmﬂdmmmmwhmkm@lmnﬂen megosztd épiileten belilli sorszAmit. A vonalkédnak
kai, ami a hdenergiaésaviz  zavard hatést (pl. a litiumelem fesziiltségesését) E-  kiszonhetden lehetdség van az automatikus adatrog-
aranak folyamatos noveke-  zek a hatasok igy egyéltalan nem befolyAsoljék a fi-  zitésre.

J6 példa erre az EHKV 90
elektronikus fiitéskoltség-
elosztd, a WZ 90 E hémeny-
nyiségmérd, illetve a kiz-
ponti adatfeldolgozd egy-
ség. Ezek a berendezések

tési kﬁ]lségmgos:iéhelyesmﬂkﬁdését
napon az addig regisztrlt fo-
g}'asﬂsséﬂékea esszor memoridjaban ta-
roldsra kernlgataa:ljgljkﬁ a késobbickben mint a
megelﬁzﬁév meg. Ezzel egyidejilleg a
regmm&slnullﬂﬁkml
Eztcixmlegcs €ves bontisi elszamoldsi iddszakokat
tesz lehetdvé.

Az EHKV 90 fiitési koltségmegosztd 10+1 év
élettartami kom litiumelemmel miikddik.
Két véitozatban készil: berendezésként
normal hémérsékletii fiitdrendszerekben torténd
hasznélatra és tivérzékelovel 80 °C feletti hdmérsék-
letfi, valamint beépitett és nehezen megkozelithetd
fiitotestekné] torténd alkalmazAsra,

Tetszbleges homérséklet-tartominyban térténd
mérésre alkalmas és minden fitdrendszerben alkal-
mazhatd,

Az EHKV 90 kaltségeloszto a Techem cég kom-

A Techem homennyiségmérdi a legkorszeriibb
méréstechnikai szinvonalat képviselik, és természe-
tesen a szilkséges OMH-engedéllyel rendelkeznek. A
készillékek mikkodési elve minden tipus esetén azo-
nos: inérik a fiitbrendszeren &tfolyé fitbvizmennyi-
séget, valamint a be- €s visszafolyd dg homérsékletét.
Az ditfolyasmérd rész a visszafolyo dgban kerill elhe-
lyezésre. A be- és kifolyd &g himérsékletének méré-
sét precizids ellendllas-homeérd végzi. A mikropro-
cesszor a térfogatiram és a mért hbmérséklet-kiilonb-
%ﬁhﬁénmeg’mcérmuidﬁkmﬁnkmmujaha

ATechem WZ 90 E homennyiségmérdi-
ben alkalmazott szém!4lomf alkalmas a hémérséklet-
érzékeldk karakierisziikijanak egyedi komkc:éjéra,
ami az érzékeldk parba v

Az, hogy egy miiszer milyen pontméggalména
hofethasznélést, killondsen padlofitések esetén mu-
tatkozik meg. Eppen ez az a terillet, ahol a kompakt

€s szfimos milszaki paramé- izilt kiizponti adatfeldolgozo rendszeréhez csat-  felépitési modja miatt univerzilisan alkalmazhato
ter tekintetében messze til- thato. A berendezésekbél kiolvasott adatok WZWEmh;M;égalnlegggmﬁekAspecﬁl:go-
teljesitik a szabvény altal  modem é a telefonhalozaton keresztill a  lydsszelepben killon a kézvetlen hfmérsékletmérés

-eloirt értéket,

AzEHKV 90 lelke egy mik-
roprocesszot, amelynek me-

Techem kozpontjaba kerillnek az elszéimolasok lebo-
nyolitisa érdekében. Nincs tobbé sziikség arra, hogy
a fethasznél a leolvasskor otthon maradjon.

ctljéra egy hiérzékeltt helyeztek el. Eza modszer je-

lentdsen javitja az érzékeld dinamikus tulajdonségait

ﬁbgmmé]:sm csikkenti a hbelvezetés 4ltal okozott
ibat.

moridjaba a mérendd fiitd- A pérologtatis elvén mikodd kaltségmegoszio
A o iiyendoierl tos miszaki adaai vannak  berendesések tlin a legnépszerbbek a témyleges  Tovabbi e, hogy az érziel certio a csb-

beprogramozva. igy minde-  felhasznalas kiltségeinck elszamolisat biztosito mé-  rendszer viztelenitése nélkill megoldhaté, igy tovab-
gyik fiitési koltsé 16k kozdtt. A Techem cég V 93 tipusi, legijabb mo-  bi elzaroszelepre nincs sziikség.

egy adott fiitdtesthez illeszkedben van kalibralva. A dellje i, esztétikus formaban jelent meg, AWZ ME aramlasmérd része egy bevilt tobbsu-

mikroprocesszorba programozoit és ott tarolt adatok A fiitbtest 4ital leadott ho a készil-

szolgAlnak a mérés és elszimol4s alapjaul. Iék hézznak j6 hévezetést hatsé falan

Egy nagy érzékenység(i, két érzékelobol allo rend-  keresztill melegiti az ampulléban ta-

szer méri a fiitdtest és a fiitdtt helyiség hbinérsékletét.

A a mért himérséklet és a flithtest
adamm kiszimitja a fiititest altal leadott hé-
mennyiséget. Ez a mérorendszer nagy mérési pontos-
ﬁmw;n&mokdﬁtﬂsﬂlmikm

Az i kbltségmegoszté programja

segitségével képes megéllapitani, hogy az adott he-
lyiséget fiitik-e vagy sem. Ennek megéllapitasa a he-
lyiség homérsékletének a fitdtest homérsékletével
torténd sszehasonlitdsa alapjin torténik. Amennyi-
ben a helyiség homérsékletét mérd érzékelbre killsd
befolyast gyakomlnak, a készilék automatikusan
egyérzékelds iizemmddba kapcsol 4t, egy 4llandé
szobahbmérsékletet feltételezve. A killsd befolyas
megsziintével a késziilék visszakapesol a kétérzéke-
16s iizemmédba.

A mikroprocesszorba programozott adatok a ké-
sziilék kijelzbjén megjelenithetdk. Ezek alapjdn 4l-

lalhat6 mérbfolyadékot. A folyadék
szintje a hofelhasznélés

csikken, igy a felhasznilas mértéke a
készillék skaldjan leolvashato,

A fiitdtest tipusahoz és teljesitmé-
nyéhez tirténd tokéletes illesztést 107
kiilénbéizb skalatipus garantalja, Ez a
tipusgazdagsag biztossé teszi a leolva-
sést & az elszdmoldst,

Az &tlétszo0, tikrozodésmentes elp-
lap alatt jl lathatoak a skalaértékek és
a folyadékszint. A készillék hazinak
fenyateresztd nyilisa, mely lehetbvé
teszi a folyadékoszlop elemlampaval
thrténd megvilAgitisat, a biztos leol-
vashatdsagot segiti eld. A fogyasztasi
£ntékek leolvasasdt kovetden az ampulldt &j, mas
szinlt mérfolyadékkal toltott ampullara kell ki-

AWZ 90 E hémennyiségmérl

garas mérd, mely a WZ 90 E kompakt hémennyiség-
méré elektronikus szémlalomivével van

lapithatd meg, hogy az adott fiitési koltségmegosztd  cseréIni. Akordbbi elszamolsi iddszak ampullfjafi-  csolva. Akét emlitett berendezés kombinécitja lehe-
mdylkﬁi&ﬁﬂ)eztartozlkEzekazadaxokakﬁvet tési koltségmegosztd hazinak bal oldalan, lezart 41- adott a mérési tartoményok kiszélesitésére.

lapotban van felerGsitve és a leolvasés ellendrzését ATechem cég WZ SE szAmlilémiive a méréstech-

a fﬁtesa kidltségmegosztd azonositasi szima szolgdlja. Akészlilék hazinak lezArdsarol akills ma-  nikai elekironika csiicstechnolégiajat képviseli. Tel-

— a fiitbberendezés névleges teljesitménye nipuléciok megakadilyozdsa érdekében specidlis hémérséket-tartoménya 5 °C-t6l (a visszatérd ag

wattban plomba gondoskodik. 'ﬁabcsonyaﬂ: hémérséklete) 150 °C-|g (a befolyd

a fitbtest haérzékeldjének hodtadisi egyitthatdia
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Afiitési koltségmegoszt9 elilsb oldalén vonalkéd

4p legmagasabb hbmérséklete) terjed.



Landis & Gyr radidtorszelepek és szabdlyozdk

Energiatakarékossag — Komfort —

Minéség

allando és valtoztathat6 elSbedllitast szelepek
egyenes, sarok, és specidlis sarokszelepek
széles méretvalaszték (3/8" ... 1 1/2")

normal és révid beépitési hossz

termosztatikus szabalyozok takarékbeallitasi
lehetdséggel, minimum és maximum Korlatozassal
lecsavaras elleni védelem

tavérzeékelési és tavallitasi lehetdség
programoztaté radiatorszabalyozok

Tovabbi felvilagositasért forduljon a Landis & Gyr szakkeresked@khdz:

A.B.L Kift. Hétechnika ‘90
Szodliget Tatabanya I1.,

Telefon: (20) 350-405 Telefon/fax: (34) 336-559
Centrop Rt. INTHERM Bt.
Budapest Budapest

Telefon: 184-0320 Telefon/fax: 291-6900
Gienger Kft. KALORIST Kft.
Budapest Békéscsaba

Telefon: 280-1133 Telefon/fax: (66) 325-421

MEGATHERM
Erd
Telefon: (23) 378-406

Thermonive Kft.
Kecskemét
Telefon/fax: (76) 483-139

S
LANDIS & GYR

Optiterm Bt.
Keszthely
Telefon: (83) 314-438

Thermo-Star Kft.
Szeged
Telefon/fax: (62) 321-548

Kivalé minéségii német
fiitési koltségmegosztok
széles valasztékban

Techem Kft. Kérje tajéekoz-
1095 Budapest, tatasunkat!
Szent Istvan krt. 13.
Telefon/fax:
111-4789, 131-3784 te_(:hem

PNEVE | E Seftns S

Telefon: . Fax;

Kérem, kiildjenek tijékoztatast a Techem
fiitési k6ltségmegoszté programjarol.

HEIMEIR,

a legnagyobb

német flitési

Képviselet és miiszaki tanacsadas:
BECKER Export Import Kft.

B%@KELE{ 1518 Budapest, Pf. 71
erort  mporl k. Lelefon/fax: 166-4343




TAKAREKOS ES KORNYEZETBARAT

A Vaillant 0j gaziizemii fiitdkazanjai, integralt melegviz-ellatassal

A VK majdnem annyira kornyezet-

kimélé, mint a kerékparozas:
@ Vaillant VK géziizem( kazan
94%-ig terjedd hatasfokkal

® 72 teljesitményfokozat 6-t6l 156 kW-ig
® VIH kozvetett flites( melegviz-tarolo

120-t6l 500 literig terjedd
{irtartalommal
@ komplett szabalyozo tartozékok

A Vaillant nagy csaladja - fiités,
szahalyozas, meleg viz:

Gazizem( cirkok, fiitdkazanok,
vizmelegitok és szabalyozok minden
hazba és minden lakasba. Kivalo
mindségu, megbizhatd, nagy teljesit-
mény( és energiatakarekos
készillekek, hogy sok-sok éven
keresztiil zavartalanul élvezhesse
lakasanak komforijat.

HVoillant

EVoillont

Csticstechnolégia Németorszaghdl.

Eredeti Vaillant fiitéstechnika:
AVaillant 1874 ota fejleszt, termel
és forgalmaz jovbe mutato flités-
és melegviztechnikat. Ma hat
németorszagi gyaraval és egész
Europat atfogo forgalmazo-
és szervizhalozata teljes erejével all
az On rendelkezésére.

Szivesen adunk részletes tajékoztatast.

H Vaillant

VAILLANT HUNGARIA KFT. ® 1087 BUDAPEST, HATAR UT 50/A. ® TELEFON: 1574127 ® TELEFAX: 157-3732



_€lektromos kéziszerszamok

GYARTMANYOHK, TIPUSOK

Az elektromos kéziszerszamok

rendszerének jobb ismerete rtma rtasi
megkonnyiti a biztonsagos Gya ./ Gya hely
vasarlast és felhasznalast +

a kiilénb6z6 munkaknal.

Nagyon sckszor megnehezit| _
egy-egy tartozék vagy alkatrész Tipus —» -¢—— Lancvezet6 hossz
) beszerzését a gyartmany és tipus |§ < Teljesitmény

fogalmanak nem tudasa

{pl. a sarokkdszoriket ,,flex”-ként
Ismerik, pedig hazankban tiznél
tébb gyartmany van forgalomban).

Mi a gyartmany?

Altaldban a gyar neve, Az alapitok,
glajdonsgk, feltalalck utan, de lehet

ntazianév is.

Magyarorszagon jelenleg a kovet- Gyartasi kéd  Kett6s szigetelés
kezb gyartmanyok wvannak forgalom-
ban: Black & Decker, ELU, Bosch, Ma- ) i
kita, Metabo, AEG, Skil, Perles, Spar- Erdemes szakkereskeddnél vasa- Mi a tipus?
ky, Hilti, Festo, Rems. rolni és tanacsot kémi a vétel eldtt. A tipus jelzi tulajdonképpen, hogy

A felsorolt gyartmanyok rendelkez- A garancialevelet is érdemes elol- milyen szerszamrdl van szo, pl. furé-

] < Nyugati bevizsgalas
. min 1z6

nek a legfontosabb tényezdkkel, mint  vasni, érdekes dolgok derillhetnek ki. géx flrészgép stb. Miért fontos?

MEEI, KERMI bevizsgalasok, e Altaldban a garancia 1 év. szervizek és alkatrészt is értéke-
lyek, orszagos garancidlis és Black & Decker j generacios gépe-  sité szakizletek a tipus alapjan talal-
szervizek. A haszndlati utasitast érde- ire és a Skil gyartmanyokora 2 év ga-  jak meg az alkatrészt, annak rendelési
mes elkémi annak ellenére, hogy tu- ranciat biztositanak. szam szamat (robbantott rajzon vagy

dunk egy flirégépet vagy sarokkoszo- A Bosch gyartmanyoknal vigyazni  mikrofilmen).

riit megfelelden kezelni. Hiszen ezen kell, mert a zéld szin a barkacs ming- Példaképpen mutatjuk be a képen
kell hogy az engedélyszamok rajta le- :;get jelzi és az iparszer(i hasznalat a  lathaté adattablat.

gyenek. jotallds elvesztéséet vonja maga utan. (X)

Py %
I«ﬁ?ﬁ%ﬂk s -%%&! POSTAI
+ i ANY SI_E. SSZOROK 3 B es
Qg‘w@“ coVER - BOSCH MAKITA . e %:3. ¢50Mﬂ G l‘u lba
vl
5

S EDISON.< S20LGALTATAS
© e Bt S2€GED (62) 326-833

* SPapky . g - SKIL* F
oo $05  VISZONTELADOKNAK
SPIRAL GEPEX TARTOZEKOK & LIVATAIARITOGEPEK %@*%"P
y KULLEN & MEZ [HOT[CEFB(

e 5 10% KEDVEZMENY

, EDISON-3ZERVIZ

1 BLACK & DECKER, €LU, PERLES, SKIL, REMS, MAKITR, FLEX,
SPARKY, ABAC, MINICRAFT ELEKTROMOS SZERSZAMONK
GARANCIAUS €S FIZ€TO JAVITASA ROVID HATARIDOVEU

ALKATRESZ ERTEKESITES!
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PRAKTIKUS OTLETEK

FALSAROKVEDOK

Sziik, zegzugos atjaréhelyiségekben a falsarkok hamar

elpiszkolédnak, sét gyakran ki is esorbulnak. Hiaba javitjuk ki
a kitdredezett élcket, még a gipszelt éljavitasok sem tartanak
sokaig, hacsak mas anyaggal meg nem erésitjiik a vakolatot.

Erre tobb megoldas is kinal-
kozik. Belst térben igen hata-
sos €s mutatés is a két 1écbdl
osszeragasztott sarokidom (1).

Az igy kialakitott sarokléc
kiilso €leit és a végeit is kere-
kitsiik le, majd a fal élére il-
lesztve, a sarok fel6l behajtott
facsavarokkal rogzitsiik a he-
lyére (2). A facsavarokat ter-
mészetesen a falaz()anyalﬁba
siillyesztett miianyag tiplikbe
kell behajtani, a saroklécet pe-
dig szintelen lakkal célszerfi
bevonni.

A sarkokat a vakolatra erd-
sitett konnyfi, fémidomos be-
téttel is ellenallobba tehetjiik
(3). A hélésan széthtizott sze-
mil, rdcsos sarokvédd idomot
méretre kell vagnunk. A vako-
latra hig gipszet teritve, az ido-

mot a képlékeny anyagba

nyomva allithatjuk be. A gip-
szet simitsuk a ricsok kozé,
majd hig gipsszel besimitva
tiintessik el teljesen a fémbe-

tétet (4), a falfeliiletet pedig
majd csiszoldssal munkaljuk
sikba.

A sarkok védelmét acélsza-
lagb6l hajlitott és a falra ra-
gaszthaté lemezidommal is
megoldhatjuk (5). Ezt a meg-
oldast foként tapétazott fa-
laknal érdemes alkalmazni. A
falra nyomott diszperziés ra-
gaszioba vagy tomitbanyagba
nyomjuk bele az élvédot, moz-
gatas kizben teritsik szét a ra-
gasztot, majd a kitliremlett a-
nyagot spatulydval a fémidom
éle mellé felhiizva simitsuk el
(6). A falra a tapétat csak csak
a teljes kotés és csiszolas utin
ragasszuk fel (7).

(SOSATU BARKACSGEPALLVANYBOL

Nagyobb atmérdjii csdveket,
rudakat nem mindig tudunk
a satunkba fogva régziteni

a megmunkalashoz.

Ha viszont van olyan barkacsgépall-
vanyunk, amelynek két bakjat egy ko-
z6s oszlopra foghatjuk fel, akkor mar
csak két specidlis szoritopofat kell el-
készitenlink, s a tovabbiakban mar az
ilyen anyagok befogasa sem okozhat
problémat. A két pofa anyagaul lehets-
leg kemeényfat valasszunk, de megteszi
két-két szogacélbél leszabott, s dssze-
hegesztett darab is, amelyet rétegelt le-
mez lapokra csavarozunk fel.

A szoritopofakat egy-egy, koérkisziro-
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val kialakitott koronggal egészitsik
ki, amelyeknek az atmérdje a ba-
kok felsé befogonyilasahoz igazod-
jon. A befogékorongokat csavaroz-
zuk a pofalapokra, majd szoritsuk a
bakokba. Acsovet illessziik a pofak
koze, s
a ket
szoritoval osszehlzatva rogzit-
hetjilk magat a csovet.

Ha nincs ilyen tartébakparunk,
akkor is hasznalhatok a prizmas
pofak nagyobb atmérdjli csoévek,
rudak régzitésére, de ebben az e-
setben noveljik meg a pofak hosz-
szat legaldbb 200 mm-re. A pofak
kézé helyezett cstvet ekkor a mun-
kaasztal lapjara két nagyobb csa-
varos szoritoval rogzithetjik le.

ntos szogbe allitasa utan
livanybakot egy csavaros



MUHELY

DISZNO

AJTPRES

NEMCSAK VIDEKIEKNEK

Sokan a disznédlés melléktermékének tekintik a disznésajtot,
mert az a kisebb értékii anyagokat tartalmazza. Pedig a j6I
elkészitett, a csalad izlésének megfelelGen fiiszerezett
disznosaijt olcso és kitliné csemege.

Ma, amikor a haziasszonyoknak komoly problémit — no meg
kiadast — jelent a csalad reggelijének, tizoraijanak vagy vacsora-
janak elteremtése, indokolt még a varosi haztartisokban is a
disznésajt elkészitésével megprobalkozni. A hozz4 szilkséges, vi-
szonylag olcsd nyersanyagok altalaban kénnyen beszerezhetok.
Az elkészitésére forditott idd boven megtérill, mert az egyéni iz-
1ésnek megfeleld disznésajt nagyon kiadds és olcso.

Erdemes tehat legalabb egy probit tenni &s — mint minden mas,
eldszor elkészitett ételnél — az elsod alkalommal szerzett tapaszta-
latokat felhasznélva, egyéni izlés szerint médositani a receptet.

A disznésajt készitésétdl sokan azért idegenkednek, mert a nél-
kiilozhetetlen préselést — megfeleld eszkdz hidnyiban — deszka-
val, stlyokkal megoldani kényelmetlen és sokszor sikertelen.
Nem is beszélve a kicsordulé zsiros 1€ iltal okozott szennyezddés
utdlagos eltavolitasarol.

A cikkiinkben ismertetett prés minden igényt kiel€git, és olyan
egyszer(i, hogy még a leggyakorlatlanabb barkicsolé is kénnyen
elkészitheti. Igen nagy elénye, hogy a kivanalmaknak legjobban
megfelel$ nagysaga lehet. Ezért a rajzon 4brazolt méretek csak t4-
jékoztatd jelleglick. A méretezésnél egy étlagos csalad igényeit
vettilk figyelembe €s azt a tényt, hogy egy kisebb mennyiség el6-
4llitdsa a haziasszonynak szinte azonos faradsigot, azonos mel-
lékmunkakat jelent.

Az alaplap (1) és a nyomolap (4) rétegelt lemezbdl vagy desz-
kébol késziil. Vastagsiga a méreteinek megfelelden 15-22 mm. Az
alaplapba véstivel vagy maroval egy U alakil vajatot is érdemes
késziteni (B). Ennek az a szerepe, hogy préseléskor a megszurkalt
sajtboél kicsurgd, még folyékony, zsiros levet ts jtse, és a ki-
vezetés ala tett tilcdba vagy tinyérba vezesse. Akik ezt a munkat
meg akarjik ,sporolni”, mas megoldast is vélaszthatnak, Ehhez
niveljék meg az alsé lap szélességi méretét a felsd laphoz képest
30-40 mm-rel, és ersitsenek a széleire ragasztassal, siirll szege-
zéssel vekony, lehet6leg keményfa peremet. Ha el akarjak keriilni

a peremen beliil felgyiilemlett és kihiilés utan megdermedt 1€ el-
tavolitasanak munkajét, akkor az alaplap egyik végét hagyjak sza-
badon vagy néhédny furattal biztositsdk a 1€ kifolyasat.

A rajzunkon lathaté prés lapjainak megerdsitését és tsszeszo-
ritiséit fémbdl késziilt alkatrészek biztositjak. A ldbakat (2) és a
felsé peremeket (5) facsavarokkal erbsitsiik fel. A megszoritist a
labakhoz hegesztett 8-10 mm-es menetes csapokkal (3), alatétek-
kel (6) és egy-egy anyara hegesztett karral (C, 7) végezziik.

Egyszeriisitésre itt is van lehetoség. Mind a 1abakat, mind a fe-
dolapot megerbsitd ratéteket fabol is lehet késziteni. A leszoritas-
hoz pedig szirnyasanydt lehet hasznalni. A menetes csap is he-
lyettesithetd egy M12x200-as kapupéntcsavarral. Amenetes csap,
illetve az azt helyettesitd kapu var hosszét a
valoban ,,disznétoros” felhasznalas esetén (ha sziikséges), meg
kell névelni.

Ahasznlat utani lemosds miatt a prés faanyagat - foleg akkor,
ha az alkatrészei nem keményfabol késziiltek — ajanlatos meleg
étolajos beitatissal vizhatlanitani, a fém alkatrészeket pedig véko-
nyan leolajozni.

Taldn lesznek, akik a kiivetkezoket szokatlannak talaljak majd,
hiszen az ,,Ezermester” nem szakécskdnyv. Mégis fontosnak tart-
juk, hogy a disznosajt készitésével is foglalkozzunk, hiszen — mint
azt a bevezetdben is hangsilyoztuk — a vérosi haztartasban is ér-
demes megprobalni.

A disznésajt készitésének vidékenként mas-més hagyomanyai
vannak. Nemcsak a préselés utdn rogton fogyaszthatd, hanem fiis-
toléssel tartdsitott valtozatban is készitik. Ez a modszer — sajnos
—mér a vidéki haztartasokban is egyre kevesebb helyen valositha-

155434
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t6 meg, a varosban pedig szinte lehetetlen. A disznoésajt két leg-
fontosabb alapanyaga az olcsé fejhis és a bér. Ez ut6bbi a f6z0lé,
ill. a szilard anyag megkotését biztositja. Hazi elkészitéskor a fej-
hiis mennyiségének kb. 1/5-e legyen a bir. A beszerzett anyago-
kat, foleg az eldugott helyeken, gondosan tisztitsuk meg a szortdl
€s nem tul bd Iében olyan puhdra fozzilk, hogy a hisos részek el-
valjanak a csontoktdl. Kicsontozas utin ujjnyi csikokra va, l?a[
sozzuk, paprikdzzuk, fokhagymaval (aki nem szereti, elhagyhato)
és kevés szegfilborssal izesitsiik. A s6zisndl szdmoljunk azzal,
hogy a kihiilt his tobb s6t igényel, mint ahogy azt melegen ,,kos-
tolassal” érzékeljiik. Tehat egy kicsit tl kell s6zni.

Ha a diszndsajthoz nem tudunk bért beszerezni vagy ha hiso-
sabb sajtot kivanunk késziteni és ezért még kiilon vasarolt hast is
hasznahunk, ajanlatos a f6z0l€hez zselatint 1s adagolni. Ez nagyon
fontos, mert a kocsonyas kétdanyag nélkiil a disznosajt szétesik,
nehezen szeletelhetd €s gusztustalan,

Az elkésziilt masszit a f6zdviz néhdny kanalnyi mennyiségével
jol tsszedolgozva egy gondosan kimosott bendbbe toltsiik, utina
a nyilast varrjuk be, majd a foz6vizben legalabb 1/2 6rdig ,,csen-

Kif6zés utan a sajtot a présbe helyezziik és az oldalén a levegd-
zarvanyok eltavolitasara tiivel megszurkaljuk. A prést fokoza-
tosan annyira hizzuk meg, hogy a bendd eredeti atmérdjének kb.
2/3-ara lapuljon el.

A lepréselt sajtot hideg helyen j6l ki kell hiiteni, hogy a kit6-
anyaga megdermedjen. A présbdl kiemelt sajt kiilso oldalardl ta-
volitsuk el az esetleg rajta megdermedt zsiradékot és izlésesen
szeletelve talaljuk a csalad elé ,,me6zésra”.

Hissziik, hogy ez a nem éppen az ,Ezermester” megszokott ke-
reteibe ill6 cikk nem hidbaval6, és olvaséink egy préba utdn meg-
izeereﬁk ezt az egyéni izlés szerint készitett olcsé €s KitiinG ele-

It.
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TART O MAJSZARITONAK,
FESONEK, HAJKEFENEK

A kézi hajszaritok hasznos segitséget nytjtanak az otthoni fodraszkodashoz,
frizurank rendben tartasahoz. Téli idGszakban egészségiinket is 6vjuk, ha soha
nem indulunk el vizes hajjal. llyenkor nemcsak hajmosas alkalmaval, hanem bizony
naponta sziikség van a szaritéra.

Biztos sokan jartak mar ﬁ?y,
hogy a rovid idére letett szarit6 le-
esett, esetleg Ossze is tort vagy a
csatlakozézsinérral sodortak le va-
lamit a polcrél. A szaritd burkolata-
ra szorosan felcsavart zsinor egy
idd utan megtorik, kereshetjik a hi-
bat, hogy miért nem mikédik a
szerkezet. Elejét vehetjuk az emli-
tett probléméknak, ha egy kéz ala
es0 tartéra helyezzilk a hajszaritot,
s ugyanott tartjuk a frizurakészités-
hez szilkséges kellékeket is (A).
Vagjunk le egy kb. 120 mm szé-
les, 30 mm vastag fenybdeszkabol
egy 200 mm-es darabot. A faanyag kézepébe kérkiszlrd
segitségével vagjunk akkora kort, amekkoraba hajszaritonk
beleilleszkedik (B). Ha nem hengeres a gép burkolata, a
lyukat raspollyal alakitsuk a kivant formajira. A fésik és az
elektromos vezeték részére 3,5-4 mm atmeérdjl acélhuzal-
bol hajlitsunk tartofitleket a rajz szerint. Ahuzalvégeket a fa-
tart6 oldallapjainak furataiba szoritsuk be. Az kész tarto fal-
ra szerelésehez kb. 190 mm hosszii 20x20 mm-es e-
niszaru L acél darabot hasznaljunk. Az L acél egyik la
jara 2 db facsavarral rogzitsik a falapot, a masik lap két fu-
ratan keresztll pedig a falba sillyesztett miianyag tiplikbe
hajtsuk a facsavarokat.
elszerelés elbtt a falapot, ha szilkséges, gitteljuk, majd
zomancfestékkel legalabb két rétegben vonjuk be, a fém al-
katrészeket rozsdatlanitas utan fessik. — mega —

ASZTALI RAJZTABLA

A j6 munka alapfeltétele a j6 szerszam. Barmihez fogunk, sajét érdekiink, hogy jél
dtgondoljuk a tennivalokat. AKi prébélta mar az ellenkezéjét, tudhatja, hogy a tervezés
nem elveszett id6. A tervezés sok esetben jar rajzolassal, s ez nem is olyan egyszerii
egy sima asztallapon,

200 %120 130\

Nem lehet mindenkinek rajzgéppel felszerelt,
allvinyos rajztabléja, de egy kisméretil, hazi
hasznélatra alkalmasat osszedllithatunk ma-
gunknak. Megkonnyiti a dolgunkat, ha cseme-
ténktol trokaltink egy iskolai tablat fejesvo-
nalzdval egyiitt, de nem nagy beruhdzis, ha
vesziink egyet. Az A3 vagy A2 méretii iskolai .
rajztabla helyett egy, az igényeinknek megfeleld nagysagu, kb. 15 mm vastag ré- WEET ) e
tegelt lemez lap még jobban megfelel. A rajzol4shoz a tablat a kiegészitSk teszik

kényelmesebbé.

Rajz szerint vagjunk ki két tartéfiilet ugyancsak rétegelt lemezbdl, amit zon-
gorapénital erdsitstink a tibla hétoldalara. A tabla als6 élére csavarozzunk végigfuté iitkoz6lécet a vonalzok, ceruzak megtartasara. A
tartofilleket felnyitva, azokat egy asztal lapjara csiisztatva a tabla kényelmes rajzol6 magasségba kerfil, s a rajz felsé részén is konnyeb-
ben dolgozhatunk, mint vizszintes helyzetben.

Hasznalaton kivill a lehajtott tartok nem lognak ki a tabla sikjabol, olyan kevés helyet foglal az egész, hogy akér egy szekrény mogott
vagy egy polcon is elfér.
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HEWYBOVITES A FURDOS20BABAN

»Modernizilt fiirddszoba” cimmel 1994/10-es szamunkban a fiirddszobai rakodépolcok szaporitisira

biztattuk olvasdinkat. Az ott bemutatott fényképet (A) megismételve, most egy, a mosdo al illeszkedd

kisszekrény készitéséhez szeretnénk kedvet esinalni. Szinte kinilja magét a kihasznilatlan hely,

" hogy oda egy méretre szabott biitorbarab keriiljin, smiben elhelyezhetik mosiporos dobozok,
: iiblitds flakomok és egyéb, a takaritishoz sziikséges kellékek.

Arakodohely nbvekedésével egyiitt a mosdo alatti szerelvé-
nyek eltakarasa is megoldodik. A talpas mosdok Iabazata a
takardssal egyiitt a mosdokagylé alatimasztisat is hivatott
szolgalni, de sajnos ezck a fajanszbol késziilt talpak sériilé-
kenyek, bizony sokszor elttrnek, pétolni pedig szinte lehe-
tetlen, kiiliin nem kaphatok.

AB képen lathato szekrényre rovidebb-hosszabb keresgélés
utdn készen is ritalalhatunk, kevés helyen bér, de beszerez-
hetd. Ebben az esetben viszont meg kel elégedjiink annak
méreteivel, szingvel, form4javal. :
Biztosan olesobban megiisszuk, ha nekiink tetsz6, flirddszo- \
bénk egyéb berendezési tirgyaival, csempénkkel harmoni- | oldaliap N|
Zil6 szintl, lamindlt batorlapbdl magunk készitjik el ezta | 630x360 fenéklap
kishiitort. tharkécsbohok smb;rl:és mérelben s?é-
les skaldjét kindljak a bitorlapoknak, s kivénsagunkra a la-
pok draban — kitln dijazis nélkiil - szabjak sziikséges mé-
retiire azokat. Erdemes tehét iigy indulni beszerzd kortitra,
hogy magurikkal vissziik a megtervezett bitor lapjainak
pontos mérefet, SzAmoljuk ki a szilkséges élfolia hosszt is,
hogy egyiittal az1 is megvésarolhassuk.

Rajzunkon megadott méreteket vessik dssze a sajt mos-
donk magassagaval, a rendelkezésre 4116 hellyel.

A méretre szabott lapok félidzandé éleit csiszoljuk meg,
portalanitsuk és vasaljuk fel az élféliat. Ahol lehet — jelen
esetben a feddlap felénk esd részén - kerekitsiik le a sarko-
kat, konnyebb az élfoliat egyik oldalr6l a mésikra simitani,
mintha azt el kéne vigni. Vasalashoz helyezziink a folira
selyempapir csikot {C), ezzel elejét ve-
hetjiik, hogy a tobbszori simitisnl az
élszalag megporkdlédjon, a vasalénk
talpa bepiszkolodjon. Foleg a fehér és a
viligos szinfi éHfoliat védjiik.

A lapok Osszedllitisihoz legszebb, ha
koldikesapokat haszndlunk, melyeket
elészor az élekbe ragasszunk be. Aki
jobban bizik a kereszthornyos pozdor-
Jacsavarokban vagy kénnyebben fud
banni velilk, beszerzéstikkor gondoljon

arra, hogy a csavarfejek a bittorlap felii-

letén maradnak. A jekre illesz-

CSAVARARUHAZ 500 m?-en e & v mham takaré-
Arukészletiinkben Sal’l‘ékékff legkiilonbéizbb  szinekben

a pozdorjacsavaroktél a drétaruig oo Elép@(‘ém & fenddlaphoz erisitsik
szinte minden szerepel. hozz4 a merevitd lapot, majd ezeket fo-

;i.gfsuk a két oldallaphl;?yzé. A fenéklap -
RENDKIVUL VONZO ARAK tt maradjon annyi hely, hogy a fiirddszoba koveét
RENDKIVL VONZO MINGSEG e
RENDKIVUL VONZO KISZOLGALAS boritdlapot az oldallapok élére. Ahhoz, hogy a bori-
) t6lap kivigisa pontosan illeszkedien a mosdohoz,
KIS- ES NAGYTETELBEN EGYARANT. készitslink kartonpapirbél sablont. Floszor inkabb

kisebb nyildst vigjunk a papirra és a feddlapon
csiisztatva probaljuk a helyére tolni, s ha sziikséges,

1142 Budapest, Komaromi Ut 29.
AZ M3 AUTOPALYA BEVEZETG
SZAKASZANAL

T.A.: 251-5458
T.: 251-4576

apranként vigjuk egyre nagyobbra. A pontosan il-
leszkedd kivagds vonalét rajzoljuk fel a fed6lapra és
vagjuk ki. Ugyanigy jeloljitk meg és vagjuk ki a viz-
bevezett csivek helyét is. Ezeket az éleket ha nem
is folidzzuk, legalabb olajfestékkel kenjitk be, hogy
esetleges nedvességtdl mepéviuk a faforgicslapot.

Aboritolap helyére csapozisa utin az ajtok felszere-
lése kovetkezhet, amihez csukidpantokat vagy kivetdpantot haszndljunk. Az ajtéra sze-
reljiink fel fogantytikat, s ha sziikséges magneszirakat is. A kész szekrény méris a helyére
éﬂhet.iﬁhaté. Nem kell a falhoz rdgziteni, hisz sajét 14ban 4ll, igy nagytakaritdskor elemel-

onnan.

_W—
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A lyukfiirészgep nagyon hasznos szerszam, de kisebb és faként
finomabb munkak végzésere nem nagyon alkalmas, E célra a lomb-

firészgep felelne meg leginkabb, csakhogy az meg nagyon sokba keriil.

Kézenfekvd megoldasnak latszik a lyukfiirészgépet lombf(irésszé
alakitani. Az atalakitas nem lehetetlen, de nem is olyan egyszerii,
ugyanis teljesen Gj gép allvanyt kell késziteni. A lyukfirészgépet igy
csak alkalmankeént, s akkor is csak meghajtomotorként hasznalnank
hozza. Ha fiirészgepiink még raadasul fordulat-szabalyozos is, ezt

a tulajdonsagat lombfiireszelés kozben Is jol hasznosithatjuk.
Cikkiinkben egy ilyen megoldast mutatunk be (cimkép), és tanacsokat
is adunk a megepitéséhez. (A lombfiirészgép eredetijének a meghajta-
sara egy Black & Decker lyukfiirész szolgal.)

Mint az azégso pi}?b.tésra is feltdinik,
szinte az eg ep. I
rétegelt lem ezbg égott.
gasztott alkatrészekbdl all (1).
Alapanyagként 20 mm-es vagy két ré-

teg 10 mm vastag, éssz réte-
gelt lemezt hasznaljunk. ztoként
kétkomponensii migyantat, a ragaszta-

sok megerdsitéséhez pedig panelcsava-
rokat és bognarfej(i huzalszegeket alkal-
mazzunk, utébbiakat azonban csak

el6furt lyukakba haijtsuk, illetve Gssiik be,
snemart, haa emeket ragasztoval
is rogzitjik.

Elsd tazisban a firészgép allvanykar-
jat alakitsuk ki. A négyzethal6s rajz (1)
alapjan vagjuk ki a kart (1), ennek jobb és
bal oldali talpbakjat (2) és a befogOrészt
erdsité két alkatrészt (3). Osszeragasz-
tas utan furjuk ki a flrészlapfeszitdt befo-
gadd furatot (A), valamint a tamgérgd
‘ranb'enetea fém ﬁﬁte(:gfk a fészkét A l;]art
hornyolju s ragasszuk he-
lyiikre a rovatkolt palastu, Mg-os

menetii
hﬁxehovetkemﬁm Iépésben at a gépall-
magat a
vanyt alakitsuk ki (ll). Elébb a két oldal-
s6 keretét allitsuk 6ssze, amelyek két-két
fuggdleges labbol (9) és két-két vizszin-
tes hevederbdl (11) alinak.
felgz Gsszeragaszét%ts‘ dt:ir‘a(bokat Tﬁem-
szegekkel is meg re-
tek két-két kilsd élét a fuggdlegestdl 10
fokban befelé dontétt fﬁreeztéétnﬁék\éal
juk egyenesre, majd eldl és h {-
két hevederpar (10, 14) fel
allitsuk ossze véglegesen az allvanyt. A
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hevederléceket két-két sillyesztettfejl
panelcsavar behajtasaval is erdsitsik
meg. Ha pontosan dolgoztunk, az allvany
sik feldletre allitva nem billeg, s labai is
foggSlegesen alinak. Az esetleges ki-
sebb eltéréseket csiszolassal igazitsuk
ki, majd csavarozzuk fel a két talpat (12,
13] ezt kévetben pedig fogjunk a targy-
asztal, és a gépfelfogd tombok kialakita-

_ Agepasztalt (5] a részletrajz () alap-
jan szerkesszik meg, majd flrészeljik
ki. A vége felé elkeskenyedo részét tet-
szés szerint vehetjik szélesebbre. A fi-
részlapbefogd siillyesztékkel is ellatott

nyilasat allvanyos farogéppel furjuk ki,



nyaval zarjuk le. A
_ rudat egy sargaréz-
vagy bronzridbdl ki-
esztergalt hengeres
tomb (16) vezeti
meg, sZoro-
san illeszkedik a
csShivelybe. A fi-
reszlapfeszitdhoz

egy erds,

majd jeldljik be a lyukfiirészgép felfo-
gaséra szolgalo két tomb (8) helyét. Atel-
jesen azonos méretlre leszabott két al-
katrészt a gépasztal ala fogva kbzépen
farjuk &t, majd osszefogva készitsik el a
négy felfogd csavar fészkét is. Az egyik
lapba e furatokat sillyesszik ki a mene-
tes fémhlvelyekhez igazodéan, s flrjuk
ki a gépasztalhoz rogzits facsavarok és a
Iyukfiirészgépet az alaplapra szorité M4-
es csavarok lyukait is. Agépasztal alé ra-

gasziva, s csavarokkal is megerdsitve
ragzitsl.'lka felfogdlapot, majd pontos be-
merést kovetden a felsd témkart (1) is
csavarozzuk a helyére, de ragasztot
most még ne ljunk!

A rugés flrészlapfeszitd (IV) hivelye
{21) 3/8 colos gézcsd, amelynek a két
végén menetes zardidomok vannak. A
szalfeszitdé (158) 8 mm-es acélridra 4-5
mm szélességben és 140 mm hosszi-
sagban reszeljiink lapot, a végét pedig
az M 10-es menet kialakitasa utan egy a-

56 1,5 mm-es rugéhu—
zalbol tekercselt spiral nyomoérugo, a-
mely felll a rid anydja ala helyezett acél
alatétre, alul pedig a megvezetd tdmbre
fekszik fel. Acschivelyt alul egy kézpon-
ti furattal is ellatott idom zarja le.

A kész flirészszalfeszitt szoritsuk a
gép karjanak fészkébe, majd talpas de-
rékszdggel ellenﬁnzzﬁk hogy pontosan
a geépasztal furaténak a kozepe folott
van-e. Ha igen, akkor a gépkart most
mér szilérdan a gépasztalra rogzithetjik,

o rzfe:ctkt)vuretﬁen!sellen-
6nzm s ha sziikséges, az eltérést
komigaljuk.

- A lyukfiirészgépet is csavarozzuk fel a
falapra, azt meg négy sza rral
rogzitsik a felfogblaphoz, s Gjra ellen-
Onzziik, hogy a flrészlapot rogzitd rudak
egy vonalban vannak-e. A szerelt gép-
asztalt most mar tébb csavarral is meg-
é.ergﬁsilve ragasszuk az allvanyvaz felsd

re.

Alyukflirészbe és a feszitbriidra is ki-
16nb6zd pengebefogdk szitkségesek. A
lombfiirészszalak befogéséhnz megfelel
két laposaceélbdl és

hez a

lemezbdl kialakitott
gépl'rez mas, pl n‘rﬁ:z%f%szfﬁ

seﬁ fi ﬂ:gmd é khaturkrgelul m
eszZ s keresztiranyu
segitségével, alul egy csavarassal meg-
hajlitott lemezhoroggal régzithetjik a
pengét. Ahhoz, hogy miikbdés kézben ne
forduljon el a vékony fiirészszal, a feszi-
térudat egy allithatod gérgbvel kell hétulrbl
tamasztva megvezetni.

E célra szolgal a rid palastjaba reszeit
hossz1l lap is. Agﬁrgbtartét keményfabol
alakitsuk ki, a gbrgb tengelye a felerfsité
csavarjanak a szgra lesz, maga a gorgd

pedig sargarézl

goé bedllitasa utan két h

csavarral rogzitstk szilardan a h
Ezt kdvetden

bl esztergdlt korong. A
fejll

kell egy megfeleld-
en felhomyolt zaro-
korongot helyez-
nink. S ha a fi-
részszal mar fe-
szes, a lyukflrészt
lassii  fordulattal
milkddtetve  pro-
baljuk ki, hogy Uj
gépink mire keé-
pes, s hogy kell ve-
le banni.

A lyukflrészgé-
pet célszerli egy
kils6 kapcsoléval
inditani vagy kikap-
csolni, a fordulat-
be-
szerelése eldtt ér-

rezgésszamot hasznaljunk, kiléndsen,

ha vastagabb kemeény anyagot sze-
reu'lénliagépi]nv&glyfﬂrészelni.

— bsj_
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BEMUTATJUK

Semmi sem jobb annal az érzésnél, mint amikor az em-
ber kellemes klimaban, j6 levegdn él. A gipsszel torténd
szaraz belsGépités két szempontbdl is hozzdjarulhat kel-
lemes kozérzetéhez: melegkisugarzasaval és tlizveszély
esetén tlizvédelmével. A gipszkarton a melegseg érzetet
kelti, komfortérzést sugall, é&s nem elha%g?(olhaté szem-

, hogy a rendszerrel torténd bels6épi dltségmegta-

itést idGnyereséget jelent.

Aglpszkarton lemezek igen alkalmasak hé és hangszige-
telé burkolatrendszerek (1) létrehozasara. Ehhez azonban
nem elég a gipsz épitdanyagok elonyeit ismerni, annak fel-
dolgozasaval is tisztaban kell Ienm Az épitﬁanyag-émhé—
zakban a szikséges gipszkartonlapok mellett szikséges
szerelési anyagokat, az alapozokat, a spatulyazd massza-
kat és szigeteld anyagokat, st néhany praktikus célszer-

_ szamot is meg lehet va-
sarolni.
A gipszkarton hasznala-
tanak szamos elénye van
az otthon, sajatkeziileg
végzett munkak soran is.

A tablak kénnylek, kény-
nyen mozgathatok (2). A
60 és 90 cm széles tabla-
méreteknek kbszénhe-
téen szemeélykocsiban, a
hosszabbak tetécsomag-
tartén széllithatok. Asze-
relési, burkolasi munkak-
hgz egy ember is elegen-
dé.

Fontos tudni, hogy a
i rton lapok erésen
nedvszivoak, ezért ala-
pozas nélkiil nem festhe-
ték és nem lehet a feliile-
tikre ragasztani sem. A
fellletkezelési munkat
ezért mindig a specidlis
Knauf alapoz6 (3) hasz-
nalataval kezdjok . Az i
kapott felliletre aztan
lehet csempézni, tapé-
tazni, festeni.
Jé tudni néhany aprd
trukkét a gipszkarton tab-
lak illesztésérdl. A csatla-
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kozd éleket akkor lehet szépen kispatulyazni, ha azokat
elbtte 45 fokban gérbevagjuk. Az igy kapott €k alakiu mélye-
désben jél megtapad az Uniflott hézagolé massza (4).
Ha nagyobb fellletet képezink ki tbb tabladarabbdl,
ﬂgye:jgk arra, hogy azglesztési
vonalak ne egy egyenesbe esse-
nek, mert a folytonos vonallal el- 8
valasztott fellletrészek kilén mo-
zognak, és a felilet az illesztésnél 2
berepedhet. A tablakat mindig ké-
tésben rakjuk fel (5).
A gipszkarton lapok rogzitéseé- b
hez az eredeti 0n. gyorsépitd csa-
varokat praktikus hasznalni. Ezek
teljesen a felllet sikjaba simulnak,
de mégsem szakitjak at a karton-
boritast. Tulhlizni viszont nem
szabad O&ket, ezért ajanlatos a
csavarok gépi behajtasakor a HK
11 tipusjelil csavarozé eldtétet fel-
szerelni a csavarbehaijtéra (6). Ez
a praktikus kis esz-
kdz a megfeleld pillanatban
egyszeriien levalasztia a
csavarbehaijté szarat a csa-
varfejrol. Mivel a csavarfe-
eket le kell spatulyazni,
ontos a fejek helyes sily-
lyesztése és a csavarok he-
Iyes behajtasi iranya (7).

helyes

hibas
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PARAFAVAL
LAKASBA HOZIA
A TERMESZETET!

GYONYORU és

® hdszigeteld

® hangszigetel&

® kopaséllo

® para- és
nedvességtaszitd

® kénnyU

® természetes anyag

® kedvezd ar

® |egegyszerlbb
technologia

ALKALMAS
lakdsok, irodak,
bankok, éttermek,
iskolak, kézéplletek,
Uzletek, arundzak
burkolaséara

Forgalmazza: STAR%COLOR

Bemutatétermek: 1052 Bp., Semmelweis u. 19. Tel.: 117-7846
1023 Bp., Urémi u. 30-32. Tel./fax: 188-9300

Kereskedelmi iroda: 1052 Bp., Semmelweis u. 19. Tel./fax: 117-7842




RAGASZTASTECHNIKA

- MUREXIN—

Ragasztoanyagok aljzatra,
falra, mennyezetre:

® alapozok, tapadohidak, elébevonatok,

® aljzatkiegyenlitok, szintezémasszak,
javito- glettel6anyagok,

® ragasztOéanyagok textil, PVC,
linéleum, parafa ¢s egyéb
burkolatokhoz.
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MUREXIN Kft.

1103 Budapest, Noszlopy uica 2.
Telefon: 261-5141, 262-6000
Fax: 261-6336




e

Henke)  HENKEL MINOSEGGEL ~ Henkel

HENKEL
ﬁ /oaog/mf’zfd&’ mestere

Palmatex
Palmafix
Palma Padlé

Palma Tap

Palma Parketta P?!:m
Palma Csempe _epmsipari
Palma Hészigeteld -~

Palma

Super Bond

Tomitéshez és fugazashoz
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A szerkezeti
kotések két csoporiba
sorolhatok: oldhato- és

nem oldhaté ésszeerésitésekre. A ragasziis ex utobbi, tehit
a nem oldhato kotések kozé tartozik. Szamiéalan teriileten,

s egyre gyakrabban alkalmazzik az iparban és a mindennapy
életben is. Egyre inkabb ¢ér¢ héodit a hagyomanyos régzitési
meédokkal szemben, mer¢ korszeribb, nagyobb szilirdsigia
rogritéseket tesz lehetové, és tobbnyire egyszerisity

a munkafolyamatdokat.

Ragasztis alatt két vagy tobb szilérd test ragasztGanyaggal
torténd Osszeerdsitése értendd. A kotés az Ssszeerdsitendd
anyagokbol és a ragasztobol all, 4m az anyagoknak nem
feltétlentil kell azonosaknak lenniiik. A kotések szildrdsagat a ra-
gasztoréteg és a ragasztand6 anyagok belsd szilardsiga (kohézio-
Ja), tovébba a ragasztasi feliileten haté erdk (adhézid) hatirozzak
meg. A jo ragasztisnil az adhéziés erdk nagysaga megegyezik a
kohézi6s erdkével, am ezt az idedlis allapotot csak bonyolult
kotési méretezéssel, a kotési modok megfeleld kivalasztasaval,
megfelel6 feliiletelékészitéssel, j6 ragaszté alkalmazisival és a
ragasztasi technologiak szigorti betartaséval lehet elérni.

Ragasztott kétési médok

A ragasztissal Osszeerdsiteni kivant anyagokat két modon il-
leszthetjiik ssze: homlok- és 4tlapolt ktésekkel.

A homlokkitések esetében a ragasztott kotés fesziiltségelosz-
lasa elvileg megegyezik a csatlakozo keresztmetszetek fesziiltség-
eloszlasaval, ezért ugy viselkedik, mintha a szerkezet egy darab-
bol késziilt volna. Ez azonban csak csavard igénybevétel esetén
kozeliti meg a valéségot, hiizds-nyomds és hajlitis esetén a kotés
fesziiltségeloszldsa a szomszédos anyagrészekhez képest eltorzul,
ezért a ragasztoréteg sarokpontjaiban ébrednek fesziiltségesiicsok
(1). E modszerrel tobbnyire csak kis igénybevételii, lehetdleg na-
gyobb homlokfeliiletii darabokat szokds Osszeragasztani. A ra-
gasztando szerkezeti elemek szilirdsagaval azonos erdsségii ko-
tést ugyanis csak akkor lehetne ily modon késziteni, ha ragaszto

lenne, mint az ztand6 ele-
. meké. Ezért a homlokkdtések a szer-

szakitoszilardsdga hiromszor akkora
* El kezeteknek mindenképpen gyenge

pontjai.
Atlapolt kitéseknél a lapoltan dssze-
e St ragasztott munkadarabokban miik&d6
R f hiizbertt a ragasztérétegben ébredd
i ooy —Ragaszto- csisztatofesziiltség adja 4t az egyik
4.l reteg darabr6l a mésikra (2). Az atlapolt al-
'] katrészeket ferheld ert az dtlapolds
| hossza mentén folyamatosan adodik
teith &t a mésik darabra. Ezzel egyiitt fajla-
3 gos nyfilasa is valtozik, mégpedig az
atlapolt darab terheletlen széle alatt a
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legnagyobb. Ez tehat azt jelenti, hogy a csisztatéfesziiltség nem
egyenletesen oszlik el, a széleken nagyobb.

Az egyszeresen lapolt kistések a legegyszer{ibbek, s teherbird-
suk az atlapolasi szélességiiktdl fiigg, 4m ennek hosszéval ard-
nyosan novelheté. Hatranyuk a jarulékos hajlitényomaték, amely
a ragasztoréteget igyekszik a darabok felilletér6l lefejteni. Ezt
azonban egyszerii szerkezeti vAltoztatisokkal el lehet keriilni.
Példaul a kétszeres dtlapoldssal, a kétszeri, illetve egyszeri heve-
deres kitéssel, tovabbi a leélezett, atlapolt kités alkalmazasaval
(3). A két-, illetve egyoldali hevederes kétéseknél azonban hat-
ranyt jelent a munkadarabok sikjabél egy vagy két oldalukon ki-
emelked6 heveder, mig a leélezettek kialakitdsa nehézkes feladat.

Ezeken kiviil szimos szerkezeti kitésmod is lehetséges, ame-
lyek mindenkor az Osszeragasztandé anyagokhoz i
llyen példaul a faanyagok fOként hossziranyl tolddsainal alkal-
mazott megoldas, mely néveli a ragasztasi feliiletet és eldsegiti a
rogzitést (4), vagy a lemezeknél hasznilatos rahajlitott, vagy ket-
tosperemezésii médszer (5).

A ragasxték esoportositisa

Akillonféle kotésekhez hasznilatos ragasztok fizikai tulajdon-
ségaik alapjan haromfélék lehetnek:

1. Folyékony ragasztok, amelyek monomerek, oldatok és disz-
perzidk.

A ragasztooldatok nevezhetdk ragaszidlakkoknak is, ezek az

3



aj /

b} f _— 1 —C..-‘I
(20ra L
g 8 8W =
]
—r
d) / =
=

LTI oo T
) o -
| & /zl\
f) -
té e
7,
|

oldészer elpérolgasa utan alkotjak
a ragasztoréteget. Oldoszerk le-
het viz és szerves anyag is. A ra-
gasztoéanyag finom eloszlasi
szuszpenzidja, kolloid oldata va-
lamely diszpergéilé kdzegben,
mely tobbnyire viz — ezek alkot-
d  jak a diszperziés ragasztokat. A

- kotésben a diszperz kozeg ré-
szecskéinek kivalasa hozza létre
magit a ragasztoréteget. A kon-
takt ragasztoknal a nyitott id6
alatt parolog el a diszpergalo ko-
zeg, s megkezdddik a koagualas,
ami a felilletek ©Osszenyomasa
alatt fejezddik be, s igy alakul kia
homog¢én ragasztoréteg

2. A szilérd ragasztok szobahs-

mérsékleten amorf szerkezetil til-
hiitott folyadékoknak tekinthetdk,
s a csoport legtdbb tagjara az jel-
lemz6, hogy megolvasztva, és 1j-
ra megdermedve létesitenek szi-
lard kapcsolatot az sszeerdsitett
anyagok kozott.

3. A ragasztopasztik nagymeny-
nyiségll kildnleges toltdanyag
tartalm(, nagy viszkozitast ra-
gasztok, amelyek siirli, gittszerti

anyagok.

 Kotési médjuk alapjin a ragasutoanyagok két csoportba so-
rolhatok:

1. Kémiai reakeié nélkiil koto ragasztok, amelyek kozil tu-
lajdonképpen az Gn. hidegenkétok végeredményben nem is kot-
nek, csak nedvesitenek, s igy létesitenek az anyagok kozott tart6-
san tapadd ragasztéréteget. Fzek misik csoportjdba tartozdk az
oldé- vagy diszpergalészer elparolgisival ragasztanak, tovabba a
vizfelvétel hatasara kikeményedd gittek is ezek kozé sorolhatok.
Ezek a ragasztok természetesen magasabb hdmérsékleten is kelld
szilardsagh kotést biztositanak, de ltaldéban szobahémérsékleten
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szokasos a hasznalatuk. A melegen kotd ragasztok szobahdmér-

sékleten nem tapadnak, felhorddsukhoz e ragasztokat elobb fel

kell olvasztani, s csak ezt kiivetden lehet a ragasztando feliiletekre

kenni. A kités Iétrehozasahoz altalaban szoritoerd is kell, s a ra-

gasziohatdst a megdermedd ragasztéanyag adja. Ilyenek pl. a
¢és a line4ris polimerek.

2. Akémiai reakciéval kit ragasztok reakcidjuk jellege sze-
rint kétfélék lehetnek:

a) A polimerizdcios ragasziokndl az alkotéegységek folyamatos
ssszead6ddsaval alakul ki az 1, kétést képezod anyag. A reakcid
meginditasihoz katalizator és megfeleld hémérséklet szlikséges.
AKkatalizitort, illetve a masik alkot6t a ragasztas készitésekor kell
az alapanyaghoz keverni. Ez alol kivételek az egykomponens ra-
gasztok, amelyeknél a polimerizaci6t csak el kell inditani pl. he-
vitéssel vagy a levegd kizérasaval. Kotésiik kozben a térfogatuk
nem csokken szamottevoen.

b) A polikondenzdcios ragasztok. Jellemzd réjuk, hogy kotésik
melléktermék lehasadasa mellett térténik. A reakcio koriilményei-
151 fliggden a ragasztott kotés mindsége igen véltozo lehet. Mivel
a ragasztd anyaga kotés kdzben erbsen zsugorodik, az adhézios
erék nagyon lecsokkennek, ezért kotés kozben megfeleld szorité
nyomdst kell alkalmazni.

Ragasztétipusok és tulajdonsagaik

Epoxigyantik: a térhalésitott epoxigyantdk jellegzetesen hére
keményedd anyagként viselkednek. Mechanikai szilardsaguk 80-
200 °C koriil gyengiil, magasabb hémérsékleten pedig mar kémia-
ilag is bomlanak. A szerves anyagoknak megfeleléen 400-500 °C-
on mar szenesedni kezdenek. Viszont még a hidegen keményedd
gyantakra is jellemzd, hogy 150 °C-on rovid ideig kezelve szi-
Hardsaguk no.

Epoxi-poliszulfid ragaszték: melegen térhalésodé gyantake-
verékek, amelyek j6 hé- és vegyszerdllok, ragasztott kdtéseik ghz-
ateresztd képessége elhanyagolhat6.

Epoxi-fenol ragaszték: az epoxigyantik a fenolgyantakkal is
reakci6ba 1éphetnek. Ehhez a folyamathoz nem kell feltétleniil
gyorsit, mivel a ktés mar 120-140 fokon megindul. A haszna-
Iatos epoxi-fenolgyanta kombinaciok elsésorban kivalé hdallosa-
gukkal tiinnek ki. Hatranyuk a térhalésoddsukhoz szitkséges vi-
szonylag magas hémérséklet, a ragasztis kbzbeni nyoméasigény és
nem utolsésorban a kotés ridegsége.

Epoxi-poliamid ragaszték: az epoxigyantak és poliamid ke-
verékei melegen térhil6sod6 nagyon rugalmas kombinalt ragasz-
tot eredményeznek. A poliamidokkal térsitott epoxigyantdk foként
rugalmas miianyagok, pl. feliletkezelt poliolefinek, poliamidok
ragasztasahoz hasznilhatok.

Szilikongyanta ragaszték: az alaplancuktol fiiggéen hidegen
vagy melegen térhdlosodnak. A hidegen térhal6sodo szilikongu-
mik az elterjedtebbek, ragasztoként és tomitéanyagként egyarant
hasznélatosak. Ezek a levegdben levd nedvesség hataséra kotnek.
Féként a szilikongumi, fémek és ilveg ragasztasara alkalmasak,
kiilondsen, ha a ragasztdsnak 200 fok koriili hémérsékletet kell
elviselnie.

Vinilszarmazéki ragaszték: ezek mind linearis szerkezeti,
hére lagyulo ragasztok.

Polivinil-butirdl): a megszilardult ragasztoréteg vizalloséga
kivalé, a savaknak és a lagoknak is jol ellendll, foként livegszend-
vicsek készitéséhez hasznalatosak.

Polivinil-acetd): oldoszeres ragasztoként a fa- és a papiripar
hasznalja. Old6szerei az etil-acetét, butil-acetat, €s alkoholok. A
ragasztorétegben maradé olddszer a por6zus anyagokon keresztil
hosszabb idd utin teljesen eltivozik, s ezért a kotés Sregedésre
nem hajlamos. Nagy viszkozitast észteres oldatai univerzilis ra-
gasztoként hamgﬁnyalék. Vizes diszperzios véltozataik is vannak,
amelyek kiilonbozo tipusai egymassal keverhetfk. Ha 1
hgagky fagy- és nedvességérzékenyek, s nem is kiilénsebben hédl-
I6ak.

A poli(vinil-klorid) kiérozott szénhidrogénekben, észterekben
és ketonokban j61 old6dik, ezért igen elterjedt ragaszt6. Vegyszer-
allésaga kivalé. A PVC alapi ragaszték altaldban max. 30% szé-
razanyagtartalma oldatok, s altaldban PVC és kopolimerjeinek a
ragasztaséra alkalmasak. Aragasztok oldészere a kotés szilardsa-
gAt gyengitené, ezért a felkent ragasztorétegeket el kell széritani.
Vizes diszperzios ragasztoként is hasznélatosak.

Poliakrildt ragasztok: ragasztasra az akrilsavészterek és ezek
polimerjei hasznalatosak. Benzolperoxidos keverékiik 1 6ran be-
lill még szobahémérsékleten is polimerizilodik, igy gyors ragasz-



tast tesz lehetoveé. A kotések belsé feszilltsége jelentés, ezért a
kdtés ideje alatt szoritonyomést igényel. Poli(metil-metakrilat), és
mas anyagok ragasztisihoz, pl. fémek iiveghez rogzitéséhez alka-
Imas. Olddszeres ragasztoként poli(metil-metakrilat) oldatai is-
meretesek. Az akrilsav- és metakrilsavésztierek polimerjei dis-
zperzids ragasztoként is elterjedtek.

Poliuretin ragasztok: ragasztoként a fa-, fém- és gumiiparban
haszniljak. Az alacsonyabb homérsékleten keményedé kombina-
cidjukkal kivalo vizallosagh, rendkivill szilard faszerkezetek ké-
szithettk. A melegen keményedd tipusokat pedig a konny{ifém és
acélszerkezetek gyartisihoz hasznaljak.

Poliészter ragasztok: a poliészterek a térhalésithaté ragasztok
koz¢ tartoznak. Sokféle poliésztergyantat gyértanak, 4m ragasz-
tastechnikailag csak két tipusuk valt be. Az alkid tipust poliész-
tergyantikat a fém- és keramiaiparban haszn4ljak, s a milanyagok
kozill csak poli(metil-metakrilat), polisztirol, poliészierek ragasz-
tasdra alkalmas. Mint fémragaszt6 szobahémérsékleten keménye-
dik, s nem éri el az epoxigyantas kotések szilardsagat. Kémiai el-
lenalloképessége kivald.

Cellul6z szdrmazéka ragasztok: a cellul6z természetes 4lla-
potaban szerkezeti anyagként ragasztistechnikai célokra nem al-
kalmas, atalakitva viszont igen.

Celluloz-nitrdt ragaszio: e ragasztoknal a kontakt ragasztokhoz
hasonléan a felkent ragasziorétegeket el kell szritani. A vissza-
maradé olddszer a pordzus anyagokon keresztiil eltavozhat, ezért
foként i jellegli anyagokhoz megfelelek,

Celluloz-acetdt ragasziok: foként foliaként, vagy ragasztbol-
datként hasznalatosak. PL. faipari rétegelt ragasztasokhoz, mert 4l-
tala elkeriilhetd a tlizveszélyes oldbszerek alkalmazdsa.

Kaucsukalapi ragasztok:

Latex ragasztok: a természetes latex diszperzios ragasztd, a-
mely 40-50% kaucsukot tartalmaz. Mivel ez nem biztositana meg-
felel6 szilardsagi kotést, kiilonféle adalékokat, els6sorban kitlén-
féle peroxidokat is tartalmaz. A ragasztéréteg oldészerérzékeny, s
kis szilardsaga miatt szerkezeti kitésekhez nem megfelels.

Kaucsukoldat ragaszték: tnmagukban kontakt ragasztoként al-
kalmazhatok. A bekent feliileteket 10-15 percig kell szaradni
hagynunk, ezt kovetéen pedig szoritényoméssal hozhatjuk Iétre a
szilard kotést.

Miikaucsuk ragasztok: kbziiliik ragasztoként els6dlegesen a po-
likloroprént &s a nitrilkaucsukot hasznaljuk, pontosabban ezek
szerves oldoszerekkel készitett oldatait és diszperzidit. A miikau-
csuk alap ragaszték térhalésitas nélkiil gumi, fa, papir ragaszta-
séra alkalmasak, mig térhalositott valtozataik j6 szerkezeti ra-
gasztok fém-gumi, fém-miianyag pdrositisn szerkezetek kialaki-
taséhoz. Ragasztorétege az oldoszerekre kevésbé érzékeny, de
csak 80-90 fokig h6allo.

a—ciin-akrilat alapi ragaszték: a forgalomban levd cidn-ak-
rilat ragasztok nem egységes anyagok, mechanikai, kémiai tulaj-
donsagaik javitisara kiilsnféle adalékokkal tirsitottak. A ragasztd
térhalos dllapotban rideg, ezért a térhilésod4skor iil6 anya-
gokkal lagyitjak. Egyes adalékok a ragasziok vizallosagat is javit-
hatjék. Kiilénleges tulajdonséguk, hogy szobahbmérsékleten né-
hany mésodperc alatt képesek polimerizalédni, ezért ezt kulon-
boz6 inhibitorokkal fékezik, hogy a ragaszté felhasznaldsa elbit
ne menjen tonkre. A levegd oxigénje késlelteti a polimerizaciét,
ezért a felilletek dsszezarasaval, sszenyomasaval elzarjuk a leve-
£6t6l, a polimerizicié azonnal megindul, s igen gyorsan végbem-
egy. E ragasztOk hére ligyuld ragasztoréteget alkotnak, s 80-90
fokon meglagyulnak, kétésszilardsagukat elveszitik. A ragasz-
toréteg vizérzekeny, a meleg viz egy nap alatt a kotést teljesen
tonkre is teheti. A savaknak, ligoknak sem 4ll ellen, de benzin- és
olajallésaga igen j6. A ragasztok minden levegdtdl elzart helyen
polimerizalédni kezdenek. Cidncsoport-tartalma ellenére nem
mérgezé hatistak, de nagyon balesetveszélyesek, mert az él&
szervezetek ham- és kitbsziveteit is Gsszeragasztjak, s igy kils-
nisen a szemet karosithatjak. Tartds hasznilatuk soran csak kit6-
szdveti irritici6t okoznak, maradandé karosodast azonban nem.

Kiilonféle szerkezeti anyagok
ragasztasi technolégiai

Faanyagok ragasztisa

A hagyomanyos fanak és az utbbi évtizedekben jelentdsen
korszerlisitett valtozatainak a ragasztasihoz igen sokféle ragasz-
tot hasznélhatunk, Ezek sordban a hagyomanyosnak mondhat6
glutinenyvek koziil a bérenyvnek és a csontenyvnek keverékeibl

késziilt enyvek a legéltalanosabb faragasztok. Az enyvek tobbnyi-
re szemesés Orlemény vagy por formajaban keriilnek forgalomba,
s szinik a vildgossargatdl a sttétbarndig valtozd. Az Srlemény
vagy por hideg vizben megduzzad, meleg vizben viszont megdm-
lik és kolloid oldatot képez. Ezen oldatok ragasztoképessége igen
JO, a ragasztisok viszont nem viz- és nedvességallbak, s a mikro-
organizmusokkal szemben sem kellden ellenillak. Faipari ra-
gasztasokhoz éltaldban a nagyobb viszkozitast borenyvek a meg-
feleléek, mig a csontenyvek alkalmazésakor a kisebb viszkozitast
enyvoldatok is megfelelnek.

A hideg viznek tobbé-kgvésbé ellenills kotéseket képez a ka-
zein hidegenyv. Ez a ragaszté savkazein, mészhidrat és kiilonféle
dsvanyi s6k, tovabba petréleum meghatarozott arédny keveréké-
bol all. Sargésfehér szini, szemcsés por alakban kertil forgalom-
ba, felhasznilds elétt hideg vizzel keverjitk enyvvé. A ragasztis
ideje alatt a darabokat szoritépréseléssel kell dsszefogni. A ra-
gasztoréteg szildrdsagi tulajdonsaga elsdsorban az enyvporban le-
v0 savkazein mennyiségétol fligg, a vizallosagit a mészhidratok
¢s a kiilonféle asvanyi sok erdsen befolydsoljak.

Kivalé ragasztoképességliek a karbamid-formaldehid alapii
milgyaniaragasztok. A kotések vizillok, de az ilyen ragasztisok
meleg €s forr0 viz, vagy hosszabb ideig tart6 nedves meleg levegd

meggyengiilnek. A ragaszté nagy mértékben fugaérzé-
keny, s ha a ragasztoréteg 0,1-0,2 mm-nél vastagabb, rovid idén
beliil tsszerepedezik, elvesziti a szilardsagat. Ezt 20-25% rozs-
liszt adalékkal lehet csokkenteni. A miigyanta kémiai reakciéval
keményedik, katalizatorként altaldban amménium-kloridot szo-
kés hasznilni. Melaminnal torténd moédositissal a ragasztis me-
legviz-4llosaga novelhetd, dician-diaminnal pedig a kotésidot le-
het cstkkenteni.

A diszperzids ragasziok kiziil faipari célokra elsésorban a po-
li(vinil-acetdt) alaptak a megfelelek. A ragaszté diszperz rend-
szerében levo elemi részecskék egymishoz kapcsolédasa miatt
jon létre a kotés, a ragasztoban levo viz pedig részben elparolog,
részben pedig a faanyagba szivadik fel. A g kikemé-
nyedése tehdt csupan fizikai folyamat. Hasznilatuk foleg akkor
elﬁnﬁs, ha kis feliiletii részeket kell megbizhatoan ésszeragasz-
tanu

A polikloroprén alapii ragasztékat gyors kdtésidejik miatt pil-
lanat is nevezik. Ragasztorétegiik igen rugalmas és
vizallé. Ezek kontakt ragasztok, s hasznilatuk sordn az Gsszera-

0 feliiletek nyomas hataséra ragadnak dssze. Foként fa és
mi::knyaghabok ragasztisira és montage-ragasztoként hasznala-
to!

A ragasztéanyagok elfkészitése. Az el6z0kben ismertetett ra-
gasztok koziil csak a plutin- és hidegenyveket, valamint a karba-
mid-formaldehid ragasztokat kell elokésziteni a munkahoz. A ghu-
tinenyveket elbb hideg vizben kell egy-masfél éran &t dztatni,
mig a porenyveket Aztatas nélkiil méasfél stlyrésznyi meleg vizzel
kell dsszekeverni.

utin a megduzzadt enyvrdl ontsiik le a felesleges vizet,
majd az anyagot kb. 60-80 fokos vizfiirdén 8mlessziik meg (6), s
ha mar teljesen felolvadt, ragasztisra alkalmas.

Akazein hidegenyvek elkészitését a gyartok a hasznalati utasi-
tasban adjak meg. Ennek hidnydban viszont az alabbiak szerint
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készitsiik eld a ragasztashoz: 1 silyrésznyi enyvporhoz keverjiink
0,7-0,8 stilyrész vizet (7), majd amikor slirlisédni kezd, toltstink
hozzi még egy kevés vizet. Az enyvet addig keverjiik, mig a
szemcsék teljesen feloldodnak. Kézben az anyag bestirlistdését
viz hozzaadasaval akadalyozzuk meg. Az enyvet teljes felold6das
utdn rivid ideig hagyjuk allni, s csak ezt kévetden hasznaljuk fel.

A karbamid-formaldehid ragasztokat is a gyari elirasok alap-
jan készitsiik eld a ragasztashoz, ennek hidnyaban a miigyantahoz
keverjiink nyfjtéanyagként rozslisztet, majd vizzel ugy keverjik
ossze, hogy a ragasztd szirazanyagtartalma 60-62% legyen. A
keverésnél iigyeljiink arra, hogy a ragaszté teljesen homogén le-
gyen. Az eldirt mennyiségli katalizatort csak kozvetlenill a fel-
hasznélas elétt keverjilk a ragasztohoz.,

A faanyagok elikészitése. Az Gsszeragasztando feliileteket a
ragasztishoz el kell késziteni. Mivel a faanyagok nedvességtar-
talma befolyasolja a kotés szilardsagat ¢s kotésidejét is, eseten-
ként az anyagokat ragasztas eldtt szaritani is kell. A ragasztaskor
ugyanis csak a 8-15%-os nedvességtartalmi faanyagoknal szamit-
hatunk megfeleld mindségli kbtésekre,

Ezen tilmenden az egymaésra illeszkedd feliileteket is ki kell
alakitani. Puha anyagi feny6fikat csak siméra kell gyalulnunk, a
kemény lombosfikat a gyalulas utin még csiszolni is kell. Az
esetleges anyagfolytonosségi hibakat pedig még ezek elétt célsze-
rii kijavitani, tapasszal feltdlteni.

A ragasztis miiveletéhez a ragasztéanyagot a szilkséges
mennyiségben és egyenletesen kell portalani-

tas utdn felteriteni. Kézi kenéskor a glutin- és
kazeinenyveket ecsettel (8) vagy kefével, mis
ragasztokat fogazott spatulyaval (9), esetleg
rovatkolt gumihengerrel célszer(i az anyagok
felilletére felthordani. A ragasztéval bevont
feliilet{i darabokat pontos beillesztésiik utin
szegekkel, csavaros szoritokkal (10, 11), szo-
rosra hiizott rogzitohevederekkel vagy sajtol6
szerszammal (12, 13) rogzitsik, amig a ra-

gaszté megkot. Kazein hideg-

enyvek esetében 12-16, miia-
nyag ragaszional pedig 4-6 6ra
a kotési ido.

A ragasztott targyakat tovabbi
megmunkalds el6tt pihentetni
kell. Kézben a ragasztéanyag
teljesen kikeményedik, a felvi-
telkor a faba jutott viz pedig

elparolog belble. A pihen-
tetés ideje fiigg az alkal-
mazott ragasztétél és a
ktrnyezeti hémérséklettol
is. Glutin- és kazeineny-
vekkel ragasztott targyak-
nil ez elég hosszi, kb. 12
nap, mig a migyantara-
gasztéval hidegen furné-
rozott lapok pihentetési
ideje csak 4-5 nap, mele-
gen sajtolva pedig még
ennél is rovidebb, kb. 3-4

6ra. A fiban a pihentetési ido

alatt egyensulyi Allapot alakul
ki, a nedvességtartalom-valto-

zas miatti fesziltségek felol-
dodnak, s igy a vetemedésre is
kevésbé lesznek hajlamosak a
munkadarabok.

Akiilonleges faipari ragaszta-
sok kozé sorolhatok az olyan
kitések, amelyek sorin fa-fém,
ill. fa-miianyag darabokat kell
Osszeragasztani. Ezeket azon-
ban csak kitllonleges tulajdonsa-
gl ragasztokkal lehet megbizha-
tdan Osszeerdsiteni.

Fémek ragasztiisa

A ragasztoknak viszony-
lag kis hdnyada alkalmas
arra, hogy kiilonféle fémal-
katrészek kozott szilard ko-
tést hozzon létre. A ragasz-
tott fémszerkezeti kotések
azonban egyre inkabb tért
hoditanak, s foként ipari al-
kalmazasuk béviil rohamo-

san.

A fémek feliiletkezelésének miiveletei

Mivel a fémek esetében a ragasztandé felilleteket az egyéb
anyagokhoz viszonyitva gondosabban kell eldkésziteni, az eloké-
szités killdnboz0 egymast kbvetd munkafizisokat jelent. EI5bb a
durva szennyeztdéseket, port, festéket stb. kell eltavolitani. Erre
a gépiparban bevalt modszerek a legalkalmasabbak. A feltlettisz-
titast az elsé durva zsirtalanitas koveti, amelynek sorin szerves
oldoszerekkel vagy alkali firdében kefével, ronggyal, folyadék-
sugarral tavolithatjuk el a zsirréteget. Ezt egy mésodik, az el6z6-
nél finomabb zsirtalanitas kveti, melynek célja a ragasztasi felii-
letek teljes zsirtalanitisa. A szennyezO0dések jellege alapjan a k-
vetkezd oldoszereket célszer(i hasznélni: triklor-etilén, perklor-
etilén, aceton, szén-tetraklorid, metil- vagy etilalkohol, benzol,
benzin, freon, dioxan, petroleum, éter. A zsiroldoszereket az ipar-
ban kiilénféle tisztitéberendezésekben (pl. forgédobos, ultrahang-
os rezpb-tisztitokban) haszniljdk, amelyek az egyszer(i marto el-

jérasnal Gsszehasonlithatatlanul hatisosabbak, nem beszélve az

oldészerbe mirtott textilidval vagy szivaccsal torténé zsirtalani-
tasrol.

A zsirtalanitis Iigos (alkalikus) fiirdokben is elvégezheté. E
célra csak az alkdlikus ipari tisztitdszerek vizes oldata alkalmas,
mert az 4ltaldnosan hasznilt Kipos tisztiték, mint pl. a bécsi mész,
a kizonséges lug- vagy sz6daoldatok a ragasztistechnikai kdve-
telményeknek nem felelnek meg. A természetes olajokat, zsirokat
elszappanositjak ugyan a fellileteken, de hatdstalanok az dsvanyi
olajokkal és zsirokkal szemben, s még az alkaliaérzékeny fémek
feltiletét is megtamadjak.

A felilletelkészitési folyamat kovetkezd fizisa a feliiletek
mechanikai elikezelése. A legpyakoribb mddja a csiszolis és a
szemcseszords. A forgicsoldssal eldkezelt feliilet adja a legjobb
szilardsagli ragasztott kotést. Szilardsagat

I

Keményfa
oldrét

[1]

tekintve ez nemcsak az eltkezelés maddjatol,
hanem a feliileti érdességtol is fligg. Az acél-
kefékkel, fémgyapottal kezelt felilletek a ko-
tés szempontjabol kizel sem adnak az elébb
emlitetthez hasonlé minéségii feliileteket.

A ragasztistechnikailag megfeleld csiszolés-
hoz kb. 20-as szemcsena; i csiszolovasz-
nat hasznéljunk. Altaldban 10-20 csiszol6hi-
z4is elependd, ha a csiszolds irdnya — igy a ka-
pillaris arkoké is — a késdbbi igénybevétellel
45 fokos szoget zar be.

A szemcseszorassal elokezelt feliileteken az
anyageltavolitas, érdesités és keményedés
egy miivelet sordn zajlik le, s ezek egyiittes
hatésa a kités szilardsagara is nagyon kedve-
z0 hatissal van. Nagyon lényeges azonban a
szemcseanyag megvalasztasa. Ugyanis a pu-
ha szemcsék (lagyacél-, aluminium- vagy réz-
szemecsék) deformalddnak, a til kemények
pedig széttornek a felilleten, s igy hatisuk is

megviltozik. E célra a 0,2-1 mm szemcse-



nagysag sziliciumkarbid, kvarchomok vagy a normél korund fe-
lel meg leginkébb.

A forgacsolé megmunkdldassal elSkészitett feliilet esetén a ra-

Ztott kitésekhez dltaldban a 6-12 pm-os felitleti érdesség a leg-
idedlisabb.

A feliiletelokészités vegyileg is elvégezhetd, 4m a felilletet Ata-
lakit6 vegytilet ledblitésérdl, semlegesitésérdl feltétleniil gondos-
kodni kell, s a gyakran, tartosan hasznalt vegyszerfiirds ,elorege-
dését” is ellendrizni kell.

Az elektrokémiai felilleteldkezelési eljarasok elénye, hogy a
nagy kotésszilardsagot biztosité feliiletek kialakuldsdhoz a tech-
nologiai adatok mindig értéken tarthaték.

A femfeliiletek utckezelése

A legttbb fém korréziora valé hajlama, s néhany egyéb ok is
szlikségessé teheti a ragasztandé és mér elékészitett feliletek uto-
lagos felilletkezelését.

A tapadaskozvetitd alkalmazasa, felvitele csak akkor sziiksé-
ges, ha a két dsszeragasztandd anyagnak nincs megfelel szilard-
sagh kozds ragasztdja. Mivel a felilletek eldkezelése utin gyakran
csak hosszabb id6 elteltével lehet felhordani a ragasztét, gondos-
kodni kell arr6l, hogy kdzben a tiszta feliileteket semminemii
szennyez8dés ne karositsa, E célra a kénnyen és maradék nélkiil
lehiizhaté ragaszt6foliak, felszorhaté milanyagféliak alkalmasak,
Afeliiletkonzervélds azonban tigy is elvégezhetd, hogy pl. az egy-
komponensti ragaszi6t felkenjiik a feliiletre, de majd csak a dara-
bok beillesztése utin keményitjitk ki. Folyékony kétkomponensii
ragasztok néhiny fajtjéndl alkalmazhaté az a megoldés is, hogy
a keét kilonbsz6 komponenst a két ragasztandd feliiletre kenjiik,
de mivel a térhalositas csak ezek egyesitése utén indul meg, a ra-
gasztast csak késtbb vépezziik el.

Aktivatort a korszer{i szerkezeti ragasztok koziil killéntsen az
egykomponensii blokkpolimerizatumoknal kell alkalmazni. Az 4l-
taldban oldészeres aktivatorok hasznalatakor mindig meg kell
varni, hogy az oldészer teljesen elparologjon. A korszeriibb egy-
komponensii blokkpolimerizitumok mar gyarilag bekevert akti-
vatort tartalmaznak, igy a szaritasi miiveletre nincs sziikség.

A ragasztéanyagok elékészitése

A folyékony két- vagy tibbkomponensii ragasztok egyes al-
kotéinak kimérése és keverése kizben kovethetd el a legtsbb
olyan hiba, amely lényegesen megviltoztatja a kikeményedést, a
ragaszids szildrdsagat s a kotés egyéb tulajdonsagat. Ezért a ra-
gasztok alkotdit pontos laboratériumi mérleggel, polietilénbél
vagy més poliolefinbol késziilt edényekbe tiszta fémkandllal mér-
juk ki. Célszerfi minden komponenshez kiilén kanalat haszn4lni,
Ha a folyékony térhalésitobol csak keveset kell hozzajuk adagol-
ni, hasznéljunk tiszta, fivegbdl késziilt szemcseppentdt. Ha a kom-
ponensekbdl kozel azonos mennyiség szitksépes, a tiszta edé-
nyekkel egyszerfibb a térfogataranyok kimérése, mint mérlegen. A
kimért alkotok tobb napi taroldsa kémyezetszennyezd hatasuk
miatt nem ajénlatos.

A mar kimért ragasztékomponenseket tiszta fémbdl, kemény
poliolefinbé] késziilt keverd | alaposan keverjiik fssze. A ke-
verés akkor megfeleld, ha a ragaszt6 teliesen homogén, a kompo-
nensek szine kiilon-kiilén mar nem lathatd.

A ragasztoszalagok, folidk eltkészitése a ved6folisk eltavolita-
sén kiviill mas miveletet nem igényel, kivéve, ha azokat alakra
kell vagni, ezt a miiveletet ugyanis még a folia eltavolitisa elétt
kell elvégezni.

Az olddszeres és diszperzids ragasztékat tobbnyire felkeverés-
sel készithetjilk el6 ragasztashoz, s legfeljebb a rosszul zAr6d6 ta-
roléedénybol elpérolgott oldoszert vagy a diszpergald folyadékot
kell hozztilteni keverés kozben,

A ragasztok felkenése

A fémragasztisi technolégidban a legtobb problémat a ragasz-
tok felhordasa okozza, kiilondsen a folyékony ragasztok esetében,
E miivelethez a felhasznalds miatt olyan szerszimok
szilkségesek, amelyek segitségével a kitdanyagok egyenletes vas-
tagsdgban terithetok fel. Egyedi esetekben, kis feliiletekre fémlap-
kaval is felterithetd a ragasztoréteg, de nagyobb teriilet(i részekre
mar célszer(ibb a kézi szoropisztolyok hasznalata. Ezek tartilys-
bél kézi mechanizmus segitségével vagy pneumatikusan, esetleg
ezek kombinici6jéval milkodtetett dugattyt nyomja ki a feliiletre
a ragasztot. A bemartis csak korlitozottan alkalmas a ragasztok
felvitelére, mert nem eredményez egyenletes rétegv. ot. Az
iparban kiilénféle felhordoberendezések szolgélnak a folyékony
ragasztok gyors és egyenletes felteritésére.

Folyékony és por alakii ragasz-
tkomponenseket egyidejiileg ké-
zi felhordéhengerrel, s annak tar-
tilya mogé szerelt portartily se-
gitségével lehet felteriteni (14). A
ragasztoporokat nyeles tartalybol
a ragasztandoé felillet savszélessé-
gében szokis a ragasztis helyére
szorni. A tartily nyilisdban i6v6

szita biztositia az egyenletes
anyageloszlast, mikdzben a ké-
szliléket kézzel vagy e célra szolgald mechanizmussal rezeg-
tetjiik. Ipari porszorasra killonféle eljarasok (langszoris, elektro-
sztatikus szorés, szinterezés) szolgalnak.

Sajtolt_alaktesteker, kulonosen kisebbeket, tapadokoronggal
vagy kézi pisztollyal megolvasztva lehet a feliiletre vinni. A rad
alakura sajtolt ragasztéporokat vagy friccsontott olvadékragasz-
tot a kézi pisztolyok (15) megolvasztjak, s az a kinyomoécsovin
keresztill jut a ragasztand6 feliiletre.

A munkadarabok rigzitése
A ragaszt6 felhordésa utin a munkadarabokat a kotésidd alatt,
pontosabban a ragaszt6 térhalosodésénak befejezéséig célszerii
egymashoz rogziteni. A rogzités médja a munkadarabok alakjatol,
méretéts] és a térhalGsitasi technolégiatol fiigg. A rogzitések tor-
ténhetnek mechanikus eszkozokkel, pneumatikusan, vikuummal,
mignesekkel vagy kiilon e célra alkalmazott kotéelemes rogzité-
1, pl. csavarokkal, szegecsekkel. Hidegalakitissal formalt le-
mezek esetében a munkadarabokon alkalmazhaték killonféle, az
alapanyagbol kialakitott rogzitd behasitasok, korcoldsok is (16).

Nagyobb ragasztott feliiletek rogzitése ideiglenes ragasztissal
is megoldhatd, e célra azonban tdbbnyire csak a gyorsan kété ra-
gasztok alkalmasak. Esetenként megfelel a kontakt ragasztészalag
is. Ez ut6bbindl azonban feltétel, hogy az esetleg egyméssal érint-
kez0 ragasztok egymés térhalésodasat ne befolyasoljak.

A ragasztorétegek kikeményitése

Az olddszeres ragasziorétegek kikeményedése nagyobbrészt a
felilletek 8sszeillesztése elbtt, az Gn. nyitott idé alatt kovetkezik
be. Ez az id6 legalabb 20 perc, de lehet t6bb 6ra is. A széradasi
id8 jelentds csokkentése a ragasztoréteg illesztés utdni zsugoroda-
sat novelheti, s ez csokkenti a kotés szilardségat.

A diszperzids ragaszick felhordisuk utin, osszeillesztésiik e-
16tt, a diszperglé szer elparolgésa folytin keményednek ki. Osz-
szeillesztésre akkor keriilhet sor, ha a még at nem latsz6 rétegek
transzparenssé vélnak.
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Az olvadékragasztok lehiilésik folyamén keményednek, de
célszerli az dsszeillesziést kvetden még néhany percig az olva-
d4si hémérsékleten tartani, igy nedvesitd hatasuk fokozhat6.

A szobahdmeérsékleten kité reaktiv ragasziok térhilésoddsa a
gyanta kémiai felépitésétd] fiiggben néhdny perctdl egy-két napig
tart. A térhalosodasuk el6rehaladdsat a viszkozitasuk, keménysé-
glik valtozasa jelzi.

A melegen kot reaktiv gyantdk adott hémérsékleten, meghata-
rozoii hfkezelési idétartammal & nyoméson térhalésodnak. E
célra szolgilnak az ellenallasfiités(i kemencék és mas nagyfrek-
vencids fitBberendezések. Infrasugaras lampakat, alagutakat
hrendsamglerint a szobahémérsékleten keményedd gyantakhoz szokds

ni.

Miianyagok ragasztisa

Akiilonféle milanyagok isdhoz kémiai szerkezetiiktdl és
elballitasi technologijuktél fliggben sokféle anyag hasznilatos.
Az alapanyagok tulajdonsagaitol azonban nagymértékben fugg az
alkalmazhat6 ragaszt6 tipusa, &m a kivant cél néha csak Ggy érhe-
t5 el, ha engedményeket tesziink a kotés szilardsdginak, h6allosa-
génak rovasdra.

Feliiletelokészités, elékezelés

A miianyagok feliiletére elallitaskor altaldban sok szennyezd-
dés keriil. A feldolgozisi technol6gifk kozos igénye, hogy a szer-
szAmok feliilletéhez a miianyagok ne tapadjanak hozz4, ezért a for-
mézashoz killonféle formalevélaszi® anyagokat hasznilnak. Ezek
legtobbszér szilikonok, zsir- és olajsavészterek, valamint finom
asvanyi porok. A formizott milanyagok felilletére e formaleva-
laszté anyagok erdsen feltapadnak, igy megakadalyozzik a ra-
gasztasukat. A felilletelokészités célja ezeknek az anyagoknak az
eltavolitisa, a feliiletelkezelésnek pedig a feliiletek fizikai-kémi-
ai aktivitdsanak a novelése.

Amilanyagok felilletelékészitésére mechnaikai és kémiai méd-

szereket vagy ezek egyiittesét alkalmazhatjuk. A mechanikai
tisztitast csiszoldssal, homokfivassal és forgacsolassal végezhet-
jiik el.
. Akémiai elBkészitési, elokezelési modok rendszerint oldoszer-
rel vagy feliiletaktiv anyagokkal végzett lemosasbél dllnak. Az ol-
dbszerek a zsirokat, olajokat &s a formalevélaszté anyagok egy ré-
szét is eltavolitjak. E célra az aceton, a benzin, az alkoholok, az
alifas észterek és a klérozott szénhidrogének alkalmasak. Az ol-
doszereket tigy vélasszuk meg, hogy azok ne timadjak meg a mii-
anyagokat, am feliiletitket a késobbi ragasztashoz akfivaljak.

A feliiletaktiv anyagok, nedvesitdszerek kozil az alkil- vaﬁf
aril-szulfonsav-észterek alkalmazhat6k énmagukban vagy lagok-
kal kombinalva, vizes oldatban. Az erfsebb Iigok néhéiny mii-
anyag feliiletét roncsoljék, s igy j6 adhézits kotés kialakitasat te-
szik lehetove.

A fizikai elokezelések csak a kezelés modjat tekintve kiilon-
boznek a kémiai eljarasoktél, mert hatésukra kémiai reakciok jat-
sz6dnak le a milanyagokban. Ehhez azonban kéltséges berendezé-
sek sziikségesek.

A milanyagok kémiai elokezelése feliiletiik kémiai atalakuldsat
eredm 7i. Az atalakitds lehet oxidacid, halogénezés, ¢és halo-
génlehasitas. Ide sorolhatok azok az oldészeres kezelések is, ame-
Iyek a milanyagok felilletét megduzzasztva a lancokat aktivaljak.
Az elBkezelésnek elsbsorban azoknal a milanyagoknal van jelen-
tdsége, amelyek apolaros és inaktiv szerkezetilk miatt nem lenné-
nek ragaszthatok.

Hére lagyulé milanyagok ragasztisa

Ezek kozos jellemz0je, hogy lineéris Iincokbél 4116 szerkeze-
tek. Ha a polimereket melegitik, nem meghatérozott olvaddspont-
nél valnak cseppfoly6ssa, hanem egy lagyuldsi tartoményban. Ké-
miai szerkezetilk sokfélesépe miatt ragaszthatosiguk is nagyon
killonbozo.

Poliolefinek ragasztasa: a polietilén felilletkezelés nélkiil csak
tartosan tapadd kkal vagy olvadéekra okkal ragaszt-
haté Bssze. Az olvadékragasztok e célra csak akkor felelnek meg,
ha kémiai és fizikai szerkezetilk j6l Ssszefér a polietilénével. Ra-
gasztoként azokat a tipusokat szokas hasznélni, amelyek megke-
ményedett 4llapotukban is rugalmasak. Az epoxigyantakat altala-
ban poliamid térhdlésitoval vagy poliszulfid gyantikkal egyiitt al-
kalmazzak. 161 hasznalhaték még a nitril-kaucsuk-fenolgyanta ti-
pusok, a poliuretanok és a szilikongyantik. Térsitott ragasztasok-
hoz, pl. polietilén-pamutszovet, polietilén-papir stb. poli(vinil-
acetét)- és poli(akril-nitrit)-diszperzidk is megfeleldek.

A polipropilén sem ragaszthaté felilletelokezelés nélkiil, s ak-
kor is csak tartdsan tapadé- vagy olvadékragasztokkal létesithetd

8

a feliiletikon kell szilardsaga kotés. A feliiletkezelt polipropilén
ragasztasra az el6zdkben emlitett ragasztok alkalmasak.

Fluorpolimerek ragasztdsa: e viaszra emlékezietd, am rugal-
mas anyagok ragasztasa igen nehéz, mivel apolérosak és gyakor-
latilag oldhatatlanok. Szilard kotést sajét magukkal vagy mds
anyagokkal csak feltletik aktivélasaval lehet Iétrehozni. Kis szi-
lardsagn kotésekhez tartésan tapad6 vagy mledékragasztok a
megfeleldek, s ezekhez poliizobutilénnel kombinalt miigumikat,
szilikongumikat hasznilhatunk.

Polisztirol ragasztdsa: a polisztirol és kopolimerjei j6 oldha-
tosaguk miatt szerves oldészerekkel ragaszthatok. Megvalaszta-
sukkor nem szabad figyelmen kiviil hagyni, hogy a felGletiikén
meglagyitott munkadarabok osszeillesztése utin az oldészer egy
része a kotésben marad, s onnan igen nehezen tavozik el. Ezért a

sokhoz olyan oldészert alkalmazzunk, amely a legkevés-
bé gyengiti a kotést. Altalanosan ismert olddszerei a benzol, a bu-
til-acetat, metil-etil-keton és a metil-etil-keton, toluol keverék. A
tiszta oldészerek helyett kivaléan alkalmazhatok a polisztirol ol-
datok, amelyek &ltaldban 30% szérazanyagot tartalmaznak. E ra-
gaszidlakkokat mindkét feliiletre felkenve kell alkalmazni, és az
oldészer nagy részét még az dsszeillesztés elétt el kell parolog-
tatni.

A polisztirol més anyagokhoz torténd ragasztasahoz mikau-
csuk bazist ragasztokat, ragasztodiszperziokat €s térhalSsitott po-
liuretinokat célszerf(i hasznilni. A diszperziés ragasztok csak po-
roézus an | térténd kotésekhez megfeleléek, mert a diszper-
g4l6 viz csak igy tud a késtésbél eltavozni. A pelisztirol tipust mi-
hatanyaékgOk ragasztiséhoz a cién-akrilt alapt ragasztok is hasznal-

A polisztirothabok oldészeres ragasztokkal nem, csak vizes
diszperziokkal, alkoholos ragasztolakkokkal és poliuretanokkal

k. Az épitdiparban a hablemezeket bitumen béazist ol-
vadékragasztokkal és emulzidkkal rogzitik.

Poli(vinil-klorid) és poli(vinilidén-klorid) ragasztasa: a ke-
mény PVC ragasztaséhoz tiszta oldészereket, pl. ciklohexanont,
tetrahidrofurant, metilén-kloridot lehet hasznélni. Az ilyen ra-

feltétele, hogy a ragasztandé felitletek jol illeszthetdk
legyenek. A ragasztas eldtt a PVC feliiletét csiszolassal, majd kio-
rozott szénhidrogénnel lemosva kell megtisztitani. Az olddszer
duzzaszt6 hatasa javitja a ktés szilardsagat. A kotés ridegségét
pedig miigumi adalékokkal lehet csokkenteni.

Csékotések készitésekor tomits- és ragasztoanyagként nitrilka-
ucsuk és butilkaucsuk oldatokat is hasznalhatunk. A kotések szi-
lardsagat poliizocianat adalékkal célszerii javitani.

Légy PVC foliak vsszeerbsitésekor fontos a feliiletek eldkészi-
tése. A gyértasi segédanyagokat felilletaktiv anyagok vizes olda-
téval célszer(i a feliiletekrdl eltavolitani. Ragasztoként poli(vinil-
Klorid)-(vinil-acetét) kopolimer tetrahidrofuranos vagy metilén-
kloridos oldata ajanlott. A klérkaucsuk aromis szénhidrogének-
ben oldva ugyancsak j6 PVC ragaszt6. Pordzus anyagok esetében
(pl. fa, papir, textilidk stb.) j6 kotést biztositanak a PVC poli-
(akril-nitril) és poli(vinil-acetat) diszperzi6s ragasziok. A feliile-
teket ragasztas elétt feltétlentil le kell mosni feltletaktiv anyagok
vizes oldataval.

Poli(metakril-savészterek) ragasztdsa: a poli(metil-metakrilat)
onmagihoz dikléretan, diklérmetan, és kloroform oldatival ra-
gaszthaté. Més anyagokhoz viszont a neoprén, a nitrilkaucsuk, a
poliuretan, a poliészter, és a fenolgyanta alap(, tovabba a cidn-ak-
rilat ragasztok hasznélhatdk.

Poliamidok ragaszi6i: ezen anyagok 4ltalanos ragasztojakent a
rezorcin oldatok ismeretesek, Am ezeket Gvatosan kell hasznalni,
mert erfsen mérgezbek.

Polikarbondt ragasztdsa: szerves oldoszerekben oldhatdk, igy
ragasztani.is konnyti. Metilén-kloriddal vagy toluollal kizvetle-
nill is Gsszeragaszthatok. Fémekhez poliszulfiddal médositott e-
phgtxigyantékkal, poliuretinokkal és cian-akrilatokkal ragaszt-

ok.

Cellulézszdarmazékok ragaszidsa: a celluloz-hidrat kivételével
a cellulzszarmazékok hére lagyuld anyagok, s szerves oldésze-
rekben oldhatok vagy duzzaszthatok. Ezeket olddszeres ragasz-
tokkal, pl. aceton-alifés-acetét keverékekkel lehet ragasztani. Va-
lamennyi tipus ragasztiséra igen jol hasznilhat6 a cidn-akrilat is.

A celluléz-hidrat foként folia forméaban ismeretes, amelynek
ragasztasihoz — oldhatatlansédga miatt - poli(vinil-acetat) diszper-
zidkat és miigumi bazist ragasztokat lehet hasznalni.

Hire keményedé miianyagok ragasztisa

stechnikai szempontbél kémiai tulajdonsagaik koziil
ezeknek az anyagoknak az oldhatatlansdga a mérvado. A szerves



oldoszerek sem oldjak, legfeljebb néhanyuk a kémiai szerkezetitk
megbontasa mellett duzzasztja a feliiletiiket.

A fenolplasztok ragasztésihoz hidegen térhalésitott epoxigyan-
tak, epoxi- és fenolgyanta kombinaciés ragasztok, rezorcingyan-
tak, és nitrilkaucsuk-fenolgyanta ragasztok alkalmasak, s ezekke
tarsitott ragasztasok is készithetdk. Fenolplaszt alapt lemezek ra-
gasztaséra a poli(vinil-acetét) és poli-akril4t diszperziok és a mii-
kaucsuk bazisn ragasztok szolgilnak.

Az aminoplasztok ragasztasa viszonylag egyszerii az el6bb em-
litett ragasztok barmelyikével.

Az epoxigyantak ragasztasara a feliiletiik zsirtalanitisa és me-
chanikus érdesitése utan minden hidegen és melegen kétd epoxi-
gyanta alkalmas, tovdbba a nitrilkaucsuk-fenolgyanta tarsitast
anyagok, amelyekkel az anyag sajit szilardsigival megegyezd
erdsségll kotések hozhatok Iétre.

A térhalds poliésztereket altalaban tivegszil vagy tivegszovet
tﬁltﬁanyaggaligmbinélva szokdas hasznalni. Ragasztisukhoz a hi-
degen keményed6 epoxigyantik, epoxi-fenolgyanta kombinlt ra-
gasztok, térhalésitott mitkaucsuk ragasztok hasznalhatok. Az
iivegszallal erdsitett szerkezetek — rugalmassaguk miatt — foként
poliamiddal térhalésitott epoxigyantakkal és miikaucsuk bézist
anyagokkal .

A szilikonok ragasztisihoz elsdsorban a szilikonbazist ragasz-
tok alkalmasak. Egyéb ztéanyagokkal ugyanis csak nagyon
gyenge kotések érhetdk el. Az egykomponensii, levegén kemé-
nyedd ragaszték a legelterjedtebbek, 4&m més anyagokhoz, pl
Uveghez, fémhez kétkomponensii szilikongyantikkal ragasztha-
tok. Az egykomponensii szilikonragasztok hatrinya, hogy a kétés
belsejében az anyag lassan keményedik, ktés kézben ecetsav fej-
16dik, ezért fémek ragasztasihoz nem hasznalhatok,

Kaucsuk- és gumi termékek térhalés szerkezetiik miatt a hére
keményedd miianyagokhoz hasonléak. A természetes és mester-
séges gumi feliiletelbkezelés nélkiil ragaszthaté kaucsukoldattal
és latex diszperziokkal. A kotések tapadoképessége elég gyenge,
ezérl szerkezeti ragasztisra nem alkalmasak, csak az izocianattal
térhalésitott miikaucsuk bézisa ragasztokkal készitett ragasztisok
kelld szitardsagnak.

Ragasztasi munkik

az épilletszakiparban

Padléburkolatok. Az épiiletek padidburkolatait és hordozé-
anyagaikat a betonfodémekre, az aljzatra ma mér tobbnyire ra-
gasztassal rogaitik (17). Esetenként az aljzatbetonra is miigyanta
adalékos kiegyenlitoréteget
teritenek a sima feliilet kiala-
kitdsa érdekében. A ragaszta-
sokhoz a kezdettdl hasznalt
bitumen alapti anyagokon ki-
viil igen gyorsan elterjedtek az
adalékolt poli(vinil-acetat)
diszperziok és a miikaucsuk-
bitumen kombinéciés diszper-
ziok is.

A miigyanta alapii és vegyi-
szdlszovedékekbdl — késziilt
padiéburkolatok ragasztisa-
hoz hasméh It anyagoknal forll-
tos, hogy a ragasztoréteg el-
lenélljon a viz és a tisztitsze-
rek hatasanak, kiilénosen az
olyan burkolatok esetében
ahol ezekkel kdzvetleniil is
érintkezhet, pl. alatét nélkili
vagy textilalitétes szényeg-
padloknal. Oldészeres ragasz-
tokat hasznilhatunk az alatét
nélkiili PVC- és padlészonyeg
burkolatokhoz, a neoprén ala-
ptakkal még textilhordozds
padloszényepek is fektethe-
tok. E ragasztokat kétoldala-
san kell alkalmazni, s a sz6-
Feiopelbal el kel pérologtain
ge el ke ogtatni
az oldészert,
Az oldbszerek tliz- és robba-

nasveszélyessége miatt 4llando szelléztetés sziikséges. Ujabban e
ragasztOkat hattérbe szoritjak a habalatétes anyagokhoz is hasz-
nithaté diszperzios ragasztok, amelyeket csak az aljzatra kell fel-
teriteni, majd rovid szelldztetés utan felsimithaté a burkoléanyag,

A kerdmia falburkoléelemek ragasztisa egyre inkabb kiszo-
ritja a hagyomanyos habarcsos rogzitési médszereket, mert az
Gjabb technolégidkkal készilt falakon a miigyantik tapadésa ked-
vezbb. Ilyen célra jok az alkali-szilikat és miigyanta alapi termé-
kek, amelyek egynemii diszperzidként vagy kétkomponensii for-
méban keriilnek forgalomba.

A falkirpitként hasznalt tapétik felragasztisdhoz a vizben
oldhaté diszperzi6s és oldoszeres természetes &s miigyanta alapi
ragasztok hasznalatosak. Fzek alkalmazigat a felragasztani kivént
tapéta jellege is nagyban befolydsolja. Ujabban a falak részbeni
vagy teljes beburkolisahoz laminilt feliilet(i farostlemezeket is
haszndlnak, amelyeket éltalaban polikloroprén alapii oldészeres
vagy siir{i mﬁ[i;yanm diszperzi6s ragasztokkal lehet felragasztani.
E ragasztokkal a fa lambérialécek is gyorsan felerdsithetdk.

A nedvesség ellen szigetel§ miianyaglemezeket és folickat (po-
liizobutilén, lagy PVC stb.) a beton, tégla &s kemény miianyaghab
felaletekre oldoszereikkel kzvetlenill is felragaszthatjuk, de vi-
zes ragasztooldatokkal egyoldalasan, oldészeres ragasztokkal pe-
dig kétoldalas ragasztissal is felerdsitheték. Habszigetelések ra-
gasztasahoz bitumenemulziok, miigyanta-diszperziés ragaszté-
anyagok, tovabba miigyantaadalékos ragasztGhabarcsok egyarint
alkalmasak.

A miianyag (PVC) nyomécsévek, csdidomok és szerelvények
ragasztasihoz altalaban PVC alap( és szerves oldészeres pl. tet-
rahidrofurdn ragaszték alkalmasak. A PVC lefolyoestvek és
ereszcsatornak sztdsdhoz 4ltaldban a kemény PVC-ra-
gasztok a megfeleloek.

Bérragasztok

A bbripar sziméra a miikaucsuk alapi ragasztok kiziil a poli-
kloroprén, a poliuretén és a nitrilkaucsuk alaph ragaszték a leg-
fontosabbak.

Apolikloroprén alapi ragasztéanyagokkal a természetes bort a
legktilonfélébb gumitalp anyagokhoz lehet nagyon szilérdan hoz-
zaragasztani. A viszonylag nagy koncentréciéji oldat is j6I kenhe-
16, s a nyitott idd eltelte utin kis nyomésra is kialakul az adhézid.
Akristélyosodds elérehaladtéval ng a réteg kohézidja is, amely a
visszakristalyosodas alatt tovabb fokozddik.

A cipd- és borfeldolgozo iparban foként az oldészeres poliure-
tén ragasztok terjedtek el. Ezek gyi k, de sajtolasi ide-
jik hosszabb, mint a polikloropréneké. Foként a szintetikus és
miibér felsérészek rogzitéséhez hasznaljak.

A poli(vinil-acetdt) alapt ragasztok foleg vizes diszperziok for-
méjéban hasznatatosak kasirozasok, bélések, kozbélések, kéreg-
s orrmerevittk beragasztisahoz.

Borok ragasztésakor a felilleteket tobbnyire elég csupan felbor-
zolni, amelyet csiszolopapirral, -koronggal vagy huzalkefével kell
elvégezni. A feltiletnek béarsonyosan bolyhosnak kell lennie (gu-
mifeliileteknél is ugyanez a kdvetelmény). A borzolt felilletre a
por eltavolitisa utin a ragaszié egyenletes, nem tal vastag
rétegben teritendd fel, anyagit a rostok kézé enyhén be kell
dorzsblni. A széradési idb alatt a rétegbdl elparolognak az oldé-
szerek, s az illesztést csak 15-20 perc milva lehet elvégezni. Ha
a felilletek mér til szirazak, akkor csak az olddszeres kezelést
kovetben lehet a feliileteket Gjbol Gsszeilleszteni. Az Gsszeil-
lesztett, ragasztott részeket 15-30 percig még dssze is kell sajtol-
ni. Ezt hidegragasztisnak nevezik. A hdaktivaldsos ragasztis eti5l
csupan annyiban tér el, hogy a széraddsi idé alatt a ragasztoré-
tegek elveszitik a ragacsossagukat, majd tirolds utdn 70-80 fokra
felmelegitve Gjb6l ragacsossa, dsszeilleszthetokké valnak,

Ruhaipari ragasztdsok

A ruhaiparban alkalmazott ragasztésokkal kezdetben a varrést
igyekeztek helyettesiteni, 4m a ragasztéanyagok és a ragasztis-
technolégia fejlédése teljesen Gj eljarasok kialakuldsat eredmé-
nyezte. Altalinossa valt a gallérbetétek (18, 19) s m4s betétek ala-
ragasztisa stb. Ma mar megszokottak a ragasztisbetétként, kiz-
bélésként, rogzitszalagként

hasznalhaté, ravasalhatd, és
héhatassal, préseléssel rog-
zithetd ragasztébevonati tex-
tilidk. Ezeket ltaliban ruha-
ipari méterdruként vagy sza-
lagként keriilnek forgalomba.

Hasznélatuk harom fazisra




tagolhato: a ragasztis elkészitése soran a magas hémérséklet ha-
tiséra a ragaszto meglagyul. A kotés kialakitasakor a meglagyult
ragaszté a hé és nyomés hatéséra megolvad és a textilia porusai-
ba hatol. A nyomas és a h6hatés megsz(intével a ragaszt6é megszi-
lardul, s szilardan Gsszetartja a ragasztott darabokat.

Papirragasztok

A papirok ragasztasa nemcsak a papiriparban, de a mindennapi
életiinkben is gyakori feladat. A ragasztasok folyamata fiigg a ra-
gasztdanyag minOségétdl, valamint a ragasztandd anyagok fizikai,
mechanikai tulajdonsagaitél. A ragasztéanyagok felvitelekor a
miiveleti kortilményektd! fiiggéen a ragaszto részben vagy telje-
sen kitolti a papir felilleti egyenetlenségeit és a pérusaiba szivo-
dik. Fz a mechanikai adhéziét segiti eld. Az adhézi6 szempontja-
bol a legfontosabb a ragaszté nedvesitoképessége, mert 4ltala nd
a kotés szilardséga. Mivel a legkiilonb6z6bb tulajdonsagl papiro-
kat kell &s i, azokhoz kiilonboz6 kra van
szilkségiink, mivel minden célra alkalmas, egyetemes és tokéletes
ragaszté nem létezik.

Keményitd ragasztok. Keményitobdl &s szarmazékaikbol Ggy
készithetiink ragasztdt, hogy a szemcsés anyagot vizben fdzve el-
csirizesitjiik. Ennek soran a keményitdszemcsék vizet adszorbedl-
nak, megduzzadnak, végiil pedig oldatba mennek at. A koncentri-
ci6tol 6s a fozés koriilményeitol, a mechanikai és vegyi kezelés
jellegétdl fiiggben a legkiilonfélébb konzisztenciajo ragasztok al-
lithatok eld. Az igy elcsirizesitett keményitok viszkozitdsa igen
nagy, ezért csak kis szirazanyag-tartalommal hasznélhatok. Ez 5-
15% lehet. A rendszerint viszkozus pasztak hiiléskor merev géllé
alakulnak at, amely kezdetben kis szilérdsag(, 4m lassa szaradas
utin erds kotést ad.

A dextrinek igen nagy szérazanyagtartalmq, gyors kotésii szi-
Iard kotéseket biztositd ragasztoanyagok. A fehér dextrinnek 25-
55% szérazanyag-tartalmi, a srga dextrinnek pedig — kis viszko-
zitisa miatt — 50-65% szarazanyag-tartalmi oldatait hasznalhat-
juk ragasztéanyagként.

A fehérje alapii ragasztok kozé sorolhatok a csont-, bér- és hal-
enyvek, tovabb4 a kazein.

Szintetikus ragasztéanyagok: a szintetikus diszperziés ragasz-
tok koziil foként a poli(vinil-acetat) alapa, valamint akrilsavész-
ter, polimer &s kopolimer ragaszték hasznélatosak papir-papir, pa-
pir-miianyagfélia, papir-celofén és papir-alufélia anyagparosita-
sok

Szerves oldészeres ragaszié a kiilonféle mélsalya poliizobuti-
1én, amelybdl bonyolult, tébbkomponensii, nyomasra tapad6 ra-
gasztok késziilnek. Cimkeék, ragasztészalagok Sntapadé rétegét al-
kotjak papiron-, miianyag- és fém hordozofélidkon.

Ragasztb, rogzitd és tomitoszerek alkalmazsisa

AKiilonféle ragasztokon kiviil elterjedt a kiilonféle rogzit6, t6-
mitdszerek alkalmazisa is. Ezek igen jol nedvesitok, igy a feliile-
tek kozott a réseket is maradéktalanul kitditik, Ez nagyon fontos
is, hiszen ezek az anyagok a kotést nem adhézidval, hanem alak-
kal zaré6 modon hozzak létre. Ez viszont nagy sajat szilardségot
tesz szitkségessé.

Kotbelemeknél a ragasztas vagy rogzités célja az elemek kila-
zulas elleni biztositisa, a rugalmas dgyazis létrehozdsa, vagy a
terhelés 4tadisa, egyenletessé tétele lehet. Arogzitdszerek elénye,
hogy konzisztenciajuk folytin a meghuzott csavarok utélagos biz-
tositasara is alkalmasak. A ragasztot viszont még az Usszeszerelés
el6tt kell a menetes részekre kenni. Csapszegek, tdcsavarok és il-
lesztBszegek furatainak pontos megmunkaldsa sem szitkséges, ha
a beerdsitésiikhoz (20) ragaszt6- vagy rogzitbszercket alkalma-
zunk. Ezekkel a rogzitendé elemek furatainak kismértékii egy-
tengely(iség hibai is korrigalhatok. Csapokat, illesztoszegeket a
megfeleld viszkozitast rogzitdszerrel kéthetiink a furatba (21).
Fket, reteszt a fészkébe is hasonlé médon rogzithetiink (22). Szo-
ros illesztéssel szerelt alkatrészek tibbszori cseréje soran a f&-
szekfuratok tonkremehetnek, s hibajukat megfeleld rogzitdszerrel
még korrigalhatjuk.

A csévezetékeken alkalmazott menetes csatlakozisok feladata
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kettos, egyrészt a kotés-
hez sziikségesek, mas-
részt a tomitést szolgal-
jak. A menetes részekre
felvitt rigzit6- vagy to-
mitbanyag a tokéletes
zarast (24) és a korrozi-
ovédelmet is biztositja
(23). Hasznalatuk feles-
legessé teszi a szokasos
festékes, faggyus-ken-

(28] [

derkécos tomitések hasznalatit. A kisnyomast cstvezetékek sze-
relésekor a kevesebb elémunkalast igényld csatlakozésoknal (25)
a kotésszilardsagot és a tomitést is az alkalmazott ragaszi6 vagy
rogzitoszer adja. Az ilyen kdtéstipus egyszer(i atlapolt vagy heve-
deres kotésként is felfoghat6, a tomitést és a szilard rogzitést a jél
megvalasztott rogzitdszer biztositja. .
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A kulonféle szerkezeti ko-
tések terén egyre inkabb
terjed a ragasztis. Ennek
egyik oka, hogy a ragasz-
tokkal gyorsabban lehet
dolgozni, a mésik, hogy a
korszerli ragasztok kotés-
szilardsAga kivalo. Az ilyen
kotéseknél szdmos id6igé-
nyes miivelet elhagyhato, s
mivel a ragasztokat csak fel
kell a feliiletekre teriteni, a

kotések gyorsan kialakit-
hatok. Az azonban egyaltalan nem mindegy, hogy a killonféle
anyagokhoz milyen ragasztokat hasznilunk, mert a valaszték
boséges, &m mindent egyarant erdsen rogzitd ragaszto nincsen. A
0 ragasztishoz ezért mindig a célnak megfeleld ragasztokat kell
vélasztani, amelyeknek a minGségére garanciat a markajuk jelent.
A Bostik gydrtmanyok pl. kivaléan bevéltak az ipar szimos te-
rilletén, de altalanos hasznalatba még nem keriiltek. Valtozott a
helyzet, az ipari célokra is kivalo termékeik kisebb kiszerelésben
is kaphat6k. Ismertetonkben ezért most harom 0 Bostik ragasztét
mutatunk be, s hasznélatukhoz néhany taniccsal is szolgalunk.

A Bostik ipari ragasztoinak altalanos felhasznéildsra szant
csalddjit — az el6z6 szdmunkban mér ismertetett Pad-szalaggal
kombinalt 901-es ragasztdkészleten (1) kiviil — A Masticoll-N és
D, tovabbé a Blu-Tack univerzalisnak mondhat6 ragasztd-, illetve
rogzitbanyag alkotja. Az elzdek nagy siiriiségl, kinyomopisz-
tollyal terithetd anyagok, mig a Blu-Tack csak alkalmilag biztosit

rogzitést szamtalan apr6é, kinnyen el-
mozdulé targynak, amely rogzités azon-
ban barmikor nyom és roncsolas nélkiil
megsziintethetd. Az anyag azonban to-
vibbra is felhasznalhatd, tapadasat szin-
te soha nem vesziti el.

A Masticoll-N valdjaban polikloroprén
alapQ olddszeres ragasztd, amely 380
grammos milanyag kartusokba tbltve ke-
riil forgalomba. Hasznalatdho? kézi ki-
nyomopisztoly szilkséges (2), mert a ra-
gaszt6 sfir(i llaga miatt egyébként ne-
héz lenne egyenletesen a feliiletekre te-
riteni. A ragaszid anyaga sargas szinii,
tixotropikus paszta, amely még a fligg6leges felilleteken sem haj-
lamos a megfolyasra. S bar old6szeres ragaseté, siir(isége miatt
elég csak az egyik dsszeragasztandé felitletre felkenni, mégis szi-
lardan GsszeerOsiti az egymésra helyezett kiildnféle anyagokat.
{gy rugalmasan szilird kapcsolatot hoz létre olyan feliiletek ko-
ztt is, amelyek nem egyenletesek, s egyben a hézagkit6lto sze-
repét is betdlti. Kotéschez rovid id6 sziikséges, s az sszeragasz-
tott targyak, anyagok rogzitésére még filgpbleges feliileteken is
ritkdn van szilkség. A Masucoll-N ragasztd —30 és +70 Celsius
fok kozitt fagy- és hoallo.

A Masticoll-N ragaszté sokoldalian felhasznilhaté. Kivaléan
megfelel rétegelt lemez, gipsz és gipszkarton elemek, fa vagy mii-
anyag lapok, panelek, tiveg, és 4svanygyapot szigeteld tablak fel-
ragasztasdhoz. Egalizilé tulajdonsaght pl. parkettaszepélylécek,
nemesfibdl késziilt ajtétokok beépitésekor vagy kiiltnféle sarok-
vasak, fémszcgelyek falrészekre, padlora ragasztisihoz, st még
az Oblitbcsészék lerbgzitésekor is igen

jol kihasznalhatjuk, éppen tgy, mint ab-
lakparkényok, falépcsé fellépolapok le-
ragasztasakor.

A feliiletekkel szemben nincs kiils-
ndsebb kovetelmény, mint hogy azok
szilardak, zsirt6l és egyéb szennyezs-
déstol, portdl mentesek legyenek. Mivel
a Masticoll-N olddszeres ragasztd, a
szerves oldoszerre érzékeny anyagok, pl.
kemény polisztirolhab ragasztisara nem
alkalmas! Az oldészer miatt kénnyen
gytlékony anyag. A ragaszt6 hasznalata-
kor elébb fogjuk be a kinyomopisztoly-

AGASZTOK

ba, majd a milanyag kartus végét vagjuk le (3). A kinyombesod
végét vagjuk a megfeleld nyilasméretiire, majd a ragasztoanyagot
a felragasztand6 targy vagy anyag feliiletéhez és stlyihoz iga-
zodoan folyamatosan vagy szakaszosan, esetleg pontszeriien ny-
omjuk ki. Mivel az anyag nem hiiz szalat, az adagoldsa is konnyTl.
Folyamatosan kinyomott csik esetén 17 m-re, pontszeriien 30 cm-
es kozokkel felhordva 10 négyzetméternyi feliilet felragasztisdra
elegendd egy kartusnyi Masticoll-N (5). A feliileteket ezt koveto-
en azonnal egymésra kell helyezni, s a beigazitisukat is most pon-
tositsuk. Kézben a pasztaszerii ragasztéanyagot mozgatassal terit-
siik szét a kivant vastagsagira, illetve egyenetlen feliileten a ki-
emelkedd részekre kell felnyomnunk a targy, vagy anyag feliileté-
nek bizonyos részeit. A ragaszié teljes kotéséhez altalaban egy
nap szilkséges, s ez id6 alatt ne is mozgassuk. Ha vékonyabb ré-
tegben kivanjuk hasznilni, a kinyomott anyagot nitrohigitoba
martott, fogazott élii acéllappal teritsiik el. Hasznilat utdn a ki-
nyom6hiively végét légmen- - =
tesen zarjuk le, igy a meg-
akadalyozhatjuk az olddszer
eltavozasat és a tubusban levo
ragasztd besiirlisbdését.

A Masticoll-D (4) korsze-
rii, milgyanta diszperzios ra-
gaszt6. Tulajdonsagait tekint-
ve nagyon hasonlé az el6bb
bemutatott ragasztohoz. Szine
fehér, s ezzel a ragaszt6-
anyaggal mir oldoszerekre ér-
zékeny anyagokat is Ossze-
erosithetiink. A még meg nem
kotott ragaszto vizzel oldhato,
higithatd, ezért taroliskor a
fagytol 6vni kell. Hasznala-
takor a kotési idbt, valamint a
kezdeti tapadast a feliiletek
osszeillesztés utdni 5-10 per-
ces szétvalasztasaval, és a ra-
gasztd szellbztetd sziritisaval lehet fokozni. Minden maés szem-
pontbol — igy a felhasznilas médjaban is — megegyezik a Masti-
coll-N ragaszt6val.

A Blu-Tack kimondottan ideiglenes rogzitdanyag. Szine vila-
gossziirke, gumiszeriien nyfjthat6 lapka. Minden olyan eszkéz
ideiglenes rogzitésére alkalmas, amely hasznilat kzben kény-
nyen elmozdulhat. Ezenkiviil még szamtalan dolgunk, hasznalati-
és dis rogzitésére alkalmas. Példaul poszterek, kartonra
kasirozott képek, kis fali diszek, konnyii telefonok, jegyzettdm-
bk, zsebszamologépek, tolltarték stb. szilardan a helyiikén ma-
radnak, ha aldjuk tgbb-kevesilebb, kellﬁe? flvékonyitott Blu—'tll'icl:
ot ragasztunk, majd az asztalra, a falra nyomva rogzitjiik.
mér ily modon r%gziiett tﬁrgyakval%glyét bérn'?iokor m%éﬂoztat—
hatjuk, ehhez csak egy lasst, de erdteljes emelé mozdulat sziiksé-
ges, s a rogzitdanyag maris elvalik az alapfeliilettdl. Ha maradna
is ott kevés Blu-Tack anyag,
azt ujjunkkal kénnyen és ma-
radanddé nyom nélkiil ledor-
zsolhetjilk, Ezt az anyagot se
dobjuk el, mert a tirgy aljin
levéhoz gyurva 11jbol haszndl-
hat6. A Blu-Tackot nedvszi-
v, selyem, szitanyomas( ta-
pétara ne hasznaljuk. Némely
feliileten olajos foltot hagy, de
ezt sebbenzinnel kénnyii elta-
volitani. Az anyag tapadasa
id6vel ndvekszik, ezért a t6bb
hénapja rogzitett targyak elta-
volitasakor legylink dvatosab-
bak. Barmilyen por- és zsirmentes, tiszta felilleten megtapad.
Hasznalaton kiviil célszerfi j61 zar6d6 kis milanyag tasakban ti-
rolni ezt a sokoldalian kihasznélhat6 anyagot.

A bemutatott BOSTIK ragasztékat a Thalympex (1077
Budapest, Baross tér 16. Tel./fax: 141-4414) importilja, t6liik
is lehet megrendelni.
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Atomitéseket statikus és dinamikus tomitésekre
osztjuk aszennt, hogy a témitendd elemek egymashoz
képest elmozdulnak-e vagy sem.

Eszerint beszélhetiink érintkezd témitésekrol,
ha a tomit6feliiletek egymassal érintkeznek és érintés-
mentes tomitésekrol, ha azokat egy elére definialt
hézag valasztja el egymastél. Ezen a helyen kizardlag
nyugvo fémfelilletek kézti témitésekrdl (statikus
témitésekrdl), mégpedig siktomitésekrol beszéllink.

llyenfajta tomitéseket talalunk példaul

Felilettomités Loctite-tal

A Loctite fellilettomitések folyékony, illetve paszta-
szer(i oldészermentes mlanyagok. Ezeket a tdmitendd
feltletre kell felhordani. A szerelés utan a miianyag
a levegb kizarasa és a fémes érintkezés mellett
polimerizalédik. Egy tomités képzddik, amely telies
meértékig beilleszkedik a felllet struktirajaba. A karimak
egy egységgé kotédnek és |étrejon az anyagzar.

hajtémiihézakban, motorokban, Akotés tomorl
az altalanos gépgyartas
tartalyaiban és készilékeiben.
Csak 25-30%
feliileti érintkezés LOCTITE felilettomités

Timitési mddok

Fémkarimak témitéséhez
a kovetkezé lehetéségek
kinalkoznak: karima karima

® Eléregyartott szilard ' -
témitések, mint példaul papir,
parafa, azbeszt, rézlemez, 3@ O !
gumi stb.
" @ Folyékony tomitések, ‘ ‘_
amelyeket egyedileg alakitunk
ki az alkalmazas helyén: karima karima
példaul a szintetikus
elasztomerek és mas folyékony

m(ianyagok.

Vizsgélatok igazoljik, hogy a témitett fellletek tényleges fellileti
érintkezése nem haladja meg a teljes feliilet 25-30%-at, még akkor
sem, ha a felilletek megmunkalasa a legfinomabban tértént.

A Loctite-feliilettémitések teljesen kitbltik az iires tereket és 100%-0s
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A legfontosabb befolydsolo
tényezok a feliilettomitésnél

Afelllettdmitések sok hatdsnak vannak kitéve,
amelyeket a kovetkezokben kozelebbrél vizsgalunk.
Ennek soran egyidejlileg a Loctite-felllettomitéseket
szembe kell allitani az idealis feltlettomitésekkel.

Biztos tomitohatdas nagy
nyomdasoknal is

Atomitett felllleteken egyenetlenségek vannak mind
a mikro-, mind a makrotartomanyban. A fellleti
érdességet, valamint a megmunkalasi barazdakat,
karcolasokat és rovatkakat (mikrotartomany) a feltlet
hullamossaga (makrotartomany) még atlapolja. Témités
nélkdl szivargasi utak keletkeznek azokon a helyeken,
amelyeknél nincs meg a karimak fém-fém kapcsolata.

A szokasos szilard témitések csupan a mikrotarto-
manyban levé hullamhegyekhez és -volgyekhez
illeszkednek. Ezzel szemben a Loctite felllettémiték
mind a makro-, mind pedig a mikrotartomanyban Iév6
egyenetlenségeket kitoltik. Ezaltal biztos és megbizhaté
tomitShatast ériink el.

Mivel a Loctite felllettémitések hasznalataval
biztositott a fémes érintkezés a karimak kozott, ezért
a tomités vastagsaga az abszoldt minimumra
redukalédik. Ezaltal a belsé nyomas tdmadasi felliletei
is minimalisak és adott a tomités kifivassal szembeni
nagyfoku biztonsaga.

A Loctite felillettémitések teljes kialakitasa utan
a témitéképesség eléri a 350 bar-t, amennyiben -
a szoritderd elegendé ahhoz, hogy az illesztett
alkatrészek szétvalasztasat megakadalyozza.
Az illesztett elemek szilardsaga igy fontos faktor
a maximalis témittképesség biztositasahoz.

Az eldfeszitoerd biztositdasa

Akarimas koétéseknél a csavarok eléfeszitbereje
osszenyomja és létrehozza a szoritbnyomast, amely
a témitésre hat. Eltekintve attél, hogy a legtébb
tomitdanyag csak akkor témit megbizhatéan, ha
a csavarokat tobbszér utanhuzzuk, a csavareléfeszités
az uzemidd soran lecstkken. Ez az 6sszekapcsolt
elemek relativ elmozdulésaihoz és ezéltal szivargashoz
vezet.

A csavareldfeszités csokkenése bizonyos korll-
mények kozott fiigg az alkalmazott tomitéanyagoktol,
valamint a témitendd feliletek kialakitasatdl. Puha
anyagok kezdetben gyorsan és jobban ttmitenek,
azonban az Uzemeltetés soran kifaradnak
és megfolynak. Ezért azok témitbhatasa kevésbé
tartés, mint a vékonyabb és keményebb témitésé.

A Loctite felillettdmitések minden esetben megtartjak
a csavarelofeszités nagysagat: szerelés utan a levegd
kizarasa mellett elkezdtdik a kikeményedési folyamat.
Kézben a témitéanyag nem zsugorodik. A témités nem
szakad, nem torik vagy nem farad ki.

Azonnali tomitohatas
a szerelés utan

Szerelés utan a témitéhatadsnak azonnal adottnak
kell lenni, hogy a tomitett elemek miikodését
ellendrizhessilk, ezaltal az esetleges szivargasok
felismerheték legyenek. Mivel a témitett alkatrészek
gyakran tovabbi megmunkalast kapnak, ezért ezeket
a teszteket kozvetlenil a szerelés utan azonnal el kell
végezni, hogy a draga be- és kiszereléseket elkeriljik.

A konstrukciétol fiiggd minimalis hézagok (fémes
érintkezés) miatt az tsszes Loctite felllettomités
a megfeleléen méretezett tomitifellileteknél (perem-
szélesség kb. 10 mm-tél) kézvetlenil az elemek
dsszecsavarozasa utan az alacsony nyomasokkal
szemben témér. A teljes polimerizacié és ezaltal a teljes
terhelhetésége néhany 6ra utan biztositott.

Szétszerelées

Javitasokhoz a karimakotésnek oldhaténak kell
lennie. Ezekre az esetekre olyan felllettomitéseket
kinal a Loctite, amelyek normal szerszadmmal ismét
oldhatdk. Nagyszilardsagu felllettomitd termékek
alkalmazasanal ajanlatos lenyomaté csavarokat
betervezni, amelyekkel a karimakat szétnyomhatjuk.
Kikeményedett tomitésmaradvanyok a Loctite ragaszt6-
és toémitéseltavolitéval eltavolithatok a karimarél.

Szerelési koltségek

A Loctite feliilettémitoket folyékony allapotban
visszik fel a karimara. A sorozatgyartasban a felhordas
teljesen automatikusan szitanyomé berendezéssel
torténik igen racionalisan, és ezaltal a témités
gazdasagos szerelést biztosit.

Egyszer(, gyors és olcsé megoldas a festékhenger-
rel val6 felhordas. Ez a médszer bevalt kis sorozatok-
ban, és az olyan témitofeltleteknél, amelyek tébb sik-
ban helyezkednek el.

Osszkoltség
Kivalé mliszaki tulajdonsagaikkal és nagyfoku
gazdasagossagukkal a Loctite felllettomittk a legjobb

eljarasokat biztositjak a merev és stabil karimas
kotések témitéséhez. (X)
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Bosch ragasztéopisztolyok
a tartos kotésekhez

A Bosch ragasztépisztolyok mindent 6sszeragasztanak mindennel:
fat, mianyagot, féemet, keramiat, iiveget, textiliat, b6rt és még sok

mast. Hasznat vehetjiik modellezésnél, rogzitésnél, tdmitésnél,
fugazasnal, javitdsi munkaknal egyarant.

APKP 18 E
nelectronic”

ragasztépisztoly jellemzdi:
® Ragasztasi teljesitmény 20 glperc
® Ragasztéridhossz max. 200 mm
® Mechanikus eldtolas
® COlvadéragaszto-vezetés nézdablakkal
A PKP 30 "-E ® Aszabalyozott f(ités és olvadéragaszto-
»electronic” elémelegités révén gyorsan Uzemkész

ragasztépisztoly jellemzgi: ® Prakfikus flivofej héveds kopennyel

- €s cseppenésgatiéval
® Ragasztasi teljesitmény 30 g/perc smeérseklet | 557 :
® Ragasztoridhossz max. 200 mm Ak letall6 burkolat veddszigetel l

® Kabel nélkoli hasznalat 2 elektronikusan ® Balkezesek is 6l hasznélhatjak
szabalyozott f(itéelemmel, olvadéragaszto-

eldmelegitéssel és toltdallomassal f;PK';l?;;iu el
@ Kazvetlen halbzati csatiakozs nagy e s
teliesitményii tartés tizemhez két Giratolithets
® Fényjelzés mutatja a toltGallomas halézatra valé Pt gy
e készénhetd
® 2 praktikus csere flvofej (hosszu és rivid) A beépitett f'é nvisids
® Mechanikus elBtolas a j¢l adagolt felhordashoz o -
® Olvadéragaszté-vezetés nézdablakkal 2 s A iszt’oly
® Tamasztokengyel a biztos lehelyezéshez helygesen ;I:; .
® Homérsékletalld burkolat, vedbszigeteléssel a tolts&llomésban
® Balkezesek is j6l hasznalhatjak i
Osszehasonlité miszaki jellemz&k ~_ Nagyobb
. teljesitményhez,
tartds lizemhez
PKP 30 LE PKP18 E a PKP 30 LE
Ragasztasi teljesitmény 30 glperc 20 glperc kézvetleniil a halézatra
Olivadéragaszto D11x45-200 mm @11x45-200 mm is csatlakoztathato.
Feszilltség 220-240V 110-240 V
Kébel nélkali Ozem lehetséges -
Gepsuly 0,37 kg 0,35 kg

BOSCH
R S e Robert Bosch Kift.
269-8343, 269-8344



Az utdbbi par évben kiilénféle ragasztok épitbipari felhasz-
nélasa ugrisszerlien megnovekedett. A hagyomanyos méd-
szercket felvaltd ragasztasi technikdk rengeteg elonyds, ij
lehetdséget, tavlatot nytjtanak. Oriasi a kindlat a kilénbozd
ragaszté- €s ezeket kiegészitd, elokészitd anyagokb6l. Gyar-
tok és kereskedtk kindlta hatalmas vélasztékbol sokszor na-
gyon nehéz kivélasztani-a kérdéses feladatra legmegfelelébb
ragaszidanyagot, ill. ragasztasi rendszert.

A Murexin Kft. t6bb évtizedes gyértéi héttéren alapuld ra-
gasztdstechnikai rendszerei nagy segitséget nytljtanak a biz-
tonsdgos, mindségi munkavégzéshez.

Rovid ismertetdnkkel ezutin szeretnénk kedvet csinalni egy
szorosabb egylittmilkbdéshez gyartok, beruhazdk, kivitele-
zok, kereskedok kozott, a bizonytalansagok, garancialis prob-
lémék mind biztosabb elkeriilés¢hez.

Mind hideg-, mind melegburkolat-készitésnél kiilonds figyel-
met kell forditanunk az alapfeliilet el6készitésére.

Yizsgilnunk kell az alapfeliilet

® szilardsagat

® viztartalmat

® csetleges szennyezettséget

® nedvszivoképességet

® feliilet egyenletességét, ill. szintezését.

Csak ezen tulajdonségok felmérése utan tudjuk elddnteni,
hogy szilkséges-¢ €s ha igen, milyen médozatt legyen a felii-
leteldkészités,

Feliilet el6készitése lehet

® mechanikai, ill. vegyi tisztitas

® impregnilas, feliileterdsités, portalanitas,

® aljzatkiegyenlités, repedésathidalas

® kotShidképzés.

A Murexin megoldisi lehetdséget kinal

® epoxibazist kidntdgyanta erdatadé repedésathidaléshoz

® portalanit6, impregnald anyagok

® aljzatkiegyenlitok kiilonbdzd burkolatokhoz (melegburkolat,
hidegburkolat, miigyantaburkolat) és igénybevételhez
(padl6fiités, iroda, raktdr stb.)

® kotohidak kiillénbozd aljzatokra, ill. ragasztok

€s aljzatkiegyenlitok eldbevonataként.
A felitlet elokészitése utdn a ragasztéanyag kivalasztasa kivetke-
zik, amelynek tipusat elsésorban a burkoléanyagokhoz, mésod-
sorban a terheléshez és a koriilményekhez rendeljiik.

Hidegburkolat-ragaszték 11 tipusét és egyéb kiegészitket ki-
nil a Murexin.

Standard csemperagaszto: viz- és fagyallo
csemperagaszto kiil- és beltéri felhasznélasra.

Flex csemperagaszt6: viz- és fagyallé flexibilis
csemperagaszto kiil- és beltén felhasznalasra,
felhasznalasi terlilet: kiilsd teraszok, iiszémedencék,
flitott padiok.

Extra csemperagaszt6: emelt kezdeti tapadészilardsagn
viz- és fagyallo kiil- és beltéri csemperagasz16.

Fehér csemperagasztd: viz- és fagyallo fehér szinfi kiil-
és beltéri csemperagaszto, felhasznilasi teriilet:
vékony fehér marvany ragasztisra.

Gyors csemperagaszto: viz- és fagyallo gyorsitott kitésii
csemperagaszto kiil- €s beltéri felhasznilasra.
Gyors-flex csemperagaszt6: viz- és fagyallé gyorsitott
kotésli flexibilis ragasztohabarcs kill- és beltéri
felhasznalésra.

Onteriilé csemperagaszt6: onteriil viz- és fagyallé
gyorsitott kotésii csemperagaszto kiil- és beltéri
csemperagaszio.
Kbzépagyazd csemperagasztd sziirke: viz- és fagyalld
kozépéagyazisi csemperagaszté kill- és beltéri
felhasznalasra

Diszperzibs ragaszt6: beltéri diszperzits csemperagasztd
Epoxi ragasz10: kétkomponensii vizzar6 sav- és lagallé
csemperagaszto bel- és kiiltéri felhasznaldsra.

Kﬁlﬁnsbhm melegburkolatokhoz ragasztéajinlatunk
kiizel
Beletartoznak ebbe a specilis (antisziatikus, sport, ipari)
padidk készitéséhez szilksépes ragasztasi rendszerek.

tipusbél All
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" POLIMER KEMIA KFT.

Tipus
Rugalmas ké&tések R-6/T-6
R-6/T36
Ecset-, keferagasztas R-3/T-3
R-5T-62
H&4lld ragasztas R-8/T-31
R-42/T-42
Gyorsragasztd R-12/T-12
Melegen K-5/T-5
kétd ragasztopor

EPOREZIT RAGASZTOGYANTAK

Keverési  Fazékidd 23
arany kglkg  °C, perc

100:40 45
100:80 45
100:10 30
100:20 35
100:33 30
100:25 60
100:100 8
100:10 -

Alkalmazas, jellemzés

Akialakult kdtés dinamikusan is terhelhetd.
Sard, lassan kotd rendszer.

Az elézbhtz hasonld, de magasabb
homérsékleten gyorsabban kit.

imalis képesség(, a fémet és a szirt
3!’.&@“{ juwnwedvesiﬁ.

Asvéanyi toltda okat is tartalmaz, fol
és m?vesitﬁkg;gsége igen j6. Ara dﬁﬁd&

Kozepesen s(rd, tartalmazo rend-

szer. Akotés még 80 °C-on is nagy szilardsagu.

M b hémérsékletl utokem

140 °C-ig hd4ano, nagy szilardsagi kotés.
Asvanyi toltéanyagokat is tartaimazo, sar,
altalanos felhasznalasa gyantarendszer.

Porkeverékként omponens( ragasztoként
is hasznalhatd. I-?g

H6, rendkiviili szilardsagu.

Gyorsan, elényds dron és megbizhatéan tudunk széllitani nagy szllardsiagu, old6észermentes epoxigyanta
ragasztokat. Fém, fa, keramia, iiveg és a legtébb milanyag ragasztasara kival6éan alkalmasak.

Legkisebb
csoma-
golasi
egység, kg
1
1
1
1
1
1
0,5

0.5

tixotropizalé paszta

HAZAI TERMEK — HAZAI ARON — EUROPAI MINOSEGBEN

A magyar piacon mar 13 éves
tapasztalattal rendelkezo

. - - - =perary w el - e

hagyoményos termékei,
az UVERAPID 5 ¢s UVERAPID 20
oldoszermentes epoxi-ragasziok
mellett tovabbi epoxi-bazisi termékeit
ajanlja a modellez6k és barkacsolok
figyelmébe:

killénbdz6 rugalmassagh epoxi-tntégyantik
epoxi-rétegelogyantik (livegszovethez)

pigmentalt epoxi-ragasztok, kittek
vizes diszperziés ragasztok
(fa, kemény milanyag, papir, egyes folidk)
Megrendelhet6: ‘IVESI Kft.
1151 Budapest, Dal u. 4/B. Tel.: 189-1777
Kozvetleniil a gydrtotdl — postai
utdanvéttel is — mérsékelt drak!

Fforgalmards
droa. vissosleioddhol I Eiszoipdinal,

csavarmenet biztositok gumiragasztok, foltok, javits-
csapagyrbgzitdk, ragasziok készletek, szelepek,
felliettémitd anyagok SC 2000 cement
folyékony fémek,
segédanyagok RRALDIT
kétkomponensi( epoxigyantak
DIRMANT kitintdgyantak, Redux 64
fémplasztikok, fémkittek
Dichtol, Redanol ZM SCOTCH
egy- és kétoldalas ragaszitsza-
KONTRNT CNEMIE lagok, dmledékragasztok, kion-
elektronikai tisztitok, togyantak ragasztospray-k,
szerelési és segédanyagok véddmaszkok, Finesse it
termékek
NicRO
ipari kenBanyagok, DiNOL
szerelési segédanyagok szbrhatt és kenhetd karosz-
szénatomitdk, alvaz- &s dreg-
SINARLEX v&d6 anyagok
karosszériatdmitak SZELVEDORAGASZTOK UJI
széivédbragasztok
ELRING - NURIL
MOLYSUP, ID-40 tdmitdanyagk, tdmitdmasszék
nagyteljesitményd ipari
véd5- és kendanyagok cAc

ipari v&da, tisztits, kens-
, ©s segédanyagok

CSONACHILDO SIOLGHINTE. Cig: IS99 Bp. M. 701/228.
L TELEFONSINMAING: fol Faxr T9T-IT 14 mobls 04-30 £40-920

FOGY-NER 8.
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ARALDIT
ragasziok
a CIBA-tol!

1084 Budapest VIIl., Rakéczi tér 6.

Epoxi, poliuretén ol
és metakril4t ragasztok, Ayt bbb gl
fémek, fa, MUANYAGOK StD. | | mecidis vesett mcat bo e st oot
ragasztasahoz:
CIBA-GEIGY
Services AG.
Dr. Faragé Gabor LOCTITE. NI gR 0
1056 Budapest, a §
Q Belendiikn. 5. Araldit
el.: Viszonteladb6knak arengedmény!
@ [| O | Tel:118-4433 g y
Fax: 118-1727 Elegéns aruhaz — olcsé arak!
SZETVALASZTHATATLAN
SEGITOTARS
az épitdiparban, faiparban és
minden egyéb lparugban =
RA@A . 6\NK . Széz szazalékban
1‘0 M‘T pos K szilikonbazisu ragaszto, F Bs
GETE‘.O‘N elsdsorban iiveg és T
SZ\ keramia ragasztasara, '?f;s;o
- SZELES VALASZTEKA BIZTOSITJA, de kivélan alkeimazhato | silikon-
HOGY ON MUNKAJAHOZ fémek és fa ragasztésérais. | Kaucsuk
MINDENKOB A LEGMEGFELELOBBET e .
VALASZTHASSA. BRI (el
készitésénél elengedhetetien
EMFI TRADE KFT 5@5\ segédeszkbz.
1039 Budapest, Matyas kir. ot 41 s ! :
Tel.: 250-4998 ) Materiél Vegyipari Szovetkezet
Fax: 160-8505 5 ﬂl 1239 Budapest, Ocsai ut 10.
\_ : MATERIAL Tel.: 2860363, Fax: 286-0364




MUSZAKI VEGYIARUK A FETACEL O Kk

- Levélcim:
) -' 1125 Budapest,
@ ﬁﬂv Szamdca utca 7/A.
0 Telefon: 114-4059
RAGASZTOK, TOMITOK L
SZAKUZLETE ¥ .
Kezdijik egyitf oz évet!
Ragasztoészalagok

hihetetlen arakon!

PlL.: 48 mm széles csomagolészalag 104 F-1ol*
12 mm széles irodai szalag (cellux) 9.60 F-tol"
Dekoracids szalagok nagy valasztékoan!

SZAMOLJON VELUNK
PENTACOLOR KFT,

*Araink a devizadrfolyamok fliggvényében
véitozhatnak és AFA néikuil értenddk!

NUSZRE/
SZANTANACSRDAS

1115 Budapest, Frakné utca 26/A. VIII. 25.

Telefon/fax: 204-0687
Radiételefon: 06-60 333-213, 06-30 333-213

Arukiadas: hétkéznapokon 7.30 — 15.30-ig

50 x 66 fm-es TESA
agoloragaszto szalagolk
113 Ft/tekercs = AFA aron
ralktarrol azomnmall

Vilagszinvonalut termékek,
Havanna barna, atlatszd szinekben!

Nyomda- és papiripari egy- és kétoldalas TESA szalagok, printszalagok és technikai
ragasztdszalagok telies valasztéka a BEER Kft.-nél, a TESA hivatalos
markakereskeddjenél!

HENKEL omledékragasztok, diszperzidk, cimkeragasztok

ARUSZALLITAS: Budapest teriiletén ingyenes, BEER

vidékre postai utanvéttel! KERESKEDELMI KFT.
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LOCTITE.

Fellilettomités LOCTITE-TAL

Loctite Magyarorszag Kft.

1021 Budapest, Tarogato ut 2—4.
Telefon: 176-2899 Fax: 176-2737




